Kiicuik ic cap isleme

EZ Bar serisi

Minimum delik capi @ 2 mm'dir. Kolay ayar ve yliksek hassasiyet
Genis bir uygulama yelpazesi icin genis takim iirtinleri yelpazesi
Miikemmel ylizey kalitesi ve uzun takim 6mrii 6zelliklerine sahip yeni PR1725

Genis bir uygulama yelpazesi icin genis takim Uriinleri yelpazesi

Delik isleme, geriye delik isleme, i¢ profilleme, i¢c kanal agma, ylizey kanal agma ve dis agma icin kullanilabilir
Cesitli takim uygulamalari icin genis manson yelpazesi

ic cap tornalama

Delik isleme EZB =» P4~7 @ { —T% -—
Yl

Yuksek hassasiyet icin HP barayi ve diisiik maliyet icin ST barayi secin

(toleranslar farklidir) n?/\

(Hassasnyet odakl) Mallyet odakli) — o
- zunlamasina esme agzi
Takim tipi Ofset (WF) yon (1) yiiksekligi (V) DMIN
+0,05
HP £0,025mm £0,05mm 0m$m/ Saft capiile ayni
+0,06 mm/
ST +0,06mm +0,1mm omm Saft capindan farkls

Talas kiricilar (L LIS EZBT =» P9

Cesitli uygulamalar icin talas kiricilar

H
1. tavsiye / Genel amacli
Uzun tipi mevcuttur =p P.5
ap = 0,2 mm veya daha fazla
F

Yiizey isleme /
Keskinlik odakli

ap =0,2 mm veya daha az

Aliminyum isleme icin
GwO5 kesici ug kalitesi

mevcuttur CWEEIETEdH Y EZBF =9 P8
Talas kirici olmadan

EZ Bar PLUS = ri5-1s g —

G—

Yiiksek hassasiyetli solid bara
degistirilebilir kesici uclarin kolayligi ile

. 1 o Delik yuzeyine karsisonlandiriimis bir ylizey olusturur
isleme maliyetlerini azaltir

Tek seferde yuizey isleme

|§Ienmem|§
‘ kisim Diiz 90° yiizey
*Yukan yiizey isleme 90° :
gereklldlr D

Degistirilebilir EZ Bar S

Genel delik |§Ieme 90° Talas a.g|5| ile delik isleme
Minimum delik cap1 @ 5 mm'dir.~ Maks. D.0.C.: 1,0 mm (2 3,0)



ic cap kanal acma ve dis acma

[FETNENEIEEN S EZG = P11 Talas tahliyesi sirket ici degerlendirme)

C45

EZG
| IDﬁ EZGR040040-200 % ﬁ Q ‘n‘

(Kanal genisligi 2mm)

f (mm/dev) 0,01 0,02 0,03

Kesme kosullari: Vc = 80 m/dak, kanal derinligi 1,0 mm (ap = 0,2 x 5 kat), islak

1 : Standart tip (Aciklama: -)
1
L

EZG
L e ) & O s

(Kanal genisligi 2mm)

Kisa tip (Agiklamanin sonunda "S" ile gosterilir)

Daha ytuiksek rijitlik ve tirlama direncine sahip f (mm/dev) 0,01 0,02
kisa tip

Kesme kosullari: Vc = 60 m/dak, kanal derinligi 1,0 mm (ap = 0,2 x 5 kat), 1slak

V(TSPENEIEGNES EZFG = P12 EZT =» P13~14

Z MR

é@%ﬁ 7\/%«

G—

Minimum delik capt @3 mm'dir.~
M4 metrik vida dislerinin agilmasi icin kullanilabilir

Mansonlarin secilmesi

Uc manson tipinden birini segin

EZH-CT EZH-HP EZH-ST
EZ ayar yapisi ile, icten EZ ayar yapisi ile
su vermeli tip

EZ ayar yapisi olmadan
Maliyet odakli isleme icin

EZH045 / 080 tipi
Mevcut

Sogutma
SIvis|

Sogutma
SIVISI

Ozel kafa tasarimi nedeniyle diizgiin sogutma sivisi akist



Ayarlanabilir baglama uzunlugu (EZ ayar yapisi)

Sogutma sivisi deliklerine sahip CT mansonlari ve konumlama islevine sahip HP mansonlari icin,
baglama uzunlugu ayar pimlerini hareket ettirerek ayarlanabilir

Bara ucu (Egim) —

— Ayar pimi

Baglama uzunlugu \4_____>\

Ayar pimi hareket ettirilebilir

En aza indirilmis kesme ¢api sapmasi

Ayar pimi isleme sirasinda baranin donmesini 6nler

EZ Bar Rakip

Yukanidan vidalarla sabitlenmistir Yukaridan vidalarla sabitlenmistir

Ayar pimi baranin dénmesini 6nler

Kesme capl sapmasi kar§|Ia§tlrma5| (sirket ici degerlendirme)

EZ Bar Rakip A
5 5 . U
Bara dort kez degistirildikten
— € sonra biiyiik sapma
E o™ 3 o
= \‘ = ,
g N\ g
E S N g -5 N
g \:\\ g
a_ ©
g 10| M 1.kez \\/\ QE";“ -0 M 1. kez
GJ
2 2. kez k’ t Z M 2. kez
é -15 3. kez X 15 3. kez
4. kez 4. kez v
-20 =20
0 5 10 15 20 25 30 35 0 5 10 15 20 25 30 35
Kesme siiresi (dak) Kesme siiresi (dak)

Kesme kosullari: Vc = 66 m/dak, ap = 0,1 mm, f = 0,02 mm/dey, i1slak (yag), is parcasi: takim celigi (SK4_JIS)



EZB-HP (pelikisleme)

R Delik isleme: H talas kirici 5° S
5 o
- % £ 42
- Giris agisiz talas kirci 11°70 ﬁ D = = B
«Tok kenar (Genel amacli) \/o | /| & o/
- & | = O
| <& 1 LU Q
. 14° /\‘4 LF
v 304 |
= o Talas kinci ayrintisi —_ ] == -T[
- Sag taraf gosterilmistir i
Delik isleme: F talas kirici: § 3
Q . 5
3 = »
« Giris agili talas kirnci 7}” = — _
« Keskin kesme (Ylizey isleme) \_1 ° [ § |

- Sag taraf gosterilmistir

Talas kirici ayrintisi

EZ bar olclleri
Min. delik Olgiiler () Kalite
a1 MEGACOAT .
Agklama cap NANO PLUS MEGACOAT Karbiir Uygun manson
PR1725 PR1225 GW05
DMIN DCON H LF 1] WF WF RE
2 R | L | R | L | R L
EZBR/.  020020HP-008H 2 2 18 32 8 0,85 0,25 0,08 Y e o | o EZH020. ..

025025HP-008H 0,08

- 25 25 23 35 10,5 11 0,25 e hd e 0 o EZH025. ..
025025HP-015H 0,15 *" ° °

030030HP-008H 0,08 0"

—1 3 3 27 389 13 1,35 03 prr hd o 0 | o EZH030...
030030HP-015H 0,15 Y °

035035HP-008H 0,08

———1 35 35 32 419 15 16 0,4 o hd ¢ o o EZH035...
035035HP-015H 0,15 ° °

040040HP-008H 0,080

— 4 4 36 4838 20 1,85 0,4 pr hd o 0 o EZH040. ..
040040HP-015H 0,15 Y °

045045HP-008H 0,08 °

——————— 45 45 41 51,1 25 21 05 0 hd | @ EZHO45. ..
045045HP-015H 0,15 ° ®

050050HP-008H 0,08 0"

——1 5 5 46 58,1 25 235 05 pr hd o 0 | o EZH050. ..
050050HP-015H 0,15 Y °

060060HP-008H 0,08 °

— 6 6 56 66,1 30 285 06 0 hd | @ EZH060. ..
060060HP-015H 0,15 ° ®

070070HP-008H 0,080

—_—1 7 7 63 738 35 33 07 pr hd o 0 o EZH070. ..
070070HP-015H 0,15 Y °

080080HP-008H 0,08 ° e | o

— 3 8 72 84,8 40 3,75 038 0 hd EZH080. ..
080080HP-015H 0,15 ° ®

EZBR  020020HP-00SF 2 2 18 3 8 0,85 0,25 0,05 ° ° EZH020...

025025HP-005F 0,05 ° °

——————— 25 25 23 35 10,5 1,1 03 a0 EZH025...
025025HP-015F 0,15 ° ™

030030HP-005F 0,05 Y °

— 3 3 27 389 13 1,35 0,4 Y EZH030...
030030HP-015F 0,15 ° ®

035035HP-005F 0,05 ° °

—————— 35 3,5 32 419 15 16 05 a0 EZH035...
035035HP-015F 0,15 ° °

040040HP-005F 0,05 ° °

— 4 4 36 4838 20 1,85 05 Y EZH040. ..
040040HP-015F 0,15 ° °

045045HP-005F 0,05 Y °

————————— 45 45 41 51,1 25 21 0,7 a0 EZH045. ..
045045HP-015F 0,15 ° °

050050HP-005F 0,05 Y °

—— 1 5 5 46 58,1 25 235 07 v EZH050. ..
050050HP-015F 0,15 ° °

060060HP-005F 0,05 ° °

——— 6 6 56 66,1 30 285 09 a0 EZH060. ..
060060HP-015F 0,15 ° °

070070HP-005F 0,05 ° °

- 7 7 63 738 35 33 1 gy EZH070...
070070HP-015F 0,15 ° ®

080080HP-005F 0,05 ° °

———— 38 8 72 84,8 40 3,75 1 EZH080. ..
080080HP-015F 0,15*% ° °

Tolerans: Ofset £0,025mm, toplam uzunluk £0,05mm, agiz ytksekligi +0,05/0mm

*Toleranslarla ilgili ayrintilar igin P1'e bakin.
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Baralar 1 adetlik kutularda satilir

@ Mevcut



EZB-HP (Delik isleme, uzun tip)

Arttinlmig uzanma
degeri (...HP..-LT)

Yiiksek
hassasiyet

o 5° S
Delik Isleme: H talas kirici - ¢§\ ;] ,H\S"
5 .
= i = —=F
« Giris acisiz talas kirici 1°,7° - Vo /| & )
- Tok kenar (Genel amagl) < = Q
— & . LU
! 14°& I\l LF |
<= t
W o
= — —— %L
« Sag taraf gosterilmistir Talas kirici ayrintisi
EZ bar dlcileri
Min. . Kalite
delik capi Oier (mm) MEGACOAT
Agiklama S eETaEr i Uygun manson
DMIN | DCON H LF LU oA No2 No3 Nod WF WF2 RE PR1225
EZBR 020020HP-008H-LT 2 2 18 36 12 12,5 85 = = 0,85 035 [ ) EZH020...
025025HP-008H-LT 25 25 23 39,5 15 15,5 1,5 - - 11 ’ [ ] EZH02S...
030030HP-008H-LT 3 3 2,7 47,9 18 22,5 185 14,5 - 1,35 03 [ ] EZH030...
035035HP-008H-LT 3,5 35 32 51,9 21 255 | 215 | 175 - 16 04 0,087 () EZH035...
040040HP-008H-LT 4 4 3,6 60,8 28 325 285 24,5 20,5 1,85 ' [ ) EZHO040....
050050HP-008H-LT 5 5 4,6 31 35 40,5 355 30,5 255 2,35 05 [ ] EZH050....
060060HP-008H-LT 6 6 5,6 83,1 42 47,5 42,5 375 325 2,85 0,6 [ ] EZH060. ...

Tolerans: Ofset +0,025mm, toplam uzunluk £0,05mm, agiz ytksekligi +0,05/0mm

Baralar 1 adetlik kutularda satilir

*Toleranslarla ilgili ayrintilar icin P1'e bakin. * Baglama uzunlugunun italikle gosterilmesi durumunda, modifiye edilmis kesici ug gereklidir @ : Mevcut
Arttinllmis uzanma degerine sahip (...HP...-LT) bara baglama uzunlugu T (mm)
Ayar pimi ayan
Agiklama Dl B
No.1 No.2 No.3 No.4
EZBR  020020HP-008H-LT 125 8,5 - -
025025HP-008H-LT 155 15 - - — pl
030030HP-00BH-LT 25 | 185 | us | - | i ‘ ‘d
035035HP-008H-LT 255 05 17,5 - T Nod Nos
040040HP-008H-LT 325 285 245 205 No2 No4
050050HP-008H-LT 40,5 355 305 25
060060HP-008H-LT 475 45 375 325
*Baglama uzunlugunun italikle gosterilmesi durumunda, modifiye edilmis
kesici ug gereklidir
Baralan birbirinden ayirma EZ bar uyumlulugu
Talas cebi agilari farklidir EZ bar konvansiyonel uglu baralarla uyumludur
HP (ez8-Hp) ST (eze-sm) Bar EZB o HP EZB e ST HPB - (EOL)
Mangon
Talas cebi Talas cebi EE)
) EZB -~ HP J V4 < (yumlu)
Saftin diiz kismi Saftin diiz kismi -
:I 0° EZB -~ ST \/ \/ \/(Uyumlu)
» »
FSHESEOL) \/(Uyumlu) \/(Uyumlu) \/

EZ bar tanimlama sistemi

*1: Konvansiyonel uglu baralarin bazi ¢aplar uyumlu degildir
*2: Ayar pimleri olmayan konvansiyonel uclu baralar kullanin. Baranin baglama uzunlugu ayarlanabilir
degildir

R

EZ B 020

020 HP - 008 H

T T
‘ Bara sembolii (EZ Bar) ‘ Uygulama Bara tarafi Min. delik capi Saft capi Hassas Kase-R(RE) Talas kina
B: Delik barasi R:Sag 020:2mm 020:2mm HP: Yiiksek hassasiyet 008:0,08 mm HTalas kinai
(Talas agist olmadan)
L: Sol 025:2,5mm 025:2,5mm ST: Standart 015:0,15 mm
H-LT: Talag kinci

(Arttinlmig uzanma degeri)

FTalas kinai
(Talas agisi ile)

NB: Talas kirici olmadan

5



EZB-ST (Delik isleme)

Delik isleme: H talas kirici Ty & i
Q 5
=
- Giris agisiz talas kirici 10 70 P j\»‘? = = ]
« Tok kenar (Genel amagl) \A/n /| & S
ST 13w &
2T EE—
t
30° 7< |
Talas kirici ayrintisi | —— —— —— jL
« Sag taraf gosterilmistir f
Delik Isleme: F talag kirci: 5%, Q
. o D 5
43 . =
« Girig agil talas kirici @ 4—- ij*%* = J -
« Keskin kesme (Yuizey isleme) - 120 i — 1 N
S,[:P_—‘ ! S ¢ 5 L ‘ S
= ~N 9
‘ &, N LF
<= ‘
Talas kirici ayrintisi 30° 7< {
18° { — — — T
« Sag taraf gosterilmistir ™~ [
EZ Bar olcdleri
Min. delik Olciler (mm) Kalite
Agiklama capl mf,fgf,?ﬁg MEGACOAT Uygun manson
DMIN DCON H LF L WF WF, RE PR1725 PR1225
EZBR  0200175T-008H 2 17 15 273 7 0,79 0,19 0,08 Y Y EZHO17...
025020ST-008H 0,085 Py °
25 2 1,82 32 8 094 0,16 o EZH020...
025020T-015H 0,15 Y Y
0300255T-008H 0,08 Y Y
3 25 23 35 105 1,19 0,15 - EZH02S. ..
0300255T-015H 0,15 Y Y
035030ST-008H 0,08°° ° °
35 3 28 39 13 1,44 0,18 an EZH030. ..
035030T-015H 0,15 Y Y
0400355T-008H 0,08 Y Y
4 35 33 2 15 1,69 0,24 - EZH035. ..
0400355T-015H 0,15*" Y Y
045040ST-008H 0,085 ° °
45 4 38 49 20 1,94 027 i EZH040. ..
045040T-015H 0,15 Y Y
055050T-008H 0,08 Y Y
55 5 438 58,2 25 2,44 033 0 EZH050. ..
055050ST-015H 0,15*" Y Y
065060ST-008H 0,08°° ° °
6,5 6 58 66,2 30 2,94 038 a0 EZH060. ..
065060ST-015H 0,15 Y Y
075070ST-008H 0,08 Y Y
75 7 638 74,2 35 3,44 0,44 a0 EZH070. ..
075070T-015H 0,15*" Y Y
EZBR  0200175T-005F 2 17 15 273 7 0,79 02 0,05 Y Y EZH017...
0250205T-005F 0,05 Y Y
25 2 1,82 32 8 094 0,16 e EZH020. ..
0250205T-015F 0,15 Y Y
0300255T-005F 0,05 Y Y
3 25 23 35 105 1,19 02 o EZH025. ..
030025ST-015F 0,15*" ° °
0350305T-005F 0,05 ) °
3,5 3 28 39 13 1,44 0,26 0 EZH030. ..
0350305T-015F 0,15 Y Y
0400355T-005F 0,05 Y Y
4 35 33 Iy} 15 1,69 033 - EZH035. ..
040035ST-015F 0,15 Y Y
045040ST-005F 0,05 ) °
45 4 38 49 20 1,94 031 0 EZH040. ..
0450405T-015F 0,15 Y Y
0550505T-005F 0,05 Y Y
55 5 48 58,2 25 2,44 0,45 - EZH050. ..
0550505T-015F 0,15 Y ®
065060ST-005F 0,05 ) [
6,5 6 58 66,2 30 2,94 0,59 i EZH060. ..
0650605T-015F 0,15 Y Y
075070ST-005F 0,05 Y Y
75 7 68 742 35 3,44 0,65 0 EZH070...
0750705T-015F 0,15*" Y Y

Tolerans: Ofset +0,06mm, toplam uzunluk £0,1mm, agiz yuksekligi +0,06/0mm

*Toleranslarla ilgili ayrintilar icin P1'e bakin.

6

Baralar 1 adetlik kutularda satilir
@ Mevcut



EZB-NB (Delik isleme)

PR1225-GW05 ST .
o® = ,H\S
° H; HiE———— =} ST
P TV S
1= w Q
LF
30° X |
Sekil 1 = i = -1]
- Sag taraf gosterilmistir f
KBNO5M-KPDO0O1 NN o
® = 4 7 o 5
0° ’ v | S/
9 =l W ‘ C
— & LF J
Sekil 2 EZBRO30 Tipi 30° X |
‘3—44%74\7* T
t
- Sag taraf gdsterilmistir Sekil 3 EZBR040-EZBRO70 tipi
EZ Bar olcileri
) ‘ Kalite
Min. delik Oiiler (mm) 2 T MEGA
qapi conr | Karbir | COAT | PCD
Actklama Resim (BN Uygun manson
2 g = =
DMIN DCON H LF 1] WF WF2 RE = = S S
= <) 2 S
EZBR  020017-005NB 2 17 15 273 7 0,79 02 ° ° EZHO17...
025020-005NB 25 2 1,82 32 8 0,94 0,16 ° ° EZH020...
030025-005NB 3 25 23 35 10,5 1,19 0,16 Y ° EZH025...
035030-005NB 35 3 28 39 13 1,44 0,19 ° ™ EZH030...
040035-005NB 4 35 33 Iy} 15 1,69 0,25 0,05 Sekill | @ Y EZH035. ..
045040-005NB 45 4 38 49 20 1,94 0,28 ° ° EZH040. ..
055050-005NB 55 5 48 58,2 25 2,44 033 Y ° EZH050. ..
065060-005NB 6,5 6 58 66,2 30 2,94 039 ° ° EZHO060. ..
075070-005NB 75 7 638 74,2 35 3,44 0,45 ° ™ EZH070. ..
EZBR  030030-003NB 3 26 38,8 13 1,25 03 Sekil 2 ° EZH030...
040040-003NB 4 4 3,6 488 20 1,75 ° EZH040. ..
050050-003NB 5 5 46 58,1 25 2,25 0s 0,035 ° EZH050. ..
060060-003NB 6 6 56 66,1 30 2,75 ' ° EZHO060. ..
070070-003NB 7 7 6,6 741 35 3,25 Sekil3 ° EZH070...
ekl
EZBR  040040-003NB 4 4 3,6 488 20 1,75 ° EZH040. ..
050050-003NB 5 5 46 58,1 2 2,25 05 0,035 5% ) EZH050. ..
060060-003NB 6 6 56 66,1 30 2,75 ’ ' ° EZHO60. ..
070070-003NB 7 7 6,6 741 35 3,25 ° EZH070...
Baralar 1 adetlik kutularda satilir
@ : Mevcut
Agiz hazirhig
Kalite Agiz hazirhgi Notlar
PR1225 - GW05 Keskin agizh -
KBNO5SM T00815 0,08 mm X 15° pahli kesme agzi
KPDOO1 Keskin agizli -




EZBF (90° Talas acisi)

S
S ‘
S : = =
VI @*
== N
LU
LF
30°f
Talas kirici ayrintisi 9474% - = T
EZ Bar Olguleri
. - Kalite
Min. delik Oliler (mm)
cap! MEGACOAT
Agiklama Uygun manson
PR1225
DMIN DCON H LF ] WF WF, 1BB RE : !
EZBFR  030030-008 3 3 25 37,7 12 12 0,45 15 0,08 ® EZH030. ..
040040-008 4 4 3,45 44,6 16 1,65 0,55 20 0,08*°% ° EZH040. ..
050050-015 5 5 43 52,7 20 2,15 07 24 0,15 Y EZH050. ..
060060-015 6 6 5,15 59,6 24 2,55 0,85 28 0,15*% ° EZH060. ..
Tolerans: Ofset +0,05mm, toplam uzunluk £0,05mm, agiz ytiksekligi +0,05/0mm Baralar 1 adetlik kutularda satilir
*Toleranslarla ilgili ayrintilar icin P1'e bakin. @ : Mevcut
Tavsiye edilen kesme kosullari
Kesici ug kalites EZBFRO30030-008 EZBFR040040-008 EZBFR050050/060060-015
) (Vc: m/dak)
Ispargasi MEGACOAT ap(mm), fmm/dev) Notlar
PR1225 ap f ap f ap f
Karbonlu celik - alasiml gelik 30~ 100 ~0,2 ~0,05 ~03 ~0,05 ~05 ~0,05
Islak
Paslanmaz celik 30~80 ~0,2 ~0,05 ~03 ~0,05 ~05 ~0,05
Onlemler \/Tavsiye edilir ® tavsiye edilmez ® kolay hasar gériir
1. Kor delikte isleme yapilmasi tavsiye edilmez. 3. Yukari ylizey isleme tavsiye edilmez.

- W >

-

2. On kesme adzi is parcasi merkez hattinin étesine gecerse,
kinlma ortaya cikabilir.

® ® Kirilma ortaya cikabilir
&

Min. delik isleme ¢ap1 @ 4: 1,9 mm 6n kesme agzi uzunlugu
Merkez disi tasarim

8



EZBT (Geriye delik isleme)

Geriye delik
isleme

\$ °
_5° 5 & |
ul —_—
[’ %) ~ >
<
00 = S &
1 s Q
N | % S— '9@ LF
1
147}
8/
m
Talas kirici ayrintisi == = } = T
« Sag taraf gosterilmistir
EZ Bar ol¢leri
Min. delik L Kalite
Olgiiler (mm)
Agiklama capi MEGACOAT Karbiir Uygun manson
DMIN DCON H LF LU WF WF. RE PR1225 GW05
EZBTR  040040-005 4 4 3,45 48,7 20 17 1.2 005 0 [ ) [ ) EZH040...
050050-005 5 5 43 58,7 25 2,15 15 ' [ ) [ ) EZH050. ..
Baralar 1 adetlik kutularda satilir
@ : Mevcut
(<)
EZVB (Delik isleme « ic cap yiizey isleme « ic cap profilleme) profilleme
320
w0
;l —_— =
o Y £ &
LH <
— S LF
140 '9’&
==} ! ~ T
Talas kirici ayrintisi
« Sag taraf gosterilmistir
EZ Bar ol¢leri
Min. delik o Kalite
Olgiler (mm)
Aciklama capl MEGACOAT Uygun manson
DMIN DCON H LF LH WF WF RE PR1225
EZVBR  035030-010 35 3 28 38 8 0,22 [} EZH030...
045040-010 45 4 38 VE] 10 . 026 072008 ° EZHO40....
055050-010 55 5 48 50,2 12 ' 0,29 ' ° EZH050. .
065060-010 6,5 6 58 552 14 0,32 [ ) EZHO060. ..

Baralar 1 adetlik kutularda satilir

@ : Mevcut



Tavsiye edilen kesme kosullari

H Talas kirict EZB-HP « H tipi EZB-ST « H tipi

. - - - EZB050/055/060/
_ Ve: m/dak EZB020/025 tipi EZB030/035 tipi EZB040/045 tipi 065/070/075/080 tip o
s parg MEGACOAT Karbir ap: (mm), f: (mm/dev) oar
PR1225 GW05 ap f ap f ap f ap f
Karbonlu celik - Alasimli celik 30~ 100 - ~03 ~0,03 ~04 ~0,04 ~0,45 ~0,07 ~05 ~0,1
Paslanmaz ¢elik 30~ 80 - ~0.2 ~0,02 ~03 ~0,03 ~035 ~0,05 ~04 ~0,07 Islak
Demir digi metaller - -100 ~03 ~0,05 ~04 ~0,06 ~0,45 ~0,1 ~05 ~0,15
H Talas kirici (Uzun tip)
Ve: m/dak EZB020/025/030/035 tipi EZB040/050/060 tipi
I
3 pargasl MEGACOAT ap: (mm), f: (mm/dev) Notlar
PR1225 ap f ap f
Karbonlu gelik « Alagimli celik 30~60 ~03 ~0,05 ~04 ~01
Islak
Paslanmaz celik 10~ 40 ~0,25 ~0,05 ~03 ~0,07
F Talas kirici EZB-HP - F tipi EZB-ST - F tipi
. - - - EZB050/055/060/
_ Ve: m/dak EZB020/025 tipi EZB030/035 tipi EZB040/045 tipi 065/070/075/080 tip o
s parg MEGACOAT ap: (mm), f: (mm/dev) oar
PR1225 ap f ap f ap f ap f
Karbonlu celik - Alagimli celik 30~100 ~0,03 ~0,05 ~03 ~0,07 ~03 ~0,07
~0,2 ~0,2 Islak
Paslanmaz celik 30~80 ~0,02 ~0,03 ~0,25 ~0,05 ~0,25 ~0,05
NB Talas kirici (talas kirici olmadan)
Ve m/dak EZB020/025 tipi EZB030/035 tipi EZB040/045 tipi EZB055/065/075 tipi
IopmiEE MEGACOAT Karbiir ap: (mm), . (mm/dey) Notlar
PR1225 GW05 ap f ap f ap f ap f
Karbonlu celik - Alasimli celik 30~ 100 - ~03 ~0,03 ~04 ~0,04 ~0,45 ~0,07 ~05 ~0,1
Paslanmaz celik 30~80 - ~0,2 ~0,02 ~03 ~0,03 ~0,35 ~0,05 ~04 ~0,07 Islak
Demir digi metaller - ~100 ~03 ~0,05 ~04 ~0,06 ~0,45 ~0,07 ~05 ~0,1
Kesici Ug Kalitesi (Vc: m/dak) EZB030 tipi EZB040/045 tipi EZB050/060/070 tipi
Is parcasi MEGACOAT (BN PCD ap: (mm), f: (mm/dev) Notlar
KBNO5M KPD001 ap f ap f ap f
Demir digi metaller - ~300 - - ~0,45 ~0,1 ~05 ~0,15
Islak
Sert malzemeler ~100 - ~0,07 ~0,03 ~0,10 ~0,05 ~0,15 ~0,07
EZBT (Geriye delik isleme)
Ve m/dak EZBTRO40 tipi EZBTRO50 tipi
Is parcasi MEGACOAT Karbiir ap: (mm), f: (mm/dev) Notlar
PR1225 QW05 ap f ap f
Karbonlu celik - Alasimli celik 30~ 100 - ~0,07 ~0,1
Paslanmaz celik 30~80 - ~0,45 ~0,05 ~05 ~0,07 Islak
Demir disi metaller - 30~100 ~0,1 ~0,15
EZVB (Delik isleme - i¢ cap ylizey isleme - i¢ cap profilleme)
Ve: m/dak EZVBO035 tipi EZVB045 tipi EZVB055/065 tipi
Is parcasi MEGACOAT ap: (mm), f: (mm/dev) Notlar
PR1225 ap f ap f ap f
Karbonlu gelik « Alagimli gelik 30~100 ~0,05 ~0,04 ~0,07 ~0,07 ~01 ~0,07
Islak
Paslanmaz celik 30~ 80 ~0,03 ~0,03 ~0,05 ~0,05 ~0,07 ~0,05
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EZG (ic cap kanal acma)

ON\\$ "2’ oﬂ\ﬁ 2°
% e, : 7 [
T Y _ A
e & S &
) Q v Q
1 CW 1w
LU LU
ﬂ LF LF
£ 30° A S 30/ |
= T ¥ T = ¥ =
|= = I1 ~ |= = I1 ~
Sekil 1 § F Sekil 2
“—s
16° A 4003 & Talas kirci ayrintisi
« Sag taraf gosterilmistir ‘h/ J,SW_J -
EZ Bar olciileri
Min. delik Oliiler (mm) MEGACOAT Karbiir
Agiklama capl ¢ Resim PR1225 GW05 Uygun manson
DMIN w® RE DCON H LF L WF WF (DX R L R L
EZGR*A 040040-050 05 (N BN )
040040-100 1,0 y [ ] [ ] [ ]
040040-150 4 13 4 3,45 44,7 12 17 1 Sekil 2 ° ° ° EZH040..
040040-200 2,0 [ ] [ ] [ ]
050050-100 1,0 e o o
050050-150 5 15 5 43 52,8 2,15 15 [ ) [ ) [ ) EZH050..
050050-200 2,0 2 e o o
060060-100 10 . 0 o e | o
060060-150 6 15 0,05 6 515 60,7 2,65 [ ) [ ) [ ) EZH060..
060060-200 20 Sekil 1 e o o
070070-100 10 [ ) [ ) [ )
070070-150 7 15 3,05 2 e o o
070070-200 2,0 [ ] [ ] [ )
080070100 0 7 6,2 63,7 25 e o o EZH070..
080070-150 8 15 3,45 [ ] [ ) [ )
080070-200 2,0 [ ] [ ] [ ]
EZGR 030030-0505 05 [ ]
030030-1005 3 10 3 25 38,7 5 1,25 08 ° EZH030..
040040-0505 05 [ ]
040040-100S 10 [ )
040040-1505 4 13 4 3,45 44,7 8 17 1 ° EZH040..
040040-2005 2,0 [ )
050050-100S 10 [ )
050050-1508 5 15 5 43 52,8 2,15 15 ) EZH050..
050050-200S 2,0 . [ )
+0,013
060060-1005 0 |00 0 ez g
060060-1505 6 15 6 5,15 60,7 2,65 ° EZH060..
060060-2005 2,0 10 o
070070-100S 1,0 °
070070-1505 7 15 3,05 2 o
070070-2005 20 [ ]
080070-100S 1,0 7 6.2 63,7 ° EZH070..
080070-1508 8 15 3,45 )
080070-200S 2,0 [ )
CDX: Mimkiin olan kanal agma derinligi Baralar 1 adetlik kutularda satilir
@ : Mevcut
Tavsiye edilen kesme kosullari
EZGRO60060-...
EZGR040040-... EZGRO70070-...
Ve m/dak L .
. EZGRO30030-..5 EZGR050050-... EZGR080070-...
is parcasi EZGR040040-...5 EZGR060060-...5 Notlar
EZGR050050-... EZGR070070-...
MEGACOAT Karbiir EZGR080070-...
PR1225 GW05 f: (mm/dev)
Karbonlu celik - Alasimli celik * - ~0,02 ~0,03 ~0,05
30~ 100 ' ' '
Paslanmaz celik * - ~0,01 ~0,02 ~0,03 Islak
30~ 80 ! : '
' *
Demir disi metaller - ~300 - 0,05 0,08
% : 1. Tavsiye
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EZFG (Yuzey kanal agma)

S <
CDX > o)
K S/ e DX §
- <1
g { 3 3
% 71 D J
w
¢ E Kenar ayrintisi v = %Q& —LUJ
) - s~ & L |
RS st
— e s
e \ ~_T
« Sag taraf gosterilmistir
EZ Bar olcdleri
Yiizey kanal agma ¢api (MIN.) Olciiler (mm) MEGACOAT Karbiir
Aciklama N PR122 W Uygun manson
¢ DAXN wee RE DCON H LF L WF (DX > GWos & g
R L R L
EZFG P/ 050040-100 10 15 [ ] [ ] [ J
U — 5 4 38 45,0 12 19 EZHO40..
050040-150 15 20 o [ ] [ ]
EZFG R/ 060050-100 1,0 15 [ ] [ ] [ ]
060050-150 6 15 - 5 48 53,2 25 24 25 [ ) [ ) [ ) EZH050..
060050-200 20 005 0 e | e e
EZFG P/ 080070-100 1,0 20 [ ] [ ] [ ]
080070-150 15 25 [ ] [ ] [ ]
U U—— 8 7 6,8 64,2 25 34 EZH070..
080070-200 2,0 10 [ ] [ J [ J
080070-300 30 ' e | o | o
CDX: MUmkiin olan kanal agma derinligi Baralar 1 adetlik kutularda satilir
@ : Mevcut
Tavsiye edilen kesme kosullar
EZFGR050040-100 EZFGR050040-150
Ve m/dak -
. EZFGR060050-100 EZFGR060050-150 gigggggg?g_;gg EZFGR080070-300
Is parcasi MEGACOAT Karbiir EZFGR080070-100 EZFGR080070-150 Notlar
PR1225 GW05 f: (mm/dev)
’ ' *
Karbonlu celik - Alagimli celik 30~ 100 - ~0,02 ~0,03 ~0,04 ~0,05
) * )
Paslanmaz ¢elik 30~80 - ~0,01 0,02 ~0,02 ~0,03 Islak
Demir digi metaller - ~§0 ~0,03 ~0,05 ~0,06 ~0,08
% : 1. Tavsiye
EZ Bar tanimlama sistemi (I¢ cap kanal agma, ylizey kanal agma)
B — T T | | N — T
‘ Bara sembolii (EZ Bar) ‘ Uygulama Bara tarafi Min. delik capi Saft capi Kanal genisligi Tip
6: ¢ cap kanal agma R: Sag 030:3mm 030:3mm 050:0,5mm $:Kisa tip
FG: Yiizey kanal acma L: Sol i i 100: 1,0 mm (LU Ol
Yiizey kanal agma ¢api 150:1,5mm
050:5mm 200:2,0 mm
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EZT (Dis agma)

PNA

O,
&V

Q
| | |
—HH — — 0° i ]
1 w L ™
S 9" Slpox|pox £
A T
PDX | | 4 PDX LU
‘ LF
- Kenar ayrintisi
307
I X T
« Sag taraf gosterilmistir = i ~_ 1
EZ Bar ol¢ileri
(,r\ellTk Olgiler (mm) MEGA Karbiir andse
Agklama ap COAT Metrik Birlestirilmis Amerikan ulusal boru disi
DMIN [DCON| H | LF | LU | WF [WF2| PDX| RE PNA 12';5 GW05 Uygun dig Hatve (mm) Uygun dig Hatve (TPI) | Uygundis | Hatve (TPI)
M4 veya daha fazla No.8-32UNC
EZTR  030025-60-002 30 |25|23(345]60|119|10]05 o ) [ ] (V3,5 veya daha o) 035-08 No-36UNF veyadaha ol 36-32 - -
0 0,02 M4,5 veya daha fazla _ No.10-24UNC _
035030-60-002 35 130|28(384|84 14412106 ) [ ] (M5 veyadaha ez 05-10 No-36UNF veyadaha ol 36-24 - -
M5 veya daha fazla No.12-24UNC
040035-60-004 40 35133 | 41411041169\ 1.2 | 06 60° ° L (M6 veya daha fazla) 075-1.25 No.12-28UNF veya daha fazla 8-20 - -
M7 veya daha fazla 1/4-20UNC
050040-60-004 50 | 4038 [4435/1535(1,94| 13 |0,65 » [ ) [ ) (M6 veya daha faza) 0,75-15 VA28UNFveya dahafada 28-18 - -
A 0,04 M8 veya daha fazla B 5/16-18UNC _ 1/4NPT
060050-60-004 6,0 50| 48 (52,4192 |244| 16 | 08 [ ) [ ] M7 veya daha faza) 0,75-1,5 5/16-24UNF veya daha fara 24-16 3/8NPT 18
M9 veya daha fazla 3/8-16UNC 1/4NPT veya
070060-60-004 70 60 |58 (602240294 20|10 [ ) [ ] (M veya daha fazle) 0,75-1,75 318-24UNF veya daha faa 24-16 daha fazla 18,14
Whitworth Paralel Boru / Konik boru
W10TPI 24 veya daha G1/16 veya daha fazla
EZTR  060050-55-008 6,0 50| 48 (52,4(192|244| 16 | 08 | 550 [ ] farla 24-20 R1/16 veya daha fzla 28 = =
080070-55-008 80 | 70|68 |632|240(344] 20 | 10 | 0085 VIR0 gy gy | SRR g g . -
azla R1/8 veya daha fazla
Amerikan Ulusal Boru Disi (NPT) icin, EZTR.-60-004 kullanin. Bkz. Sayfa 14
Uygun mangonlar icin arka kapaga bakin
ap ve paso sayisi (Metrik)
Hatve Toplam | Paso
(mm) ap sayisl | 1Paso | 2Paso | 3Paso | 4Paso | 5Paso | 6Paso | 7Paso | 8Paso | 9Paso | 10Paso | 11Paso | 12Paso | 13 Paso | 14 Paso | 15Paso | 16 Paso | 17 Paso | 18 Paso | 19 Paso | 20 Paso
(mm) | (Sayn)
05 03 9 0,05 0,05 0,04 0,04 0,03 0,03 0,02 0,02 0,02
07 0,42 10 006 | 005 | 005 | 005 | 005 | 004 | 004 | 003 | 003 | 002
0,75 0,45 10 0,06 0,06 0,05 0,05 0,05 0,04 0,04 0,04 0,03 0,03
08 0,48 1 006 | 006 | 005 | 005 | 005 | 004 | 004 | 004 | 003 | 003 | 003
1,00 0,61 12 0,07 0,07 0,06 0,06 0,06 0,05 0,05 0,05 0,04 0,04 0,03 0,03
125 | 077 14 007 | 007 | 007 | 007 | 006 | 006 | 006 | 006 | 005 | 005 | 004 | 004 | 004 | 003
1,50 0,93 17 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,06 0,06 0,06 0,06 0,05 0,05 0,05 0,04 0,04 0,04 0,04 0,03
1,75 11 20 007 | 007 | 007 | 007 | 007 | 007 | 006 | 006 | 006 | 006 | 006 | 005 | 005 | 005 | 005 | 004 | 004 | 004 | 003 | 0,03
ap ve paso sayisi (Whitworth)
T |Toplamap| %
3 plam ap sayisi 1Paso | 2Paso | 3Paso | 4Paso | 5Paso | 6Paso | 7Paso | 8Paso | 9Paso | T0Paso | 11Paso | 12Paso | 13Paso | 14Paso | 15Paso | 16Paso | 17 Paso
(TPI/ing) | (mm) (Say)
24 0,65 13 0,07 0,07 0,06 0,06 0,06 0,05 0,05 0,05 0,04 0,04 0,04 0,03 0,03
20 0,81 15 0,07 0,07 0,07 0,07 0,06 0,06 0,06 0,06 0,05 0,05 0,05 0,04 0,04 0,03 0,03
18 091 17 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,06 0,06 0,06 0,06 0,05 0,05 0,05 0,04 0,04 0,03 0,03 0,03
ap ve paso sayisi (Birlesik)
1 Toplam | Paso
(TPlfing ap sayisl | 1Paso | 2Paso | 3Paso | 4Paso | 5Paso | 6Paso | 7Paso | 8Paso | 9Paso | 10Paso | 11Paso | 12Paso | 13Paso | 14Paso | 15Paso | 16Paso | 17 Paso | 18Paso
(mm) | (Say)
36 0,44 10 0,06 0,06 0,06 0,05 0,05 0,05 0,04 0,03 0,02 0,02
32 0,5 n 0,06 0,06 0,06 0,05 0,05 0,05 0,04 0,04 0,03 0,03 0,03
28 0,55 12 0,07 0,06 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,04 0,04 0,03 0,03 0,03
24 0,65 12 0,07 0,07 0,06 0,06 0,06 0,06 0,05 0,05 0,05 0,05 0,04 0,03
20 0,78 14 0,07 0,07 0,07 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,05 0,05 0,04 0,04 0,03
18 0,88 17 0,07 0,07 0,07 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,05 0,05 0,05 0,04 0,04 0,04 0,04 0,03 0,03
16 0,99 18 0,07 0,07 0,07 0,07 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,05 0,05 0,05 0,05 0,04 0,04 0,04 0,03

Baralar 1 adetlik kutularda satilir

@ : Mevcut
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Tavsiye edilen kesme kosullari

Tavsiye edilen kesici ug kalitesi (Vc: m/dak)
Is parcasi MEGACOAT Karbiir
PR1225 GW05
' ' *
Karbonlu celik - Alasimli celik 30~50 -
' *
Paslanmaz celik 30~50 -
' *
Demir disi metaller - 30~ 50

Not

1) Standart kesme hizi Vc = 30 ~ 50 m/dak'dir

Kiiclik capli is parcalarinin yliksek devirlerde islenmesi sirasinda tabla
ilerlemesi beklenen kosullara uymayabilir

% : 1. tavsiye

Paralel boru ve konik boru disinin uygulanmasi

2) Sogutma sivisi tavsiye edilir

Paralel boru: G (PF), Rp (PS)

Konik boru: R, Rc (PT) (BSPT)

Uygun dis i¢ cap dis agma Ayni kdkiin Uygun dis i cap dis agma
radyisii Ayni kokiin
TPI dis Pl radyisii
_ Sembol (TPI/ing) Kesici u Delik dis agma ~ Sembol (TPI/ing) Kesiciu Delik dis dis agma
(Onceki sembol) ¢ capi i (Onceki sembol) ¢ (€] i dis agma
dis agma
¢ (1_/)16 EZTR  060050-55-008 6,56 R1A "’(j‘ e EZTR  060050-55-008 _
3y 28 0,12 R R 28 0,12
8 8 NnCl/g
080070-55-008 8,57 080070-55-008 -
(PF1/g) ! (PT1/g)
1 R1 Re1
fan P :
19 EZTR  080070-55-008 0,18 19 EZTR  080070-55-008 0,18
63/g 1495 R3/g,Re3/g ~
(PF3/g) ' (PT3/g)

Paralel boru / konik boru disleri icin "EZT tipi" kullanilirken, kismi profili nedeniyle disin koseleri keskin agizli hale gelir ve sekli paralel boru / konik boru icin standart sekille ayni olmaz

ap ve paso sayisl (Paralel boru / Konik boru)

TPI Toplam | Paso
(TPVfing ap Sayisi | 1Paso | 2Paso | 3Paso | 4Paso | 5Paso | 6Paso | 7Paso | 8Paso | 9Paso | 10Paso | 11Paso | 12Paso | 13Paso | 14Paso | 15Paso | 16Paso | 17 Paso | 18 Paso
(mm) | (Sayn)
28 0,61 12 0,07 0,07 0,06 0,06 0,06 0,05 0,05 0,05 0,04 0,04 0,03 0,03
19 0,95 18 0,07 0,07 0,07 0,07 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,05 0,05 0,05 0,04 0,04 0,04 0,04 0,03 0,03
NPT icin uygulama
e - I¢ cap dis agma —
ygun dis esici ug
i Kater
i) Kismi profil Tam profil
/16 NPT
VNPT 27 Mevcut takim yok
1/4NPT EZTR060050-60-004
3/ NPT 18 EzHmangon EZTRO70060-60-004 -
1/, NPT
3/, NPT 14 EZH mangon EZTR070060-60-004 -
1/> NPT SINR1616S-16
2 14 - 16IR14NPT
3/4 NPT SINR20165-16
NPTF disinin uygulanmasi
NPTF sizdirmazlik maddesi kullanmadan borularin sizdirmazliginin saglanmasi icin kullanilan distir
Dis sembolli NPT'ye benzer, ama toleransi NPT'den farklidir, bu ylizden yukaridaki kesici uglar NPTF icin mevcut degildir
ap ve paso sayisi (Amerikan ulusal boru disi)
I Toplam | Paso
(TPlfing ap sayisl | 1Paso | 2Paso | 3Paso | 4Paso | 5Paso | 6Paso | 7Paso | 8Paso | 9Paso | 10Paso | 11Paso | 12Paso | 13 Paso | 14Paso | 15Paso | 16Paso | 17 Paso | 18 Paso | 19 Paso
(mm) | (Say)
18 1,23 16 0,18 0,14 0,12 0,12 0,10 0,09 0,08 0,08 0,07 0,06 0,05 0,04 0,03 0,03 0,02 0,02
14 1,56 19 0,18 0,16 0,14 0,14 0,12 0,10 0,09 0,09 0,08 0,07 0,07 0,06 0,05 0,05 0,04 0,04 0,03 0,03 0,02
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EZ Bar PLUS (Degistirilebilir delik barasi)

Uygun kesici uglar:[1045X... = CC..03.. [J050X..=CC..03..
[J060X..=CC..04.. [070X..=CC.04..

Govde olcileri [J080X... = CC..06...
S-SCLC Maksimum bara baglama uzunlugu L/D =3 « Sag taraf gosterilmistir « Sag kater icin sol kesici ug
=z
S E ‘
DJEE — : =
] S
1950, =k GAmo 2 LF e
G 490
Sekil 1 Sekik Sekil 3
C-SCLC Maksimum bara baglama uzunlugu L/D =5 « Sag taraf gosterilmistir - Sag kater igin sol kesici ug
Z
@ B s Ee—
e
+95°, - GAMO LF
- P
&*@:‘*&
Sekil 4
Stok Mill)l; il Yedek parcalar
durumu dgeayln Uit Standart | Sogutma Baglama vidasi Anahtar
Agiklama GAMO koge- SIVIS| Resim Uygun manson
R | DMIN | DCON | H LF | owr R(RE) | deligi \é’ /@
S045X-SCLCR03-050EZP [ ] 5 45 43 42,4 - 25 15° Sekil 1 SB-1635TR EZHO45...
S050X-SCLCRO3-060EZP [ 6 5 4,7 48,4 9 3 13 02 Sekil 2 M6 EZH050...
Celik S060X-SCLCR04-070EZP (] 7 6 5,7 54,4 10 3,5 " Hayir Sekil2 $B-2035TR EZHO60. ..
S070X-SCLCRO4-080EZP [ ] 8 7 6,7 60,4 10,3 4 1° EZH070...
S080X-SCLCRO6-100EZP [ 10 8 75 69,5 133 5 14° 0,4 Sekil 3 SB-2545TR FT-8 EZH080. ..
(045X-SCLCR03-050EZP [ ] 5 45 43 51,4 - 25 15° Sekil 4 SB-1635TR EZHO45...
(050X-SCLCRO3-060EZP [ ) 6 5 47 58,4 9 3 130 02 Sekil 5 16 EZH050...
Karbiir | C060X-SCLCRO4-070EZP [ ] 7 6 57 66,4 10 35 "’ Hayir Sekil5 $B-2035TR EZHO60. ..
(070X-SCLCR04-080EZP (] 8 7 6,7 744 n 4 1° EZH070...
(080X-SCLCRO6-100EZP (] 10 8 75 85,5 14 5 14° 0,4 Sekil 6 SB-2545TR FT-8 EZH080. ..
@ : Mevcut

.. vt e . Uygun kesici uglar: [1070X... = TB..06...
Govde olclleri [1080X.. = TP..09..

S-STL Maksimum bara ¢
baglama uzunlugu w9 ] ; 7}2
D=3 ‘ ‘ S
< a
=
LH LF

B o
5
5 4
« Sag taraf gosterilmistir %@:‘i %ﬁ
- Sag kater igin J L

Sol kesici ug Sekil 1 Sekil 2
C-STL Maksimum bara =z < =z >
baglama uzunlugu = l‘gL 2 S = =— }»% 5["% C) : : *}%
a { } [a)
/D=5 = 9 = H 9
E 8 1y 8
GAMO LH LE GAMO LH LF
P »
« Sag taraf gosterilmistir o* ‘%_‘} . 7k %{_%’:&, _
- Sag kater igin } }
Sol kesici ug Sekil 3 Sekil 4
Stok g/lill)l; Bl Yedek parcalar
durumu :'I Cpler() Standart | Sogutma Baglama vidasi Anahtar
Agiklama @ GAMO koge- SIVIsH Resim Uygun manson
)
R | DMIN | DCON | H LF H | WF | Wk R(RE) | deligi = %
Celk S070X-STLBR06-080EZP * [ ] 8 7 6,7 60,4 10,3 4 0,4 12° 0,2 Sekil 1 SB-2035TR FT-6 EZH070. ..
S080X-STLPR09-100EZP ) 10 8 75 69,5 133 5 0,5 10° 04 Hayir Jekil 2 SB-2545TR FT-8 EZH080. ..
Katbiir (070X-STLBRO6-080EZP * [ ) 8 7 6,7 744 1 4 0,4 12° 0,2 y Sekil 3 SB-2035TR FT-6 EZH070. ..
C080X-STLPR09-100EZP [ ] 10 8 75 855 14 5 0,5 10° 04 Sekil 4 SB-2545TR FT-8 EZH080. ..
*TB**06**08 Kesici uclar kullanilamaz @ : Mevcut
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EZ Bar PLUS (Degistirilebilir delik barasi)

Govde olclleri

Uygun Ara Parcalar: CJ050X... = WB..06...
[J070X..=WB..08..

[J060X... = WB..06..

S-SWUB Maksimum bara baglama uzunlugu L/D =3 C-SWUB Maksimum bara baglama uzunlugu L/D =5
=z , w =z , \
S NN =="T1= S — (1=
3l51 N /9 a N S
[ LH | LF a LH LF a
GAMO o GAMO Q
D : S
5 L EWL‘#%T
HE B — B —
- Sag taraf gésterilmistir Sekil 1 - Sag taraf gsterilmistir Sekil 2
« Sag kater icin Sol kesici ug « Sag kater icin Sol kesici ug
Stok gmlvl; Blciler (mm) Yedek parcalar
durumu (§|;| er imm Std. | Sodutma Baglama vidasi Anahtar
Agiklama GAMO Kose- | svist Resim Uygun manson
R | DMIN | DCON | H LF W | wr RRE) | Deligi = %
S050X-SWUBR06-060EZP ) 6 5 4,7 484 9 3 15° EZHO050...
Celik S060X-SWUBRO06-070EZP [] 7 6 57 544 10 35 13° 0,2 Hayir | Sekil1 SB-2035TR F1-6 EZH060. ..
S070X-SWUBR08-080EZP (] 8 7 6,7 60,4 10,3 4 15° EZH070...
(050X-SWUBRO06-060EZP [] 6 5 47 584 9 3 15° EZH050...
Karbiir (060X-SWUBR06-070EZP [ ] 7 6 5,7 66,4 10 35 13° 0,2 Hayir | Sekil 2 SB-2035TR FT-6 EZH060. ..
(070X-SWUBR08-080EZP [ ) 8 7 6,7 744 n 4 15° EZH070...
@ : Mevcut
Uygun manson
L1 LF LF
o> L2, I ¥
1P = i* sl ]
I\ i op -
JEPN [ [l PN
PRl L3 |No.1 40 | 8 No.1 No.3 4‘1(‘) ]
2 Sogutma Sivisi Deligi No.2 2 Sogutma Sivisi Deligi No.2

(Dis delik derinligi) (Dis delik derinligi)

22,5 delik (Ayar Pimi igin) & 22,5 delik (Ayar Pimiicin) o2,
L4 ve M3 vida ’ Q(J ve M3 vida Q&
S S
8l . £/ a D)
(EZ Bar Takma Tarafi) S Ams - - G~ T (EZ Bar Takma Tarafi) —F T
— NI/ —~ N/
Sekil 1 H Sekil 2 H
Manson ol¢ileri
Stok Olgiller (mm) Bara baglama uz.ur!lugu‘LPR (mm) '
Agklama durumu Ayar pimi ayan Resim Uygun EZ Bar
DCB DCON HDD D(B2 H LF L1 12 13 L4 No.1 No.2 No.3 No.4
EzZH  01719CT-120 [ ) 19,05 18 120 305
01720(T-120 [ 20 19 120 !
01722(T-135 [ ) 17 2 13 6 21 135 16 8 16 4,5 75 35 - - Sekil 1 EZBR...017...
01725.0CT-135 [ ) 25 24 135 305
01725.4CT-120 [ ) 254 244 120 !
EzZH  02019CT-120 [ ) 19,05 18 120 305
02020(T-120 o 20 19 120 !
02022(T-135 [ ) 2 22 13 6 21 135 16 8 20 41,5 85 45 = - Sekil 1 EZB R/....020...
02025.0CT-135 o 25 24 135 305
02025.4CT-120 [] 254 244 120 ’
EZH  02519CT-120 [ ) 19,05 18 120 305
02520(T-120 [ 20 19 120 ! EZB R/y...005...
02522(T-135 [ ) 25 22 13 6 21 135 16 8 20 41,5 n 7 - - Sekil 1
02525.001-135 ° 2 IS s EZTR....025...
02525.4CT-120 [ ) 254 244 120 i
EZH  03019CT-120 o 19,05 18 120 305 EZB R/¢...030...
03020(T-120 [] 2 19 120 ! EZBFR...030...
03022(T-135 [ ) 3 22 13 6 21 135 16 8 21 41,5 13,5 95 55 - Sekil 2 EZVBR...030...
03025.0CT-135 [ 25 24 135 305 EZGR...030...
03025.4CT-120 [ ) 254 244 120 " EZTR...030...
EZH  03519CT-120 [ ) 19,05 18 120 311
03520(T-120 [ ] 20 19 120 ! EZB R/L...035...
03522(T-135 o 35 22 13 6 21 135 16 8 21 41,5 15,5 1,5 75 - Sekil 2
03525.001-135 ° 25 u | 3% " EZTR....035...
03525.4CT-120 [ ) 254 244 120 !
*1. L3 DCB uzunlugunu gosterir @ Mevcut

*2. LPR mansona bagli oldugunda EZB Baranin (uzun tip disinda) baglama uzunlugunu gosterir
Baranin DCON &l¢ustine uyacak sekilde mansonlari (DCB) segin
Mansonun arka ucundaki bir delik Rc1/8 dis icin hazirlanmis deliktir. Litfen gerekirse ek isleme ile degisiklik yapin. Govde sertligi 42HRC'dir
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Uygun manson

LF
L1
al
Q| £—-=-
T = —
1 i ] S
LPR L3 No.1 No.3 4‘1(‘) *8
No.2 No.4 N % oad C
(Dis delik derinligiy | " Sedece EZH08.CT
02,5 delik (Ayar Pimi igin) LYY,
ve M3 vida Q(J
8 ‘ A
EZH07..CT sogutma sivisi a o ; [ AL
deligi sekli yukaridaki sekilde _IIE_ZkBar taraf il = T
gosterildigi gibidir aKkma tarafi ! NT
2 Sogutma sivisi deligi —_— v
Sekil 3
Manson Olculeri
. Bara baglama uzunluguLPR (mm)
tok Olgiiler (mm)
Aciklama #]rllll Ayar pimi ayan Resim Uygun EZ Bar
DCB DCON HDD DCB2 H LF L1 L2 3 L4 No.1 No.2 No.3 No.4
EZH  04019CT-120 [ ] 19,05 18 120 27 EZB R/y....040...
2 EZBFR...040...
04020CT-120 [ ] 20 19 120 EZBTR...040. .
04022(T-135 [ ] 4 22 13 6 21 135 16 8 2 41,5 20,5 16,5 12,5 85 Sekil3 | EZVBR...040...
EZG R/L...040...
04025.0CT-135 25 24 135
hd 37 EZFG R/y...040...
04025.4CT-135 ° 254 44 | 120 EZTR...040. ..
EZH  04519CT-120 [ ] 19,05 18 120 300
04520CT-120 [ ] 20 19 120 '
23 18,5 14 9,5 . EZB R/L...045...
04522(T-135 [ ] 45 22 16 6 21 135 18 9 23 44,0 (1) 95) “) O Sekil 3 045X -00EZP
04525.0CT-135 [ ] 25 24 135 100
04525.4C1-120 [ ] 254 244 120 '
EZH  05019CT-120 ° 19,05 18 | 120 EZB®/,...050...
30,0 EZBFR...050...
05020CT-120 [ ) 20 19 120 EZBTR...050...
255 20,5 15,5 10,5 . EZVBR...050...
05022(T-135 [ ] 5 22 16 6 21 135 18 9 26 44,0 (155 | (105) O O Sekil 3 EZG R/,...050...
05025.0CT-135 [ ] 25 24 135 EZFG R/L...050...
30,0 EZTR...050...
05025.4(T-120 [ ) 254 244 120 _050X...-060EZP
EZH  06019CT-120 [ ] 19,05 18 120 300 EZB R/\...060...
06020CT-120 ° 2 19 120 ' EZBFR...060...
30,5 255 20,5 155 . EZVBR...060...
06022(T-135 [ ] 6 22 16 74 21 135 18 9 28 41,5 185 | (135 “) A Sekil 3 EZG */,....060...
06025.0CT-135 [ ) 25 24 135 300 EZTR...060...
06025.4CT-120 ° 254 %4 | 120 ' _060X...-070EZP
EZH  07019CT-120 ° 19,05 18 120 00 EZB R/y...070...
07020CT-120 [ ] 20 19 120 ' EZG R/L...070...
355 | 305 | 255 | 205 ) R
07022(T-135 [ ] 7 22 16 74 21 135 18 9 29 44,0 @15 | (165 | (115) O Sekil3 | EZFG ®/,...070...
07025.0CT-135 [ ) 25 24 135 300 EZTR...070...
07025.4CT-120 ° 254 44 | 120 ' _070X. . .-080EZP
EZH  08019(T-120 [ ] 19,05 18 120 340
08020CT-120 [ ] 20 19 120 '
40,5 355 30,5 25,5 " EZB R/L...080...
08022(T-135 [ ] 8 22 16 86 21 135 18 9 3 44,0 245 | (195 | (145) “ Sekil 3 080X-...-100EZP
08025.0CT-135 [ ] 25 24 135 340
08025.4CT-120 [ ] 25,4 244 120 '

*1. L3 DCB uzunlugunu gosterir

*2.LPR mansona bagli oldugunda EZB Baranin (uzun tip disinda) baglama uzunlugunu gosterir
() degericelik delik barasina (EZ Bar PLUS) monte edildiginde baglama uzunlugunu gésterir

Baranin DCON 6lgUstine uyacak sekilde mansonlari (DCB) segin

Mansonun arka ucundaki bir delik Rc1/8 dis icin hazirlanmus deliktir. Lutfen gerekirse ek isleme ile degisiklik yapin. Govde sertligi 42HRC'dir

EZH-CT i¢ yapisi

@ : Mevcut

Ayar pimi

Bara ucu (Egim)

Baglama vidasi (ayar pimi icin)
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Pa rca lar (ezH-cT mansonlari igin)

Yedek parcalar
Ayar pimi Baglama Y{d.aSI Anahtar Baglamai V,IdaSI Anahtar
Agiklama (ayar pimi igin) (Baraigin)
S S
—| & &
700k H3Kap W15 W15
020...CT-.. imi
— 1 1cP025097 @arpimi || Simator Hs3x4p Sikma torku
025..CT-.. ve sivi kagaginin 6nlenmesi Nem Nem
030..CT- ign)
EZH - 035..CT-.
040...CT-.. HS3X4P
045...CT-.. LCPO25097 (ayar pimi LW-1,5 LW-2
a kagagmnin onl i
050...CT-.. ve sivi aga?glinr:;l onlenmesi Sikma tork HSAX4P Sk torku
060...CT-.. IN-m (bara icin) MNem
070...CT-..
HS3X3P
080...CT-.. LCP025110 (ayar pimi ve sivi
kagaginin 6nlenmesi icin)

1) Saft cap1 2,5mm veya daha azsa,
baglama vidasi (HS3X4P) kullanin

Ayar pimi igin-

Sivi kagaginin énlenmesi igin

EZ Bar igin =

2) Saft capt @3mm ise,

baglama vidasi (HS3X4P) kullanin

Ayar pimi icin

Sivi kagaginin dnlenmesi icin = 4 adet

EZ Bar igin

EZ Bar montaj prosediirii (EzH-CT mansonu)

EZ Bar ayari igin

Baglama
vidasi HS4x4

Q

L2
ve HS3X4P kullanin (Ayar
piminin ayni pargasi)

e Anahtar

Lw-2

*@3 altindaki caplar igin, LW-1,5

Ayar piminin stkilmasl ve sogutma sivisi

kacaginin onlenmesi icin Ayarpmi delii
Anahtar Ayar pimi
LW-1,5 | | 7 LCP025097
N | Baglama vidas! LCPO25110
T SF HS3x4P Degistirilebilir baglama
HS3x3P uzunlugu

Ayar piminin kullaniimasi ve sivi kagaginin dnlenmesi (Sekil 4)

(1) Ayar pimini delige yerlestirin. "LW-1,5" anahtarini kullanarak mansonun icine itin
(2) Ayar piminin (HS3X4P, HS3X3P) baglama vidasini anahtari (LW-1,5) kullanarak mansonun her iki tarafindan sikin
(3) Baglama vidalarini (HS3X4P, HS3X3P) anahtari (LW-1,5) kullanarak sivi kagagi dnleme deliklerine yerlestirin ve mansonun her iki tarafindan sabitleyin

Baranin sabitlenmesi (Sekil 5)

(1) Talas cebi yukari bakarken, barayl mansona yerlestirin. Baranin ucundaki egimli kismi ayar pimine dogru bastirin
Baranin donmediginden emin olun (Sekil 6)

(2) Baglama vidasini "LW-2" anahtari ile sikin ve barayi sabitleyin
(Saft capi 3 mm veya daha azsa "LW-1,5" anahtarini kullanin)

Ayar pimi

Bara ucu (Egim)

Baglama vidasi
(Sivi kagaginin dnlenmesi icin)

Baglama vidasi (Ayar pimi igin)

Talas cebi
Sekil 4 Ayar piminin kullaniimasi Sekil 5 Baranin sabitlenmesi Sekil 6 Sikilmis bara
Manson tanimlama sistemi
‘ Bara sembolii (EZ Bar) ‘ Uygulama EZ Bar'in saft capi Manson saft capi Hassas sembolii Mansonun toplam uzunlugu
H: Manson 020:2,0 mm ‘ 025:2,5mm 19:19,05 mm ‘ 25,4:254mm CT: Sogutma sivisi 120: 120 mm ‘ 135:135mm
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HP: EZ ayar yapisi

ST: Standart




Uygun manson

LF LF
L1 L1
2 L 2 ¥
; | ] g ]
e = Wi I5
LPR| 13 INon A LPR| L3 |No.iNo3 :
No.2 H No.2 H
(Ayar pimi girig noktasi: Her iki taraf) n (Ayar pimi giris noktasi: Her iki taraf) n
\L& o o\ &
¢ T
Q) (T 'ﬂ/ it
(Ez Bar takma tarafi) ‘ 5 T (Ez Bar takma tarafi) | | LI g T
3 [ @)
(@ . @
& Sekil 2 N3
Manson olcdleri
Stok Ocier (mm) Bara baglama uzlun!ugu'2 LPR (mm) '
Agiklama durumu Ayar pimi ayari Resim Uygun EZ Bar
DB | DCON | HDD | D(B2 H LF L1 12 13 No.1 No.2 No.3 No.4
EZH  01716HP-100 [ ) 16 15 100
01719HP-120 [ ] 19,05 18 120
01720HP-120 (] 20 19 120 _ _ .
01722HP-135 ° 17 0 13 6 Y T 16 8 16 75 35 Sekil 1 EZBR...017...
01725.0HP-135 o 25 24 135
01725.4HP-120 [ ) 254 244 120
EZH  02016HP-100 [ ) 16 15 100
02019HP-120 [ ) 19,05 18 120
02020HP-120 ° 20 19 | 120 ~ B . )
02022HP-135 ° 2 N 13 6 7 % 16 8 20 85 45 Sekil 1 EZB R/L...020...
02025.0HP-135 [ ) 25 24 135
02025.4HP-120 ] 254 244 120
EZH  02516HP-100 [ ) 16 15 100
02519HP-120 [ ] 19,05 18 120
02520HP-120 ([ ] 20 19 120 _ _ . EZB R/L...025...
02522HP-135 o | ¥ [ " 6 n s | ® 8 nn ! sekil1 EZTR...025...
02525.0HP-135 [ ) 25 24 135
02525.4HP-120 [ ] 254 24,4 120
EZH  03016HP-100 ] 16 15 100 R
03019HP-120 [ ) 19,05 18 120 ggFR/LI 03030 v
03020HP-120 [ ] 20 19 120 _ .
03022HP135 Py 3 2 13 6 I 35 16 8 21 13,5 95 55 Sekil 2 gzgR 0(3)30 .
03025.0HP-135 o 25 24 135 E7TR v '030 "
03025.4HP-120 [ ) 254 244 120
EZH  03516HP-100 o 16 15 100
03519HP-120 ] 19,05 18 120
03520HP-120 (] 20 19 120 _ . EZB R/p...035...
03522HP-135 ] 35 22 B 6 21 135 16 8 2 153 s 75 sekl2 EZTR...035...
03525.0HP-135 [ ) 25 24 135
03525.4HP-120 [ ] 254 244 120
EZH  04016HP-100 [ ) 16 15 100 EZB R/y...040...
04019HP-120 ° 19,05 18 | 120 EZBFR...040...
EZBTR...040...
04020HP-120 20 19 120
m . 4 13 6 16 8 24 20,5 16,5 12,5 85 Sekil 4 EZVBR...040...
04022HP-135 [ ) 22 21 135 EZG R/,...040...
04025.0HP-135 [ ) 25 24 135 EZFG R/L...040...
04025.4HP-120 [ J 254 244 120 EZTR...040...
*1. L3 DCB uzunlugunu gosterir @ : Mevcut
*2.LPR mansona bagli oldugunda EZB Baranin baglama uzunlugunu gosterir
Baranin DCON &lcusUine uyacak sekilde mansonlari (DCB) segin
Pa rgalar (EZH-HP mansonlari icin)
Yedek parcalar
Ayar pimi Baglama vidasl (ayar pimi icin) Anahtar Baglama vidasl (bara iin) Anahtar
Agiklama
S S
EZH LW-1,5 LW-1,5
HS3X4P
LCP025140 - " Sikma torku HS3X4P Sikma torku
(hem ayar pimi hem bara icin) N-m IN-m
EZH
LW-1,5 Lw-2
LCP025140 HS3X4P Sikma torku HS4X4P Sikma torku
MNem Nem
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Uygun manson

LF
N L1 ®
& af‘f J y %
~ E5E ‘ = 9 =
= P -
‘ [ T I ‘E T
|_LPR L3 INo.TNo3 H LPR
No.2 No4
(Ayar Pimi Girig Noktasi: Her Iki Taraf) 1 (Ayar Pimi Giris Noktast: Her Iki Taraf)
S @
]
Broag a
(EZ Bar Takma Tarafi) (EZ Bar Takma Tarafi) T
| O(\
<8 <
g C.
Sekil 3 \3
Manson olculeri
. Bara bagl lugu LPR
Stok Oiler(mm) ara bag uzyn'ugu (mm) '
Agiklama durumu Ayar pimi ayan Resim Uygun EZ Bar
DCB DCON HDD DCB2 H LF L1 L2 13 No.1 No.2 No.3 No.4
EZH  04516HP-100 [ ] 16 15 100 4 - sekil 3
04519HP-120 [] 19,05 18 120
04520HP-120 [] 20 19 120 23 185 14 95 EZB R/p...045...
45 16 6 253 .
04522HP-135 o 2 2 135 18 9 a8 | 95 | ) | () | Sekil4 | _045X...-050EZP
04525.0HP-135 [] 25 24 135
04525.4HP-120 [ ] 25,4 244 120
EZH  05016HP-100 [ ] 16 15 100 4 = Sekil 3 EZB R/p...050...
EZBFR...050...
05019HP-120 [ ] 19,05 18 120 EZBTR. . 050. ..
05020HP-120 [ ] s 20 1% 6 19 120 2 255 20,5 155 10,5 EZVBR...050...
05022HP-135 [ ) 2 2 135 18 9 (155) | (105) | () (=) | sekil4 E%EGRQ -.050....
L...050...
05025.0HP-135 [ ] 25 24 135 EZTR...050. ..
05025.4HP-120 [ ] 254 244 120 _050X. . .-060EZP
EZH  06016HP-100 D 16 15 100 4 - sekil3 | 78R/ 060...
06019HP-120 [ ] 19,05 18 120 EZBFR...060...
06020HP-120 [] 6 20 1 8 19 120 3 30,5 25,5 20,5 155 EZVBR...060...
06022HP-135 [ ] 2 21 135 18 9 (185) | (135 | () () | Sekil4 | EZGR/...060...
06025.0HP-135 [) 25 24 135 EZTR...060...
06025.4HP-120 D 254 %4 | 10 _060X....-070EZP
EZH  07016HP-100 [] 16 15 100 4 = Sekil 3 R
07019HP-120 [] 19,05 18 120 gg R;L' ’ g;g
07020HP-120 ® | [ | |, [ w g | 3|0 B N5 EIFG ¥,..070..
07002HP135 ® 2 0 [ 135 | 1 9 @5 | (65 | (19 | () | Sekla | oo T
07025.0HP-135 [ ] 25 24 135 070')(" »OgO'EZP
07025.4HP-120 [] 254 244 120 -
EZH  08019HP-120 [ ] 19,05 18 120
08020HP-120 [] 20 19 120
40,5 355 30,5 255 R/L...080...
08022HP-135 [] 8 22 16 84 21 135 18 9 37 Sekil 4 Ez()Bso)fl —?ggEZP
08025.0HP-135 0 % U | 135 (245) 1 (195) ) (149) | () ~O8R
08025.4HP-120 [] 254 244 120
*1. L3 DCB uzunlugunu gésterir *2. LPR mansona bagli oldugunda EZB Baranin baglama uzunlugunu gosterir @ : Mevcut

() degeri celik delik barasina (EZ Bar PLUS) monte edildiginde baglama uzunlugunu gésterir. Baranin DCON 6lcustine uyacak sekilde mansonlari (DCB) segin

Manson tanimlama sistemi

EZ H 017 16
B —

T T T ——

v
1
==
o
o

‘ Bara sembolii (EZ Bar) ‘ Uygulama EZ Bar'in saft capi Manson saft capi Hassas sembolii Mansonun toplam uzunlugu

H: Mangon 017:1,7mm | 025:25mm 16:16Mm | 254:254Mm T: sogutma swvis deli ve EZ ayar yapist le 100:100mm | 120:120mm

Hp: EZ ayar yapisi ‘ St: Standart

EZ Bar montaj prosediirii (EzH-HP mansonu)

Ayar piminin kullanilmasi (Sekil 5) Bara ucu (Egim) Ayar pimi
(1) Ayar pimini delige yerlestirin Sekil 5
(2) "LW-1,5" anahtarini kullanarak mansonun igine itin Ayar piminin
(3) Ayar pimini sabitlemek icin "HS3x4P" baglama vidasini "LW-1.5" anahtari ile sikin kullaniimasi
Baranin sabitlenmesi (Sekil 6)
(1) Talas cebi yukari bakarken, barayr mansona yerlestirin. Baranin ucundaki egimli kismi Sekil 6
ayar pimine dogru bastirin. Baranin dénmediginden emin olun (Sekil 7) Baranin
sabitlenmesi

(2) Baglama vidasini "LW-2" anahtari ile sikin ve barayi sabitleyin

(Saft capi 3 mm veya daha azsa "LW-1,5" anahtarini kullanin)

Sekil 7 Sikilmis bara
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Uygun manson

LF
L1
L3
\3\00 L2
a LT a
a (GRE] [a)
T T T
8 a
1
(EZ Bar ' S T (EZ Bar T
Takma Tarafi) Q(/O Takma Tarafi)
Manson olcuileri
Olciiler (mm)
Agiklama Sl L - Resim Uygun EZ Bar
durumu | pcB DCON HDD | HDD> | D(B2 H LF L1 12 13 L4
EZH  017125T-80 ® 12 16 1n 80 20 16 Sekil 1
017165T-100 ° 16 15 100
017195T-120 ® 19,05 18 120
017205T-120 ® 17 2 13 6 19 120 8 16 EZBR...017...
- 16 - Sekil 2
017225T-135 ° 2 N 135
01725.05T-135 ° 25 2% 135
01725.45T-120 ™ 25,4 24,4 120
EZH  0201251-80 ° 12 16 1n 80 20 16 Sekil 1
020165T-100 ° 16 15 100
020195T-120 ° 19,05 18 120
020205T-120 ° 2 2 13 6 19 120 8 20 EZB R/\...020...
- 16 - Sekil 2
020225T-135 ° by) n 135
02025.05T-135 ° 25 2% 135
02025.45T-120 ° 25,4 24,4 120
EZH  0251251-80 ° 12 16 1n 80 20 16 Sekil 1
02516ST-100 ® 16 15 100
025195T-120 ° 19,05 18 120
EZB R/y...025...
025205T-120 ™ 25 20 13 6 19 120 8 20
- 16 - Sekil 2 EZTR...025...
025225T-135 ® by) 2 135
02525.05T-135 ® 25 2% 135
02525.45T-120 ° 25,4 24,4 120
EZH  0301251-80 ™ 12 16 1n 80 20 16 Sekil 1
030165T-100 [ ) 16 15 100 EZB R/\...030...
030195T-120 ° 19,05 18 120 EZBFR...030...
030205T-120 ° 3 20 13 6 19 120 y 8 by sekl2 EZVBR...030...
- - eki
0302251-135 ° n n 135 EZGR...030...
03025.0T-135 ® 25 24 135 EZTR...030...
03025.45T-120 ® 254 644 120
EZH  035125T-80 ° 12 16 1n 80 20 16 Sekil 1
035165T-100 ™ 16 15 100
035195T-120 ® 19,05 18 120
EZB R/y...035...
035205T-120 ° 35 2 13 6 19 120 8 2
- 16 - Sekil 2 EZTR...035...
035225T-135 ° by) n 135
03525.05T-135 ™ 25 2% 135
03525.45T-120 ® 25,4 24,4 120
EZH  040125T-80 ° 12 16 1 80 2 16 Sekil 1 £ZB R/L...040...
04016ST-100 [ ) 16 15 100 EZBFR...040...
040195T-120 ) 19,05 18 120 EZBTR...040...
040205T-120 ° 4 2 13 6 19 120 y 8 2 Sekl2 EZVBR...040...
- - ekl
040225T-135 ° by) 2 135 EZ6 R/...040...
04025.05T-135 ° 25 % 135 EZFG R/L...040...
04025.45T-120 ° 254 214 120 EZTR...040. .
*L4 DCB uzunlugunu gosterir @ Mevcut

Baranin DCON 6lgUstine uyacak sekilde mansonlari (DCB) segin
Ayar pimi EZH-ST mansonlarina takilamaz. Baranin cikintisini ayarlamak icin, IGtfen EZH-CT / HP mansonlarini kullanin
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Uygun manson

LF
L1
i %
() gl f= ‘
i a) ©—© i
\V I ‘
L4
A H
8 € ‘V—E/ 8
i
(EZ Bar ! ; d T (EZ Bar 1
Takma Tarafi) N H— (/oé Takma Tarafi)
sekil3 O
Manson olculeri
Oliil
Agiklama stok illr (mm) . Resim Uygun EZ Bar
durumu DB DCON HDD HDD2 D(B2 H LF L1 12 13 L4
EZH  05012ST-80 [ ) 12 n 80 20 B Sekil 3 EZB R/L...050...
050165T-100 ° 16 15 100 - Sekil 4 EZBFR...050...
050195T-120 ° 19,05 18 120 gsgi : %fj‘(’) -
05020ST-120 [ 5 20 16 - 6 19 120 - 29 ' E2G R/,...050. .
050225T-135 [ ] 22 21 135 18 9 Sekil 2 EZFG R/y...050...
05025.0ST-135 [ ] 25 24 135 EZTR...050...
05025.45T-120 [ 254 244 120 _050X...-060EZP
EZH  06012ST-80 [ ] 12 " 80 20 _ Sekil 3
06016ST-100 [ ] 16 15 100 = Sekil 4 EZB R/\...060...
060195T-120 ° 19,05 18 120 SSE'; : ?)2% -
06020ST-120 [ ] 6 20 16 - 8 19 120 - 31 A EZG */,....060...
060225T-135 ° n 21 135 18 9 R
06025.0ST-135 [ ) 25 24 135 _060X. ..-070EZP
06025.45T-120 [ ] 254 244 120
EZH  070125T-80 [ ] 12 1 80 20 B Sekil 3
07016ST-100 [ ] 16 15 100 - Sekil 4 EZB R/y...070...
0701957-120 ° 19,05 18 120 EZG R/L...070. .
070205T-120 [ ) 7 20 16 - 8 19 120 - 33 EZFG R/y...070...
070225T-135 P n 2 135 18 9 Sekil 2 EZTR...070...
07025.05T-135 ° 25 % 135 ~070X....-080EZP
07025.45T-120 [ ) 254 244 120
EZH  08016ST-100 [ ] 16 15 100 - - Sekil 4
080195T-120 [ ] 19,05 18 120
08020ST-120 [ ) 8 20 1 _ a4 19 120 _ 37 EZB R/y...080...
080225T-135 [ ] 22 ! 21 135 18 9 Sekil 2 _080X...-100EZP
08025.0ST-135 [ ] 25 24 135
08025.45T-120 [ ) 254 244 120
*L4 DCB uzunlugunu gosterir ®  Mevcut
Baranin DCON 6l¢ustine uyacak sekilde mansonlari (DCB) secin
Ayar pimi EZH-ST mansonlarina takilamaz. Baranin ¢ikintisini ayarlamak icin, litfen EZH-CT / HP mansonlarini kullanin
Pargalar (EZH-ST mansonlari igin)
Yedek parcalar Uygun EZ Bar EZ Bar PLUS
Baglama vidasi Anahtar EZBF
EZB-HP EZBT
S/C-SCLC
Agiklama % EZB-HP-LT EZVB S/CSTLB(P)
\\¥ EZB-ST /6 e
S EZB-NB EZFG eIl
EZT
EZH 017..5T-.. IW-1,5 EZBRR..4017... B B
020...5T-.. EZ8 */.....020...
HS3Xep Sikma torku h
025...5T-.. INem EZB */....025... EZTR...025-... -
030...5T-.. EZB ®/...030... EZ_R...030-... -
EZH 035..5T-.. EZB®/...035... EZTR...035-... -
040...5T-.. W-2 EZB ®/...040... EZ_R...040-... -

] R i o
050...ST-.. HS3X4P Sikma torku EZB ®/,...050... EZ_R...050-... _050X-...-060EZP
060...5T-.. 2Nem EZB ¥/...060... EZ_R...060-... _060X-...-070EZ(P)
070..5T-. EZB %/,...070.... EZ_R...070-... _070X-...-080EZP
080...5T-.. EZB ®/,...080... - _080X-...-100EZP
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Makine tireticileri icin uygun mansonlar

Manson agiklamasi Uygun EZ Bar
EZH-CT u Manson saft . . . g
T P T R -l B 77 I T
EZH 017125180 EBR  .017.. 17
020125T-80 EZBRL ..020.. ) 2
025125180 EBRL .025. | EL_  .025-. 25
030125T-80 EZBRA .030.. | EL_ ..030-. 3
- - 035125T-80 12 EZBRAL  ..035. | EZ__  ..035-. - 3,5 (Genel makineler)
040125T-80 EZBRL .040.. | EL_  ..040-. 4
050125T-80 EZBRL .050.. | EL__  .050-.. 5
060125T-80 EZBRA .060.. | EL__ ..060-.. 6
070125T-80 EZBR  .070.. | EL_ ..070-.. 7
EZH 01716HP-100 EZH 0171651100 EBR  .017.. 17
02016HP-100 0201651-100 EZBRL ..000.. - 2
02516HP-100 025165T-100 EBRA .005.. | EL_ .025-. 25
03016HP-100 030165T-100 EZBRA .030.. | EL_ ..030-. - 3
03516HP-100 035165T-100 EZBRL .035. | EL_ .05 35
- 04016HP-100 040165T-100 6 |EBRL .040.. | EZ__  .040-. 4 (Genel makineler)
04516HP-100 = EBRIL ..045.. = SIC045K- .OS0EL(P) | 45
05016HP-100 050165T-100 EZBRA  .050.. | EL_  .050-. | S/OSON- ..-06OEZP 5
06016HP-100 060165T-100 EZBRA .060.. | EL__  ..060-.. | S/cO6OX- ..-O70EZ()| 6
07016HP-100 070165T-100 EZBR  .070.. | EL_ .70 | S/OT0N- ..-0B0EZP 7
= 080165T-100 EZBRIL ..080.. = S/c80X- .- T00EZP 8
EZH 01719C1-120 EZH 01719HP-120 EZH 0171951120 EBR  ..017.. 17
02019C71-120 02019HP-120 020195T-120 EZBRL ..020.. - 2
02519C71-120 02519HP-120 025195T-120 EBRL .0%5. | EL_  .025.. 25
03019CT-120 03019HP-120 030195T-120 EZBRL .030.. | EL__  .030-.. - 3
03519C1-120 03519HP-120 0351951-120 EZBRA .035.. | EL_  ..035-. 35
04019T-120 04019HP-120 040195T-120 1905 |EZBRA .0A0.. | EZ__  .040-. 4 (itizen Machinery
04519CT-120 04519HP-120 = EZBRIL ..045.. = SICO4SK- .OS0EL(P) | 45
05019CT-120 05019HP-120 050195T-120 EZBRA .050.. | EL__  .050-. | S/OSON- ..-06OEZP 5
06019C7-120 06019HP-120 060195T-120 EZBRA .060.. | EL_  ..060-.. | S/cO6OX- ..-O70EZ()| 6
07019C71-120 07019HP-120 070195T-120 EZBR  .070.. | EL_  .070-. | S/O70N- ..-0BOEZP 7
08019CT-120 08019HP-120 080195T-120 EZBRIL ..080.. = S/c080X- .- 00EZP 8
EZH 01720CT-120 EZH 01720HP-120 EZH 01720ST-120 EBR  .017.. 17
02020C7-120 02020HP-120 0202051-120 EBRL ..020.. - 2
02520C1-120 02520HP-120 025205T-120 EZBRL .005.. | EL_  .025-. 25
03020C7-120 03020HP-120 030205T-120 EZBRA .030.. | EL_  ..030-. - 3
035201120 03520HP-120 0352051120 EZBRA .035.. | EL__  ..035-.. 35 Eguro.
04020CT-120 04020HP-120 040205T-120 20 [EBRA .0d0. | EZ__  .040-. 4 (mzeT:ng::]Iinery
04520C1-120 04520HP-120 = EZBRIL ..045.. = SICO4SK- .OS0EZ(P) | 45 (Genel makineler)
05020T-120 05020HP-120 050205T-120 EZBRAL .00.. | EL_  .050-. | S/OSON- ..-O6OEZP 5
06020CT-120 06020HP-120 060205T-120 EZBRA .060.. | EL__  .060-.. | S/cO6OX- ..-O70EZ()| 6
07020C7-120 07020HP-120 070205T-120 EZBR  .070.. | EL_  .070-. | S/O70%- ..-0B0EZP 7
08020T-120 08020HP-120 080205T-120 EZBRIL ..080.. = S/c080X- ...-100EZP 8
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Makine iireticileri icin uygun mansonlar

EZH 01722CT-135 EZH 01722HP-135 EZH 0172251135 EZBR .07 17
02022T-135 02022HP-135 020225T-135 EZBRL ..00.. - 2
02522CT-135 02522HP-135 025225T-135 EZBRIL .025. | EL_  .025-. 25
03022CT-135 03022HP-135 0302257135 EZBRL .030.. | EL_  .030-. - 3
035221135 03522HP-135 035225T-135 EZBRL .035. | EL_  .035-. 35 tar Mictonics
04022CT-135 04022HP-135 040225T-135 2 |mBRA 0% | EZ__ 040~ 4 Nomura DS
04522CT-135 04522HP-135 = EZB R/ .045.. 2 SICO45K- .-OS0EZ(P) | 45 Tougami
05022T-135 05022HP-135 050225T-135 EZBRIL .050.. | EL__  .050-. | S/OSOK- ..-O6OEZP 5
06022CT-135 06022HP-135 060225T-135 EZBRL .060.. | EL__  .060-. | SKO60K- .-O70EZ(P)| 6
070221135 07022Hp-135 070225T-135 EZBR  .070.. | EL_  .070-.. | SKO70K- ..-OB0EZP 7
08022CT-135 08022HP-135 080225T-135 EZBR/L ..080.. 2 S/080X- .- 100EZP 8
EZH 01725007135 EZH 01725.0HP-135 EZH 01725.05T-135 EZBR  .007.. 17
02025.0CT-135 02025.0HP-135 02025.05T-135 EZB R/ ..020.. - 2
0252501135 02525.0HP-135 02525.051-135 EZBRL .025. | EL_  .005-. 25
03025.0CT-135 03025.0HP-135 03025.05T-135 EBRL .00. | EI__  ..030-. - 3
03525.0CT-135 03525.0HP-135 03525.05T-135 EZBRL ..035. | EZ__  ..035. 35 59““"
04025.0CT-135 04025.0HP-135 04025.05T-135 %5 |EBRA 040 | EL_  ..040-. 4 Gmg;”&:x'mery
04525.0CT-135 04525.0HP-135 - EZB R/ ..045.. - SICO45K- .OS0EZ(P) | 45 (Genel makinelen
05025.0CT-135 05025.0HP-135 05025.05T-135 EZBRL  .050.. | EL__  ..050-. | SICOSON- ..-OGOEZP 5
06025.0CT-135 06025.0HP-135 06025.05T-135 EZBRL ..060.. | EL_  .060-. | S/O60K- .-O70EZ(P)| 6
07025.0CT-135 07025.0HP-135 07025.05T-135 EZBR  .070.. | EL__  .070-.. | SKO70K- ..-OB0EZP 7
08025.0CT-135 08025.0HP-135 08025.051-135 EZB R/ ..080.. - SIO80X- .-T00EZP 8
EZH 01725.4CT-120 EZH 01725.4HP-120 EZH 01725.45T-120 EZBR .07 ¥
02025.4C7-120 02025.4HP-120 02025.45T-120 EZBR/L ..00.. - 2
02525.4C1-120 02525.4HP-120 02525.45T-120 EZBRL .025. | EL_  .025. 25
03025.4CT-120 03025.4HP-120 03025.45T-120 EZBRL ..030.. | EL_  .030-. - 3
03525.4C1-120 03525.4HP-120 03525.45T-120 EBRL .035. | EI__ .03 35
04025.4CT-120 04025.4HP-120 04025.45T-120 354 |EBRA .040.. | EZ__  .040-. 4 Citizen Machinery
04525.4CT1-120 04525.4HP-120 = EZB R/ ..045.. = SICO45K- .-OS0EZ(P) | 45
05025.4CT-120 05025.4HP-120 05025.45T-120 EZBRAL .050.. | EL_  .050-.. | S/OSOK- ..-O6OEZP 5
06025.4CT-120 06025.4HP-120 06025.45T-120 EZBRIL ..060.. | EL_  .060-. | S/O60K- .-O70EZ(P)| 6
07025.4C1-120 07025.4HP-120 07025.45T-120 EZBR  .070.. | EL_  .070-.. | SKO70K- ..-OB0EZP 7
08025.4CT-120 08025.4HP-120 08025.45T-120 EZB R/ ..080.. = SI080X- .- T00EZP 8

Baranin DCON ol¢ustine uyacak sekilde mansonlari (DCB) segin
Ayar pimi EZH-ST mansonlarina takilamaz. Baranin ¢ikintisini ayarlamak icin, lGtfen EZH-CT / HP mansonlarint kullanin
Rastgele sirayla makine Ureticileri
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