Girig

Kiiciik capli kesme
TKF tipi

TKFS tipi

KGD tipi
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KGD (Tiimlesik tip)
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Girig

Kesici u¢ tanimlama sistemi

Tablo 1
K‘“i“wﬁ"“ it ageyoni Kater | Sag Kater | Sol
R Sag -
N R i Kesiciug | Sag Kesiciug | Sol

“ B Girigagisi | Sad Girigagisi | Sag
PSIRR PSIRR
m Kenar genisligi ‘ Talag kirici adi Girs agsi (PSIRR) >> T T <‘<
Stalag kina (b kaezlv;)e g
T Ttalagkina

“

(tok kenar)
NB | Talaskina olmadan
Kenar genigligi Takimin yonii Talas kinci semboli
Tolerans sembolii 1B [13mm | 25 |25mm R |Sag PF |Kesme (Disik lerleme) | PM |Kesme (Genel amagl)
G \Ta§|anm|§kesi(iug 15 | 1,5mm 30 | 3mm L |Sol PQ |Kesme (Orta ilerleme) PH | Kanal aqma ve kesme (Yiiksek ilerleme hizi)
ﬂ M [Msinii 20 [2mm 40 | 4mm N | Notr PG _|Kesme (Diisiik kesme kuvveti)
[
v ) - -
S
©n
]
X Seri Kenar sayisi Kesici ug uzunlugu Kose R (RE) Giris agis!
Kanal agma / Kesme Gﬁsterimyok\ 2kenarli 16 \ 16 mm 003 | 0,03mm | 020 | 0,2mm Gosterimyok | 0°
GD Serisi s | Thenarh 20 | 20mm 005 | 0,05mm | 025 | 0,25 mm 6D 6
010 | 0,imm | 030 | 0,3mm 15D 15°
015 | 0,15mm
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Girig

Kater tanimlama sistemi

KGD / KGDS (otomatik torna icin)

KGD
KGDS

Uygun kesici uglar

Digerleri

GDM/GDMS
Kenar genisligi: 3~4 mm

D38

CUTDIA 38 mm

D38
B _

Kater yonii Saft ebadi Kater uzunlugu Uygun kesici uglar Digerleri
%2 16x 16 mm 120mm GDM/GDMS B Subspindle
L |5 Kenar genisligi: 1,3 mm takimlandirmacin

KGD (Tiimlesik tip)

KGD

3

_qu

Kater yonii Saft ebadi Kater uzunlugu Uygun kesici uglar Maks. kesme derinligi
% 16 16 mm 100mm GDM/GDMS 06:6 mm
Sal 2~3mm

KGD (Ayn tip / Birim aciklamasi)

< QIEZIEY

Kater yonii Saft ebadi Kater tipi Uygun kesici uglar Maks. kesme derinligi
R 5% 20x20mm Birim agiklamasi GDM/GDMS 17:17mm
L Sol 2~3mm

KGD-JCT (icten su vermeli tutucular)

< Y

|

JCT

Kater yonii Saft ebadi

Kater uzunlugu

Uygun kesici uglar

Digerleri

%% 12x20mm

Sol

100 mm

GDM/GDMS
2~3mm

gten su vermeli takimlar

Kesme %



Girig

Uriin yelpazesi

KTKF KTKF-JCT KTKF-S KTKFS
Kiiciik capta D é
kesme icin 2
(otomatik tornalar) I E
CUTDIA o 1
2
~g16mm — a
CUTDIA: ~ 05, 08, 12, 616 mm < | CUTDIA: ~ 05, 08, 012, 616 mm CUTDIA: ~ 06, 09, 012, 614, 616 mm
CW:0,5~2,0mm (W:0,5~2,0mm | (W:0,5~2,0mm CW:1,0~2,0mm
KGD KGD-JCT (otomatik tornalar icin) | KGD-S KGD-JCT KGDS
] i E
KGD J J 5
(Civatali baglama) — — é
CUTDIA 1 © f 5
~p51mm E
CUTDIA: ~ 024, 032 mm g P
. . X 3,0~ S : ~@g24 mm
CW:1,3~4,0mm W:2,0~3,0mm CW:2,0~4,0mm (W:3,0~4,0 mm 2| W 13-30mm
KGM KGM-T
KGM
(Civatali baglama)
CUTDIA
~g60 mm —
ol
m (W:1,5~4,0mm, 3~8 mm CW:2,0~6,0mm
(] KTKH-S KTKB-S(S)
g KTKB
g KTKH
< Kater tipi Bicak tipi ( j
(1 kenarli) % -J 1
CUTDIA g CUTDIA
CUTDIA } I
930 ~ 679 mm 932~9120 o‘ |
~ @120 o
(W:2,2~51mm CW:1,6~9,6 mm
Kesici takimlar
Seri adi Sekil Avantaj Uygulamalar
1) Kesici ug baglama yandan vidali tiptedir 1) Kiiciik is parcalarinda kesme ve kanal agma islemleri igin
Kiiciik capta [ 2) 2 kenarli kesici ug 2) Otomatik torna icin, kiiiik makine
kesme igin ; 3) Maks. kesme cap: 616 mm
1) Kesici ug iist taraftan sikilmigtir 1)PM talag kinai--kesmeicin -~~~
2)1 gzl ve 2 adizh kesici ud it 2) PH talas kina - kesme icin (yiiksek ilerleme hizi)
“aglz |.ve' agizh e‘sm uglar meveuttur kanal agma cin
3) Timlegik tip ve ayr tip mevcuttur 3) PG talas kirici - kesme icin (otomatik tornaigin),
KD 4) Maks. Kesme capi: 650 mm keskin kesme odakli
4) PF talas kinci -~ kesme icin (otomatik torna iin),
diigiik ilerleme hizi
5) PQ talas kinci - kesme icin (otomatik torna igin),
orta ilerleme hizi
1) Kesici ug dist taraftan sikilmistir 1) Kiligiik is parcalarinda kesme ve kanal agma islemleri icin
KaM 2) 1agizh ve 2 agizl kesici uglar mevcuttur 2) Otomatik torna icin, kiiciik makine
3) Maks. kesme capi: 60 mm 3) TMR talas kina yiiksek ilerleme hizi araliklarina kadar stabil talas
kontrolii saglar
1) Kendinden sikmali sistem cebe girmesi icin kesici uca plastik 1) Kesme ve derin kanal agma igin
bir gekicle hafifce vurun 2) Standart talas kinci genel kesme tipidir i
B ilerleme hizi: 0,1 mm/dev ilzeri <’y
2) 1 kenarli kesici ug
5 3) Bicak tipi ve tiimlesik saft tipi
KTKH ) icak tiptve timieslk saft tpt P talas kinai diligiik ilerleme hizlarinda
= 4) Maks. kesme ¢apt: 8120 mm kesme igindir X
ilerleme hizi: 0,03~0,08 mm/dev ;
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Girig

Giris acihi ve giris acisiz kesme kesici uclarini secilmesi (Keskin kenarli olanlar dahil)

1. Seklin yiizey islenmesinde bir sinir yoksa nétr acili bir kesici ug kullanin.
2. Kalan ¢ikintinin buyiikligini azaltmak icin acili bir kesici ug kullanin.
3. Kiiguik pargalari ve ince parcalari islerken kalan cikintiyr daha kiigiik hale getirmek icin keskin koseli bir giris acil kesici ug kullanin.

N R L Sag (R) .
(Notr) (Sad) (Sol) Girig agisi il |:|

[ )
iR lis

@ Aqili kesici ug kesme sirasinda capak ebadini azaltabilir.
@ Daha bilyiik bir giris agisi kullanirken, kesme kuvveti azalir,
ama ilerleme hizinin da azaltilmasi gerekir.

Biiyik cikinti

Girig agisi yonii

Orek: Solid is parcasi

Keskin kose Giris agisi

Sekil 2 .m

Ornek: ici bos is parcasi (Boru)

Sekil 1

Uyari

w
S
wv
Q

N4

1. TKN ve TK4 icin kesme agzi yiiksekligini merkez yiiksekliginin 0,1~0,2 mm zerinde ayarlayin (Sekil 3)
Diger katerler icin kesme agzini merkez yiiksekligine ayarlayin.

2. Islak isleme gerceklestirdiginizden emin olun. Kesme agzina yeterince sogutma sivisi uygulayin.

3. Optimum Urtin dmriiniin elde edilmesi icin isleme sirasinda sabit bir hizi koruyun.

4. Mimkiin oldugunca aynanin yakinindan kesin.

5. islemeden kaynaklanan darbeyi énlemek icin ilerleme hizini merkezin yakininda 1/2 ile 1/3
degerine kadar azaltin.

Kesme agzi yiiksekligi

Is pargasi

Kesici ug ve katerin (bigagin) asirt kullanilmasi kesici ucun kirilmasina ve katerin (bigagin) zarar gérmesine
neden olabilir.

Hasari 6nlemek icin kesici ug ve kateri (bigak) yeniden islemeyin.

Kesici ucu degistirirken kesici ug cebini basingli havayla iyice temizleyin.

Sekil 3 (TKN, TK%)
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Kiiciik capli kesme ~g51

.

Kiiclik saft

KTKH-S KGM KGD / KGD-JCT KTKF KGDS KTKF-S / KTKFS
Kesme capi : ~g45 Kesme capi: ~932 Kesme capi: ~@51 Kesme capi: ~16 Kesme capi: ~024 Kesme capi : ~016
Saft: [ 110~25 Saft:[_]10~16 Saft: [ 110~25 Saft:[_]10~20 Saft:[ 116 Saft: [ 110~12
(W:2,2~4,1 (W:1,5~4,0 (W:1,3~4,0 (W:0,5~2,0 (W:1,3~3,0 CW:0,5~2,0 (KTKF-S)
Kendinden sikma Ustten baglama Ustten baglama Yandan baglama Ustten baglama 1,0~2,0 (KTKFS)

Yandan baglama

For KTKF / KTKF-S
KTKFS
2kenarli
g,
Diisiik kesme kuvveti
p % > > i 2kenar
" < e
Genel kesmeye yonelik Diisiik ilerlemeli kesme-
talas kina ye yonelik talas kinci \
L Keskin kesme Diisiik ilerleme Ortailerleme
PG talag kina PF talag kina PQtalag kinc
Kesme (Kendinden sikma)
= Genel kesme Diisiik ilerlemeli kesme 1
g Pah + Honlanmis Keskin kenarli Radyiislii honlanmig /
: ! i Q |
:$ ] u (15° Giris agisi) (15° Giris agsi) (15° Giris agisi)
KTKH-S ~ KaD KTKF
(Kendinden stkma) (Ustten baglama) (Yandan baglama)

Hé6



Girig

Genel kesme ~2120

Tiimlesik tip

Ayn tip

Tiimlesik tip

KGD / KGD-JCT KGD-S KGM-T
Kesme capi : ~¢50 Kesme capl.: ~850 Kesme capl.: ~060
Saft: [ ]16/20~25 Saft: [ 120~32 Saft: [ ]16~32
(W:2,0/3,0~4,0 (W:2,0~4,0 (W:2,0~6,0
Ustten baglama Ustten baglama Ustten baglama
Bicak ‘ ‘ ’_‘
+
Takim blogu Tiimlesik tip
2 kenarli
KTKB KTKH-S Iyi talag kontroli 2 kenarl
Kesme capi: ~¢120 Kesme capi : ~679
aft:[]16~32 aft:[120~25 . .
EW: 1,6~9,6 EW: 3151 PM talag kirici Kesk|ntkaelzlm;):lec Iyonellk
Kendinden sikma Kendinden sikma Henath §
lyi talas kontrolii
‘ ‘ 2 kenarli g f:\:‘:’
PM talas kirici o’ -;‘:: g
. 2 kenarl A
o Stabiliteye yonelik
. ’y Yiiksek ilerleme hiz talas o
o o . PH talag kina
Genel kesmeye yonelik Diisiik ilerlemeli kesmeye 1 kenarli

1kenarli

talag kina yonelik talas ki Viiksek lerleme hiz o
>
Stabiliteye yonelik
PH talag kina talag kina
Bigek Ayn ti Tiimlegik ti
1 ti imlegik ti
Takim blogu e s
KTKB KTKH-S KGD / KGD-JCT KGM-T
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Kiiciik capli kesme TKF tipi

Pamazgeik  oleo[ [[ M |
Olgii (mm) Agi(°)|  Tolerans Karbiir
D |- ‘§
Kesici ug Agiklama a | aw §,
w | s D1 RE | W1 |CUTDIA|PSIRR| . I I S =
min. [ maks. | S| R[S 8|2 =
=|=|=al2
TKF 12L050- 05 5 oo |o|®
12L070-S 0,7 8 oloo|o|®
12L100-S 1 12 oleo|o|®
12L125- 1,25 12 oo |®
_ 12L150- 15 12 oloo|o|®
; ‘”’5\'_‘“5' ‘ 121200-5 2 12 g
y : 12R050-5 o5 | 87| S |om | 3 PR U UG L VIE] e i
12R070-S 07 8 oloo|o|®
12R100-S 1 12 oloo|o|®
12R125-S 1,25 12 oleojo|e
12R150-S 15 12 oloo|o|®
12R200-S 2 12 0000
12L100-T 1 ool
12L150-T 15 oleje®
12L200-T 2 ool
\, — . 8,7 5 008 | 3 2|0 |-003|+003| il
[ . 12R150-T 15 oleje®
ok kenar
GEJ 12R200-T 2 ool
2 TKF 12L050-5-16DR 05 5 oo |o®
7 12L070-5-16DR 07 8 oloo|o|®
12L100-5-16DR 1 12 oloo|o|®
12L125-S-16DR | 1,25 12 oo |@
12L150-5-16DR 15 12 olojo|o|® H11. 116
121200-S-16DR 2 12 oleojojo® '
_’ 1Rs0s-160R | 05 | | O[O 2| s | 16| 0508 g g e 00
12R070-S-16DR | 0,7 8 oleo|o|®
12R100-S-16DR 1 12 oleojo|®
12R125-S-16DR | 1,25 12 oloo|o|®
12R150-S-16DR | 1,5 12 oloo|o|®
12R200-S-16DR 2 12 olojo|o|®
. TKF 12L100-T-16DR 1 oleje®
Spyt ol 121150-T-16DR 15 ool
o 12L200-T-16DR 2 ool
, 12R100-T-16DR 1 87 5|08 3 12176 1-00314003 g g g
ok kenar 12R150-T-16DR 15 oleje®
12R200-T-16DR 2 ool
TKF 12L050-NB 05 5 ol® °
12L070-NB 07 8 0 °
. 12L100-NB 1 12 0 °
8 e 120L150-NB 15 1 0 °
12L200-NB 2 12 ol® °
, 12R050-NB 05 87 > 0 3 5 0 |-003|+0031 g1 g °
12R070-NB 07 8 ol® °
Talag Kinci Olmadan
12R100-NB 1 12 ol® °
12R150-NB 15 12 ol® °
12R200-NB 2 12 ol® °

Giris agist (PSIRR) katere takildigindaki agiy1 gosterir.
H12'deki Sekil 1'de gosterildigi gibi, kesici ucun kesme ¢api (CUTDIA) kesme agzinin tst kismi merkezden 1 mm mesafede oldugunda gosterilir.
Sag taraf gosterilmistir

@ : Standart irlin R: Sadece sag L: Sadece sol []: Stok durumunu sorunuz
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Kiiciik capli kesme TKF tipi

TKF12
Patamazgelk  [ole[o] [ [ M|
Ol¢ii (mm) Agi(°)| Tolerans Karbiir
D |- g
Kesici ug Agiklama = =
v | s | ot | e |w|E |psm| W W 2
5] min. [ maks. | S| 3RS 8[2 =
=|=|=|3|2
TKF 12L050-NB-20DR | 0,5 5 L0 )
12L070-NB-20DR | 0,7 8 o0 [ ]
12L100-NB-20DR 1 12 o0 [
12L150-NB-20DR | 1,5 12 LI} [ ]
” 12L200-NB-20DR 2 12 o0 [ ]
/ 12R050-NB-200R | 0,5 8,7 5 0 3 5 20 |-0,03(+0,03 ole ® H11,H16
12R070-NB-20DR | 0,7 8 L} [
12R100-NB-20DR 1 12 o0 [ ]
12R150-NB-20DR | 1,5 12 L J J [ ]
12R200-NB-20DR 2 12 o0 [ ]

Giris acisi (PSIRR) katere takildigindaki agiyr gosterir.
H12'deki Sekil 1'de gosterildigi gibi, kesici ucun kesme ¢api (CUTDIA) kesme agzinin st kismi merkezden 1 mm mesafede oldugunda gosterilir.
Sag taraf gosterilmistir

@ : Standart Girlin R: Sadece sag L: Sadece sol []: Stok durumunu sorunuz
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Kiiciik capli kesme TKF tipi

TKF16
Pasanmazgelk  [olelo] [ [ M|
Ol¢ii (mm) A ()| Tolerans Karbiir
D |- ‘é
Kesici ug Agiklama - =
= w | w 5,
W | s [ D1 | R [ W = PSIRR | | ks, alal |5l 2
= =|=|2|2
g |TKE 16L150-S 15 10000
E ‘3’5\"‘“@“ ‘ 16L200-S 2 ole|o|o|®
y ST I s 95 | 5 | 005 | 4 | 16 | 0 |-003|+003| 1l SS g
16R200-S 2 0000
TKF 16L150-T 15 oloje®
16L200-T 2 oloje
, — 1 95 | 5 | 008| 4 | 16 | 0 |-003|+003| g1l
16R200-T 2 100
TKF 16L150-S-16DR | 1,5 0000
16L200-5-16DR 2 0000
, 16R150-5-16DR | 1,5 G R L A LI I R ] P P PS PY S
16R200-S-16DR 2 olojelo|®
TKF 16L150-T-16DR | 1,5 100
TLOGTIGOR 1 2 1 g5 | 5 o8| 4 | 16 | 16 |-003 |+003(2(®|® e
o 16R150-T-16DR | 15 | ’ ’ lolol®
€ —— 16R200-T-16DR 2 oleoje®
wn Tok kenar
(Y]
N4
) 5 TKF 16L150-NB 15 ol® °
g Rt 2 195 | s o | 4 6] 0 [-003]+003|®® ®
16R150-NB 15 |7 ’ oo °
) 16R200-NB 2 Q) °
16L150-NB-20DR | 1,5 N0 °
' 16L200-NB-20DR | 2 N0 °
y 16R150-NB-200R | 15 [ 20 | 0| O | 4 [0 | 2| 0BH0Blg gl | e
16R200-NB-200R | 2 N0 °
Talag Kinai Olmadan

Giris agist (PSIRR) katere takildigindaki agiy1 gosterir.
H12'deki Sekil 1'de gosterildigi gibi, kesici ucun kesme ¢api (CUTDIA) kesme agzinin tst kismi merkezden 1 mm mesafede oldugunda gosterilir.
Sag taraf gosterilmistir

@ : Standart Girlin R: Sadece sag L: Sadece sol []: Stok durumunu sorunuz
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Kiiciik capli kesme

TKF tipi

KTKF

n

* Baglama vidasi hem 6n hem arka taraftan kullanilabilir

CD; CDX.
=
R u
£ H ®
- —
iy 2 1
KTKFYL1616)X-.. Q«O\V
KTKF%.2020)X-. <
'y
- "
B | @) - =
KTKF?.2020..
LF
yukaridaki sekilde L ~
gosterilmistir KTKFYL1010JX-..

Govde olculeri

Sag taraf g6sterilmistir | Sag Kater igin Sag Kesici ug, Sol Kater icin Sol Kesici ug.

Kesme —a
&

Yedek parcalar
Stok A
Olgii (mm) . )
durumu Baglamavidasi | Anahtar (Torx)
Agiklama Uygun kesici uglar
an)
R|L| CDX H B LH HF LF WF é /@
KTKF%.  1010JX-12 [ K 10 10 15 10 10
1212)%-12 [ K 12 12 12 12
6 120 SB-4590TRWN FT-10 TKF12%
1616JX-12 (B 16 16 16 16
2020JX-12 [ B 20 20 20 20
KTKF%.  1010JX-16 [ K 10 10 20 10 10
1212)X-16 [ K 12 12 12 12
8 120 SB-4590TRWN FT-10 TKF16"
1616JX-16 (B 16 16 16 16
2020JX-16 [ B 20 20 20 20
KTKF%.  1212F-12 [ 3K J 6 12 12 12 85 12 SB-4590TRWN FT-10 TKF12%
KTKF%. ~ 1212F-16 [ 3K J 8 12 12 12 85 12 SB-4590TRWN FT-10 TKF16"%
(DX katerden kesme agzina kadar mesafeyi gosterir. Gercek kesme caplari icin H8, H9 ve H10.
A A A
=) (s i
“ = X £
———— m Y F—r w
P — r X 1y
=) - - :
KTKFL1620JX-12
A
t II (@ @ / T
Sol taraf gosterilmistir | Sol Kater icin Sol Kesici ug.
Govde olculeri
Yedek parcalar
Stok . et
Olgii (mm) L )
durumu Baglamavidasi | Anahtar (Tor)
Agiklama Uygun kesici uglar
an)
L | ox | H B | W | LF | wr ‘é /@
KTKFL ~ 1216JX-12 [J 12 16 12 16
6 120 SB-4590TRWN FT-10 TKF12L...
1620JX-12 [J 16 20 16 20

(DX katerden kesme agzina kadar mesafeyi gosterir. Gercek kesme caplariicin H8, H9 ve H10.

@ : Standart irlin R: Sadece sag L: Sadece sol []: Stok durumunu sorunuz
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Girig TKF tipi

Nasil Kullanihir Ana s mil
1) Sadece ana is milini kullanirken

Maksimum kesme ¢api CUTDIA'dir (Sekil 1).
Kesme agzi merkez ¢izgisinin 6tesine gegse bile, is parcasi dismeyeceginden, - =

CUTDIA
I

kesici ug is parcasina temas etmez.
(Kesici ug ile is parcasi arasindaki bosluk 0,2 mm'dir)

Sekil 1 Sekil 2
(Kenar merkezde oldugunda) (Kenar merkezin T mm 6tesinde oldugunda)

2) Hem ana hem de alt is millerini kullanirken

Ana is mili

Altis mili

Bu durumda, kesme agzi merkez gizgisinin 6tesine gegse bile, is parcasi
dusmeyeceginden, kesici ug is parcasina temas edecektir.

ornegin) Kesme agzi merkezin 1 mm 6tesine gececek sekilde programlandiginda.
Is parcasi maksimum degeri, CUTDIA2 (Sekil 4) = [CUTDIA —1 mmx2] (mm)

(Kesici ug ile is parcasi arasindaki bosluk 0,2 mm'dir)

CUTDIA2

Sekil 3
(Kenar merkezde oldugunda)

Sekil 4
(Kenar merkezin 1 mm 6tesinde oldugunda)

Kenar hazirhginin secilmesi

Sorun giderme

Karsi nlemler
Girig agist (PSIRR) Kenar genigligi Talas kinai adi
Natr (0°) Evet Daha dar Daha genig S T NB
Sorunlar Kargi onlemler
Kesici uc king I i Etkil Etkil Etkil Etkil
onlenmesi
Uzun kesme siiesi Kesme iresinin Etkil Etkil Etkil Etkil
kisaltilmasi
Takilmis talaslar Tala_§_ takllmas‘mln Etkili Etkili Etkili
onlenmesi
Biiyiik gikinti kalintisi Kiigiik cikinti kalintisi Etkili Etkili Etkili
'I-.Ialka .kallnt|5| Hall'<_a ka|II‘ItIS.InIn Etkil kil Etkili
(Igi bos is parcast) onlenmesi
I¢i bos is parcasinin Def_ormasyoqun Etkil Etkil Etkili
(boru) deformasyonu onlenmesi

H12



Kiiciik capli kesme

TKF tipi

Yiiksek basing¢li sogutma sivisi icin miikemmel olan, otomatik torna icin kesme katerleri

KTKF-JCT

Talaslar diizgUin bir sekilde kiiclik parcalara ayirir. Kesilmesi zor malzemeleri ve paslanmaz celigi islerken

Ustlin talas kontroli performansi. Ustiin sogutma eylemi takim émriini iyilestirir.

Ustiin talas kontrolii performansi

Sogutma sivisini kesici ucun yan talas ylizeyine dogru iki ydonde tahliye eder. Talaslar diizglin bir sekilde kiiglik parcalara ayirir.

Sogutma sivisi tahliye yapisinin karsilastiriimasi

Talaslari parcalamaya yardimci olmasi icin
sogutma sivisi cok sayida agidan yonlendirilir

KTKF-JCT Rakip A

Talas kontrolii karsilastirmasi (Sirket ici degerlendirme)

SUS304 TAB6400 (Ti-6A1-4V)
f f 0,01 0,02
ey | 001 0,02 0,03 (mm/dev) X , 0,03

RakipA | . - - Rakip A

(Sirket ici degerlendirme)

Kesme kosullar: Vc = 80 m/dak, Islak (Yag bazli) yaglama basinci: 1,5 MPa (i¢)
Is parcasi: @12 mm

a Ustiin sogutma eylemi takim émriinii iyilestirir

Sogutma sivisi kesici ucun serbest ytizeyinden de yonlendirilir
Takim kenarina bol miktarda sogutma sivisi verilmesi kesici ug
asinmasinin daha da bastiriimasina yardimci olur

Asinma direnci karsilastirmasi (Sirket ici degerlendirme)

0,14
0,12 & KTKF-JCT

M Rakip A

0,10
0,08

0,06

o —

0,04

Asinma miktar (mm)

0,02

0 10 20 30 40 50 60 70
Kesme kosullar: Vc = 100 m/dak, f = 0,02 mm/dev, Islak (Yag bazl)
Yaglama Basinci: 1,5 MPa(i¢) is pargasi malzemesi: TAB6400 (Ti-6Al-4v) ¢12
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Kiiciik capli kesme TKF tipi

Sogutma sivisi borusu parcalari

icten su verme kullaniliyorsa boru parcalari ayri olarak gerekecektir.

Kaplinsiz (Pompa basinci: 20 MPa'ya kadar) Kaplinli (Pompa basinci: 7,5 MPa'ya kadar)

(1) Baglanti ]
- A, (2) Kaplin
(1) Baglanti Iy " . (3) Baglanti

(4) Hortum

(5) Baglanti
(6) Kaplin
[(7) Baglanti]

Kombinasyon parcasi agiklamasi (Ornek) Kombinasyon parcasi agtklamasi (Ornek)
[
) Yedek parcalar Agiklama Yedek parcalar Agiklama
S v N
< (1) Baglanti J-ST-R1/8-G1/8 [(1) Baglanti] -
! .
(4) Hortum HS-G1/8-G1/8-500 (2) Kaplin CP-ST-R1/8,P-ST-RC1/8
(5) Baglant JSTRIB-G1/8 () Baglants SRl
Makine tarafindaki dis standartlarini (Rc1/4, Rc1/8, NPT1/8, vs.) kullanilacak olan hortum (4) Hortum HS-G1/8-G1/8-500
tarafindaki dis standardina (G1/8) dontistirtin. +
Boru tesisati parcalari takarken sizdirmazlik bantlari gibi sizdirmazlik malzemeleri kullanin. (5) Baglantl J-ST-R1/8-G1/8
(6) Kaplin P-ST-RC1/8,CP-ST-R1/8

(7) Baglanti] -

Makine tarafindaki dig standartlarini (Rc1/4, Rc1/8, NPT1/8, vs.) kullanilacak olan
kaplin (Rc1/8, vs.) veya hortumun dis standartlarina (G1/8) donustirin.
Boru tesisati parcalari takarken sizdirmazlik bantlari gibi sizdirmazlik malzemeleri kullanin.

Kaplinsiz (Pompa basinci: 20 MPa'ya kadar)

o

:‘—f b gt G1/8 ?’"}j\‘j
= Rei/4 “-w G1/8 vﬁ
Rc1/8 pam |

NPT1/8 m

§:
Kaplinli (Pompa basinci: 7,5 MPa'ya kadar)
R1/8 Ree -.‘_‘ ﬁl’

Rc1/8 — AR R1/8 Rl G1/8
2 =<l =0 =
= i ' §

Rc1/4 s Soket Tapa §

NPT1/8 ¥3

(1) Baglanti (2) Kaplin (3) Baglanti (4) Hortum
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Kiiciik capli kesme

TKF tipi

Boru tesisati parcalarinin aciklamasi

Baglanti [(1)(3)(5)(7)] Kaplin [(2)(6)]
Basing direnci: ~20,0 MPa Basing direnci: ~7,5 MPa
Dis Agiklama Dis standardi Std. Dig Agiklama Dis standardi Std.
i . J-ST-R1/4-G1/8 R1/4 = G1/8 ° = e
s i
i y EM (P-ST-R1/8 R1/8 °
: J-ST-NPT1/8-G1/8 NPT1/8 < G1/8 . enma
e J-ST-R1/8-G1/8 . oL
_ ST-R1/8- ] -ty
W == P-ST-RC1/8 R1/8 .
Wj‘ RI/8 = GI/8
' ‘rg‘ J-AN-R1/8-G1/8 .
J-ST-R1/4-RC1/8 R1/4 < Rc1/8 °

J-ST-NPT1/8-RC1/8

NPT1/8 < Rc1/8 o

Rc1/8 < R1/8

I-ST-R/8-RC1/8 (Uzatma Baglantisi) ®
Hortum (4)
Basing direnci: ~20,0 MPa

u
Dig Agiklama Dis standardi il Std. 1
(mm) )
=
HS-G1/8-G1/8-200 200 ° ]
~

HS-G1/8-G1/8-300 300 °

HS-G1/8-G1/8-400 400 °

G1/8

HS-G1/8-G1/8-500 500 °

HS-G1/8-G1/8-600 600 °

HS-G1/8-G1/8-800 800 °

Uyarilar
1. Bu pargalari kullanmadan 6nce makine kapaginin tamamen kapali oldugundan emin olun.
2. Boru tesisati pargalarinin erkek disi icin uygun kegeyi kullanin ve baglantinin siki oldugundan emin olun.
Kullanilmayan sogutma sivisi deliklerinin sizdirmazligini saglamak icin tapalari kullanin.
3. Sogutma sivist hortumunu sikica baglayin ve sikin.
4. Bakir pul kullanilmasi kagaga neden olabilir, ama performans tzerinde etkisi olmayacaktir.
5. Dis standartlari ayniysa piyasada bulunan boru tesisati parcalar kullanilabilir. Kullanmadan 6nce basing direncini kontrol edin.
6. Sogutma sivisi filtresinin diizenli olarak degistirilmesi tavsiye edilir.

:B'ﬂ
o

W —
__.-',W Rel/8

KTKF-JCT kater

Rc1/8

Tapa Kaplin

(4) Hortum (5) Baglanti (6) Kaplin (7) Baglanti (Uzatma baglantisi)
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Kiiciik capli kesme TKF tipi

KTKF-JCT Sag taraf
LN
- T
« e - k=T
O ARG =Nt
LH
CDX
MHD2 MHD
t \ —
w ® S Nah AR . i
£ 8| & €y &
3-Rc1/8
77777777777777777 - LF
KTKFR1220H...
Sag taraf gosterilmistir | Sag Kater igin Sag Kesici ug.
Govde olculeri
Yedek parcalar
Stok P — P
Olgii (mm) = . )
durumu g | Baglamavidasi Tapa Anahtar (Torx)
Agiklama % ) Uygun kesici uglar
Y @
R |CX| H [ B | LH | OAH [MHD [MHD2| HF | HBL [ LF | LN | WF | & g g %
v
KTKFR  1220H-12)CT [ 12120 | 20 | 19 | 35 12 ] 20 28| 12
1625H-12)CT ® [75] 16 5 | 23 2 16 100 0 16 |Evet| SB-4590TRWN GP-1 F1-10 TKF12R...
2025H-12JCT (J 20 27 20 20
g KTKFR  1625H-16JCT [ ] 16 23 16 40 | 16
§, 96 /1 25 | 23 — 21— 100 Evet| SB-4590TRWN GP-1 FT-10 TKF16R...
9] 2025H-16JCT [ ] 20 27 20 41 1 20
x (DX katerden kesme agzina kadar mesafeyi gosterir.
Kesme capi (CUTDIA) kesici ucun kenar genisligine baghdr.
icten su vermeli takimlarin boru tesisati parcalart icin liitfen H14 ve H15 sayfalarina bakin.
KTKF-JCT Sol taraf
_ [ s et e Bt 1 S g
T e i 2, . ’
MoryT I
LH
MHD MHD2
| \
I
O | - : g
3-Rc1/8
LF
Sol taraf gésterilmistir | Sol Kater igin Sol Kesici ug.
Govde olclleri
Yedek parcalar
Stok Al — b
Olgii (mm) = . .
durumu g | Baglama vidasi Tapa Anahtar (Torx)
Agiklama g Uygun kesici uglar
{ @
L |X| H B | LH [ OAH | MHD |[MHD2| HF | LF | LN | WF | & g g %
KTKFL ~ 1625H-12)CT [ J 16 23 16 16
75 25| 23 25| 2 100 | 40 Evet| SB-4590TRWN GP-1 FT-10 TKF12L...
2025H-12)CT [ J 20 27 20 20
KTKFL ~ 1625H-16JCT [ 16 23 16 40 | 16
9,6 25| 23 25 | 2 100 Evet| SB-4590TRWN GP-1 FT-10 TKF16L...
2025H-16JCT [ ] 20 27 20 4 | 20

(DX katerden kesme agzina kadar mesafeyi gosterir.
Kesme capi (CUTDIA) kesici ucun kenar genisligine baghdr.

icten su vermeli takimlanin boru tesisati parcalart icin liitfen H14 ve H15 sayfalarina bakin.

@ : Standart irlin R: Sadece sag L: Sadece sol []: Stok durumunu sorunuz
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Kiiciik capli kesme

TKF tipi

KTKF-S (sub spindle takimlandirma icin)

Alt is Mili Capi
240(-12SA, -16SA)
©50(-12SB, -16SB)

Sag Kater icin Sag Kesici uc.

r

<@
3 8%
T 300
= £ <m Lr %0
- %. Q & C(/
= T 7,
= T % KTKFR/L1010JX-125A
= %% ‘i/‘\ KTKFR/L1010JX-165A
T U e W soldaki sekilde gésterilmistir
— I| | | LDy ¢ th
o~
t Sol taraf gosterilmistir Sol Kater icin Sol Kesici ug.
Govde olculeri
Stok Gl (mim) Yedek parcalar
durumu S Baglama vidasi Anahtar
Agiklama .ZI Iy Uygun kesici uglar
¢ CUTDIA | CUTDIA . =) & ¢
R L ) H HF B LF LH LN LN2 | WF | DX =
min. | maks é
KTKF%. ~ 1010X-125A | @ | @ 10 10 10 120 15
22
1212F-125A o |0 5 12 85 26 72 6 TKF12%.
12 12 12 -
KTKF%. ~ 1212X-12B | @ | @ 120 26
SB-4570TRN F1-10
KTKF%. ~ 1010)X-165A | @ | ® 10 10 10 120 20
22
1212F-165A ® | 16 16 85 30 72 8 TKF16%.
12 12 12 -
KTKF% ~ 1212X-165B | @ | @ 120 26
(DX katerden kesme adzina kadar mesafeyi gdsterir. Gercek kesme capi icin asagidaki tabloya bakin.
Kesme capi (CUTDIA) kesici ucun kenar genisligine baghidr.
LN2 6lgiisii icin sadece Sag taraf mevcuttur.
Nasil Kullanihr -
Ana Is Mili

1) Sadece Ana Is Milini kullanirken

Maksimum kesme capi CUTDIAdir
Kesme agzi programdaki Sekil 2'de gosterilen merkez cizgisinin 6tesine
gegse bile, kesici ug diisen is parcasina temas etmez.
(Kesici ug ile is parcasi arasindaki bosluk 0,2 mm'dir)

2) Hem ana hem de alt is millerini kullanirken

Bu durumda, kesme agzi merkez cizgisinin 6tesine gegse bile, is parcasi

dusmeyeceginden, kesici ug is parcasina temas edecektir. Bu ylizden,

merkezin 6tesinde programlanan mesafe dikkate alinmalidir.
ornegin) Kesme agzi Sekil 4'te gosterildigi gibi merkezin 1 mm 6tesine gegmeye
programlandiginda,
Maksimum kesme capi CUTDIA2 (Sekil 4) sdyle olacaktir:
CUTDIA2=[CUTDIA-1 mm x 2](mm).
(Kesici ug ile is parcasi arasindaki bosluk 0,2 mm'dir)

@ : Standart irlin R: Sadece sag L: Sadece sol []: Stok durumunu sorunuz

Sekil 1

(Kenar merkezde oldugunda)

Ana Is Mili

Sekil 3

(Kenar merkezde oldugunda)

alo o

Sekil 2

(Kenar merkezin 1 mm dtesinde oldugunda)

Alt i Mili

(Kenar merkezin 1 mm o6tesinde oldugunda)

CUTDIA2

1r
|

8

Sekil 4
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Kiiciik capli kesme TKFS tipi
posnmazeelk _ ole[o] | M|
Ol¢ii (mm) Tolerans Karbiir
Kesic Agkd LTS i P
esici u iklama un govde
Q ¢ ow s D1 RE Wi CUTDIA (YV w I ygung
maks. | min. | maks. |S:i5is| 2
TKFS12L  100-S 1 6 000
150-S 15 9 0:0:0|10
200-S 2 12 W ]
TKESTR 100 1 87 | 44 | 005 | 22 6 -0,03 [ +0,03 ooolo
N 150-5 1,5 9 LELED D Asagidaki tabloya bakin
200-S 2 12 0:0:0|10 for KTKFS
TKFS16L  150-S 15 14 [RHEHE] .
200-5 2 16 0ioiolo
TKFST6R 1505 15 | 03| M5 22 gy | 0000 o i
200-S 2 16 [ ] ]
Sol taraf gosterilmistir
. . | LGN
g % ég LNz — &
3 o . =
AL ooy |
é g% . 30° LN
Q9 N cJ\S‘“\‘x
o ] el
L=
Sag taraf gosterilmistir | Sag Kater icin Sag Kesici ug.
B— cox, &
gl - 5
= |<d 0| LN
T = s:l'(ll LF
RO a
R By
s Y 7€) /| KTKFSY1010k-12A
B | I m ‘ E(_—' KTKFS7.1010K-16A
- [ soldaki sekilde gosterilmistir
Sol taraf gosterilmistir | Sol Kater icin Sol Kesici ug.
Govde olclleri
Stok ) Yedek parcalar
Olgii (mm) . ;
durumu Baglama vidasi Anahtar (Torx)
Agiklama Uygun kesici uglar
CUTDIA | CUTDIA %,//
R{L A (DX H B LH HF LF IN | LN2 | WF é
min. | maks.
KTKFS®. 1010K-12A | OJ | OJ 6 12 6 10 10 15 10 120 22 5 SB-4050TRN LTW-10S
1212124 | O | O 85 22 26 TKFS127
KB o0 6 12 6 12 12 12 0 % 5 SB-4050TRN LTW-10S
KTKFS®%. 1010K-16A | CJ | 0| 14 16 8 10 10 20 10 120 22 5 SB-4050TRN LTW-10S
1212F-16A | O | OJ 85 22 30 TKFS1674
21k168 o0 14 16 8 12 12 12 0 % 5 SB-4050TRN LTW-10S

(DX katerden kesme agzina kadar mesafeyi gosterir. Gergek kesme capi icin asagidaki tabloya bakin.
Kesme capi (CUTDIA) kesici ucun kenar genigligine baglidir.
LN2 dlcilsii icin sadece Sag taraf mevcuttur.

@ : Standart irlin R: Sadece sag L: Sadece sol []: Stok durumunu sorunuz
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Kiiciik capli kesme TKFS tipi

TKF12/16
Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri TKF12 TKF16
(Ve: m/dak) Kenar genigligi CW (mm)
is parcasi malzemesi MEGACOAT | MEGACOAT DLCkaplamali - %
NANOPLUS|  NANO MEGACOAT karbiir Karbiir 0,5 0,7 1,0 1,25 15 2,0 15 2,0 =
PR1725 | PR1535 PR1225 PDL025 kw10 f (mm/dev)
* w w
0,01~ 0,04 0,01~0,04 | 0,01~0,04 | 0,02~ 0,07 | 0,02 ~ 0,07
Karbonlu gelik 70~170 | 70~150 70~ 150 - - 0,01~0,02|001~0,03 | " " 001~0,04| © ST S
(50~140) | (50~120) | (50~120) (0,01~0,05) (0,02~0,1) [ (0,02~0,1)| (0,02~0,1) | (0,02 ~0,1)
* bAd bAd
" 0,01~ 0,04 0,01~0,04 | 0,01~0,04 | 0,02~0,07 | 0,02 ~0,07
Alasimli gelik 70~170 | 70~150 70 ~150 - - 0,01~0,02 | 001~0,03 | "' ' 1001~004| Tl S o ey
(50~140) | (50~120) | (50~120) (0,01 ~0,05) (0,02 ~0,1) [ (0,02~0,1) | (0,02~0,1) | (0,02 ~0,1) .
< * w z
i 0,005 ~ 0,01~0,02 0,01~0,020,01~0,02|0,01~0,04(0,01~004| &
Paslanmaz celik 60~140 | 60~120 60 ~ 120 - - ' 0,01~002 | ' o 001~002 " el e =
(90~120) | (40~ 100) (480~ 100) 0,015 (0,01~0,03) (0,01 ~0,05)|(0,01 ~0,05)|(0,01 ~ 0,05)|(0,01 ~ 0,05) é
(=3
Dakme demir - - - - 50:00 0,01~0,03 | 0,01~0,04 | 0,01~0,05 | 0,01~0,05| 0,01~0,05 | 0,01~0,05 | 0,02~ 0,08 | 0,02 ~ 0,08
Aliiminyum alasimlari - - - * = 0,01~0,03 | 0,01~0,04 | 0,01~0,05 | 0,01~ 0,05 | 0,01~ 0,05 | 0,01~0,05 | 0,02~ 0,08 | 0,02~ 0,08
200~500 | 200~450 | | T T[T T R TR BERTRE BELTAE ) BEE TR SR
Piring - - - - * 0,01~0,03 | 0,01~0,04 | 0,01~0,06 | 0,01~ 0,06 | 0,01~0,06 | 0,01~0,06 | 0,02~0,1 | 0,02~0,1
100 ~ 200
*():Tok kenarli tip (TKE.T.) *: 1. Tavsiye sv: 2. Tavsiye
TKFS (Kiiciik capta kesme i¢gin)
\
Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri (Vc: m/dak) TKFS12 TKFS16
S
MEGACOAT NANO ; Kenar genigligi (mm) = )
e il MEGACOATNANO|  MEGACOAT Karbiir = v
spars PLUS 10 5 [ 20 [ 15 | w |2 <
PR1725 PR1535 PR1225 KW10 f(mm/dev)
" * w w
Karbonlu celik 70~ 170 70~ 150 70~ 150 - 0,01~0,03 | 0,01~0,03 | 0,01~0,03 | 0,01~0,03 | 0,01~0,03
. * Yo w
Alasimh celik 70~ 170 70 ~ 150 70 ~ 150 - 0,01~0,03 | 0,01~0,03 | 0,01~0,03 | 0,01~0,03 | 0,01~0,03
' ¥ * ¥ =
Paslanmaz celik 60 ~ 140 60 ~ 120 60 ~ 120 - 0,01~0,02 | 0,01~0,02 | 0,01~0,03 | 0,01~0,02 | 0,01~0,03 =
x £
Dokme demir - - - 50~ 100 0,01~0,03 | 0,01~0,03 | 0,01~0,03 | 0,01~0,03 | 0,01~0,03 2
. *
Aliminyum alagimlan - - - 200 ~ 450 0,01~0,03 | 0,01~0,03 | 0,01~0,03 | 001~0,03 | 0,01~0,03
- *
Piring - - - 100 ~ 200 0,01~0,04 | 0,01~0,04 | 001~0,04 | 001~0,04 | 0,01~0,04

% 1. Tavsiye ¥x: 2. Tavsiye
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KGD tipi GDM/GDMS/GDG tipi

Pasanmazgelk | olole[ |  0m |
Olgii (mm) Agi (°) Tolerans Karbiir
gl 2| o |-
Kesici ug Agiklama = Uygun govde
s w s RE | INSL | PSIRF |CWmin. [CWmaks| oo |wi sl .
SHI=ISES
a|aiaia|?
GDM  1316N-003PF 0,03 O
pievoiser | 2] 13 ,, s 16 el Rl TS PS TS
GDM  1516N-003PF ' 0,03 ooe
sienoiser | 2| 015 | 16 el el B P PSP
5 &
izp=——== |GDM  2020N-003PF 0,03 ) oee
T o0noispE | 2] 2 o1s | B - | U 0M g g
o GDM  2520N-003PF 0,03 ooe
Diisiik ilerleme ’ -
wovosee |2 2| M | o | X 004 | +0041 g g
GDM  3020N-003PF 0,03 )
o oon-oisee | 2| 015 | ¥ 0000 g g0
z GOM  1316L-003PF-15D eoe
e 1316R-003pF-15D | | ? 03| 16 R R
< GDM  1516L-003PF-15D 37 | 003 oeeo
g 1516R-003PF-15D | 2| 1,5 003 | 16 004 | +004 | |@i@i®
% 1516R-015PF-15D 0,15 o o0
e [GDM  2020L-003PF-15D 0,03 ooe
"E’ L 2020R-003PF-15D | 2| 2 003 | 20 5 | 00 | +00 | ee@
9 vy 2020R-015PF-15D 015 eooe
x Disikilerleme | GOM  2520L-003PF-15D 0,03 oo
2520R-003PF-15D | 2| 25 | 43 | 003 | 20 004 | +004 | |@i@i®
2520R-015PF-15D 0,15 YY)
GOM  3020L-003PF-15D 0,03 eee | 2 ':Ig %58 26,
3020R-003PF-15D | 2| 3 003 | 20 2004 | +004 | |@i@i® '
3020R-015PF-15D 0,15 o0
GDM  2020N-010PQ [2]| 2 0,1 20 2003 | +003| ee@®
. S o saovoee |2] 25 | a3 | on | w0 | - [0m|40m| eee
g At
z GDM  3020N-010PQ [2| 3 0,1 20 2003 | +003| ee@®
S
F GDM  2020R-010PQ-15D| 2| 2 0,1 20 2003 | +003| @@®
= fp=d, GDM  2520R-010PQ-15D|2| 25 | 43 | 01 20 15 | -003|+003| @e@®
. v vy
GDM  3020R-010PQ-15D|2| 3 0,1 20 2003 | +003| e@®
B . |6 2020N-005P6 | 2] 2 005 | 20 2002 | +002 |@| @o@|®
£ » | =
g / “iFDjfm GG 2520N-005PG  [2| 25 | 43 | 005 | 20 - | -002 | +002 |@| ei@|@®
g Disiik kesme kuweti | GDG ~ 3020N-005PG | 2| 3 005 | 20 2002 | +002 |@| e®®
Z e |GDG  2020R-005PG-15D|2 | 2 005 | 20 2002 | +002 |@| e®®
E / m;@ DG 2520R-005PG-1SD|2| 25 | 43 | 005 | 20 | 15 | -002 [+002 (@] @ @@
Diisik kesme kuwveti | GDG 3020R-005PG-15D| 2 | 3 005 | 20 2002 | +002 |@| @o@|®
Kanal agma islemi icin PF / PM talas kiricinin (kesme amagli) kullaniimasi durumunda diiz bir alt kisim olusturulamaz
(Sagdaki sekle bakin). PF / PM talas kirici tarafindan
H olusturulan kanal alt kismi

@ : Standart irlin R: Sadece sag L: Sadece sol []: Stok durumunu sorunuz
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KGD tipi GDM/GDMS/GDG tipi

Paarmazgek  [olole] M|
Olgii (mm) Agi (°) Tolerans Karbiir
— PVD
=
Kesici ug Aciklama = oW Uygun gévde
Sl w S RE INSL | PSIRR |CW min. niinii
maks. [2iSiA
GDM 2020N-020PM 2 2 0,2 20 -003 |+003 @®@®
GDM 2520N-020PM 2| 25 0,2 20 -0,03 |+003 | @®®
/ St 4
GDM 3020N-025PM 2 3 0,25 20 -003 |+003 @®@®
Genel amagh
GDM 4020N-030PM 2 4 03 20 -0,03 |+003 @®@®
- GDM 2020R-020PM-6D 2 2 0,2 20 -003 |+003 @@ @®
s / € 510 |eom  2520r020M-6D  |2] 25 | 43 | 02 | 20 | 6 |-003|+003|@ @@
E Genel amacli
g GDM 3020R-025PM-6D 2 3 0,25 20 -0,03|+003 | @@®@® [
£
= GDMS 2020N-020PM 1 2 0,2 20 -0,03 |+003 | @@®@® 3
~
/ GDMS 3020N-025PM 1 3 43 0,25 20 - -0,03 | +0,03
GDMS  4020N-030PM 1 4 03 | 20 0,03 | +0,03 |@ @ @| H22,H23, H25, H26
GDMS 2020R-020PM-6D 1 2 0,2 20 -0,03 | +0,03
GDMS 3020R-025PM-6D 1 3 43 0,25 20 6 -0,03 | +0,03
Genelamadi | cpps  4020R-030PM-6D | 1| 4 03 | 2 -003 | +0,03
GDM 2020N-020PH 2 2 0,2 20 -0,03 | +0,03
2 y o |GOM 3020N-030PH 2003 | 43| 03 [ 20 | - |-003]+003
E Yikseklerleme | - 4020N-030PH 2| 4 03 | 2 -003 | +0,03
=]
£
£ _ GDMS 2020N-020PH 1 2 0,2 20 -0,03 | +0,03
= C 155 {F |GDMS  3020N-030PH 1) 3 | 43 03| 20| - [-003|+003
= 1kenarli / Yiiksek
ilerleme GDMS 4020N-030PH 1 4 03 20 -0,03 | +0,03 oo
Kanal agma islemi igin PF / PM talas kiricinin (kesme amagli) kullanilmasi durumunda diiz bir alt kisim olusturulamaz
(Sagidaki sekle bakin). Kanal alt kismi PF / PM talas
kirici tarafindan olusturulur

@ : Standart irlin R: Sadece sag L: Sadece sol []: Stok durumunu sorunuz
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KGD tipi GDM/GDMS/GDG tipi

KGD (Otomatik torna icin)

e |

E

KGD%.2012K-OD34
KGD%2020K-OD34
KGD%.2525K-ODOO

LF
Sag taraf gosterilmistir
Govde Olculeri
Yedek parcalar
Stok —
Olti (mm) ; , )
durumu Baglama cwvatasi Baglama vidasi Anahtar (Torx) Anahtar (altigen)
Aciklama %
= g€ = v
RIL|E|H|B|H|E|E|H|2|LF| W \é
S gz
[ KGD¥.  1010)X-1.3D16 o @16 9,9
) 10| 10 | 18 10 120 ——
= 1010JX-1.3 e 0| 2 95
] 1212F-1.3D16 ® (@16 11,9
> 13113 2 18— 5 - SB-40120TR LTW-15S -
1212F-13 o 0| 24 15
12 1 12 | 19,5 12
1212)X-1.3D16 ® (@16 120 19
1212)X-1.3 o 0| 24 15
® 1010JX-1.5D16 ® (@16 9,7
KGD 10 {1018 10 120 =
1010JX-1.5 ® (O 2 9,4
1212F-1.5D16 ® (@16 1,7
15115 2 18 /15 - SB-40120TR LTW-15S -
1212F-1.5 o 0| 24 14
12112 {195 12
1212)X-1.5D16 ® (@16 120 "7
1212)X-1.5 o 0| 24 1n4
KGD%.  1010JX-2 ®(®|20|10]10]18 10 12092
1212F-2 o0 2|8
24 | 121 12 {195 12 11,2 1 - SB-40120TR LTW-15S -
1212)X-2 (A 120 ——
1616JX-2 ® (@ | 32|16 16 |245| 2 3116 15,2
2012K-2D34 [ BN ) 2 12 2 1,2
2020K-2D34 o0 34 20 |32,5 125(19,.2| 0 HH5X16 - - LW-4
2525K-2D34 [ B 25| 25 25 24,2
KGD%.  1010J)X-2.4 ® (@®| 20| 10118 10 120 9
1212F-2.4 [ BN ) 2|85
24 1 12 112 {195 12 — 111 - SB-40120TR LTW-15S -
1212)X-2.4 o0 120 1
1616)X-2.4 ® (@ |32|16(|16 (245|241 3 |16 15
2012K-2.4D34 [ AN J 2 12 2 n
2020K-2.4D34 o 0 34 20 (325 125119 0 HH5X16 - - LW-4
2525K-2.4D34 [ B 25|25 25 24
KGD%:  1212)X-3 ® (@ | 24| 12(12(195] 3 3 112( 2 |120(108] 1 - SB-40120TR LTW-15S -
KGD%  1616JX-3 o032 24,5 SB-40120TR LTW-15S
16 | 16 — 16 120 | 14,8
1616JX-3D38 (K 38 % L
1913K-3D38 (K 19 (13 19 125 (11,8
2012)X-3D42 [ 2K 2K 31 1 - -
Nir—3 |4 10,8 SE-50125TR LTW-20
2012JX-3D51 o 0|5 36
20 20 120 —
2020JX-3D42 [ AN Y] 31
20 — 18,8
2020JX-3D51 (K 51 36 L
2525K-3D51 [ B 25|25 |45 25 1251238| 0 HH5X16 - - LW-4

4 mm genisligindeki kesici ug KGDR/L1212JX-3'e takilamaz

Baglama vidasinin tavsiye edilen sikma torku: 2,0 N - m (SB-40120TR), 2,5 N - m (SE-50125TR), 6,5 N - m (HH5X16)

KGDR/L...-3D38, KGDR/L...-3D42 veya KGDR/L...-3D51 katerlerle 836 mm'den biiyiik malzemeleri islerken, liitfen 1 kenarli kesici uglar kullanin.
2 kenarli kesici uglar icin maksimum kesme ¢api 836 mm'dir.
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KGD tipi

GDM/GDMS/GDG tipi

KGDS (Sag taraf, sub spindle takimlandirma igin)

LN
) =Y 2
g I
. ié 2 g LH
= ® 5
: .
e /
GAWP.
‘ E LA NP
LF
Sag taraf gosterilmistir
Govde olclleri
Yedek parcalar
Al Ol¢ii (mm) L
durumu Baglama vidasi Anahtar (Torx)
Agiklama G'L(\l\;l P
@)
R |CUTDIA| H B wo| WL LF IN | wF g K
min. | maks.
KGDSR  1616JX-1.3B [ 24 16 16 19,5 13 13 16 120 27 9,5 5 SB-40120TR LTW-15S
KGDSR  1616JX-1.5B [ 24 16 16 19,5 15 15 16 120 27 9.4 5 SB-40120TR LTW-15S
KGDSR ~ 1616JX-2B [ 24 16 16 19,5 2 3 16 120 27 9.2 1 SB-40120TR LTW-15S
KGDS (Sol taraf, sub spindle takimlandirma icin)
«@ 2 ﬁ
z|
&)
@ CLH
S ' )
QG/AMP
T g T
LF
Sol taraf gosterilmistir
Govde olclleri
Yedek parcalar
L Ol¢ii (mm) L
durumu Bagjlama vidas! Anahtar (Torx)
Agiklama G'L(\l\;l P
&)
L | CUTDIA H B LH (\.N 4 HF LF LN WF é /
min. | maks.
KGDSL  1616JX-1.3B [ 24 16 16 19,5 13 13 16 120 27 9,5 5 SB-40120TR LTW-155
KGDSL  1616JX-1.5B [ ] 24 16 16 19,5 15 15 16 120 27 94 5 SB-40120TR LTW-15S
KGDSL ~ 1616JX-2B [ 24 16 16 19,5 2 3 16 120 27 9.2 1 SB-40120TR LTW-15S

@ : Standart irlin R: Sadece sag L: Sadece sol []: Stok durumunu sorunuz
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KGD tipi

Yuksek basingli sogutma sivisi icin milkemmel olan, otomatik torna icin kesme katerleri

KGD-JCT v

Optimize edilmis sogutma sivisi
deligi konumu

Sogutma sivisini kesici ucun serbest ’
ylizeyine dogru tahliye eder

Sogutma sivisinin kesme agzina dogru yonlendirilmesi
takim 6mrini uzatir.

Sogutma sivisi tahliyesi

KGD-JCT

(]
:
<

Kesme agzina dogru yeterli Sogutma sivisi dogrudan kesme
sogutma agzina dogru akmaz

Kesme agZI durumu (20 dakika islemeden sonra)

Asinma direnci karsilastirmasi (sirket ici degerlendirme)

020
E |
£ :
% o1s ; B KGD-JCT _
g : M Rakip A (Ig sogutma sivisi tipi) .
< KGD-JCT Rakip A
©
>
] Yiiksek yogunlukta ve yiiksek hizli sogutma sivisi kesme agzinin
% etkili bir sekilde sogutulmasini saglar
£ Ustiin sogutma eylemi takim émriinii iyilestirir
%]

0,00 :

0 20 40 60 80

Kesme stiresi (dak)

Kesme kosullari: Vc = 80 m/dak, f = 0,06 mm/dev (~2 mm: f = 0,02 mm/dev),
KGDR1625H-2JCT, GDM2020N-015PF PR1535 (CW: 2,0 mm)
Is parcasi malzemesi: SUS304 (225), cten sogutma (1,5 MPa) Kesme
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KGD tipi GDM/GDMS/GDG tipi

KGD-JCT (Otomatik torna igin)

MHD3

KGDL..-JCT

e N\ ‘ Re R Rk

/ ;
Gamp L i
YA t—
& HBL \g‘
<9 T LF
Sag taraf gosterilmistir
Govde olclleri
Yedek parcalar
i A Ol¢ii (mm) =
urumu _ § Baglama vidasi Tapa Anahtar (Torx)
Agiklama % % Uygun kesici uglar
S| E ‘@?
S 22|82 E E =| =2 = g N— f
RL§HBLH§§§%§HF§ILF_.WF é g
L=
KGDR 1220H-2CT | @ 2411220 [19,5] 35 8,4 12(85 44 11,2
213 21 (100 1 |Evet| SB-40120TR GP-1 LTW-15S )
1625H-2(T | @ 32116 | 25(245| 25| 46 |12,2 16 | 4,5 40 (15,2 €
KGDL 1220H-2JCT ® | 24| 12|2019,5] 35 12185215 44 11,2 ]
771213 100 1 |Evet| SB-40120TR GP-1 LTW-15S N
1625H-2JCT ® |32(16|25(24,5] 25| 46 16 |45] 21 40 (15,2
KGDR 1220H-2.4)(T | @ 2411220 [19,5] 35 8,4 12(85 “4|n i
243 21100 1 |Evet| SB-40120TR GP-1 (TW-155 GDM tipi
1625H-2.4)(T | ® 32|16 |25(245| 25| 46 |12,2 16 | 4,5 40 | 15 GDG tipi
KGDL 1220H-2.4)CT ® | 24| 12|2019,5] 35 12185215 41N (GDMS tipi)
77(24| 3 100 1 [Evet| SB-401200R | GP-1 LTW-155 (6DGS tipi)
1625H-2.4)CT ® |32(16|25(24,5 25| 46 16 |45 21 40 [ 15 Ipi
KGDR 1220H-3)CT | @ 24112 {20 (19,5 35 8,6 311285 44 10,8
3 21 (100 1 |Evet| SB-40120TR GP-1 LTW-15S
1625H-3)CT | @ 32|16 |25 (245| 25| 46 |12,2 4116 |45 40 (14,8
KGDL 1220H-3JCT ® | 24| 1220195 35 3112085215 44 110,8
7713 100 1 |Evet| SB-40120TR GP-1 LTW-15S
1625H-3JCT ® |32(16|25(24,5] 25| 46 4116|4521 40 (14,8

@ : Standart irlin R: Sadece sag L: Sadece sol []: Stok durumunu sorunuz
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KGD tipi GDM/GDMS/GDG tipi

KGD (Tiimlegik tip)

" CDX
3z «©
| ©
|
|
|

KGD¥.1216JX-3T06 ‘ g \
3

KGD%.1216JX-4T06
Sag taraf gosterilmistir

HF

T
o __ 1
HBL ﬁI
g LF

Govde Olculeri

Yedek parcalar
Stok -
Olti (mm) ; , .
durumu Baglama civatasi Baglama vidasi Anahtar (Torx) Anahtar (altigen)
Agiklama
@D
R{L|CX| H B | LH (\.N 4/ HF | HBH [ HBL | LF | WF E’
min. {maks.
[ KGD®. 1616H-2T06 ®|®| 6 27,1 28
GEJ 1616H-2T10 ®|®| 10| 16 | 16 | 30,2 16 | 4 |305] 100|152
o 1616H-2T17 [ JK ) 17 31,2 31,5
x 2012K-2117 [ BN ) 12 1325 1,2 HH5X16
2020K-2T06 ®|®| 6 28
20 — 2 312 125 - - LW-4
2020K-2T10 e o 10 20 [305 19,2
2020K-2T17 e 0o 17 32,5
2525M-2T06 ®|®| 6 28
2525M-2T10 ®|®| 10 | 25| 251|305 25 150 | 24,2 HH5X25
2525M-2T17 e 0| 17 32,5
KGD%. 2012K-2.4T17 [ JK ) 12 n
17 120 F—325| 24| 3 | 20 125 HH5X16 - - LW-4
2020K-2.4T17 [ BN ) 20 19
KGD® 1216JX-3T06 [ BK ) 6 12 19,5 121 2 |19 [120 - SE-50125TR LTW-20 -
1616H-3T06 [ JK ) 1 21,1 28 118
1616H-3T10 ®|®| 10|16 30,2 16 | 4 [305]100]| "
1616H-3120 [ BN ) 2 34,2 34,5
2012K-3120 [ JK ) 12 | 345 10,8 HH5X16
2020K-3T06 ®|®| 6 28 | 3 4
20 — 20 125 - - LW-4
2020K-3T10 e o 10 20 [305 18,8
2020K-3120 e e 2 345
2525M-3106 ®|®| 6 28
2525M-3110 ®|®| 10 | 25| 251|305 25 150 | 23,8 HH5X25
2525M-3120 e o 2 35,5
KGD%. 1216JX-4T06 ®|®| 6 | 1216|195 121 2 | 19 [ 120|143 - SE-50125TR LTW-20 -
2020K-4T10 e e 10 30,5
20 | 20 —— 20 125 1183 HH5X16
2020K-4T20 e O 2 34,5 s |5
2525M-4T10 e o 10 30,5 - - LW-4
2525M-4120 ®|®| 20| 25| 25355 25 150 | 23,3 HH5X25
2525M-4125 ®|® 25 40,5

(DX : islemenin yapilabilecegi maksimum derinlik. (CDX 20 mm veya daha fazlaysa, 2 kenarli kesici ug tarafindan yapilan maksimum kanal derinlii 18 mm olacaktir.)
Baglama cvatasinin tavsiye edilen sikma torku: 6,5 N - m (HH5XO ), 8,0 N m (HHEX25), 2,5 N - m (SE-50125TR)
Yukanidaki katerler kanal agma islemi iin de uygundur.

@ : Standart irlin R: Sadece sag L: Sadece sol []: Stok durumunu sorunuz
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KGD tipi GDM/GDMS/GDG tipi

KGD-JCT (Timlegik tip)
o | S EJ DX @
| e
E—— LH
N G1/8 ‘
& ]
£ I ——— 1=
cis/ ‘ MHD KeDV2020K.,
LF
Sag taraf gosterilmistir | Basing Direnci: ~15 MPa
Govde olclleri
Yedek parcalar
i e Olgii (mm) = 5
urumu 3 Baglama cvatasi Tapa Anahtar (altigen)
Agiklama %
E
R|L|[ CDX H B LH MHD (\.N ow HF LF WE [ /
min. | maks.

KGD¥.  2020K-3T06)(T (@ |@ | 6 31,5 | 96,2 [
2020K-3T10J(T |@ | @ | 10 20 20 34 94,2 20 18,8 HH5X16 GEJ
220312017 @ 10| 2 38| 502 3 4 125 Evet HSG1/8X8.0 LW-4 g
2525K-3T06)(T | @ | @ 6 315 | 96,5 ' x
2525K-3T10J(T |@ | @ | 10 25 25 34 94,5 25 238 HH5X25
2525K-3120)(T | @ (@ | 20 39 | 895

KGD%.  2020K-4T10JCT | @ (@ | 10 34 94,2

20 20 20 183 HH5X16
2020K-4720)(T |@ | @ | 20 38 90,2
2525K-4T10J(T |@ | @ | 10 34 94,5 4 5 125 Evet HSG1/8X8.0 Lw-4
2525K-4120)CT |@ (@ | 20 25 25 39 | 895 25 233 HH5X25
2525K-4125)(T |@ | @ | 25 44 84,5

icten su vermeli takimlanin boru tesisati parcalar icin liitfen D5 sayfasina bakin.

@ : Standart irlin R: Sadece sag L: Sadece sol []: Stok durumunu sorunuz
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KGD tipi GDM/GDMS/GDG tipi

KGD-S (0° ayri tip)
i 1
7} K
o :
| ]
T J
Saq taraf gosterilmistir (Sag bigak ve sag kater)
Govde Olculeri (Bigak ve govde)
=z | E %g 5o B Stokdurumu | g1 Olgi (mm) CW (mm)
e | = | oB| 2 Birim agiklamasi Kater agiklamasi
S g2 |3 R L mast H | HF | HBH| B | LF | LH | WF | CDX | MIN. [MAKS.
[J20 | KGD%L 2020X-2T17S (] - KGD2020-C 20 | 20 | 12 | 20 | 122 234
2 17 (25 252542175 ® | O ( (@Y7L |KGDY2525C 25| 25| 7 | 25| 147 |40 (28417 | 20 | 30
132 Birim agiklamas! yok mp KGD3232-C 2|32 | - | 321617 354
(120 | KGD% 2020X-3T10S [ J - KGD/.2020-C 20 | 20 | 12 [ 20 [ M5 23,0
10 25 2525%-3T10S ([ J - KGDL-3110-C | KGD¥2525-C 25 | 25 7 25 | 140 | 33 (280 10
132 Birim agiklamas! yok m KGD%/3232-C 32 32| - | 32160 35,0
g ’ (120 | KGD% 2020X-3720S [ J ([ J KGD/.2020-C 20 | 20 | 12 | 20 | 125 23,0 340
g 20 25 2525%-3120S [ J ([ J KaD®/-3720-C | KGDR/L2525-C 25 | 25 7 25 | 150 | 43 (28,0 | 20
. 32 3232%-3120S [ J - KGD/.3232-C 32 | 32 - 32 | 170 35,0
’ (120 | KGD% 2020X-4T10S [ J - KGD.2020-C 20 | 20 | 12 [ 20 [ M5 22,5
10 25 2525X-4T10S [ J - KaD®/L-4T10-C | KGDR/L2525-C 25 | 25 7 25 | 140 | 33 (275 10
32 Birim agiklamas! yok mp KGD1.3232-C 2|32 - | 32160 34,5
(120 | KGD% 2020X-4720S [ J - KGD2020-C 20 | 20 | 12 | 20 | 125 22,5
4 20 25 2525X-4T20S [ J ([ J KGD¥.-4120-C | KGDR/.2525-C 25 | 25 7 25 | 150 | 43 (275 20 | 40 | 50
132 3232X-4T20S [ J - KGDFL3232-C 32 | 32 - 32 | 170 34,5
(120 | KGD% 2020X-4T255 [ J ([ J KGD2020-C 20 | 20 | 12 | 20 | 130 22,5
25 25 2525X-4T255 [ J ([ J KGD¥.-4125-C | KGDR/.2525-C 25 | 25 7 25 | 155 | 48 [275| 25
132 3232X-4T255 ([ J - KGDF3232-C 32 | 32 - 32 | 175 345

Not) 1. Kateri normal montaj konumunda kullanirken, katerin alt genesi takim boy 6l¢me cihazi ile temas edebilir.
2. Kater ve bicak agiklamalari kater govdesinin iizerine basilmistir. (Birim agiklamasi basiimamistir.)
KGD-S: Sag kater icin sag bigak, sol kater iin sol bigak.
Kater, uygun yonlii tiim bigaklar igin uygundur.
3. Birim agiklamasi mevcut olmadiginda (Birim agiklamasi yok) ve/veya stok durumu "-" oldugunda, liitfen kater ve bigagi ayri ayri satin alin.
4.(DX: islemenin yapilabilecegi maksimum derinlik. (CDX 20 mm veya daha fazlaysa, 2 kenarli kesici u tarafindan yapilan maksimum kanal derinligi 18 mm olacaktir.)
5. Kesici ug icin baglama civatasinin tavsiye edilen sikma torku: 6,5 N-m (Kanal genigligi 2 ~ 4 mm)
6. Yukaridaki katerler dis cap kanal agma islemi icin de uygundur.

Yedek parcalar

Yedek pargalar
Baglama avatasi Baglama vidasi A
T s - nahtar
Birim Agiklamasi (kesici ug baglama pabucu icin) (bigak icin)
i c
KGD%....S BH6X10TR SB-60120TR LTW-25

@ Standart iiriin
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KGD tipi GDM/GDMS/GDG tipi

KGD tavsiye edilen kesme kosullari (PF/PQ/PG talas kirici)

Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri f (mm/dev)
) (Ve: m/dak) PF (RE=0,03 mm) PF (RE=0,15 mm) <
Is parcasi malzemesi =
MEGACOAT NANO MEGACOAT Kenar genisligi CW (mm) =
PR1535 PR1225 PR1215 13/1,5 2,0 2,5/3,0 1315 2,0 2,5/3,0
" w * w
LT 70~ 150 70~ 150 70~180
0,01~ 0,04 0,02 ~ 0,06 0,02~0,08 0,01~0,05 0,03~0,08 0,04 ~0,10
Alasimh elik * * * g
70 ~ 150 70 ~150 70 ~ 180 2
£
Paslanmaz celik * * * 0,01~0,03 0,01~0,04 0,01~0,05 0,01~ 0,04 0,03 ~0,07 0,04 ~0,08 §‘
60 ~ 120 60 ~ 120 60 ~ 150 ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! el
Dokme demir - - 80 fZOO 0,01~0,05 0,02~ 0,07 0,03 ~0,08 0,01~0,06 0,03 ~0,09 0,04~0,10

% 1. Tavsiye ¥<: 2. Tavsiye

Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri f(mm/dev)
(Vc: m/dak) PQ PG
Is Parcasi Malzemesi DLC =
LA MEGACOAT Kaplamali Karbir Kenar genigligi CW (mm) 2
NANO
karbiir
PR1535 PR1225 PR1215 PDL025 GW15 2,0 2,5/3,0 2,0 2,5/3,0
. IAd * PAg [
et 70~ 150 70~150 70~ 180 : : ]
0,03~0,1 0,04~0,12 0,01 ~0,04 0,01 ~0,05 §
Alagimli celik * * * - - g
70~150 70 ~ 150 70 ~180
. * pAd w =
Paslanmaz gelik 60~ 120 60~ 120 60~ 150 - - 0,02 ~0,07 0,02 ~0,08 0,01~0,03 0,01~0,04 E
£
) . * % s
Dokme demir - - 80 ~ 200 - 50~ 100 0,04~0,1 0,04 ~0,12 0,01~0,04 0,01~0,05 2
Aliiminyum Alasimlar - - - zootsoo 200%450 - - 0,01~0,05 0,01~0,06
- *
Piring - - - - 100~ 200 - - 0,01~0,07 0,01~0,08

% 1. Tavsiye ¥<: 2. Tavsiye

Uygulama haritasi

Yiiksek ilerleme hizi

PH

Genel amagli

PM
PQ

Otomatik torna icin (Dusuk ilerleme hizi)

Otomatik torna icin (Orta ilerleme hizi)

Otomatik torna icin (Dustik kesme kuvveti)

Digiik = Kesme kuvvet] s Yiiksek

Diigiik s i ] E 7| e—- ik sek
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KGD tipi GDM/GDMS/GDG tipi

KGD tavsiye edilen kesme kogullari (PM / PH talas kirici)

Tavsiye edilen kesici u kaliteleri f(mmy/dev)
(Ve: m/dak) M ‘ PH
Is pargasi malzemesi HE AT MEGACOAT Kenar gensligi CW (mm) B
PR1535 PR1225 PRI215 2~4 2 3~4
' % * 7
ezl 80 ~ 200 80 ~ 200 100 ~ 200
008~018 | 010~025 | 0,15~028
Alagiml gelik * * # g
70~ 180 70~ 180 80~ 180 =
£
, * i % . . . =
Paslanmaz celik 60~ 150 60~ 150 60~ 150 0,06 ~ 0,12 0,05~0,12 0,08 ~0,15 K]
Dokme demir - - * 008~018 | 010~025 | 05~028
100 ~ 200 000, 100 =0

*: 1. Tavsiye ¥x:2.Tavsiye

ilerleme BrHEQi [ M Grafikte ilerlemenin (f) en gok tavsiye edilen degeri gosterilmistir]

’g * PMtalas kirict  [ls parcas malzemesi: S50C ]
=
] SR
£
oLl
2 0,1 0,2 0,3
< ilerleme hizi f (mm/dev)
(]
g € * PHtalas kirict [l pargasi malzemesi: S50C ]
Q £
N £
| N T -
=
R -
o
Bl
0,1 0,2 0,3

llerleme hizi f (mm/dev)

Uyari (Kesme)

1. Islak isleme gerceklestirdiginizden emin olun. Kesme agzina yeterince sogutma sivisi uygulayin.
2. Optimum riin dmriinin elde edilmesi icin isleme sirasinda sabit bir hizi koruyun.

3. Mumkin oldugunca aynanin yakinindan kesin.

4. islemeden kaynaklanan darbeyi &nlemek icin ilerleme hizini merkezin yakininda 1/2 ile 1/3 degerine kadar azaltin.
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KGM tipi

GMM/GMN/GMR/GML tipi

Pasrmazgetk | |e|o|e] [ [ m |
. ]
Ol¢ii (mm) Ag(°) | Tolerans Karbiir =
= Ca] 3
z e S
Kesici ug Agiklama = avi || g S PVD - - =4
S =
E | W | S | RE|INSLIPSRRL| O ale alz2lela E
E|E E|E|E|F
0 0 0
- I KL 2 (15|43 o] 2 -0,05 |+0,05 -
<:§< = e [GMM  2020-MT 2| 2 | 43 0%5 2 -005 [+005 | - -
_ = 0 O ]
GMM  2520-MT 2 (25|43 5l 2 -0,05 |+0,05
Keskin kesmeye 0 0 5 5
yoneli N .
GMM  3020-MT 2|3 |8 e D 005 [+005| |
. |emm  1520-NB 2 115043 0| -0,05 |+0,05 O O
i L_J< GMM  2020-NB 2 2043 0| -0,05 |+0,05 O 0
=
o GMM  2520-NB 2 125043 0| 2 -0,05 |+0,05 O
Keskin k tnelik
TTalas ki gmadan | MM 3020-NB 203 |43 0 | 2 -0,05 |+0,05 0
2 ";; we [GMM  2020-TK 2 | 204302 2 -0,05 |+0,05 00 O
’ S'& INSL RE
- e dn | GMM 250K 2 | 2504302 2 -0,05 |+0,05 00 O
2 L amm 3020 2 130 |43 |05 -005 |[+005| O | OO 0 H32, 33, Hi4
GMM  2020-TMR 2 1204302 2 -0,05 |+0,05 O
/ AT MM 2520-TMR 2 | 25043 02| 2 -0,05 |+0,05 O £
Zkenarl /¥iksek | opM - 3020-TMR 2 3043|025 2 0,05 [+0,05 O <2
ilerleme hizi 3 . ’ ’ -0.051+0,
GMN 27K 112 43]02] 2 -0,05 |+0,05 O O
/ GMN 3K 113 |43 |02 2 -0,05 |+0,05 O O
1kena;'('j£k5}ab"ite GMN 47K 1 4 | 43103 | 2 -0,05 |+0,05| O O O
GMN 22 1 1 22] 43017 20 -0,05 |+0,05| O O 0| o
/ ~ 2 |eMv 3 103 |43]02] 2 -0,05 |+0,05| O O 0| o
¢ :L}as GMN 4 T | 4 |43]025] 2 -0,05 [+0,05| O 0 oo
‘71 l}FD GMN 5 1|5 |43]08] 2 -0,05 |+0,05| O O O
enarl
GMN 6 116 |43]08] 20 -0,05 |+0,05| O O O
RI{L|R|JL[R]L R{L[R|L
R 0 O O
Lo oe o |GMM 1520%AMEISD | 2 | 15 | 43 s 20 | 15 |-005|+005 =
= (o ao0vmos | 2 | 2 43 =% 20 | 15 |-005 |+005 I
0.05 O 0
=0 Lo s | 2 25 | 43 o] 20 | 15 |-005]+005 ——-
Keskin kesmeye
yoneik © [GMM  3020%-MT-5D | 2 | 3 | 43 0%5 0 | 15 |-005 |+ 005 == o
5 | s |GMM 2020R-TK-8D 2| 2 14302 20| 8 [-005]+005 ol |o O
~F S Lma ™ fGuM  2520R-TK-8D 2 | 25] 4302 2 8 [-0,05[+0,05
c:/ ﬂmtﬂ
sabiliteodai | GMM  3020R-TK-8D 2| 3 [ 43 o025 20| 8 [-005[+005|0] |O
GMM  2020R-TMR-6D 2 120043102 20| 6 [-005]+005
/ S| GMM 2520RTMR-6D 2 | 25043102 20| 6 [-005]+005 132
2 kenarli / Yiiksek
enar/Hiksek | GMM  3020R-TMR-6D 2 | 3043 1025] 20| 6 [-005]+005
g | GMR 2TKSD 10 2 |43]02] 2| 8 [-005[+005 0 O
/ GMR  3-TK-8D 113 |43]025]2 | & |-005+005 ol |o O
t GMR  4-TK-8D 11 4 |43]03]2 | & |-005]+005 ol |o O
) GMFL  2.2-8D 1 122430017 ]2 | 8§ |-005]|+005|0 o|o ol o
—— £
4/ 3 [eM% 22150 1 12243 ] 0 |2 | 15 |-005]+0050 o ol o
/ - GMY. 34D 13 (4302 20| 4 [-00s|voos|l| | [0l | o] &
1 kenarl / Keski
kesmeyeyonelk | GM¥. 44D 1| 4 [43]025] 20| 4 [-005]+005|07|0 ]

Yonli kesici ug sag yonu gosterir
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KGM tipi GMM/GMN/GMR/GML tipi

KGM (Otomatik torna iin)

gy & 4
I
s N
‘ /»/ ;\‘ \5‘\3\
(N Rl = ki wasd g
| - ! — 1= I
@ KGM%.1616 § I
Sag taraf gosterilmistir
Govde Olculeri
Yedek parcalar
A Ol¢ii (mm) L
durumu Baglama vidasi Anahtar (Torx)
Agiklama
@)
R | L |CUTDIA[ H B LH (‘,N 4 HF HBH LF WF E /
min. | maks.
[ KGMRL  10100%-15 [ O | 0| 18 10 10 18 10 120 | 94
o 1212F-1.5-85 | (I 15 2 2 85 SE-40120TR LTW-155
S 23 12 12 19 12 14
] 1212)X-1.5 0og 120
x KGM®L  1010JX-2 ojop 18 10 10 18 10 120 | 9,15
1212F-2-85 [0 | 2 85 SE-40120TR LTW-155
23 12 12 19 2 3 12 11,15
1212J%-2 0|g 10
1616JX-2 [ ] 16 16 24,5 16 15,15 SE-50125TR LTW-20
KGM?L  1212F-2.5-85 | [J 85
23 12 12 19 12 2 n SE-40120TR LTW-155
1212)X-2.5 OQ 24 3,0 120
1616JX-2.5 [ S 1] 16 16 24,5 16 - 15 SE-50125TR LTW-20
KGM®L  1616JX-3 [ ] 16 16 24,5 3,0 4,0 16 - 120 14,8 SE-50125TR LTW-20

(DX katerden kesme agzina kadar mesafeyi gdsterir. Miimkiin olan kanal agma derinligini ile kesme capi arasindaki iliski icin bkz. Tablo (G40).
GMG /G mm (2 kenarl) kesici ucu kullanirken, kanal derinligini 15 mm'nin altina ayarlayin.
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KGM tipi GMM/GMN/GMR/GML tipi

o1 = opx A
=Y @
- ARSI v
Y
— % LH
— ;
‘ N ‘:)5&-: I
. ! T
\ T LB T
! y
P ) LF
Sag taraf gosterilmistir
Govde olculeri
Yedek parcalar
Stok P
Olgti (mm) ; ) .
durumu Baglama civatasi | Baglama vidasi (Torx) | Anahtar (Torx) Anahtar (altigen)
Agiklama
w | w \\-.//
R|L| (DX H B LH ) HF | HBH LF WF ‘é
min. | maks.
KGM"  1212H-3 | OJ 12 12 3 12 4 100 10,8 - SB-5TR LTW-20 -
1616H-3 | OJ 16 16 16 14,8 I
9 27 3 HH5X16 0
2020k-3 | | OJ 20 20 4 20 125 18,8 - - LW-4 =CI<J
2525M-3 | 0| O 25 25 25 150 | 23,8 HH5X25
KGM"L  2020K-4 | CJ 20 20 20 125 18,3 HH5X16
10 27 4 5 - - LW-4
255M-4 | 0| OJ 25 25 25 150 | 233 HH5X25
KGM"L  2020K-5 | OJ 20 20 20 125 1728 HH5X16
10 27 5 6 - - LW-4
2525M-5 | OO 25 25 25 150 | 22,8 HH5X25
KGM®  2525M-8 [T || 25 25 25 40 8 8 25 75 150 22 HH6X25 - - LW-5

(DX miimkiin olan kanal agma derinligini gdsterir.
4 mm genisligindeki kesici ug KGMR/L1212H-3'e takilabilir, ama katerin rijitligi nedeniyle tavsiye edilmez.
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KGM tipi GMM/GMN/GMR/GML tipi

KGM-T

WF

4

Sag taraf gosterilmistir
Govde olculeri
Yedek parcalar
Sl Ol¢ii (mm) ) o
durumu Baglama civatasi Baglama vidas (Torx) Anahtar (Torx) Anahtar (altigen)
Agiklama
| @ / /
R|L| (DX H B LH X HF | HBH | LF | WF =
min. | maks. é
1 KGM®L  2012K-2T17 O 12 1,15 - SB-5TR LTW-20 -
[J) 20 20 125
g 2020K-2T17 ooy 17 20 33 2 3 19,15 HH5X16 ) ) Wo4
=CI<J 2525M-2T17 | 0| I 25 25 25 150 | 24,15 HH5X25
KGM™. 1616H-3120 O 16 16 16 4 100 | 14,8 HH5X16 - - LW-4
2012K-3120 O 2 2 12 3 3 s 2 125 10,8 - SB-5TR LTW-20 -
2020K-3120 oo 20 18,8 HH5X16
2525M-3120 | O | O B | 25 25 150 | 238 HH5X25 i i -4
KGM%.  2020K-4T20 | 2 20 20 36 20 125 | 183 HH5X16
L2420 5| 25 YO s 150 | 233 HH5X25 i i 4
2525M-4T25 | 0| 0| 25 4 '
KGMRL  2525M-5T25 | (0| OJ 2% 25 25 0 5 6 25 150 | 22,8 HHSK25 ) ) IWo4
3232P-5T25 | 32 32 32 170 | 29,8
KGM®L  2525M-6T30 | [ 30 25 25 45 6 6 25 150 | 22,4 HH5X25 - - LW-4

(DX katerden kesme agzina kadar mesafeyi gosterir. Miimkiin olan kanal agma derinligini ile kesme capi arasindaki iliski icin bkz. Tablo (G40).
GMG /G mm (2 kenar) kesici ucu kullanirken, kanal derinligini 15 mm'nin altina ayarlayin.
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KGM tipi GMM/GMN/GMR/GML tipi

Uygun kesici uglar

UyalbmiElks Kanalagma/ | Kanalagma/ Kanal acma TamR/ TamR/ Kesme /Derin | Kesme/Derin |Kesme/DerinKanal| Kesme/Derin | Kesme/Derin
Y9 Tornalama Tornalama ¢ Kopyalama Kopyalama Kanal Agma Kanal Agma Agma Kanal Aqma Kanal Aqma
Kesici ug | MW ms MT
-
Kater
aciklamasi
GMM1520..MT
KGMPL. . 15 . . ) . . GMM2020..MT GMM1520..NB GMM2020..T. GMN2..TK
e GMM1520%...MT | GMM2020..NB GMM2020R..T. GMR2..TK
GMM2020& F..MT
GMM2020..MT GMM2020..T.
GMM2520..MT GMM2020.NB GMM2520..T. GMN2..TK GMN2.2
KGMP/L...2(T) GMM2420.MW | GMG3020..MS GMG2520..MG GMG3020..R . GMM3020..MT GMMZSZOHNB GMM3020..T. GMN3..TK GMN3
Leee GMM3020.MW | GMM3020..MS GMG3020..MG GMM3020..R GMM2020%..MT GMM3020NNB GMM2020R..T. GMR2..TK GM%2,2
GMM2520%..MT " GMM2520R..T. GMR3..TK GM73
GMM3020& F..MT GMM3020R..T.
GMM2520..MT GMM2520..T.
KGMAL.. .25 GMM2420.MW | GMG3020..MS GMG2520..MG GMG3020..R R GMM3020..MT GMM2520..NB GMM3020..T. GMN3..TK GMN3
Looolr GMM3020.MW | GMM3020..MS GMG3020..MG GMM3020..R GMM2520%...MT | GMM3020..NB GMM2520R..T. GMR3..TK GM%3
GMM3020%...MT GMM3020R..T.
GMG3020..MS 6MG3020.M6 GMG3020..R GMN3..TK GMN3
KGMP/L...3(T) GMM3020.MW | GMM3020..MS GMG3520”MG GMM3020..R . GMM3020..MT GMM3020.NB GMM3020..T. GMN4..TK GMN4
Lee GMM4020.MW | GMG4020..MS GMG4020“MG GMG4020..R GMM3020%..MT " GMM3020R..T. GMR3..TK GM3
GMM4020..MS " GMM4020..R GMR4..TK GM%/ 4
6MG4020..MS GMG4020.R o
KGMP/L.. .A(T) GMM4020.MW | GMM4020..MS GMG4020..MG GMM4020..R : a B B GMN4..TK GMNS
o GMM5020.MW | GM@5020..MS GMG5020..MG GMG5020..R GMR4..TK M4
GMM5020..MS GMM5020..R '
GMG5020..MS GMG5020..R (]
R GMM5020.MW | GMM5020..MS GMG5020..MG GMM5020..R R . . . GMN5 e
KGMA-.ST | Gumeoo.Mw | GMGGO20.Ms | GMGOO20.MG | GMGeo20.R | SMEAB020.R GMNG a
GMM6020..MS GMM6020..R X2
R (GMG6020..MS GMG6020..R
KGM®/...6T GMM6020. MW GMM6020.MS (MG6020.MG GMM6020.R GMGAG6020.R - - - - GMN6
KGM7L...8 GMMBO30. MW - GMG8030.MG - GMGAB030.R - - - -
GMM-MT, GMM-TK, GMM-NB tipi u¢larin kullanilmasi durumunda
Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri (Vc: m/dak) Kenar genisligi W (mm)
Is parcasi malzemesi Sermet | CVDjkaplamal PVD kaplamali karbilr Karbiir 15 ‘ 2,0/2,5 ‘ 3,0 40 =
=
= (R9025 PRI15 PR930 KW10 f (mm/dev)
" * * o
Karbonlu celik - 80~ 180 60~ 150 60~ 130 - 0,01 ~0,04 0,02~0,15 0,03~0,20 0,08 ~0,30
. * * o
Alasimli celik - 70~ 150 60~ 150 60~ 130 - 0,01~0,04 0,02~0,15 0,03 ~0,20 0,08 ~ 0,30
. % * e 2
Paslanmaz celik - 60~ 140 50~ 140 50~120 - 0,01~0,03 0,02~0,10 0,03~0,15 0,08~0,25 E
£
. . * s
Dékme demir - - - - 50~ 100 0,01~ 0,05 0,05~0,12 0,10~ 0,25 0,10~0,30 Vg:
- *
Aliiminyum alagimlan - - - - 200 ~ 450 0,01~0,05 0,05~0,10 0,05~0,20 0,05~0,25
Piring - - - - * 0,01~ 0,05 0,05~0,10 0,05~0,15 0,05 ~0,20
100 ~ 200 , ) ) , ) , , ,
-PR930 Kesici ugla elik ve paslanmaz elik islerken, ilerleme hizini %20 azaltin. *: 1. Tavsiye PASUN Tavsiye

GMM-TMR tipi uclarin kullanilmasi durumunda

i§ parcasi malzemesi Ve (m/dak) f (mm/dev) Notlar
Karbonlu celik 60 ~ 200
Alagimli celik 60~ 150 0,08~0,18 Sogutia
Paslanmaz celik 50 ~ 140

H35



1 kenarli kesme kesici uclar

TKN/TK tipi

Kesme —m
&

Paslnmazeeik  Jole[o] [ [ ] m |
Olcii (mm) | A () Tolerans Karbiir S
¢ ¢ met
Sl pw |-
Kesici ug Agiklama w Uygun govde
CW | RE [PSIRR/L|CW min. wln
maks. |S|R2|2|8ig
2|Eig|Z|2iE
TKN 16 16 | 015 0,05 [+0,05 |00 @@ ‘@
TKN 2 22 | 02 0,05 [+0,05 |00 @00 e
TKN 24 24 | 02 0,05 [+0,05 |00 @@0®
TKN 3 31 | 025 0,05 [+0,05 |00 @@®®
L 4 41 | 03 0,05 [+0,05 |00 @00 e
g _
TKN 48 48 | 03 0,05 [ +0,05 |@|®
TKN 5 50 | 03 0,05 [+0,05 @@ ®|®
TKN 6 64 | 035 005 [+0,05 |@|@ |@
TKN 8 8 | 04 -0,05 | +0,05 |@|®
TKN 9 96 | 045 -0,05 | +0,05 |@|®
TN 1,6-P 16 | 02 005 [+0,05 @@ |®
- A H38, H40
y Eg@g ™ 2P 22| 02 | - [-005|+005 0|0 @|0|0 @
Digikilerleme | py — 3.p 31 | 025 -0,05 | +005 |@|@ @|@|®
K. 16 16 | 015 0,05 [+0,05|R|@R|®
KL 2 22 | 02 -0,05 [+0,05 @@ ®|R|R:R
PSIRR
L 24 | 02 0,05 [+0,05 |@|@:R|®
) myg 8
© 7 TR 3 31 | 025 -0,05 | +0,05 |@|®@i®|/@RiR
Diisiik ilerleme
KL 4 41 | 03 0,05 [+0,05 @@ |®|RiR
K. 5 50 | 03 0,05 [ +0,05|R|®
KL 16-P 16 | 02| 8 |-005|+005] [R
PJIR
é == I AT 22 | 02 | 8 |-005]+005(R|®@iR|R
f%\ o
Digtkilerleme | Ty 3.p 31 | 025 | 8 |-005|+005R[®@ R|R|R:R

Yonlii kesici ug sag yonu gosterir
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1 kenarl kesme kesici uclar TKN/TK tipi

Ayar (TKN/ TK#A) RN

1. Elle sokulemeyecek kadar itmek lzere kesici uca plastik bir ¢ekicle hafifce vurun. (Sekil 1)
(Parmaklarla hafifce tutuldugunda diismeyecedi noktaya kadar cekin)
2. Kesici ucu saglanan anahtarla sokin. (Sekil 2)
Kesici ucun arka ucu
Plastik Cekic katere temas etmez.
Sekil 1 Kesici uglarin takilmasi Sekil 2 Kesici uclarin ayrilmasi
H . .
TKN, TK%. tipi uclarin kullanilmasi durumunda
Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri( Vc: m/dak) Kenar genisligi W (mm)
’ ) CVD kaplamali MEGACOAT . R 5
Is parcasi malzemesi Sermet Karbiir NANO PVD kaplamali karbiir|  Karbiir 1,6 ‘ 22024 ‘ &l 41 ‘ 48~96 3
TN620 TN9O (R9025 PR1535 PRI30 KW10 f(mm/dev)
. pAg xS * pAS pAS
Karbonlu §e|lk 60~ 200 120 ~ 200 80~ 180 60~ 150 60~ 130 - 0,02~0,08 | 0,04~0,18 | 0,05~0,25 | 0,08 ~0,30 | 0,15~ 0,40
I w w * w w
Ala§|mI|§eI|k 60~ 160 100 ~ 160 70~ 150 60~ 150 60~ 130 - 0,02~0,08 | 0,04~0,18 | 0,05~0,25 | 0,08 ~0,30 | 0,15~ 0,40
: e e B * e z
Paslanmaz gehk 60~ 150 80~ 150 60~ 140 50~ 120 60~ 140 - 0,02~0,06 | 0,04~0,12 | 0,05~0,18 | 0,08 ~0,25 | 0,10~ 0,30 z
£
. . * =l
Dokme demir - - - - - 50 ~ 100 0,02~0,08 | 0,05~0,12 | 0,10~0,25 | 0,10~0,30 | 0,15~0,35 E\
Aliiminyum ala;|mlan 100t450 0,02~0,10 | 0,05~0,10 | 0,05~0,20 | 0,05~0,25 | 0,10~ 0,25
- *
Piring 100 ~ 200 0,02~0,10 | 0,05~0,10 | 0,05~0,15| 0,05~0,20 | 0,10 ~ 0,25

*: 1.Tavsiye ¥r: 2. Tavsiye

@ : Standart irlin R: Sadece sag L: Sadece sol []: Stok durumunu sorunuz
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1 kenarli kesme kesici uclar

TKN/TK tipi

Fb@’ - -—. KTKB KTKBR
AN o S Vi
LN 2 4
< i B A I
% i t Sekil 1
©‘ : CW.
@)
T R
L ’*
B
N
150°
Govde olculeri
Stok Olgii (mm) —
Agklama duru- 2 Uygun kesici uglar Uygun bloklar
mu | CUTDIA| A B | cw | H | HE | IF
a KIKB  19.155 o | 19 | 157 | 8 N6 | TKNIGP | TKW16 | TKU16P KIKTe Joe
) _
I 26155 . 26 | 214 | 10 TKN1.6 NG | TKW16 | TKAL1EP KIKTE 16 26
(]
2 12 | 24 | 16 3 KTKTB 20-32
2 35 25-32
:4 32155 ° 3 25 | 150 TKN1.6 TKN1.6-P K 1.6 TK/L1.6-P 3232
KTKTBF 25-32
3232
22 TKN2 TKRAL2 , KTKTB 16-19
KTKB  19-25 o | 4 | 18 i LI 2 T N i TKN2-P o TKRL2-P 2019
22 TKN2 K2 "
KTKB  26-25 o | 50 | 18 24 T4 TKN2-P o TKRL2-P
26-35 ® | 75 | 26 3,1 TKN3 TKN3-P TK%.3 K% 3-P KTKTB 16-26
% | 214 | 10 |1
26-45 ° 34 41 TKN4 - KR4 - 20-26
30 48 TKN4.8 F
26-55 ° 42 b TN - TKRAS -
22 TKN2 K2 "
KTKB 3225 ® [ 50 | 18|26 |5, 2| 1na TKN2-P o TKRL2-P
32-35 ® | o2 3,1 TKN3 TKN3-P TKRA3 TKR.3-P
32-48 ° 34 41 | 32 | 25 | 150 TKN4 - TKRL4 - KTKT ggg
48 1 TKN4.8 R 3232
B ®lnl ¥ 51 TKNS - TS : KTKTBF 25-32
3265 ° 54 6,4 TKNG - - - 3232
KTKBRL 32-85 ® | 120 | 68 8 [ 32| 25 [ 150 |1 TKNS - - -
KTKBRL 32-95 R | 10| 8 96 | 32 | 25 | 150 |1 TKN9 - - -

"-SS" soneki giimiis kaplama anlamina gelir.

Agma anahtan "LTK-5"dir.

Kesici uglarin takilmasi icin, bkz. Sayfa H37.

H dlgiisii sanal tepe noktasi mesafesini gosterir.

Takim blogu ve bicagin takilmasi

@ : Standart irlin R: Sadece sag L: Sadece sol []: Stok durumunu sorunuz
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Dogru bicak montaji

Yanls kesme agzi

Agiz yiiksekligi

yiiksekligi

Baslangig yiizeyi

|

N

5§ Baslangig ylizeyi

Yanlis baglama pabucu seti ayari

Yanlis baglama pabucu seti ayari

O

Baslangig ylizeyi

Eger baglama pabucu seti ters yonde takilmigsa,
takim blogu ana gévdesi ve baglama pabucu arasinda
buyik bir bosluk ortaya cikar.

Uriinii kullanmaya devam ederseniz, bicak kirilabilir.
Dogru yonde yeniden takin.




1 kenarl kesme kesici uclar TKN/TK tipi

KTKTB

@ [1_Kenar konumu .

T [ \ \ \ i(]
T
E: .8 ] WE OAL
Govde olculeri
Yedek parcalar
Stok 0lcii (mm) Baglamaseti | Baglama seti Uygun bigak
durumu Baglama civatasi ?g amfx S.el 3 am? el Anahtar (altigen)
(tiimlesik tip) (ayn tip)
Agiklama
6;&}
N H WF OAL B HBH ﬁ $§>}f‘)’/ / Kesme Yiizey kanal agma
NV
KTKTB  16-19 [} 16 29,5 15,5 KTKB19-OS
7 4 HH5X2. BCS-1 - LW-4 -
20-19 [ 20 34 6 19 oK25 KTKB19-1SS (]
KTKTB  16-26 [} 16 31,5 15,5 13 - v
86 HHEX30 . BCS-2 LW-5 KTB26-C8 - £
20-26 [J 20 36 19 9 KTKB26-1SS o
KTKTB  20-32 [ 20 38 100 19 13 BCS-3 X x
KIKBS2-OS \brmo0000Hs
25-32 [ 25 42 0 23 8 HH6X30 - BCS LW-5 KTKB32-1SS KETB.OOOO0-5S
3232 o | 2 s 2 5 A KTKB":32-O5 '
© -
8 @ o
© B
OAL
Kenar konumu n :
!
i -
Govde olculeri
Yedek parcalar
Stok ..
Olgii (mm “ i Uygun bigak
durumu gt {mm) Baglama civatasi Bﬁglamﬁ S.etl Anahtar (altigen) yaun K
(tiimlesik tip)
Agiklama
N H LS g B B2 ‘3:5 ﬁ / Kesme Yiizey kanal agma
KTKTBF  25-32 [ ] 25 84,5 102 25 9,5 KTKB32-OS KETBT.OO000-4S
48 HH6X30 B(S-5 LW-5 KTKB32-1SS KETBY. 000055
32-32 [ ] 32 99,5 117 32 25 KTKB*.32-OS t

@ : Standart Grlin R:Sadece sag L: Sadece sol []:Stok durumunu sorunuz
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1 kenarl kesme kesici uclar TKN/TK tipi

KTKH-S

o | = ° s

. tH %, IF %,
A Sekil 1 Sekil 2

HBH

Sag taraf gosterilmistir

Govde Olculeri

Stok durumu Ol¢ii (mm)
Yedek parcalar
Agkl S
didnz R|L| cutoa H B LH w HF HBH Fo| > AR
KTKH%.  1010F-25 N 23 10 10 18,6 10 5 80
1212H-25 oo 12 0 12 4
1612H-25 ole 31 19,8 22 100
A 16 16 1 LTK-5
i 1616H-25 N 16 24
o 2012K-25 N 12
& 36 2 28 20 125
£ 2020K-25 oo 20
N KTKHRL  1612H-35 oo 12
35 16 21,7 16 4 100
1616H-35 N 16 1
2012K-35 N 40 12 253 31 LTK-5
2 20 125
2020K-3 oo 51 20 31 ,
2525M-35 ole 5 25 25 31,5 25 150
KTKHY.  2012K-4S N 43 12 26,3 1
2 20 15—
2020K-45 N 59 20 35 41
2525M-4S oo 66 25 25 38 25 150 5 LTK-5
2525M-55 oo 77 25 25 835 ‘5‘? 25 150
KTKHA.  2020K3T17S | @ | @ 3 20 20 21,8 . 20 125
255M31225 | @ | @ 83 25 25 26,3 ' 25 150 1 s
2020k-47225 | @ | ® 4 2 20 26,3 20 125
41
255M-41225 | @ | @ 4 25 25 26,3 25 150
Uygun kesici uglar
Kesici ug - < ‘
,
Kater agiklamasi Dilsiik ilerleme Girig agis1 Dilik lerleme / Giris agis!
g § TKN2 ! TK.2 oo
KTKHL 2. 4 TKN2-P - TK&YL2-P
KTKHRL 3. TKN3 TKN3-P K3 TKR/L3-P
KTKH. .4 TKN4 - K4 -
. _ TKN4.8 . N )
KTKHFL  .-5.. T KPS

@ : Standart irlin R: Sadece sag L: Sadece sol []: Stok durumunu sorunuz
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