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isleme uygulamalari icin
= BolimEile
Boliim F arasi

Girig

Dis cap kanal agma
GBA tipi

GBF tipi

TGF tipi
GDM/GDMS/GDGS tipi

GM/GMN/GMM/GMG/GMGA/FGG tipi
GH/GHU/GA tipi
GMGW tipi

i¢ ap kanal agma
VNG tipi

GCtipi

GE/GER tipi

GV tipi
GDM tipi

GBA tipi

GH/GHU tipi
GMM/GMG/GMGA tipi
GlAtipi

Yiizey kanal agma
VNFG tipi

TWFG/TWFGT kiigiik caph yiizey kanal agma (Twin-Bars)

GDFM/GDFMS tipi

GVF tipi
FMM/FMN tipi
GMM/GMG/GMGA tipi

FIK tipi

Tavsiye edilen kesme kosullan

KGBA/KGBAS/KGBA-JCT
KGB/KGBS
KGBF-F/KGBF-JCT/KGBFS
S-KGBF
KTGF-F/KTGF/S-KTGF

KGD (Tiimlesik tip)

KGD (Otomatik tezgahlar icin tiimlesik tip)
KGD-JCT (Tiimlesik tip)

KGD S ayn tip
KGM/KGM-T/KGMM/KGMS/KGMU
KGH/KGHS/KGA

KaMw

VNG
SIGC

SIGE-EH Excellent Bar (sogutma sivisi deligi ile)
SIGE-WH karbiir saftli bara (sogutma sivisi delidi ile)

G2

G4

G8
G18
G19
G24
625
628
G35
G36
G37
G38
G41
649
G52

@53

G57
G58
G60
G64
G65

SIGE-WH-90 karbiir saftli bara (otomatik torna iin, sogutma sivisi deligiile) G66

GIV/GIV-E/GIV-W
KGDI

KIGBA

KIGH
KIGM-8/KIGMU-8

KGIA
GMM

NFG
STW tipi / STWS tipi

KGDF-Z (Timlesik tip)
KGDF 0° ayn tip

KGDF 90 ayn tip
GFV\AA / GFV (A/B/C)
GIFV (A/B/C)

KFMS

KFMS-8

KFTB-S

G68
672
G73
G74
G76
G77
677
G78

G79

684
G85
G88
691
692
496
G99
G106
G107
G109
G110

GIM
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Girig

Kesici u¢ tanimlama sistemi

Tolerans sembolii Kesici ug uzunlugu
M Msinifi 20 20 mm Takimin yonii

Seri G Gsinifi 30 30mm N Notr

2o v Josofcm

Kenar sayisi Kenar genigligi Kose R (RE) Talas kina sembolii
Gosterim olmadan 2 kenarh 20 2mm 020 0,2mm GM Kanal agma ve tornalama
S 1kenarl 30 3mm 030 0,3mm GL Diisiik ilerleme
40 4mm 040 0,4mm GS Diisiik kesme kuvveti
150R 1,5 mm (Tam-R) wm Kopyalama
PH Yiiksek hizli
NB Talag kinai olmadan
DM Kanal agma
GH | Yiiksek ilerlemeli kanal agma

E@ Kater tanimlama sistemi

g Kesme capi
% Kater yonii oDmaks
= R Sag Saft ebadi 38mm
c L Sol 16x16 mm
< |
Otomatik torna icin timlesik tip
Tiimlegik tip
I
Kater uzunlugu Uygun kesici uglar
. . ] ” . - GDM/GDSM Maks. kesme derinligi
3-4mm 06 |  6mm

B % X 120 s 250

C 50 4 125 T 300

0 60 L 140 [ 350

£ 70 M 150 v 400

F 80 N 160 W 450

6 90 P 170 Y 500

H 100 Q 180 X Ozel

Kater yonii
R Sag Saft ebadi
L Sol 20x20 mm
|
KG D S g m S Ayni tip / birim agiklamasi
Katelr tipi Uygun kesici uglar Maks. kesme derinligi
Birim agiklamasi GDM /GDSM 10 10mm
3-4mm
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Girig

Yiizey kanal agma sirasindamin. ¢ap | - * Baslangictaki yiizey kanal
agmaya uygulanabilecek
minimum dis capi icin (ayni
zamanda 1 kenarli kesici ucu

Baslangictaki yiizey kanal agma
icin uygun olan minimum dig

ap! gosterir. B
(P9 da kullanabilirsiniz), govde ve Genislik
Birimin yonii 25 25mm bigaklarin 8l¢ii tablolannda 2 2mm
R Sag "Yiizey kanal agma ¢api oD" 3 3mm
Seri Sol 235 235 mm icin minimum degere bakin.
Saft ehadl Kater uzunlugu Kanal a;ma derinligi Grup sembolu kater / bigak sembolii
2020 20x20mm X Ozel A:6-13 mm | 2Kenarl kesiciug C "(" sonekine sahip katere uygundur
2025 20% 25 mm K 125 mm B: 13-15 mm 1kenarli kean ug da
M 150 mm kullanifabilir. S Birim aiklamasini gosterir
(:20-25 mm 1 kenarl kesici
D:32mm enari kesicl ug z Tiimlegik tip

Yuzey kanal acma bigcak tanimlama sistemi

Bicadin yonii Genislik Biak sembolii
R:Sag 2:2mm  5:5mm C:"-C" sonekine sahip katere
L:Sol 3:3mm  6:6mm uygundur
4:4mm

©
IS
o
I
©
c
S
x

Kanalin dis capi (MIN.): DAXN Kanal agma derinligi Bicak aciklamasi baskisi drnegi

KGDF ﬂ ﬁ ﬂ “ :

igin uygun olan minimum dig gapi .
ggbste)rligr. e B: 13/15mm kullanilabilir.)

KGD-JCT kater tanimlama sistemi

< I 20 1

Kater yonii Saft ebadi Kater uzunlugu Uygun Digerleri
R:Sa kesici uglar ]
Losal 12x20mm 100 mm GDM/GDMS Igten su vermeli takimlar
2~3mm

EZ bars tanimlama sistemi

3 K3 KGN (0 (0

EZ bars sembolii Uygulamalar Kesici ug yonii Min. delik capi Saft capi Kenar genigligi Tip
6 i¢ cap kanal R Sag 030 3mm 030 3mm 050 0,5mm s Kisa tip
agma 040 4mm 040 4mm 100 | 1,0mm L2 Blgiisii
pG | Yizeykanal 150 | 15mm
agma
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Dis cap kanal agma

Kanal agma %

KGD Kanal A¢ma (Dis cap kanal agma ve tornalama)

Tiimlesik tip
Tip KGD
Kenar genisligi (mm) 20~80
Maks. kanal agma derinligi (mm) 6~30
Tiimlegik tip (igten su vermeli takimlar)
Tip KGD-JCT
Kenar genisligi (mm) 30~50
Maks. kanal agma derinligi (mm) 6~25
Otomatik torna icin timlegik tip
Tip KGD
Kenar genigligi (mm) 20~40
Maks. kanal agma derinligi (mm) 10~255

- Otomatik torna icin tiimlesik tip (icten su vermeli takimlar)

T Tiimlegik tip

Otomatik torna igin

Ayn tip

Tip KGD-JCT
Kenar genigligi (mm) 20~40
Maks. kanal agma derinligi (mm) 12~16
Ayn tip - Ayn tip
Tip *KaDS-S Tip *KaD-S
Kenar genisligi (mm) 30 Kenar genigligi (mm) 20~50
Maks. kanal agma derinligi (mm) 10 Maks. kanal agma derinligi (mm) 10~25

* Ayn tip katerler yonleri uyarsa tiim bicaklan kabul edebilirler.

* Ayn tip katerler yonleri uyarsa tiim bicaklan kabul edebilirler.

Diistik kesme kuvveti
GS

Dusuk ilerleme
GL

Genel amach
GM

s 7.

Yiiksek ilerleme hizi

PH

Kopyalama
™M
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Dis cap kanal agma

Si1g kanal agma (Kanal agma derinligi: ~5 mm)

Tip KGBAS KGBA (-)CT) KGBS KGB
Kenar genigligi (mm) 033~48 033~48 033~48 033~48
Maks. kanal agma derinligi (mm) 08~50 08~50 08~50 08~50
) * Onceki sisteme ait bu si kanalli tipler, soldaki sistemle degistirilecektir.
% KGBS ——> KGBAS
: /6\ KGB —— KGBA s
i B [ o
Taslanms talag kinci Taslanms talag kinci GM talag kinai MY talas kirici g
Tam-R Q
Genel (Kare) Tam-R (Yuvarlak) M talag kma MY talag kina

Kenar sekli

swve

Derin kanal agma (Kanal agma derinligi: ~25 mm)

Tip KGHS KGH KGA
Kenar Genisligi (mm) 40~80 40~120 30~50
Maks. kanal agma derinligi (mm) 13 13~17 20~25
-
-\,«“ +
o

Taslanmis talas kirici

Kalipl talas kirici

v

Kalipl talas kirici
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Dis cap kanal agma

Kanal agma %

KGD Kanal A¢ma (D1s cap kanal agma ve tornalama)

Tip KGMM KGMS s
Kenar genisligi (mm) 30~50 30~50 f,«"
Maks. kanal agma derinlii (mm) 438 48 (B
Kalipli talas kirici Kalipli talas kirici Taslanmis talas kirnici
TamR

Tip KGM KGM KGM-T KGMU
Kenar genigligi (mm) 15~40 30~80 20~6,0 30~50
Maks. kanal agma derinligi (mm) 10~16 9~25 17~30 35~45

>
W=
: =
Kalipli talas kirici Kalipli talas kirici Taslanmis talas kirici Derin Kanal Agma / Kalipl talas kirici
TamR Kesme TamR
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Dis cap kanal agma

Otomatik tornada hassas parcalarda dis cap kanal agma

icten su vermeli tutucular

Tip KGD Tip KGD-JCT Tip KGM
Kenar genigligi (mm) 20~40 Kenar genisligi (mm) 20~40 Kenar genigligi (mm) 15~40
Maks. kanal agma derinligi (mm) 10~255 Maks. kanal agma derinligi (mm) 12~16 Maks. kanal agma derinligi (mm) 10~16

Kalipli talas kirici Taslanmis talas kirici

Tip KGBF-F

Kenar genisligi (mm) 025~30
Maks. kanal agma derinligi (mm) 06~30 ©
icten su vermeli tutucular é
Tip KGBFS KGBF-JCT S-KGBF ©
Kenar genisligi (mm) 025~3,0 025~3,0 025~30 g
Maks. kanal agma derinligi (mm) 06~30 06~30 06~30 N4

Taslanmis talas kirici GL talas kirici

Aliiminyum jant dis cap kanal agma icin
(Dis Cap / Yiizey isleme / Kopyalama)

Tip KTGF-F KTGF S-KTGF
Kenar genisligi (mm) 033~25 033~25
Maks. kanal agma derinlii (mm) 08~25 08~25
Tip KGMwW
Kenar genisligi (mm) 60~80
Maks. kanal agma derinligi (mm) 25
Taslanmis talas kirici ! I;eg[z)irll
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Dis cap kanal agma

GBA tipi

Kanal agma gﬁ

GBA32

posnazelk______ Jo]eJe] Jol | | | M |

Karbiir Sermet
Ol¢ii (mm) Tolerans
PVD - |PVWD| -
. Uygun
Kesici u Aciklama
; ; elsl8lg|g|e|8s kater
= = = 2 =2 = = =
owloxlic|s|o|r|W| W g E|E|E 5|22
min. | maks.
RIL[R|L[R|L|R[L|R[L|R[L|R
GBA32%L 033-005 [033] 08 -0,03 [+0,02 (0 [ M )
1,0 0 [+0,05 oo °
00-005 10,50 1,2 0 |+005|00|ee|e® )
075-005 | 0,75 DUl|leeleele eeeeeee
095005 | 0,95 0.05 Trjeeee |eeee |e
100-005 | 1,00 Ol|leeleele |eeeeeeee
110-005 1,10 2,0 00 o 00
120005 | 1,20 Dl|eelee
125020 | 1,25 Dl|leelee 0000
e 130-020 [ 130 O (e elee P
s & 140-020 1,40 2,5 e eeee KGBASY...16
7~ =5 9525|318 | 44 P ) ° KIGBAY#...16
_Q\ < e g(s) DiD|eie|eie )
L 25 -0,025 [+0,025 coloolee 615-G18,G73
150-020 | 1,50 —— Ooleelee oe
160-020 | 160 25 02 [ |eelee
170-020 (1,70 Do ee:e
2,0 oo o0
175020 1175 = Dileeleee |ee
200020 | 2,00 Ol|e oo eleeeeeeeeee
225-020 [225| 2,5 0 e elee
250020 | 2,50 Dl|leelee oejee o0
300-020 | 3,00 O|leeleelee

Sag taraf gosterilmistir
CDX mimkiin olan kanal agma derinligini gosterir.

@ : Standart Grtin  R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz
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Tavsiye edilen kesme kosullari: G118



Dis cap kanal agma

GBA tipi

Pz [0elel | M |
.. gl
Olgii (mm) Tolerans Karbiir | £
el
g PD |-
Kesici ug Aciklama = Uygun gévde
Slaw|ax| | s |or|re || W] W]
min. | maks. |=i5iG(]
b
GBA32%/. 050-005F 0,5 1 0,05 0 |+0,05 [}
075-005F 075 | 2 0,05 -0,025 {40,025 [}
o025 095-005F 095 | 2 0,05 -0,025 {40,025 [} .
< e, 100-005F 1] 2 0,05 -0,025 | +0,025 ° Eg::sf;lﬁs
= ' %ﬁx 125-020F 125 2 0,2 -0,025 {40,025 [} e
F 4 =t 8 ’ ) A 4 L
§il 145-020F 3 145 2 9525 | 318 | 44 0,2 -0,025 {40,025 [} KIGBA'..16
B
- Keskin kenarl 150-020F 15 2 0.2 -0,025|+0,025 @ (15-618,673
175-020F 1751 2 0,2 -0,025 {40,025 [}
200-020F 2 25 0,2 -0,025 {40,025 [}
250-020F 25 | 25 0,2 -0,025 {40,025 °
% KGBAR...16
KGBASL...16
GBA32R  200-100R 2 1 ee
Qo 300-150R 3 3 25 19525318 | 44 15 -0,025 {+0,025 Cee KIGBAL...16
e Tam R/ Kopyalama G15-G18, 673
Sag taraf gosterilmistir. CDX miimkiin olan kanal agma derinligini gosterir.
@ : Standart Grtin  R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz Tavsiye edilen kesme kosullari: G118
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Dis cap kanal agma

GBA tipi

Kanal agma %

GBA43

posenazetk [ eJe] Jof | | [ | M |

Karbiir Sermet
Ol¢ii (mm) Tolerans
g PVD | - -
Kesici ug Agklama 2 ¥9
2 kater
= Fa) wn wn o o 2
S| 8|88 |2|28 |28
=E|l=|2[2|2|E|2]|E
v {oxfic|s|omfre| V| W IE|EIE = g
min. | maks.
REL|RIL|RIL|RIL|RIL[RIL|RIL|R
GBA43"L  125-010 125 | 20 0,1 Y00
125020 ’ ’ o o000 (0ooj0oj0oeeelee
140-020 140 | 35 02 oojeio®
2,0 ’ o0 00
145-020 145 colee .o
150-010 150 0,1 00 )
150-020 ’ ooooje (00000 e0eee Kb {L~~22-15
170-020 1,70 ecjeocee v
175020 1,75 02 o o/0o0o0o00eeoe o |oe G15—Gli:"é73
185-020 1,85 | 35 o o/l0oo0o00ooe oeole '
195-020 1,95 30
200-010 200 0,1 Y00
200-020 ' o o000 o0ooeo0oeeoeee
225-020 2,25 02 e eol0o 00
230-020 230 o o/l0o0o0o0 0000 eoolee
o 20005 250-010 50 0,1 00
< ¢ 2,50 | 40 o000 0000
250-030 g B =S mm:
o 1z 3 50 1271476] 55 -0,025|+0,025|®:® ® 0 ®0 OO KGBAR/L..ZSZH;J(T
- ~ 4,0 [ M} O |@ @ KGBAYL.22-25T5,
Se— sk 265-030 265 =] 03 ceolee PP KGBAS'/r..22-25T5,
4 KIGBAY/k...22
40 o0 o |oo
2 280 50 00 ) OX=4mm:
¥ ) Tnq | KGBA®/...22-25T5,
M — L o000 KGBAS'/x...22-25T5,
300-030 3,00 | 40 | 00000000 ;v ),
0 oo0oje (o0 KGBASH..22-25,
325030 325 |~ 03 o o iyt
330-030 330 | 40 | oo oo
ooj0oje (00
350-010 150 0,1 00
350-030 ' 03 o eo0oc0ooeoooe eoolee
400010 200 | 50 01 oeoloe KGBARL/L~--22-35
400-040 el eoco0cocenesocee L
430-040 430 L3O ) o (o0 °o |o -
0,4 G15-G18,G73
450-040 4,50 . L3OO 00 o |o
480-040 4,80 5 o000 00 °

@ : Standart Grtin  R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz

G10

Tavsiye edilen kesme kosullari: G118



Dis cap kanal agma

GBA tipi

Ol¢ii (mm) Tolerans Sermet
2
Kesici ug Aciklama = . Uygun givde
2 w | w
< | (W |[OX]| IC S D1 RE min. | maks. | ™62
R|L
GBA43%/ 125-020F Hg ; 4,76 0,2 o0
145-020F ]’5 35 4,76 0.2 o0 KGBA%.....22-15 (JCT)
150-020F 1'75 3'5 4,76 0.2 o0 KGBASL/E/.HZHS
175-020F 15| 35 476 | 55 | 02 ole KIGBATR....22
185-020F ! ' 4,76 0,2 o0
200-020F 223 ;g 476 02 ole 81561, 673
230-020F ! ' 4,76 0,2 o0
c REcwﬂx,oH "
% 250-030F 25 | 4 476 03 ole KGI?:BALS.L./ZRZ-ZZZS(ZJET)
H 265-030F 3 2,65 4 12,7 | 476 03 |-0025(+0025|@ | ® KGBAP/L.. 22-25T5
sl 280-030F 28 | 4 4,76 03 LA KGBASYR. .. 22-25T5
o Keskin kenarl 300-030F 3 4 4,76 03 o0 KIGBATR. . 22
330-030F 33 4 4,76 03 [ AN J (15618, 673
350-030F 35 5 4,76 0,3 [ BN )
400-040F 4 5 4,76 0,4 (2N ] KGBAL...22-35 (JCT)
430-040F 43 | 5 4,76 04 ° KGBASA. .. 22-35
450-040F 45 | 5 4,76 04 ° KIGBATR. .22 (i¢)
480-040F 438 5 5 04 [ G15-G18, G73
Sag taraf gosterilmistir
CDX mumkuin olan kanal agma derinligini gosterir.
Ol¢ii (mm) Tolerans Sermet
2 )
Kesici ug Agiklama = Uygun govde
S |aw || Ic| s |[D1]|RE :}‘I’x [:;':(’S
’ " | TN620
GBA43R  100-050RF 1] 2 05 ° KBATA..22-15
KGBAS/1...22-15
150-075RF 15| 35 0,75 [ KIGBAY5...22
200-100RF 2 35 1 [ G15-G18, G73
KGBAP....22-25T5
KGBAP....22-25)CT
Z50-125RF 3 | 2 4 | ags ] ss | B coms | woes | ® (s
300-150RF 3 L Py | ' ° KGBASU.22-25T5
KIGBA'5...22
TamR/ KoEyaIama/ G15-G18,G73
Keskin kenarli
KGBA....22-35
KGBASr...22-35
400-200RF 4 5 2 R KIGBAY/r...22
G15-G18, G73

Sag taraf gosterilmistir

CDX mumkiin olan kanal agma derinligini gosterir.

@ : Standart Grtin R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf [ ]: Stok durumunu sorunuz

Tavsiye edilen kesme kosullari: G118
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Dis cap kanal agma

GBA tipi

Kanal agma gﬁ

Pamazglik  (ee[ ol | [ [  m |
Olgii (mm) Tolerans Karbiir Sermet
- %
5 m -2 2
Kesici ug Agiklama = o | aw g
& >
2 | WO IC S DT RE i ks, 2igdisiglelggg =
zz22E5ER
GBA43%L 100-050R 1 2 05 oo o0 o KGBA%...22-15
150-075R 15 | 35 0,75 oo 00l0e o KGK'TGA‘ZZ;‘}--ZZZ-Z’S
. 200-100R 2 |35 1 oo o0 :o
- G15-618, G73
o 2501258 3 [ ) 127 | 476 | 55 [0 [-oaspoasgigT SIS .
—— Tam R/ Kopyalama 300-150R 3 15 o000 ° 615618, G73
KGBA....22-35
KGBASY+...22-35
400-200R 415 2 e 00 O iGBA.22617,673
G15-G18,G73
GBA43%/L  140-010GM 14 0,1 [ H ] [ ]
150-020GM 15 02 o0 L4 KGBAPL..22-15
175-020GM 1,75 0,2 o0 ° KGBAS1...22-15
35 KIGBA/x...22
185-020GM 185 02 oo ® 615-G18, 673
200-020GM 2 0,2 [ X J [ '
o oo 230-020GM 23 02 ) °
rfﬂ%
| B 250-0306M
/ @) LGl 265-0306M 3 | 25 127|476 | 55 -0,025+0,025| ®: @ L KGBAT...22-25)CT
<] H 300.0306M 2,65 03 PS0) ° KGBA%L...22-25T5
—_— S H 5 , KGBAS'/3...22-25T5
Kalipli Talas Kina 330-0306M 3 LA L4 KIGBAU/x...22
33 bl i 615-618,673
KGBA™....22-35
350-030GM 35| 03 oo L KGBAS'..22-35
400-040GM 4 0,4 [ M J [ ] KIGBAYr...22G17, G73
G15-G18, G73

Sag taraf gosterilmistir
CDX mimkin olan kanal agma derinligini gosterir.
K KGBAF...22-25T5, KGBA%L...22-25)CT, KGBA®A....22-25, KGBASY...22-25, KGBAS'/4...22-25T5, KIGBAY...22

GBA-GM kesici ucun takilmasindan sonra

Talas Acisi (a)

a Kesici ug agiklamasi
10° GBA43%/.150-020GM
GBA43%.175-020GM
15° 0
GBA43%.265-030GM
GBA43%.300-030GM
12° 0
GBA43%/.400-040GM

a kesici ucun takilmasindan sonra kenar

genisliginin ortasindaki talas agisini gosterir.

@ : Standart Grtin  R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz
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Tavsiye edilen kesme kosullari: G118



Dis cap kanal agma GBA tipi

Pasanmaz ek elo] [ m |
Olcii (mm) Tolerans Karbir | £
v
% PVD -
Kesici ug Agiklama = == Uygun gavde
Slow|ox|wc|s o |N | MIE]E]|E
min. [maks.| & | & | 2
REL|R:L|REL
(GBA43%/L 175-020MY 1,75 o000 00
185-020MY 1,85 o ol0o00e0 KGBA®L...22-15
35 0,2 KGBASY/s...22-15
200-020MY 2 oo00 00 KIGBA/z...22
230-020MY 23 oo00 00
4 Y ) (DX=4mm
250-030MY 25 KGBA®A...22-25T5
> eo00 KGBASYs..22-25T5
4 @ @ KGBAL..22-250CT)
265-030MY 2,65 KGBAS‘/x...22-25 G15-G18,
ﬂ Iy 3 5 12,7 | 476 | 55 -0,025+0,0250 ' ®|® KIGBAY,.22 3 -
s 4 [ H ]
— Kalipli Talas Kinai 300-030MY 3 03 (X=5mm LE)“
5 o000 KGBA%L..22-25(CT) o
4 o | KGBAYL.2225TS, e
330-030MY 33 KGBASY/s...22-25T5, Q
5 00 KIGBAYx...22
350-030MY 35 o000 00 KGBA®L...22-35
5 KGBASYs...22-35
400-040MY 4 0,4 000 0|0 @ KGBA.22617,673
GBA-MY kesici ucun takilmasindan
sonra Talas Acisi (a)
a Kesici ug agiklamasi
GBA43%/.175-020MY
15° 1
GBA43%/.350-030MY
14° GBA43%/.400-040MY
a kesici ucun takilmasindan sonra kenar
genisliginin ortasindaki talas agisini gosterir.
@ : Standart Grtin  R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz Tavsiye edilen kesme kosullari: G118
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Dis cap kanal agma

GBA tipi

Kanal agma %

5 Ol¢ii (mm) Tolerans | CBN | PCD
- —_
S £ =
Kesici ug Agiklama = |E - =
= |2 w | w s
= & oin|l—ic =
5 |2 W [ X | IC S D1 RE LE min. | maks. gssg 2
= SEEE
KGBAR...16
GBA32R  125-010 125 2 1,7 [ ] KGBASL...16
150-010 Toqs |35 %838 44 | 011 g |-0B31+003) = g gl KesaL.16
615-618, 673
o KGBA®....22-15
GBA43FL 125-010 125 2 ®| (CBAS 2215
150-010 115135127476 55 | 01 19 |-0,03(+0,03 ®: @ | KGBAL...22-25()CT)
200-010 2|35 oo KBAM2Z
615-618, 673
KGBA®....22-25
- KGBAS'/r...22-25T5
GBA43"/L 250-010 25 | 4 ®: @ | KGBAY...22-25()CT)
e 200010 TS| g [127 476 ] 55 | 01| 19 |-0031+003 ool (i
L HEs KIGBA'/s..22
is 615-618, 673
1kenarl [
KGBA%L...22-15
GBA43%L 125-020 125 | 2 R:® KGBAS!/r...22-15
150-020 E008 |1 15 | 35 | 127 [ 476 | 55| 02 | 19 |-0,03(+003@:® KGBAL...22-25()CT)
200-020 2|35 oo KIGBA'..22
615-G18, 673
°
KGBA®...22-25,
y KGBAS'/r...22-25T5
GBA43"/L 250-020 25 4 R:® KGBA%L...22-25()CT)
300020 E008 | 1 3 4 12,7 | 476 | 55 | 02 [ 19 [-0,03(+0,03 Rie KGBASYr..22-25
KIGBA'/¢...22
615-618,673
Sag taraf gosterilmistir
CDX mimkin olan kanal agma derinligini gosterir.
GBA kesici ucun takilmasindan sonra Talas Acisi (a)
GBA32%L.000-000 GBA43FL000-000 GBA437L.000-000 R (Full-R)
a Kesici Ug Kaliteleri a Kesici ug siniflart a Kesici Ug Kaliteleri Tam R agiklamasi|
TN620, TN9O, P7040, PR930 0 KBN510, KBN525 10 | TN620,TNSO, PV7040, PR930 050R~150R
10° PR1115, PR1215, PR1625, PRIOS PRIT15, PR1215, PR1625, PR30S
kD001, KPDOTO TNG20, TC40, TNSO, PY7040 TNG20, TNSO, PV7040, PR930
’ 10° | PR930, PR1115, PR1215, PR1625, PRI0S e o y 200R
KPDGOT, KPEOTO " PR1115, PR1215, PRO05
2° Kw10
20 W10 Kw1o 050R~200R

GM Talas kirici ve MY Talas kirici igin, dnceki sayfalara bakin.

@ : Standart Grtin  R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz
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Dis cap kanal agma GBA tipi

KGBA (Dis ¢ap kanal agma / Sig kanal agma )

CDX
I [T o
] S _
ot b= P
1 !
LF

a= .

.| N9
T T

1

Sag taraf g6sterilmistir | Sag Kater igin Sag Kesici ug, Sol Kater icin Sol Kesici ug.

Govde olculeri

Yedek parcalar
A Ol¢ii (mm) . ]
durumu Baglama seti Anahtar (Torx)
Aciklama Uygun kesici uglar @
©
R| L[ CDX H B LH HF LF WF %
2
KGBA*L 2020K-16 [ K 25 20 20 " 20 125 25 LGBATELS .15 — S
2525M-16 [ 3K ] 25 25 25 150 30
KGBA™L 2020H22-15 [ 4
2020H22-25 [ ] 45 100
2020H22-35 [ ] 55
2020K22-15 (@ 4 20 20 20 25
2020K22-25 ®| O 45 125
2020K22-25T5 [ BN ] 55 25,5 LGBA-22°1.S FT-15 GBA43*
2020K22-35 [ BN J '
2525M22-15 (@ 4
2525M22-25 ®| O 45
25 25 25 150 30
2525M22-25T5 [ BN ] 55
2525M22-35 [ BN J '

(DX katerden kesme agzina kadar mesafeyi gosterir. Miimkiin Olan Kanal Agma Derinligi: Kesici ucun "CDX" degeri.
Kesici ucun takilmasindan sonra Uygun Kesici Ug ve Talas Agisi (a) icin Sayfa G11, G12 ve G13%e bakin.
Baglama Seti: Sag Kater icin LGBA-OORS ve Sol Kater icin LGBA-OOLS.

Alternatif kater referans tablosu

KGBA <= (KGB)
KGBA®L ...22-15 KGBYL  ...22-15

KGBA%L  ...22-25 KGBL ...22-25

KGBA%L  ...22-35 KGBL  ...22-35

KGBL ...22-25
KGBA®AL ...22-25T5 |  (Miimkiin olan kanal
acma derinligi sinirlidir)

Kisa tip saft KGB / KGBS icin mevcut degildir.

@ : Standart Grtin R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz

G15



Dis cap kanal agma

GBA tipi

Kanal agma %

KGBAS (Dis cap kanal agma / Sig kanal agma)

e 20
| J [ -
V—/ 2 e
i : 3
1 LH o LF
1
|
,,,,, N i I
—
Sag taraf gosterilmistir | Sag Kater icin Sol Kesici ug, Sol Kater icin Sag Kesici ug.
Govde olculeri
Yedek parcalar
Ll Ol¢ii (mm) . i
durumu Bagjlama seti |Anahtar (Torx)
Agiklama Uygun kesici uglar
R| L[ CDX H B LH HF LF WF
KGBAS™/. 2020K-16 o0 )5 20 20 5 20 125 25 (Bt | s _—
2525M-16 oo ” %5 | 25 | 150 | 30 164 h
KGBAS"L 2020K22-15 (B 4
2020K22-25 o @ | 45
20 20 20 125 27
2020K22-25T5 [ BN J 55
2020K22-35 oo 7 5 ) 15 .
2525M22-15 olel| 2 LGBA-22:S GBA434a
2525M22-25 o @ | 45
25 25 25 150 32
2525M22-25T5 [ BN J 55
2525M22-35 oo 7

(DX katerden kesme adzina kadar mesafeyi gdsterir. Miimkiin Olan Kanal Aqma Derinligi: Kesici ucun "(DX" degeri.
KGBA-JCT Kateri Vidali Baglamali Tiptir
Kesici ucun takilmasindan sonra Uygun Kesici Ug ve Talas Aqisi (a) icin Sayfa G11, G12 ve G13'e bakin.

Baglama Seti: Sag Kater icin LGBA-OOLS ve Sol Kater igin LGBA-OORS.

Alternatif kater referans tablosu

KGBAS

o« (KGBS)

KGBASFAL  ...22-15

KGBS®L  ...22-15

KGBASL ...22-25

KGBSL  ...22-25

KGBASL ...22-35

KGBSL ...22-35

KGBASPAL  ...22-25T5

KGBSL  ...22-25

(Miimkiin olan kanal
acma derinlidi sinirlidir)

@ : Standart Grtin R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz
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Dis cap kanal agma GBA tipi

KGBA-JCT (Dis cap kanal agma / Sig kanal agma )

DX

L B O
,,,i ,,,,,,, - E ®
2| 1
N ﬁ 7“ ! &/ LF
G1/8
1 59—
\li -
G/ } : MHD

Sag taraf g6sterilmistir | Sag Kater igin Sag Kesici ug, Sol Kater icin Sol Kesici ug.

Govde olculeri

Yedek parcalar
Stok .
Olgii (mm i3 il
durumu i {m) § Baglama Tapa Anahtar (Torx)|  Anahtar
= vidasi
Aciklama E Uygun kesici uglar @
£
§ \), ©
R|L| DX H B LlH | MHD | HF LF WE |7 = é
S
z
KGBA®/ 2020K-16JCT (K 20 20 20 25 Gl
‘ 25 24 107,5 125 Evet| SB-4085TR | HSG1/8X8.0 FT-15 - GBA32%. X
2525K-16JCT [ JK ) 25 25 25 30
KGBA™L 2020K22-15JCT oo 4
2020K22-25)CT [ AN J 55 20 20 20 25
2020K22-35)CT [ BN J '
26,5 105 125 Evet| SB-5085TR | HSG1/8X8.0 - LTW-20 GBA43%.
2525K22-15JCT o(®| 4
2525K22-25)CT [ B 55 25 25 25 30
2525K22-35)CT o|leo| 7

(DX katerden kesme agzina kadar mesafeyi gdsterir. Miimkiin Olan Kanal Agma Derinligi: Kesici ucun "CDX" degeri.
KGBA-JCT Kateri Vidal Baglamali Tiptir

Kesici ucun takilmasindan sonra Uygun Kesici Ug ve Talas Agisi (a) icin Sayfa G11, G12 ve G13%e bakin.

igten su vermeli takimlarin boru tesisat parcalar icin liitfen H14 ve H15 sayfalarina bakin.

@ : Standart Grtin R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz
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Dis cap kanal agma

GBA tipi

Kanal agma %

KGB (Dis cap kanal agma / Sig kanal agma )

KGB (KGBA => G15 olarak degistirilecektir)

3 50
/42

LF

KGBS (Dis cap kanal agma / Sig kanal agma )

Sag taraf gosterilmistir | Sag Kater igin Sag Kesici ug, Sol Kater icin Sol Kesici ug.

KGBS (KGBAS => G16 olarak degistirilecektir)

I

|

o

=

WF

2
!@»
LH

CDX

LF

!

—

B

Govde olclleri

Sag taraf gosterilmistir | Sag Kater icin Sol Kesici ug, Sol Kater icin Sag Kesici ug.

Stok . i erdek parcalar
A — i (mm) Baglama | Baglama Yoy Anahtar
pabucu qvatasi (altigen)
Agiklama Uygun kesici uglar
>
RIL|S| H B LH HF LF WF @ /
a8 2020K16 0 2,5 20 2 24 2 12 5 (GB". BH6X25 SP-6 LW-4 GBA32%.
2525M-16 0og 25 25 25 150 30
KGBF/. 2020K22-15 Ojof 4
2020K22-25 (450 20 20 20 125 25
2020K22-35 L (55
255 (GB". BH6X25 SP-6 LW-4 GBA43L
2525M22-15 (|4
2525M22-25 O{of45) 25 25 25 150 30
2525M22-35 L1155
KGBS™. 2020K-16 0og 25 20 20 % 20 125 25 e BHEX25 6 Wo4 GBAIMA
2525M-16 0|g 25 25 25 150 30
KGBS™. 2020K22-15 O(of 4
2020K22-25 (450 20 20 20 125 27
2020K22:35 MBS 2 (GB& | BHOX2S |  SP-6 LW-4 GBA43Y/
2525M22-15 ool 4
2525M22-25 O{O(45] 25 25 25 150 32
2525M22-35 55

(DX katerden kesme adzina kadar mesafeyi gdsterir. Miimkiin Olan Kanal Aqma Derinligi: Kesici ucun "(DX" degeri.

KGB Baglama Pabucu: Sag Kater icin CGBR, Sol Kater icin CGBL.

KGBS Baglama Pabucu: Sag Kater iin CGBL, Sol Kater icin CGBR.

@ : Standart Grtin R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz
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Dis cap kanal agma

G B F (otomatik torna icin)

+0,02 mm kenar genisligi toleransina sahip yiiksek hassasiyetli parcalar
Uzun takim émrii icin yliksek verimli MEGACOAT kaplama teknolojisi

GL talas kirici ile stabil talas kontrolii

GL Talas kirici hem kanal agma hem de tornalama sirasinda talaslari stabil sekilde kontrol eder.
(GBF32R075-005GL icin tornalama tavsiye edilmez)

Stabil talas kontrolii Talas kontrolu karsilastirmasi (sirket ici degerlendirme)

GL talas kina Rakip A

Kanal agma @ © @ w v

f=0,05mm/dev

d=15mm ‘ ® & © ‘ C

Tornalama R ';_
L T o
f=0,04 mm/dev Kot g Nk
ap=02mm Tk, M =
€ ’.": £ e 1
Dusuk ilerlemeli islemede talaslar kisa, kivrimhdir ve esit sekilde koparlar. > 2
Talagla tikanmayi 6nler. Kesme kosullari: Vc = 80 m/dak, kenar genisligi 1 mm

is parcasi malzemesi: SUS304

lyi ylizey kalitesi

GL talas kiric1 yiiksek ilerlemeli isleme sirasinda talaslari stabil sekilde kontrol eder.
Yan duvarda iyi ylizey kalitesi

Yiizey purizIuligu karsilastirmasi (sirket ici degerlendirme) Talas kontrolu karsilastirmasi (sirket ici degerlendirme)
10,0
[ e e
GL talag kina a2 @ 4 P
8,0 rEee |
g
N M GL talas kinci P g o vt @ @
g 6,0 B Rakip A Rakip A a2 ™
g (Kaliph talas kincy) ® e 0 g P & @
é D o o o L
5 40
5 £=0,04 f=0,05
>
8
S
2,0
0
0,02 0,04 0.06

(mm/dev)
Kesme kosullari: Vc = 80 m/dak, d = 1,5 mm, f = 0,03~0,05 mm/dev, kenar genisligi 1 mm
is pargasi malzemesi: SCM415

G19
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Dis cap kanal agma

©
S
o
I
©
c
S
X

KG B F 'J CT (otomatik torna igin)

Sogutma sivisini kesici ucun list kismindan tahliye eder

e Kesme Alani Mesafesi ol Sogutma sivisi deligi

(~10 mm) Sogutma sivisinin kesme agzina dogru bol miktarda beslenmesi.

Sogutma sivisi akisini yavaglatan sogutma sivisi akisinin yayiimasini 6nler.
Talas kirici ve talaslar arasinda yeterli sogutma sivisi
Stabil talag kivrimlari ve yeterli kesici ug sogutmasi

(B Miikemmel talas kontrolii uzun takim émrii saglar

Talas kontroli karsilagtirmasi (sirket ici degerlendirme)

KGBF-JCT talasla tikanmasinin azaltiimasi ile birlikte daha iyi talag kontroli saglar

Talasla tikanma Talasla tikanma Talasla tikanma

0,04 0,06 0,08
f (mm/dev)

Kesme kosullari: Vc = 100 m/dak, d = 2,5 mm, GBF32R200-010 PR1535, KGBFR1625H-16F-JCT
Is parcasi malzemesi: TAB6400 (Ti-6Al-4V) Distan su verme + icten su verme (1,5 MPa) Dis cap kanal agma

Ustiin sogutma eylemi takim émriinii iyilestirir

Asinma direnci karsilagtirmasi (sirket ici degerlendirme)
KGBF-JCT Ustlin asinma direnci gostermistir

0,20
B KGBF-JCT
B Rakip B

Kesme agzi durumu

KGBF-JCT Rakip B

mm

Asinma (mm)
o o o
& 5 @

0 15 30 45 60 75 90
Kesme Siiresi (dak)

Kesme kosullari: Vc = 150 m/dak, d = 1,8 mm, f = 0,06 mm/dev, GBF32R100-005GL PR1535, KGBFR1625H-16F-JCT
is pargasi malzemesi: SUS304 Distan su verme + igten su verme (1,5 MPa) Dis cap kanal agma

G20

j2% M§ °o& ‘"o

o &

0,10

Kinlma



Dis cap kanal agma

GBF ve GBA ile uyumluluk

1. GBF, KGBA / KGBAS katerlerine uyar.
+ Uyari: KGBA / KGBAS katerler icin maksimum kanal derinligi 2,5 mm'dir
2. GBA kesici uglari KGBF-F katerlerine de uyar
- Uyari: Katerin takilmasindan sonra talas agisi 11°'dir
GBF kesici u¢lu KGBF-F kater maksimum isleme capi saglar
3 mm kanal derinligi 251 mm'ye kadar is parcasi caplarinda mimkinddir.
+ 2,7 mm kanal derinligi 2100 mm'ye kadar is parcasi caplarinda mimkiinddir.
+ 2,5 mm ve daha dusuk kanal derinligi 2200 mm'ye kadar is parcasi caplarinda mimkundr

Is parcasi takimla maksimum capta veya daha biiyiik capta temas eder

Maks. kesme capi
3 mm kanal agma derinliginde maks. kesme ¢api

\ | 3 (Maks. kanal agma derinlidi)

‘ AN |

KTGF-F / KTGF se¢me referansi

G21
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Dis cap kanal agma

GBF tipi

Kanal agma %

GBF
e |0 le| | w |
= Ol¢ii (mm) Tolerans Karbiir
. 5 PVD - .
Kesiciug Agklama Elow | ox|ic| s |on|re || Uygun govde
K2 min. | maks. [PR1215 : PR1535 [ GW15
GBF32%L  025-000F 025 1| 06 002 | +002 [ ] [} [ ]
030-000F 03|08 [ ] [} [ ]
033-000F 033 08 [ ] [} [ ]
043-000F 043 | 1 WEH| o o | @
050-000F 05 | 12 <002 [+002| @ [ [ ]
053-000F 053 | 12 0,025 [+0,015 | @ [ ] L]
065-000F 0,65 | 12 [ ] [ ] [ ]
075-000F 0,75 2 [} [ ] [
080-000F 08 2 ° [ [ ]
095-000F 0,95 2 [ ] [ [ ]
100-000F 1|2 0 e o | o
110-000F 11 2 [ ] [} [ ]
120-000F 1,2 2 [ ] [} [ ]
125-000F 1,25 2 [ ] [ ] [ ]
130-000F 13 2 [ ] [ ] [ ]
140-000F 14 | 27 [ ] [ ] [ ]
145-000F 145 | 2,7 [ J [ ] [
150-000F 15 | 27 [ ] [ ] [ )
165-000F 165 | 27 [ ] [ [ ]
170-000F 17 3 [ ] [ [ ]
175-000F 1,75 3 [ J [ ] [
200-000F 2 3 [ [} [ ]
GBF32%L  025-005 025 | 06 [ [} °
030-005 03 | 08 e oo KB 16F
033-005 0331 08 [ ] [ [ ] S...KGBFY...16
043-005 31043 1 19525318 | 44 -0,02(+0,02 @ [} [} KGBFSL...16
0 050-005 05 | 12 e o | o KGBFY....-16FICT
053-005 053] 12 e o | o 623,624
Keskin kenarli 065-005 0,65 | 12 ) [ ] [ )
075-005 0,75 2 [ [} [
080-005 08 2 ° [ [ ]
095-005 0,95 2 [ [ [ ]
100-005 1 2 [ [ [ ]
110-005 11 2 [ ] [ [ ]
120-005 1,2 2 [ ] [ o
125-005 1,25 2 [ ] [ [ ]
130-005 13 2 0,05 ° ) °
140-005 14| 27 ° ) [ )
145-005 145 27 ° [ [ ]
150-005 15 27 [ ] [ [ ]
165-005 165 | 27 [ [ [ ]
170-005 1,7 3 [ [ [ ]
175-005 1,75 3 [ ] [ [ ]
200-005 2 3 [ ] [ [ ]
200-010 2 3 [ ] [ o
225-005 2,25 3 [ ] ) °
225-010 2,25 3 ° ) [ ]
250-005 2,5 3 ° ) °
250-010 2,5 3 [ ] [ [ ]
300-005 3 3 ° [ [ ]
300-010 3 3 [ [ [ ]
GBF32R  075-005GL 0,75 2 0,05 ° )
095-005GL 0,95 2 0,05 [ )
100-005GL 1 2 0,05 [ )
150-0106L 3 15 | 27 9525|318 | 44 01 -0,02 [+0,02 ° °
200-010GL 2 3 0,1 [ ] [
Kalipli Talas Kinai 300-0106L 3 3 01 L L4

Maks. Kesme Capi: Bkz. Sayfa G21
Sag taraf gosterilmistir

@ : Standart Grtin R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz
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Dis cap kanal agma GBF tipi

KGBF-F (Dis cap kanal agma / Sig kanal agma)

Baglama vidas! bu taraftan da kullanilabilir.

Il
=1 i
. & H @
o { J /!
; T
' A DX LF
$ tH
Il
o |
z I *
T i
&
T

Sag taraf g6sterilmistir | Sag Kater igin Sag Kesici ug, Sol Kater icin Sol Kesici ug.

Govde olculeri

Yedek parcalar

Stok -
Olgii (mm) . )
durumu Baglamavidasi | Anahtar (Torx)

Agiklama Uygun kesici uglar
¢ ¥g e

RiL| & | H B | LH | HE | & | IF | WF = Q@
= :
KGBF#. 1010/X-16F oo 10 | 10 10 10 §a
1212168 olef , |21 b b2 12 1 L2 saagomw F1-8 GBF32%L S
1616JX-16F oo 16 | 16 16 16 S
2020IX-16F oo 0 | 2 2 2 x

(DX katerden kesme agzina kadar mesafeyi gosterir. Miimkiin Olan Kanal Acma Derinligi: Kesici ucun "CDX" degeri.
Maksimum is parcasi capi icin liitfen G21'deki uyanlar kontrol edin.

KGBF-JCT (Dig cap kanal agma / Sig kanal agma)

MHD2

3-Rc1/8 MHD

0
Cwe
M

Sag taraf gosterilmistir | Sag Kater igin Sag Kesici ug, Sol Kater i¢in Sol Kesici ug.
KGBFR1220H-16FJCT: 2-Rc1/8

Govde olcleri

Stok Yedek parcalar
duru- Ol¢ii (mm) =
- % | Baglama vidas Tapa Anahtar (Torx)
Aqklama E Uygun kesici
w1 DB | @
R | X | H B LH | MHD |MHD2| HF | HBH | HBL | LF min. WF gw é g %
KGBFR  1220H-16FJCT [ ] 12 20 35 12 15 20 28 12
1625H-16FJCT [ ] 3 16 2% 20 % 4% 16 100 0 16 |Evet| SB-4070TRW GP-1 FT-8 GBF327L
2025H-16F)CT ® 20 20 20

(DX katerden kesme agzina kadar mesafeyi gdsterir. Miimkiin Olan Kanal Agma Derinligi: Kesici ucun "CDX" degeri.
Maksimum ig parcasi capi icin liitfen G21'deki uyanilan kontrol edin.

@ : Standart Grtin R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz
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Dis cap kanal agma GBF tipi

Kanal agma %

KGBFS (Dis cap kanal agma / 1§ kanal agma)

WF
B

b

2 LF
29 '

[

Sag taraf gosterilmistir | Sag Kater icin Sol Kesici ug, Sol Kater icin Sag Kesici ug.

Govde olculeri

Yedek parcalar
Stok -
Olgii (mm) . .
durumu Baglamavidasi | Anahtar (Torx)
Agiklama Uygun kesici uglar
any
R L[ X H B LH HF | HBH LF WF "
KGBFS%. 1010JX-16 (K 10 10 10 4 15
1212)X-16 [ K 3 12 12 14 12 2 120 16 SB-4070TRW FT-8 GBF32'/g
1616JX-16 [ K 16 16 16 20

(DX katerden kesme adzina kadar mesafeyi gdsterir. Miimkiin Olan Kanal Aqma Derinligi: Kesici ucun "(DX" degeri.
Maksimum ig parcasi capi icin liitfen G21'deki uyarilari kontrol edin.

S-KGBF (Dis cap kanal agma / 1§ kanal agma)

>

Sol taraf gosterilmistir | Sol Kater igin Sag Kesici ug. | Not 1) CDX mumkin olan kanal agma derinligini gosterir.

Govde olculeri

Yedek parcalar
Stok P
Olgii (mm) . .
durumu Baglama vidas! Anahtar (Torx)
Agiklama \‘2@]’) Uygun kesici uglar
—"FA
L | DCON H DN | HDD LF WF g
S16F- KGBFL16 [J 16 15 15 85
$196G- KGBFL16 ) 90
S19K- KGBFL16 [ 1905\ 17 18 7 120 6
$20G- KGBFL16 [J 20
20 18 19 SB-4070TRW FT-8 GBF32R
S20K- KGBFL16 [} -
S22K KGBFL16 ) 22 20 21
$25.0H- KGBFL16 [} 25
23 24 32 100 10
S25K- KGBFL16 ® | 254

@ : Standart Grtin R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz

G24



Dis cap kanal agma TGF tipi

TGF

posemazeelk ___ [eJo] [ [ | M |

Olcii (mm) Tolerans Karbiir | pep
met
) B
= PVD - - - :§
Kesici ug Aciklama 2 c
2 wWlwi=z212|2|<g|5 =
Z| W | X | IC S [ D1 | RE | LE min. |maks.| & | £ R E =
REL{R:L|RIL|R:L|RIL
TGF32L  125-010 125 2 17 O
150-010 [ 1| 1,5 2 [9525(318| 46|01 |17 -003(+0,03 O
200-010 2 25 19 0
1kenarl
TGF32%.  033-005 033] 08 0,05 0O (O |0 O @
050-005 05 | 12 0,05 [E ] ] I KTGF%h . 16F g
075-010 0751 2 0,1 [H ] ] I KTGFY.. 16 S
095-010 095 | 2 0,1 [H] | E ] . ] S.. KIGFL..16 ©
[Ny 100-010 1] 2 01 ufinlinfu)im 626,627 ©
o 120-010 12| 2 0,1 00 0 S
125-010 (3| 1,25 | 2 [9525(3,18| 46 | 0,1 -0,025(+0,025(C1: | 0| ]
140-010 14 2 0,1 00 O
145-010 145 | 2 0,1 [H] ]
150-010 15 2 0,1 [E] | EE ) . (]
175-010 175 2 0,1 [E] | E ] .
200-010 2 2,5 0,1 ] | I
250-010 25 | 25 0,1 [EHm] |
CDX mumkiin olan kanal agma derinligini gosterir.
Sag taraf gosterilmistir
@ : Standart Grtin  R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz Tavsiye edilen kesme kosullari: G119
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Dis cap kanal agma TGF tipi
KTGF (Dis cap kanal agma / Sig kanal agma)
- (2,5
i
A I A
| " [~}
N = Jr/—gl I ‘
. % o« ——— LF -
¥ la [ H >
:Z <7 I
A i A
E [ "
N r | V
WA I t
A=
Sag taraf gosterilmistir | Sag Kater igin Sag Kesici ug, Sol Kater icin Sol Kesici ug.
Govde olculeri
Yedek parcalar
. Olii (mm) L
durumu Baglama vidasi | Anahtar (Torx)
@ Agiklama Uygun kesici uglar
£ D
o R|L|[ H | B | LH | HF | HBH | LF | WF ‘é /@
©
% a Kesici U Kaliteleri
R _
p¥4 KTGF™. 1212:}116? 5 5 10 10 10 2 18250 10 B} PRI115, PR1215
PG 2] 12 [ 185 | 12 12| SB-4070TRW F1-8 TGF32% PRO30, KW10
- oo 120 m KPDOOT
1616JX-16F || 16 16 16 16 6 TC40
KTGF (Dis cap kanal agma / Sig kanal agma)
> (2,5)
I A \ A
w l -
= } N \ A
— / | . A
! A2 LF
2 LH
T Al
A A
T @ T
/ y A
0 J é
Sag taraf gosterilmistir | Sag Kater icin Sag Kesici ug, Sol Kater i¢in Sol Kesici ug.
Govde olculeri
Yedek parcalar
stok Olcii (mm) L
durumu Baglama vidasi | Anahtar (Torx)
Agiklama Uygun kesici uglar
&
RIL|[ H | B | LH | HF | HBH | LF | WF ‘é %
KTGF%.  1010F-16 O 10 10 10 4 80 12
wme (o] 2 [ u ] ws | 2] 2 16 @ Kesid Ug Kalteler
! 100 . 3 R , PR1115, PR1215
1616H-16 | 16 16 16 20 SB-4070TRS FT-10 TGF32%0 20 PRO30. KW10
2020K-16 IO 20 20 2 20 125 25 T KPDOOT
2525M-16 {0 25 25 25 150 32 6 TC40

@ : Standart Grtin R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz
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Dis cap kanal agma TGF tipi

S-KTGF (Dis cap kanal agma / Sig kanal agma)

e E=(

2
Not 1

on

&,

Sol taraf gosterilmistir | Not 1) CDX miimkin olan kanal agma derinligini gosterir.
Sol Kater icin Sag Kesici ug.

Govde olculeri

Yedek parcalar
Stok Olgii (mm) o
durumu Baglamavidasi | Anahtar (Torx)
Agklama Uygun kesici ular @
any o
L [DCON| H DN | HDD LF WF = % é
IS
©
c
S12F-  KTGFL16 O] 12 11 11 80 I
S14H-  KTGFL16 0 14 13 13 100
S15F-  KTGFL16 [ |15875
15 14,6 85
S16F-  KTGFL16 OJ 16 . 6
196-  KTGFL16 90
S19%6 - 1905 | 17 | 176 SB-4070TRS F1-10 TGF32R
S19K-  KTGFL16 OJ 120
S20G-  KTGFL16 O 90
20 18 18,6
S20k-  KTGFL16 OJ 120
25.0H-
$25.0H-  KTGFL16 O] 25 B | 86| ¥ 100 10
S25K-  KTGFL16 ] | 254 120
a Kesici ug kaliteleri
2 PR1115, PR1215,
PR930, KW10
1° KPD001
6 TC40

@ : Standart Grtin R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz
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Dis cap kanal agma GDM/GDMS/GDGS tipi

Kanal agma %

KGD kater icin cesitli kesici uclar yelpazesi

Diizgiin talas kontroli
» Cesitli is parcasi malzemelerini kapsamak uizere tasarlanan, yeni satisa sunulan talas kiricilar.

Yuksek hassasiyetli kenar hazirhg
» 20,03 mm toleransa sahip yuiksek hassasiyetli kalip teknolojisi (Kenar genisligi 2, 3, 4 mm olan tipler)

Yiksek itibarli MEGACOAT teknolojisi
» Ustiin oksitlenme direnci ve asinma direnci ile elde edilen uzun takim émrii ve yiiksek verimle isleme.

Uygulama haritasl Talas kirci se¢imi
Kanal agma ve tornalama

Yiiksek A |

PH: Yiiksek
GL: Dustik ilerleme ilerleme hizi
Dis cap kanal agma Kopyalama

Demir disi
metaller Alasimli celik
Paslanmaz celik | Darbe
Diisiik rijitlikte
malzeme

Diisiik ilerleme Karbonlu celik

Kesme kuvveti

GS: Disiik
kesme kuvveti

»

Disik ilerleme hizi \Eksek * *
/Dﬁ§ﬁk kesme\ /Dij§ijkilerleme\ /Yijksek ilerleme\ ( Kopyalama A
kuvveti hizi
GL PH M

GS
\ J

Talas kontrollinin karsilastiriimasi (15CrMo4, Vc = 150 m/dak, f = 0,15 mm/dev)

GM talas kirici
Diizgiin talas kontrolu
» Daha az talas 1sirmasi sorunu

KGD tipi (yeni) ve KGM tipi (konvansiyonel) kater ve kesici u¢ kombinasyonu

Kanal agma katerleri kesici ug ayar acisi
Yeni kesici ug Konvansiyonel
KGD...0" Konvansiyonel takimlar KGM...5° GDM kesici ug

50

# v v

Yeni kater Konvansiyonel
KGD kater KGM
Yeni katere konvansiyonel kesici uglar takiimasi

tavsiye edilmez.
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Dis cap kanal agma GDM/GDMS/GDGS tipi

KGD kanal agma kateri

Timlesik tip ve ayri tip (kater + bicak) mevcuttur

Tumlesik tip Ayri tip

Yuksek rijitlikte ayri tip kater
« Bigaklar degistirerek genis bir yelpazedeki uygulamalara uyarlanabilir. Bicak
« Bicak ve kater kombinasyonunu degistirerek cesitli kenar genislikleri ve
kesme derinlikleri ile isleme yapilmasini saglar.
« Bicak kirilirsa, sadece kirilan pargay1 degistirmeniz gerekir.

Disli kenar

©
IS
o
I
©
c
S
x

Kater biriminin yapisi (kater + bicak)

KGD-S (0° ayn tip) KGDS-S (90° ayri tip)

Kesici ug baglama vidasi

. Bicak tespit vidasi

Kater

Bicak

Bicak

0° ayri tip kater ve bicak kombinasyonu igin not 90° ayri tip kater ve bicak kombinasyonu icin not
Kater (KGDYLOOOO-C) Kater (KGDSFLOOOO-C)
+ +
Bicak (KGD¥.-OTOO-C) Bicak (KGD'*-OTOO-C)
Sag kater icin sag bigak, Sag kater icin sol bicak,
Sol kater icin sol bigak. sol kater icin sag bicak.
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Dis cap kanal agma

] o

Kesici uclarin ayarlanmasi

1. Talaglar kesici u¢ montaj parcasindan ¢ikarmak icin basinch hava veya diger araglari kullanin (Bkz. Sekil 1).

2. Kesici ucu katere takin ve kater ylizeyinin arka ucuna temas edene kadar itin (Bkz. Sekil 2 ve 3).

3. Kesici ucu ylizeye oturmus durumda tutarken, kesici u¢ baglama vidasini uygun bir torkla sikin.

4. Kesici ucla kater ylizeyinin arka ucu arasinda bosluk olmadigindan ve kesici ucun diiz olarak ayarlandigindan emin olun
(Bkz. Sekil 2 ve 3).

Otomatik torna icin Tavsiye edilen sikma torku: 2,0 N-m (SB-40120TR)
baglama vidasi 2,5N-m (SE-50125TR)

Tavsiye edilen sikma torku: 6,5 N-m (Geniglik 2~6 mm)
8,0 N-m (Genislik 8 mm)

k)

Kesici u¢ montaj parcas

Sekil 1 Sekil 2 Sekil 3

Baglama avatasi

Kesici ucun arka ucunun sabitlenmesi igin
kater yiizeyi

Bicagin ayarlanmasi (Ayn tip kater)

1.Talaslari ve tozu disli kenar parcasindan ¢ikarmak icin basingli hava veya diger araclar kullanin (Bkz. Sekil 1).
2. Disli kenarlan bicak ve katerle eslestirin ve takin, ayni zamanda bicak ucunu da katere takin. (Bkz. Sekil 2)
3. Bigak tespit vidalarini uygun bir torkla sikin. Vidalar herhangi bir sirayla sikabilirsiniz. (Bkz. Sekil 2)

Tavsiye edilen sikma torku: 8N-m
4.Bicad ayarladiktan sonra kesici ucu ayarlayin.

Kesici ug baglama vidasi

Disli kenar

Bicagin ucu katere sikica
oturmalidir.

Bicak tespit vidas

Sekil 2

Ayn tip kater tanimlama sistemi ve bunlarin tornaya ayarlanmasi

Alt ¢eneyi tornanin takim dayanadina sikica yerlestirin.

Kater Agiklamasi Baglama civatasinin agiklamasi

Kater parti No.

Tespit Vidasinin
Aciklamasi

Bigak Agiklamasi

Bigak Parti No. /
]

Sikica yerlestirilmis

Torna takim dayanagi
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Dis cap kanal agma

KG D 'J CT (otomatik torna icin)

Yiiksek basinch sogutma sivisi icin uzun takim 6miuirlii kesme tutuculan
Optimize edilmis sogutma sivisi deligi konumu kesme agzini etkili bir sekilde sogutur

Optimize edilmis sogutma sivisi deligi konumu

Sogutma sivisini kesici ucun serbest ylizeyine dogru tahliye eder

Sogutma sivisi tahliyesi

KGD-JCT Rakip A
Kesme agzina dogru yeterli Sogutma sivisi dogrudan
sogutma kesme agzina dogru akmaz

Kanal agma

Kesme agzinin etkili bir sekilde sogutulmasi

Asinma direnci karsilastirmasi (sirket ici degerlendirme) Kesme agzi durumu (20 dakika islemeden sonra)

0,20
3
£ s B KGD-JCT
é M Rakip A (ic sogutma sivisi tipi) k
=] KeD-JCT o K
Z o010 e A
>
9 Yuksek yogunlukta ve yliksek hizli sogutma sivisi kesme agzinin etkili bir
8 ksek yogunluk yliksek hizli sog ki g kili b
">-f 0.05 sekilde sogutulmasini saglar
3 Ustiin sogutma eylemi takim émriini iyilestirir
%
@ 0,00 ‘

0 20 40 60 80

Kesme Suresi (dak)

Kesme kosullari: Vc = 80 m/dak, f = 0,06 mm/dev (~2 mm: f = 0,02 mm/dev),
KGDR1625H-2-JCT, GDM2020N-015PF PR1535 (Kenar genisligi: 2,0 mm)
Is parcasi malzemesi: SUS304 (225), icten sogutma (1,5MPa) Kesme
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Dis cap kanal agma

Kanal agma %

Dis cap kanal agma kilavuzu

Madde 1 - Kanal agmadan sonra tornalama

1.0,5 mm Uzerinde kanal agma derinligi: Kaba isleme icin - bkz. Sekil 1

Tornalamadan 6nce, kanal agmadan sonra tornalama yerine kanal agmadan sonra takimi 0,1 mm kadar geriye cekin.

Capraz islemeden 6nce takimi geriye cekmemek, kesme agzinin sadece bir tarafina uygulanan dengesiz bir yiike neden olacaktir.

2.0,5 mm altinda kanal agma derinligi: Yiizey isleme icin - bkz. Sekil 2

Dar kanal derinlikleri kesme agzina kiicuik bir ylk ilettigi icin kanal agmadan sonra tornalama mimkiinddr.

Bekleme siiresi gerekli degildir.

Madde 2

1. Kanal genisligini arttirirken (Bkz. Sekil 3), "Kademeli Tornalama" islemini uygulayin.

2. Genisletilmis kanal ve yan duvar son olarak bitirilmelidir. Daha iyi talas kontroli icin, 0,5 mm Uzeri ap tavsiye edilir. Not: is parcasi

merkezde desteklenmezse, merkeze dogru kanal acarken ilerleme hizini azaltin.

«V*

©

0,imm

Sekil 1
Tornalamadan 6nce, kanal agmadan
sonra takimi 0,1 mm kadar geriye

Sekil 2
Kanal agmadan sonra tornalama. 0,5
mm altinda kanal agma derinligi: Yiizey

Sekil 3

cekin. 0,5 mm {zerinde kanal agma islemede
derinligi: Kaba islemede
Ornek Calismalar
SCr420H (Kanal agma) SCM420 (Kanal agma / Tornalama)
Disli 10 Disli _

Vc =113~164 m/dak
f=0,06 mm/dev
Islak
GDM4020N-040GM
(PR1225)
KGDL2525X-3T10S

34

i##

435

Ve =170 m/dak

f=0,15 mm/dev (Kaba isleme)
0,10 mm/dev (Yuzey isleme)
ap =0,2 mm (Yizey isleme)

Q
Islak < 3
GDM4020N-040GM 7
(PR1215) wL
KGDR2525X-4T205 2

(PVD kaplamali karbiir) 250 adet/cevrim

GM talas kirici d ) GM talas kirici d .
(PR1225) 1.500 adet/cevrim (PR1215) 250 adet/cevrim
Rakip K Rakip L (Kaba isleme:

PVD kaplamali karbdr;
Yiizey isleme: sermet)

200 adet/cevrim

« GM talas kirici (PR1225) rakip K'ye gore 6 kat uzun takim dmrii elde etmistir.

«Yanik talas olmadan iyi talas kontrold.
p i & .
& @ ¢,
&
a * - . WD .

GM talas kirici Rakip K

- GM talas kirici talas takilmasinin ortaya ¢ikma sikligini azaltmistir (ortaya
¢ikma sikligi %80'den %10'a). Rakip L'de sorun devam ediyordu.

- isleme Uretkenligi iyilestirilmistir.
S y
| e
t A e
/ i :

. P w
“?f._n ‘_'J !ﬁ-,_j“. rﬁ:gt
GM Talas kirici (Yiizey isleme) Rakip L (Yiizey isleme)

Diizgin talas kontrolt Talaslar kolayca takilir

Kullanici degerlendirmesi

G32
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Dis cap kanal agma

GDM/GDMS/GDGS tipi

Pasnmazeeik  [olole] | [ ] M|
Olcii (mm) Tolerans Karbiir S
¢ met
—_
2 VD |- ‘g
Kesici ug Agiklama g o . i st av | o §
= min. | maks. | 2: 58 0(Sig =
=xi=lZEE
aiaia|P|F
GDM  2420N-0206M | 2] 24 | 43 | 02 | 20 |-003|+003|@ @@ (@@
GDM  3020N-020GM 02 oo |00
soonosoaM | 2] 2 | P oa | O [0 |T08 g 00| |0@
GDM  4020N-020GM 02 oo |00
. . 4020N-0406M 2| 4 | 43 | 04 | 20 [-003|+003|@@ @ |@®
TR, 4020N-080GM 08 oo (00
@w[ﬁ 635,636
GDM  5020N-040GM 0,4 OO0
Genel amagli 5020N-080GM 2] 5 43 08 20 (-0,04 (40,04 coe o
GDM  6020N-040GM 04 oo |00
soaonosoam | 2| & | P og | X |0t e 00| 0w
GDM  8030N-080GM | 2| 8 | 55 | 08 | 30 |-0,05|+0,05
GDMS  2220N-0206M | 1] 22 | 43 | 02 | 20 |-0,03|+0,03 635,637
GDMS  4020N-040GM | 1| 4 | 43 | 04 | 20 |-0,03|+0,03 635, 636, 637
GDMS  5020N-080GM | 1] 5 | 43 | 08 | 20 |-0,04|+0,04 635,637
amagh GDMS  6020N-080GM | 1] 6 | 43 | 08 | 20 |-0,04|+0,04 635,637
GDM  2420N-020GL 2| 24 | 43| 02| 20 [-003]+003
GDM  3020N-020GL 21 3 [ 43|02 20 [-003]+003
G35
GDM  5020N-040GL 2| 5 | 43| 04 | 20 |-004|+0,04
Diisiik ilerleme
GDM  6020N-040GL 2| 6 | 43| 04 | 20 |-004]+0,04
DG 2520N-020G5 2 25| 43| 02| 20 |-002]+0,02
DG 3020N-0206S 2| 3 [ 43| 02| 20 |-002]+0,02
, | adg 3520N-020GS 2|35 43|02 | 20 |-002]+0,02 :
T |6 4020N-04065 2| 4 | 43| 04| 20 |-002]+0,02 635, 636
Difsik kesme kuvveti | GDG 5020N-040GS 2| 5 | 43| 04 | 20 |-002]+0,02
GDG 6020N-040GS 2| 6 | 43| 04 | 20 |-002]+0,02
GDG 8030N-040GS 2| 8 |55 04| 30 |-002]+0,02
GDM  3020N-50R-CM | 2| 3 | 43 | 15 | 20 |-0,03|+0,03
GDM  4020N-200R-CM | 2| 4 | 43| 2 | 20 |-003|+0,03
. — ; 635,637
GDM  5020N-250R-CM | 2| 5 | 43 | 25 | 21 |-004|+004|@ @@ (@@
Tam R/ Kopyalama
GDM  6020N-300R-CM | 2| 6 | 43 | 3 | 21 |-004|+004|@ @@ (@@

GDM50/60-CM bir katerin is parcasina carpmasini dnlemek icin diger uzunluk tanimlarindan (INSL) farkhdir.

@ : Standart Grtin R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz

Tavsiye edilen kesme kosullar: G111 - G112
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Dis cap kanal agma

GDM/GDMS/GDGS tipi

Kanal agma gﬁ

Pasnmazeeik  [olole] | [ ] M|
Olcii (mm) Tolerans Karbiir -
¢ met
= ]
By D |- - g
Kesici u Acklama Z c
: : Elaw| s | re || W|W )
min. | maks. (258 2|8 g >
Exx3EF
M 2020N-020PH |2| 2 | 43 | 02 | 20 |-003|+003@ @@
D=:ﬁ1_,
o |60 3020NO030PH 2] 3 | 43 | 03 | 20 |-0,03 /4003
Viksekilerleme | GDM  4020N-030PH |2 4 | 43 | 03 | 20 [-003]+003
@35, G36,G37
ot [GDMS  2020N-020PH [ 1| 2 | 43 | 02 | 20 [-0,03|+003
/ C T & 2 |GDMS  3020N-030PH | 1| 3 | 43| 03 | 20 [-003|+003|@i@i®
Tenarh /Miksek | GDMS ~ 4020N-030PH | 1| 4 | 43 | 03 | 20 [-003|+003@ ®'®
Sinterlenmis celik [ ] -
Ol¢ii (mm) Tolerans | CBN |
=
= — @
Kesici ug Agiklama 5 |= an | an =
= = >
BB Q| s R LEsL| o zlzls =2
= ==
HEE
GDGS  2020N-020NB E008 101 5 a3 02| 20| 20 |-003]+003[ %~ 635,636
F002 310 , ) NE P ,
. GDGS  3020N-040NB B8 1ol 3 |43 | 04| 29| 20 |-003]+003 % 635,636, G37
FEE% E002 °
S E008 °
v g D65 4020N-040NB R 11| 4 [ 43|04 | 29| 0 |-003+003 g 635, 636, G37
Tkenarl GDGS  5020N-040NB Eggg 10 5 |43 ] 04| 29| 20 |-003|+003} 2 635,637
GDGS  6020N-040NB E008 |1] 6 | 43| 04| 29| 20 [-003|+003@ 635,637
GDGS  2020N-020NB 1 2 [43]02] 29| 20 [-003]+003 o @3k
% GDGS  3020N-020NB 1 3 [43]02] 29| 20 [-003]+003 ®| 63563667
-~ = |GDGS  4020N-020NB 1 4 | 43] 02|29 20 [-003]+003 o 63563667
=
1 kenarl GDGS  5020N-020NB 1 5 | 43| 02|29 | 20 |-003[+003 o @567
GDGS  6020N-020NB 11 6 [43]02] 29| 20 [-003]+003 o @567

@ : Standart Grtin  R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz
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Dis cap kanal agma GDM/GDMS/GDGS tipi

KGD (Dis cap kanal agma)

; CDX
= o
©

|
|
KGD.1216JX-3T06 ; \

KGD'.1216JX-4T06
ET T

T
o __ 1
HBL ‘[I
£ LF

Sag taraf gosterilmistir
Govde olculeri

Yedek parcalar
Stok -
Olgii (mm) . . .
durumu Baglama cvatasi | Baglama vidasi Anahtar (Torx) | Anahtar (altigen)
Agiklama
v
RpCLoc| Y 0w | g | | e | e | heL | | wE E’ / /
min. | maks. @
KGD%. 1616H-2T06 ®| 0 6 27,1 28 p
1616H-2T10 ®|®| 10 16 | 16 |302| 16 4 305 100 [ 152 é
1616H-2T17 o0 17 31,2 31,5 ©
2012K-2117 [ 3K ] 12 | 325 11,2 HH5X16 S
200062106 | @ | ®| 6 2 2
2 3 20 20 125 - - LW-4
2020K-2T10 ® |0 10 20 | 305 19,2
2020K-2117 e|o| 17/ 32,5
2525M-2T06 ®| 0 6 28
2525M-2T10 ®| 0 10 25 25 1305 25 150 | 24,2 HH5X25
2525M-2117 o |0 17 325
KGD"L 2012K-24T17 (@ | @ 12 n
17 24 3 20 3251 2 125 HH5X16 - - LW-4
2020K-2.4T17 | @ | @ 20 19
KGD™c 1216JX-3T06 [ BN J 6 12 195 | 12 2 19 | 120 - SE-50125TR LTW-20 -
1616H-3T06 [ BN J 1 27,1 28 148
1616H-3110 e|®| 10 16 302 | 16 4 305 100 '
1616H-3T20 [ 3K ] 2 34,2 34,5
2012K-3120 [ BN 12 | 345 10,8 HH5X16
2020K-3T06 ®| 0 6 3 4 28
20 20 125 - - LW-4
2020K-3T10 e|®| 10 20 | 305 18,8
2020K-3720 ® |0 2 34,5
2525M-3T06 ®| 0 6 28
2525M-3T10 ® |0 10 25 25 1305 25 150 | 23,8 HH5X25
2525M-3120 e|®| 2 355
KGD"e 1216JX-4T06 ®| 0 6 12 16 [ 195 12 2 19 | 120 | 143 - SE-50125TR LTW-20 -
2020K-4110 ® |0 10 30,5
20 | 20 20 125 | 183 HH5X16
2020K-4720 ® |0 2 4 5 34,5
2525M-4T10 e|®| 10 30,5 - - Lw-4
2525M-4T20 ® |0 2 25 25 | 355 25 150 | 233 HH5X25
2525M-4T125 |0 2 40,5
KGD%. 2020K-5T10 ® |0 10 30,5 HH5X16
20 20 20 125 | 17,8
2020K-5T17 e|o| 17/ 37,5
2525M-5T10 ® |0 10 5 6 30,5 - - LW-4
HH5X25
2525M-5T17 |0 17 25 25 | 375 25 150 | 22,8
2525M-5T25 ® |0 2 40,5
KGD® 2525M-6T15 o ®| 15 32,5
' 6 6 25 25 25 150 | 224 HH5X25 - - LW-4
2525M-6T30 ®|®| 30 45,5
KGD" 2525M-8125 [ 3K ] 25 25 25 7 442 | 150 | 22
25 8 8 433 HH6X25 - - LW-5
3232P-8125 [ BN ] 32 32 32 170 | 29

(DX : islemenin yapilabilecedi maksimum derinlik. (CDX 20 mm veya daha fazlaysa, 2 kenarl kesici ug tarafindan yapilan maksimum kanal derinligi 18 mm olacaktir.)
Baglama civatasinin tavsiye edilen sikma torku: 6,5 N+ m (HH5XOO), 8,0 N - m (HH6X25), 2,5 N+ m (SE-50125TR)
Yukandaki katerler Kesme icin de uygundur.

@ : Standart Grtin R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz
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D|§ cap kanal acma GDM/GDMS/GDGS tipi
KGD (otomatik tezgah icin tiimlesik tip - di cap kanal agma)
w
; [aa)
!
= LH
v
T~
KGD'u1616 L | GAVP a T
KGD/12525 < z
S ——
S =)
S T LF
Sag taraf gosterilmistir
Govde olculeri
Yedek parcalar
Stok 0Olgii (mm) T Anaht
durumu Baglama civatasi| Baglama vidasi | Anahtar (Torx) (alllgge?lr)
Agiklama El7 .@}
w w 0 v
R | L [CUTDIA X H B LH HF HBH LF WF \g’ / /
@ min. | maks.
© KGD%c 1010JX-2 | ®| 2 10 10 18 10 120 9.2
€ 1212F-2 o0 2 85
O 24 12 12 19,5 12 11,2 1 - SB-40120TR LTW-15S -
© 1212)X-2 [ BN ) 120
S 1616JX-2 o 0| 32 2 3 16 16 24,5 16 15,2
NG 01203 |@]® o L2 N 12
2020K-2D34 |0 | 34 20 32,5 125 19,2 0 HH5X16 - - LW-4
2525K-2D34 [ AN J 25 25 25 242
KGDc 1010)X-2.4 e ®| 2 10 10 18 10 120 9
1212F-2.4 [ BN ) 2 85
24 12 12 19,5 12 1" 1 - SB-40120TR LTW-15S -
1212)X-2.4 [ AN ) 120
1616JX-2.4 oo 3 24 3 16 16 245 16 15
2012K-2.4D34 (@ | @ 2 12 2 1"
2020-2.4D34 (@ (@ | 34 20 32,5 125 19 0 HH5X16 - - LW-4
2525K-2.4D34 (@ | @ 25 25 25 24
KGD"4 1212)X%-3 e e 24 3 3 12 12 19,5 12 2 120 10,8 1 - SB-40120TR LTW-155 -
KGD#c 1616JX-3 o 0| 32 24,5 SB-40120TR LTW-15S
16 16 16 120 14,8
1616JX-3D38 [ BN ) 38 2
1913K-3D38 [ AN ) 19 13 19 125 118
2012JX-3D42 oo 4 31 1 - -
3 4 12 10,8 SE-50125TR LTW-20
2012JX-3D51 | 0| 5l 36
20 20 120
2020JX-3D42 o 0| 4 31
20 18,8
2020JX-3D51 [ AN ) 51 36
2525K-3D51 [ BN ) 25 25 41,5 25 125 23,8 0 HH5X16 - - LW-4

4 mm genisligindeki kesici u¢ KGDR/L1212JX-3'e takilamaz
Baglama vidasinin tavsiye edilen sikma torku: 2,0 N - m (SB-40120TR), 2,5 N - m (SE-50125TR), 6,5 N - m (HH5X16)
KGDR/L...-3D38, KGDR/L...-3D42 veya KGDR/L...-3D51 katerlerle 36 mm'den biiyiik malzemeleri islerken, liitfen 1 kenarli kesici uglar kullanin.
2 kenarli kesici uglar icin maksimum kesme ¢ap1 836 mm'dir.

Uygun kesici uglar
referans sayfas

633-G34

@ : Standart Grtin R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz
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Dis cap kanal agma GDM/GDMS/GDGS tipi

KGD-JCT (Dis cap kanal agma)

. | s 5] DX @
B e
W M
] G1/8 ‘
e /]
£ I —— 1=
4 |
G1/8 ‘ MHD KGD"/12020K... !
LF
Sag taraf gosterilmistir | Basing Direnci: ~15 MPa
Govde olclleri
Stok . = Yedek parcalar
Olgii (mm) K .
durumu 2| Baglamaavatasi Tapa Anahtar (altigen)
Agklama E @
W w E \
g L)
R{L| (DX min. | maks. H B LH MHD HF LF WF vg: \\\—// /
KGD"e 2020K-3T06JCT | @ | ® 20 20 96,2 20 18,8 HH5X16 @
sskaoecr (o o] 6 | 3t [T a5 13" [oes [ 5 | "% 338 M tsuas
KGDRL 2020K-3T10)(T | @ | ® 20 20 94,2 20 18,8 HH5X16 ©
soskamiot (e o] © | 2|t s s | M [ws [ | P s [P hwsxas HSG1/8X8.0 L4 g
8 ©
KGDRL 2020K-3720)(T |@ | ® 2 3 4 20 20 38 90,2 20 125 18,8 Eyet HH5X16 =
2525K-3120)(T | @ | ® 25 25 39 89,5 25 238 HH5X25 c
KGD%. 2020K-4T10JCT | @ | @ 20 20 94,2 20 18,3 HH5X16 Q
wskarioc (oo | Yl S [T T | [as [ s | 33 M s
KGDRL 2020K-4120)(T | @ | ® 2 4 5 20 20 38 90,2 20 125 18,3 Eyet HH5X16 HSG1/8X8.0 LW-4
2525K-4720)(T | @ | @ 4 5 25 25 39 89,5 25 233 HH5X25
KGDRL 2525K-4125)(T | @ | @ | 25 4 5 25 25 44 84,5 25 125 23,3 |Evet HH5X25

igten su vermeli takimlanin boru tesisati parcalar icin liitfen D5 sayfasina bakin.

KGD-JCT (otomatik torna iin - dis cap kanal agma)

| KGDL...-JCT 3/ H
/'/" \\. ‘ Rc'/s Rc'/s Rc'/s
GAMP=7' ‘, i
1 [ \\ P ’//;'/’ ' m:L:w g k=
s/ B T17T
8 HBL \5‘
<G T LF
. cp e . Sag taraf gosterilmistir
Govde olculeri
Stok S o i Yedek parcalar
durumu Suhm | 2| Baglama Topa Anahtar
OE_’ g vidasi (Torx)
Agiklama = |2
3 E D | @
R | L |CUTDIA (\.N 4y H B | LH [ MHD | MHD2|MHD3| HF | HBH | HBL | LF IN | WF = =
min. | maks. S é g
Al e B 24 12120 | 195 35 - 8.4 12 | 85 21 4 1 11,2
KGDL  1220H-2)CT [ ) 1,1 21,5
2 3 100 1 |Evet|SB-40120TR|  GP-1 LTW-155
KD | © 2 6|25 | 245 25 | 46 224 16 | 45 | 2 0 | 152
KGDL  1625H-2)CT [ ) ! 1,1 ! !
KGDR  1220H-2.4)(T | ® % 12120 [195] 35 . 84 12 | 85 21 YRR
KGDL  1220H-2.4)CT [ ) 1,1 215
24 3 100 1 |Evet|SB-40120TR|  GP-1 LTW-155
fUt ] @ 32 6] 25 | 5| 25 | 46 P22 16 | 45 | 2 0| 15
KGDL  1625H-2.4)CT [ ) ' 7,1 '
KGDR  1220H-3)CT | @ 24 3 12120 {195 35 - 86 12 | 85 21 4 1108
KGDL ~ 1220H-3JCT [ ) 7,1 215
3 100 1 |Evet|SB-40120TR|  GP-1 LTW-155
KGDRESTGISHICTH] @ 32 4 116 | 25 | 245 | 25 | 46 122 16 | 45 | 21 40 | 148
KGDL  1625H-3JCT [ ) ! 7,1 ! '
Uygun kesici uglar 633-634
@ : Standart Grtin R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz referans sayfasi
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Dis cap kanal agma

GDM/GDMS/GDGS tipi

Kanal agma %

KGD-S (0° ayri tip)
T 3
! T
© :
w 1
Sag taraf gosterilmistir (Sag bigak ve sag kater)
Govde olculeri (Bicak ve govde)
z = %E o - Stokdurumu | g 2 kla- Ol¢ii (mm) W (mm)
e | = | 5B | & Birim agiklamasi Kater agiklamasi
2| 8| 25 | & R L mas! H | HF | HBH| B | LF | LH | WF | COX | MIN. [MAKS.
[J20 |KeDFL  2020%-2117S e - KGD/.2020-C 0|20 | 12|20/ 2 B4
2 17 125 2525%-2T175 ® | @ | KDL-M7C | KGDYL2525-C 25025 7 |25 [ 147 | 40 | 284 17 | 20 | 30
[132 Birim agiklamast yok mp KGD®/.3232-C 32 | 32 - 32 | 167 354
(120 |KDFL ~ 2020%-3110 e - KGD/.2020-C 202 | 122|215 3,0
10 25 2525437105 ® | - | K3MOC | KGD2525-C 25|25 | 7 |25 | 140 33 |280] 10
(32 3B33TI0 - - KGDF/.3232-C 32 (32| - | 32160 35,0
’ [J20 [KGD%  2020%31205 e o KGD¥.2020-C 20 (20 | 122|125 30 W40
20 025 2525431205 ® | @ | [KD%3M0-C |KGDYL2525-C 25| 25| 7 | 25| 150 43|20/ 20
032 33305 o - KGDF/.3232-C 232 |- |32 35,0
(120 |KeDFL 202041108 o - KGD/.2020-C 202 | 122 |15 25
10 s 2525%-4T105 ® | - | K%L | KGD%2525-C 5|25 7 | 25|40 33|25 10
. 32 Birim agiklamas! yok mp KGD1.3232-C 2|32 - | 32160 34,5
’ (20 |KeDTL 202041208 o - KGDF.2020-C 20|20 [ 1220 | 125 25
4 20 (s 2525%-4T205 ® | ® | [K%-4T0C |KGDYL2525-C 25|25 7 | 25|50 4 |275] 20| 40 | 50
032 3BATS o - KGDF/.3232-C |32 |- (32| 34,5
(20 |KeDFL 2020447255 [ I ) KGDF/.2020-C 20|20 | 1220 | 130 25
25 (s 2525441255 ® | ® | K%4T5C | KGDYL2525-C 5| 25| 7 | 25| 15548 | 275/ 25
032 3BATISS e - KGDF/.3232-C R 2| - |32 345
(20 |KeDFL 2020457108 (I KGD.2020-C 20|20 | 12|20 |15 2,0
10 (25 2525457105 ® | - | KWSTIC | KGDL2525-C 25| 25| 7 | 25|40 33|270] 10
s (132 Birim agiklamas! yok mp KGD"/.3232-C 32132 - | 32160 34,0 50 | 60
20 Birim agiklamas! yok mp KGD2020-C 20 [ 20 | 12 [ 20 | 130 22,0
25 (025 |KeDFL  2525%-57256 ® | ® | K@%-ST5C | KGDYL2525-C 25| 25| 7 | 25| 155 48 |270] 25
(32 3BUSTLSS e - KGDF/.3232-C R{RN| - | R|1W5 340

Not) 1. Kateri normal montaj konumunda kullanirken, katerin alt genesi takim boy 6l¢me cihazi ile temas edebilir.
2. Kater ve bicak agiklamalari kater govdesinin iizerine basilmistir. (Birim agiklamasi basiimamistir.)
KGD-S: Sag kater icin sag bigak, sol kater iin sol bigak.
Kater, uygun yonlii tiim bigaklar igin uygundur.

3. Birim agiklamasi mevcut olmadiginda (Birim agiklamasi yok) ve/veya stok durumu
4.(DX: islemenin yapilabilecegi maksimum derinlik. (CDX 20 mm veya daha fazlaysa, 2 kenarli kesici u tarafindan yapilan maksimum kanal derinligi 18 mm olacaktir.)

Yedek parcalar

won

Yedek parcalar
Baglama avatasl Baglama vidasi A
T s - nahtar
Birim Agiklamasi (kesici ug baglama pabucu icin) (bigak icin)
L] c
KGD%....S BH6X10TR SB-60120TR LTW-25

@ : Standart Grtin R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz

G38

oldugunda, liitfen kater ve bicagi ayr ayri satin alin.

Uygun kesici uglar: GDM/GDMS/GDG

Uygun kesici uglar

referans sayfasi

633-G34




Dis cap kanal agma GDM/GDMS/GDGS tipi

KGDS-S (90° ayni tip)
— ]
g &)
— {15
{ o e
— @
1 3 ]
I I
RE
I
Sag taraf gosterilmistir (Sol bigak ve sag kater)
Govde olculeri (Bicak ve govde)
_ € v B _ L
= £ EE| S_ Stok durumu Ol¢ii (mm) CW (mm)
g = =5 | 8E Birim agiklamasi Bicak agiklamasi | Kater agiklamasi
S| 2| =2E | & R L H | HF [HBH| B [ LF | LH | WF | CDX | MIN. [MAKS.
=) = =
20 - - - KGDS/.2020-C 20 [ 20 | 12 | 20 | 125
2 17 KGD 'k -2T17-C 5,7 { 17 | 20 | 3,0
125 - - - KGDSF/.2525-C 25 | 25 7 |25 | 150
[120 | KGDS®L 2020X-3T10S o O KGDS/.2020-C 20 [ 20 | 12 | 20 | 125
10 KGD Y -3T10-C 4971 10 ©
25 2525%-3110S o o KGDS®/.2525-C 5025 | 7 | 25|15 £
3 30 | 40 Un
20 - - - KGDSF/.2020-C 20 [ 20 | 12 | 20 | 125 ©
20 KGD ' -3120-C 59,7 1 20 ©
(25 - - | - KGDS.2525-C 25|25 7 |25 |15 S
N4
20 - - - KGDS/.2020-C 20 [ 20 | 12 | 20 | 125
10 KGD ' -4T10-C 4971 10
(125 - - - KGDS®/.2525-C 25 25| 7 | 25|15
90° 27,1
[0 - - - KGDS/.2020-C 20 [ 20 | 12 | 20 | 125
4 20 KGD % -4720-C 597120 | 40 | 50
25 - - - KGDS®/2525-C 25| 25| 7 |25 |15
20 - - - KGDS/.2020-C 20 [ 20 | 12 | 20 | 125
25 KGD s -4725-C 64,7 | 25
125 - - - KGDSF/.2525-C 25 | 25 7 | 25 | 150
20 - - - KGDS/.2020-C 20 [ 20 | 12 | 20 | 125
10 KGD ' -5T10-C 49,71 10
125 - - - KGDSF/.2525-C 25 | 25 7 | 25 | 150
5 50 | 60
20 - - - KGDS/.2020-C 20 [ 20 | 12 | 20 | 125
25 KGD ‘& -5T25-C 64,7 | 25
[2s - - - KGDSF/.2525-C 25 | 25 7 |25 | 150
Not) 1. Kateri normal montaj konumunda kullanirken, katerin alt cenesi takim boy dl¢me cihazi ile temas edebilir. Uygun kesici uglar: GDM/GDMS/GDG

2. Kater ve bigak agiklamalar kater gdvdesinin iizerine basilmigtir. (Birim aiklamasi basiimamigtir.)
KGDS-S: Sag kater icin sol bicak, sol kater icin sag bicak.
Kater, uygun yonlii tiim bicaklar igin uygundur.
3. (DX: Islemenin yapilabilecegi maksimum derinlik. (CDX 20 mm veya daha fazlaysa, 2 kenarli kesici ug tarafindan yapilan maksimum kanal derinligi 18 mm olacaktir.)

Yedek parcalar

Yedek parcalar

Baglama avatasi Baglama vidasi
Birim Agiklamasi (kesici ug baglama pabucu igin) (bigak icin) HTEHE
L] c
KGDS®.....S BH6X10TR SB-60120TR LTW-25

Uygun kesici uglar |

referans sayfasi (33634 |

@ : Standart Grtin R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz
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Dis cap kanal agma

Bigak ve KGDS-S kater

Kanal agma %

Govde olculeri (Bicak ve gévde)

KGDS-S (0° ayri tip)

0° tipi resmi Stok durumu Olii (mm)
Kater agiklamasi
Saq taraf gosterilmistir
R L L|B|H
KGD%  2020-C @ | @ [104)20]2
23]
IB EI 2525-C [ ) @ |129| 25|25
L
3232-C [ ] @ (149323
KGDS-S (900 ayri tip)
90 tipi resmi Stok durumu Olcii (mm)
Kater agiklamasi
Sag taraf gosterilmistir
R L L|B|H
ﬁ |m KGDSPA 2020-C [ ] @ |122|2 |2
=
L 2525-C [ ] @ |147|25|25
Bicak
Bigak resmi Stok durumu Ol¢ii (mm)
Biak agiklamasi
Sag taraf gosterilmistir
R L L] T]|A
T K%  -2117-C ® | @ [512(172]17
<m -3110-C ® | @ [42]102 2
-3120-C ® | @ 32202
-4T10-C ® | @ [42(102
)| -4120-C ® | @ [542(202]34
0 9ll=
-4T25-C ® | @ [52(252
L -5710-C ® | @ |#42]102 "
-5T25-C ® | @ 59252
Yedek parcalar
Yedek parcalar
Baglama cvatas Baglama vidasi A
" - ) - L nahtar
Birim Agiklamas! (kesici ug baglama pabucu igin) (bigak icin)
i &
KGDPL....S
KGDSh.. .S BH6X10TR SB-60120TR LTW-25

@ : Standart Grtin R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz
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Dis cap kanal agma

GM/GMN/GMM/GMG/GMGA/FGG tipi

Paanmazglik || (@0l [ | M |
Olii (mm) Tolerans Karbiir g
= A =
3 = z
Kesici ug Aciklama = S| P |- |- =
Elaw| s | e {m | W W =3
min. [ maks. | S|8i0i2(2|g =
2|Egig(2|=
GMM  2420-020MW 2| 24 | 43| 02 | 20 |-005|+0,05|0|0 00|
GMM  3020-020MW 02 8] [ ] ] [
‘ 3020-040MW 203 |43 g | B[O )
| BT (aMM 4020-020MW 02 [l [EHE E
7 4020-040MW 2 4 | 43| 04 | 20 [-0,05[+0,050|iCi0|0|0)
4020-080MW 038 oloioio] O
GMM  5020-040MW 0,4 ] AN ] [o] [
)T’glr?glt(l??}\;oslltmg 5020-080MW 21 5 43 08 20 |-0,05(+0,05 oloioiololo
GMM  6020-040MW 0,4 Ojoioio
so0osomw | 2| & | ] os | X 0O F08IH0 |
GMM  8030-080MW 21 8 | 55| 08 | 30 [-005(+0,05|0|1:00|0)
. « |GMM  3020-020MS 02 O oiolo|o
o | o= 00dms 2] 2 [ % oa | BSOS oojoo
@L—J GMM  4020-040MS 2 4 | 43| 04 | 20 [-005(+0,050 0|00
) GMM  5020-040MS 20 5 | 43 | 04 | 20 [-005(+0,050| i0|0C)
Keskin kesmeye
yonelik/Msimifi | GMM  6020-040MS 2| 6 | 43| 04 | 20 |-005]|+005 ]
GMG  3020-000MS 0 00
3020-020MS 20 3 |43 02| 20 [-002(+0020 ‘D00
, . 3020-040MS 0,4 O oio|o|o
o | ey’ |[GM&  4020-020MS 02 ][]
SN 4020-040MS 21 4 | 43 | 04 | 20 |-002(+0,02|0] ojo|o
> == 4020-080MS 038 Ol oo
) 4 ]
Keskinkesmeye 1 GMG  5020-040MS 0, (]
onelik / Has: i -
yonelik / Hassas sin e 21 5 | 43|08 | 20 |-002(+0,02 -
GMG  6020-080MS 20 6 | 43 | 08 | 20 |-002(+0,02 [
GMG  2520-030MG 20 25| 43 |03 | 20 [-003[+003 ojo|o 645
) « [GMG  3020-030MG 20 3 | 43 03| 20 [-003[+003| |0
4; GMG  3520-030MG 2035|4303 | 20 |-003]+003| | i)
ot
s -£0 [GMG 4020-040MG 2 4 | 43| 04 | 20 |-003|+0,03|0|0¢ i0|0|O)
Keskin kesmeye | GMG 5020-040MG 20 5 | 43|04 | 20 |-003(+0,03| | OO
onelik / Hassas sinif
taslanmistalaskna) [ GMG~ 6020-040MG 21 6 | 43| 04 | 20 [-003[+003] |0 D
GMG  8030-050MG 21 8 | 43 |05 | 30 [-003[+003|0|0 0|00
. e |GMM  3020-150R 20 3 | 43 |15 | 20 [-0,05 [+0,05|0|0i0i0| 0|
I ccam>> :
3 “ GMM  4020-200R 20 4 | 43| 2 | 20 |-0,05|+0,05|0]0 0|0
.‘/ |GMM  5020-250R 2| 5 |43 | 25 | 20 [-005|+00s|0|0i ol
oncli Mot/ :
onell sinift/ lam H
yonek ansinin | 1am | GMM  6020-300R 20 6 [ 43| 3 | 20 |-005+0050)0 O
ge 7 |GM6 3020150 20 3 | 43| 15| 20 |-002[+0,02(0 ojo|o
1g=ifl
y -0 (MG 40202008 2 4 | 43| 2 | 20 |-002(+0,02(0 O
T7rl? Rk/_ Kﬁpyalama
eskin kesmeye - -
e THeese ¢ | GMG 5020-250R 21 5 | 43| 25| 20 |-002]+0,02 O
. GMG  3020-150RU 20 3 | 43|15 | 20 |-002(+0,02(0) O
/ Tl kontoline yne- GMG  4020-200RU 21 4 | 43| 2 | 20 |-002(+0,02 O
lik / Alttan kesme

Yonli kesici ug sag yonu gosterir

@ : Standart Grtin R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz

Tavsiye edilen kesme kosullari: G121
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Kanal agma %



Dis cap kanal agma

GM/GMN/GMM/GMG/GMGA/FGG tipi

Kanal agma gﬁ

pasarmazgelk | ol [ [ m ]
Olgii Tolerans | Karbiir | £
v
= ala B
= Szl |- 3
o “wvi o
Kesici ug Agiklama g(w . - av | ow §
= min. [ maks. |2 2[2]|s S
iZ(E|E
Camo |
; s [NES GMGA  6020-300R 206 43 | 30 | 20 [-002[+002 0 645
o
: Cama |
y i miE GMGA  8030-400R 2|8 55| 40 | 20 |-0,02 [+0,02 O 645,676
Tam R/ Kopyalama / Keskin
kesmeye yonelik / Hassas sinif
2 = re
2. é{:ze‘}gﬁ
& el GMM 301404 20343 | 04 | 14 [-005|+005| Of O] s
= v
Talag kontroliine yonelik / M sinifi
- RE
/ : @“t@ GMM 3014-15R 203] 43 | 15| 14 |-0,05(+0,05 O 648
Talag kontroliine ydnelik / M sinifi
/Tam R/ Kopyalama
FGGL 3020-02 [mEm]
o = |FeR 30002 o e I Rl I el el SIS
e | FGGL 4020-04 } 0|0
, ”j:ﬂ FGGR 4020-04 204( 43| 04 | 20 |-0,02 +0,02DDD G48
Talas kontroliine yonelik/ | FGGL 5020-04 [IE (]
Hassas sinif FGGR 5020-04 25| 43 | 04 | 20 |-0,02 [+0,02 o o

Yonlu kesici ug sag yonu gosterir

@ : Standart Grtin  R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz
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Tavsiye edilen kesme kosullari: G121



Dis cap kanal agma GM/GMN/GMM/GMG/GMGA/FGG tipi

posamazik | Je]ol | | M|
Olcii (mm) Ag () Tolerans Karbiir =
= el S
5 o -4
Kesici ug Agiklama 2 S PVD - - =
2 W [ W =
g [ W S RE | INSL | PSIRR/L min lmaks. | 2 [ 22| | =S
| |gE|BE|g|2
GMM 1520-MT 2 15| 43 g 20 0,05 [+0,05 S
l ’ g 0’05 -V + i D
g * 0 0| o
k3
st:ﬁ“ GMM 2020-MT 2 2 43 0,05 20 -0,05 [+0,05 olo
_ s 4m i SEEE
. GMM 2520-MT 2 25 | 43 0.05 20 -0,05|+0,05
Keskin kesmeye /| O
yonelik 0 ol o
GMM 3020-MT 2 3 43 0,05 20 -0,05|+0,05 olo
. . GMM 1520-NB 2 15 ] 43 0 20 -0,05 (+0,05 of|g
S| s ] iﬂf GMM 2020-NB 2 2 43 0 20 -0,05 (+0,05 ol|g @
[Emn=
v GMM 2520-NB 2 25 | 43 0 20 -0,05 [+0,05 O ©
Keskin kesmeye yonelik / e
Talag kinciolmadan | GMM 3020-NB 2 3 43 0 20 -0,05|+0,05 ] On
©
- GMM 2020-TK 2 20 | 43 [ 02 | 20 -0,05 [+0,05 Oo:0f(d ©
: 645-G47 S
N4
/ GMM 2520-TK 2 25| 43 [ 02 | 20 -0,05|+0,05 Oo:ofg
Derin Kanal Aqma / Kesme
Stabilite Odakl GMM 3020-TK 2 30 | 43 [ 025 20 -0,05(|+005 O | OO | O
GMN 2-TK 1 2 43 1 02 | 20 -0,05|+0,05 Oo:0fQ
/ GMN 3-TK 1 3 43 1025 | 20 -005|+005 O | OO O
1ke“33|('1£k5|‘|3b““9 GMN 41K 1 4 43 1 03 | 20 -005(|+005 O | OO O
oz GMN 2,2 1 22 | 43 [ 017 | 20 -0,05|+0,05| O ool g
w § GMN 3 1 3 43 102 | 20 -0,05|+0,05| [ EREER e
st i}* x| GMN 4 1 4 43 1025 | 20 -0,05(+0,05| O EREER .
—= 1 GMN 5 1] 5 [43]08 ] 2 -0,05 |+0,05| [ O|O
R T 1| 6 |43 ] 08| 2 -0,05 |+ 0,05 O S
RILJR[LJR[L|R[L|R]L
GMM 1520%-MT-15D 2 15| 43 0 20 15 1-0,05|+0,05 Sl
PS|RR - ’ ' 0’05 ' ' D
g/n T
5(?& GMM 2020%/.-MT-15D 2 2 43 0 20 15 1-0,05|+0,05 SIS
L 0,05 O g
) e - 0 O
GMM 2520%/-MT-15D 2 25 | 43 20 15 |-0,05|+0,05
Keskin kelgrg]eye 0,05 O
yonel 0 ] ] ] O
R/ _MT. -
GMM 3020%.-MT-15D 2 3 43 0.05 20 15 0,05 [+0,05 GNE
_ R PSR GMM 2020R-TK-8D 2 2 43 102 | 20 8 -0,05 [+0,05 g (Of O
%" Sl U LoMM 2520R-TK-8D 2 | 254302 20| 8 |-005/+005 O
P g—bmtﬁ
GMM 3020R-TK-8D 2 3 43 1025 | 20 8 -0,05|+0,05|0] |EI| |ET 45-G47
GMR 2-TK-8D 1 2 43 1 02 | 20 8 -0,05|+0,05 ]
/ GMR 3-TK-8D 1 3 43 1025 | 20 8 -0,05|+0,05 (] I (]
1kena(r)|(|jél§l'fabilite GMR 4-TK-8D 1 4 43 1 03 | 20 8 -0,05|+0,05 g (O O
e GMY.  2.2-8D 1 22 | 43 [ 017 | 20 8 -0,05|+0,05|C] [} [ |
- S,
/ ﬁ@ GMIL 224150 1122043 ] 0| 20| 15 [-005|+005|0 ol o o
/ == 4:'3 GMYL  3-4D 1 3 43 102 | 20 4 -0,05 |+ 0,05|CJ| ojoigf 1@
1kenarli / Keskin
esmeyeyonelk | ony 440 1| 4 |43 ]o0s| 0| 4 [-005[+00s50|0)| | |O
Yonlu kesici ug sag yonu gosterir
@ : Standart Grtin  R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz Tavsiye edilen kesme kosullari: G121
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Dis cap kanal agma

GM/GMN/GMM/GMG/GMGA/FGG tipi

Kanal agma %

GMM/GMN/GMR

= Olcii (mm) Tolerans | CBN | PCD .
s | g =
Kesici ug Agiklama = 5 @ . " e s o | o 2 e s
= = min. | maks. |2:2| S5 S
2 EHE SHS
O:0
GMN 2 2 43 1 02 | 29 | 20 |-0,05|+0,05
E008 [
0,2 [HE]
LE‘:%% GMN 3 £008 1 3 43 04 2,9 20 0,05 | +0,05 oo
ﬁ =
L NN o 4 1 a4 |43 ] % 29| 20 |-005|+00s| | e
g 4 E008 0,4 0:0
1kenarl 0,2 [HE|
GMN 5 £008 1 5 43 04 2,9 20 0,05 | +0,05 0o
0,2 O
GMN 6 £008 1 6 43 04 29 20 |-0,05]+0,05 oo

Yonlu kesici ug sag yonu gosterir

KGM'nin (otomatik torna icin) miimkiin olan kesme ¢api / KGM-T
(s parcasi capina bagh olarak miimkiin olan kanal agma derinliginin bir siniri vardir.)

KGM (otomatik torna icin) miimkin olan kesme ¢api ve miimkiin olan kanal agma derinligi

e

o

20 (CDX, 240)

18 (CDX, 0130)

/ Is parcasi capi bilyiikse katerle
L temas nedeniyle miimkiin olan

kanal agma derinligi kiigiliir.

drnegin) KGMR2525M-3T20+GMN3

Kater agiklamasi DCX (Kesme Capi)
KGMP/L 0B10K-1.5-125 T - -T-T-T-T1-T-T-T-T-JwJwulw][n

1010 -15... - - - - - -Jn[25][32]4]6
25 - - -2 [32]36 |46 100] " |"|"|"
0810K-2-125 T - - - - - - - -T-T-Tw[wu[w6]|n
1010L1-2... - - - - -] - [20]25(32(40] 60
2. - - -[25]2 285 -
16160 1-2... 32040 [ 50 | 60 | 80 [100] o | o | |~ |77
12120125... o[- -[25026 28 [32]36 4|60 [100] = |~ ||
16160 1-2,5... 3240 | 50 | 60 | 80 | 100
16160 13... 32040 |50 60 80 100 " |||

Miimkiin olan COX (mm) | 16| 15 | 14 | 13 [125] 12 | 11| 10| 9 | 8 | 7 | 6 | 5 | 4 | 3 | 2 | 1

Kater agiklamasi

DCX (Kesme Capi)

KGM"/L

2012K-2117

2020K-2117 -

2525M-2117

66

80

130

260

1616H-3T20 -

40 54 70

100

180

2012K-3120
2020K-3120

2525M-3120 -

2020K-4120
2525M-4120

40 90 130

240

2525M-4125
2525M-5T25

50 140

240

3232pP-5125

50 280

600

2525M-6T30

100

300

oo oo

oo

Miimkiin olan CDX (mm)

30

27

25 23

22

20

<13

@ : Standart Grtin R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz
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KGM-T miimkiin olan kesme ¢api ve mimkiin olan kanal agma derinligi (GMN, GM%L 1 kenarli kesici ucu kullanirken)

Tavsiye edilen kesme kosullari: G121



Dis cap kanal agma GM/GMN/GMM/GMG/GMGA/FGG tipi

KGM (Dis cap kanal agma)

-

KGM%.1616

! B E-‘%F"' “fi {\ /li? I¢

Sag taraf gosterilmistir

Govde olclleri

Yedek parcalar
Stok P
Olgii (mm) ) .
durumu Baglama vidas! Anahtar (Torx)
Agiklama .5@3’
w w v
R [ L | CUTDIA H B LH . HF HBH LF WF E/
min. maks.
©
KGM®.  1010JX-1.5 0og 18 10 10 18 10 120 9,4 é
1212F-1.5-85 | OJ 15 2 2 85 SE-40120TR LTW-15S L
23 12 12 19 12 114 ©
1212)%-1.5 oo 120 g
KGM®  1010JX-2 ojof 18 10 10 18 10 120 9,15 X
1212F-2-85 oo 2 85 SE-40120TR LTW-158
23 12 12 19 2 3 12 1,15
1212)X-2 0o 120
1616JX-2 0o 30 16 16 24,5 16 15,15 SE-50125TR LTW-20
KGM®  1212F-2.5-85 | [J 85
' 23 12 12 19 12 2 n SE-40120TR LTW-15S
1212)%-2.5 oo 24 3 10
1616JX-2.5 00 30 16 16 24,5 16 15 SE-50125TR LTW-20
KGM%.  1616JX-3 0o 30 16 16 24,5 3 4 16 120 14,8 SE-50125TR LTW-20

Tam radyiislii kesici ug kullaniyorsaniz, katerin kesici ug adaptorii kisminin kdsesini modifiye etmeniz gerekir.
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Dis cap kanal agma GM/GMN/GMM/GMG/GMGA/FGG tipi

Kanal agma %

KGM (Dig cap kanal agma)

o1 = opx A
2| O @ o
T T ) !L._. =L = Y
A
5= LH
. !(L r— A
1 o : T
\ T - T
! 4
e Y LF
Sag taraf gosterilmistir
Govde olculeri
Yedek parcalar
Stok -
Olgii (mm) , . ‘
durumu Baglama civatasi | Baglama vidasi (Torx) | Anahtar (Torx) Anahtar (altigen)
Agiklama
w w \\-.//
R L[ CDX H B LH ) HF HBH LF WF ‘é
min. | maks.
KGM®L ~ 1212H-3 O 12 12 3 12 4 100 10,8 - SB-5TR LTW-20 -
1616H-3 O 16 16 16 14,8
9 27 3 HH5X16
2020K-3 org 20 20 4 20 125 18,8 - - LW-4
2525M-3 || O 25 25 25 150 238 HH5X25
KGM®L ~ 2020K-4 O 20 20 20 125 18,3 HH5X16
10 27 4 5 - - LW-4
2525M-4 | 0| D 25 25 25 150 233 HH5X25
KGMPL ~ 2020K-5 O 20 20 20 125 17,8 HH5X16
10 27 5 6 - - LW-4
2525M-5 | [ 25 25 25 150 228 HH5X25
KGM%.  2525M-8 [ I |0 | 25 25 25 40 8 8 25 75 150 22 HH6X25 - - LW-5

(DX miimkiin olan kanal agma derinligini gdsterir.
4 mm genisligindeki kesici u¢ KGMR/L1212H-3'e takilabilir, ama katerin rijitligi nedeniyle tavsiye edilmez.
Tam radyiisl kesici ug kullaniyorsaniz, katerin kesici ug adaptori kisminin kdsesini modifiye etmeniz gerekir.
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Dis cap kanal agma GM/GMN/GMM/GMG/GMGA/FGG tipi

KGM-T (Dis cap kanal agma / Derin kanal agma)

WF

W
[a)
o
=

Sag taraf gosterilmistir
Govde olculeri
Yedek parcalar
Stok 0l¢ii (mm) Baglama vidasi
durumu Baglama avatas (Tory) Anahtar (Torx) | Anahtar (altigen)
Agiklama
oo | - s
R|L| (DX H B LH . HF HBH LF WF =
min. | maks. ©
KGM®L  2012K-2T17 Od 12 11,15 - SB-5TR LTW-20 - <
20 20 125 c
2020K-2117 ooy o 20 33 2 3 19,15 HH5X16 S
BuMaT7 | OO B | 5 25 150 | 2415 | HHSX25 ) ’ -4 x
KGM®L  1616H-3T20 O 16 16 16 4 100 14,8 HH5X16 - - LW-4
2012K-3120 Od 2 2 12 3 3 4 2 125 10,8 - SB-5TR LTW-20 -
2020K-3720 og 20 18,8 HH5X16 i i IW-4
2525M-3120 0o 25 25 25 150 23,8 HH5X25
KGM®L  2020K-4T20 O 2 20 20 3 20 125 18,3 HH5X16
BIMAT0 | [ B | 5 4 Y 150 | 233 HHS5X25 ’ i -4
2525M-4T25 Oy 25 4
KGM®L  2525M-5T25 O o % 25 25 0 5 6 25 150 22,8 HHSX25 i . W-t
3232P-5T25 O 32 32 32 170 29,8
KGM®L  2525M-6T30 O 30 25 25 45 6 6 25 150 224 HH5X25 - - LW-4

(DX katerden kesme agzina kadar mesafeyi gosterir. Miimkiin olan kanal agma derinligini ile kesme capi arasindaki iliski igin bkz. Tablo (G40).
GMG / G mm (2 kenarh) kesici ucu kullanirken, kanal derinligini 15 mm'nin altina ayarlayin.
Tam radyislii kesici ug kullaniyorsaniz, katerin kesici ug adaptorii kisminin kdsesini modifiye etmeniz gerekir.
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Dis cap kanal agma

GM/GMN/GMM/GMG/GMGA/FGG tipi

Kanal agma %

KGMMR (Dis cap kanal agma / Yiizey kanal agma)

A; A
[T
=|0 [a)
y Y ¢
A
N
‘g/vr
S t@ .
: T : ==} T
i i T,
CDX > L) LF N
Sag taraf gosterilmistir
Sy
= ]
. O =
[ ‘
[
T
Y
.« A LF -
Sag taraf gosterilmistir
Govde olculeri
. Yedek parcal
Stok Bici (mm) : edek parcalar
durumu Baglama cvatasi Anahtar (altigen)
Agiklama
R (DX H B LH O.N aw HF LF WF /
min. | maks.
KGMMR  2525M-3 0 48 25 25 25 3 5 25 150 238
HH5X25 LW-4
KGMSR ~ 2525M-3 O 4.8 25 25 17 3 5 25 150 30
(DX miimkiin olan kanal agma derinligini gosterir. (Yiizey kanal A¢ma icin bkz. tablo G45)
KGMU (Dis cap kanal agma / Alttan kesme ile kanal agma)
3
29 XO N
<
LH
=4
) .
LF
Sag taraf gosterilmistir
Govde Olculeri
Stok . Yedek parcalar
Olti (mm) "
durumu Bajlama civatasi Anahtar (altigen)
Agiklama
R (DX H B LH | CWmin. |(Wmaks.| HF LF WF /
KGMUR ~ 2525M | [ 4.8 25 25 28,5 3 5 25 150 28,6 HH5X25 LW-4

(DX katerden kesme agzina kadar mesafeyi gdsterir. Miimkiin olan kanal agma derinligini icin agagidaki tabloya bakin.
GMM5020-RU'da WF gdsterilir. () takildiginda dis cap kanal agma uglarini gosterir.

Dis cap kanal agma uglart (kanal agma genisligi 3 mm~6 mm) baglanacaktir. (GMGOO20-O OO OO, MMOO20-OOOO 0, GMNO kesici ug kullanilmasi durumunda)
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Uygun kesici uglar
referans sayfasi
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Dis cap kanal agma GH/GHU/GA tipi

Pamazgik | @] [[[[[][] m |
- . | Ser-
Olgii (mm) Tolerans Karbiir | Seramik
= met
2 |3 gg- ||| - £
- = g S
Kesici ug Agiklama £ 5 o . i | st a | aw s
s = min. | maks. |5 2|2|ziE|w|ois =
2 HEEEEEEE
GH 4020-02 0,2 (2} [ M J
402005 2| 478 | s | 20005 H00 gl o0 K"g:';{/“:
L...
GH 4520-02 0,2 [ ]
4 - G50, G51
4520-05 20 45 [ 75 05 20 |-0,05(+0,05 °
GH 5020-02 0,2 (2} o0
5020-05 2| 5 75 05 20 |-0,05(+0,05 oo oo
GH 5520-02 0,2 [
5520.05 o I N I Y Bl . s E@
L...
GH 6020-02 0,2 o0 [ H ]
4 - G50, G51
33: 6020-05 21 6 75 05 20 |-0,05(+0,05 ole oo
PR, GH 6520-02 0,2 ° ©
«H: 6520-05 206575 05 20 |-0,05(+0,05 ® é
h GH 7020-02 02 oo o0 o
7020-05 21751175 05 20 |-0,05(+0,05 ole oo ; g
y KGHY....7 T
i 7500 2|75 | 75 | % | 20 [-005|+00s ® KGHS1...7 X
7520-05 0,5 [ ] 650,651
GH 8020-02 0.2 oo o0 '
8020-05 2| 8 75 05 20 |-0,05(+0,05 ole o0
GH 10025-05 21 10 75 | 05 25 |-0,05(+0,05
KGHL...10
G50
GH 12025-05 20 12 [ 75 (05| 25 |-005(|+005 |®® [
KGHL..4
GH 4020-05 701020 [2| 4 75 1 05 20 |-0,05(+0,05 000 KGHS%L...4
G50, G51
0 GH 5020-05 701020 2| 5 75 | 05 20 |-0,05(+0,05 o e0
St:ﬁ KGHL...5
o st ) Rf KGHS™L...5
L@ G50, G51
b GH 6020-05 701020 2| 6 75 105 | 20 |[-0,05](+0,05 o0
KGHL...7
GH 7020-05 701020 |2| 7 75 105 | 20 [-0,05(+0,05 ([ ] KGHSP...7
G50, G51
KGHL...4
GHU 40-20 2| 4 75 1025( 20 [-0,05|+0,05 @ [} KGHS%...4
P g* 650,651
>“ g‘“t: L | &
4 : ﬁ 40 |GHU 50-20 2| 5 75 103 [ 20 [-005|+0,05@ [ ]
5 o> KGHR...5
> KGHS%L...5
Kaliph Talas Kinct 650,651
GHU 60-20 21 6 75103 20 [-0,05(+005@® [ ]
R,
B 30 20 3 | 5 |02 25 [-005]+005]@ ° KG“GS/;'"3
& &
> 5@'3:{ KGAT..4
L] GA 40 20 4 | 5 |025] 25 [-0,05(+0,05@ °
— m% 651
1207
R,
GA 50 20 5 | 5 [ 03] 30 [-005]+005@ ° KGE;;'"S
@ : Standart Grtin  R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz Tavsiye edilen kesme kosullari: G119 - G120
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Dis cap kanal agma GH/GHU/GA tipi
KGH (Dis cap kanal agma / Derin kanal agma)
CDX CDX
i il
. | 5 .
@ - @
LH LH
35 LF
o
;J A E I] w :
ol I T 5. T
KGH?.2020K tipi KGH%.2525M tipi
KGH?.3225P tipi
Sag taraf gosterilmistir
Govde Olculeri
Yedek parcalar
Stok F—
Olgii (mm) . ;
durumu Baglama pabucu | Baglama civatasi Yay Pul Anahtar (altigen)
@ Agiklama
WF WF
© RIL| x| H B | LH | HF | HBH | LF y @
(min.) | (maks.) . /
T [K6H 2020K-4 ole 20 | 2 0 | 5 [ w5
= L 13 35 45 | 48 | GH1% HH6X25 5P-6 W-6 Lw-5
NZ 2525M-4 ([ JKJ 25 25 25 150
KGH. 2020K-5 (JK ] 20 20 20 5 125
2525M-5 oo 13 25 2% 335 25 150 25 258 (GH-1% HH6X25 SP-6 W-6 LW-5
3225P-5 [ B 32 32 170
KGH" L 2020K-7 (JKJ 20 20 20 7 125
13 335 24,5 25 (GH-2" HH6X25 SP-6 W-6 LW-5
2525M-7 (JK ] 25 25 25 150
KGH"% 2525M-10 [ BKJ 25 25 150 (GH-3%
17 25 4 255 | 26,5 HH6X25 SP-6 W-6 LW-5
3225P-10 [ ] 32 32 170 CHG-3R

(DX miimkiin olan kanal agma derinligini gdsterir.
KGHR/L Katerin WF’i kesici ucun kenar genigligine baglidir.
Baglama pabucu: Sag Kater icin CGH-OR ve Sol Kater igin CGH-OL.

GH / GHU kesici ucun takilmasindan sonra Talas Agisi (a)

6H OOO00 -00O

GHU OO - OO

Kesici Ug Kaliteleri

Kesici Ug Kaliteleri

0° A65, A66N, PT600M
10° TC40
TN90, TC60
20° PR930
Kw10

NGO
(R9025

Uygun kesici uglar referans

sayfasi

G49
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Dis cap kanal agma GH/GHU/GA tipi

KGHS (Dis cap kanal agma / Derin kanal agma)

WF
T | CDX @
B
WF
DX @
B

LF

HF
1
HBH
H
HF
[
H

KGHS®.2020K KGHS%.2525M

.. cr e . Sag taraf gosterilmistir
Govde olcleri

Stok - Yedek parcalar
Olgii (mm) " ,
durumu Baglama pabucu | Baglama avatasi Yay Pul Anahtar (altigen)
Agiklama
R| L[ CDX H B LH HF | HBH | LF WF \\O % . / /
\Y
KGHS®/.  2020K-4 [ JKJ 20 20 20 5 125 35
13 25 (GH-1% HH6X25 SP-6 W-6 LW-5
2525M-4 (JK ] 25 25 25 150 40
KGHS®L ~ 2020K-5 [ JKJ 20 20 20 5 125 35
- 13 25 (GH-1R HH6X25 SP-6 W-6 LW-5
2525M-5 [ B 25 25 25 150 40

(DX miimkiin olan kanal agma derinligini gosterir.
Baglama pabucu: Sag Kater icin CGH-OL ve Sol Kater icin CGH-OR.

Kanal agma %

KGA (Dis cap kanal agma / Derin kanal agma)

1L o cox
S Bl R | D S o o
H |
LF |
25°
A © ¥ 3 =
I
Sag taraf gosterilmistir
Govde olculeri
. Yedek parcalar
Stok Oli (mm) i i parg
durumu Baglama pabucu Baglama civatasi Yay Anahtar (altigen)
Agiklama
R|L| (DX H B LH HF HBH LF WF ‘ /
KGA%, 2020K-3 0o 20 20 20 5 125 21,5
’ 20 37 (GA-3%: HH6X20 5P-6 IW-5
2525M-3 0og 25 25 25 150 | 26,5
KGA%.  2020K-4 0 20 20 20 5 125 21,5
20 37 (GA-4R HH6X20 SP-6 LW-5
2525M-4 O 25 25 25 150 | 26,5
KGA%, 2020K-5 O 20 20 20 5 125 21,5
’ 2% ) (GA-5R HH6X20 5P-6 LW-5
2525M-5 0 25 25 25 150 | 26,5

(DX miimkiin olan kanal agma derinliini gosterir.
Baglama pabucu: Sag Kater icin CGA-OR ve Sol Kater igin (GA-OL.

Uygun kesici uglar referans

sayfasi 6
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Dis cap kanal agma GMGW tipi

Ol¢ii (mm) Tolerans | PCD

Kesici ug Agiklama ——  Uygun govde
w | S RE | LE [ INSL O.N ow =
min. | maks.| S
=
GMGW  6030-30R 6 | 55 3 45 | 30 |-0,03[+003| ®
GMGW  8030-40R 8 55 4 6 30 [-0,03({+003 ®

Asagidaki tabloya

bakin

GMGW  8030-40R-HR 8 55 4 5 30 [-0,03({+003 @

GMGW uglar sadece KGMW kater icin kullanilir. Farkl montaj agisi nedeniyle baska bir kater icin kullanilamaz.
GMGW uglar Kenar Hazirhgi: Radyusli honlanmis kesme agzi.

@@ KGMW (Dis cap kanal agma / Yiizey kanal agma)

©
£ CDX
<
= < o o
% — =
~ =
“lLH
= ~
= « =iy i _
R E:
HBL T
LF
Sag taraf gosterilmistir
Govde olculeri
Yedek parcalar
Sl Ol¢ii (mm) 5
durumu Baglama civatasi Anahtar (altigen)
Agiklama Uygun kesici uclar
R{L| (DX H B LH HF HBH | HBL LF WF /
KGMWF/ 2525M-6 o (0| 2 25 25 40 25 13 55 150 228 HH6X25 LW-5 GMGW6030-30R
GMGW8030-40R
R X _
KGMW# 2525M-8 o (@ 2 25 25 40 25 13 55 150 22 HH6X25 LW-5 GMGW8030-40R-HR
Tavsiye edilen kesme kosullari
Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri (Vc: m/dak) (1) kanal agma cin f (mm/dev)
is parcasi malzemesi PCD (2) tornalama igin f (mm/dev)
KPDOOT (3) tornalama iin ap (mm)
(1)0,05~03
Aliminyum * (2)02~08
150~2.700 (3) Maks. 3
*: 1. tavsiye

@ : Standart Grtin R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz
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i¢ cap kanal agma

Kiiclik capli i¢ cap kanal agma

Ez bars ve system tip-bars

Tip EZG
Min.delik gap 03~08 A Sl r—
Kenar genisligi (mm) 0,5~2,0
Kanal agma derinligi (mm) 1,0~2,0 EZ bars

EZ-Bar => biliim E ile F arasindaki dzel bolimde sayfa 11

Tip VNG
Min. delik capi o4~07

Kenar genisligi (mm) 1,0~2,0
Kanal agma derinligi (mm) 0,8~2,0

System tip-bars

g v ©
Ic cap Kanal A¢ma g 98~ - sig kanal agma £
&
/u_“ Tip SIGC 1kenarl g
p Min. delik apt 08~012 N
Kenar genisligi (mm) 1,0~3,0
- Kanal agma derinligi (mm) 1,5~3,0
Taslanmis talas kinci
Tip SIGE 2kenarl 2 kenarl
— Min. delik capt 98~012 “.-
Kenar genisligi (mm) 1,0~3,0 M
Kanal agma derinligi (mm) 1,5~2,2
Taslanmis talag kina Taslanmis tala kinci
Tam-R
Tip GV 1kenarli 2 kenarli 2 kenarli
Min. delik capi 012~p40 b .
Kenar genigligi (mm) | 1,0~5,0 -
Kanal agma derinligi (mm) 1,7~6,3

Taglanmis talas kina Taslanmig talag kina  Taglanmis talag kinci
Tam-R

Tip SIGE 2 kenarlt 2kenarli 2 kenarli

Min. delik capt 914~040 :
Kenar genisligi (mm) 1,0~5,0
Kanal agma derinligi (mm) 2,5~6,5

=

Kaliph talas kina Taglanmis talas kina Taglanmis talas kirici
Tam-R
Tip KIGBA Y
Min. delik capi #35~040
Kenar genisligi (mm) 0,33~4,8 Q l ’ A

Kanal agma derinligi (mm)| ~ 0,8~2,8 "_J-. =T e
Taslanmis talag kina - Taslanmis talagkina~ GM talas kinci MY talag kina

Tam-R

G53



i¢ cap kanal agma

Kanal agma %

Derin kanal agma ozeti

ic cap kanal agma ve tornalama 820~ 6zeti

G54

Tip KGIA
Min. delik capi #32~066
Kenar genisligi (mm) 3,0~5,0
Kanal agma derinligi (mm) 10~15
Kaliph talas kinci
Tip KIGH
Min. delik capi 045~g65 Taslanmis talas kirici
Kenar genisligi (mm) 4,0~8,0
Kanal agma derinligi (mm) 12
Kaliph talas kinci
Tip KGDI
Min. delik apt 918~040
Kenar genisligi (mm) 2,0~5,0
Kanal agma derinligi (mm) 45~11,0
GMI talag kina
Kaliph talas kina
Tam-R
Tip KIGM-8
Min. delik capi 265
Kenar genisligi (mm) 8,0
Kanal agma derinligi (mm) 20
Kaliph talas kina
Taslanmis talas kirici
Tip KIGMU-8
Min. delik capi 965
Kenar geniglgi (mm) 80 Kaliph talas kinai
Kanal agma derinligi (mm) 2,2 Tam-R




i¢ cap kanal agma

SIGC

Yeni gelistirilen baglama sistemi yliksek hassasiyette isleme icin kesici ucun sikica
tutulmasini saglar. Cift sogutma sivisi deligi ve 8 mm minimum kesme ¢apina
sahip, optimize edilmis bir agiz sekli ile miikemmel talas tahliyesi.

Siki kesici u¢ baglama sistemi yliksek hassasiyette isleme saglar

Kesici ucun alt yiizeyini eksenel yonde ¢ekerek siki baglama hareketi
Kesici ugta siki bir baglama hareketi saglayarak hassas isleme elde edilir

Baglama parcasi (goriintii)

Yeni gelistirilen kesici ug
baglama sistemi

Genis temas yiizeyi sayesinde siki bir baglama saglanir

SIGC

Kesici ug

R

Kater

Alt yiizey temasi

Kanal agma

Dénme
onleme

Rakip A

Temas yiizeyi Kesici ug

' Eksenel yonde sikilmis Kesme kuvvetini kesici ug tutucusu- Kater
nun yuzeyi ile destekler.
Nokta temasi

Miikemmel talas tahliyesi

Cift sogutma sivisi deligi ve optimize edilmis bir agiz sekli ile miikemmel talas tahliyesi

Cift sogutma sivisi deligi m

Deligin alt ytiziinii hedefleyerek
talas tahliyesini destekler

Talaglar diizgiin bir sekilde
katerin arkasina dogru
tahliye eder

Asinma direncini iyilestirmek icin sogutma Talaslar diizgiin bir sekilde keh—

sivisint kesme agzina dogru tahliye eder agzindan tahliye eder

Kiiclk ic cap kanal agma isleminde talas tahliyesinde zorluklarla karsilasildiginda daha iyi bir ¢c6ziim saglar.
Talaslarin ezilmesini onler.
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i¢ cap kanal agma

Kanal agma

KGDI: Miikemmel talag kontrolii ve diizgiin talas tahliyesi ile stabil isleme

1. i¢ cap kanal agma islemi icin GMI talas kirici ile mitkemmel talas kontrolii

Yeni tasarlanan talas kirici geometrisi ile cesitli kesme kosullarinda talaslari esit sekilde kirar.
Kiicuik kesme derinliklerine sahip ytlizey isleme uygulamalarinda bile iyi talas kontroli.
Merkez geometrisi talaslari sikistirir

ve yuksek ilerlemeli isleme sirasinda
talasla titkanmayi onler.

Arka rampa
talas deformasyonunu destekler.

Talas kontrolii karsilastirmasi (Sirket ici degerlendirme)

oWt & ;9\ A ‘\/“-}\?\7 o “,.L\:\@

& ® : [ [ i = ®

« 0D @ LG N b\:’\:'\ﬂ“@O

e e e D Y

G @ G B & L :—_)) .@ (o] O)
GMI Talas kirici Rakip A Konvansiyonel GrinF

Stabil talas sekli ile diizgln talas kontroll Rakip A ve Konvansiyonel F
Urdni ile karsilastinlmistir. Takilan talaslar ytiziinden makinenin sik sik
durmasini 6nler.

Kose tasarimi ylizey isleme sirasinda
talas seklini dengeler ve talag kirma
performansin iyilestirir.

On tasarnim diisiik
ilerlemeli isleme sirasinda Kesme kosullari: Vc = 100 m/dak, f = 0,07 mm/dev, kater: KGDIR3225B-3

talas seklini dengeler. Kesici ug: GDM3015N-040GM|, is pargasi malzemesi: SCr420

2. Talas Cebi Olusturarak Diizgiin Talas Tahliyesi
Kanal agma ve ylizey isleme sirasinda diizgiin talas tahliyesi.
= Artik talaglar (Sirket ici degerlendirme) 50
60
Talasla
50 tikanmayi o
. onler ©
& 40
=4
©
S 30 5213 4 "
X~ 25 2]
Z 2 L
10 Kesme kosullari:
- Ve = 100 m/dak
0 l:ap=3mm,2,3:ap=1mm,
. : 4,5:ap=0,2mm
. keI F.%aklp B Rakip C i f=0,08 mm/dev
Islenen delikte kalan talag miktari Rakip B ve C'ye gore Kater: KGDIR3225B-3
Gy . Kesici ug: GDM3015N-040GMI
Talas cebi yeniligi sayesinde iyilestirilmis talas tahliyesi biiytk oranda azalmistir N

Is pargasi malzemesi: 15CrMo4

3. Diisiik kesme kuvvetleri ve stabil isleme

GMl talas kirici talasla tikanmayi 6nler ve kesme kuvvetlerini azaltir.

Kesme kuvveti karsilastirmasi (Sirket ici degerlendirme)

GMl talas kirici
1200 _ e Kesme kuvvetinde az sayida
M W Ortaya ¢ikan kuvvet Birincil kuvvet Baski kuvveti = PR, .
= degisiklikle dengeli isleme.
T 1000 | e gy
L
£ 500
L’
= 800 = \
= 0
%1 0 0,5 1 15 2 25
2 600 [ e e Kesme siiresi [saniye]
L
£ .
3 Rakip D
4 400 [N e BB
1500 Dolmus talas nedeniyle kesme
=1 kuvvetinde anlik artis.
RN | e B = 1000 |- E
N
2
g 500
GMI talas kirict Rakip D é
0
Kesme kosullar: Vc = 150 m/dak, f = 0,1 mm/dev 0 05 1 15 2 25

Kater: KGDIR3225B-3, kesici ug: GDM3015N-040GMI Kesme siiresi [saniye]

G56



i¢ cap kanal agma VNG tipi

L 1
° ©)
77 .
\ || et 20 =
% P /W g w S
% ‘V S N LF T
we s —
+0,03 (Kenar buyuttlms) f 1 I
Sag taraf gosterilmistir
Paslanmaz celik
VNG olculeri
Ol¢ii (mm) Tolerans Karbiir PCD @
_ B ©
Aciklama a & YD kli)t,g::r é
DMIN | W H LF ] WF WF2 X RE ) L Rie|[si2 ©
mn. | mks. |2 SIS |8 & ]
SIEIR|E S c
N
UNGR  0410-11 s 1 3,5 08 o:0:0
VNGR  0420-11 2 35 ' o 00
30,8 n 0,1
VNGR 0510-11 5 1 4,4 1 o 00
VNGR 0520-11 2 44 ®: 0 0
39 0,05 -0,03 | +0,03
VUNGR  0610-20 6 1 52 18 o 00
UNGR  0620-20 2 5.2 ' o 0.0
39,8 20 03
VNGR  0710-20 . 1 6,2 X o 00
VNGR 0720-20 2 6,2 00 FOF3
VNGR 0410-11NB 1 MTO
4 35 038
UNGR  0420-11NB 2 MT0
30,8 n 0,1
VNGR  0510-11NB s 1 14 ] MT0
UNGR  0520-11NB 2 ' MTO
39 0,05 -0,03 | +0,03
VNGR 0610-20NB 6 1 57 18 MTO
UNGR  0620-20NB 2 ' ' MTO
39,8 20 03
VNGR  0710-20NB . 1 62 N MTO0 : MTO
VNGR  0720-20NB 2 ' MTO
(DX miimkiin olan kanal agma derinligini gosterir.
WF2 kesme agzinin Takimin Merkez Konumunun iizerinde oldugunu gdsterir.
Tavsiye edilen kesme kosullari
Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri (Vc: m/dak)
MEGA PVD Karbiir YNG4 s
I parcasi malzemesi VNGO5 VNGO7 Notlar
< = =3
o~ o =
= =< =
& & = f (mm/rev)
Karbonlu celik / Alasimli celik * G ~0,03 ~0,05
30~100 30~100
Paslanmaz elik 30*'80 3:;) ~0,02 ~0,03 Sogutma sivisi
Demir disi metaller * ~0,05 ~0,08
~300
MEGA = Bir PVD kaplama olan MEGACOATtur Ko 1. tavsiye Y732 tavsiye

@ : Standart Grtin  R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz
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I¢ cap kanal agma GC tipi
= Ol¢ii (mm) Tolerans Karbiir
Kesici ug Agiklama g PVD Uygun govde
S| w | ox S D1 RE [ W1 [ INSL | CW min. [CW maks. :
PRIS35 i PRI7Z2S
GC08%  100-005 1 0,05 ° °
120-005 1.2 0,05 ° ° S—
L 0812-
1;38(1)(5] 1 11,255 15 |35 | 27 00015 34 | 7,7 | -0,025 | +0,025 : : 607, 0806 WH
200-010 2 0,1 ° °
GC10%. 100-005 1 0,05 ° °
120-005 1.2 0,05 ° °
125-005 1,25 0,05 ° ° —
L 1076-
W00 1S oy aa [ 35 | O | 47 | 96 | -0005 [+005| ® ® | si6ct 1008-Wh-Lss
D1 w1 150:010 15 01 . ® | 516CR 1008-WH-L100
—— - *4" 200-010 2 0,1 ° °
250-020 25 0,2 ° °
“L 300-020 3 0,2 ° °
]
£ — ; GC12% 100-005 1 0,05 ° °
120-005 1,2 0,05 ° °
o / 125-005 1,25 0,05 ° ° J—
© g Ll
= RE RE 123 g:g 1 11’455 22 | 54 | 35 81 47 | 116 | -005 |+005| © : SIGCR 1210-WH-L95
o g o - : e SIGCL 1012-WH-L110
i CW 0025 A 200-010 2 0,1 [ ] [ ]
© — v 250-020 25 02 . .
S 300-020 3 0,2 ° °

CDX mumkiin olan kanal agma derinligini gosterir.

Sag taraf gosterilmistir

SIGC - Sogutma sivili Excellent Bar (i cap kanal agma)

L

1M

CDX

Govde olculeri

Sag taraf gosterilmistir | Sag Kater icin Sag Kesici ug, Sol Kater icin Sol Kesici ug.

Stok - = Yedek parcalar
Olgii (mm) T . .
durumu = Baglama vidasi Anahtar (Torx)
Agiklama § Uygun kesici uglar
E &)
R|L| CDX [ DMIN [ DCON | H LH LF WF | 3 ‘é
o
SIGCL 0812-EH ®| 0| 15 8 12 n 18 100 4,1 |Evet SB-2270T° FT-7 GC087/.100-005~GC08%.200-010
SIGCRL 1016-EH e (o 22 10 16 15 21 100 5  |Evet SB-3070T"4 FT-8 GC107100-005~GC10%1300-020
SIGC 1216-EH (0| 22 12 16 15 25 110 6  |Evet SB-3070T" F1-8 GC127.100-005~GC12%1.300-020

@ : Standart Grtin R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz
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Tavsiye edilen kesme kosullari: G59




icca

p kanal agma

GC tipi

SIGC - Sogutma sivili karbiir saft (ic cap kanal agma)

L

I

‘ LF
LH S
& . >
o z &
N — =
=
U
LF
LH
Z &
J
T
£ ——~———~2———
S L]
Y

— SIGC".0806-WH

Govde olculeri

Sag taraf g6sterilmistir | Sag Kater icin Sag Kesici ug, Sol Kater i¢in Sol Kesici ug.

Stok . = Yedek parcalar
Olgii (mm) T ) )
durumu = Baglama vidasi Anahtar (Torx)
Agiklama E Uygun kesici uglar
R|L| CDX | DMIN [ DCON [ H LH LF L WF | 5 =
SE
SIGCY.  0806-WH ®(®| 15 8 6 54 12 75 - 48  |Evet SB-2270T"% F1-7 GC08%/100-005 ~ GC08%1200-010
SIGC?.  1008-WH-L85 [ B 85 32 SB-3070T% GC10%/.100-005 ~ GC10%.300-020
2,2 10 8 72 18 56 |Evet F1-8
1008-WH-L100 [J 100 45 SB-3070TR GCT0R100-005 ~ GC10R300-020
SIGCY.  1210-WH-L95 [ ] 95 32 SB-3070TR GC12R100-005 ~ GC12R300-020
22| 12 | 10 | 92| 18 66 |Evet . FI-8 - A
1210-WH-L110 [ 3K ] 110 45 SB-3070T"% GC127/.100-005 ~ GC12%.300-020

Kesici ucu ayarlama:

Talaslan kesici ug cehinden ¢ilkarmak icin basingh hava veya diger aralar kullanin.
Alt kismin katerin yiizeyinin sonuna temas ettiginden emin olarak kesici ucu katere monte edin, kKesici ucu yuvasinda tutarak, kesici ug baglama vidasini uygun bir torkla sikin.
Tavsiye edilen sikma torku: 0,8 N-m (SB-2270TR/L), 1,2 N-m (SB-3070TR/L)

Sol kater icin sol baglama vidasi

Uygun mansonlar

Saft Ebadi (Delik ¢api: mm) 06 (6 mm) 08 (8 mm) 10 (10 mm) 12 (12 mm) 16 (16 mm)
SIGCR/. 1008-WH-L85 SIGCR 1210-WH-L95 SIGCR/ 1016-EH
R g R N
Kater Agklamasi A0 R SIGCR 1008-WH-L100 SIGCL 1210-WH-L110 TP SIGCY, 1216-EH
SH Mansonlari (delik isleme katerleri icin), SHO06... SHO8... SH10... SH12... SH16...
SHC Mangonlan (sogutma sivisi mangonu)) - SHCO08. .. SHC10... SHC12... SHC16...
SHA Mangonlan - SHA08... SHA0... SHA12... -
EZH Mansonlari (EZ Bars icin) EZH06...ST/CT/HP... EZH08...ST/CT/HP... - - -
* SIGC'yi EZH-CT/HP'ye takarken konumlama pimini ¢ikarin. Manson
Konumlama islevi mevcut degildir
Tavsiye edilen kesme kosullari
Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri (Vc: m/dak) (1) kanal agma icin f (mm/dev)
MEGACOAT MEGACOAT -
‘ NANO PLUS NANO (2) tornalama icin f (mm/dev)
Is parcasi malzemesi Notlar
(3) tornalama icin ap (mm)
PRI725 PR1S35 oo GC10%, 6127, GC10%,, GC12%,
e 100~ 200.... 250~ 300....
(1) 0,01~0,03 (1) 0,02~0,04 (1) 0,02~0,04
Karbonlu celik * * (2) 0,01~0,03 (2) 0,02~0,04 (2) 0,02~0,04
50~80 50~80
(3) Maks. 0,05 (3) Maks. 0,05 (3) Maks. 0,1
(1) 0,01~0,03 (1) 0,02~0,04 (1) 0,02~0,04
Alagimli celik * s (2) 0,01~0,03 (2) 0,02~0,04 (2) 0,02~0,04 Sogutma sivisi
50~80 50~80
(3) Maks. 0,05 (3) Maks. 0,05 (3) Maks. 0,1
(1) 0,01~0,03 (1) 0,01~0,03 (1) 0,01~0,03
Paslanmaz celik i * (2) 0,01~0,03 (2) 0,01~0,03 (2) 0,01~0,03
50~80 50~80
(3) Maks. 0,05 (3) Maks. 0,05 (3) Maks.0,1

@ : Standart Grtin R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz

* : 1. tavsiye i\(: 2. tavsiye
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i¢ cap kanal agma

GE tipi

Kanal agma gﬁ

GE

posemazeek e[ | [] m |

Olgii (mm) Tolerans Karbiir g
= = =
= PVD| - |- :§
Kesici ug Agiklama =z c
2 W | (w EX
S| oK | s on | RE W INL | el e Ey
EEEER
GEL 100-005A 1 0,05 e
120-005A 12 0,05 )
125-005A 1,25 0,05 e
150-010A 15 0,1 o o SGETLAEH
200-010A 2 0,1 Die it
GER 100-005A 2 1 1,5 | 258 | 25 0,05 6,69 | 6,5 |-0,025(+0,025 Hel ‘eole SI66I56:L26\;\IH
120-005A 12 0,05 e [
125-005A 1,25 0,05 el @
150-010A 1,5 0,1 el ele
200-010A 2 0,1 el eole
GEL 100-005B 1 0,05 el @
120-005B 12 0,05 [
125-005B 1,25 0,05 [
145-0108 1,45 0,1 [ ]
150-010B 1,5 0,1 ° [
200-010B 2 0,1 el eole
2kenarh 250-020B 2,5 0,2 e [ ] SIGER/LB-EH
300-0208 3 0,2 [i®| @|®  SIGEY.B-WH
GER 100-005B 2 1 221318 27 0,05 846 | 82 |-00551+0,025 [li®| @|®| SIGEY.B-WH-90
120-005B 12 0,05 el eole G64-G66
125-005B 1,25 0,05 el @
145-0108 1,45 0,1 el ele
150-010B 1,5 0,1 el ele
200-010B 2 0,1 el el®
250-020B 25 0,2 el eol®
300-020B 3 0,2 el eole®
SIGER...A-EH
0 R ;gg?ggﬁ: 2 ; 15 | 258 | 25 015 669 | 65 |-0025 +o,ozsg : ® | seer.Awn
=3 - G64-G65
]
/3
: SIGER...B-EH
GER 100-050BR 1 0,5 el @ SIGER...B-WH
200-1008R 2 g | B |38 27 ) | 846 B2 0000 g gl | sigER.BWH0
2kenarli /Tam R/ Kopyalama 664-G66

@ : Standart Grtin  R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz
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i¢ cap kanal agma GE tipi

Petamazgek  Jolel [ | m |
Olcii (mm) Tolerans | Karbiir | £
= - B
= PVD |- - =
Kesici ug Agiklama = =
2 W [ W =
S| W | ODX| S D1 RE | W1 | INSL min. | maks. |18 18|l 2 =
EESE
GER  200-100(R 2 1 Dele ;'GGEE;‘C‘VEJ:
250-125CR 20125 | 25 [ 405 31 |125] 58 |11,48(-0,03(+0,03|] @@ SIGER...CWH-90
300-150CR 3 15 Nele® 664-G66
GER 200-100DR 2 32 1 e|le SIGER...D-EH
20015008 2005 | s | 505 ] 36 | g | 68 [1644]-003|+003| " SIS o E@
©
2 e
U
S
L -
h c
&l
N4
. GER 150-010CM 15 0,1 e
o 200-010CM 2 01 e ;'g;‘c‘m
2w ...C-
250-020CM 202525 |405) 28|02 | 58 [1148-0,05(+0,05|7:@®@ SIGER..C-WH-90
) - 300-020CM 3 0,2 e 664-666
g el 350-020(M 3,5 02 e
]
‘GER300-020CM~350-020CM
2 kenarli / Kaliph Talas Kina
z
g GER 150-010DM 15 3 0,1 e
- 200-010DM 2 3,2 0,1 e
RE N 230-020DM 23 | 32 0,2 e
= 250-0200M 2 25|32 |505] 34| 02| 68 |1644]-005|+005| @ SIGER..D-EH
GER150-010DM~200-010DM G64
GER150-010EM~200-010EM 300-020DM 3 45 0,2 e
350-020DM 35 | 45 0,2 e
400-020DM 4 45 0,2 e
GER230-020DM~250-020DM
GER250-020EM~400-020EM GER 150-010EM 15 3 0,1 e
! 200-010EM 2 32 0,1 e
250-020EM 25 | 45 0,2 e
300-020EM 3 45 0,2 e SIGER...E-EH
350-020EM 2 35 | 55 555 | 44 02 9,54 {21,66 | -0,05 [+0,05 Oe 6l
400-020EM 4 55 0,2 e
450-020EM 45 | 65 0,2 e
i g pevy 500-020EM 5 165 02 e
2 kenarli / Kaliph Talas Kina
@ : Standart Grtin  R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz Tavsiye edilen kesme kosullari: G114
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i¢ cap kanal agma

GE tipi

Kanal agma %

GE

posazelk __ ole[ | [ M ]

Ol¢ii (mm) Tolerans | Karbiir §
v
—_ L
= WD |- |- -
Kesici ug Aciklama = =
E’ W | X S D1 RE | W1 [ INSL C‘.N 4 PSP I P §
min. | maks. aig g g =
T E|S|E
GEL 100-005C 1 0,05 lelele®
120-005C 1,2 0,05 e
125-005C 1,25 0,05 0 |e
145-010C 1,45 0,1 |
150-010C 15 0,1 lele
200-010C 2 0,1 Nele
250-020C 2,5 0,2 o0 0
300-020C 3 0,2 el @
350-020C 35 0,2 O
GER 100-005C 1 0,05 'e|®(® <6 CEH
120-005C 1,2 0,05 l'®o|®(®| SIGEV...C-\WH
125-005¢ 2 125 25 405 31 0,05 58 |11,481-0,03(+0,03 Delele| s cWHo
140-005C 14 0,05 Nelele G64-G66
145-010C 1,45 0,1 e
150-010C 15 0,1 lelele
170-010C 17 0,1 e|e®
185-010C 1,85 0,1 e
195-010C 1,95 0,1 [ )
200-010C 2 0,1 lelele
250-020C 2,5 0,2 leele
300-020C 3 0,2 leele
350-020C 35 0,2 lele
GEL 100-005D 1 25 0,05 Nele
140-005D 14 | 25 0,05 [}
145-010D 145 | 25 0,1 |
150-010D 1,5 3 0,1 lelele
170-010D 17 3 0,1 [
200-010D 2 3,2 0,1 el @
225-010D 2,25 | 32 0,1 e
230-020D 23 | 32 0,2 [ ]
250-020D 25 | 32 0,2 el @
300-020D 3 45 0,2 Nelele®
400-020D 4 45 0,2 )
GER 100-005D 1 25 0,05 leele
140-005D 14 | 25 0,05 leele .
145-010D 2145 | 25 [ 505 | 36 | 01| 68 |1644|-003|+003| 0 @ |@ S éa"'f“
150-010D 15 | 3 01 Celele
170-010D 17| 3 01 el |@
185-010D 185 | 3 01 O
195-010D 195 | 3 01 O
‘GER300-020D~400-020D 200-010D 2 3,2 0,1 elele
2 kenarli 225-010D 225 | 32 0,1 e
230-020D 23 | 32 0,2 o0
250-020D 25 | 32 0,2 leele
280-020D 28 | 32 0,2 [ e
300-020D 3 45 0,2 lelele
330-020D 33 | 45 0,2 |
350-020D 35 | 45 0,2 [
400-020D 4 45 0,2 lelele

@ : Standart Grtin  R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz
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Tavsiye edilen kesme kosullari: G114



i¢ cap kanal agma GE tipi

GE
T 1 I T
Olcii (mm) Tolerans | Karbiir g
A
2 =
- g D |- |- =
Kesici ug Agiklama o =
Sl aw || s D1 | RE [ W1 | INSL i) =S
min. | maks. § “é‘ 2 § >
EE|5|2
GEL 100-005E 1 25 0,05 [
150-010E 15 3 0,1 He|®
170-010E 17 3 0,1 e
185-010E 185 | 3 0,1 O
195-010E 195 | 3 0,1 O
200-010E 2 |32 0,1 i |e
230-020E 23 | 32 0.2 [
250-020E 25 | 45 0.2 e|le|®
280-020E 28 | 45 0.2 e
L 300-020€ 3|45 02 [e|e|e®
] I 330-020E 33 | 45 0.2 O
g EE 350-020E 35| 55 0.2 O ° ©
CDX o 400-020E 4 155 0.2 0 |e g
i L 500-020 5| 65 02 O g
QU003 1.3 GER 100-005E 1 25 0,05 He|le|® ©
GER100-005E~430-020E 150-010F 15 3 01 Telele » %
Vo ) 170-010 20 17| 3 [555| a6 | 01 | 954 [2166]-003|+003|  @|@|@ G;;E‘E” x
N 7 185-010E 185 | 3 0,1 O [
ﬂ ] 195-010F 195 | 3 0,1 0
g 200-010E 2 | 32 0,1 le|le|®
225-010E 225 32 0,1 He|le|®
RE 230-020E 23 | 32 0.2 le|le|®
GER450-020E~500-020E ZSO-OZOE 2'5 4'5 0'2 D . . .
2 kenarli 275-020E 275 | 45 0.2 o0
280-020E 28 | 45 0.2 He| |®
300-020E 3| 45 0.2 e|le|®
330-020E 33 | 45 0.2 He|l |@
350-020E 35| 55 0.2 e|le|®
400-020E 4 |55 0.2 lelele®
430-020E 43 | 55 0,2 e (@
450-020E 45 | 65 0,2 eo00
460-020E 46 | 65 0,2 He
500-020E 5 6,5 0,2 le|le|®
@ : Standart Grtin  R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz Tavsiye edilen kesme kosullari: G114

G63



i¢ cap kanal agma

GE tipi

Kanal agma %

SIGE - Sogutma sivili Excellent Bar (ic cap kanal agma)

J

S
S
&

Sogutma sivisi Deligi

WF

Sogutma Sivisi Deligi

DCON

Sekil 2

Sogutma Sivisi Deligi

| / N =
S| Sekil 4
2z Sogutma Sivisi Deligi d e
A
s AT g
A I
Sekil 3 1612C-EH saft 3 yiizlii kesme tipidir
(Ust, alt ve bir yan taraf)
—_ - — Sekil 4
® -t )
o '\2 Sogutma Svist Deligi . e “= Sogutma Sivis: Deligi
° ———lp ay’ ]
S . o =z
Sekil 5 Sekil 6
Sag taraf gosterilmistir | Sag Kater icin Sag Kesici ug, Sol Kater icin Sol Kesici ug.
Govde olculeri
Yedek parcalar
Stok - —
Olgii (mm) = ) .
durumu ] Baglama vidasi Anahtar (DT) Anahtar (Torx)
Agiklama % i Uygun kesici uglar
£
| @
R| L[ CDX | DMIN | DCON | H LH LF WE [© ‘é" / %
GE®/.100-005A~GE™/200-010A
SIGE%: d 5 - g
L 0808A-EH e @ 15 8 8 72 20 100 48 Evet1 SB-2045TRN FT-6 GER100-050AR~GER200-100AR
SIGE%.  1010B-EH o0 22 10 10 9 25 125 6,2 1 SB-2255TR DT-7 - GE™/.100-005B~GE™.300-0208
SIGE%.  1210B-EH o0 22 12 10 9 30 125 7 |Evet| 2 SB-2255TR DT-7 - GER100-050BR~GER200-100BR
SIGEFL  1412C-EH e 0| 25 14 12 | N4 | 33 150 8 |Evet| 3 SB-2570TR - FT-8 GER/L100-005C~GE™350-020C
SIGE%.  1612C-EH ® 0| 25 16 12 114 20 150 85 |Evet| 4 SB-2570TR - FT-8 GER150-010CM~GER350-020CM
SIGE%.  1616C-EH ®|®| 25 | 16 | 16 | 15 | 36 | 160 | 9 |[Evet| 5| SB-2570TR - FT-8 GER200-100CR~GER300-150CR
GE™L100-005D~GE"/.400-020D
SIGE%.  2020D-EH ®|®| 45 20 20 19 40 180 | 12,1 |Evet| 5 SB-3080TR - F1-10 GER150-010DM~GER400-020DM
GER200-100DR~GER300-150DR
SIGEL  BBEEH @@ o) 35 | 25 | 4 | 45 | 200|156 | o s agest FI-15 GEFL100-005E~GE.500-020F
) - - - L100- ~ L500-
3232E-EH [ B 32 32 30,4 55 220 19 GERT50-010EM~GER500-020EM
SIGE¥L  4032E-EH | ®| 65 40 32 | 304 | 45 250 | 23 |Evet| 6 SB-4085TR - FT-15

(DX katerden kesme adzina kadar mesafeyi gdsterir. Miimkiin Olan Kanal A¢ma Derinligi: Kesici ucun "(DX" degeri.

Uygun kesici uglar

referans sayfasi 660-663

@ : Standart Grtin R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz

G64



i¢ cap kanal agma GE tipi

SIGE - Sogutma sivili karbiir saft (ic ap kanal agma)

@é a«[‘\?’ Sogutma Sivisi Deligi
Q
T == 5
e L] ! S e Sekil 1
8
Sl W
LF
P
% ? b f» S=0c
< Iy & i
///////ZIIII::////% Q§ F\ LH , Sogutma Sivisi Deligi

|
s [ e — 3 ekil 2
e —— S
o 757 <H>J
v

LF

il iy
® Sogutma Sivisi Deligi
=/ I —— — z
******************** N a ©
Sekil 3 £
O
H S
LH f_“
LF %
N4
Sag taraf gosterilmistir | Sag Kater icin Sag Kesici ug, Sol Kater icin Sol Kesici ug.
Govde olculeri
Yedek parcalar
Stok A
Olgii (mm) , .
durumu Baglamavidasi | Anahtar (DT) | Anahtar (Torx)

Uygun kesici uglar

Sekil

Agiklama

Sogutma sivisi deligi

D)
R|L| CDX |[DMIN|DCON | H | LH | LF | WF ‘g’ % %

GEP/L100-005A~GE™.200-010A

R B _ - |
SIGE®.  0808A-WH e|(@| 15 8 8 72 | 28 | 125 | 48 |Evet 1 $B-2045TRN FT-6 CERT00.050AR~CER200-T00AR
SIGE®.  1010B-WH oo 10 35 | 125 | 62 GE®/100-005B~GE®/300-0208
12108-WH ole X" |° [ [ ™ $B-2255TR o7 ; GER100-050BR~GER200-100BR
SIGE%L  1412C-WH o(®| 25 14 12 | N4 | 50 150 | 87 |Evet| 2 GEF/L100-005C~GE®/350-020C
$B-2570TR - F1-8 GER150-010CM~GER350-020CM
SIGEL  1612C-WH e 0| 25 16 12 1141 20 180 | 85 |Evet| 3 GER200-100CR~GER300-150CR

(DX katerden kesme agzina kadar mesafeyi gosterir. Miimkiin Olan Kanal Acma Derinligi: Kesici ucun "CDX" degeri.

Uygun kesici uglar

referans sayfasi G60-G63

@ : Standart Grtin R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz

G65



i¢ cap kanal agma GE tipi

SIGE WH-90 (otomatik tezgah icin) Karbiir safth bara (i cap kanal agma)

>
& y .
Q/ Sogutma Sivisi Deligi
S /
_______ _J_yz/i..___,____}
VA,
H Sekil 1
LF
&é Sogutma
9 Sivisi Deligi
|/ f}\/\l
I 7 T
N\ A Sekil 2
H
LF

Sag taraf gosterilmistir | Sag Kater icin Sag Kesici ug.

Kanal agma %

Govde olculeri

Yedek parqalar
2 Ol¢ii (mm) = L
durumu = Baglama vidast | Anahtar (Torx)
Agiklama % i Uygun kesici uglar
£
5 @
R (DX | DMIN | DCON | H LH LF LU WF ‘é
SIGER  1008B-WH-90 ® 10 8 7.2 25 56 GER100-005B~GER300-020B
1210B-WH-90 o | X1 w0 94 B0 6,6 Bret] 1| SB-2255TR fr7 GER100-050BR~GER200-100BR
GER100-005C~GER350-020C
SIGER 1412C-WH-90 ([ ] 25 14 12 11,4 15 20 35 74 |Evet| 2 SB-2570TR FT-8 GER150-010CM~GER350-020CM
GER200-100CR~GER300-150CR

(DX katerden kesme agzina kadar mesafeyi gdsterir. Miimkiin Olan Kanal Agma Derinligi: Kesici ucun "(DX" degeri.
LH minimum bara baglama uzunlugunu gdsterir.

Uygun kesici uglar

referans sayfas G60-G63

@ : Standart Grtin R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz

G66



i¢ cap kanal agma GE tipi

Kesici ucun takilmasindan sonra uygun kesici ug ve talas acisi (a)

Kesici ucun takilmasindan sonra uygun kesici ug ve talas agisi (a)
Kater Aciklamasi
Taslanmis talas kina a Kalipl talas kina a
5 i GE™L100-005A~GE®/.200-010A o } )
SIGETA 0808A-EH GER100-050AR~GER200-100AR 5
1010B-EH GE/L100-005B~GEY: 300-0208 5 . .
1210B-EH GER100-050BR~GER200-100BR
1412C-EH
1612C-EH GE100-005C~GE7A 350-020C g GER150-010CM~GER350-020CM 10°
GER200-100CR~GER300-150CR
1616C-EH
GE™L100-005D~GE®/.400-020D o o
2020D-EH GER200-100DR~GER300-150DR 9 GER150-010DM~GER400-020DM 10
2525E-EH
3232E-EH GE®/100-005E~GE™/.500-020E 10° GER150-010EM~GER500-020EM 10°
4032E-EH
5 i GE™L100-005A~GE®/.200-010A 0 } )
SIGETA 0808A-WH GER100-050AR~GER200-100AR 5
1010B-WH
1210B-WH GE™L100-005B~GE™/ 300-0208 5 . )
1008B-WH-90 GER100-050BR~GER200-100BR
1210B-WH-90
1612C-WH GEF/L100-005C~GER/350-020C ° " N ¥ °
GER200-100CR~GER300-150CR 8 GER150-010CM~GER350-020CM 10 ©
1412C-WH-90 €
U
a kesici ucun takilmasindan sonra kenar genigliginin ortasindaki talas acisini gdsterir. r_“
©
Uygun Mansonlar é
LF H2_, H1 10, 25 - &
H/2,_H1 10 25 S P‘ Y —
S i [
| — —— X i ’C“m ' g felr—a —
A oo (D) Dy A=)
4 N ST E 10 25° =
25°
45 o 45
o A2 .
8Et‘ 77777 . EI - 1 AW =
N - & ;F'f!fii’f;ifﬂ
(Kater takma tarafi) sekil 1 (Kater takma tarafi) sekil 2
Bici (mm) Yedek parcalar
Stok i .
e Vida Anahtar Uygun makine
Agiklama duru- 2 Q ireticisi
[~
mu DCB DCON | HDD | DCB. H H1 LF L1 & /
SHA  0820-120 8
g 20 14 12 19 9,25 120 - Sekil 1
1020-120 o 10 Eguro
SHA  0825.0-135 ( J 8 ” HS6X4P LW-3 Tsugami
1025.0-135 [ ] 10 25 14 24 1,5 135 17 Sekil2 Citizen Machinery
1225.0-135 { ] 12 16
SHA  0819-120 8
L4 19,05 14 12 18 8,75 120 - Sekil 1
1019-120 o 10
SHA  0820-120 o 8 )
20 14 12 19 9,25 120 - Sekil 1 . .
1020-120 [ ) 10 HS6X4P LW-3 (itizen Machinery
SHA  0825.4-120 o 8 u
1025.4-120 [ } 10 25,4 14 244 12 120 17 Sekil 2
1225.4-120 o 12 16
SHA  0822-125 o 8 " Star Mo
1022125 °® 10 2 W | w0 | s |- | ekl HS6X4P LW-3 t;;ml']‘r:’;'s“
1222-125 o 12 16
SHA  0823-120 o 8 "
1023-120 [ ) 10 23 14 22 10,5 120 16 Sekil2 HS6X4P LW-3 Nomura DS
1223-120 [ ) 12 16

* DCB-uzunlugu-4,5 mm (SHA mansonlarinin timu)
Govdenin DCON 6lctistine uyacak sekilde mansonlari (DCB) segin.
Rastgele sirayla makine Ureticileri.

@ : Standart Grtin R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz
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i¢ cap kanal agma

GV tipi

Kanal agma gﬁ

4]

ok Jelol | | | [ | M |

Olgii (mm) Tolerans Karbiir Sermet §
= 3
B PVD - - g
Kesici ug Agiklama g arlonl s Lt Lt st w | [g =T=l==z = §
= mn maks.| E| E[E| = | 2| = | & =S
REL|RIL|RIL|RIL|RIL[RIL|REL
GVL  100-020SS 1 oo (o0 e |
125-0208S | [1,25 eoeol0 (00 °
14502085 | 1145101 5 | ool 36] o eooj000 0@ e | GIVYL...155
200-020SS 2|7 1 o000 (00 e (] M217,6G70
cox 250-02088 | | 25 oole (o0 °
iz - 300-0205S 3 o ol0o 000 °
i P 1 003 |+0,03
e GVAL  100-0205 1 ' "o o|o oo eeee |I
LT 125-0205 | |1,25 o |0 (oeleee [T
1 kenarl 145-020S 1,45 o |0 o000 |0 GIVFAL..1S
185-0205 185023 4 [02] 4 |1 o |0 000 |o GIVL...1SE
200-020S 2 o o000 0000 | M217,670
250-020S 25 ool0 000 |o
340-0205 34 o |0 0o@ |
GVAL  200-100AR 2 1 COIC D) ° GIVAL...1A
250-125AR| | 25023 5 (1,25 4 | 12 o |0 |® ° GIVYL...TAE
DX 300-150AR 3 15 o |0 |® ° 6IVEL..1AW
TFeELs M217, 670
e 2 -0,03 [+0,03 GVRE
- ' ' IVR...1
T T ’% M217, 670
2 kenarh/Tam R/ Kopval GVR 200-100BR 2|32 55 1 45| 15 e o @ e
enarl / lam opyalama L 0 1
300-150BR 3142 1,5 e o @ o [ GIVR..280]
M217,670
GIVR...1A
DX 2° GVR 145-020A 1,45 ° GIVR...1AE
s 4 w0008 | |2 |24 |" o GIVR.1AW
INSL___ & M217, 670
CWz003 1 -0,03 |+0,03
T GIVR..1B
v GVR 200-020B 2 [ GIVR...1BE
e 250-0208 25 32(55(02(45|15 o VR TBW
M217,670

CDX miimkiin olan kanal agma derinligini gosterir.
Sag taraf gosterilmistir

@ : Standart Grtin  R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz

G68

Tavsiye edilen kesme kosullari: G121



i¢ cap kanal agma GV tipi

GV

posemazeek _____ Jelo] | | | | | M

Ol¢ii (mm) Tolerans Karbiir Sermet §
= 3
= PVD - - - 2
Kesici ug Agiklama o i || @ | = =4
S S = B O = = 2
2w cox) s |Re(wist Ll Sl BIE 2B 2|8 2
REL[RIL|RIL|REL[RIL|RIL|REL
GV 100-020A 1 o o000 000 00
125-020A 1,25 o006 060000 | .
145-020A | [145 oeoe (eoeeleoe GG|CIR//LW11:E
185-020A 1,85 eoo0o 000 |0 o
200-020A y [R50 4|1 eooeoooe0oeee GIVIL..1AW
250-020A | |25 ooje (eeje (o O M217, 670
300-020A 3 o (0 ee0: @ |
340-020A 34 o o (0e00 (O
GVPAL 145-020B | [145]|28 oo 00000000 VY18
185-020B 1,85( 2,8 o |0 0 0000 ] GIVAL...1BE
200-0208 2 (32 o eo0o0000000 il GIVAL..1BW
230-0208 23132 o o000 |0 (00
ox 250-0208 25(32 o oj0oo 00000 M217,670

< v 55/02(45] 15
IEKI/JE s H
Rl |GVAL  280-0208 | 22832 -0,03 |+0,03 ° GIV7...28
SN '% 3000208 | | 3 [42 elooloe/eeclee V... 2BE

[ J o (0 (000
o0 0000000 o
3400208 | |34]42 o (o [eoje |0 GVTe..28W
2 kenarl 400-0208 4|42 o (o (0 |0 (o |O M217, 670
n y 6IVEA..1C
oV ;gggigg 2845 eeolecooooee GV CE
340-020C 3145 0000000000 GIVFAL..1CW
34155 0000000000
M217, 670
65(02(58]| 21
GV 400-020C 4055 oo (0ol0eee GV 2C
£30-020C | [ 4363 o (o [0ojeojee :I'\)’H//LLZZ(‘@
460-020C 46163 o o (000
500-020C 5163 oo 00000 OO M217, 670
CDX mimkiin olan kanal agma derinligini gosterir.
Sag taraf gosterilmistir
@ : Standart Grtin  R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz Tavsiye edilen kesme kosullari: G121
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i¢ cap kanal agma GV tipi

GIV-W - Karbiir safth bara (ic cap kanal agma)

LH

CDX
E

e LF

GIVAL1616-1AW'nin Ust kenarinin seklini gdsterir
(Kesici ucun altinda ¢ene pargasi yoktur)

. e Sag taraf gosterilmistir | Sag Kater icin Sag Kesici ug, Sol Kater icin Sol Kesici ug.
Govde olculeri

Yedek parcalar
Stok A
Olgii (mm) . )
durumu Baglama seti Anahtar (Torx) Anahtar (altigen)
Agiklama
,\i"
R|L| CDX | DMIN | DCON H LH LF WF =
GV 1616-1AW [ K 2,2 16 16 15 48 175 10,6 (PS-5V FT-15 -
GIVRL  2020-1BW e(e| 23
20 20 19 60 220 14,6 (PS-5V FT-15 -
© 2020-2BW e(e®| 32
S GV 2525-1CW oo 43
O - 25 25 24 70 260 191 (PS-6V - LW-3
c 2525-2(W e ®| 55
©
% GIV, GIV-E ve GIV-W kesme agzi yiiksekligini merkez yiiksekliginin T mm izerinde ayarlamak iizere tasarlanmistir. (GIVR/L1612-1AE igin 0,5 mm)
x (DX miimkiin olan kanal agma derinlidini gosterir.
GIV-E - Excellent Bar (ic cap kanal agma)
LF o
€ | 1= —
S \ . \ RN Ir 2 z N |
N N o =2 8 UK o =2 o |
***** 7 @\\ j - = é‘ f : I )
2;; ? % J‘ GIVYL1612-1AE'nin st kenarinin seklini gdsterir
Pane (Kesici ucun altinda gene parcasi yoktur) X
Sekil 1 sekil 2
Sag taraf gosterilmistir | Sag Kater igin Sag Kesici ug, Sol Kater icin Sol Kesici ug.
Govde olclleri
Stok . Yedek parcalar
Olgii (mm) . .
durumu Baglama seti Anahtar (Torx) Anahtar (altigen)
Agiklama %
)
R|L| (X | DMIN | DCON H LH LF WF '\U-/
GIVFL 1412-1SE [ BKJ 1,7 14 12 114 18 150 1,7 1 (CPS-5F FT-15 -
GIVFL  1612-1AE o0 22 16 12 114 19 150 82 2 (PS-5V FT-15 -
GIV%.  2016-1BE o o 28 20 12 |2
20 16 15,2 180 (PS-5V FT-15 -
2016-2BE oo 32 19 m7 |2
GIVPL  2520-1CE e 0o 45 25 145 |2
20 19 25 200
2720-2CE o (@ 55 27 162 | 2
3225-1CE o (@ 45 175 | 2
32 25 24 24 220 (PS-6V - LW-3
3225-2CE o |(®| 55 187 | 2
4032-1CE o (@ 45 0 n 31 29 240 21 2
4032-2(E o (@ 55 30 43 250 22 |2

GIV, GIV-E ve GIV-W kesme agzi yiiksekligini merkez yiiksekliginin T mm iizerinde ayarlamak iizere tasarlanmistir. (GIVR/L1612-1AE igin 0,5 mm)
(DX miimkiin olan kanal agma derinligini gdsterir.

@ : Standart Grtin R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz

G70




i¢ cap kanal agma GV tipi

GIV (i¢ cap kanal agma)

S . 2>
) -2 | | 2
B — g T 7
i j ES] E
o« SRS i 8 G
SLH LH] F
LF
GIVY.1620-1A'in Gist kenarinin seklini gdsterir
Sekil 1 Sekil 2
y
************** — 50
Vo)

\
)
i
_DCON|

LH ] LF
Sekil 3
. o . Sag taraf gosterilmistir | Sag Kater igin Sag Kesici ug, Sol Kater icin Sol Kesici ug.
Govde olcleri
Stok " Yedek parcalar
Olgii (mm) ) .
durumu Baglama seti Anahtar (Torx) Anahtar (altigen)
Agiklama i
=)
R|L| (X | DMIN | DCON H LH LF WF V
£
GIVAL 1216-1SS |0 22 12 16 15 20 150 6 1 (PS-4V FT-10 - L,é"
GIVAL 1420-1S o 0 22 14 20 19 24 150 7 1 CPS-5F FT-15 - <
GIVAL  1620-1A o 0| 22 16 20 19 28 160 8 2 (PS-5v FT-15 - S
GV 2025-18 oo 29 2 x
20 25 23 35 180 10 — (PS-5v FT-15 -
2025-2B e|®| 32 2
GIVRL 2532-1C o |0 45 2
25 43 200 125
2532-2C ®|®| 55 2
3232-1C o (@ 45 2
32 32 30 52 220 16— (PS-6V - LW-3
3232-2C e |®| 55 2
4032-1C o 0| 45 21 3
40 43 250
4032-2C ®o|®| 55 22 |3

GIV, GIV-E ve GIV-W kesme agzi yiiksekligini merkez yiiksekliginin 1 mm iizerinde ayarlamak iizere tasarlanmigtir. (GIVR/L1612-1AE i¢in 0,5 mm)
(DX miimkiin olan kanal agma derinligini gdsterir.

Uygun kesici uclar

referans sayfasi (42, Ges

Not 1) GV 200~250-020B Kesici u¢ 3,2 mm Kanal Derinligine kadar kullanilabilir.

Not 2) GV"/.300~400-020B Kesici u¢ 4,2 mm Kanal Derinligine kadar kullanilabilir.

Not 3) GV"/.340-020C Kesici u¢ 5,5 mm Kanal Derinligine kadar kullanilabilir.

Not 4) GV"/.430~500-020C Kesici ug 6,3 mm Kanal Derinligine kadar kullanilabilir.

Not 5) GV"/.300~400-020B Kesici u¢ 3,8 mm Kanal Derinligine kadar kullanilabilir. (GIV?/.2016-2BE kullanirken)

Not 6) GV"/340-020C Kesici uc 4,7 mm Kanal Derinligine kadar kullanilabilir. (GIV®/.2520-1CE kullanirken)

Not 7) GV™/.340-020C Kesici u¢ 5,3 mm Kanal Derinligine kadar kullanilabilir. (GIV®/.3225-1CE, GIV?/.4032-1CE kullanirken)

Not 1ile 7 arasinda belirtilen kesici ug kanal derinliklerinden herhangi birine ihtiya duyuyorsaniz govdenin CDX dliisiinii modifiye edin.

Kesici ucun takilmasindan sonra uygun kesici ug ve talas acisi (a)

Kesici ug agiklamast Talas agisi(a)
Kater agiklamasi TN90,TC60
Genel kanal agma (Kare) Tam R kanal agma (Yuvarlak) TC40 PR930,PR1225
Kw10

GIVRL.. 1SS GVF/L100~300-020SS - 10° 15°
GIVRAL...1S GVFL100~340-0205 - 10° 15°
GIVRAL.. .1SE GV100~340-0205 - 3° 8°
GIVAL.. JA([]) GV100~340-020A GV.200-100AR~300-150AR 3° 8°
GIVRL...B([]) GV?/L145~250-0208 GV?/.200-100BR r ¢
GIVRL...2B([]) GV?/L280~400-020B GVF/L300-150BR

6IVAL...1C( ) GV.280~340-020C - - 0
GIVAL...2¢( ) GV71400~500-020C -

* GIV, GIV-E ve GIV-W kesme agzi yiiksekligini merkez yiiksekliginin 1 mm iizerinde ayarlamak lizere tasarlanmistir. (GIV?.1612-1AE iin 0,5 mm)

@ : Standart Grtin R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz
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i¢ cap kanal agma

GDM tipi

Paanmazgk | olole| | | m |
_ Olgii (mm) Tolerans Karbiir Sermet
L 3 Uygun
Kesici ug Aciklama < PVD = S
Elaw| s |m|m| WV NV T a2 LS
min. [maks.| & S 3 = g
E E. E|3|E
GDM  2013N-020GMI 2 143102 [135]-003[+003| @ | @ i @ ° KGDIL...-2
GM  3015N-040GMI 3| 46|04 [155(-003[+003| @ | @ | @ ° KGDIFL...-3
2
GDM  4020N-040GMI 4 [ 43|04 | 20 [-003]+003| @ i @ | @ ° KGDIFL....-4
GDM  5020N-040GMI 04 e o o ° KGDIFL .4
5020N-080GMI S| gg | DO g g o ® | KdFL..5
@M 3015N-150R-CM 3| 46| 15 [163[-003[+003| @ | @ | @ ° KGDIFL...-3
GDM  4020N-200R-cM [2| 4 | 43| 2 | 20 [-003[+003| ® | @ | @ ° KGDIFL .4
4 KGDIFY.....-4
TamR/Kopyalama | GDM  5020N-250R-CM 5 143 |25 | 21 [-004[+004 @ @ | @ ° K s
[§+] a RE
= —p—— GDG 4020N-040GS 4 o o o |0 | o KaGDIF....-4
E ==
= T 2 43 | 04 | 20 [-002(+002 )
g 10 5020N-04065 5 e o o oo fOrl-
Q Diisiik kesme kuvveti bt
KGDI (ic cap kanal agma)
7 /// :
- 0 —
!‘
l@-
(<=
7 :,-
» I e e ==
Sag taraf gosterilmistir
Govde olculeri
Yedek parqalar
Sl Olci (mm) = Bai
durumu 2| Baglama aglama
é Jidast vidas (Tond) Anahtar (Torx)|  Anahtar (altigen)
Agiklama E
DMIN-| o w | w % v"
R|L| cox |Gy DMN* [ DCON | H | W | = Flw (8 T | =
(CM) min. | maks. =
65) =
=
KGDIY.  1816B-2 o(e| 45 | 18 6 | 15 | 25 150 | 95
L 65-50 - - W-3
25208-2 e(e| 6 | 25 20 | 18| 30 | 2 2 | 180 | 145 |Evet
32258-2 oo 7 32 %3 | 3 | 4 200 | 19 - SB-STR | LTW-20 -
KGDI.  2016B-3 oo 55 | 0 | 6 | 15 | 25 150 | 115
GDI° 65-50 - - LW-3
25208-3 e(@| 6 | 5 | 2 20 | 18| 30 | 3 3 | 180 | 145 |Evet
32258-3 ele| 3 | 2| B B | B | 4 200 | 19 - SB-5TR | LTW-20 -
KGDIY  3225B-4 (@[ 85 | 32| 4 | 3 | 5| B | 4 200 | 19
' 4 | s Bvet| - SB-STR | LTW-20 -
4032B-4 oo 11 | 4 | 4 | 42| 32| 29|50 20 | 35
KGDIFL  3225B-5 oo 85 | 32 |37 |3 | 5| B3| 4 200 | 19
5 5 Evet| - SB-5TR | LTW-20 -
4032B-5 o(e| 11 | 4 | 4 | @2 | 32| 29|50 20 | 35

*Takim ucunu yaklasik 0,5 mm kadar hafifce meyillendirerek kesme ¢api en aza indirilebilir. G115'te bu konu hakkinda daha fazla bilgi bulunmaktadir

@ : Standart Grtin R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz
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i¢ cap kanal agma GBA tipi

KIGBA (ic cap kanal agma / S1§ kanal agma)

> 2°
I | [ l
| |l =z
R ,% ffffffffff N S | | O
L U
- O | i ] Ay
i | |
LH H |
LF

Sag taraf gosterilmistir | Sag Kater igin Sol Kesici ug, Sol Kater i¢in Sag Kesici ug.
Govde olculeri

Stok . Yedek parcalar
Olgii (mm) . )
durumu Baglama seti |Anahtar (Torx)
Agiklama Uygun kesici uglar
<|=|(3

RILIS[S|S|H|LH|LFWF
KIGBA. 3525-16 ® | ®|2835]|25|23|30[220(17,5| LGBA-164S |  FT-15 GBA32k
KIGBA™. 4032-22 ® | ®| 3 (40(32)|30]30(250| 23 | LGBA-22'kS | FT-15 GBA43'

(DX katerden kesme agzina kadar mesafeyi gdsterir. Miimkiin olan kanal agma derinligini kesici uca bagldir.

KIGBAR/L 3525-16 : Uygun kesici ucun (GBA32) CDX degeri, KIGBAYR 4032-22 : Uygun kesici ucun (GBA43) (DX degeri (1) 2,0 mm (CDX < 3,0 mm) (2) 3,0 mm (CDX = 3,0 mm)
Baglama Seti: Sag Kater icin LGBA-OCOLS ve Sol Kater icin LaBA-OORS.

Kanal agma %

Uygun kesici uglar

referans sayfasi @

GBA kesici ucun takilmasindan sonra Talas Agisi (a)

32100 0-000 37 OO0 0-O00 6BABTLOOO-OOCR (Full-R)
a Kesici U¢ Kaliteleri a Kesici U¢ Kaliteleri a Kesici U¢ Kaliteleri Tam Ragiklamasi
TN620,TN90,PV7040,PR930 -9° KBN510, KBN525 4 TN620,TN90,PV7040,PR930 050R~150R
1 PR1115, PR1215, PR1625 PR1115,PR1215,PR1625 PR905
* PR90S, TN620,TC40,TN90,PV7040
KPD001, KPDO10 e PR930, PR1115, PR1215, TN620,TN90,PV7040,PR930 200R
PR1625, PR90S 450 PR1115,PR1215,PR1625 PRIOS
e KW1o KPD0O1, KPD0O10
e KW10 Kw10 050R~200R

GBA-GM kesici ucun takilmasindan
sonra Talas Acisi (a)

a Kesici ug agiklamasi
+1° GBA437.150-020GM
GBA43%/.175-020GM
+6° 0
GBA43%/.265-030GM
GBA437/.300-030GM
+3° 0

GBA43%/.400-040GM

o kesici ucun takilmasindan sonra kenar genisliginin
ortasindaki talag acisini gosterir.

GBA-MY kesici ucun takilmasindan
sonra Talas Acisi ()

a Kesici ug agiklamasi
GBA43%/L175-020MY
+6° 0
GBA43%/.350-030MY
+5° GBA43%/L.400-040MY

a kesici ucun takilmasindan sonra kenar genisliginin
ortasindaki talas agisini gosterir.

@ : Standart Grtin R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz
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i¢ cap kanal agma

GH/GHU tipi

Kanal agma gﬁ

GH/GHU

posemazcek (e[ ][ [[ ][] M ]

Olcii (mm) Tolerans Karbiir | Seramik | Sermet
=
2 |g S12-[mwol-| - H
Kesici ug Agiklama i 5 av | cw 5|
5 (S| aw | S | RE|INSL| . - = 2
51 min. | maks. |S||2|ziS|wl2igls S
< HEE R E R S
GH 4020-02 02 ol® o0
roon 20 4 175 | 0| 200|005 |5005) | gl g .o KIGHRA5328-4
" 52000 0 KIGH?. 5540B-4
a 2 : o KIGH?.65508-4
g 2145 | 75| g5 | 20 |-005|+005 o
GH 5020-02 02 ol® o0
s 2005 175 | g0 | 2 |-005|+005) |glg .o
GH 5520-02 0,2 °
L4 ST 2|55 |75 | g | 20 [-005(+005 o KIGHRA5326-5
s . : KIGHL55408-5
5?% \\RE GH 6020-02 )| 6 75 0,2 20 |-005|+0.05 o0 e KIGH™L6550B-5
Fm 6020-05 § 0,5 ! ’ o0 [ M )
s <o | GH 6520-02 02 °
il 2165 | 75 | g5 | 20 |-005|+005 o
GH 7020-02 02 ol® o0
g 2007175 | g 20 |-005|+005| (SIS .o
GH 7520-02 0,2 ° KIGHR55408-7
il 2075 1 75 | o | 20 |-005|+005 o GH 65508 7
GH 8020-02 02 ol® o0
e 2| 8 |75 05 20 |-005|+005| (SIS oo
KIGHR4532B-4
GH 4020-05 101020 (2] 4 [ 75| 05 | 20 [-0,05|+0,05 Y0 KIGH?/. 5540B-4
) KIGH¥/L6550B-4
% N GH 5020-05 101020 (2] 5 [ 75| 05 | 20 [-0,05|+0,05 0 KIGHRA5328-5
LL ][ (] KIGHT.55408-5
R
s oo | 6020-05 101020 |2| 6 | 75| 05 | 20 |-0,05(+005 o0 KIGH65508-5
KIGHR55408B-7
GH 7020-05 101020 (2] 7 [ 75| 05 | 20 [-0,05|+0,05 ° KGHT 655087
KIGHR4532B-4
o GHU 40-20 21 4 | 75 [025] 20 |-005(+0,05@ ®|  KIGHY.55408-4
g E KIGH%.65508-4
5;“; INSL & -
’ P GHU  50-20 20 5 | 75|03 | 20 |-005|+005|@ o oHRisis
KIGH/.5540B-5
R,
Kaliph Talas Kiric GHU  60-20 21 6 [ 75 03| 20 |-005(|+005|@ o| NIGH.65508-5

@ : Standart Grtin  R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz
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i¢ cap kanal agma GH/GHU tipi

KIGH (ic cap kanal agma / Derin kanal agma)

z
8 e
P
'I [a) I/; /// \\ ON\\\s\l
[ " (Min. kesme capi)
B B | %\74 ——
¥ Q ) N\ L =
j, N . (Mmkiin olan
R — kanal agma derinligi)
— [a)
O
Sekil A
Sag taraf gosterilmistir
Govde olclleri
Yedek parcalar
Stok
duru- Ol¢ii (mm) . 5
o Baglama pabucu Baglama cvatasi Yay Pul Anahtar (altigen)
Agiklama @
R (DX | DMIN | DCON H LH LF WF ©
§ﬂ —~ / S
On
S
KIGHR  4532B-4 [J 45 32 30 200 | 282 p
5540B-4 [J 12 55 40 38 27 250 | 323 (GH-1L HH6X25 SP-6 W-6 LW-5 Q
6550B-4 [J 65 50 43 300 | 373
KIGHR  4532B-5 [ 45 32 30 200 | 282
5540B-5 [J 12 55 40 38 27 250 | 323 (GH-1L HH6X25 SP-6 W-6 LW-5
6550B-5 [J 65 50 48 300 | 373
KIGHR  5540B-7 [J 12 55 40 38 27 250 | 323 (GH-2L HH6X25 SP-6 W-6 LW-5
(DX katerden kesme agzina kadar mesafeyi gosterir. Miimkiin olan kanal agma derinligini (CD) icin, "Min. Miimkiin Olan Kesme Capi ve Kanal Derinligi Listesi"ne bakin.
LH kesici ucun kenar genisligine baglidir.
GH / GHU kesici ucun takilmasindan sonra Talas Acisi (a) Min. kesme capi ve kanal agma derinligi listesi (Bkz. Sekil A)
6 0O00- 00 OO0 Kater agiklamasi oD (Min. kesme ¢ap1)
a Kesici Ug Kaliteleri a Kesici Ug Kaliteleri d ' =
-5° A65, A66N, PT600M KIGHR 45328- O 6110 070 065 | 260 | 955 | 045
+5° 1¢40 - NGO 55408- O a70 260 055
TN90, TC60 +
s PRO30 (R9025 65508- O 065
Kw10 Miimkin olan kanal agma derinligi D (mm) 12 15 n | 10 | 9 | 8'inaltinda

@ : Standart Grtin R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz
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i¢ cap kanal agma

GMM/GMG/GMGA tipi

Kanal agma %

Posamazik | | Jelol | [ m |
= Ol¢ii (mm) Tolerans Karbiir Sermet]
Kesici ug Agklama g D PVD - - Uygun govde
S| W S RE | INSL C\.N o
=~ min. | maks. (CR9025| PR905 : PR915 : PR930 [ KW10 | TN9O
Y
== 5]
WU
INSL Re GMM 8030-080MW [ 2| 8 551 08 [ 30 [-005|+005 OO | OO0 O0: 0| O
B9
Talas kontroliine yonelik / M sinifi
% e R
' L_Slmta GMG  8030-050MG |2 | 8 | 55 | 05 | 30 [-003|+003| O | O Ololo K&fgﬂﬁku“f
Keskin kesmeye yonelik / Hassas sinif
(taglanmis talas kircr)
GamaVEt
.,.i@ GMGA  8030-400R |2| 8 55 4 30 |-0,02]+0,02 O
Tam R/ Kopyalama / Keskin kesmeye
yonelik / Hassas sinif
KIGM-8 kater ile bir tam radyuslii kesici ug kullaniyorsaniz, katerin kesici ug adaptoriniin kosesini modifiye etmeniz gerekir.
KIGM (¢ cap kanal agma)
Q.
N . i 9%
d b \ X~ ]
[y I |
i |
\ L © | 4
R\ pe H 8
- s — LF

KIGMU (ic cap kanal agma / Alttan kesme ile kanal agma)

Sag taraf gosterilmistir

ap

4

DMIN

Govde Olculeri

Sag taraf gosterilmistir

Stok . Yedek parcalar
Olgii (mm) .
durumu Baglama cvatasi Anahtar (altigen)
Aciklama

R L| CDX | DMIN | DCON H LH ap | C(Wmin. [CWmaks.| LF WF /

KIGM¥.  6540B-8 ®|®| 2 65 40 36 4 8 8 300 41
HH6X20 LW-5

KIGMUR ~ 6540B-8 [J 65 40 36 83 2,2 8 8 300 26

(DX miimkiin olan kanal agma derinligini gosterir.
ap is parcasinin i cap yiizeyinden mesafeyi gosterir.

@ : Standart Grtin  R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz
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i¢ cap kanal agma GIA tipi

GIA

poazelk [ o | & | M|

(ilg(i (mm) Tolerans Karbiir | Sermet

Kesici ug Agiklama

Kenar sayisi

av | aw | ao _ Uygun govde
min. | maks. | croo25 | NGO

w | S RE | INSL

8in &

E GIA 30 02 | 25 |-005(+005 @ ®

) 5"’# INSL
— "’j:ﬁ GIA 40 2| 4 5 025 | 25 [-005(+005 @ ([ ] GIA...
o>

GIA 5 (2| 5 5 03 | 30 |-005(+005 @ [ ]

N
w
wv

Kalipli Talag Kinai

KGIA (ic cap kanal agma / Derin kanal agma)

o,

Kanal agma %

Sag taraf gosterilmistir
Govde olculeri

Stok . Yedek parcalar
duru- Olgii (mm) . .
T Baglama pabucu | Baglama cvatasi Yay Anahtar (altigen)
Agiklama d% Uygun kesici uglar
> = =
R S = S H LH LF WF
KGIAR  3232B-3 ] 32 0 30,4 45 20 265 | 1
4332B-3 | 10 43 30 26,3 ) (GIA-3R HH5X15 SP-5 LW-4 GIA30
51408-3 | [ 51 40 38 250 | 303
KGIAR  32328-4 | OJ 32 3 304 | 45 200 265 |1
4332B-4 ] 10 43 30 26,3 5 (GIA-4R HH5X15 SP-5 LW-4 GIA40
5140B-4 ] 51 40 38 250 | 303
KGIAR  5640B-5 | [ 56 40 38 353
15 250 2 (GIA-5R HH5X15 SP-5 LW-4 GIAS0
6650B-5 | [J 66 50 48 40,3
(DX miimkiin olan kanal agma derinligini gdsterir.
Bilesim
Yedek Parcalar Kater Bicak Baglama Vidas Anahtar
Tip SO
V\ =
Kater Aiklamasi % g
Timlegiktip | KGIAR 3232B-3 - - - -
. 4332B-3 KGIAR32H BGIAR43-3
Ayntp 51408-3 KGIAR4OH BGIARS1-3 SB-401407R FI5
Tiimlesik tip 3232B-4 - - - -
. 4332B-4 KGIAR32H BGIAR43-4
Ayntp 5140B-4 KGIAR4OH BGIARS1-4 SB-401407R FI5
. 5640B-5 KGIAR40H BGIAR56-5
Ayn tp 665085 KGIARSOH BGIARG6-5 SB-40140TR I3
@ : Standart Grtin R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz Tavsiye edilen kesme kosullari: G120
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i¢ cap kanal agma

GlA tipi

Kanal agma %ﬁ

GMM-V kesici ug (kiom-Vigin)

Paslanmaz celik

. k]
Olii (mm) Tolerans Karbir | £
jval
g Sl mw |-|-
Kesici ug Agiklama = Uygun govde
Slaw| s | re {mst| W W
min. | maks. |S(8inig2|g
2|EEEE(=
KIGM®.2016B-3V
GMM 3015-040V 2| 3 43 1 04 | 155 [-0,05(+0,05|CI{C: L] KIGM#4.25208-3V
KIGM®.3225B-3V
i;%\: INSL_
g
Talaskontroliine | MM 4020-040V 2 4 | 43| 04| 20 |-005[+005|0|0:0i0|0|0
yonelik / M sinifi
KIGM®.3225B-4V
KIGM®.4032B-4V
GMM 5020-080V 2|1 5 43 108 20 |-0,05 40,0500

Bunun 18° 6n telafi agih GMM...V / GMM...VR tipi uglar gerektiren KIGM-V I¢ Cap Kanal A¢ma Katerleri icin kullanilmasi tavsiye edilmez, ¢linkii GMM4020-04 kater igin kullanilan
kesici ucun telafi agisi 10°dir.

@ : Standart Grtin  R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz
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Yiizey kanal agma Girig

DAXN / DAXX kanalinin dis ¢api

DAXN ~ DAXX icindeki kanalin dis capi islenmemis is
parcasinin ilk kanal agma iglemi icin kullanilabilir araliktir
(Bkz. Sekil 1).

DAXN
DAXX

CD

Sekil 1

Yiizey kanalda A¢ma ile ilgili Uyan

1) Ylizey kanal agma sirasinda, uygun gévde ¢ikinti uzunluguna baglidir

Cikinti Kater ile cikint arasindaki temas Cikinti

Kater ile cikinti arasinda temas yok

Kanal agma

2) Yuzey Kanal Katerinin Secilmesi

Ve

KFMSR
2020K70100-4

KFMSR2020K70100-4 KFMSR2020KS070-4 KFMSR2020K3550-4

)
Alt ¢enenin sekli Alt genenin sekli ; L x
Y g I |
Alt cenenin sekli 2
KFMSR
T T T 2020K35504
Disaridan iceriye dogru daha genis kanal agma (tornalama) gerceklestirilmelidir . Yiizey kanal katerinin kullanim
ornegi.
3) Yiizey Kanal Katerinde Temas Ylzey kanal agma sirasinda,

KFMSR2525M70100-4 6nce dis capta

kanal agma icin 870~2100 arasinda

olmalidir.

| | | | B Is parcasi 3100 veya @70 capta

270 veya altinda temas islenirse, katerin cenesi is parcasi ile
temas eder.

6rnegin) KFMSR2525M70100-4

2100 veya
lizerinde temas
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Yiizey kanal agma

Girig

Kanal agma %

Yiizey kanal agma icin kilavuz

1. Kater secimi

Uygun "kanal dis capinin” ve kanal genisligi ve derinliginin araligini kontrol edin.

2. Kesme kosullari (ilerleme hizi: )

(7 ol
Celik Gzerinde isleme yaparken, ilerleme hizini (f) kesme sirasinda talaglarin sarmal bir ﬂ('.z
sekilde olusacadi bicimde ayarlayin. U Q "

3. Kanalin genisletilmesi (dalma frezeleme ve tornalama)

islemeye disaridan baslayin ve ardindan iceriye dogru ilerleyin. Bu sekilde talas kontrolii

daha iyi olacaktir.

Dalma frezeleme (Kanal agma + yan kanal agma)

Tornalama

4.Tornalama kilavuzu
A. Kesme miktari (ap) 0,5 mm'nin {zerinde

1. Dalma frezeleme gerceklestirin.

2. Kesme islemini 0,1 mm geri getirin. Capraz
islemeden 6nce takimi geriye cekmemek,
kesme agzinin sadece bir tarafina uygulanan
dengesiz bir yiike neden olacaktir.

3. Tornalamayi gerceklestirin (Bkz. Sekil 1)

Yuzey kanal genisligini arttirirken (Bkz. Sekil 2).
"Kademeli tornalama" islemini uygulayin.
Ardindan, ylizeyi isleyin.

B. Kesme miktari (ap) 0,5 mm'nin altinda oldugunda

1. Dalma frezeleme gerceklestirin.
2. Tornalamayi gerceklestirin.

Darbesiz isleme mimkiindir.
(Bkz. Sekil 3)
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Yiizey kanal agma

Giris

Kiiclik caplh yuizey kanal agma g6~

Yatay tip icin Twin-bars

Kiiciik capli ylizey kanal agma g8~

Dikey tip icin Twin-bars

4

Taslanmis talas kirici

o
C

Kiiclik capli yuzey kanal agma ¢5~, 68~

EZ-Bar

= sayfa12

EZ bars

Tip STW
Yiizey kanal capi 96
Kenar genisligi (mm) 0,5~2,0
Kanal agma derinligi (mm) 1,0~3,0
Tip S.-STW
Yiizey kanal capi 26
Kenar genigligi (mm) 05~20
Kanal agma derinligi (mm) 1,0~3,0
Tip STWS
Yiizey kanal ¢api 26
Kenar genigligi (mm) 05~20
Kanal agma derinligi (mm) 1,0~30
Tip GFVS-AA
Yiizey kanal ¢api 28
Kenar genigligi (mm) 1,0~3,0
Kanal agma derinligi (mm) 22
Tip GFVT-AA
Yiizey kanal ¢api 08
Kenar genigligi (mm) 1,0~3,0
Kanal agma derinligi (mm) 22
Tip EZFG
Yiizey kanal ¢api #5,06,08
Kenar genigligi (mm) 1,0~3,0
Kanal agma derinligi (mm) 1,5~3,0
Tip VNFG
Yiizey kanal ¢ap 08
Kenar genigligi (mm) 1,0~30
Kanal agma derinligi (mm) 20~30

) o g

System tip-bars

G81
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Yiizey kanal agma

Kanal agma %

Yiizey kanal agma 620~

<

Kaliph talas kina

Tip KFTB
Yiizey kanal capi #65~0250
Kenar genigligi (mm) 4,0~5,0
Kanal agma derinligi (mm) 25~38

Taglanmig talas kina

Taslanmis talas kinc

Tip GFVS
Yiizey kanal capi #35~0150
Kenar genisligi (mm) 2,5~6,0
Kanal agma derinligi (mm) 4,6~8,1
-y

Tam-R
Tip GFV
Yiizey kanal capi 920~ 650
Kenar genisligi (mm) 2,0~6,0
Kanal agma derinligi (mm) 2,2~8,1

KGDF yiizey kanal agma ¢25~

G82

Taslanmis talas kirici

i

Taslanmis talas kirici

Tam-R
Tip GFVT
Yiizey kanal capi #35~@150
Kenar genisligi (mm) 2,5~6,0
Kanal agma derinligi (mm) 4,6~8,1

Tip KGDF-Z

Yiizey kanal capi 950
Kenar genigligi (mm) 3,0~5,0

Kanal agma derinligi (mm) 15
Tip *KGDF

Yiizey kanal ¢api 025
Kenar genigligi (mm) 2,0~6,0
Kanal agma derinligi (mm) 6~32

* Ayn tip katerler yonleri uyarsa tim bicaklari kabul edebilirler.

Kanal agma ve tornalama

Derin kanal agma ve tornalama

DM

Yiiksek ilerleme hizi

GH

Tam-R
M




Yiizey kanal agma Girig

Yiizey kanal agma ve tornalama 625~

Tip KFMS
Yiizey kanal ¢api 025~9235
Kenar genigligi (mm) 3,0~6,0
Kanal agma derinligi (mm) 13~32

Kalipl talas kina

Tip KFMS-8
Yiizey kanal capi 054~0155
Kenar genigligi (mm) 8,0
Kanal agma derinligi (mm) 25
Kalipl talas kina
Kaliph tala kirici Taslanmis talas kinci

Tam-R

Kanal agma

Yiizey kanal agma ¢35~

Tip GIFV
Yiizey kanal capi 035~ 050
Kenar genigligi (mm) 2,0~6,0
Kanal agma derinligi (mm) 2,2~8,1

Taslanmis talas kinc
Tam-R

Taslanms talas kinai
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Yiizey kanal agma VNFG tipi

Kanal agma %

LU 1 LU 1
S
& ~|--COX ¥ & X
g o o sk o
. =
g %71 B = = o
=< ﬁ— < ‘ &
8 g <
‘ LF . LF
/ZZ A (NB=0") 25°é il I = j | =
Sekil 1 Sekil 2
Sag taraf gosterilmistir
Psmazgelk [ o [ e [ | [ [ m |
VNFG olculeri
Olgii (mm) Tolerans (mm) Karbiir PCD
PVD - - U
. ygun
Agiklama ekil
: DA.X i DAﬁ( (O) H LF W WF RE C\.N CV: : kater
(min.) | (maks.) (o || OELE, PRO30 | PR1225 | KW10 | KPDOOT | KPDO10
UNFGR  0810-10 2 39 | 296 | 10 | 73 | 005 |-003|+0,03 ° ° °
UNFGR  0820-10 . 2 39 | 296 | 10 | 73 | 005 | 003 |+003| 1 ° ° °
VNFGR  0830-10 0) (:) 3 39 29,6 10 73 0,05 | -0,03 | +0,03 [ [ [ F10-F13
VNFGR  0820-10NB 2 39 29,6 10 73 0,05 | -0,03 | +0,03 5 MTO MT0
UNFGR  0830-10NB 3 39 | 296 | 10 | 73 | 005 | 0,03 | +0,03 MT0

(DX miimkiin olan kanal agma derinligini gdsterir.
DAXN (0) kanalinin dis capi ilk kanali DAXN ~ DAXX icinde acabileceginiz ve ardindan merkeze dogru genisletebileceginiz anlamina gelir.

Tavsiye edilen kesme kosullari

Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri (Vc: m/dak)
PVD .
‘ MEGACOAT |y lamali Karbiir| 200" | yNFG0810 VNFG0820 VNFG0830
Is parcasi malzemesi Notlar
PR1225 PR930 KW10
f (mm/dev)
Karbonlu celik / Alagimli celik * ! ~0,02 ~0,04 ~0,05
30~100 30~100
Paslanmaz celik * * ~0,01 ~0,02 ~0,03 Sogutma svisi
30~100 30~80
Demir disi metaller :)O ~0,04 ~0,06 ~0,08

* :1. tavsiye i\(:z tavsiye

@ : Standart Grtin  R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz
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Yiizey kanal agma

TWFG/TWFGT kiiciik capl yiizey kanal agma (Twin-Bars)

Ol¢ii (mm) Tolerans (mm) Karbiir
Kesiciug Agkama | | L oRn o | | ow il -
(min.) (maks.) min. maks. PR1025:PR1535| KW10
TWFGL 050 0,5 1 0,05 | -0,03 +0,03 [ [J [J
TWFGL 080 08 | 15 0,05 | -0,03 +0,03 [ [ [
TWEGL 100 1 2,2 6 0,05 | -003 +0,03 ° [ [
TWFGL 125 125 | 2.2 0 (:) 0,05 | -0,03 +0,03 (] [J [J
TWFGL 150 15 | 22 0,05 | -0,03 +0,03 ® [J [J
TWEGL 180 1.8 3 0,05 | -0,03 +0,03 [ [J [J
TWFGL 200 2 3 0,05 | -003 +0,03 [ [ [
CDX mumkiin olan kanal agma derinligini gosterir.
DAXN (0) kanalinin dis capr ilk kanali DAXN ~ DAXX icinde acabileceginiz ve ardindan merkeze dogru genisletebileceginiz anlamina gelir.
Sol taraf gosterilmistir
STW (Yiizey kanal agma)
X (DX
I L ]l
1l I
“ | s = | £
LF 17 @
Il LH
I e
- | i I —
” il :
Sekil 1 Sekil 2
Sol taraf gosterilmistir | Sol Kater igin Sol Kesici ug. | Delik isleme icin sag kater icin, Bkz. sayfa F18.)
Govde olculeri
Yedek parcalar
Stok Olgi (mm) ) T
durumu ¢ S Baglama vidas! Anahtar (Torx)
Agiklama % i Uygun kesici uglar
E @
L X H B LH HF LF WE [ ‘é
STWL  1010F-15 [ 10 10 10 8 10
1212F-15 [ Ha-
3 12 12 - 12 12 1
1212K-15 [ ] yir
125 SB-3080TR LTW-108 TWFGL...
1616K-15 ® 16 16 16 16
STWL  2020K-15 [ 3 20 20 % 20 125 25 |Ha- 3
2525M-15 [ 25 25 25 150 32 |y

(DX katerden kesme agzina kadar mesafeyi gosterir. Miimkiin Olan Kanal Acma Derinligi: Kesici ucun "CDX" degeri.

@ : Standart Grtin R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz

Tavsiye edilen kesme kosullari: G116
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Yiizey kanal agma TWFG/TWFGT kiigiik gapli yiizey kanal agma (Twin-Bars)

S..-STW (Yiizey kanal agma)

r
[=
kenarin

!
T
|
|
T
T
|
|
|
[:ji:j‘:z>
Katerin i
ucuna kadar ofset uzunlugu

Sekil 1

kenarin

ucuna kadar ofset uzunlugu

Katerin

Sekil 2

Sol taraf gosterilmistir | Sol Kater igin Sol Kesici ug. | Delik isleme icin sag kater igin, Bkz. sayfa F20.)

©
S
o
5]
©
[
]
N4

Govde olculeri

Yedek parcalar
Stok Olgii (mm) = o
durumu K Baglama vidasi Anahtar (Torx)
Agiklama g i Uygun kesici uglar

L (X | DCON [ H LH LF LU WF E’ é /
S12F-  STWL15 [ ] 12 n 80
Sl STWLIS o 3 1 E 22 100 18 20 Ha- 1 SB-3080TR LTW-10S TWFGL...
S15F-  STWL15 ® 15,875 15 85 yir
S16F-  STWL15 [ 16
$196-  STWL15 [ ] 90
S19K-  STWL15 ® 105\ 17 120 185
$206-  STWL15 [ 2 1 90 1 195 |Ha-
S20K-  STWL15 [ 3 120 i 2 SB-3080TR LTW-10S TWFGL...
S22K-  STWL15 [ ] 22 20 125 21,5
$25.0)-  STWL15 [ ] 25 3 110 22 24,5
S25K-  STWL1S [ 254 120 25

(DX katerden kesme adzina kadar mesafeyi gdsterir. Miimkiin Olan Kanal Aqma Derinligi: Kesici ucun "(DX" degeri.

@ : Standart Grtin R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz
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Yiizey kanal agma TWFG/TWFGT kiigiik gapli yiizey kanal agma (Twin-Bars)

TWFGT
Ol¢ii (mm) Tolerans (mm) Karbiir
Kesici ug Agiklama ot || o o PVD -
e e (min.) | (maks.) ik min. maks.
PR1025: PR1535| KW10
TWFGTR 050 0,5 1 0,05 -0,03 +0,03 [ ] [ [
TWFGTR 080 0,8 15 0,05 -0,03 +0,03 [ [ ]
TWFGTR 100 1,0 2,2 0,05 -0,03 +0,03 [ [ ] [ ]
TWFGTR 125 125 | 22 (g) (:) 005 | -003 | 4003 | @ @ | @
TWFGTR 150 15 22 0,05 -0,03 +0,03 [ ] [ [
TWFGTR 180 18 3 0,05 -0,03 +0,03 [ ] [ [
TWFGTR 200 2,0 3 0,05 -0,03 +0,03 [ ] [ [

CDX mumkiin olan kanal agma derinligini gosterir.
DAXN (0) kanalinin dis ¢api ilk kanali DAXN ~ DAXX icinde acabileceginiz ve ardindan merkeze dogru genisletebileceginiz anlamina gelir.
Sag taraf gosterilmistir

STWS (Yiizey kanal agma)
20
=
E: Y
@ § ! ! )
ox | ) I
L w T
LF
_ /]
. I
: L=
1T
Sag taraf gosterilmistir
Govde olclleri
Yedek parcalar
s Olii (mm) o
durumu Baglamavidasi | Anahtar (Torx)
Agiklama Uygun kesici uglar
&)
R H B LU HF | HBKW [ LF (X | WF E’ /
STWSR ~ 1010F-15T [J 85
10 10 10 9 10
1010JX-15T [J 1 120
1212F-15T [J 85 3 SB-3080TR LTW-10S TWFGTR...
12 12 12 7 12
1212)X-15T [J 120
1616JX-15T [J 16 16 20 16 3 16
CDX katerden kesme agzina kadar mesafeyi gosterir. Mimkiin Olan Kanal A¢ma Derinligi: Kesici ucun "CDX" degeri.
@ : Standart Grtin R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz Tavsiye edilen kesme kosullari: G116
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GDFM/GDFMS tipi

Kanal agma %

Patamazgek  [ole] | | M|
Olcii (mm) Tolerans  [Karbii s
¢ met
= B
g2 PWD| - g
Kesici ug Agiklama g ar | s - a | o a
= min. | maks. | 23S =
GDFM 2020N-020GM 2| 2 39 | 02 21 |-003(+003|@:® @
GDFM 3020N-030GM 2] 3 43 1 03 | 20 [-003(+003|®@® ‘@
f = ]’Lﬁ GDFM 4020N-040GM 2| 4 45 | 04 20 (-003{+003|@:® @
GDFM 5020N-040GM 0,4 oo O
Genel amagli 5020N-080GM 2| 5 45 08 20 |-0,04|+0,04 oo o
GDFM 6020N-040GM 04 o0 o
soonosoam | 2| & [ 4P | og | B |00 g e| @
GDFM 4020N-040GH 2| 4 45 1 04 | 20 [-0,03|+0,03®: ®
i) 12|
_ g GDFM 5020N-040GH 04 [ M ]
/ ﬂb— = soovoso | 2| 5| 45| as | 2 |004|+00 g g
o GDFM 6020N-040GH 0,4 [ H ]
Yiiksek ilerleme 6020N-080GH 2| 6 45 08 20 |-0,04[+0,04 e
GDFM 3020N-150R-CM 2| 3 43 | 15| 20 [-0,03|+00|®@ @@
GDFM 4020N-200R-CM 2| 4 45 2 21 |-003(+003|@: @@
/ 691-698
GDFM 5020N-250R-CM 2| 5 45 | 25 | 21 [-0,04|+004|@ @@
GDFM 6020N-300R-CM 2| 6 45 3 22 |-004(+004@: @@
GDFM 3020N-030DM 2| 3 43 | 03 20 (-003(+003|@:® @
% GDFM 4020N-040DM 2| 4 45 | 04 | 20 [-003(+003|®@® ‘@
- GDFM 5020N-040DM 2|1 5 45 |1 04 | 20 [-004|+004j@ @ @
Derin kanal agma
GDFM 6020N-040DM 2| 6 45 | 04 20 |-004({+004@:® @
GDFMS  3020N-030DM 11 3 43 1 03 | 20 [-003|+003|®@® ‘@
GDFMS  4020N-040DM 11 4 451 04 | 20 [-003|+003|®@® @
/ By i[ﬁ GDFMS ~ 5020N-040DM | 1| 5 | 45 | 04 | 20 [-004|+004/@ @ ‘@
Derin kanal agma / 1 kenarli
GDFMS  6020N-040DM 11 6 45 | 04 20 |-004|+004jl@ @ ‘@

GDFM40/50/60-CM katerin is parcasi ile temas etmesini 6nlemek icin diger uzunluk tanimlarindan (INSL) farkhdir.

@ : Standart Grtin R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz
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Tavsiye edilen kesme kosullar: G117



Yiizey kanal agma GDFM/GDFMS tipi

KGDF: Yuizey kanal agma

Ayri tip kater (kater + bicak) ve tlimlesik tip kater mevcuttur.
Bicaklari degistirerek genis bir yelpazedeki yiizey kanal agma uygulamalarina uyarlanabilir

o
Ayn tip kater

Kesici u¢ baglama sistemi“W sikma”
Benzersiz "W Sikma" sistemi (kesici u¢ kayma dnleme yapisi) stabil isleme kalitesi saglar
1. Kesici ucun kaymasindan kaynaklanan anormal isleme ylizeyi ve/veya kesici

Sikilan parcanin Ust ve
alt profilleri

ug kirllmasini énler.
2. Kesici ucun tekrarlanan montaj hassasiyetini iyilestirir (GDFM ve GDFMS
kesici uglar KGD dis cap kanal agma, kesme ve KGDI i¢ cap kanal agma

katerlerine uygulanamaz.)

N

W baglama teknolojisi

Diizgiin talas kontrolii
Genel amach GM talas kirici, yliksek ilerlemeli kanal agmaya yonelik GH talas kirici, derin kanal agmaya yonelik DM talas kirici icin

Kanal agma

Talas kiricinin avantajlan

GM: Genel amagh GH: Yiiksek ilerlemeli lagma

Kesme agzindan Kademeli olarak yiikseltilen yiizey: o o

uzak tarafa kadar diizgiin yiizey: Talaglarin kivrimini sabit bir sekilde Ortada icbiikey parca: Talaslari Ortada icbiikey parca:
Talaslarin kinlmasini iyilestirir ve tutar. yukar dogru kontrol eder. Talaslarin kinlmasini iyilestirir.
tahliye yonlerini

Sisirilmis i¢ ylizey: Talaglarin
kinlmasint iyilestirir ve tahliye
yonunu sabit tutar.

Orta kisimdan gikinti yapan
noktalar: Talas seklini diizgiin
bir sekilde degistirir.

Fatura kanal agma sirasinda
stabil talas kontrold.

sabit tutar.

Egimli kisim: Surekli
olarak kivrilan talaglar.

Diiz kesme agzi gizgisi:
Talas kontroltinti iyilestirir.

Uzak taraftaki duvara kadar
diizgiin yiizey:

Kesme kuvvetini azaltir,
talaslarin kinlmasint iyilestirir ve
tahliye yonlerini sabit tutar.

Negatif kesme agzi gizgisi:
Guglu kenarin iyilestirilmesi.

Kesme agzi yakinindaki dik yiizey:
Fatura kanal agma sirasinda iyi talag kontroli.

Egimli 6n kenar:
Talaslar sabit bir sekilde tutar.

GM talas kinncinin talag kontrolii

Yiizey kanal agma (¢62) Yan kanal agma Tornalama
< ~E W el | LR
: : B o=
f=4
0,05 & & T n;
o . i
. § 02 5 W |p¢,
Ilerleme hizi f (mm/dev) kS jhee / wa xg >
01 0,15 02 0,05 0,1 0,15
Kesme kosullari: Vc = 150 m/dak, f = 0,05 ~ 0,2 mm/dev, GDFM5020N-040GM, 15CrMo4, 1slak f(mm/dev) f(mm/dev)
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Yiizey kanal agma GDFM/GDFMS tipi

KGDF: Kater montaji tanimlama

Birim agiklamasi Bicak Kater
(Birim agiklamasi basilmamistir.) (Bigak Aciklamasi basilmistir.) (Kater Agiklamasi basilmistir.)
Sol: KGDFL...S Sol: KGDFL...-C Sag: KGDR...-C

-

Sol taraf gosterilmistir Sol taraf gosterilmistir Sag taraf gosterilmistir

Sag: KGDFR...S Sag: KGDFR...-C Sol: KGDL...-C

-

+

Sag taraf gosterilmistir Sag taraf gosterilmistir Sol taraf gosterilmistir

- Sol kater icin sag bicak, sag kater icin sol bicak.

« Birim aciklamasi Griin tizerine basiimamistir. Kutu etiketine basiimistir.

« Kater ve bicak (her ikisi de ayri satilir) kombinasyonu ilgili grubu olusturabilir.

« Katere dahil olan kesici u¢ baglama vidasi (BH6X10TR), bicak tespit vidasi (SB-60120TR) ve anahtar (LTW-25) kullanilabilir.

Kanal agma %

+ KGDF 90 tipi birim olarak mevcut degildir (Kater + bigak). Lutfen kater ve bicagi ayri ayri satin alin.
- Sag kater icin sag bicak, sol kater icin sol bicak.

« Katere dahil olan kesici u¢ baglama vidasi (BH6X10TR), bicak tespit vidasi (SB-60120TR) ve anahtar (LTW-25) kullanilabilir.

Kater: Sag

Bicak: Sag

G90



Yiizey kanal agma GDFM/GDFMS tipi

KGDF-Z (Yiizey kanal agma)

CDX

WF

LF

LH

HF
)
H

Sag taraf gosterilmistir

Govde olclleri

Yedek parcalar
Al Ol¢ii (mm) .
durumu Baglama civatasi | Anahtar (altigen)
Agiklama Uygun kesici uglar @
R|L DA.XN L DX H B LH HF LF WE ©
(min.) | (maks.) =
U
S
KGDF%.  2020K50-3B-Z e (®| 5 65 g
2020K65-38-Z o|@| 65 | & N>
20 20 20 125 | 203
2020K85-3B-Z e ®| 38 110
2020K110-3B-Z ®(®| 110 | 145
15 30,5 HH5X16 LW-4
2525M50-3B-Z ®|(®| 5 65
2525M65-3B-Z ®|(® | 65 85
25 25 25 150 | 253
2525M85-3B-Z e ®| 38 110
2525M110-3B-Z ®(®| 110 | 145
KGDF%.  2020K50-4B-Z ®|®| 5 70
2020K70-4B-2 ®|(®| 70 100 20 20 20 125 | 203 s
2020K100-4B-2 ®|(®| 100 | 150
15 30,5 HH5X16 Lw-4
2525M50-4B-Z o (®| 5 70
2525M70-4B-2 ®e|®| 70 100 25 25 25 150 | 253
2525M100-4B-Z ®(®| 100 | 150
KGDF%.  2020K50-5B-Z ®|(®| 5 75
2020K75-5B-2 e ®| 75 115 20 20 20 125 | 203
2020K115-5B-Z ®|®| 115 180
15 30,5 HH5X16 LW-4
2525M50-5B-Z e (®| 5 75
2525M75-5B-Z ®o|(®| 75 15 25 25 25 150 | 253
2525M115-5B-2 e |(®| 115 180
Uygun kesici uglar referans sayfasi | G88

@ : Standart Grtin R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz
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Yiizey kanal agma GDFM/GDFMS tipi

Kanal agma %

KGDF (00 ayni tip)

Sag taraf gosterilmistir (Sag bicak ve sol kater) Sol taraf gosterilmistir (Sol bigak ve sag kater)
Govde olclleri (Bigak ve govde)
= |= Dig
_|—~| E | E| kanalapi Stok Bict (mm)
gl g| = j i i (mm
SIE| | (mm) Birim agiklamasi T ¢
£|=| B S Bicak Aciklamasi Kater agiklamasi (Standart stok agilamas)
wn | O 4
% | £ onn | oax
(MIN.) |(MAKS.) R|L|H|HF|HBH| B | LF | LH | WF | CDX
25 30 | KGDFR -25-2A-C KGDFR 2020X25-2AS i
30 35 -30-2A-C 2020X30-2AS - |-
35 45 -35-2A-C 2020X35-2AS - -
6 | 45 60 -45-2A-C 2020X45-2AS - |- 15 33 6
60 80 -60-2A-C 2020X60-2AS -
80 | 100 -80-2A-C 2020X80-2AS - -
100 | 130 -100-2A-C 2020X100-2AS -] -
[J20 313 30 %BC | KGDL2020-C 20 (20| 12| 20 T8 36 24,5 3]
30 35 -30-2B-C
35 45 -35-2B-C
45 60 -45-2B-C -
15 0 80 6028C | 120 | 38 15
80 | 100 -80-2B-C
100 | 130 -100-2B-C
25 30 | KGDFR -25-2A-C KGDFR 2525X25-2AS Ol -
30 35 -30-2A-C 2525X30-2AS Q] -
35 45 -35-2A-C 2525X35-2AS Ol -
6 | 45 60 -45-2A-C 2525X45-2AS O] - 140 | 33 6
60 | 80 -60-2A-C 2525X60-2AS O] -
80 | 100 -80-2A-C 2525X80-2AS O] -
o 100 | 130 -100-2A-C 2525X100-2AS O] -
0] 2 |[J2s B335 30 508C | KGDL2525-C 25027 |25 3 3% 29,5 B
30 35 -30-2B-C
35 45 -35-2B-C
45 60 -45-2B-C -
15 60 80 S0BC | 145 | 38 15
80 | 100 -80-2B-C
100 | 130 -100-2B-C
25 30 | KGDFR -25-2A-C
30 35 -30-2A-C
35 45 -35-2A-C
6 | 45 60 -45-2A-C 160 | 33 6
60 80 -60-2A-C
80 | 100 -80-2A-C
100 | 130 -100-2A-C
[132 3T % 30 58C | KGDL3232-C 32132 -3 163 36 36,5 3
30 35 -30-2B-C
35 45 -35-2B-C
45 60 -45-2B-C
15 0 30 S0BC | 165 | 38 15
80 | 100 -80-2B-C
100 | 130 -100-2B-C
Not) 1. Birim agiklamasi mevcut olmadiginda (stok durumu "-" oldugunda), liitfen kater ve bigagi ayn ayn satin alin. Uygun kesici uglar: GDFM/GDFMS

2. (DX : Islemenin yapilabilecedi maksimum derinlik. (CDX 20 mm veya daha fazlaysa, 2 kenarli kesici ug
tarafindan yapilan maksimum kanal derinligi 18 mm olacaktir.)

@ : Standart Grtin R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz
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Yiizey kanal agma GDFM/GDFMS tipi

Govde olculeri (Bicak ve govde)

= ’g Dis ok
g&|E = ] kanal gapi Birim agiklamasi 0 Olgii (mm)
SlE|B s (mm) Bicak Aciklamasi Kater aciklamas (sandartstokaghamas) durumu
X % g 2 DAXN | DAXX anaart stok agiklamasl,
S| 2 [ (MiN) |[(MAKs) R|L|HJHF[HH] B | LF|LH]|WF]| X
25 | 30 | KGDFYL 253AC KGDF. 2020X25-3AS 010
13 [ 30 | 40 303AC 2020X30-3AS O] - 118 | 36 13
20 | 50 403AC 2020%40-3AS - - |
50 | 6 50-38-C 2020X50-385 O]l -
15 65 [ 8 ~65-38-C 2020X65-385 - - 0 38 5
2 85 [ 110 85-3B.C KGD2020-C 2020X85-385 “T-J2|20|12]20 245
10 | 145 11038-C 2020X110-385 S -
50 | 6 50-3CC 2020X50-3C5 -
2 58 -653CC 2020X65-3CS - s K
85 | 110 -853CC 2020X85-3C5 -
B 0 [ % 103CC 2020X110-3G5 e B8 5
25 | 30 | KGDFL 25-3AC KGDF: 2525K25-3A5 Ol-
1330 | @ 303AC 2525X30-3AS O] - 143 | 36 13
0 | 50 403AC 2525X40-3AS O] - |
50 | 65 -50-3B-C 2525X50-3BS o100
15 165 | 8 -65-3B-C 2525X65-3BS O10 15| 38 15
0|3 |2 85 | 110 -85-38-C KGD“/2525-C 2525X85-385 OO 5|57 ]2 295
110 | 145 -110-38-C 2525X110-35 8 - .
50 | 65 -50-3C-C 252550-3C5 -
2T 6530 2525X65-3C5 e B e 2]
85 | 110 -85-3C-C 2525X85-3C5 -
B 0 [ 030 2525X110-3C5 OL- 5] 48 5 @
25 | 30 | KGDFL 25-3AC -
1330 | 40 303AC 163 | 36 13 g
20 | 50 403AC | o
50 | 65 -50-3B-C %
65 | 8 65-38-C
0| P& 7o 8538 KGD/e3232-C - 2 32| - 32| |35 " 5
10 | 145 -110-38-C .
2 gg gg 72‘5’%% AR 2
85 [ 110 -85-3C:C
AR S -1103CC 58 5
3] 25 | 35 |KGDFL 254 C KGDFTL 2020X25-4AS O] - 118 | 36 13|
35 | 50 3548-C 2020X35-485 Ol -
50 | 70 ~50-4B-C 2020X50-485 -
70 | 100 70-48-C 2020X70-485 -
15 o0 [ 150 2100-4B-C 2020X100-4BS - 120 38 s
150 | 220 -150-4B-C 2020X150-4BS -
120 20 | o 220-4BC KGD/2020-C 2020X220-4BS - l20]20|12]20 us| |
35 | 50 35-4(C 2020X35-4CS - -
50 | 70 -50-4CC 2020X50-4CS - -
70 | 100 70-4CC 2020X70-4CS - -
5 g [ 50 21004CC 2020X100-4C5 - 10| 48 5
150 | 220 150-4C-C 2020X150-4CS - -
20 | o 220-4CC 2020X220-4C5 - -
3| 25 | 35 |KeDFL 2547 C KGDF: 2525X25-4AS O] - 143 | 36 =
35 | 50 -35-4BC 2525X35-4BS Ol0
50 | 70 -50-4B-C 2525X50-4BS 8 O
70 | 100 70-48-C 2525X70-485 -
B Hw 10 -100-4B-C 2525X100-4BS OO0 145 38 1
150 | 220 150-4B-C 2525X150-4BS O] -
0| 4 |02 W | 220-4BC KGD-/r2525-C 2525X220-48S OO0 5|57 |25 95 |
35 | 50 3540 2525X35-4C5 O] -
50 | 70 504CC 2525X50-4C5 8 5
70 | 100 704CC 2525X70-4C5
5 =00 [ 150 100-4C-C 2525X100-4C5 O] - 155 48 5
150 | 220 150-4C-C 2525X150-4C5 O] -
20 | = 220-4CC 2525X220-4C5 0|0
3] 25 | 35 |KaDFL 25-4AC 163 | 36 13
35 | 50 -35-48-C
50 | 70 -50-48-C
70 | 100 70-48-C
5 00 [ 150 -1004B-C 165 38 15
150 | 220 -150-4B-C
O 20 | » -220-4B-C KGDY43232-C - nin|-|n 365 |
35 | 50 35-4(-C
50 | 70 -50-4C-C
70 | 100 J04CC
N TR ED 2100-4CC 75 48 5
150 | 220 150-4C-C
20 | oo 220-4CC
Not) 1. Birim agiklamasi mevcut olmadiginda (stok durumu "-" oldugunda), liitfen kater ve bicagi ayri ayri satin alin. Uygun kesici uglar: GDFM/GDFMS

2.(DX: islemenin yapilabilecegi maksimum derinlik. (CDX 20 mm veya daha fazlaysa, 2 kenarlt kesici ug tarafindan yapilan maksimum kanal derinligi 18 mm olacaktir.)
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Yiizey kanal agma GDFM/GDFMS tipi
Govde olculeri (Bicak ve govde)
z|g| £ |S| knalgp Bir Stol _—
Sl E| = s irim agiklamasi Olgii (mm)
BRI (mm) Biak aciklamas Kater agiklamasi (Standartstok agidamasi) durumu
w» | O = o
& | 2 | DAXN T DAXX
(MIN.) |(MAKS) RTL| H [HF[HBH] B [ LF [ LH | WF ] DX
25 | 35 |KGDFF. 25-58-C KGDFL 2020X25-58S - -
35 | 50 -35-5B=C 2020X35-5BS BE
50 | 75 -50-58-C 2020X50-58S - |-
NS 75-5B-C 2020X75-5BS OO 120 | 38 15
115 | 180 115-5B-C 2020X115-5BS - |-
180 | 235 -180-5B-C 2020X180-5BS - -
35 | - 235-5B-C 2020X235-5BS BE
0] 25 | 3 25-5CC 2020X25-5CS BE 15| 83 20
35 | 50 35-5GC P 2020X35-5CS BE
12 50 7 Soscc | KGDY42020-C 2020X50-5CS - - 20120 | 12 20 245
75 | 115 75-5CC 2020X75-5CS - |-
5 55 T80 15-5CC 2020X115-5C5 - - 130 48 %
180 | 235 -180-5C-C 2020X180-5CS - |-
235 | o 2355CC 2020X235-5C5 BE
75 | 115 75-5D-C
115 | 180 115-5D-C
2 0 -180-5D-C 8755 3
235 | oo 235-5D-C
25 | 35 |KGDFFL 25-5B-C KGDF. 2525X25-5BS O] -
p 35 | 50 -35-5B=C 2525X35-5BS BE
£ 50 [ 75 -50-5B-C 2525X50-58S Ol -
& NS 75-5B-C 2525X75-5BS OO 145 | 38 15
= 115 | 180 115-5B-C 2525X115-5B5 - |-
c 180 | 235 -180-5B-C 2525X180-5BS BE
N 235 | o -235-5B-C 2525X235-5BS O]l -
0] 25 | 3 25-5CC 2525X25-5(S BE 150 | 83 20
5 35 | 50 35-5CC pp— 2525X35-5C5 Ol -
0|5 s 50 75 505CC 77 2525X50-5C5 o 12|7|7|® 25
75 115 -75-5C-C
5 5 T80 15-5G-C i 155 48 %
180 | 235 -180-5G-C
235 | oo 235-5¢-C
75 | 15 75-5D-C KGDF/ 2525X75-5DS O] -
115 | 180 115-5D-C 2525X115-5DS O] -
2 80 3 -180-5D-C 2525X180-5DS Ol - 162155 2
235 | e -235-5D-C 2525X235-5D5 O] -
25 | 35 |KGDFPL 25-5B-C
35 | 50 35-5B-C
50 | 75 -50-5B-C
575 |15 75-58-C 165 | 38 15
115 | 180 115-5B-C
180 | 235 -180-5B-C
35 | o 235-5B-C
0] 25 | 3 25-5CC 170 8 20
35 | 50 35-5CC P i )
O3 T e Keec 323 32 36,5
75 115 -75-5C-C
5 5 T80 15-5¢-C 75 8 5
180 | 235 180-5G-C
235 | oo 235-5¢C
75 | 115 75-5D-C
115 | 180 115-5D-C
2 980 23 180-5D-C 18255 2
235 | oo 235-5D-C

Not) 1. Birim agiklamasi mevcut olmadiginda (stok durumu "-" oldugunda), liitfen kater ve bigagi ayn ayn satin alin.

2.(DX: islemenin yapilabilecegi maksimum derinlik. (CDX 20 mm veya daha fazlaysa, 2 kenarli kesici ug tarafindan yapilan maksimum kanal derinligi 18 mm olacaktir.)

Yedek parcalar
Yedek parcalar
Baglama avatasi Baglama vidast
Birim Agtklamasi (kesici ug baglama pabucu igin) (bigak iin) T
L] c
KGDF.....S BH6X10TR SB-60120TR LTW-25

@ : Standart Grtin R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz
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Yiizey kanal agma GDFM/GDFMS tipi

Govde olculeri (Bicak ve govde)

= |E Dig
z|g £ ;E« kanal capi WP Stok Oici (mm)
% § g Z ) Bicak agiklamasi Kater agiklamasi (Stan (;;IrTsigLaagmas:nasn durumu
TS | £ | oaxn | omx
= | (MIN.) |(MAKS.) Ry L| H|HF HBH| B | LF | LH | WF | (DX
25 35 | KGDFFA -25-6B-C
35 50 -35-6B-C
50 75 -50-6B-C
15075 [ 115 -75-6B-C 120 | 38 15
115 | 180 -115-6B-C
180 | 235 -180-6B-C
235 | oo -235-6B-C L
20| 25 35 -25-6CGC 125 | 43 | 20 |
On| 213 DL kv . 020|120 25
75 | 115 -75-6CGC
5 115 | 180 -115-6CGC 130 8 5
180 | 235 -180-6CG-C
235 | oo -235-6C-C L
75 1115 -75-6D-C
115 | 180 -115-6D-C
2 180 | 235 -180-6D-C 87 55 3
235 | oo -235-6D-C
25 35 | KGDFPL -25-6B-C @
35 50 -35-6B-C ©
50 75 -50-6B-C IS
15075 [ 15 -75-6B-C 145 | 38 15 }‘3"
115 | 180 -115-6B-C <
180 | 235 -180-6B-C =
35 | = 235-68-C ] N
20| 25 35 -25-6CG-C 150 | 43 | 20 |
°le|Ds 23 BEEC | wavhsasC : 55|75 295
75 | 115 -75-6CGC
= 115 | 180 -115-6CGC 155 48 5
180 | 235 -180-6CG-C
235 | oo -235-6CGC L
75 | 115 -75-6D-C
115 | 180 -115-6D-C
2 180 | 235 -180-6D-C 162 55 3
235 | oo -235-6D-C
25 35 | KGDF*L -25-6B-C
35 50 -35-6B-C
50 75 -50-6B-C
150 75 | 115 -75-6B-C 165 | 38 15
115 | 180 -115-6B-C
180 | 235 -180-6B-C
235 | oo -235-6B-C L
20| 25 35 -25-6CG-C 170 | 43 | 20 |
35 50 -35-6CC L
132 50 7 o6 KGDY/R3232-C - 32132 - |32 36,5
75 | 115 -75-6CGC
% 115 | 180 -115-6CGC 175 48 5
180 | 235 -180-6C-C
235 | oo -235-6CGC L
75 | 115 -75-6D-C
115 | 180 -115-6D-C
2 180 | 235 -180-6D-C 182) 55 3
235 | oo -235-6D-C
Not) 1. Birim agiklamasi mevcut olmadiginda (stok durumu "-" oldugunda), liitfen kater ve bicagi ayn ayri satin alin. Uygun kesici uglar: GDFM/GDFMS

2.(DX: islemenin yapilabilecegi maksimum derinlik. (CDX 20 mm veya daha fazlaysa, 2 kenarli kesici ug tarafindan yapilan maksimum kanal derinligi 18 mm olacaktir.)

Yedek parcalar
Yedek parcalar
Baglama avatasi Baglama vidast
Birim Agtklamasi (kesici ug baglama pabucu igin) (bigak iin) T
L] c
KGDF.....S BH6X10TR SB-60120TR LTW-25

@ : Standart Grtin R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz
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Yiizey kanal agma

GDFM/GDFMS tipi

Kanal agma %

KGDF (90° ayri tip)
— I LL i
=l
CcW
LF
b k k b Saq taraf gosterilmistir (Sag bigak ve sag kater)
Kater ve bicak kombinasyonu
= € g = E Kanalin dis capi
= |=| E £ | kanal capi . = |=| E £ .
S Els 2 mm Ocim) | | & E| 2 |G| ™m 01 mm)
S| E|l 8 | Bicak aciklamasi | Kater agiklamasi S|E| 8 | Bicak agiklamasi Kater agiklamasi
58|23 AR
5| £ | DAXN | DAXX 5| £ | DAXN | DAXX
= | (MIN) (MAKS.) IF | Wk = | (MiN.) |(MAKS.) TRET:
25 | 30 |KGDFR -25-2A-C 13| 25 35 | KGDFL -25-4A-C 52,7
30 | 35 -30-2A-C 35 50 -35-4B-C
35| 4 -35-2A-C 50 70 -50-4B-C
6 | 45 | 60 -45-2A-C 49,7 15 70 | 100 -70-4B-C 547
60 | 80 -60-2A-C 100 | 150 -100-4B-C '
80 | 100 -80-2A-C 150 | 220 -150-4B-C
100 | 130 -100-2A-C [J20 220 | oo -220-4B-C KGDS®/.2020-C | 125
120 BT 25 30 2508C | KGDSR2020-C | 125 527 35 0 35.40C
30 | 35 -30-2B-C 50 70 -50-4C-C
35 | 4 -35-2B-C 2% 70 | 100 -70-4C-C 647
15 45 | 60 -45-2B-C 547 100 | 150 -100-4C-C
60 | 80 -60-2B-C ' 150 | 220 -150-4C-C
80 | 100 -80-2B-C o | 4 20 | o ; -220-4C-C
00° | 2 100 | 130 -100-2B-C 13| 25 35 | KGDFL -25-4A-C 52,7
25 | 30 |KGDFR -25-2A-C 35 50 -35-4B-C
30 | 35 -30-2A-C 50 70 -50-4B-C
35 | 45 -35-2A-C 15 70 | 100 -70-4B-C 547
6 | 45 | 60 -45-2A-C 49,7 100 | 150 -100-4B-C
60 | 80 -60-2A-C 150 | 220 -150-4B-C
80 | 100 -80-2A-C 25 220 | oo -220-4B-C KGDS%2525-C | 150
100 | 130 -100-2A-C 35 50 -35-4C-C
[]25 BT 25 30 2508C | KGDSR2525-C | 150 52,7 50 70 50-4C
30 | 35 -30-2B-C 2% 70 | 100 -70-4C-C 647
35 | 4 -35-2B-C 100 | 150 -100-4C-C
15 45 | 60 -45-2B-C 547 150 | 220 -150-4C-C
60 | 80 -60-2B-C ' 220 | oo -220-4C-C
80 | 100 -80-2B-C Uygun kesici uglar: GDFM/GDFMS
100 | 130 -100-2B-C
25 | 30 | KGDFPL -25-3A-C
1330 | 40 -30-3A-C 52,7
40 | 50 -40-3A-C
50 | 65 -50-3B-C
15 65 | 8 -65-3B-C 547
[J20 85 | 110 -85-3B-C | KGDS%2020-C | 125 | ~
10 | 145 -110-3B-C
50 | 65 -50-3C-C
2 65 | 8 -65-3C-C 97
85 | 110 -853CC ]
0| 3 B o [ 14 103G 617
25 | 30 |KGDFRL -25-3A-C Kater: Sag
13130 | 40 -30-3A-C 52,7
40 | 50 -40-3A-C
50 | 65 -50-3B-C
65 85 '65'3B'( Blgak: Sag
Cas| ™ [85 [ 110 8538.C_| KGDST2525-C | 150 | >*7 Sag
10 | 145 -110-3B-C
50 65 50-3C-C KGDF 90° tipi birim olarak mevcut degildir (Kater + bicak). Liitfen kater ve bicagi ayn ayri satin alin.
2 65 | 85 2653CC | 59,7 Sag kater icin sag bicak, sol kater icin sol bicak.
5 85 | 110 -853C | 617 - Katere dahil olan kesici ug baglama vidasi (BH6X10TR), bigak tespit vidasi (SB-60120TR) ve anahtar (LTW-25)
110 | 145 110-3C-C ’ kullanilabilir.

Uygun kesici uglar: GDFM/GDFMS

@ : Standart Grtin R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz
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Yiizey kanal agma GDFM/GDFMS tipi

Bicak ve kater kombinasyonu

— | E Dis — | & | Kanalindig
£ | € E | £
zlE| S S ka?;'nﬁ)ap' lcii (mm) 2lE| S |3| om Olgi (mm)
S|E| B S Bicak agiklamasi | Kater agiklamasi S|El R | Bicak agtklamasi | Kater agiklamasi
32| 2= &8 2 e
£ | 2 | DAXN | DAXX S | £ | om | oaxx
T = [ (MiN [maks) IF | WE = | (MIN,) [MAKS.) IF | W
25 | 35 [KGDFL -25-5B-C 25 | 35 |KGDFL -25-6B-C
35 | 50 -35-5B-C 35 | 50 -35-6B-C
5 [ 75 -50-5B-C 5 | 75 -50-6B-C
1575 [ 115 -75-5B-C 54,7 15075 | 115 -75-6B-C 54,7
115 | 180 -115-5B-C 115 | 180 -115-6B-C
180 | 235 -180-5B-C 180 | 235 -180-6B-C
35 | -235-5B-C 25 | o -235-6B-C
20 25 [ 35 -25-5C-C 59,7 20 25 | 35 -25-6(-C 59,7
Oun (242 PIC ] Keosa0C [ 125 On (243 EC ) Kaos200C | 125
75 | 115 -75-5C-C 75 | 115 75-6(-C
5 75 [ 180 -115-5C-C 647 5 95 [ 180 -115-6C-C 647
180 | 235 -180-5C-C 180 | 235 -180-6C-C
B5 | -235-5C-C 25 | o -235-6C-C
75 | 115 -75-5D-C 75 | 115 -75-6D-C
15 [ 180 -115-5D-C 115 | 180 -115-6D-C
2 a0 [ 2% 2180-5DC g 2 50 [ 35 180-6DC i
o0 | s B5 | -235-5D-C o | 6 235 | -235-6D-C
25 | 35 [KGDFL -25-5B-C 25 | 35 [KGDFL -25-6B-C
35 | 50 -35-5B-C 35 | 50 -35-6B-C ©
5 [ 75 -50-5B-C 5 | 75 -50-6B-C £
15075 [ 115 -75-5B-C 54,7 15075 | 115 -75-6B-C 54,7 2
115 | 180 -115-5B-C 115 | 180 -115-6B-C =
180 | 235 -180-5B-C 180 | 235 -180-6B-C £
235 [ o -235-5B-C 235 | o -235-6B-C N
20 25 [ 35 -25-5(C 59,7 20 25 | 35 -25-6(-C 59,7
35 | 50 -35-5C-C 35 | 50 -35-6C-C A
s o 75 oo KGDS¥.2525-C | 150 s 07 Soecc | Keps %.2525-C | 150
75 [ 115 75-5CC 75 | 115 75-6(-C
5 15 [ 180 1550 647 5 15 180 1560 647
180 | 235 -180-5C-C 180 | 235 -180-6C-C
25 [ o -235-5C-C 235 | o -235-6C-C
75 | 115 -75-5D-C 75 | 115 -75-6D-C
115 | 180 -115-5D-C 115 | 180 -115-6D-C
2 a0 [ 2180-50-C ng 32 g0 [ 235 2180-60-C s
25 [ -235-5D-C B5 | -235-6D-C
Uygun kesici uglar: GDFM/GDFMS Uygun kesici uglar: GDFM/GDFMS
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Yiizey kanal agma

GDFM/GDFMS tipi

Kanal agma %

Bicak 6lcusu
. Dig
Sekil Bicak agiklamasi AL LG kanal ¢api (mm) 4 Uygun kesiciuglar | Kater aciklamasi
DAXN | DAXx | (mm)
R L | L | T ] A | (MN) | (MAKS)
KGDFR 252AC ® - 25 30
302AC o - 30 35
-35-2A-C e | - 35 45
2452AC ® | - | M35 6 45 60
60-2A-C o - 60 80
“30-2AC o - 80 100
“100-2A-C o - 100 130
U o —antul % 0 2 |GDFM 2020N-0206M
30-28C o - 30 35
35-28C o - 35 45
4528 o - 45 60
“60-28-C ° 4935 | 15 60 80
-30-28C o - 80 100
2100-28-C o - 100 130
KGDFY: 253AC ° o 25 30
303AC ® @ 43| 13 30 40
“403AC o e 40 50
-50-38C o0 50 65 GDFM 3020N-0306M
6538 ® O 35| g5 65 85 GDFM 3020N-030DM
-85-38C o e | 2 8 110 3
103B.C ® o 10 %5 GDFMS 3020N-0300M
503¢-C o0 50 65 GDFM3020N-150R-CM
$530C oo % | 2 65 8
-853CC o0 8 110
T03¢C o e ¥ | DB 110 145
KGDF. 25-4A-C o @ | u3x| 13 25 35
35-4BC o0 35 50
50-48C o e 50 70
7 in LA 70 100 GDFM 4020N-040GM
T T700-4B-C oo YT 100 150
5048C e o 1% 720 GDFM 4020N-040GH
% % 220-48-C o o 3 220 = 4 |GDFM 4020N-040DM
35:4(C o0 35 50
GDFMS 4020N-040DM
< 50-4(C ° o 50 70
. -70-4C-C ) 5935 70 100 GDFM4020N-200R-CM
10040 o e VPP 100 150 KGD%h....C
150-4C-C o0 150 220
10 22040 e 20 o
s @ @ KGDFF/. 25-5BC DRI 25 35 KGDSL...-C
35:5B-C o e 35 50
~50-5B-C o0 50 75
L 7558 ® | @ | 4935 15 75 15
115-58-C o0 115 180 i
KT . 0 = GDFM 5020N-0406M
. L -235-5B-C ) 235 o GDFM 5020N-080GM
Sag taraf gosterilmistir 2550C ® | ® 5% %5 3 GDFM 5020N-040GH
3550 o0 35 50
R o o 4 % 2 5 |GDFM 5020N-080GH
7550 oo .|, 75 5 GDFM 5020N-040DM
} ;gggg : : ’ 1 ;g ;gg GDFMS 5020N-040DM
Terc o e 3 -~ GDFMS020N-250R-CM
755D o e 75 15
115-50-C o0 115 180
-180-5D-C oo 8% % 180 235
23550 o0 235 »
KGDFY. 25-68-C o e 25 35
35-6B-C o0 35 50
50-68-C o e 50 75
75-6BC ® | @ |13 15 75 115
115-68-C o e 115 180
-040GM
“180-68-C o0 180 235 GDFM 6020N-040G
235-6B-C o0 235 - GDFM 6020N-080GM
25:6(-C ® | ® 5435 n 25 35 GDFM 6020N-040GH
35:6(-C o0 35 50
= o o 5 o s 6 |GDFM 6020N-080GH
75:6-C oo .l 75 15 GDFM 6020N-040DM
Egggg : : ' 1;3 ;gg GDFMS 6020N-040DM
235-6(-C F ) 235 o GDFM6020N-300R-CM
75-6DC o0 75 15
115-6D-C o e 115 180
-180-6D-C oo | 6F | % 180 235
235:6D-C o e 235 5

@ : Standart Grtin R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz
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Yiizey kanal agma

GVF tipi

GVF-AA

posmazeelk___ |e[o] [ M|

Olgii (mm) Tolerans | Karbiir
= B
= PVD | - 3
Kesici ug Agiklama . ant |l <
= >
SO OK (s RE WS | e =
HRE
RE
5 e GVFYL  100-005AA 1 o0
W0, (VAR
ﬁﬁ 200-005AA 20 2 | 22| 45 | 005 43 -002|+002@ @] -
S .-0BAR
300-005AA 3 Ll 699
10° 107

CDX mumkiin olan kanal agma derinligini gosterir.
GVFR/L...005AA kesici uglar GVFR/L..—OOQOA (Bkz. Sayfa G97) kesici uglar ile uyumlu degildir, ¢iinkii Yan Telafi Acilari 10°'dir.

Sag taraf gosterilmistir

GFVS-AA (Yiizey kanal agma)

X
: %“ &
N\
B . s .
&, % o
| . &ir;{ N A ':ILB
GFVSR-AA GFVSL-AA
Sag taraf gosterilmistir Sol taraf gosterilmistir
Sag Kater icin Sol Kesici ug, Sol Kater icin Sag Kesici ug.
Govde olculeri
Yedek parcalar
ok O () o
durumu Baglama seti Anahtar (Torx)
Aciklama Uygun kesici uglar
R|L|[ CDX H B LH DA.XN DAXK HF LF WF
(min.) | (maks.)
GFVS¥. ~ 2020K-08AA [ K 20 20 oo 20 125 25
' 2,2 18 8 (PS-5V FT-15 GVF/2100-005AA - GVF:300-005AA
2525M-08AA [ K 25 25 0) | () | 25 150 32

(DX miimkiin olan kanal agma derinligini gosterir.
Kanalin (DAXX) dis capinin () degeri DAXN ~ DAXX ile arasindaki baslangic kanalindan sonraki maksimum dis cap degeridir. (Kanali sonsuza e~ kadar genigletmek miimkiindir).
Kanalin (DAXN) dis capinin () degeri, kanalin genigligini DAXN ~ DAXX ile arasindaki baslangi¢ kanalindan sonraki bir kiiciik degere genisletildiginde merkezde kalan ¢ikintinin

minimum capidir.

@ : Standart Grtin  R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz

Tavsiye edilen kesme kosullari: G121
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Yiizey kanal agma GVF tipi

Kanal agma %

GFVT-AA (Yiizey kanal agma)

e

W
E
&

me\ol*"‘* DMN/DA)(X
T
GFVTR-AA GFVTL-AA
N Sag taraf gdsterlimistir Sol taraf gosterilmistir
Sag Kater icin Sol Kesici ug, Sol Kater icin Sag Kesici ug.
Govde olclleri
Yedek parcalar
2 Olgii (mm) ) )
durumu Baglama seti Anahtar (Torx)
Agiklama Uygun kesici uglar

R|L| X | H B | o | DAV DMK e e | '\/

(min.) [(maks.) g

GFVT?L  2020K-08AA [ B 20 20 8 oo 20 125 25
2,2 14 (PS-5V FT-15 GVF/:100-005AA - GVF'/:300-005AA
2525M-08AA [ B 25 25 (0) (o) 25 150 32

(DX miimkiin olan kanal agma derinligini gdsterir.

Kanalin (DAXX) dis capinin () degeri DAXN ~ DAXX ile arasindaki baslangi¢ kanalindan sonraki maksimum dis ¢ap dederidir. (Kanal sonsuza oo kadar genisletmek miimkiindiir).
Kanalin (DAXN) dis capinin () degeri, kanalin genigligini DAXN ~ DAXX ile arasindaki baslangig kanalindan sonraki bir kiiciik degere genisletildiginde merkezde kalan gikintinin
minimum capidir.

@ : Standart Grtin R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz

G100



Yiizey kanal agma GVF tipi

Paamazeik [ elof | | [ | [ m |
Ol¢ii (mm) Tolerans Karbiir Sermet PCD
g PVD . . .
Kesici ug Agiklama = wWlwlirsT s = S Uygun gdvde
s 8|12 c|8|8| s
8 CW |CDX| S | RE | W1 [INSL min, [maks,| & | 2 |28 g E
REL[RIL[R|L[RIL|REL|REL|REL
GVF%L  200-020A 2 oo0o00o00000 ]
230-020A 23 o000 (0. 0|0
250-020A 2,5 oo 0000000 GFVL...-201A 6102
270-020A 2,7 2345102143112 LRI IO GIFV¥....-201A 6106
290-020A 29 00000000
340-020A 34 o 000000
GV 250-0208 25 eoclecloclecoe gg\)’;/%gi
300-020B 3 |48 51(02|58]2 0000000000 ] GFVTl/Rm OO
o
350-0208 35 o o0o0000000| i AVT-O0m | 610
6106,
GVF®L  400-0208 X 4 003 14003 o 000000000 [ GFVY..-OO0B | M218
430-0208 43 s3] 5 [o2lss| 20 00 1+00g 0|0 0|0 0|0 000 GFVS4r..-OO2B ©
460-0208 46 |7 o o o000 000 GFVT4.-OO2B e
490-0208 49 oo 0o0000000 GIFV..-OOB &
- ©
GVFY.  350-040C 35 S oo EFF\‘,’S{;""%%fC 5
400-040C 4 |68]7 (04| 7|27 o olooeoee0oe - x
450-040C 45 o oloejeocjoolee G4, -OOIC
: . GIFVAL.-OO1C
GVFYL  500-040C 5 o o000 00000 GGFF‘)'SR{/‘%%Z;C
550-040C 551837 (04| 7|27 CH I H I ) e|e| i GFVTL/RI"-OOZC
Reen™!
600-040C 6 o o0o0000000 VL0
GVF%L  200-100AR 5 1 o o000 0 ——
o
250-125AR 25 23(45(1,25)43| 12 eooeo |00 GV 201
300-150AR 3 1,5 CH I I )
-f GV.-OO1B
v | g g ) GFVS.-OO18
o f GVF?L  300-150BR [ 2| 3 [48] 5 |15(58(20(-0,03|+003|@ @ @ ® @ ® VT -0
am R/ Kopyal 6% OOB | ¢100-
6V.-O08 | 6106
g ' GFVSY..-OO28B
GVF®L  400-200BR 4 [53]5]2|58/[2 o o000 0@ VT -0
GIFVi..-OO28
GFV.-OO1B
GVF¥L  250-0208 25148 ®| GFVS4.-OOB
300-0208 348 ®| GVT4.-O01B
GIFV..-OO18
re 5102(58]20
s 'S GFV..-OOB
Cox |2
T A ' ) GFUSt.-OO28
) 5! cv@m GVFL  400-020B 1] 4 |53 0,03 [+0,03 MTO CFVTe-OO8
bjﬁ ena GIFV..-OO28
GFVA..-OO1C
GFVSY..-OO1C
GVFL 350-040C 351687 (04| 7|27 L v
GIFVAL.-OO1C
CDX mumkuin olan kanal agma derinligini gosterir.
Sag taraf gosterilmistir
@ : Standart Grtin  R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz Tavsiye edilen kesme kosullari: G121
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Yiizey kanal agma GVF tipi

Kanal agma %

GFV (Yiizey kanal agma)

]
@ LH

DO LF

T

GFV#.2020K-201A, GFV7.2525M-201A sagdaki sekli gosterir

Sag taraf gosterilmistir

Sol taraf gosterilmistir

\
\
I
|
\
\
I
|
|
\
\
I
I
|
\
\
I
I
\
\

Sag Kater icin Sag Kesici ug, Sol Kater icin Sol Kesici uc.

Govde olculeri

Yedek parcalar
Stk Olgii (mm) Anahtar
durumu Baglama seti Anahtar (Torx)
(altigen)
Agiklama Uygun kesici uglar
ZCONP
R L[ CDX H B LH ([:]':\ |)r(1N) (r?]g)l(()s() HF LF WF g @; /
Jme g | g
GFV%  2020K201A | @ @ . | 20 | 20 | 0 | 20 | e | A |15] 5] o ) s ) GVER/L200-.. ~ 340-020A
255M-201A |@|@| 25 25 23 | (12) | () | 26 | 150 | 32 GVF?/.200-... ~ 300-..AR
GFVAL  2020K-351B o0 16 20 20 28 21 125 25 GVF?L250~350-0208
2525M-351B [ BN ) ! 25 25 30 35 50 26 150 32 GVF"/300-150BR
2020K-352B [ BN ) 51 20 20 28 (25) (e0) 21 125 25 GVF/L400~490-0208
255M-358 (@ |®@| 25 25 30 26 150 32 GVF®/L400-200BR
2020K-5018B o0 16 20 20 28 21 125 25 GVF250~350-0208
2525M-501B [ BN ) ! 25 25 30 50 70 26 150 32 ) PS-6V ) W3 GVF"/300-150BR
2020K-502B [ BN ) 51 20 20 28 (25) (e0) 21 125 25 GVF/L400~490-0208
2505M-5028 (@ |®@| 25 25 30 26 150 32 GVF®/L400-200BR
2020K-701B [ BN ) 46 20 20 28 21 125 25 GVFR/L250~350-0208
2525M-701B [ BN ) ! 25 25 30 70 100 26 150 32 GVF"/300-150BR
2020K-702B [ BN ) 51 20 20 28 (25) (e0) 21 125 25 GVF/L400~490-0208
2525M-702B [ BN J ' 25 25 30 26 150 32 GVF/.400-200BR
GFVRL  2525M-501C @ @ 66 50 70 GVFY350~450-040C
2525M-502C e 0| 381 (25) (o0) GVF4#500~600-040C
2525M-701C ®|®| 66 70 100 GVF2350~450-040C
255M-70C |@ | @ | 81 (25) | (o) GVF#500~600-040C
2525M-1001C (@ [ @] 66 BB 100 | 150 %110 % i P8V ’ L4 GVF1R350~450-040C
2525M-1002C (@ | ® | 8,1 (25) | (oo) GVF*2500~600-040C
2525M-1501C (@ (@ | 6,6 150 250 GVF'#350~450-040C
2525M-1502C | @ (@ | 81 (25) (o0) GVF4#500~600-040C

(DX miimkiin olan kanal agma derinligini gdsterir.

Kanalin (DAXX) dis capinin () degeri DAXN ~ DAXX ile arasindaki baslangi¢ kanalindan sonraki maksimum dis ¢ap dederidir. (Kanali sonsuza oo kadar genisletmek miimkiindiir).
Kanalin (DAXN) dis capinin () degeri, kanalin genigligini DAXN ~ DAXX ile arasindaki baslangic kanalindan sonraki bir kiiiik degere genisletildiginde merkezde kalan gikintinin
minimum capidir.

Standart katerler merkezin 1,0 mm iizerindeki kenar konumu ile tasarlanmistir. Standart olmayan katerleri kullanirken, kenar konumunu merkezin 1,0 mm iizerine ayarlayin.

@ : Standart Grtin R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz
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Yiizey kanal agma GVF tipi

GFVS (Yiizey kanal agma)

il
y e 5
‘ -&':ﬂ
4- LF H & .
-7 f v \ \ I
= g HEERY & §&§y
‘ —1 « T T W
— GFVSR...
Sag taraf gosterilmistir Sol taraf gosterilmistir
Sag Kater icin Sol Kesici ug, Sol Kater icin Sag Kesici ug.
Bu kater bicagin degistirilmesi ile cesitli ylizey kanal agma caplarini isleyebilir.
Govde olculeri
Stok o Yedek parcalar -
durumu Bicak (vata | Baglama seti fantar
(altigen
Agiklama Uygun kesici uglar
DAXN | DAXX E— D |
R|L| x H B LH min) | (maks) HE | LF | WF = E
§ U
r ©
. 5.1 GVFY/R250~350-0208 =
GFVSL  200K3518 | @ | @ | (g 5 | s SF1.-3518 GVF£300-1508R S
4
5,1 (25) | () GVFY/R400~490-0208
2020358 (@@ | SF.-352B GVFLR400-2008R
5,1 GVFYR250~350-0208
2020(508 (@@ | e SN R VR I %0 (A IO SF.-501B GVFLR300-1508R
5,1 (25) | (o) GVF/R400~490-020B
2000k5028 (@ | @| ) SFL.-502B GVFLR400-2008R
5,1 GVFY2250~350-0208
2020k708 (@ | @ | e 2 | 10 SFL.-701B GVFLR300-1508R
=5} L ~. |
20067028 | @ | @ 2 2 SF-7028 Gvgv/gcgfoo‘ggogzr{%
d HH4X12 | (PS-6V W-3 R e oG
5,1 1R250~350-0201
BBM3STB (@@ | g 5 | s SF/-3518 GVF|300-1508R
5,1 25 | () GVFL/R400~490-0208
2525M358 (@@ | 1 SFL-3528 GVFYR400-2008R
5,1 GVFLR250~350-0208
2525M-5018 (@ | @ | e S I N I R I SF.-501B GVFLR300-1508R
5,1 25) | () GVFY/R400~490-0208
B15M508 (@ |@| 2 SFL.-502B GVFLR400-2008R
5,1 GVF48250~350-0208
2525M-7018 (@ | @ | e 0 | 100 SFRL-701B GVFR300-1508R
5,1 (25) | (e GVFL/r400~490-0208
22M 7028 | @ |@| 1) SFYL-7028 GVF/2400-2008R
GFVSBL  2525M-501C | @ | @ |8,1(*5,1) 50 | 70 SFRL-501C GVFL/R350~450-040C
2525M-502C | @ | @ [81(81) (25) | () SFRL-502C GVFL/R500~600-040C
2525M-701C | @ | @ |8,1(*5,1) 70 | 100 SFRL-701C GVFL/R350~450-040C
255M-70C | @ | @ [81(81) (25) | (o) SF.-702C GVFY/R500~600-040C
B | 5| R 26 | 150 | 32 HH4X12 | CPS-8V LW-4 .
2525M-1001C | ® | ® |8,1(*5,1) 100 | 150 SF.-1001C GVFL/R350~450-040C
2525M-1002C | ® | @ [8,1(8,1) (25) | (eo) SF.-1002C GVFL/R500~600-040C
2525M-1501C | @ | @ |8,1(*5,1) 150 | 250 SF.-1501C GVFL/R350~450-040C
2525M-1502C | ® | @ |8,1(8,1) (25) | (o) SFAL-1502C GVFL/R500~600-040C

Standart katerler merkezin 1,0 mm iizerindeki kenar konumu ile tasarlanmistir. Standart olmayan katerleri kullanirken, kenar konumunu merkezin 1,0 mm iizerine ayarlayin.
(DX katerden kesme agzina kadar mesafeyi gosterir. Kanal agma derinligi () icinde belirtilmistir.

Kanalin (DAXX) dis capinin () degeri DAXN ~ DAXX ile arasindaki baslangig kanalindan sonraki maksimum dig cap degeridir. (Kanali sonsuza oo kadar genisletmek miimkiindiir).
Kanalin (DAXN) dis capinin () degeri, kanalin genisligini DAXN ~ DAXX ile arasindaki baslangi¢ kanalindan sonraki bir kiiciik degere geniletildiginde merkezde kalan ¢ikintinin
minimum capidir.

GFVS bir taban tutucu ve bir bicaktan olusur. Bicak hasar goriirse, soldaki tabloda listelenen sekilde yeni bir bigakla degistirin.

(drnegin) GFVSR2020K-HB + SFR-351B = GFVSR2020K-351B

@ : Standart Grtin R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz
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Yiizey kanal agma GVF tipi

Kanal agma %

GFVT (Yiizey kanal agma)

DX

LF

E 3
A R
GFVTR... GFVTL...

Sag taraf gosterilmistir Sol taraf gosterilmistir

Sag Kater icin Sol Kesici ug, Sol Kater icin Sag Kesici ug.
Bu kater bicagin degistirilmesi ile gesitli ylizey kanal agma caplarini isleyebilir.

Govde olculeri

Yedek parcalar
Stk Ol (mm) ol
durumu Bicak (vata | Baglama seti faar
(altigen
Agklama Uygun kesici uglar
2D ,Q@
DAXN | DAXX E— o |
R|L| X H B LH (min) | (maks) HF LF | WF =
GVFY/R250~350-020B
GFVT®L  2020K-351B ® | ®|51(46) 35 50 SF*-351B GVFL/R300-1SOBR
(25) | (o) GVFY/r400~490-020B
202063528 | @ | @ |51(51) SFRL-352B GVFLR400-2008R
GVFLR250~350-0208
2020k-501B | @ | ® |5,1(4,6) ol w || (70) I N SFRL-501B GVFLR300-1508R
) | 7 GVFL/2400~490-0208
2020k-5028 | @ [ @ |5,1(51) (e0) SFRL-502B GVFLR400-2008R
GVFY/R250~350-020B
20207018 | @ | @ |5,1(4,6) 0 | 100 SFRL-701B CVFLA300-1508R
(25) | (o) GVFL/R400~490-0208
2020708 | @ | ® |5,1(51) SF%/.-702B o | csar s GVFLR400-200BR
A ) GVFY/R250~350-0208
2525M-351B | @ | @ |5,1(46) 5 | 5 SFRL-351B GVFLR300-150BR
(25) | (o) GVFY/R400~490-0208
2525M-358 | @ | @ |5,1(51) SFRL-352B GVFLR400-2008R
GVFLR250~350-0208
2525M-501B | @ | ® |5,1(4,6) ; . 0| 0| | | s SFRL-501B GVFLR300-1508R
(25) | (o) GVFY/R400~490-020B
2525M-5028 | @ | @ |5,1(51) SFRL-502B GVFLR400-2008R
GVFY/R250~350-0208
255M-701B | @ | @ |5,1(4,6) 0 | 100 SFRL-701B GVFLR300-1508R
(25) | (o) GVFY/R400~490-020B
2525M-708 | @ | @ |5,1(5,1) SF%.-702B GVFLR400-200BR
GFVT?L  2525M-501C | @ | @ [8,1(*5,1) 50 | 70 SFRL-501C GVFY/R350~450-040C
2525M-502C | @ | @ [8,1(8,1) (25) | (o) SFRA-502C GVFL/R500~600-040C
2525M-701C | @ | @ [8,1(%5,1) 70 | 100 SFRL-701C GVFY/R350~450-040C
255M-702C (@ | @ [8,1(81) (25) | (o0) SFAL-702C GVFY/R500~600-040C
25 5 | 7 26 | 150 | 38 HH4X12 | (CPS-8v LW-4
2525M-1001C | @ | @ [8,1(*5,1) 100 | 150 SFRL-1001C GVFL/R350~450-040C
2525M-1002C | @ | ® |8,1(8,1) (25) | (o) SFR-1002C GVFL/R500~600-040C
2525M-1501C | @ | @ [8,1(*5,1) 150 | 250 SFRL-1501C GVFY/R350~450-040C
2525M-1502C (@ | @ [8,1(8,1) (25) | (o) SFL-1502C GVFY/R500~600-040C

Standart katerler merkezin 1,0 mm iizerindeki kenar konumu ile tasarlanmistir. Standart olmayan katerleri kullanirken, kenar konumunu merkezin 1,0 mm iizerine ayarlayin.
(DX katerden kesme agzina kadar mesafeyi gosterir. Kanal agma derinligi () icinde belirtilmistir.

Kanalin (DAXX) dis capinin () degeri DAXN ~ DAXX ile arasindaki baslangic kanalindan sonraki maksimum dis cap degeridir. (Kanali sonsuza o~ kadar genigletmek miimkiindiir).
Kanalin (DAXN) dis capinin () degeri, kanalin genigligini DAXN ~ DAXX ile arasindaki baslangi¢ kanalindan sonraki bir kiigiik degere genisletildiginde merkezde kalan ¢ikintinin
minimum capidir.

GFVT bir taban tutucu ve bir bigaktan olusur. Bicak hasar goriirse, soldaki tabloda listelenen sekilde yeni bir bicakla degistirin.

(6regin) GFVTR2020K-HB + SFR-351B = GFVTR2020K-351B

* GVFL/R400 ~ 450-040C: CDX is 6,6

| Uygun kesici uglar referans sayfasi | (42,699, M216 |

@ : Standart Grtin R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz
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Yiizey kanal agma GVF tipi

Taban tutucu ve bicak kombinasyonu

Kater agiklamasi Stok durumu Kater agiklamasi - Yiizeyde kanal kateri
(Alttan darrEgaIanm|§t|r) R L i b (Birim aélklamasl) EARETIERS) ve Izlgaga referans
SFA 3518 | GRSTaonoK 3518 Kateragiiamas sret Baglama Pabucu Seti Q: Yiizey kanal katerinde
3528 GRYT. 2020K 3528 YGFVSR2525M-HC" fadesi
GFVS/.2020K-HB e o -5018 018 isaretlenmis olsa da, kesme
GFVT?/.2020K-HB e o -5028 -5028 capt ebadi bilinmemektedir.
-701B -701B Bu deger nasil bulunabilir?
-7028 -7028 Kesici ug A Bicadi gikarin. Bigagin
SFRAL -351B GFVSL2525M -351B agklamasi bigagin arka
-352B GRVTRL2525M -352B kisminda belirtilmistir.
GFVSF/L2525M-HB [ BN ) 5018 -5018 Agiklamay! kullanarak,
GFVT%.2525M-HB 3K 5028 5028 katalogdaki katerin
7018 7018 ‘e‘xglklamasmrllf’ontrol edin.
e ETTa— SFR-1001C" GRVSROS2SM-
SR 501 GRYSTT 25250 501 :;te'rf:]":;;::;e:d"m'§se’
S0 | G2 S0 "GVFSR525M-1001C"dir.
-701C -701C
GFVS"/L2525M-HC [ BN J -702C -702C
GFVT?/L2525M-HC [ BN ] -1001C -1001C
-1002C -1002C I
-1501C -1501C Bigak (Arka taraf) Bigak (Yiizey tarafi)
-1502C -1502C (Bigak Agiklamas! var)

Sag Kater icin Sag Bigak, Sol Kater icin Sol Bigak.
GFVT'nin takilma sekli de GFVS'nin takilma 6rnegine benzerdir.

©
Bigak olculeri %
Stok . ©
. lgi (mm) Kanalin dis ¢api N ) %
Sekil Agiklama durumu DAXN DAXX Uygun Kesici Uglar Uygun Govdeler N>
R | L L H T W (min.) (min.)
GVFYR250~350-0208
—— SFL 3518 20
™M i oo " N % GVF/£300-1508R
w5 | @ @ 14 GVF2400~490-0208
’ GVF/2400-2008R
s o5 | @] @ 20 GVF'250~350-0208 GFV(sm OOOOM]
g ws | 15 | ar ' % 0 GVF4£300-1508R -0008
s o @ ' R GVFYR400~490-0208 Kater Damgas
' GVF'/400-200BR GRu(smA OOOOL] -Hp
GVFR250~350-0208
SFRL. -701B 20
L ¢ o - - 0 GVF4300-1508R
| e e 14 GVF/2400~490-0208
! E ’ GVF/2400-2008R
Damgali taraf H—” — —w S 501C | @ | @ s 28 5 » GVF350~450-040C
50X | @@ 43 GVF-R500~600-040C
501C, 701G, 1001C, [ R
1501Cin dstksminn | SFL 701C | @ | @ 2 28 2 100 GVF'/R350~450-040C GRV(smM OO0
sekl oo NRE GVFYR500~600-040C -000¢
Sad taraf gosterilmistir SFYL <1001 | @ | @ 23 ’ 28 - - GVFYR350~450-040C Kater Damgasi
100 | @ | @ 43 GVF/R500~600-040C GFV(sMHh OOOOL] -He
Sag Kater igin Sag Bicak, SF -1501C | @ | @ 2 28 - P GVF'R350~450-040C
Sol Kater in Sol Bicak. 150 | @] @ 43 GVF'2500~600-040C

@ : Standart Grtin R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz
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Yiizey kanal agma

GVF tipi

GIFV (Yiizey kanal agma)

wx TN i Z‘
z | 3
HER'O e
DAXN LH H
LF
\
GFVSR... GFVSL...
GIFVR3532B-201A GIFVL3532B-201A
Sag taraf gosterilmistir Sol taraf gosterilmistir
Sag Kater icin Sag Kesici ug, Sol Kater icin Sol Kesici uc.
Govde olculeri
Stok o Yedek parcalar
Olgii (mm) ) )
durumu Baglama seti Anahtar (Torx) [Anahtar (altigen)
Agiklama = Uygun kesici uglar
=| = @
RILIBIZ|IE || EElriw| &= | = /
== HE e | ¢
S| 3
la
’T GIFVAL 3532B-201A ®|(®|22(35(32(30(23 (?;) oo [250| 16 | CPS-5V - FT-15 -
© GIFVAL GVF%.250~350-020B
- [ AN J
£ 3532B-351B 46 . 3550 GVFYL-300-150BR
S 25)| (oo R1L400~490-
= 353283528 o o5 (B5)f) Gl 100~ 150 0208
c 3213030 250 16 - CPS-6V - Lw-3 A
Q 5032B-5018 ol e®|z6 GVF%.250~350-0208
' 50 50|70 GVF¥.-300-150BR
(25){(e0) GVF?/400~490-020B
5032B-502B [ 51 GVF%/L-400-2008R
IFVA 5032B-501C ®® |66 VF?/L350~450-04
IRV 5003203035 5070 250 16 - (PS-8V - LW-4 6 HL350 20-040¢
5032B-502C o 0|81 (25){(e0) GVF?/.500~600-040C

(DX miimkiin olan kanal agma derinligini gdsterir.
Standart katerler merkezin 1,0 mm iizerindeki kenar konumu ile tasarlanmistir.
Kanalin (MAKS.) dis capinin () degeri DAXN ~ DAXX ile arasindaki baglangi¢ kanalindan sonraki maksimum dig cap dederidir. (Kanali sonsuza o kadar genisletmek miimkiindiir).

Kanalin (MiN.) dis capinin () dederi, kanalin genisligini DAXN ~ DAXX ile arasindaki baslangi kanalindan sonraki bir kiiciik degere genisletildiginde merkezde kalan gikintinin minimum capidir.

| Uygun kesici uglar referans sayfasi |

(42,699, M216

Kanalin dis capi uygulamaya baglidir.

Kanalin dig capi
Kanalin i¢ capi mD1§§ P
Uygulamalar Agiklama Notlar
i DAXN | DAXX
(MIN.) (min.) | (maks.) (MAKS.)
GIFVRL 3532B-201A )
//////// GIFVA/L 3532B-351B 35 o
oz g 4 35328-3528
2 Z _
€5 T | kanain 50328-5018 - w
5a d e
cg iz 5P 5032-5028 © "
h— GIFVL 50328-501C
5032B-502C
R -, [==] .
Z| GIFVH S0 12 Eger D1 > 58-2CW ise, Yiizey kanal Agma Capi kanalin (MIN.)
\ GIFVF/ 3532B-351B 35 i
vz 7 /t ~ L 50 Merkeze dogru I capina genigletilebilir.
‘E €l EM{S 3532B-352B (W = Kenar Geniglii
£8 © },7 ENE 5032B-501B o _
; ‘ = 50328-5028 2 Eger oD1 > 75-2CW ise, Yiizey kanal Acma Capi kanalin (MIN.)
50 70 Gru isletilebil
/ 7 t — GV, 5032B-501C Q/lv?’rlief(e doggu Isg;x[)}na genisletilebilir.
50328-502C = flenarbenisliy
GIFVAL 3532B-201A 12 oo
GIFVAL 3532B-351B 35 @
= 3532B-3528
£= Kanalin 50328-5018 oo -
€5 dis capi 25
23 5032B-502B T o
GIFVA/L 50328-501C
5032B-502C

@ : Standart Grtin R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz
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Yiizey kanal agma FMM/FMN tipi

FMM/FMN

posenazetk | | | e[ | | m |

= Ol¢ii (mm) Tolerans Karbiir Sermet
Kesici u Agiklama - QD PVD S Uygun govde
J : Bloaw | s |re [mst| W]V yaung
= min. | maks. | CR9025 | PR905 : PR915 i PR930 | KW10 | TN9O
FMM 30-03 1 3 35103 | 12 [-005(+005 @ [ J [} [} [ ] (] KFMSL..3
A
g FMM 40-04 11 4 35104 | 12 [-005|+005 @ [} [} [} [} [} KFMS™L...4
PRN Y
INSL &
[ 1] |mm 5004 T 5 [ 35] 04| 12 (-005(+005 @ | @ i @ ® | @ | @
—— : : KFMS....5
Talag kontroliine yonelik / M sinifi i i
FMM 60-04 11 6 35104 | 12 [-005(+005 ® e e [ J [ J
FMN 3 1 3 351025 12 [-0,05(+005 @ i i e [ ] ® KFMSL..3
§ FMN 4 11 4 351025 | 12 [-005|+005 @ : e [} [} KFMS™L..4 y
= INS — Kol © -
(=] Y |mv s 1] 5 |35 02| 12 [-005|+005 @ . e e e g
) - : : KFMSFL..5 &
Keskin kesmeye yonelik / M sinifi ; ; —
FMN 6 11 6 351025 | 12 [-005|+005 @ i e [} g
i i o
FMN kesici uclar sadece derin kanal agma igindir ve tornalama icin gegerli degildir. x

KFMS (Yiizey kanal agma)

Kanalin KFMSL...

dis capt

CDX:=/>20mm

=) ]

CDX I

KFMSR...

WF

LH

: SET e

AN VA I

)

HBH

.. vt ey . Sag taraf gosterilmistir | Sol taraf gosterilmistir
Govde olculeri

Stok L Yedek parcalar
Olgii (mm) -
durumu Baglama cvatasi Anahtar (altigen)
Agiklama
R|{L| (DX H B LH w HF HBH LF WF | WF2 DA.XN Lot /
(min.) | (maks.)

KFMS®.  2020K2530-3 [} 25 30
2020K3040-3 ° 13 39 61 | 30 | 40
2020K4050-3 [J - 40 50
2020K5065-3 ° 20 20 20 125 | 207 50 65 HH5X20
2020K6585-3 [J 2 i 65 85
2020K85110-3 [J ’ 85 110
2020K110145-3 [J 5 “ ° 10 | 145

3 LW-4

2525M2530-3 [ 2K ) 25 30
2525M3040-3 e|®| 13 39 6,1 30 40
2525M4050-3 [ 3K ) 40 50
2525M5065-3 [ 2K ) ” 25 25 p 25 - 150 | 257 50 65 HH5X25
2525M6585-3 [ 2K ) 65 85
2525M85110-3 ole| “ T s | 110
2525M110145-3 [ 2K ) 10 | 145

@ : Standart Grtin  R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz Tavsiye edilen kesme kosullari: G120
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Yiizey kanal agma FMM/FMN tipi

Kanal agma %

Stok . Yedek parcalar
Olgii (mm) "
durumu Baglama civatasi Anahtar (altigen)
Agiklama
R L[ (DX H B LH w HF | HBH LF WF | WFR2 DA.X N} DAXK
(min.) | (maks.)
KFMS®  2020K2535-4 [ 12 71 25 35
39
2020K3550-4 [ 20 - 35 50
2020K5070-4 [ 50 70
2020K70100-4 [ 20 20 20 125 | 207 70 100 HH5X20
2020K100150-4 [ 25 44 s 100 | 150
2020K150220-4 [ 150 | 220
2020K220800-4 [ 220 o0
4 LW-4
2525M2535-4 (0| 12 71 25 35
39
2525M3550-4 e @ | 2 35 50
2525M5070-4 (K 50 70
2525M70100-4 (K 25 25 25 - 150 | 257 70 100 HH5X25
2525M100150-4 o0 25 4 100 | 150
2525M150220-4 (K 150 | 220
2525M220800-4 (2K 220 )
KFMS®.  2020K2535-5 [ 25 35
20 39
2020K3550-5 [ - 35 50
2020K5075-5 [ 50 75
2020K75115-5 [ 20 20 20 125 é?’;) 75 15 HH5X20
2020K115180-5 ° 25 4 s ' 15 | 180
2020K180235-5 [J 180 | 235
2020K235800-5 [J 5 235 ) "
2525M2535-5 (K 2 3 (6) 25 35
2525M3550-5 (K 35 50
2525M5075-5 ®|®| 25 4 50 75
2525M75115-5 (K] 25 25 25 - 150 é:’;) 75 15 HH5X25
2525M115180-5 (K 2 5 ’ 15 | 180
2525M180235-5 (K 180 | 235
2525M235800-5 o0 235 )

(DX miimkiin olan kanal agma derinligini gdsterir.
Kanalin dis capi: Baslangictaki kanalin cap araligidir.
KFMSR/L...-5 iin, gévde 6 mm genigliginde bir kesici ucu tutabilir. () degeri 6 mm genisliginde kesici ucun éliistinii gdsterir.

Uygun kesici uglar

referans sayfasi a7

Merkeze dogru tornalama limiti

28
R 05 2% bl
veiizeri | omedin)
Merkeze dogru ilk kesme olarak @25 degerine sahip KFMSR 2525M2530-3, @d degeri 4,0 mm

Agklama od (mm) fa Kater kartusu ile bir siirtinmeye neden olacaktr.
KFMSP/L 2020K2530-3 A 5 0 0 » 3 o
KFMSR/L 2525M2530-3 *() degeri FMM60-04 Kesici Ug kullanildigindaki Olgiiyii gosterir.
KFMST 2020K2535-4 6 3 0
KFMSTL 2525M2535-4 (Kalan
Kalan Gikinti Gapi @d KFMSR/L 2020K2535-5 7 4 1 Cikintr yok)
KFMSTL  2525M2535-5 G @O

Merkeze dogru tornalama baslangigtaki kesimin ¢apina bagh olarak katerin kanal duvari ile temas etmesine neden olur.

@ : Standart Grtin R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz
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Yiizey kanal agma GMM/GMG/GMGA tipi

posmazeetk | | Je]ol [ | M |
Olgii (mm) Tolerans Karbiir Sermet
g W) PVD - | -
Kesici ug Aciklama = Uygun govde
S| v | s | RE | INSL :I‘I'x I:a"l‘(’s
: * | CR9025 | PR905 : PR915 : PR30 | KW10 | TN9O
e ‘AE
INSL S e
’ GMM 8030-080MW | 2| 8 551 08 | 30 [-005(+0,05 [J O O d O
&9
Talas kontroliine yonelik / M sinifi
\_y #mﬁtn MG 8030-050MG [2| & | 55 | 05 | 30 [-003|+003) O | O olo|o KNS, 8 E@
Keskin kesmeye yonelik / Hassas
sinif (taglanmis talas kiricr) o
3 S
. =NIE
) | B g
miﬁ GMGA  8030-400R 2] 8 55 4 30 |-0,02 {+0,02 O E
Tam R/ Kopyalama / Keskin Q
kesmeye yonelik / Hassas sinif

KIGM-8 katerle tam radyusli kesici ug kullaniyorsaniz, katerin kesici ug adaptoriiniin kdsesini modifiye etmeniz gerekir. KIGFM-8 katerle bir tam R kesici ug kullaniyorsaniz,
katerin kesici u¢ adaptériiniin kdsesini modifiye etmeniz gerekir.

KFMS-8 (Yiizey kanal agma)

Oy —— —
7 72 L - - [
///'//7 Kanalin = CDX @ @
\ / dis capi F
7 A
‘ /’z’{%; S —
/Aﬁm T s = K =
| ) \
&
Sag taraf gosterilmistir Sol taraf gosterilmistir
Govde olculeri
Stok . Yedek parcalar
Olgii (mm) -
durumu Baglama avatasi Anahtar (altigen)
Agiklama
RIC) x| #o| 8 | | ow | B [ Hen | 1e | we | DA DA
(min.) | (maks.)

KFMS™  2525M5464-8 - 54(0) | 64 (c)

ole f
2525M6382-8 [ K] 2,4 63 (0) [82(c0)
2525M80115-8 [ K] 25 25 25 150 26 | 80(0) [115(c0)
25 40 8 HH6X25 LW-5

2525M105160-8 (2K ) 6 105 (0) {160 (o)
2525M155510-8 [ JKJ

LX) 155(0) {510 (o)
3232P155510-8 [J 32 32 32 - 170 33

(DX miimkiin olan kanal agma derinligini gdsterir.

Kanalin (DAXX) dis capinin () dederi DAXN ~ DAXX ile arasindaki baslangi¢ kanalindan sonraki maksimum dis cap degeridir. (Kanali sonsuza oo kadar genigletmek miimkiindiir).
Kanalin (DAXN) dis capinin () degeri, kanalin genisligini DAXN ~ DAXX ile arasindaki baglangi¢ kanalindan sonraki bir kiiciik degere genigletildiginde merkezde kalan ¢ikintinin
minimum apidir.

@ : Standart Grtin  R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf []: Stok durumunu sorunuz Tavsiye edilen kesme kosullari: G122
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Yiizey kanal agma

FIK tipi

Kanal agma %

FTK

posazelk | (e ] | | M |

Ol¢ii (mm) Tolerans Karbiir Sermet
Kesici ug Agklama Kenar w | cw [[CD|PWD | - = Uygun gévde
sayls| w RE .
min. | maks. |CR9025| PR930 | KW10 | TN9O
KFTB®/.65100-45
KFTB®/90150-45
. FTK 4 1 4 0,25 |[-0,05(+005 ® [ ] ([ ] [ ] KFTB. 150250-45
@@3 KFTB"/.250800-4S
¢ KFTB*.90150-55
FTK 5 1 5 025 [-0,05|+005 ® [ [ ® | KFTBL150250-55
KFTB.250800-55
KFTB (Yiizey kanal agma)
& w
o S
Ea ‘\*Q%Q\
| —s
CDX
A
A\
150°
CDX KFTBR... LF KFTBL...
Govde olclleri
Stok -
durumu Olgii (mm) Yedek parca
Aciklama Agma anahtar Uygun kesici uglar Uygun bloklar
DAXN | DAXX
R| L[ CDX H A C w LF .
(min.) | (maks.)
KFTB%. ~ 65100-4S e 0| 25 4 65 100
90150-4S [ K 5.2 90 150
32 40 | 150 FTK4 KTKTB20-32
150250-4S e 0| 30 0 140 | 250 25-32
250800-4S [ 2K J 3,2 230 o LTK-5 32-32
KFTB%  90150-55 oe| 30 5,2 9 | 150 KTKTBF25-32
15025055 @ @ 32 | 32 [ 52| o | 50| 150 [ 150 | 250 FIKS 323
250800-55 ® |0 38 4 250 oo
(DX miimkiin olan kanal agma derinligini gdsterir.
Kanalin dis capi: Baslangictaki kanalin cap araligidir.
Kesici ucun Kendinden Stkma sistemi vardir ve siki toleransli kanallar (tolerans=£0,05 mm) igin uygun degildir.
Kesici uca Plastik bir cekicle hafifce vurun. (Kesici ucun ucu katere temas etmez.)
KFTBR/L65100-4S kater kenar konumu Merkezin 4 mm iizerinde olacak sekilde tasarlanmistir.
H dlciisii sanal tepe noktasi mesafesini gosterir.
Bigak ve Kesici ucun secimi
Bicak + KTKTB kombinasyonu Bicak + KTKTBF kombinasyonu
Bigak Sag Bigak Sol Bigak Sag Bigak Sol
Kesiciug | Notr Kesiciug | Notr Kesiciug | Notr Kesiciug | Notr
(Ters montayj) Normal montaj (Ters montaj) (Normal montaj)
et =|-| ool =f000L_—
Bicak Blok Bigak Blok Bigak Blok Bigak Blok
KFTBR + KTKTB KFTBL + KTKTB KFTBR + KTKTBF KFTBL + KTKTBF
— A = = | — —1 3
= | f IO = oo
(Normal montaj) (Ters montaj) (Normal montaj) (Ters montaj)

@ : Standart Grtin  R: Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf [ ]:
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Tavsiye edilen kesme kosullari: G121




Kanal acma Tavsiye edilen kesme kosullar
KGD
Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri (Vc: m/dak)
Is pargasi malzemesi Talas kina Sermet ME‘GA\'&gAT MEGACOAT Karbiir ME%QEOAT (BN PCD %
=
TN620 TN9O PR1535 PR1225 PR1215 GW15 KBNO5M KBN570 KPD0O1
' M < IAe PAe e i
Karbonlu gelk 80~220 100~220 80~200 80~200 100~200
GL
Alagimh gelik s ¥ < ¥ -
™ 70~200 80~200 70~180 70~180 80~180
" . * .
Paslanmaz elk PH 60~150 60~150 60~150
. . i i * i z
D&kme demir 2 100~200 é
o PR * 5
Al - - - 2
minyum 6 200~500 150~2,000 | 8
iri NB - - -
Piing 100~200 200~800
Sert malzemeler " - - 80150
Sinterlenmis celik - - - *
100~250
* : 1. tavsiye 7ﬁ{: 2. tavsiye
Tavsiye edilen kesme kosullari (ilerleme hizi / ap) ) )
Is parcasi malzemesi: S50C
Kanal agma Tornalama
cw
f Cw pu
- 2 S
S U
= ©
= a —
= = S © o
- N
Asagidaki grafikte ilerlemenin (f) en cok tavsiye edilen degeri gosterilmistir
I - 40— SRR
R I ————
TT:; ) T 30—
: ] S I SR £ N
E kz o 2’0 — _—4 mmg
& Y S L
3 = 10— |
0,1 0,2 0,3 0,1 0,2 0,3 0,4
f (mm/dev) f (mm/dev)
g 4,0
g N S
_ g - 30—
- S e B £ CW=am
5 H | = CW=3 m
= S 24 ] & TN
= g Sl
3 2 N I L1
0,1 0,2 0,3 0,1 0,2 0,3 0,4
f (mm/dev) f (mm/dev)
£
- ] ESSS—— T — T
£ ';‘ £ * 2 mm genislik tavsiye edilmez
2 I — (I ey e T e |||
] S © 1 1 1
g k: [ 0,1 0.2 0,3 04
==
= 0,1 0,2 0,3 f (mm/dev)
f (mm/dev)
H
S Y S - = 3
) % € N=4 nm
£ R LI E 20
g 8 a
s I N
0.1 0.2 03 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5
f (mm/dev) ’ ’ ! ’ ’
f (mm/dev)

Not 1. Yukaridaki degerler, katerin CDX degerinin 17 mm veya daha diistik olmasi kosuluna baglidir.
2. Kater 8 mm genisligindeki kesici ug icin degilse ve CDX 6lgtisti 17 mm'nin Uzerindeyse, tornalama degerlerini yukaridakilerin %90'i veya altina ayarlayin.
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Kanal agma

Tavsiye edilen kesme kosullari

Kanal agma

KGD: Tavsiye edilen kesme kosullari (ilerleme hizi / ap)

Is parcasi malzemesi: S50C

Kanal agma Kanal agma
cw Cw
: (] 1k —
: HE
< — z | = —
= S
Asagidaki grafikte ilerlemenin (f) en ok tavsiye edilen degeri gosterilmistir Asagidaki grafikte ilerlemenin (f) en ok tavsiye edilen degeri gdsterilmistir
£
s 28 W] £
= ~8 E
s & I Y O I 3 2
g 2 0,1 0,2 0,3 5|5 8
= £ |3 5
= f (mm/dev) 5 &
$ - L - . . Ty
Tornalama sirasinda: ap degerini kdge R(RE) degerine esit veya daha diisiik tutun. | | | |
0,05 0,1
f (mm/dev)
Not 1. Yukaridaki degerler, katerin CDX degerinin 17 mm veya daha diisiik olmasi kosuluna bagldir.
e N [ SR—
£
R I S
o
El: o .g -----------------------------------
E |5
g £ 2 T
0,05 0,10 0,15 0,20 0,25
f (mm/dev)
] — W
=
g 5 e S
o
5 2
2| F af e
EIE] 5 s — ———
2= 2
i e . ———
&
0,05 0,10 0,15 0,20 0,25
f (mm/dev)
CM talas kirici [geriye kopyalamadaki kesme miktari (ap)]
Geriye kopyalamadaki maksimum ap
Maksimum ap (mm)
Agklama Kater agiklamasi
KGD...-2T... KGD...-3T... KGD...-4T... KGD...-5T... KGD...-6T...
GDM  3020N-150R-CM 0,24 0,20 - - -
4020N-200R-CM - 0,24 0,20 - -
5020N-250R-CM - - 0,30 0,20 - ap
6020N-300R-CM - - - 0,30 0,25 #
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Kanal a¢ma Tavsiye edilen kesme kosullari

GBF
Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri (Vc: m/dak) (1) kanal agma icin f (mm/dev)
MEGACOAT MEGACOAT NANO Karbiir (2) tornalama icin f (mm/dev)
Is parcasi malzemesi - " - (3) tornalamaiigin ap (mm) Notlar
& E g GBF327 025 - 053 GBF327/.065 — 095 GBF327.100 - 145 GBF37/.150 - 300
(1)0,01~0,05 (1)0,02~0,07 (1)0,03~0,08 (1)0,03~0,08
Karbonlu celik 80‘~A1'80 702160 - (2) Tavsiye edilmez (2) Tavsiye edilmez (2)0,03~0,06 (2)0,03~0,06
(3) Tavsiye edilmez (3) Tavsiye edilmez (3) Maks. 0,2 (3) Maks. 0,2
(1)0,01~0,04 (1)0,02~0,06 (1)0,03~0,07 (1)0,03~0,07
Alagimli celik 302180 70?\*1760 - (2) Tavsiye edilmez (2) Tavsiye edilmez (2) 0,02~0,05 (2) 0,02~0,05
(3) Tavsiye edilmez (3) Tavsiye edilmez (3) Maks. 0,2 (3) Maks. 0,2
(1)0,01~0,04 (1)0,02~0,06 (1)0,03~0,07 (1)0,03~0,07
Paslanmaz celik 60?1?30 502120 - (2) Tavsiye edilmez (2) Tavsiye edilmez (2)0,02~0,05 (2)0,02~0,05
(3) Tavsiye edilmez (3) Tavsiye edilmez (3) Maks. 0,2 (3) Maks. 0,2 Sogutma
(1)0,01~0,05 (1)0,02~0,07 (1)0,03~0,08 (1)0,03~0,08 svist
Dakme demir - - 60100 (2) Tavsiye edilmez (2) Tavsiye edilmez (2)0,03~0,06 (2)0,03~0,06
(3) Tavsiye edilmez (3) Tavsiye edilmez (3) Maks. 0,2 (3) Maks. 0,2
(1)0,01~0,05 (1)0,02~0,07 (1)0,03~0,08 (1)0,03~0,08
Aliiminyum - - 150‘500 (2) Tavsiye edilmez (2) Tavsiye edilmez (2)0,03~0,06 (2)0,03~0,06
(3) Tavsiye edilmez (3) Tavsiye edilmez (3) Maks. 0,2 (3) Maks. 0,2
(1)0,01~0,04 (1)0,02~0,06 (1)0,03~0,07 (1)0,03~0,07
Piring - - 150‘5300 (2) Tavsiye edilmez (2) Tavsiye edilmez (2)0,02~0,05 (2)0,02~0,05
(3) Tavsiye edilmez (3) Tavsiye edilmez (3) Maks. 0,2 (3) Maks. 0,2
* : 1. tavsiye i‘(: 2. tavsiye ©
GBF-000F kesici uclari (RE=0,00) §
Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri (Vc: m/dak) (1) kanal agma icin f (mm/dev) I~
MEGACOAT MEGACOAT NANO Karbiir (2) tornalama igin f (mm/dev) %
I Parcasi Malzemesi - - - (3) tornalamacin ap (mm) Notlar X
g g s GBF327: GBF327: GBF327: GBF327:
025 ~ 053 - 000F 065 ~ 095 - 000F 100 ~ 145 - 000F 150 ~ 200 - 000F
(1)0,005~0,03 (1)0,01~0,04 (1)0,01~0,05 (1)0,01~0,05
Karbonlu elik 80‘580 701%60 - (2) Tavsiye edilmez (2) Tavsiye edilmez (2)0,01~0,04 (2)0,01~0,04
(3) Tavsiye edilmez (3) Tavsiye edilmez (3) MAKS. 0,2 (3) MAKS. 0,2
(1)0,005~0,025 (1)0,01~0,03 (1)0,01~0,04 (1)0,01~0,04
Alagimli gelik 40 -180 70160 - (2) Tavsiye edilmez (2) Tavsiye edilmez (2)0,01~0,03 (2)0,01~0,03
(3) Tavsiye edilmez (3) Tavsiye edilmez (3) MAKS. 0,2 (3) MAKS. 0,2
(1)0,005~0,02 (1)0,01~0,025 (1)0,01~0,03 (1)0,01~0,03
Paslanmaz celik 60?;30 502120 - (2) Tavsiye edilmez (2) Tavsiye edilmez (2)0,01~0,025 (2)0,01~0,025 z
(3) Tavsiye edilmez (3) Tavsiye edilmez (3) MAKS. 0,2 (3) MAKS. 0,2 2
(1)0,005~0,03 (1)0,01~0,04 (1)0,01~0,05 (1)0,01~0,05 %
Dakme demir - - 60 ~100 (2) Tavsiye edilmez (2) Tavsiye edilmez (2)0,01~0,04 (2)0,01~0,04 3
(3) Tavsiye edilmez (3) Tavsiye edilmez (3) MAKS. 0,2 (3) MAKS. 0,2
(1)0,005~0,03 (1)0,01~0,04 (1)0,01~0,05 (1)0,01~0,05
Aliiminyum - - 150 ~400 (2) Tavsiye edilmez (2) Tavsiye edilmez (2)0,01~0,04 (2)0,01~0,04
(3) Tavsiye edilmez (3) Tavsiye edilmez (3) MAKS. 0,2 (3) MAKS. 0,2
(1)0,01~0,03 (1)0,01~0,04 (1)0,01~0,05 (1)0,01~0,05
Piring - - 150 ~300 (2) Tavsiye edilmez (2) Tavsiye edilmez (2)0,01~0,04 (2)0,01~0,04
(3) Tavsiye edilmez (3) Tavsiye edilmez (3) MAKS. 0,2 (3) MAKS. 0,2
*: 1. tavsiye i‘(: 2. tavsiye
GBF-GL kesici uglari
Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri (Vc: m/dak) (1) kanal agmaicin f (mm/dev)
MEGACOAT MEGACOAT NANO (2) tornalama igin f (mm/dev)
Is Parcasi Malzemesi - - (3) tornalama igin ap (mm) Notlar
= = GBF32R075 - 005GL GBF32R095 - 100-005GL GBF32R150 - 200-010GL GBF32R300 - 010GL
(1)0,02~0,07 (1)0,03~0,08 (1)0,03~0,08 (1)0,04~0,1
Karbonlu Gelik * % (2) Tavsiye edilmez (2)0,03~0,06 (2)0,03~0,06 (2)0,04~0,08
80~ 180 70 ~ 160 ——
(3) Tavsiye edilmez (3) MAKS. 0,2 (3) MAKS. 0,3 (3) MAKS. 0,5 _
(1)0,02~0,06 (1)0,03~0,07 (1)0,03~0,07 (1)0,04~0,09 é
Alagimli Celik * % (2) Tavsiye edilmez (2)0,03~0,06 (2)0,03~0,06 (2)0,04~0,08 £
80~ 180 70 ~ 160 A s
(3) Tavsiye edilmez (3) MAKS. 0,2 (3) MAKS. 0,3 (3) MAKS. 0,5 >
(1)0,02~0,06 (1)0,03~0,07 (1)0,03~0,07 (1)0,04~0,09 -
Paslanmaz Gelik w * (2) Tavsiye edilmez (2)0,03~0,06 (2)0,03~0,06 (2)0,04~0,08
60~ 130 50~ 120 KA
(3) Tavsiye edilmez (3) MAKS. 0,2 (3) MAKS. 0,3 (3) MAKS. 0,5

*: 1. tavsiye i&: 2. tavsiye
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Kanal a¢ma Tavsiye edilen kesme kosullari

ic cap kanal acma SIGE (Taslanmis talas kirici: GEF/L--A(R), GE?/LB(R))

Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri (Vc: m/dak) (1) kanal agma igin f (mm/dev)
Sermet MEGACOAT PVD kaplamalt karbiir Karbiir (2) tornalama igin f (mm/dev)
Isparcasi = s s - (3) tornalama iin ap (mm)
§ g g = 100~200-010A 100~200-010B
=] & & = GER/L 100~200-100AR GER/ 100~200-1008R GE?L  250~300-0208

(1)0,01~0,03 (1)0,02~0,04 (1)0,02~0,04

Karbonlu elik 50‘1}80 50:;0 50‘;380 (2)0,01~0,03 (2)0,02~0,04 (2)0,02~0,04
(3) Maks. 0,05 (3) Maks. 0,05 (3) Maks. 0,1

(1)0,01~0,03 (1)0,02~0,04 (1)0,02~0,04

Alagimli elik 50‘1}80 50:;0 50‘;380 (2)0,01~0,03 (2)0,02~0,04 (2)0,02~0,04
(3) Maks. 0,05 (3) Maks. 0,05 (3) Maks. 0,1

(1)0,01~0,03 (1)0,01~0,03 (1)0,01~0,03

Paslanmaz celik - 50:30 50‘;380 (2)0,01~0,03 (2)0,01~0,03 (2)0,01~0,03

(3) Maks. 0,05 (3) Maks. 0,05 (3) Maks. 0,1 Sogutma sist

(1)0,01~0,03 (1)0,02~0,04 (1)0,02~0,04
Dokme demir - - sotso (2)0,01~0,03 (2)0,02~0,04 (2)0,02~0,04
(3) Maks. 0,05 (3) Maks. 0,05 (3) Maks. 0,1
(1)0,01~0,03 (1)0,02~0,04 (1)0,02~0,04
Aliiminyum - 50:00 (2)0,01~0,03 (2)0,02~0,04 (2)0,02~0,04
(3) Maks. 0,1 (3) Maks. 0,1 (3) Maks. 0,2
(1)0,01~0,03 (1)0,02~0,04 (1)0,02~0,04
Piring - 501‘1 00 (2)0,01~0,03 (2)0,02~0,04 (2)0,02~0,04

(3) Maks. 0,1 (3) Maks. 0,1 (3) Maks. 0,2

*1 mm kenar genisligi ile tornalama icin PVD kaplamali kalite veya karbiir kullanin. (GE%.100-005A / 100-005B) % 1. tavsiye st: 2. tavsiye

ic cap kanal agma SIGE (Taglanmis talas kirici: GE¥.--C(R), GE?/~D(R), GE%¥.-E)

Kanal agma

Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri (Vc: m/dak) (1) kanal agma icin f (mm/dev)
(2) tornalama igin f (mm/dev)
Sermet | MEGACONT | PYPJ@plamall -y
o (3) tornalama igin ap (mm)
GEPL GE
i 100~200-010C 250~350-020C =
Is parcast =
malzemesi 200-100CR 250~300-150CR i
I < Q v GE%L GEFLL GEL GER
S = e = _ 105 200~280-020D 300~400-020D
= & = <] 100~145-010D 150~195-010D 200-100DR 300-1500R
R,
GE. GEL S e | GE GE.
100-010E 150~195-010F 250~330-020F 350~430 020E 450~500-020F
230-020E
" . " (1)0,03~0,08 (1)0,03~0,08 (1)0,04~0,09 (1)0,04~0,09 (1)0,05~0,12 (1)0,05~0,12 (1)0,05~0,12
Karbonlu gelik 120~180 60~140 60~140 - (2)0,03~0,08 (2)0,03~0,08 (2)0,04~0,09 (2)0,04~0,09 (2)0,05~0,1 (2)0,05~0,1 (2)0,05~0,1
(3) Maks. 0,3 (3) Maks. 0,3 (3) Maks. 0,3 (3) Maks. 0,3 (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,5
% . % (1)0,03~0,07 (1)0,03~0,07 (1)0,04~0,08 (1)0,04~0,08 (1)0,05~0,1 (1)0,05~0,1 (1)0,05~0,1
Alagimh elik 100~160 60~120 60~120 - (2)0,03~0,1 (2)0,03~0,1 (2)0,04~0,08 (2)0,04~0,08 (2)0,05~0,1 (2)0,05~0,1 (2)0,05~0,1
(3) Maks. 0,3 (3) Maks. 0,3 (3) Maks. 0,3 (3) Maks. 0,3 (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,5
% . % (1)0,03~0,07 (1)0,03~0,07 (1)0,04~0,08 (1)0,04~0,08 (1)0,05~0,1 (1)0,05~0,1 (1)0,05~0,1
Paslanmaz celik 70~130 60~110 60~110 - (2)0,03~0,1 (2)0,03~0,1 (2)0,04~0,08 (2)0,04~0,08 (2)0,05~0,1 (2)0,05~0,1 (2)0,05~0,1 z
(3) Maks. 0,3 (3) Maks. 0,3 (3) Maks. 0,3 (3) Maks. 0,3 (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,5 z
(1)0,03~0,08 (1)0,03~0,08 (1)0,04~0,09 (1)0,04~0,09 (1)0,05~0,12 (1)0,05~0,12 (1)0,05~0,12 ’E‘
Ddkme demir 60~*100 (2)0,03~0,08 (2)0,03~0,08 (2)0,04~0,09 (2)0,04~0,09 (2)0,05~0,1 (2)0,05~0,1 (2)0,05~0,1 3
(3) Maks. 0,3 (3) Maks. 0,3 (3) Maks. 0,3 (3) Maks. 0,3 (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,5
(1)0,05~0,12 (1)0,05~0,12 (1)0,05~0,15 (1)0,05~0,15 (1)0,08~0,15 (1)0,08~0,15 (1)0,08~0,15
Aliiminyum 150t300 (2)0,05~0,12 (2)0,05~0,12 (2)0,05~0,15 (2)0,05~0,15 (2)0,08~0,15 (2)0,08~0,15 (2)0,08~0,15
(3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,8 (3) Maks. 0,8 (3) Maks. 0,8
(1)0,05~0,12 (1)0,05~0,12 (1)0,05~0,15 (1)0,05~0,15 (1)0,08~0,15 (1)0,08~0,15 (1)0,08~0,15
Piring 100t250 (2)0,05~0,12 (2)0,05~0,12 (2)0,05~0,15 (2)0,05~0,15 (2)0,08~0,15 (2)0,08~0,15 (2)0,08~0,15
(3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,8 (3) Maks. 0,8 (3) Maks. 0,8

*1 mm kenar genisligi ile tornalama icin PVD kaplamali kalite veya karbiir kullanin. (GEr; 100-010C/ 100-010D / 100-010E) % 1. tavsiye ¥:2.tavsiye

ic cap kanal acma SIGE (Kalipli talas kiricilar: GER--CM, GER--DM, GER--EM)

Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri (Vc: m/dak) (1) kanal agma icin f (mm/dev)
Sermet MEGACOAT r};‘glﬂ t:ﬂl)ir Karbiir (2) tornalama icin f (mm/dev)
(3) tornalama iin ap (mm)
It 1G§§~200-010(M g§§~350-ozocm et
S < S fral
8 = = =
= & £ ©
150~200-010DM 230~250-020DM 300~400-020DM
GER GER GER GER
150~200-010EM 250~300-020EM 350~400-020EM 450~500-020EM
(1)0,03~0,1 (1)0,03~0,12 (1)0,04~0,12 (1)0,05~0,12 (1)0,05~0,12 (1)0,05~0,12
Karbonlu elik 60~*160 60?;60 - (2)0,03~0,1 (2)0,03~0,1 (2)0,04~0,1 (2)0,05~0,1 (2)0,05~0,1 (2)0,05~0,1
(3) Maks. 1,0 (3) Maks. 1,5 (3) Maks. 1,5 (3) Maks. 1,5 (3) Maks. 1,5 (3) Maks. 1,5
(1)0,03~0,1 (1)0,03~0,1 (1)0,04~0,12 (1)0,05~0,12 (1)0,05~0,12 (1)0,05~0,12
Alagimli gelik - 60~*140 60ﬁ40 - (2)0,03~0,1 (2)0,03~0,1 (2)0,04~0,1 (2)0,05~0,1 (2)0,05~0,1 (2)0,05~0,1 Sogutma sivisi
(3) Maks. 1,0 (3) Maks. 1,5 (3) Maks. 1,5 (3) Maks. 1,5 (3) Maks. 1,5 (3) Maks. 1,5
(1)0,03~0,08 (1)0,03~0,08 (1)0,04~0,08 (1)0,05~0,1 (1)0,05~0,1 (1)0,05~0,1
Paslanmaz celik - 60~*110 eoﬁm - (2)0,03~0,1 (2)0,03~0,1 (2)0,04~0,1 (2)0,05~0,1 (2)0,05~0,1 (2)0,05~0,1
(3) Maks. 1,0 (3) Maks. 1,5 (3) Maks. 1,5 (3) Maks. 1,5 (3) Maks. 1,5 (3) Maks. 1,5
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Kanal a¢ma Tavsiye edilen kesme kosullari

KGDI - tavsiye edilen kesme kosullari (Vc)

Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri (Vc: m/dak)
Is parcasi malzeme- MEGACOAT k]
) Talag kina Sermet MEGACOAT Karbiir B
si NANO =
TN620 PR1535 PR1225 PR1215 GW15
' < w * w
Karbonlu elk 100~220 | 80~150 | 80~200 | 100~200
Alagimh elik s > * »
80~200 70~150 70~180 80~180
- AS * * * z
Pastanmaz el | MU 0180 | Go150 | 60~150 | 60150 &
) E
6 i Gs 2
Dkme demir 100~200 3
Aliiminyum
alasimlan 200~500
Piing 100~200

% : 1.tavsiye Yy:2.tavsiye

KGDI - tavsiye edilen kesme kosullari (f ve ap)

Kanal agma Tornalama Kanal agma Tornalama

CcwW CW
f CW

cw

Kanal agma

Talag kinci
)
o
Talag kina
)

f M f

[ Asagidaki grafikte ilerlemenin (f) en ok I psagidaki grafikte ilerlemenin (f) en gok
tavsiye edilen degeri gosterilmistir tavsiye edilen degeri gdsterilmistir
Edge width (mm) ap (mm)
= s 30 —_ E
= [ 5 56 R - £ 30—
5 ¢ R S| & se - S0
E 3 10 b 2mm = g ® io—
S 2 2|3 l o|1 : olz : ols r
p— £ g g i 0,1 0,2 03 04 05
= . Y 0 01 02 = |2 f /d ' v v v v
e o f?nzwm/rev) f(mm/rev) - (mmiden f(mmige)
Kanal agma
CW
S — CM talas kinci takildiginda kater ucunda
E ekisleme
— L~
< e s
= -
f

[ Asagidaki grafikte ilerlemenin (f) en cok
tavsiye edilen degeri gosterilmistir

T s I

~8

Kenar Genisligi CW (mm)

0,1 0,2 03
f (mm/dev)

*Takim ucunda yaklasik 0,5 mm kadar pah kirarak,
kesme capi en aza indirilebilir.
Bkz. Min. Delik Cap1 (DMIN), G68'deki govde dlciilerine bakin.

@S (Dilsiik kesme kuvveti)

*Tornalama sirasinda: ap degerini kose
R(RE) degerine esit veya daha dilsiik tutun.
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Kanal a¢ma Tavsiye edilen kesme kosullari

Kanal agma %

Kuclik capliic cap ylizey kanal agma icin system tip-bars

Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri (Vc: m/dak)
MEGACOAT PVD kaplamali karbiir Karbiir
) ) VNFG0810 VNFG0820 VNFG0830
Is parcasi malzemesi Notlar
PR1225 PR930 KW10
f(mm/rev)
Karbonlu celik / Alasimli elik * w ~0,02 ~0,04 ~0,05
30~100 30~100
Paslanmaz celik * w ~0,01 ~0,02 ~0,03 Sogutma svisi
30~80 30~80
) *
Demir digi metaller ~0,04 ~0,06 ~0,08
~300
* : 1. tavsiye {r: 2. tavsiye
TWFG / TWFGT
TWFGLO050
Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri (Vc: m/dak) TWFGL080 TWFGL125 TWFGL180
TWFGL100 TWFGL150 TWFGL200
is parcast malzemesi TWFGTR050 TWFGTR125 TWFGTR180 Notlar
MEGACOAT PVD kaplamali karbiir Karbiir TWFGTR080 TWFGTR150 TWFGTR200
TWFGTR100
PR1535 PR1025 kW10 f (mm/dev)
Karbonlugeh‘k/Alagmll * PAd ~00 ~003 ~0,04
celik 30~100 30~100
Paslanmaz celik * * ~0,01 ~0,02 ~0,02 Sogutma svisi
30~80 30~80
- *
Demir icermeyen metaller 300 ~0,03 ~0,04 ~0,06

* : 1. tavsiye if{: 2. tavsiye

G116



Kanal a¢ma Tavsiye edilen kesme kosullari

KGDF ylizey kanal agma

Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri (Vc: m/dak) _
i i, =
Is parcasi malzemesi Sermet MEGACOAT s
TN620 TN9O PR1225 PR1215
Karbonlu celik &S s * ot
60~200 80~200 60~160 80~160
. AS A * AS z
Alagimli elik =
60~160 70~160 60~150 60~150 b4
£
Paslanmaz celik - - * o %
50~120 50~120 v
*
Dokme demir - - R
80~160
* : 1. tavsiye i\(: 2. tavsiye
Kanal agma Fatura kanal agma (yan kanal agma) Tornalama
N
= =
S (&) &)
= «f T 3 (
= % - | I
1 0
ap
Asagidaki grafikte ilerlemenin (f) en cok Asagidaki grafikte ilerlemenin (f) en cok
tavsiye edilen degeri gdsterilmistir tavsiye edilen degeri gosterilmistir
_ - ©
£ E 1S
_ E 6 E *2 mm genislik: Tornalama icin kullanilamaz }é”
= z 5 5 3,0 —_
=] o =)
s = ° = E 20 8
= 5 2 5 1,0— CW=3 nm
£ £ 5 ‘ n
= x | | | | X | | | | |  — —— |
005 0,10 0,15 020 025 0,05 0,0 0,15 0,20 025 0,30 005 010 0,15 0,20 0,225 0,30
f (mm/dev) f(mm/dev) f (mmidev)
=
5 -
= E £
E E E [ e — .| | |
E g = 30
== 4 [ — | [ ] =
) 2 E
sE2 % R N €20
g g 5 1,0 cwsa
E < | | 1 < 1 1 1 | | | [ I | |
% 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,05 0,0 0,15 0,20 0,25 0,30
5 f (mm/dev) f (mmdev) 005 010 015 020 025 03
| E £
| I N S L I
E| £ ¢ { || F a0k
= =
) S E 5frri N -] -
] 2 =) £
IR e i e 3 o[ E 20
= E = = L3
s 7 @ H =3
IR e i S I e s s S & oL
5| s 2 ,
= H <
E| < I I 1 L g L1 11 | L '
= 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 005 0,0 0,5 020 0,25 0,30
f (mm/dev) f (mm/dev) f (mm/dev)
£ £
E ol i S E ol — ———
6 6 30
H =
] i ] s S T
= ) =) L CW=4n
_E| F oep-CED - S E— —— €20 =
= c < ©
g § oI § sy W
= s s 1
H H W—
< | 1 1 | | < 1 1 1 | l L1 1 |
0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,10 0,20 0,30 040 0,50
f (mm/dev) f (mm/dev) f (mm/dev)

Fatura kanal agma sirasinda
+ Ap daha kiiglik ayarlanmissa, ilerlemeyi daha yuksek ayarlayin.
+ Ap daha biyiik ayarlanmigsa, ilerlemeyi daha duistik ayarlayin.

is parcasI malzemesi: S50C

1. Yukaridaki degerler, katerin CDX degderinin 15 mm veya daha diisiik olmasi kosuluna baglhdir.
2. Katerin CDX 6lcuisii 15 mm'nin Uzerindeyse, tornalama degerlerini yukaridakilerin %90'i veya altina ayarlayin.
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Kanal a¢ma Tavsiye edilen kesme kosullari

Kanal agma

GBA kesici uclari -taglanmigs talas kirici

Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri (Vc: m/dak) (1) kanal agmaicin f (mm/dev)
2) tornalama icin f (mm/dev;
— MC Sermet MEGACoAT | MEGACORT PVD kaplamali karbiir Karbiir (BN PCD E3; tornalama igin al(J (mm) ) 5
malzemesi §
g S = = = 9 S oy 9 e | 25 | 82 | BAOO% | OO | BAOON | BAOOM | BAOOW
g = g 2 = = 2 = g = 3 | €€
= = = = = s = s = = == == 033~100-... 125~200-... 230~300-... 330~400-... 400~480-...
(1)0,03~0,08 (1)0,04~0,09  |(1)0,05~0,1 (1)0,05~0,12  {(1)0,05~0,12
Kagrgl?l?lu 150%?240 80‘520 15?}7220 15?}7220 80‘500 80‘51'80 80?*1780 80?80 : (Tavseedimez |(2)0.04~009|(005~01 12 005~01 (20,05~
(3) Tavsiye edilmez | (3) Maks. 0,3 (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,8
(1)0,03~0,07 (1)0,04~0,08  {(1)0,05~0,09 |(1)0,05~0,1 (1)0,05~0,1
Alagimh PAg * DA DAY (2) Tavsiye edil
i - ye edilmez | (2) 0,04~0,08  {(2)0,05~0,09  {(2)0,05~0,1 (2)0,05~0,1
celik | 130~220 | 80~200 | 130~200 | 130~200 | 80~180 | 80~160 | 80~160 | 80~160 (3) Tavsiye edilmez | (3) Maks. 0,3 (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,8
Paslanmaz ¥ (10,03~0,07  |(1)0,04~0,08 |(1)0,05~0,09 |(1)0,05~0,1  |(1)0,05~0,1
celik - - - 700350 | 602150 | 602130 | 60130 | 60o130 - - - - |(2)Tavsiye edilmez | (2) 0,04~0,08  |(2)0,05~0,09  |(2)0,05~0,1 (2)0,05~0,1
(3) Tavsiye edilmez | (3) Maks. 0,3 (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,8 =
. (1)0,03~0,08 (1)0,04~0,09  |(1)0,05~0,1 (1)0,05~0,12  {(1)0,05~0,12 ]
me | K o K| | @asheedine 004009 |@005~01  |@005-01  |@os-01 | E
- - - (3) Tavsiye edilmez | (3) Maks. 0,3 (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,8 =)
. (1)0,05~0,12 (1)0,05~0,15  {(1)0,05~0,15 |(1)0,08~0,15  |(1)0,08~0,15 v
Aa'fa';m;‘r’l“ - - - - - - - - - 5;500 - 50‘5000 (2)Tavsiye edilmez |(2)0,05~0,15  {(2)0,05~0,15 | (2)0,08~0,15  |(2)0,08~0,15
7| (3) Tavsiye edilmez | (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,8 (3) Maks. 0,8 (3) Maks. 0,8
* * (1)0,05~012  {(1)0,05~0,15  {(1)0,05~0,15 |(1)0,08~0,15  |(1)0,08~0,15
Piring - - - - - - - - - 1502300 - 2002800 (2) Tavsiye edilmez | (2) 0,05~0,15  {(2)0,05~0,15  |(2)0,08~0,15  |(2)0,08~0,15
B "% | (3) Tavsiye edilmez | (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,8 (3) Maks. 0,8 (3) Maks. 0,8
(1)0,02~0,05 (1)0,03~0,07
Sert * L
- - - - - - - - - - - - (2) Tavsiye edilmez | (2) 0,01~0,04 - -
TR 80~120 (3) Tavsiye edilmez | (3) Maks. 0,1
*Yukaridaki kesme kosulu dis cap kanal agma icindir. i¢ cap kanal agma icin hem kesme hizini hem de ilerlemeyi %10 daha diisiik ayarlayin. * : 1. tavsiye i\(f 2. tavsiye
MEGA ifadesi MEGACOAT'u ve MEGANANO ifadesi MEGACOAT NANO'yu gdsterir.
MC ifadesi MEGACOAT Sermeti gosterir.
GBA kesici uclari -GM talas kirici
Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri (1) kanal agma icin f (mm/dev)
(Ve midak (2) tornalamaigin f(mm/dev)
Is parcast malzemesi . @) igin ap (mm) =
Sermet | MEGACOATNANO | MEGACOAT GBA43%: GBA3L GBA3%: GBA43L GBA3 =
140-0106M 150-020GM 175-020GM~230-020GM | 250-030GM~ 350-030GM 400-040GM
TN620 PR1215 PR1215
* * ¢ (1)0,03~0,1 (1)0,03~0,12 (1)0,03~0,12 (1)0,04~0,15 (1)0,05~0,15
Karbonlu elik (2)0,03~0,08 (2)0,03~0,08 (2)0,03~0,09 (2)0,05~0,1 (2)0,05~0,1
80~240 80~220 80~220 | (3) Maks.0.2 (3) Maks. 0,3 (3) Maks. 0,3 (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,8 =
* * ¢ (1)0,03~0,1 (1)0,03~0,12 (1)0,03~0,12 (1)0,04~0,15 (1)0,05~0,15 Z
Alagimli celik (2)0,03~0,08 (2)0,03~0,08 (2)0,03~0,09 (2)0,05~0,1 (2)0,05~0,1 g
80~220 80~200 80~200 | (3) Maks. 0.2 (3) Maks. 0,3 (3) Maks. 0,3 (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,8 =
* ¢ (1)0,03~0,1 (1)0,03~0,1 (1)0,03~0,1 (1)0,04~0,12 (1)0,04~0,12 K
Paslanmaz celik - (2)0,03~0,08 (2)0,03~0,08 (2)0,03~0,09 (2)0,05~0,1 (2)0,05~0,1
60~150 60~150 | (3) Maks.0.2 (3) Maks.0,3 (3) Maks. 0,3 (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,8
*Yukaridaki kesme kosulu dis cap kanal agma iindir. i¢ cap kanal agma icin hem kesme hizini hem de ilerlemeyi %20 daha disiik ayarlayin. *: 1. tavsiye *: 2. tavsiye
GBA kesici uglari -MY talas kirici
Tavsiye edilen kesici g kaliteleri (Vc: m/dak) 83 {‘anallané i;inff((mn/\{i de‘)’)
ornalama icin f (mm/dev,
Sermet MEGA | PVD kaplamali karbiir| Karbiir | (BN PCD (3) tornalama iéin ap (mm) _
Is parcasi malzemesi S _ i - = o o s 8 GBA43%/ GBA43FL GBA43F, GBA43%/L GBA43F, E
8 | S| 2| 2| 2| | 2 |88 soom~ | B000My~ | ote b | 30080MY~ |y
= = o = o = = =Z 200-020MY 265-030MY 350-030MY
s | 2] | x5 = R T
arbonlu celi - - - - ,03~0, ,04~0, ,05~0,1 ,05~0,1 ,05~0,1
150~220 80~200 | 80~200 | 80~200 (3) Maks. 0,3 (3) Maks. 0,3 (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,8 =
(1)0,03~0,07 (1)0,04~0,08 (1)0,05~0,09 (1)0,05~0,1 (1)0,05~0,1 Z
Alagimli celik w - * w w - - - (2)0,03~0,1 (2)0,04~0,08 (2)0,05~0,09 (2)0,05~0,1 (2)0,05~0,1 2
130~200 80~180 | 80~180 | 80~180 ()Maks.03 | (3)Maks.03 | (3) Maks. 0,5 (3)Maks.0,5 | (3) Maks. 0,8 =
e ¥ * * (1)0,03~0,07 (1) 0,04~0,08 (1)0,05~0,09 (1)0,05~0,1 (1)0,05~0,1 K
Paslanmaz celik - - - - (2)0,03~0,1 (2)0,04~0,08 (2)0,05~0,09 (2)0,05~0,1 (2)0,05~0,1
70~150 60~150 | 60~150 | 60~150 (3) Maks. 0,3 (3) Maks. 0,3 (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,8
*Yukaridaki kesme kosulu dis cap kanal agma icindir. i¢ cap kanal agma icin hem kesme hizini hem de ilerlemeyi %10 daha diisiik ayarlayin. MEGA ifadesi MEGACOAT'u gésterir. *: 1. tavsiye 7%: 2. tavsiye
GFVS-AA / GFVT-AA
Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri (Vc: m/dak)
- N Kanal agma Tornalama*
is parcasi malzemesi MEGACOAT PVD kaplamali karbiir Karbiir Notlar
f ap f
PR1225 PR930 Kw10 i T i
Karbonlu celik / Alasiml gelik 50‘500 5073*1700 0,01~0,05 Maks. 0,5 0,01~0,05
. * Pig . ~ Sogutma
Paslanmaz celik 50-80 50-80 0,01~0,03 Maks. 0,3 0,01~0,02 s
Demir disi metaller N%O 0,01~0,08 Maks. 0,5 0,01~0,08
*1,0 mm kenar genisliginin tornalanmasi sirasinda ap degeri kose R(RE) degerinden diistik ayarlanmalidir (GVF.100-005AA). * : 1. tavsiye *: 2. tavsiye
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Kanal a¢ma Tavsiye edilen kesme kosullari

TGF kesici uglari -taglanmis talas kirici

Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri (Vc: m/dak) (1) kanal agma icin f (mm/dev)
(2) tornalama icin f (mm/dev)
; Sermet | MEGACAOT |PVD kaplamali karbiir| Karbiir | PCD (3) tornalama igin ap (mm) 5
Is parcasi malzemesi - = = =
= = S = 2 | 85 TGF32% TGF32%0 TGF327/ TGF32% =
I~ & = & = E E 033~050-005 075~095-010 100~145-010 150~250-010
(1)0,01~0,05 (1)0,02~0,07 (1)0,03~0,08 (1)0,03~0,08
Karbonlu celik W * w Ay - - (2) Tavsiye edilmez (2) Tavsiye edilmez (2)0,03~0,06 (2) 0,03~0,06
150~220|  80~180 | 80~180 | 80~180 (3) Tavsiye edilmez (3) Tavsiye edilmez (3) Maks. 0,2 (3) Maks. 0,2
(1)0,01~0,04 (1)0,02~0,06 (1)0,03~0,07 (1)0,03~0,07
Alagimli gelik w * w * - - (2) Tavsiye edilmez (2) Tavsiye edilmez (2) 0,02~0,05 (2) 0,02~0,05
130~200|  80~160 | 80~160 | 80~160 (3) Tavsiye edilmez (3) Tavsiye edilmez (3) Maks. 0,2 (3) Maks. 0,2
e e * (1)0,01~0,04 (1)0,02~0,06 (1)0,03~0,07 (1)0,03~0,07 _
Paslanmaz elik - - - (2) Tavsiye edilmez (2) Tavsiye edilmez (2) 0,02~0,05 (2) 0,02~0,05 E]
60~130 | 60~130 | 60~130 (3) Tavsiye edilmez (3) Tavsiye edilmez (3) Maks. 0,2 (3) Maks. 0,2 2
* (1)0,01~0,05 (1)0,02~0,07 (1)0,03~0,08 (1)0,03~0,08 £
okme demir - - - - - avsiye edilmez avsiye edilmez ,03~0, ,03~0, S
Ddkme demil (2) Tavsiye edil (2) Tavsiye edil (2)0,03~0,06 (2)0,03~0,06 g
60~100 (3) Tavsiye edilmez (3) Tavsiye edilmez (3) Maks. 0,2 (3) Maks. 0,2
* * (1)0,01~0,05 (1)0,02~0,07 (1)0,03~0,08 (1)0,03~0,08
timinyum alagimlan - - - - avsiye edilmez avsiye edilmez ,03~0, ~0,
Aliimi lagiml| (2) Tavsiye edil (2) Tavsiye edil (2)0,03~0,06 (2) 0,03~0,06
150~400|150~2,000|  (3) Tavsiye edilmez (3) Tavsiye edilmez (3) Maks. 0,2 (3) Maks. 0,2
* * (1)0,01~0,04 (1) 0,02~0,06 (1)0,03~0,07 (1)0,03~0,07
Piring - - - - (2) Tavsiye edilmez (2) Tavsiye edilmez (2) 0,02~0,05 (2) 0,02~0,05
150~300|200~800 | (3) Tavsiye edilmez (3) Tavsiye edilmez (3) Maks. 0,2 (3) Maks. 0,2
¥ : 1. tavsiye Y: 2. tavsiye
GH kesici uglari -taglanmis talas kirici
Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri (Vc: m/dak) (1) kanal agma igin f (mm/dev)
) VD kaplamall . . (2) tornalama icin f (mm/dev) _
Is parcasi Sermet karEiir Karbiir Seramik (3) tornalama igin ap (mm) %
malzemesi — = p = & @ & =
S = = = o) = S GH
g g g g 2 2 g 40~50.. 55~70.. 75~80.. 100~120... g
e (1)0,07~0,2 (1)0,07~0,2 (1)0,1~0,25 (1)0,15~0,3 g’
Karbonlu gelik - - - - (2)0,07~0,15 (2)0,07~0,15 (2)0,1~0,2 (2)0,15~0,25 —_
150~220 | 100~150 | 80~180 (3) Maks. 1,0 (3) Maks. 10 (3) Maks. 1,5 (3) Maks. 20 P
©
Y * (1)0,07~0,18 (1)0,07~0,18 (1)0,1~0,23 (1)0,15~0,27 b4
Alasimli elik 1302200 | 80130 80160 - - - - (2)0,07~0,13 (2)0,07~0,13 (2)0,1~0,18 (2)0,15~0,22
(3) Maks. 1,0 (3) Maks. 1,0 (3) Maks. 1,5 (3) Maks. 2,0
e * (1)0,07~0,16 (1)0,07~0,16 (1)0,1~0,21 (1)0,15~0,25
Paslanmaz celik - 60~100 60~130 - - - - (2)0,07~0,13 (2)0,07~0,13 (2)0,1~0,18 (2)0,15~0,22
(3) Maks. 1,0 (3) Maks. 1,0 (3) Maks. 1,5 (3) Maks. 2,0
KW10 KW10 KW10 KW10
(1)0,07~0,2 (1)0,07~0,2 (1)0,1~0,25 (1)0,15~0,3
(2)0,07~0,15 (2)0,07~0,15 (2)0,1~0,2 (2)0,15~0,25 2
Dékme demir . . . DA Pig Y (3) Maks. 1,0 (3) Maks. 1,0 (3) Maks. 1,5 (3) Maks. 2,0 é
60~100 | 150~300 | 150~300 | 150~300 | A65/A66N A65/A66N A65/A66N A65/A66N E
(1)0,03~0,07 (1)0,03~0,07 (1)0,05~0,09 (1)0,05~0,09 K
(2) Tavsiye edilmez (2) Tavsiye edilmez (2) Tavsiye edilmez (2) Tavsiye edilmez
(3) Tavsiye edilmez (3) Tavsiye edilmez (3) Tavsiye edilmez (3) Tavsiye edilmez
Aliiminyum * (1)0,07~0,2 (1)0,07~0,2 (1)0,1~0,25 (1)0,15~0,3
) . - 150~400 - - - (2)0,07~0,15 (2)0,07~0,15 (2)0,1~022 (2)0,15~0,25
alagimlan (3) Maks. 1,0 (3) Maks. 1,0 (3) Maks. 1,5 (3) Maks. 2,0
(1)0,07~0,2 (1)0,07~0,2 (1)0,1~0,25 (1)0,15~0,3
Piring - - - 150300 - - - (2)0,07~0,15 (2)0,07~0,15 (2)0,1~0,2 (2)0,15~0,25
(3) Maks. 1,0 (3) Maks. 1,0 (3) Maks. 1,5 (3) Maks. 2,0
(1)0,02~0,05 (1)0,02~0,05 (1)0,02~0,05
Sert malzemeler - - - - 40%780 4(?5780 40%?80 (2)0,01~0,03 (2)0,01~0,03 (2)0,01~0,04
(3) Maks. 0,1 (3) Maks. 0,2 (3) Maks. 0,2

*Yukaridaki kesme kosulu dis cap kanal agma icindir. i gap kanal agma iin hem kesme hizini hem de ilerlemeyi %10 daha disik ayarlayin.

GHU Kesici uglar - kahpli talas kirici

¥ : 1. tavsiye Yy: 2. tavsiye

Tavsiye edilen kesici u kaliteleri (Vc: m/dak) (1) kanal agma igin f (mm/dev)
: Gl (2) tornalama igin f (mm/dev)
Is parcasi malzemesi St aplamall karbdr (3) tormalama cin ap (mm) Notlar
GHU GHU GHU
WL e 40-20 50-20 60-20
bonlu celik &1}0,06 0,12 &1}0,06 0,12 (1)0,06~0,15
Karbonlu celi 2)0,05~0,1 2)0,05~0,1 (2)0,05~0,12
130~200 80~180 (3) Maks. 1,0 (3) Maks. 1,0 (3) Maks. 1,5
- %1}0,06 0,12 €1;0,06 0,12 E1;006 0,15
Alagimli el 2)0,05~0,1 2)0,05~0,1 2)0,05~0,12 Sogutma sivist
100~180 80~160 (3) Maks. 1,0 (3) Maks. 1,0 (3) Maks. 1,5
(1)0,06~0,1 (1)0,06~0,1 (1)0,06~0,12
Paslanmaz elik - (2)0,05~0,08 (2)0,05~0,08 (2)0,05~0,1
60~130 (3) Maks. 0,8 (3) Maks. 0,8 (3) Maks. 1,2

*Yukaridaki kesme kosulu dis cap kanal agma icindir. i gap kanal agma iin hem kesme hizini hem de ilerlemeyi %10 daha disik ayarlayin.

* : 1. tavsiye i&: 2. tavsiye
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Kanal a¢ma Tavsiye edilen kesme kosullari

Kanal agma

GA Kesici uclar - kalipl talas kirici

Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri (Vc: m/dak) (1) kanal agma cin f (mm/dev)
S Akl (2) tornalama icin f (mm/dev)
Is pargasi malzemesi ermet aplamaliarbir (3) tornalama i¢in ap (mm) Notlar

GA GA GA
TN60 CR9025 30 20 50

N %1;0,06~0,18 51;0,06~0,21 %1;0,06~0,25
Karbonlu celi 2)0,05~0,15 2)0,05~0,17 2)0,05~0,2
130~200 80~180 (3) Maks. 0,8 (3) Maks. 1,0 (3) Maks. 1,3

v * (1)0,06~0,15 (1)0,06~0,18 (1)0,06~0,22

Alagimli celik (2)0,05~0,12 (2)0,05~0,15 (2)0,05~0,18 Sogutma sivisi

100~180 80~160 (3) Maks. 0,3 (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,8

* (1)0,06~0,1 (1)0,06~0,1 (1)0,06~0,12
Paslanmaz celik - (2) 0,05~0,08 (2)0,05~0,08 (2) 0,05~0,1
60~130 (3) Maks. 0,8 (3) Maks. 0,8 (3) Maks. 1,2

*: 1. tavsiye i\(: 2. tavsiye

GIA Kesici uclar - kalipl talas kirici

Tavsiye edilen kesici u kaliteleri (Vc: m/dak) 1) kanal agmaiicin  (mm/dev)
WD (2) tornalama icin f (mm/dev)
Is pargasi malzemesi S Kaplamalr karbiir (3) tornalama igin ap (mm) Notlar
GIA GIA GIA
TN60 (R9025 30 40 50
(1) 0,04~0,08 (1) 0,04~0,09 (1)0,05~0,1
Karbonlu celik (2)0,02~0,08 (2)0,02~0,08 (2)0,05~0,08
60~120 60~120 (3) Maks. 0,3 (3) Maks. 0,4 (3) Maks. 0,5
o e 21%0,04~0,07 %1;0,04~0,07 }1%0,05~0,08 g
asimli eli 2)0,02~0,07 2) 0,02~0,07 2) 0,05~0,08 ogutma sivisi
60~100 60~100 (3) Maks. 0,3 (3) Maks. 0,4 (3) Maks. 0,5
* (1) 0,04~0,07 (1) 0,04~0,07 (1) 0,05~0,08
Paslanmaz celik - (2)0,02~0,07 (2)0,02~0,07 (2)0,05~0,08
60~80 (3) Maks. 03 (3) Maks. 0,4 (3) Maks. 0,5
*: 1. tavsiye 793:2. tavsiye
FMM / FMN
Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri (Vc: m/dak) Yiizey kanal agma (FMM / FMN) Tornalama (FMM)
Sermet |CVD kaplamali karbiir PVD kaplamali karbiir Karbiir Kenar genisligi (mm) Kenar genisligi (mm)

Is parcasi malzemesi e
= = [fa) =] ) o 3,0 4,0 50/6,0 30 4,0 50/6,0 =
1S S = > S =
E g 2 g g 2

f (mm/dev) f (mm/dev)
i DAY w RAS * _ _ - - - N - -
Karbonlu celik 100~220 80~200 80-200 | 80~200 0,03~0,05 0,03~0,08 0,05~0,10 0,05~0,10 0,05~0,25 0,10~0,30
i * * . i N N - - - -
Alasimli elik 802200 704180 700180 | 70-180 0,03~0,05 0,03~0,08 0,05~0,10 0,05~0,10 0,05~0,25 0,10~0,30
i w _ i - - - - - . g
Paslanmaz celik 70~160 60~150 60~150 | 60150 0,03~0,05 0,03~0,08 0,05~0,10 0,05~0,10 0,05~0,25 0,10~0,30 B
Dokme demir - - - - * 7’1\*7 0,03~0,05 0,03~0,08 0,05~0,10 0,05~0,10 0,05~0,25 0,10~0,30 %
80~180 | 70~150 | T o o o T &
Aliiminyum alagimlan - - - - - 200‘5'500 0,03~0,05 0,03~0,08 0,05~0,10 0,05~0,10 0,05~0,25 0,10~0,30
Piring - - - - - 100‘5200 0,03~0,05 0,03~0,08 0,05~0,10 0,05~0,10 0,05~0,25 0,10~0,30

¥ : 1. tavsiye Y: 2. tavsiye

- ilerleme hizini ilk kanaldaki kenar genisliginin 1/100'Une ayarlayin ve talas tahliyesini kontrol edin.
« FMN tipi uglar sadece derin kanal agma icindir ve tornalama icin kullanildiginda, ap = 0,2 mm ve alti olacak sekilde ayarlayin.

Tornalama kosullari icin asagidaki notlara bakin

FMM'nin ap ve f degeri

Tavsiye edilen kesme kosullari

ap (MAKS.) (mm) kenar genisliginin %50'sinin altinda ap < 0,5(W

f (MAKS.) (mm/dev) kenar genisliginin %3~5'nin altinda f < [0,03(Min.) ~ 0,05(Maks.)Jcw

ap x f asagidaki sekilde olmalidir.

ik (mm?) Kenar Genisligi(mm) 3,0 40 50 6,0

apxf ~0,09 ~0,14 ~0,25 ~0,36

apxf<0,01CW*

G120



Kanal a¢ma Tavsiye edilen kesme kosullari

GV kesici uclari -taslanmis talas kirici

Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri (Vc: m/dak) f(mm/dE\a/)‘)TrTg:')])kin(aBI)atg;::él(;)ﬂ;omalama
i Sermet MEGA | PVD_ | i 100~G¥(%L- s Gt arit GV 5
Is parcasi malzemesi COAT | karbiir 100 300"‘5 145~185-...B | 200~280-..B | 300~400-..B 3
I~ = eee. =
R,
g | 5|2 |8 |8 |¢ 1005‘;4/5_ R &V VL W &V &V
= N S = &= = 200300 AR 200-100BR 300-150BR | 280~300-.C | 340~400-.C | 430~500-..C
Karbonlu el v | Yo | g o) k| D100 00 | 2100008 | 00000 | Dose-or |Booi-0 | Boseor | B)o0s-01
arboniu cell - U3~V Al Vo~V Al Asad ~V,
120~180|120~180| 80~120 | 80~160 | 80~140 (3)Maks. 0,3 | (3) Maks.03 | (3) Maks.03™ | (3) Maks.0,5 | (3) Maks.03 | (3) Maks. 0,5 | (3) Makcs. 0,5
wgn | o L L ] | WRRAY OSSR ORISR et
asimli geli - 03~0, 04~0, ,05~0, ,04~0, ,05~0, ,05~0,
100~160|100~160| 80~100 | 80~140 | 80~120 (3)Maks.03 | (3) Maks.0.3 | (3) Maks.03 | (3) Maks.0,5 | (3) Maks.0,3 | (3) Maks.0.5 | (3) Maks. 0,5
e % | x| % (10,03~0,07 | (1)0,03~0,07 |(1)0,04~0,08 | (1)0,05~0,1 | (1)0,04~0,08 | (1)0,05~0,1 | (1)0,05~0,1 |
Paslanmaz celik - - (20,03~ 01 (20,03~01 | (2)0,04~0,08 | (2)0,05~0,1 |(2)0,04~008 |(2)0,05~0,1 |(2)005~0,1 | =
70~130 60~100 | 60~130 | 60~110 (3) Maks. (3)Maks.03 | (3) Maks.03 | (3) Maks.0,5 | (3) Maks.0,3 | (3) Maks.0,5 | (3) Maks.0,5 | =
* | Mmoo 008 (1)0,03~0,08 | (1)0,04~009 | (1)0,05~0,12 | (1)0,04~0,09 | (1)0,05~0,12 | (1)0,05~0,12 | £
Dokme demir - - - - - (2)0,03~0,08 | (2)0.03~0.08 | (2)0,04~0,09 | (2)0.05~0.1 | (2)0,04~0,09 | (20.05~0.1 |(2)0,05~01 |&
60~100 | (3) Maks.0,3 | (3) Maks.0,3 | (3) Maks.0,3 | (3) Maks.0,5 | (3) Maks.03 | (3) Maks.0,5 | (3) Maks.05 |
S | M005~012 [M005~012 [(N005~015 [(11008~015 |(110,05~015 [(10,08~0,15 [(1)008~015
Aliiminyum alagimlar - - (2)0.05~012 | (2005~0,12 | (2)0.05~015 | (2)0,08~0.15 | (2)0.05~0,15 | (2)0,08~0.15 | (2)0.08~0,15
150~300] (3) Maks.0,5 | (3) Maks.0,5 | (3)Maks.0.5 | (3) Maks.0,8" | (3) Maks.0.5 | (3) Maks. 0,8 | (3) Maks. 0.8
S | M005~012 [(M005~012 [(N005~015 [(1)008~015 |(1005~015 [(10,08~015 [(1)008~015
Piring - - - - - (2)0,05~012 | (20.05~0.12 | (2)0,05~0,15 | (2)0.08~0.15 | (2)0,05~0,15 | (2)0,08~0,15 | (2)0,08~0,15
100~250| (3) Maks. 0,5 | (3) Maks.0,5 | (3) Maks. 0,5 | (3) Maks.0:8" | (3) Maks. 0,5 | (3) Maks. 0.8 | (3) Maks. 0,8
*1 mm kenar genisligi ile tornalama icin MEGACOAT, PVD kaplamali karbiir veya karbiir kullanin (GV%.100SS / 100S / 100A) *: 1. tavsiye %.Z.tavsiye
GVF kesici uglari -taslanmis talas kirici
Tavsiye edilen kesici u kaliteleri (Vc: m/dak) (i de\;)angg)kin(asl)atgonrl:élglrz]gornalama
_ PVD - GV [ARA [ARA [ARA [ARA =
is parcasi malzemesi Sermet MEGACOAT | ptamalrkarbiir | K0 | 300~340.A | 250~350.8 | 400~490.8 | 350~450.C | 500~600..C £
%) GVRL ©
S Z = B = 2 GV GV £
2 g 8 = S = 200-100AR
= S S = £ = Z300-1500R 300-150BR 400-2008R S
(10,03~0,08 (1)0,04~0,09 (1)0,05~0,1 (1)0,05~0,12 (1)0,05~0,12 -
Karbonlu gelik w D w * S - 1(2003~0,08 (2) 0,04~0,09 (2)0,05~0,1 (2)0,05~0,1 (2)0,05~0,1 pos
¢ 150~220 | 150~220 | 100~150 | 80~200 80~180 (3) Maks. 0,3 (3) Maks. 0,3 (3) Maks. 0.5 (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,8 %
(10,03~0,07 (10,04~0,08 (10,05~0,09 (10,05~0,1 (10,05~0,1 x
Alasimli gelik w s S * s - (2)003~0,1 (2) 0,04~0,08 (2) 0,05~0,09 (2)0,05~0,1 (2)0,05~0,1
s 130~200 | 130~200 | 80~130 | 80~180 80~160 (3) Maks. 0,3 (3) Maks. 0,3 (3) Maks. 0.5 (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,8
Paslanmaz el s v | K d Domoy | [obiane |Qons-00 | @0kl |Wom-ol | g
aslanmaz celil - - ,03~0, ,04~0, ,05~0, ,05~0, ,05~0, =
70~150 60~100 | 80~150 60~130 (3) Maks. 0,3 (3) Maks. 0,3 (3) Maks. 0.5 (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,8 2
(10,03~0,08 (1)0,04~0,09 (10,05~0,1 (10,05~0,12 (10,05~0,12 £
Dokme demir - - - - - (2)0,03~0,08 (2) 0,04~0,09 (2)0,05~0,1 (2)0,05~0,1 (2)0,05~0,1 =
60~100 | (3) Maks. 0,3 (3) Maks. 0,3 (3) Maks. 0.5 (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,8 2
| M00~012 (10,05~0,15 (10,05~0,15 (10,08~0,15 (10,08~0,15
Aliiminyum alagimlan - - - - - (2)0,05~0,12 (2)0,05~0,15 (2)0,05~0,15 (2)0,08~0,15 (2)0,08~0,15
150~400 | (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0.8 (3) Maks. 0,8 (3) Maks. 0,8
(10,05~0,12 (10,05~0,15 (10,05~0,15 (10,08~0,15 (10,08~0,15
Piring - - - - - (2)0,05~0,12 (2)0,05~0,15 (2)0,05~0,15 (2)0,08~0,15 (2)0,08~0,15
150~300 | (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0.8 (3) Maks. 0,8 (3) Maks. 0,8
: 1. tavsiye : 2. tavsiye
* ye 3¢ y
Yeterli miktarda sogutma sivisi uygulayin
lyi bir yiizey kalitesi gerekiyorsa ap 0,5 mm'nin altinda olmalidir
FTK
Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri (Vc: m/dak) Kenar genisligi (mm)
Is parcasi malzemesi Sermet CVD kaplamal karbiir PVD kaplamal karbiir Karbiir 40 50 =
=
NGO (R9025 PR930 kw10 f (mm/dev)
’ w * w . - ~
Karbonlu celik 120200 80180 60130 0,05~0,15 0,05~0,15
! w * w ] - -
Alagimli gelik 100~160 70150 60130 0,05~0,15 0,05~0,15
; X ] - N g
Paslanmaz celik 80150 60140 502120 0,05~0,15 0,05~0,15 Z
* E
Dékme demir - - - 50-100 0,10~0,30 0,10~0,30 5,3':
L _ _ _ * ~ -
Aliminyum alasimlari 200~450 0,05~0,25 0,05~0,25
" _ _ _ * ~ -
Piring 1002200 0,05~0,25 0,05~0,25
*: 1. tavsiye i\(: 2. tavsiye
GMN kesici uglari (CBN / PCD)
Tavsiye edilen kesici u kaliteleri (Vc: m/dak) f(mm/dev) = (1) kanal agma, (2) tornalama .
Is parcasi malzemesi (BN PCD ap (mm) = (3) tornalama =
KBN510, KBN525 KPDOOT (KPDO10) GMN2 GMN3 GMN4, GMN5 GMN6 =
* (10,05~0,15 (1)0,05~0,15 (10,08~0,18 (10,10~0,20
Aliiminyum alagimlan - (2)0,05~0,15 (2)0,05~0,15 (2) 0,08~ 018 (2)0,10~0,20
150~2,000 (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,8 (3) Maks. 0,8 (3) Maks. 0,8
* (10,05~0,15 (10,05~0,15 (10,08~0,18 (170,10~0,20 =
Piring - (2)0,05~0,15 (2)0,05~0,15 (2)008 0,18 (2)0,10~0,20 £
200~800 (3) Maks. 0.5 (3) Maks. 0,8 (3) Maks. 0.8 (3) Maks. 0,8 2
(1)0,04~0,09 (10,05~0,1 (10,05~0,12 (10,05~0,15 £
Dokme demir - (2) 0,04~0,09 (2)0,05~0,1 (2)0,05~0,12 (2)0,05~0,15 =
150~400 (3) Maks. 0,3 (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,8 e
(10,02~0,05 (10,03~0,07 (1)003 008 (10,05~0,1
Sert malzemeler - (2)0,01~0,03 (2)0,01~0,05 (2)0,03 (2)0,05~0,1
80~120 (3) Maks. 0,1 (3) Maks. 0,2 (3) Mas. 03 (3) Maks. 0:4

* : 1. tavsiye
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Kanal a¢ma Tavsiye edilen kesme kosullari

Kanal agma

GMG/ GMM / GMN / GMGA
Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri (Vc: m/dak) Kanal agma Tornalama
) Sermet CVDkkaa,g'i?,ma" PVD kaplamali karbiir Karbiir Kenar genisligi (mm) Kenar genisligi (mm) 5
Is parcasi malzemesi =
= B Fa) =3 ey = 2,0~3,0 4,0 50 6,0/8,0 2,0~3,0 4,0 50 60/80 |=
2 2 2 2 e =
= S e a a = f(mm/dev) f(mm/dev)
- Y| % | | Kk } ; N - - - - ~ - ~
Karbonlu celik 100~220 | 80-200 | 80-200 | 80~200 0,05~0,15 | 0,10~0,25 | 0,15~0,35 | 0,20~035 | 0,10~0,20 | 0,15~0,30 | 0,20~0,40 | 0,25~0,40
i A IRASE ERASE IR ¢ ; } N - - - - ~ - ~
Alagimli gelik 80-200 | 70-180 | 70180 | 70~180 0,05~0,15 | 0,10~0,25 | 0,15~035 | 0,20~035 | 0,10~0,20 | 0,15~0,30 | 0,20~0,40 | 0,25~0,40
i . . ~ ~ ~ ~ N ~ N ~ =
Paslanmaz celik 700160 | 602150 | 60150 | 60-150 0,05~0,15 | 0,10~0,20 | 0,15~0,35 | 0,20~035 | 0,10~020 | 0,15~0,25 | 0,20~0,40 | 0,25~0,40 z
Dokme demir - - - - * A 0,05~0,20 | 0,10~030 | 0,15~0,40 | 0,20~040 | 0,10~0,25 | 0,15~0,35 | 0,20~045 | 0,25~0,45 %
100~200 | 70~150 | %0~0- ,10~0, ,15~0, ,20~0; ,10~0, ,15~0, ,20~0, ,25~0; g
Aliiminyum alasimlari - - - - - 200t500 0,05~0,20 | 0,08~025 | 0,10~0,25 | 0,12~030 | 0,10~0,20 | 0,10~0,25 | 0,10~0,25 | 0,15~0,30
Piring - - - - - 100‘500 0,05~0,15 | 0,08~0,20 | 0,10~025 | 0,12~0,30 | 0,10~020 | 0,10~0,25 | 0,10~0,25 | 0,15~0,30

* : 1. tavsiye i\(: 2. tavsiye
Tornalama kosullari icin asagidaki notlara bakin
1. KGM kater kullanirken

Tavsiye edilen kesme kosullan
! ? f CcwW
ap (MAKS.) (mm) kenar genisliginin %80'i veya daha diisik | ap < 0,8CW
f (MAKS.) (mm/dev) kenar genisliginin %10'u veya daha diisik | f < 0,1CW ‘ 8
(ap) x (f) degeri ap (MAKS.) x f (MAKS.) degerinin 1/2'sini asmamalidir S % I "m
ik (mm?) Kenar geniii (mm)) 2,0~2,5 3,0 40 50 6,0 8,0 <= ] ‘
apxf ~0,20 ~0,36 ~0,64 ~1,00 ~1,44 ~2,56 | !
ap x f <7 x 0,8CW x 0,1CW=0,04CW?
2. KGM-T kater (Derin kanal agma tipi) kullanirken - KGM kosullarinin %90'ini kullanin
3. KGMM / KGMS / KFMS-8 Kater kullanirken
Tavsiye edilen kesme kosullari
ap (MAKS.) (mm) kenar genisliginin %50'si veya daha diisiik | ap < 0,5CW
f(MAKS.) (mm/dev) kenar genisliginin %4'ii veya daha diisik | f < 0,04CW
Asagidaki sekilde olmalidir. (KGM)'nin %50'si veya daha duistik)
ik () Kenar genigigi (mm) | 2,0~,5 30 40 50 60 80
apxf ~0,10 ~0,18 ~0,32 ~0,50 ~0,72 ~1,28
ap x f < 0,02CW?
4. KIGM kater kullanirken
Tavsiye edilen kesme kosullan Yiik (mm?) enar genisligi (mm) 3,0 40 50
ap (MAKS.) (mm) Kenar Genisliginin %70'i veya daha diisik | ap < 0,7CW
apxf ~0,25 ~0,44 ~0,70
f(MAKS.) (mm/dev) Kenar Genigliginin %8'i veya daha diisik | f< 0,08CW apxf < 0,04CW?
Asagidaki sekilde olmalidir: KGM'nin %70'si veya daha duistik
GMG / GMM / GMGA 8030 - ylizey kanal agma
Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri (Vc: m/dak) Yiizey kanal agma Tornalama
’ Sermet | CVD kaplamali karbiir PVD kaplamali karbiir Karbiir Kenar genisligi (mm) Kenar genisligi (mm) =
Is parcasi malzemesi =
- 9 i < w o 80 | \ 80 | \ 2
2 S 2 2 2 =
= =] a o a = f(mm/dev) f(mm/dev)
i IAY Y Y * ) ] - -
Karbonlu gefk 100~220 | 80~160 80~160 | 80~160 0102 01-0.25
i RAY RAY 1A * ; ] - -
Alasimli celik 802160 702160 704160 | 70-160 0,1~0,2 0,1~0,25
i RAY * A ; ) - - 2
Paslanmaz celik 702140 602130 60~130 | 602130 0,1~0,2 0,1~0,25 é
— ] - ] ] * | % N - 3
Ddkme demir 80-180 | 704130 0,1~0,3 0,1~0,35 2
. . . . ) . * 5 .
Aliiminyum alagimlan 200~300 0,08~0,25 0,08~0,30
. . . ) . . * " N
Piring 100~150 0,08~0,25 0,08~0,30

* : 1. tavsiye {r: 2. tavsiye
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