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Girig

Geriye tornalama icin katerler
TKFB kesici ug

ABS15 kesici ug
ABW15 kesici ug
ABW?23 kesici ug

Kaz boyunlu tutucular

DCkesici ug
VP kesici ug

Dis cap katerleri
(Ckesici ug

DCkesici ug

DP kesici ug
TC/TP kesici ug

VB/VCkesici ug

VP kesici ug

Dis ¢ap manson tutucular

(Ckesici ug
DCkesici ug
VB/VCkesici ug

Kiiciik cift tarafli takimlar icin katerler
CN kesici ug
DN kesici ug
TN kesici ug

TKFB

KTKF / KTKF Kaz boyunlu tutucu
AABS-40F/SABS-40F
AABW-40F/SABW-40F
AABW-50F/SABW-50F

SDJC
SVLP

ACLC-FF

SCLC

SCLC-FF/SCLC-FRICT

ADJC-FF

SDJC-FF

SDIC-FRCT

SDJC

SDLC-FF

SDXC

SDNC-F

SDNC

SDLP-FF

STac

STGP
AVIB-FF/SVIB-FF/SVIB-FFICT/SVIB/SVPB/SVVB
SVIC-FF/SVLC-FF

SVPC-FF/SWIC
SVIP-FF/SVIP-FFICT/SVLP-FF/SVPP-FF

S..SCLC
S...5DUC/S...SDLC
S...5VUB/S...SVUC

SCLN-FF (ofsetsiz)
SDLN-FF (ofsetsiz)
STLN-FF (ofsetsiz)

Otomatik tornalardaki cift tarafli takimlar icin katerler

CN kesici ug
TN kesici ug

Tavsiye edilen kesme kosullari

PCLN-FF (ofsetsiz)
PTLN-FF (ofsetsiz)
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Girig

Kiglik takimlar @ u

Kare saft tanimlama sistemi (kiiciik takimlar)

Kesici ug sekli
Baglama sistemi C | 80°Eskenar Ddrtgen
A Ters bag| D | 55°Eskenar ddrtgen Takimin yonii S— -
C Ustten baglama S 90° Kare R Sag — — § Uretici secenedi
P Levye kidi 7 60°Uggen L Sol Saft yiksekligi Saft genigligi istege bagl isaret veya numara
S | Vidali baglama pabucu V| 35°Eskenar dirtgen N Notr mm cinsinden saft yiiksekligi mm cinsinden saft genisligi drnegin: FF = Ofsetsiz

T

Kesme agzi agsi Kesici ug bosluk agisi
A B D F \
o o 45° o
90 75 90 o
B 5° Pozitif
C 7° Pozitif
N 0° Negatif
S ] K L P 11° Pozitif
90° 93° 75°
i 95° \
N P S T
63° 45° 60°
| I 117,5° ] \ ﬁ \
v

72,5°

Dis manson tutucu tanimlama sistemi

Kater uzunlugu

E (mm)

80(85)
H 100
X 120
K 125
M 150

@E;

Kesici ug ebadi

L

o

/N

[

i
L

L

-
s

S

P[]

Kater uzunlugu
F 80 (85) Kesici ug sekli
G 90 C 80° Eskenar Ddrtgen
Saft H 100 Baglama sistemi D | 55°Eskenar ddrtgen Takimin yonii
(e|ik K 125(120) S ‘ Vidali baglama pabucu v 35° Eskenar dortgen L Sol

=

Kesme agzi agisi
95°
L | —
B
93°1i
U

-

- Teknik 6zellikler Gizerinde 6nceden bilgi verilmeden degisiklik yapilabilir.

Kesici ug bosluk agist

AN
B 5° Pozitif
C 7° Pozitif

- Makinedeki montaj ebadi kisitlamalari nedeniyle, bazi tiriinlerdeki kater uzunlugu sembolle uyusmayabilir.
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« Bazi geriye tornalama katerleri Kyocera'nin orijinal Grtinleridir, bu yiizden bunlarin agiklamalari
uluslararasi standartlara uygun degildir.

Kesici ug ebadi

-
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Kiiclik cift tarafli takimlar icin katerler (Vidali baglama pabucu, ofsetsiz)

Kuglk is parcalar icin 6zel tasarlanmis negatif kesici uclar (ift tarafli) pozitif kesici uclara denk keskin kesme saglar, boylece

ekonomik, iki katina ¢ikariimis kesici ug kenari sayilarn sayesinde ylksek tretkenlik elde edilmesini saglar.

Tasarlanmis kiiciik negatif kesici ug Takim dayanaginin yeni tasarlanan kiiciik negatif

kesici uca gére takim konumunda kisitlama yoktur

é ;f—: Negatif kesici uglara yonelik konvansiyonel katerler alt is mili ile temas edebilir.

TNGUO9 tipi TNGG16 tipi i -
Kuguk cift tarafli kesici ug Negatif kesici ug g is mil

Altls Mili

Alt is mili ile temas yok

Otomatik tornalara yonelik ¢ift tarafli takimlar icin kater (Levye kilidi, ofsetsiz)
Otomatik tornalarda orta seviyeden buiyiik ap'ye kadar degerler icin (Orta captan biiyuk capa kadar is parcalarinin islenmesi sirasind

Zimba
(Althk Pimini takmak icin)

Kesici ug

Kilit Vidasi

Keskin kesmeye yonelik, polisajli ve keskin kenar

a)

. . Levye kilidi
hazirligina sahip FP-SK/TK talas kirici. y
Uygun talas kirici araligi
Tasarm Avantajlari
5 5
lik i
Celi Paslanmaz celik ) “”é 2 adimli nokta
4 4 F‘“’— tasarimi gesitli
— — \ ap'lerde giivenilir
€ 3 € 3r ; "
£ E g 13% talas kontroli
a2t a2 | — saglar.
. Polisajli talas
1H 1H 13%
FP-SK FP-SK F ’\‘/ kllr'm."
PN ML Diizgiin talag
005 01 015 02 025 005 01 015 02 025 g%rﬁ kontrolii ve daha
f (mm/dev) f (mm/dev) T E— azyapisma.
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Icten su vermeli tornalama takimlari

Vidali baglama pabucu JCT

Cift sogutma sivisi deligi tasarimi takim kenarina bol miktarda sogutma sivisi
beslemesi yapilmasini saglar

Miikemmel talas kontrolii ve daha uzun takim omrii

@ 1 Ustiin talas kontrolii 2 Kesme agzinin yeterli sogutulmasi
performansi daha uzun takim 6mrii saglar

Cift sogutma sivisi deligi tasarimi kesici u¢ kesme
agzi yiizeyine sogutma sivisi saglar

Kiglik takimlar

Cift sogutma sivisi deligi

Stabil talas kivrimlari saglar
Ustiin talas kontrolii

Kesme agzi soguk kalir
Uzun takim omrii

Kesici ucg kesiti

Sogutma sivisi sistemi karsilastirmasi (Sirket ici degerlendirme)

Vidali baglama JCT takim Rakip takim A

Sogutma sivisini talasa dogru tahliye ederek talasi
parcaya dogru zorlar

Sogutma sivisini talaslara dogru tahliye eder

Talas tahliyesi
yonu
Sogutma sivisi sistemi
y Talas tahliyesi
L Yonu

Ustiin talag kontrolii Miikemmel: Stabil talas kivrimlari saglar Kotii: Talas dengesiz hale gelir

Sogutma sivisinin

etkileri Miikemmel: Kesme agzinin diizgiin sogutulmasini saglar Kaotii: Talag sogutma sivisi beslemesini engelleyebilir
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Girig

Yiiksek basin¢h sogutma sivisi icin miikemmel - Talas kontroli karsilastirmasi (Sirket ici degerlendirme)

SDJC-JCT takim genis bir cesitlilikteki kesme kosullarinda miikemmel talas kontrolii saglar

Rakip takim A

v
esizved
"-'_:.._1:.

Fillx ) TR Tk rl!"r e .":_: % g W X
- '] a ?& '.'\f-\-, N :';.P_ "-h-\./.‘ 4 = !'_.-. ".'.E':—f‘l
pr ot . ) - PR T
S X ! o . £ & 3
w - g oW
) " , c : % 1; ; o B
*“;_ Eire, E .. e ) .’_‘I & - £
0,03 0,05 0,07 0,10 0,03 0,05 0,07 0,10

ilerleme hizi (mm/dev)

ilerleme hizi (mm/dev)

Kesme kosullari: Ve = 80 m/dak, DCGT11T302MP-CK PR1535 (Ayni kesici uglar kullanilmistir) Is parcasi: TAB6400 (Ti-6Al-4V) Distan ve icten su verme (1,5MPa) ile tornalama

Yiiksek basin¢h sogutma sivisi icin mikemmel - Asinma direnci karsilastirmasi (Sirket ici degerlendirme)

0,20
B SDJC-JCT takim

e I Rakip takim A
£ 015
s
=
€ 0,10
©
€
<
©
] 0,05
:Q
N4

0,00

0 30 60 90 120 150
Kesme suresi (dak)

Kesme agzi
150 dak islemeden sonra SDJC-JCT takim

106 dak islemeden sonra Rakip Takim A

Kesme kosullari: Vc = 200 m/dak, dis ¢cap tornalama: ap = 2,0 mm, f = 0,05 mm/dey, yizey isleme: ap = 0,2 mm, f = 0,03 mm/dev
DCGT11T302MFP-GQ PR1535 (Ayni kesici uglar kullaniimistir) Is parcasi: X5CrNi1810, Distan ve icten su verme (1,5 MPa)

Dis cap tornalama ve yuzey isleme

Ornek calismalar

Boru X5CrNi1810 dengi
Ve =160 m/dak

 —
ap=09/12mm |— \ ~
f=0,18 mm/dev by
Islak (icten su verme: 14MPa) l_ U J S
DCMT11T304 tipi
Talas kontrolii
SDJC-JCT takim Rakip takim B

icten su verme

icten su verme
%
oLt g

%9 L

SDJC-JCT lizerinde yapilan degisiklikler takim émriinii korur
veya arttirirken talas kontrollind iyilestirmistir.
Kullanicr degerlendirmesi

Pim 1,2842

Ve =180 m/dak I
ap=14mm
f=0,13mm/dev
Islak
DCMT11T304 tipi

A

26

Talas kontrolii

SDJC-JCT takim

icten su verme: 2.5MPa

Konvansiyonel takim

Distan su verme
- ;

—
—

icten su vermeli SDJC-JCT takim talas kontroliindi iyilestirmistir.
Talas takilmasini azaltmistir.

Kullanicr degerlendirmesi
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Kayar otomat tezgahi icin kaz boyunlu takimin kullanilmasi (Coklu tip takim dayanagi)

Kayar otomat tezgahi (Kilavuz burg sistemi)

Konvansiyonel katerle isleme durumunda

Kaz Boyunlu Takim, kateri boylamasina yonde (Z ekseni
yonunde) hareket etmeyen otomatik tornalara uygundur

Konvansiyonel katerle islemenin sorunlari

Kaz boyunlu takim, kateri boylamasina yénde (Z ekseni yoniinde)
hareket etmeyen otomatik tornalara uygundur.

Kilavuz bur¢

Cubuk malzeme
(Is parcasi)

<)

Z ekseni yoni Kater hareketi

1

Kisa mesafe (Kilavuz burca yakin)

X ekseni yonu

is parcasinin
hareketi

<
¢

Ornek 1

Cok sayida pasoda, cubuk
malzeme kilavuz burca
dondiglinde, capak kilavuz
burca temas eder ve kirar.

Ornek 3

Cok sayida pasoda, cubuk
malzeme kilavuz burca
donduginde, talaslar kilavuz
burca temas eder ve kirar.

Ornek 4

Cubuk malzemenin kilavuz
burctan saptiriimasi islemeyi
engeller.

Ornek 2

is parcasi capadi kilavuz
burca temas eder ve
Olcllerde degisikliklere
neden olur.

Kater montaji ile ilgili sorunlar

Konvansiyonel bir kater kullanirken

1. Bir adaptor icin ek alan gerekir.

2. Sinirl alan nedeniyle katerin kullanilmasi zordur.

3. Bir adaptor satin alinmasi gerekir.

4. Bir adaptor sonraki takim dayanagi ile temas edebilir.

E6
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Girig

Kaz boyunlu takimin avantajlari

Kaz boyunlu takimi kullanirken

1. Ek ylizey isleme prosesi sayesinde isleme hassasiyet iyilestirilir.
2. Talaslar kilavuz burg icine girmez.

3. Buylk talas tahliyesi alani sayesinde daha iyi talas kontrold.

Desen 1 Desen 2

Kaba isleme Kaba isleme-Yiizey isleme

Bir kaz boyunlu takimla kaba isleme ve ylizey
isleme icin kullanilabilir.

Yiizey isleme

Kaba islemeden sonra cubuk malzemeyi kilavuz
burca dondiirmeden isleme icin kullanilabilir ve
boylece hasarlari 6nler, hassasiyeti arttirir.

Daha iyi talas kontrolii icin

Optimum kesme agzi Konvansiyonel disli
konumu ve verimli talas katerlerde, kilavuz
tahliyesiicin genisalan. T oo T oo T burctaki talas i1sirmasi
@, dislere zarar verebilir.

Dis agma

Kater montajindaki avantajlar - Kaz boyunlu bir takim kullanirken Kaz Boyunlu Takim Takim dayanag

1. Maksimum sayida kater baglanabilir.

2. Sonraki takim dayanagi ile temas yoktur.
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Uretkenligin iyilestirilmesi icin dis cap kateri secimi

PR . ; Celik orta kaba islenmesi
Uygulamalar Takim Omegi Kater Avantajlan Is parcasi capi (Radyal ap: mm)
SCLN-FF Lo ) N
SDLN-FF Kiigk it tarafl tzlsumclj)r (Vidalt baglama Maliyetin azaltilmas @6 iizeri ap=-~2,5mm
, STLN-FF p
Orta - Kaba isleme - —
Cift tarafli takimlar icin kater
PCLN-FF ) . . - -
otomatik torna icin (Levye kilidi) Maliyetin azaltilmasi 016 lizeri ap=15~5mm
PTLN-FF
+ FP-TK talas kinai
Kiigiik cift tarafli takimlar (Vidal baglama Maliyetin azaltimasi s16alt ap=~25mm
. pabucu)
Sekil 1
Kaz boyunlu takim (D15 cap manson tutucu) Talas Kontrolii - -
Cift tarafli takimlar icin kater
otomatik torna igin (Levye kilidi) Maliyetin azaltilmas 016 ~ 032 ap=15~5mm
Orta - Kaba isleme Sekil 2 + FP-TK talas kinci
+
Yiizey isleme Kaz boyunlu takim (Dis cap manson tutucu) Talag kontrolii - -
Kanal agma kateri Uzur_\ k|vr|nd| tala§!ar sat?|t( bir 016 ~ 032 ap =4 mm iizeri
) yone dogru tahliye edilir
Sekil 3
Kaz boyunlu takim (Dis cap manson tutucu) Talas kontrolii - -

Kaba isleme i¢in kilavuz: ap = ~2,5 mm

Kaba isleme
Kicuk cift tarafl takimlar kullanin

1. Yuizey islemenin iyilestirilmesi
Kaz boyunlu takim kullanin

2.Yizey islemenin iyilestirilmesi
Dis cap manson tutucu kullanin
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Kaba isleme icin kilavuz: ap=1,5~5 mm

Kaba isleme
FP-TK talas kirici kullanin (G sinifi negatif kesici ug)

1. Yiizey islemenin iyilestirilmesi
Kaz boyunlu takim kullanin

2.Yiizey islemenin iyilestirilmesi
Dis cap manson tutucu kullanin

m

Kaba isleme icin kilavuz: ap = 4 mm uzeri

Kaba isleme
Kanal agma kateri kullanin

1. Yiizey islemenin iyilestiriimesi
Kaz boyunlu takim kullanin

2.Yiizey islemenin iyilestirilmesi
Dis cap manson tutucu kullanin

m
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Girig

Geriye tornalama TKFB tipi

Talas kirici GQ

Konvansiyonel geriye tornalamadaki sorunlarin ¢6ziimu. Orijinal kaliph talas kirici
diizgiin talas kontrolii sayesinde miikemmel yiizey kalitesi saglar.

lyilestirilmis talas kontrolii icin orijinal cift islevli talas kirici

islev 1: Dis Cap
Talas takilmasinin 6nlenmesi
--> Stabil talag kontroli

Kiglik takimlar @

GQ Talas kiric

Tasglanmis talas kirici

islev 2: Kanal agma
Talas 1sirmasinin 6nlenmesi
--> lyi ylizey puriizlGlugu

GQTalas kirici

Rakip A

Taslanmis talas kirici
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Girig

Talas isirmasi ve tikanmanin 6nlenmesi ile miikemmel ylizey kalitesi

Yiizey kalitesi karsilastirmasi

TKFB GQ talas kirici Rakip B (Taslanmis talas kirici)

is parcasi yiizeyi

Mikemmel yiizey 3,8 pmRz Talag 1sirmasi 7,6 pmRz
2,9 pmRz 31,2 ymRz

Kesme kosullari: Vc: 100 m/dak, ap = 3,0 mm, f = 0,02 mm/dev (Kanal agma), 0,05 mm/dev (Dis), is parcasi malzemesi: C45, 1slak

S
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<
]
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GQ talas kirici tek pasoda mitkemmel ylizey kalitesi saglar.

Cevrim slresinin azaltilmasi icin uygundur.

E11



Girig

Geriye tornalama icin katerler - TKFB kesici u¢

Geriye tornalama katerinin yéniinuin secilmesi

« Kilavuz burg yakininda isleme miimkiindiir

Sag «TKFB12R15005M'de dar kesme agzi genisligi

Kilavuz burg « Kiiciik parcalar ve yiiksek hassasiyetli isleme iin optimum

Is parcasi capadt kilavuz burca temas etmez.

« Kilavuz burctan uzakta isleme

Capaklar
re

« Kilavuz burg ile takim arasindaki biiyiik alan nedeniyle iyi talas kontrolii.

« Kaba isleme ve yiizey islemede miikemmel talas kontrolii (coklu paso)
« Dis cap 6l¢iisiiniin stabil hassasiyeti:
« Capaklar ortaya ¢iktiginda, sol kater kullaniliyorsa yiizey isleme sirasinda is parcasinin kilavuz burca geri déndiiriilmesi
gerekmez.
« Aynica, sol katerler talas 1sirmasindan kaynaklanan kilavuz bur asinmasini énler.

Sol

S
)
E
<
]
-
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Kilavuz burg

Is parcasi hareketi ve takim yonii secimi - kaba isleme ve yiizey islemede

Kaba isleme Kaba islemeden sonra is parcasi konumu Yiizey isleme
kl
Eﬂ)a o Capaklar
P
Sag
Kilavuz burg
anaklar (apaklar
Gap: v
Sol
Kilavuz burg

*lyi 8lcii hassasiyeti: Sol kater kullaniliyorsa, kaba islemede is parcas! iizerinde olusan ¢apaklar yiizey isleme sirasinda kilavuz burca zarar vermez.
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Girig

Geriye tornalamada talas kontroliiniin iyilestirilmesi

Takim pasosu degisiklikleri ile talag kontroliiniin iyilestirilmesi - 1

Takim pasosu degisiklikleri ile talas kontroliiniin iyilestirilmesi - 2

Kaba isleme

Kanal agma takimlariile kaba isleme

1. GMM2420-020MW (Kanal agma)

On agamali isleme solid parmak freze ile gerceklestirilir

1. Solid parmak freze

Yiizey isleme
(Kars onlemler 1)
Sag kateri kullanin

TKFB12R28010M kullanildiginda (geriye tornalama / sag taraf icin)

Avantajlan:
«Iyi yiizey piiriizliiliigi
Dezavantajlari:
« Bir isleme pasosu uzunsa, kilavuz burg is parcasini destekleyemez.

TKFB12R28010M kullanildiginda (geriye tornalama / sad taraf icin)

i

Avantajlan:
1. Uzun isleme pasolarinda minimum sapma

2.1s parcasi malzemesi yapiskan olsa da, talaslar kiiciik parcalar ayrilir

Dezavantajlar:
« Darbeli isleme nedeniyle 6n asamali isleme kinlmalara neden olabilir

Yiizey isleme
(Kars onlemler 2)
Sol kater kullanin

TKFB12L28010M kullanildiginda (geriye tornalama / sol taraf icin)

Avantajlan:
1. Iy yiizey piiriizliliigii
2. Islenen kisim kilavuz burca temas etmezse yiiksek hassasiyetli isleme.

Dezavantajlan:
« Birisleme pasosu uzunsa, kilavuz burg is parcasini destekleyemez.

TKFB12L28010M kullanildiginda (geriye tornalama / sol taraf icin)

Avantajlan:
1. Uzun isleme pasolarinda minimum sapma

2. I parcasi malzemesi yapiskan olsa da, talaslar kiigiik parcalar aynilir.
3. Islenen kisim kilavuz burca temas etmezse yiiksek hassasiyetli isleme.

Dezavantajlar:
« Darbeli isleme nedeniyle 6n asamali isleme kinlmalara neden olabilir.

Yiizey geriye tornalamasi sirasinda soyulan yiizeye karsi onlemler

is parcasi ylizeyinde soyulmus yiizey olusursa, litfen asagidaki karsi nlemleri uygulayin.

Karsi 6nlem 1 Alin yiizey isleme

Karsi 6nlem 2 Kanal agmadan sonra alin yiizey isleme

Dis Cap 7 é
t 1t |
© [}
£ £ |
s oz B \
- &

2

£

<

o

=
“wn
0
Q
©

|

=>

ile isleme

1. Kanal agma kateri

2. Alin yiizey isleme wmp
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Geriye tornalama icin katerler TKFB kesici ug

Olcii (mm) A () | Karbiir
g PD |-
Kesici ug Agiklama =
2 W | X S D1 RE [ W1 a 0 wiminlo
===
N TKFB 12R15005M 15 | 26 <0,05 0,25 o000
o [ _ 12R28005M | 2| 28 | 46 | 87 | 52 |<005| 3 03 L H L
Uq S A = 12R28010M 28 | 46 <0,1 03 L H )
©
‘ 2 TKFB 16R38005M <0,05 o000
— wersgotom [ 2] 3B | 83| % 52 o 4|9 ceele
Sag taraf gosterilmistir
@ E =
© W TKFB 12L28005MR <0,05 [ H )
s 7 5 20 28 | 46 | 87 | 52 : 3 03
‘E’ T o 12L28010MR <01 (M)
S
NON
- 2 TKFB 16L38005MR <0,05 ( H )
= : toi30t0mp 2] 38| 83 | % | 52 o) H |9 oo
O Sol taraf gdsterilmistir
=]
~
Iﬁ: -l TKFB12R  28005P-GQ 005 cee
s /|
a5 28015P-60. 21 28 | 46 | 87 | 52 015 3 15 74 eeoe
5\ R
‘@ o | TKFBI6R  38005P-GO 005 cee
‘ | 38015P-G0 2038 |63 | 95| 52 015 4 18 72 PPN
Sag taraf gosterilmistir / Polisajl
o Qe DX D1 TKFBIZR GQ
A 12R  28005- 0,05 L H M
T '
15 2801560 20 28 | 46 | 87 | 52 015 3 15 74 oo
51 R
@ - TKFB16R  38005-GQ 0,05 L H H ]
,. | 38015-60 2038 |63 | 95| 52 015 4 18 72 eeoe
Sag taraf gosterilmistir

TKF (PCD uclar)
= Ol¢ii (mm) Agi (°) Tolerans (mm) PCD
=
Kesici ug Agklama 3 -
= (W | DX | S S1 D1 RE LE | W1 | PSIRFAL (\,N o RE
= min. | maks. KPDOO1
, TKF12R  250-NB4.5 1| 25 5 87 | 83 5 01 | 45 3 0 -0,03(+0,03| 0 |-005 (]
Tornalama / Kanal agma
TKF12R  150-NB 15 | 35 2 °
200-NB 2 4 3 °
250-NB 1] 25 4 87 | 83 5 0,1 3 3 0 -0,03(+0,03] 0 |-005 ®
Dis ca kanal i TKF12L ~ 150-NB 15 | 35 2 °
15 cap kanal agma (Tor-
nalama miimkiindiir) 200-NB 2 4 3 o
TKF12R  200-AS 2 °
250-AS 1| 25 5 87 | 73 5 01 |53 3 0 -0,03 (+0,03| 0 |-0,05 ®
TKF12L  200-AS 2 °
TKF16R  250-AS °
, TKFI6L 250-AS 1| 25 8 95 | 80 5 01 1] 63 4 0 -0,03 (+0,03| 0 |-0,05 °
Tornalama / Kanal agma
TKF16L  250-ASR 1| 25 8 95 | 80 5 01 1] 63 4 0 -0,03 (+0,03| 0 |-0,05 (]
Kesici ug: Sol /
PCD agiz: Sag

@ : Standart Uiriin Tavsiye edilen kesme kosullari: E54 - E56
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Geriye tornalama icin katerler TKFB kesici ug

KTKF (Geriye tornalama)
LU
[
I i Y

i £ g @

ham y »¥ y
1 e ! oA

NI NS 1

I T T
T Y

KTKF?/.2020 <L>\_1 ~
''''''' - KTKF*/L1010JX LF

Sag taraf g6sterilmistir | Sag Kater igin Sag Kesici ug, Sol Kater icin Sol Kesici ug.

Govde olculeri RH
Yedek parcalar -
Stok - o
Olgii (mm) - S
durumu Baglama vidas! Anahtar (Torx) =
©
Agiklama Gy Uygun Kesici uglar v
@D <
R{L H B LH HF LF W WF é 5
~
KTKF*L 1010JX-12 e|(e®| 10 10 15 10 10
1212)X-12 |0 12 12 12 12
120 6 SB-4590TRWN FT-10 TKFBRAL12...
1616JX-12 ® |0 16 16 16 16
2020JX-12 ®(®| 2 20 20 20
KTKF# 1010JX-16 e|(®| 10 10 20 10 10
1212)X-16 |0 12 12 12 12
120 8 SB-4590TRWN FT-10 TKFBR/L16...
1616JX-16 ® |0 16 16 16 16
2020JX-16 o (®| 2 20 20 20
KTKF?/ 1212F-12 [ B 6 TKFBL12...
' 12 12 12 85 12 SB-4590TRWN FT-10 -
1212F-16 [ 2K 8 TKFBL16...
LU, katerden kesme agzina kadar mesafeyi gosterir.
icten sogutma tipi (icten su vermeli tutucular) icin liitfen H16 Sayfasina bakin
KTKF (Geriye tornalama)
o Y
o LU w
= T =
Y vy ‘T
L = B w

KTKFL1620JX-12

} ]
== =
) v

Sol taraf gosterilmistir | Sol Kater icin Sol Kesici ug.

Govde olculeri

Yedek parcalar
Stok -
Olgii (mm) . ‘
durumu Baglama vidasi Anahtar (Torx)
Agiklama Uygun kesici uglar
&)

L H B HF LF LU WF -'

KTKFL 1216JX-12 (] 12 16 12 16
120 6 SB-4590TRWN F1-10 TKFBL12...

1620JX-12 (J 16 20 16 20

LU, katerden kesme agzina kadar mesafeyi gdsterir.

Tavsiye edilen kesme kosullari: E54 - E56
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Geriye tornalama icin katerler ABS15 kesici ug

AABS (Geriye tornalama)

4,2

<
¢

= | i :
1 - \;30" LF

i | A
o T

/ O y

Sag taraf g6sterilmistir | Kilit vidasi kesme noktasinin karsi tarafindan calistirilir

Y

Y

HF

Govde olculeri

)

Yedek parcalar
— Stok P .
k= Olgii (mm) o N
= durumu | Tespitpimi | Kilitvidasi | Anahtar
S 2
v 2
It Agiklama = Uygun kesici uglar
X =
= R H | B [HF|LF(WF| 5 %
=
<
AABSR 1010JX-40F ® [(10(10]10 10,2 LPA-11
1212JX-40F ® |[12(12]12(120 E 0,15 LPA-13 HSB4X8R FH-2 ABS15...(M)
1616JX-40F ® |16|16 |16 16,2 LPA-17
SABS (Geriye tornalama)
4,2
e [ A
§ @
‘ , < ,,
T \230° LE
1 A | A
T T
A A

Sag taraf gosterilmistir
Govde Olculeri

Yedek parcalar
0. Blgii (mm) Badl
durumu ¢ ag ama Anahtar
vidasi

Agiklama Uygun kesici uglar

R | H| B [HF|LF|WF

Standart kdge R (RE)

o<

SABSR 1010JX-40F ® [101010]120{10,2
1212F-40F [J 85
12112112 —12,.2
1212JX-40F [J 120 | |0.15] SB-3080TR |  FT-10 ABS15...(M)
1616JX-40F ® [16(16(16 16,2
2020K-40F ® [ 2020 |20)125]20,2

Uygun kesici uglar

Uygulamalar

Kesici ug

Kater

AABS - 40F
SABS - 40F
Sayfa B108

ABS15R40..

@ : Standart Uiriin Tavsiye edilen kesme kosullari: E54 - E56
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Geriye tornalama icin katerler ABW15 kesici ug

AABW-40F (Geriye tornalama)

4,2

— - —-- ) )
— ] <O .
y Y

A

WF

Y O A

Sag taraf gosterilmistir | Kilit vidasi kesme noktasinin karsi tarafindan calistirilir

Govde olculeri @
Yedek parcalar
Stok P . —
Olcii (mm) o N =
durumu | Tespitpimi | Kilitvidasi | Anahtar =
oo
& =
Agiklama = Uygun kesici uglar It
E =
R || B [He|LF|wE| B % 2
2
AABWR 1010JX-40F [ ] 10 (10|10 10,2 LPA-11
1212JX-40F ([ ] 12{12 {12120 EOJS LPA-13 HSB4X8R FH-2 ABW15...(M)
1616JX-40F [ ] 16|16 | 16 16,2 LPA-17
SABW-40F (Geriye tornalama)
42
*”*”*”*”r A A
[T
— = =
© L )
T - \g 45° LF _
. A | A
T T
y y

Sag taraf gosterilmistir
Govde olclleri

Yedek parcalar

Stok

durumu )

Baglamavidasi|  Anahtar

Uygun kesici uglar
&)

/@

Agiklama
R H | B | HF | LF | WF

Standart kose R (RE)

SABWR 1010JX-40F ® (10/10]10 110,2|
1212)X-40F ® [12]12]12]120{12,2
——10,15| SB-3080TR FT-10 ABW15...(M)
1616JX-40F ® (16/16]16 16,2
2020K-40F ® (20|20 20125(20,2

Uygun kesici uglar

Uygulamalar
Kesici ug /E
k]
)
o
Kater ,/-’/;
Lo ABW1SRA0
SABW - 40F "
Sayfa B108

Tavsiye edilen kesme kosullari: E54 - E56
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Geriye tornalama icin katerler ABW23 kesici ug

AABW-50F (Geriye tornalama)

8,2
| \ i

SO
\;40" LF

A | A

, Q r

Sag taraf g6sterilmistir | Kilit vidasi kesme noktasinin karsi tarafindan calistirilir

WF

Govde olculeri

)

Stok Yedek parcalar
S "
ks duru- Olgii (mm) = VI I
g -~ = Tespitpimi | Kilitvidasi |Anahtar (Torx)
< & .
It Agiklama = Uygun kesici uglar
X~ 5 3
= R || B [HF|F|wF| 5 %
=]
~
AABWR 1010JX-50F ® [(10(10]10 10,2 LPA-11
1212JX-50F ® |[12(12]12(120 EOJS LPA-13 HSB4X8R FH-2 ABW23...(M)
1616JX-50F ® |16]16]16 16,2 LPA-17

SABW-50F (Geriye tornalama)

8,2

A
\

] 7”77]7 A

A m!

WF

Sag taraf gosterilmistir

Govde olclleri

Stok Yedek parcalar
duru- Ol¢ii (mm) Baglama
m Jidast Anahtar (Torx)

Agklama Uygun kesici uglar

R [ H| B |HF|LF|WF

Standart kose R (RE)

o<

SABWR 1010JX-50F ® [10/10]10 110,2]
1212JX-50F ® |[12(12]12]120{12,2
——10,15| SB-3080TR |  FT-10 ABW?23...(M)
1616JX-50F ® [16(16]16 16,2
2020K-50F ® |[20(20]20125{20,2

Uygun kesici uglar

Uygulamalar
Kesici ug /
Lo
Kater Ij
AAEse ABW23RS0
SABW - 50F "
Sayfa B108

@ : Standart Uiriin Tavsiye edilen kesme kosullari: E54 - E56
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Kaz boyunlu tutucular DC kesici ug

SDJC (Dis cap tornalama / Dis cap kopyalama)

27
2 g
I -T4NE
1 AR
) E @
SDICR1620JX-11-F05 S
MR
oy
v
Es I
Sag taraf gosterilmistir
Govde olclleri

S
Yedek parcalar i}
Stok S
duru- Olcii (mm) | Baglama I

o
- = vidast Anahtar (Torx) ;
2. )
Agiklama = Uygun kesici uglar =
] po2

_ HESED
RO H|B|S|HF|F|LF|w|wr|™ ‘é

SDJCR 1216JX-11-F05 [J 18 2 5
12(16 112 .
1216JX-11-F15 [ ] 28 12 15
120112,67—0,2 | SB-4085TR FT-15 DC.11T3
1620JX-11-F05 [ ] 20 5
16|20 -1 16 — 1
1620JX-11-F15 [ ] 28 8 15
WP talas kinci igin R34-R35 iizerinde kesme agzi ofsetleri veya program diizeltmeleri yapiimalidir.
Uygun kesici uglar
Demir Digi Metaller - - - - - N o o
Uygulamalar P Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme
Kesici ug
Kater
SDJC DCMCIT1T3.. DCGT11T3..AP DCGTT3.... DCETT1T3........FSF DCTNT3.....F DCGT11T3..ME.... DCMT11T3..GP DCMT11T3..PP
Sayfa 33 B71 B67 B68 B68-B69, B73 B73 B67 B67
Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Yiizey Isleme - Orta Yiizey Isleme - Orta Yiizey Isleme - Orta
Kesici ug
. 5 o . e
o . asif= 2 .
o> | <> & | @ N
~aet !'**L#'f"-" A,
Kater
SDJC DCGT11T3..MFP-SK DCMX11T3..WP DCMX11T304R-WP DCMT11T3..XP DCGT11T3..R-A3 DCGT11T3..AH DCMT11T3..GK DCGTT1T3..MF....
Sayfa B76 B76 B77 B67 B71 B71 B76 B74
Uygulamalar Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Yiizey Isleme - Orta e malzemelceé,{IDokme 3y Diisiik ilerleme Diisiik ilerleme Diisiik ilerleme Diiik ilerleme
Kesici ug
- g i o - .
Kater
SDIC DCMT11T3..HQ DCMT11T3..MQ DCMT11T3.XQ DCMWI1TS............ DCITNTS......U DCETT1T3......... JSF DCTNT3.......) DCETT1T3......... USF
Sayfa B76 B76 B77 Qa8 B70-B72, B75 B69 B69, B74 B70
Uygulamalar Orta Orta Mini ap Talag Kinc Olmadan
Kesici ug
Kater
SDJC DCGTTIT3...F DCTT3. DCGTT3.....CF DCGWT1T3..
Sayfa B73-B76 B67-B68, (33 B71 B76

Tavsiye edilen kesme kosullari: E54 - E56

E19

@ : Standart Grin



Kaz boyunlu tutucular VP kesici ug

SVLP (Dig cap tornalama / Dig cap kopyalama)

27
g
z ES
s}
LF
T T
Sag taraf gosterilmistir
@ Govde olculeri
S
i} Yedek parcalar
S Stok
=< duru- Olcii (mm) [ Baglama
o
: T = idast Anahtar (Torx)
3 2.
= Aciklama = Uygun kesici uglar
* @
= = 3 \,
R | H|B|S|HF é LF | LU [ WF é
SVLPR 1216JX-11-F15 ® |12(16 1210
26 1201 12| 15 0,2 | SB-2570TR F1-8 VP.1103
1620JX-11-F15 ® (1620 16 | 6
Uygun kesici uglar
Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Disiik ilerleme Dilsiik ilerleme Diisiik ilerleme Mini ap
Kesici ug
e __,““— -
L | O | O | - | | | |
Kater
SVLP VPGT1103...CK VPET1103........FSF VPET1103.....F VPGT1103..MF.... VPLM103......U VPET1103........] VPET1103........ USF VPGT1103......CF
Sayfa B100 B101 B100-B101 B101 B100, B102 B101 B102 B100

@ : Standart Grin
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Dis cap katerleri (C kesici ug

ACLC-FF (Dis cap tornalama / Dig cap yiizey isleme)

~ +16
| e
i | = | Iy X
£ F ‘ s ©
O i S i 2 4
* -4 o o 95°
s 95° B {o < LF .
- ACLC?/1010JX-09FF %ﬂ K\ B 3
| ! !

Sag taraf gosterilmistir | Kilit vidasi kesme noktasinin karsi tarafindan calistirilir

Govde olclleri

S
Yedek parcalar i}
1S
Stok Bl () _ =
= ]
durumu £ | Tespitpimi | Kilitvidasi | Anahtar +
e X
2 )
Agiklama = Uygun kesici uglar =
'§ x
RIL[H|B|HF[E|B|F|WF[Z|7
ACLCR 1010JX-06FF ®|® (101010 120{ 10| 0 |02 LPF-11 | HSB4X8"L FH-2 (C..0602
ACLC. 1010JX-09FF ® | @®|10(10(10|2 |16 l LPE13
1212JX-09FF ® (@ |12]|12]12 1201 0102 HSB4X8 L FH-2 (C..09T3
1616JX-09FF ®(®|16(|16]|16 16 LPF-17
Kilit Vidasi: Sag Kater icin HSB4X8R, Sol Kater igin HSB4X8L.
Uygun kesici uglar
Uygulamalar el D;cll;ﬂ il Lenly D'?CIDNI it Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme
Kesici ug p /l""\. .
& © O O o
K”e
Kater g
ACLC-FF ... ((GW0602..NE ((GT.....AP ((GT.....MP-CK ((GT.....MF.... ((GT0602..MFP-PF (CMT......PP ((GT.....MFP-SK
Sayfa 31-32 (€] B59 B60 B61 B63 B56 B63
Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey Isleme - Orta Yiizey Isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Yiizey Isleme - Orta = malzemelceérc B e 317
Kesiciug - G g
: -~ Py e
& = n-" 4 < / @~ n
Kater -
ACLC-FF C(MT.....\WP (CGT09T3....A3 (CGTO9T3..AH ((MT......GK ((GT.....MF... C((MT.....HQ (CMT09T3..MQ CCMW..
Sayfa B64 B59 B59 B63 B62 B63 B64 Q6
Uygulamalar Diisiik ilerleme Diisiik ilerleme Disiik ilerleme Orta Orta
Kesici ug
Kater </ ;
ACLC-FF (... U (CET........... J CCET.o USF ((GT.....F ((T.......
Sayfa B57, B60, B62 B57 B56-B57 B61-B63 B56, B60-B63, (32 B63

Tavsiye edilen kesme kosullari: E54 - E56
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Dis cap katerleri VP kesici ug

SCLC (Dis cap tornalama / Dig cap yiizey isleme)

WF

T —{ : / | [ i
A 1 @
= — v

(%) / : /
o 95°
95 950 -\
- LF >~
r— SCLC?1010F-09 v >
A A
_____ W S -
/ /
Sag taraf gosterilmistir
@ Govde Olculeri
S
i} Yedek parcalar
S
= Stok - _
< Oli (mm) T - )
+ durumu < | Baglama vidasi Anahtar Anahtar (Torx) Anahtar
-~ o
S 2
= Agiklama = Uygun kesici uglar
x g
<
R(L| H B LH | HF | LF | WF \é
SCLC 1010F-06 ®|®| 10 10 9 10 80 12 {0,2| SB-2570TR F1-8 - - (C..0602
SCLCA 1010F-09 o 0| 10 10 1 10 80 14
1212H-09 | 0| 12 12 12 100 16
1616H-09 ®|® 16 16 15 16 20 |02| SB-4085TR - FT-15 - (C..0973
2020K-09 o e 2 20 20 20 125 25
2525M-09 ®| 0| 2 25 22 25 150 32
SCLC 1616H-12 ®| ®| 16 16 20 16 100 20
2020K-12 o e 2 20 » 20 125 25 |04]| SB-5090TR - LTW-20 (C..1204
2525M-12 ®|® | 25 25 25 150 32
Uygun kesici uglar
Uygulamalar by D';%E?A Eely Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme
Kesici ug - . P \
O © © © O O
Kater ~
SCLC-06/09/12 (... (CGTO9T3..R-FS (CMT120408 ((GT.....AP ((GT.....MP-CK ((GT.....MF.... (CET09T3..MR-P
Sayfa 31-32 B59 B66 B59 B60 B61 B58
Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey Isleme - Orta Yiizey Isleme - Orta Yiizey Isleme - Orta Yiizey Isleme - Orta
Kesici ug p o L
& 2 ( N @ —~
it - \\/ v
Kater -
SCLC-06/09/12 ((GT0602..MFP-PF ((MT.....PP ((GT.....MFP-SK ((MT.....WP ((GT......A3 (CGTO9T3..AH (CMT......GK ((GT.....MF....
Sayfa B63 B56 B63 B64 B59 B59 B63 B62
Uygulamalar Yiizey Isleme - Orta Yizey Isleme - Orta i maIzemeI(e[;’: Doltpedetly Dilsiik ilerleme Disiik ilerleme Dilsiik ilerleme Orta Orta
Kesici ug A .
Y % e
o Bk 0 Ak e Ao _ S
N7 | ~
Kater
SCLC-06/09/12 (CMT.....HQ (CMT09T3..MQ ((MW.......... (T......... U CCET. ) CCET. USF ((GT.......F (...
Sayfa B63 B64 Q6 B57, B60, B62 B57 B56-B57 B61-B63 B56, B60-B63, (32
Uygulamalar Orta Talas Kinc Olmadan
Kesici ug
Kater @
SCLC-06/09/12 (CGTO9T3..FN-Z
Sayfa

@ : Standart Uiriin Tavsiye edilen kesme kosullari: E54 - E56
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Dis cap katerleri VP kesici ug

SCLC-FF (Dis cap tornalama / Dig cap yiizey isleme)

LH
©n
o~
I | \
= | i
< 95° - 95° F
SCLC*1010JX-09FF 0"',
LY A
T T
Sag taraf gosterilmistir
Govde olclleri @
Yedek parcalar o
o
Stok S €
Olgii (mm o =
durumu i (mm) £ | Baglama vidasi Anahtar Anahtar (Torx) -
= S
Aciklama = Uygun kesici uglar =
< [
i @) 2
RIL| H | B | LH | HF LFWFWFZM%
SCLCH, 0808F-06FF oo 3 8 8 85 8
L - 0 [02| sB-2570TR FI-8 - (C.0602
1010JX-06FF e (@ 10 10 10 120 10
SCLCPA 1010JX-09FF o (o 10 10 15 10 120 10
1212F-09FF [ BN J 85
12 12 12 12
1212)X-09FF o0 0 (02| SB-4085TR - FT-15 (€C..09T3
1616JX-09FF e @ 16 16 16 120 16
2020JX-09FF oo | 2 20 20 20
SCLC-FRICT (Dis cap tornalama / Dig cap yiizey isleme)
MHD2
LN 3-Rc1/8 MHD
R
e J**{,,,‘#**{,,,ﬂ;’
¢ ) hT AN Y
u§~‘ LF
£ T
Sag taraf gosterilmistir | sccri220...:2-Re1/8
Govde olculeri
Yedek parcalar
Stok Oigi (mm) g|2| s
durumu £l g| Hgam Tapa  [Anahtar (Torx)
=z vidasi
Aciklama = E Uygun kesici uglar
S| E
23| @ |/
23 =/
R H B MHD | MHD2 | HF LF LN WF | WF2 é g
SCLCR 1220H-09FFICT [ ] 12 20 35 12 28 20
1625H-09FFJCT [ ] 16 16 100 0 |0,2 |Evet| SB-4085TR GP-1 FT-15 (C..09T3
25 25 46 40 25
2025H-09FF)CT [ ] 20 20

igten su vermeli takimlanin boru tesisati parcalar igin liitfen H14 ve H15 sayfalarina bakin.

Tavsiye edilen kesme kosullari: E54 - E56
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Dis cap katerleri VP kesici ug

Uygun kesici uglar

ey D;ill;ﬂ ealy g D'?CI;A caly Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme

Kesici ug ,
5, Y
f';‘d-. & : 3
X
Kater \/

Uygulamalar

SCLC-FF ... (CGW0602..NE ((GT.....AP C((GT.....MP-CK ((GT.....MF.... ((GT0602..MFP-PF ((MT.....PP (CGT.....MFP-SK
SCLC-FRICT (CT109T3.. (CGTO9T3..AP (CGT09T3..MP-CK (CGTO9T3..MF.... (CMTQ9T3..PP (CGTO9T3..MFP-SK
Sayfa 31-32 @1 B59-B60 B60-B61 B56, B61 B63 B56, B66 B59, B63
Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Yiizey Isleme - Orta Yiizey Isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Yizey isleme - Orta SBT3 D e

BN

Kesici ug 4 o g

SCLC-FF (CMT.....WP (CGT09T3....A3 CCMT.....GK CCGT......MF... M.

T09T3..AH — MT09T3..M
SCLC-FRICT (CMT09T3..WP (CGT09T3..R-A3 cerosrs CCMT09T3..6K (CGTO9T3..MF.... (CMT09T3..HQ CCMTOST3. MO

Sayfa B59, B64 B59, B63 B59, B62 B63 B62, B66 B63, (16 B57,B60, B62, B64 Q6

Uygulamalar Dilsiik ilerleme Diisiik ilerleme Diisiik ilerleme Orta Orta Talag Kinci Olmadan

Kesici ug

S
o
£
~
©
]
i~
3
o
=]
x

Kater
SCLC-FF (CET............ ((a......F (... (CGW......
SCLC-FRICT C(CET09T3..MFR-J (CGTO9T3...F (CTT09T3.... (CGWO9T3..
Sayfa B56-B57, B60, B62 B57,B61-863 B56-B57, B60-B63, (32 B61-B63 B56, B60-B63, (32 B63
@ : Standart iriin Tavsiye edilen kesme kosullari: E54 - E56
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Dis cap katerleri DC kesici ug

ADJC-FF (Dis cap tornalama / Dig cap kopyalama)

- LH
‘ 2 ) i
Ty s @
7 v [0 V
] u
9 w w
A % %y /:7 =l 03° F
oA = >
= 930 LLA K
ADJC1010JX-11FF T o i *
-— ADICI2120%-11FF YL =l )
A
e 5
Sag taraf gosterilmistir | Kilit vidasi kesme noktasinin karsi tarafindan calistirilir
Govde olclleri @
S
Yedek parcalar i}
1S
Al Ol¢ii (mm) = <
= ]
durumu £ | Tespitpimi | Kilitvidasi | Anahtar +
e X
2 ici )
Aciklama 8 Uygun kesici S
e uglar 2
=
z S
RIL| H B | LH | HF | HBH |HBKW | HBL | LF | WF | WR2 |7 /@
ADJC%. 1010JX-07FF | ®| 10 10 10 120 10 0 [02| LPF-11 | HSBAX8%L FH-2 DC..0702
ADJCPL 1010JX-11FF o (@®| 10 10 2 10 2 3 20 10 LPF-13
1212)X-11FF (@ 12 12 12 1 120 12 0 (02 HSBAX8L FH-2 DC.11T3
1616JX-11FF e (®| 16 16 16 16 LPF-17
Kilit Vidasi: Sag Kater icin HSB4X8R, Sol Kater iin HSB4X8L.
WP talas kinci igin R34-R35 iizerinde kesme agzi ofsetleri veya program diizeltmeleri yapiimalidir.
Uygun kesici uglar
Uygulamalar Dl D;(ll;ﬂ aEfle Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme
Kesici ug )
> O | ©
Kater
ADJC-FF DC ... D(GT.....AP D(GT........ DCET.....o. D(CT.... F DCGT.....MF.... DCMT.....GP DCMT.....PP
Sayfa 33 B71 B67 B68 B68-B69, B73 B73 B67 B67
Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta
Kesici ug
o | O & @ v
\\_' '!-n.'\:‘_#,.‘{r-'(} v H.'--\. <
Kater
ADJC-FF DCGT.....MFP-SK DCMX.....WP DCMX....04.WP DCMT.....XP DCGT11T3...A3 DCGT11T3..AH DCMT.....GK DCGT.....MF...
Sayfa B76 B76 B77 B67 B71 B71 B76 B74
Uygulamalar Yiizey isleme - Orta Yiizey Isleme - Orta Yiizey Isleme - Orta et malzemelcel;,c D meday Diisiik ilerleme Diisiik ilerleme Disiik ilerleme Dilsiik ilerleme
Kesici ug
Kater
ADJC-FF DCMT.....HQ DCMT.....MQ DCMT11T3.XQ [ — D T........e DCETTIT3.......... DCT........... DCET....ouooe
Sayfa B76 B76 B77 Qs B70-872, B75 B69 B69, B74 B70
Uygulamalar Orta Orta Orta Mini ap Talag Kinci Olmadan
Kesici ug
Kater
ADJC-FF DGT....... DCGT.......F DCT.... D(GT.......... DCGW......
Sayfa B67, B71, B73-B76 B73-B76 B67-B68, (33 B71 B76

Tavsiye edilen kesme kosullari: E54 - E56
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Dis cap katerleri DC kesici ug

SDJC-FF (Dis cap tornalama / Dig ¢ap kopyalama)

= LH A
& g @
o | ,
\ o
3 I o
= I = ‘j%o
| LF
o o
w
= y‘ SDJC.0808F-07FF T+
SDICTA10T0JX-11FF
SDJCL1212.-11FF T T
y Y

Sag taraf gosterilmistir

@ Govde olculeri

S
i} Yedek parcalar
S
= Stok L _
= Olgii (mm) o . .
+ durumu < | Baglama vidasi Anahtar (Torx) Anahtar (Torx)
-~ o
S 2
= Agiklama = Uygun kesici uglar
4 <
g @
R|L| H B | LH | HF |HBKW| LF | WF | WR2 |7 ‘é %
SDJCH, 0808F-07FF o 0| 38 8 14 8 0,5 85 8
L 0 [02| sB-2570TR FI-8 - DC..0702
1010JX-07FF [ 2K 10 10 10 120 10
SDJCL 1010JX-11FF [ B 10 10 10 3 120 10
1212F-11FF [ AN J 20 85
12 12 12 1 12
1212)X-11FF [ AN J 0 0,2 SB-4085TR - FT-15 DC.11T3
1616JX-11FF [ BK 16 16 16 120 16
2020JX-11FF [ BK 20 20 20 20
WP talag kinci icin R34-R35 lizerinde kesme agzi ofsetleri veya program diizeltmeleri yapiimalidir.
Uygun kesici uglar
Uygulamalar it D;CII;M el Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme
Kesici ug )
<ty P ™~ 8 @
Kater
SDJC-FF DC .. DCGT.....AP DGT........ DCET......... DCT........ F DCGT.....MF.... DCMT.....GP DCMT......PP
Sayfa a3 B71 B67 B68 B68-B69, B73 B73 B67 B67
Uygulamalar Yizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey Isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Yizey isleme - Orta Yiizey Isleme - Orta
Kesici ug
g ;‘_o_'__ ":_H* zH.. ‘-h,\
Kater
SDJC-FF DCGT......MFP-SK DCMX.....WP DCMX....04.WP DCMT.....XP DCGTT1T3...A3 DCGT11T3..AH DCMT......GK DCGT......MF...
Sayfa B76 B76 B77 B67 B71 B71 B76 B74
Uygulamalar Yiizey Isleme - Orta Yiizey Isleme - Orta Yiizey isleme - Orta %t maIzemeICeBr': B et Diisiik ilerleme Diisiik ilerleme Diisiik ilerleme Diisiik ilerleme
Kesici ug
Kater
SDJC-FF DCMT.....HQ DCMT.....MQ DCMT11T3..XQ DCMW................ DCM.........e DCETTT3.......... DCT.......... DCET...........
Sayfa B76 B76 B77 s B70-B72, B75 B69 B69, B74 B70
Uygulamalar Orta Orta Orta Mini ap Talas Kinct Olmadan
Kesici ug
Kater
SDJC-FF D(GT........ DCGT.......F DCCT...... D(GT.......... DCGW......
Sayfa B67,B71, B73-B76 B73-B76 B67-B68, (33 B71 B76

@ : Standart Uiriin Tavsiye edilen kesme kosullari: E54 - E56
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Dis cap katerleri DC kesici ug

SDJC-FRICT (Dis cap tornalama / Dig cap kopyalama)

MHD2
N N 3-Rc1/8 MHD
7
— — i R
IR 2 — gl | Lo X i***iki**t, @
E \ g LF
SDICR1225H-11-F05)CT SDICR1625H-11-F05)CT =
SDJCR1235H-11-F15)CT SDJCR1635H-11-F15JCT |
E T
Sag taraf gosterilmistir | SDJICR1220...:2-Rc1/8
Govde olclleri @
S
Yedek parcalar i}
1S
_— Oigi (mm) 2|2 b 3
durumu &| 2| Balama
= E vidast Tapa Anahtar (Torx) %
Agklama = E Uygun kesici uglar =
5| E ~
139D @
R H B MHD | MHD2 | HF LF LN WF | WF2 < \é g
SDJCR 1220H-11FFICT [ ] 12 20 35 12 28 20
1625H-11FFICT [J 16 % % % 16 100 0 % 0 |0,2|Evet| SB-4085TR GP-1 FT-15 DC.11T3
2025H-11FRICT [J 20 20
SDJCR 1225H-11-FO5JCT [ ] 25 5
123H1-FISICT ° 12 s 35 12 100 28 20 15 0,2 |Evet| SB-4085TR GP-1 FT-15 DC.11T3
SDJCR 1625H-11-FO5JCT [ 25 5
1635H-11-FI5ICT ° 16 % 25 46 16 100 20 15 0,2 |Evet| SB-4085TR GP-1 FT-15 DC.11T3

igten su vermeli takimlarin boru tesisat parcalar icin liitfen H14 ve H15 sayfalarina bakin.
WP talas kinci igin R34-R35 iizerinde kesme agzi ofsetleri veya program diizeltmeleri yapiimalidir.

Uygun kesici uglar

Uygulamalar Deni D';§C|I;ﬂ el Yiizey igleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme
Kesici ug
. N e =, I ——
O | & > | N | < -
\“ / 2
Kater
SDJC-ICT DCMEIN1T3.. DCGT11T3..AP DCGT11T3.... DCETTITS........ DAITNTS.....F DCGT1T3..MF.... DCMT11T3..GP DCMT11T3..PP
Sayfa (33 B71 B67 B68 B68-B69, B73 B73 B67 B67
Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Yiizey Isleme - Orta Yiizey Isleme - Orta Yiizey Isleme - Orta
Kesici ug
= ; P
g <MY= La) .
\-\‘.\\u- v e :
Kater
SDIC-ICT DCGT11T3..MFP-SK DCMX11T3.WP DCMX11T304R-WP DCMT11T3..XP DCGT11T3..R-A3 DCGT11T3..AH DCMTT1T3..GK DCGT1T3.MF....
Sayfa B76 B76 B77 B67 B71 B71 B76 B74
Uygulamalar Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Senmalzemel(e‘;,GDokme e Diisiik ilerleme Diisiik ilerleme Diisiik ilerleme Diisiik ilerleme
Kesici ug
B A e ) . e
Kater
SDIC-ICT DCMT11T3..HQ DCMT11T3.MQ DCMT11T3.XQ DCMWTTS.......... DAT3........ DCET1T3......... DAITTS........ DCETTITS.........
Sayfa B76 B76 B77 18 B70-B72, B75 B69 B69, B74 B70
Uygulamalar Orta Orta Orta Mini ap Talas Kinict Olmadan
Kesici ug
Kater
SDIC-ICT DCGTT3.... DCGTT3...F DCTM1T3.. DCGTTS...... DCGW11T3..
Sayfa B67, B71, B73-B76 B73-B76 B67-B68, (33 B71 B76

Tavsiye edilen kesme kosullari: E54 - E56
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Dis cap katerleri DC kesici ug

SDJC (D15 cap tornalama / Dis cap kopyalama)

WF
®

y
93_\0 © 30° 93°
H < LH
0° = LF
e i {’ _ I i
T

F
H

y
Sag taraf gosterilmistir
@ Govde olclleri
Yedek parcalar
s Stok g a
o Olgii (mm) o . .
g durumu = Baglama vidasi Anahtar (Torx) Anahtar (Torx)
X @
© pag A
+ Agiklama = Uygun kesici uglar
< ‘ < ¥g ¢
) = \./
S RIL| H | B | H | H || wW|[sS = %
¥ v
SDJC 1010F-07 o 0| 10 10 12 10 80 12 10,2 SB-2570TR FT-8 - DC..0702
SDJCH. 1010F-11 o ®| 10 10 10 80 12
1212H-1 |0 12 12 1 12 100 16
1616H-11 ®| @ 16 16 16 20 |02| SB-4085TR - FT-15 DC.11T3
2020K-11 o 0| 2 20 20 125 25
2525M-11 ®| 0| 2 25 23 25 150 32
WP talas kinci icin R34-R35 iizerinde kesme agzi ofsetleri veya program diizeltmeleri yapilmalidir.
Uygun kesici uglar
Uygulamalar il DE[:A el Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme
Kesici ug )
e diE el o JI o I o R o Z e
Kater
SDIC DT e DCGT.....AP DCGT......CK DCET...cvce FSF DC T........F DCGT......MF....GF DCMT.....GP DCMT.....PP
Sayfa 33 B71 B67 B68 B68-B69, B73 B73 B67 B67
Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey Isleme - Orta Yizey Isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Yiizey Isleme - Orta
Kesici ug
ot ;0:—_ ":_H* zH.. ""\-—,\
%! %‘ \\ P ,5_"\:‘#-:.'-‘ v o . =
Kater
SDJC DCGT.....MFP-SK DCMX.....WP DCMX....04. WP DCMT.....XP DCGT11T3...A3 DCGT11T3..AH DCMT......GK DCGT.....MF....
Sayfa B76 B76 B77 B67 B71 B71 B76 B74
Uygulamalar Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta % maIzemeI(eBr': B ez Diliik ilerleme Diigiik ilerleme Diisiik ilerleme Diisiik ilerleme
Kesici ug
Kater
SDJC DCMT.....HQ DCMT.....MQ DCMT11T3.XQ oL\ —— DC ... U DCET1T3.......... JSF DCT...... J DCET............. USF
Sayfa B76 B76 B77 a8 B70-B72, B75 B69 B69, B74 B70
Uygulamalar Orta Orta Orta Mini ap Tala Kinic Olmadan
Kesici ug
Kater
SDIC DCGT........ DCGT.......F DCCT..... DCGT.........CF DCGW......
Sayfa B67,B71, B73-B76 B73-B76 B67-B68, (33 B71 B76

@ : Standart Uiriin Tavsiye edilen kesme kosullari: E54 - E56
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Dis cap katerleri DC kesici ug

SDLC-FF (Dis cap tornalama / Dig cap kopyalama)

g
o
T 20 1
i [T
g o
w H
SNV VAl ) . ,
| A J
& . &L
95 = .
= 0 +«— % LF .
- SDLC%.1010.-11FF
SDLC.1212.-11FF [} & |
L
T I
Y y

Sag taraf gosterilmistir

Govde olclleri @
Yedek parcalar
Stok . _ ik b
Ol¢ii (mm) = €
durumu E Badlama vidasi Anahtar (Torx) Anahtar (Torx) g
e =
Agiklama <) Uygun kesici uglar 2
¢ = Y9 d v
= ~ = v 3
RIL H B HF = LF WF = | s "’ =
== A =]
4
SDLCH 1010JX-07FF o (@®| 10 10 10 120 10
1212F-07FF (B 85
12 12 12 12 0 |02[ SB-2570TR FT-8 - DC..0702
1212JX-07FF [ 3K J 120
1616JX-07FF ®| ®| 16 16 16 16
SDLC 1010F-11FF [J 80
10 10 10 4 10
1010JX-11FF [ B 120
1212F-11FF [ ] 85
12 12 12 2 12 0 |02[ SB-4085TR - FT-15 DC.11T3
1212)X-11FF (2K 120
1616H-11FF [ ] 100
16 16 16 16
1616JX-11FF [ B 120
Uygun kesici uglar
Uygulamalar Lenly D'?clédl ety Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme
Kesici ug )
<Oy el -~ & @
Kater
SDLC-FF DCGT.....AP DCGT.......CK DCT.........F DCGT.....MF....GF DCMT......GP DCMT....PP
Sayfa 33 B71 B67 B68 B68-B69, B73 B73 B67 B67
Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Yiizey Isleme - Orta Yiizey isleme - Orta
Kesici ug
i ;.,-o_'_- < H+ fH.- -
Kater
SDLC-FF DCGT......MFP-SK DCMX11T3. WP DCMX11T304L-WP DCMT.....XP DCGT1T3...A3 DCGT11T3..AH DCMT......GK DCGT.....MF....6Q
Sayfa B76 B76 B77 B67 B71 B71 B76 B74
Uygulamalar Yiizey isleme - Orta Yiizey Isleme - Orta Yiizey Isleme - Orta Fai malzemelce';'g DE Diisiik ilerleme Diisiik ilerleme Dilsiik ilerleme Dilsiik ilerleme
Kesici ug
& | o <o - <o
Kater
SDLC-FF DCMT.....HQ DCMT.....MQ DCMT11T3.XQ 0L —— DCT......... U DCETTS......... JSF DO T........... J DCET..........! USF
Sayfa B76 B76 B77 18 B70-B72, B75 B69 B69, B74 B70
Uygulamalar Orta Orta Orta Orta Mini ap Talag Kinai Olmadan
Kesici ug
o L _ - i )
Kater
SDLC-FF DCGT........ DCGT.......F DCT...... DCGT11T3....FN-Z DCGT.........CF DCGW......
Sayfa B67,B71, B73-B76 B73-B76 B67-B68, (33 B71 B76

Tavsiye edilen kesme kosullari: E54 - E56
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Dis cap katerleri DC kesici ug

SDXC (Dis cap tornalama / Dig cap yiizey isleme/ Dis cap kopyalama)

20
y A [
‘ t s v [a)
y 1 = |
[V
= !
o v
0° y LF
SDXC¥L1010JX-11 A i
N g
T I
/ Y
Sag taraf gosterilmistir
@ Govde Olculeri
S
i} Yedek parcalar
S
= Stok L _
< Olgii (mm) o . .
- durumu £ | Baglamavidasi | Anahtar(Torx) | Anahtar (Torx)
X o=
S &
= Agiklama = Uygun kesici uglar
4 B
I @
R{L[ H | B | W | F | w |7 \é /@
SDXCP/ 1010JX-07 o|® 10 10 10 120 12 (02| SB-2570TR FT-8 - DC..0702
SDXC 1010JX-11 o 0| 10 10 10 12
1212)%-1 e 0| 12 12 12 120 16 02| SB-4085TR N FT-15 DC.11T3
1616JX-11 ®| @ 16 16 16 20
Uygun kesici uglar
Uygulamalar it DECII;M el Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme
Kesici ug )
Kater
SDXC DT DCGT.....AP DCGT.......CK DCE............ FSF DCT........ F DCGT.....MF.... DCMT......GP DCMT.....PP
Sayfa a3 B71 B67 B68 B68-B69, B73 B73 B67 B67
Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Yiizey Isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Yizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta
Kesici ug
: ’ . p . -~ . > -
< | < o D G O & O
Kater
SDXC DCGT......MFP-SK DCMT.....XP DCGTT1T3...A3 DCGT11T3..AH DCMT.....GK DCGT.....MF.... DCMT.....HQ DCMT.....MQ
Sayfa B76 B67 B71 B71 B76 B74 B76 B76
Uygulamalar Yiizey isleme - Orta el mallemel(e';,c poetenl Diisiik ilerleme Diisiik ilerleme Diisiik ilerleme Diisiik ilerleme Orta Orta
Kesici ug
Kater
SDXC DCMT11T3..XQ DCMW. DCCTT. ] DCET11T3. JSF DCCT. J DCET. USF DCGT........ DCGT.......F
Sayfa B77 Qa8 B70-B72, B75 B69 B69, B74 B70 B67,B71,B73-B76 B73-B76
Uygulamalar Orta Mini ap Talas Kinc Olmadan
Kesici ug
Kater
SDXC DCT.... DCGT.......... (F DCGW......
Sayfa B67-B68, (33 B71 B76

@ : Standart Uiriin Tavsiye edilen kesme kosullari: E54 - E56
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Dis cap katerleri DC kesici ug

SDNC-F (Dig cap tornalama / Dig cap kopyalama)

a o
Yy D —— =02
izl 4 | g; ‘
N @> | © B
Y | '
4/6;“ :/6§5° LF .
" yoo =
SDNC%.1010F-11F i \
£ T
Y /
Sag taraf gosterilmistir
Govde olclleri @
S
Yedek parcalar i}
1S
Sl Olgii (mm) = g
durumu £ | Baglamavidasi | Anahtar (Torx) £
= X
2 =1
Agiklama = Uygun kesici uglar =
@ =
s =
RIL| W [ B | W | F|w [T ‘é %
SDNC%. 1010JX-07F | ®| 10 10 10 120 7 (02| SB-2570TR FT-8 DC..0702

Uygun kesici uglar

Uygulamalar Lenly D;gchM Rl Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme
Kesici ug
S o JIESeZR e Qi e e R o SN e JR o
Kater
SDNC-F DC_M0702......) DCGT0702..AP DCGT0702.... DCET0702........ DQ_0702.....F DCGT0702..MF.... DCMT0702..GP DCMT0702..PP
Sayfa (33 B71 B67 B68 B68-B69, B73 B73 B67 B67
Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta St maIzemeI(eBr': DS Diisiik ilerleme
Kesici ug
: : . - -
- N> | < "{@ ) ~
W™ = W :
Kater
SDNC-F DCGT0702..MFP-SK DCMT070204XP DCMT0702..GK DCGT0702..MF.... DCMT0702..HQ DCMT0702..MQ DCMW0702.......... T DAIT0702.......U
Sayfa B76 B67 B76 B74 B76 B76 18 B70-B72, B75
Uygulamalar Diisiik ilerleme Dilsiik ilerleme Orta Orta Orta Mini ap Talas Kirict Olmadan
Kesici ug
Kater
SDNC-F DCET0702.......) DCET0702.......... USF DCGT0702.... DCGT0702....F DCGT0702.. DCG10702.....CF DCGW0702..
Sayfa B69 B70 B67,B71,B73-B76 B73-B76 B67 B71 B76

Tavsiye edilen kesme kosullari: E54 - E56
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Dis cap katerleri DC kesici ug

SDNCN (Dis cap tornalama / Dig cap kopyalama)

62,5°
Ny
S
: -
© N\ J60°
62,5°
= ‘/ LF
Oy
—
A ]
T T
@ Govde Olculeri
S
i} Yedek parcalar
E Stok
duru- Olcii (mm) o
S ¢ £ | Baglamavidasi | Anahtar (Torx) Anahtar (Torx)
X mu %
H) S
= Agiklama = Uygun kesici uglar
< i @
| @
N H B HF LF WF -'
SDNCN 0808F-07 ® 8 8 8 85 4
1010JX-07 ® 10 10 10 120 5 02| SB-2570TR FT-8 - DC..0702
1212)X-07 (J 12 12 12 6
SDNCN 1010F-11 [ ] 80
10 10 10 5
1010JX-11 [ ] 120
1212F-1 ® 85
12 12 12 6 02| SB-4085TR - FT-15 DC.11T3
1212)%-1 [ J 120
1616H-11 [ J 100
16 16 16 8
1616JX-11 [ ] 120
Uygun kesici uglar
Uygulamalar by D';%E?A Eely Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme
Kesici ug )
Kater
SDNC DT D(GT.....AP DGT........ DCET........ DC ... F DCGT.....MF.... DCMT......GP DCMT.....PP
Sayfa 33 B71 B67 B68 B68-B69, B73 B73 B67 B67
Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey Isleme - Orta Yiizey Isleme - Orta Yiizey Isleme - Orta Yiizey Isleme - Orta Yiizey Isleme - Orta Yiizey Isleme - Orta
Kesici ug
i ¥ . o . - & A o ol
> | | O N G OO | >
W | F | X
Kater
SDNC-07/11 DCGT.....MFP-SK DCMT.....XP DCGT11T3...A3 DCGT11T3..AH DCMT.....GK DCGT.....MF.... DCMT.....HQ DCMT.....MQ
Sayfa B76 B67 B71 B71 B76 B74 B76 B76
Uygulamalar Yiizey Isleme - Orta Rt malzemelce[;’c Rk Diisiik ilerleme Dilsiik ilerleme Disiik ilerleme Dilsiik ilerleme Orta Orta
Kesici ug
Kater
SDNC-07/11 DCMT11T3.XQ DCMW. DCCT. ] DCET11T3. JSF DCCT. J DCET. USF DCGT........ DCGT.......F
Sayfa B77 Qa8 B70-B72, B75 B69 B69, B74 B70 B67,B71, B73-B76 B73-B76
Uygulamalar Orta Mini ap Talas Kinci Olmadan
Kesici ug
Kater
SDNC-07/11 DCT...... DGT.......... (F DCGW......
Sayfa B67-B68, (33 B71 B76

@ : Standart Uiriin Tavsiye edilen kesme kosullari: E54 - E56
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Dis cap katerleri DP kesici ug

SDLP-FF (Dis cap tornalama / Dig cap kopyalama)

=
&
uy
v LH 2 7
wA ; 4]
= | 7{ n |
~ w
§ 95° 2 : &J;
SDLP%.0808F-07FF 0/ =< LF >
SDLP#L1212F-11FF Y T y
SDLP#L1010JX-11FF " K
SDLP%L1212JX-11FF T T
Y y
Sag taraf gosterilmistir
Govde olclleri @
Yedek parcalar ‘E’
€
Stok o . =
Olgii (mm) o : . ©
durumu < | Baglama vidasi Anahtar (Torx) Anahtar (Torx) +
o X
2 D
Agiklama = Uygun kesici uglar =
5 ~
=
: @
R{L H B LH HF | HBKW | LF WF WF2 é
SDLP, 0808F-07FF o o 38 8 14 8 0,5 85 8
- 0 [02]| sB-2570TR FI-8 - DP.0702
1010JX-07FF o (@ 10 10 10 120 10
SDLP?A 1010JX-11FF (e 10 10 2 10 4 10
1212)X-11FF |6 12 12 12 2 120 12 0 [02| SB-4085TR - FT-15 DP.11T3
1616JX-11FF (@ 16 16 16 16
Uygun kesici uglar
Uygulamalar Yiizey isleme Dilsiik ilerleme
Kesici ug
Kater
SDLP-FF DPET..........FSF DPET.d......... USF
sayfa 878 878

Tavsiye edilen kesme kosullari: E54 - E56

E33
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Dis cap katerleri TC/TP kesidi ug

STGC (Dis cap tornalama)

2,5
v

A
y

~ </‘91" </‘91"
LH

— STGC.1010F-11 /o < - LF

1] % y _T K
| Y

Sag taraf gosterilmistir

Govde Olculeri

S
i} Yedek parcalar
S
=~ Stok it =
S durumu S | Baglamavidasi | Anahtar (Torx)
-~ oo
S 2
= Agiklama = Uygun kesici uglar
x §
| @
RIL H B LH HF LF WF ‘é
STGCPA 0808E-08 ® 8 8 8 70 10
' 12 0,2 SB-2050TR FT-6 TC..0802
1010F-08 ®| 0| 10 10 10 80 12
STGCL 1010F-11 e (®| 10 10 10 80 14
1212H-11 |0 12 12 15 12 100 16
1616H-11 o @ | 16 16 16 20 (04| SB-2570TR F1-8 TC..1103
2020K-11 ®| 0| 2 20 20 125 25
2525M-11 o0 25 25 20 25 150 32
Uygun kesici uglar
Uygulamalar il D}:%I;\Aetaller Yiizey isleme - Orta Diisiik ilerleme Disiik ilerleme Talas Kirict Olmadan
Kesici ug LY i
AL \ | A
Kater ‘:..!_.#__u - G
STGC TCT TC6T1103....A3 TCGT. U TCE . USF TEGW.d....
sayfa G5 836 B35-B86 885 B36

@ : Standart Uiriin Tavsiye edilen kesme kosullari: E54 - E56
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Dis cap katerleri TC/TP kesidi ug

STGP (Dig cap tornalama)
& 15
T - ' —~ ~ | 1 1
T A |
w | '%— [a)
\ = Y
° @ \J @ | \ 4 @
91
~ jm ° <J‘91 °
— STGCA1010F-11 o LF -
A A
I 4 T
Y A4
Sag taraf gosterilmistir
Govde olclleri @
S
Yedek parcalar i}
S
s Ol¢ii (mm) fny -
durumu £ | Baglamavidasi | Anahtar (Torx) S
o X
2 =
Agiklama = Uygun kesici uglar =
] po2
Z &
RILL W | B | | W | F|w |7 ‘é’ %
STGPR 0808E-08 [ ] 8 8 12 8 70 10 (02| SB-2050TR FT-6 TP.0802
STGPL 1010F-11 o (@ 10 10 10 80 14 TPCIB1103
1212H-11 oo 12 12 15 12 100 16 (02| SB-3080TR FT-10 TPCIH1103
1616H-11 eo(e| 16 | 16 16 20 TPLIT1103
Uygun kesici uglar
Uygulamalar el D';§C|I;ﬂ it Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta
Kesici ug A 4 .M} . . i /.
LG '@ '\ "‘i -Oé \ : % &
Kater e - E—
STGP TP ... TPGT1103..AP TPET.........FSF TPMT1103..GP TPMT1103..PP TPMT1103.XP TPMT1103.HQ
Sayfa (36-G37 B90 B90, B92 B8S B89 B89 B88-B89 B91
Uygulamalar Yiizey isleme - Orta % malzemeltek;': Dopetiy Disiik ilerleme Orta Mini ap Talag Kinai Olmadan
Kesici ug y ry L .\
Y- \ : \ '?}3._ :'k\
Kater e H ‘l—m . oS )
STGP TPMT1103..XQ TPGB.........cccce. TPET........... USF TPGH1103.....H TPGT0802.....CF TPGB......
Sayfa B92 Q19 B92 B89 B90 B90, (36,136
@ : Standart diriin Tavsiye edilen kesme kosullari: E54 - E56
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Dis cap katerleri VB/VC kesici ug

AVJB-FF (Dis cap tornalama / Dig cap kopyalama)

WF2

LF

| A
I
A A

Sag taraf g6sterilmistir | Kilit vidasi kesme noktasinin karsi tarafindan calistirilir

HF

Govde Olculeri

S
i} Yedek parcalar
S
T 1 Olgii (mm) =
2 durumu = Tespit pimi Kilit vidast Anahtar (Torx)
x oo
S 2
= Agiklama = Uygun kesici uglar
x §
R|L| H B | W | L | wE | wR |© %
AVJB 1010JX-11FF e ®| 10 10 10 10 LPF-11
1212)X-11FF | 0| 12 12 12 120 12 0 (04 LPF-1113 HSB4X8 L FH-2 VB..1103
1616JX-11FF ® O 16 16 16 16 LPF-1117

Kilit Vidasi: Sag Kater icin HSB4X8R, Sol Kater icin HSB4X8L.

SVJB-FF (Dis cap tornalama / Dig cap kopyalama)

A A
= é@ i
T ) S |
&L 93°
i RN = LF
\\- @) \2’50" < >
93° O°
* A
T T
y Y
Sag taraf gosterilmistir
Govde olclleri
Yedek parcalar
Stok P
Olgii (mm o
durumu i mm) | Baglamavidasi | Anahtar (Torx)
Agiklama g Uygun kesici uglar
HEED
RIL| H | B | W | (F | w |wr |7 é %
SVIBL 1010JX-11FF e|®| 10 10 10 10
1212)X-11FF o0 12 12 12 12
120 0 (04| SB-2570TR FT-8 VB..1103
1616JX-11FF ® (@ 16 16 16 16
2020JX-11FF o (e 2 20 20 20

@ : Standart Uiriin Tavsiye edilen kesme kosullari: E54 - E56
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Dis cap katerleri VB/VC kesici ug

SVJB-FFICT (Dis cap tornalama / Dig cap kopyalama)

MHD
W 3-Rc1/8
VAR
[ »17 | I

P < | R I A L
= ozl KSR T
4
£
= LF

B

Sag taraf gosterilmistir

Govde olculeri

S
Yedek parcalar ‘—g
Stok =
duru- Olgii (mm |5 e
-~ ci (mm) i—‘» % Baglama vidas! Tapa Anahtar (Torx) %
S g % ke:{ig:;ar 5
S| E
2|5
315 © | @
R H B MHD | MHD2 | HF LF LN WF | WF2 \é g
SVIBR  1220H-11FRICT [J 12 20 35 12 28 20
1625H-11FFICT [J 16 16 100 0 |04 |Evet| SB-2570TR GP-1 F1-8 VB..1103
25 25 46 40 25
2025H-11FRICT [ ] 20 20
icten su vermeli tutuculann boru tesisati parcalan iin liitfen H14 ve H15 sayfalarina bakin.
SVJB (Dis cap tornalama / Dig cap kopyalama)
A A
L fata)
= Y
Y @
/ 93°
- H . LF
Oo‘ - >
A * A
T T
A v
Sag taraf gosterilmistir
Govde olculeri
Yedek parcalar
Stok P _
Ol¢i (mm) o ) )
durumu = Baglama vidas! Althk Althk vidasi Anahtar Anahtar (Torx) |Anahtar (altigen)
v
Aciklama = Uygun kesici uglar
E

(@)
RLHBLHHFLFWF%% /

SVIB%L  2020K-11 ®|®| 20| 20 | 30| 20 [125] 25
04| SB-2570TR - F1-8 - - VB..1103

2525M-11 ®|®| 25| 25 35|25 [150] 32

SVIBL  2020K-16N ®|®| 20| 20 20 [ 125] 25
30 0,8 [ SB-40125TRN | ~ SVN-32N SS-4N - FT-15 LW-4 VB..1604

2525M-16N ®|®| 25|25 25 | 150 | 32

Kilit Vidasi: Sag Kater icin HSB4X8R, Sol Kater icin HSB4XSL.
Kose R(RE) degeri 0,2 veya 0,4 mm olan kesici ug icin altlik (SVN-325) tavsiye edilir (ayn olarak satilir).

Tavsiye edilen kesme kosullari: E54 - E56

E37
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Dis cap katerleri VB/VC kesici ug

SVPB (Dig cap tornalama / Dig cap yiizey isleme/ Dis cap kopyalama / Alttan kesme)

A /
§ m
(%) )
Y °
. 117,5 LF
0y = -
A * A
L
T I
y A
Sag taraf gosterilmistir
@ Govde olculeri
S
©
= Yedek parcalar
g parg
=
8 = Ol¢ii (mm) =| ) i
~ durumu = Baglama vidasi Althk Althk vidasi Anahtar (Torx) | Anahtar (Torx) |Anahtar (altigen)
=] o -
:g Agiklama 2 Uygun kesici
~ B uglar
R|L[H|B|H[LF|we|® ‘é ﬁ \g %
SVPB. 1010)X-11 ®|®|10(10]|10 ﬁ
1212%-11 ®|®|12(12]12 120@
1616JX-11 ®(®|16]|16]|16 20,5104 SB-2570TR - - FT-8 - - VB..1103
2020K-11 ®|®|20]20]20(125|25
2525M-11 ® | ®|25(25]25]|150] 32
SVPBL 2020K-16N ® | ®|20(20]20|125|25
0,8| SB-40125TRN SUN-32N SS-4N - FT-15 LW-4 VB..1604
2525M-16N ® | ®|25]25]25(150( 32

Kdse-R(RE) degeri 0,2 veya 0,4 mm olan kesici ug iin, altlik (SVN-329) tavsiye edilir (ayn olarak satilir).

- =z Kose-R ap DCN
= ®RD) | (mm) (MIN)
Kése R(RE)
Alttan kesme capi o 05 025
SVPB icin ' 1 030
05 040
08
1 055

@ : Standart Uiriin Tavsiye edilen kesme kosullari: E54 - E56
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Dis cap katerleri VB/VC kesici ug

SVVBN (Dig cap tornalama / Dig cap kopyalama)

B ‘\72,5"
5 | -

(2] 72,5°
70°

Govde olculeri

T
Yedek parcalar =
parg g
=
Sl Olcii (mm) =l I ) o
durumu = Baglama vidas! Althk Althk vidasi Anahtar (Torx) | Anahtar (Torx) |Anahtar (altigen) ~
o 3
Agiklama £ kelsji{ig:;ar :4:?
N | H| B [HE|LF[wE| @ E ﬁ \% %
SVVBN 1010F-11 [ ] 80
0(10{10F— 5
1010JX-11 [J 120
1212F-11 [J 85
12{12|12F— 6
1212%-11 [ ] 120
04| SB-2570TR - - FT-8 - - VB..1103
1616H-11 [J 100
161616 1 8
1616JX-11 [J 120
2020K-11 ® |20(20(20|125(10
2525M-11 ® |25|25(25(150(12,5
SVVBN 2020K-16N ® |20(20(20|125(10
0,8 SB-40125TRN SVN-32N SS-4N - FT-15 Lw-4 VB..1604
2525M-16N ® | 25|25(25(150]12,5
Kose R(RE) degeri 0,2 veya 0,4 mm olan kesici ug icin altlik (SVN-325) tavsiye edilir (ayri olarak satilir).
Uygun kesici uglar
Uygulamalar Ll d:fcl;] il Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey Isleme - Orta
Kesici ug
Kater
AVJB-FF
SVJB-FF VBCL103............ VBMT110304GP VBMT1103..PP VBMT1103..VF
SVIB-FRICT VBET1103 VBCIT1103.....F
w1 ] veEem@... | Ve
SVPB VCGT160404AP VBMT.....GP VBMT.....PP VBMT.....VF V(GT1604...A3
SVVB
Sayfa 39 B98 B95-B96 B95-B96 B95 B9S B95-B96 B98
T S S Sert malzemeler / Dokme demir
Uygulamalar Yiizey Isleme - Orta Yiizey Isleme - Orta Yiizey Isleme - Orta N
Kesici ug
Kater
AVJB-FF
SVIB-FF VBMT1103..HQ VBLIT1103.....Y VBGW110308....
SVJB-FRICT
SVIB
SVPB VCGT160404AH VBMT.....HQ VBCT.......... Y VBGW....08....
SVVB
Sayfa B98 B96 B97 @

Tavsiye edilen kesme kosullari: E54 - E56

E39
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Dis cap katerleri VB/VC kesici ug

SVJC-FF (Dig cap tornalama / Dig cap kopyalama)

i
[V
= =)
y
uf*_dk
< N = 93°
93° & g LF
0’y
]
gt
T T
v

Sag taraf gosterilmistir

Govde olculeri

@ Yedek parcalar
— Stok Al —
© Oli (mm) o . )
[= durumu = Baglama vidasi Anahtar (Torx)
v =
< Agiklama = Uygun kesici uglar
o i &
o) RILL H | B | W | IFw |wa |5 T= %
g
SVICPL 1010JX-11FF o (@ 10 10 10 120 10
1212F-11FF [ AN J 85
12 12 12 12
1212)X-11FF [ 2K J 0 (02| SB-2570TR FT-8 VC.1103
1616JX-11FF ® (@ 16 16 16 120 16
2020JX-11FF o (e 2 20 20 20
SVLC-FF (Dis cap tornalama / Dig cap kopyalama)
A
[V
; o
y
Iéﬂ
N 95°
0y
)
Aot
T T
v

Sag taraf gosterilmistir

Govde olculeri

Yedek parcalar
Stok T .
Olgi (mm) o . .
durumu = Baglamavidasi | Anahtar (Torx)
Agiklama g Uygun kesici uglar
(| @
R{L H B HF LF WF | WR2 | & é
SVLCY 1212F-11FF [ 2K ) 85
12 12 12 12
1212)X-11FF [ B J 120 0 (02| SB-2570TR FT-8 VC.1103
1616JX-11FF e ® | 16 16 16 16
Uygun kesici uglar
Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Mini ap
Kesici ug
Kater
SVIC-FF
VCGT1103..MFP-GF VCET1103.....Y VCMT110304HQ VCGT1103..MP-CF
SVLC-FF
Sayfa B99 B98 B99 B99

@ : Standart Uiriin Tavsiye edilen kesme kosullari: E54 - E56
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Dis cap katerleri VB/VC kesici ug

SVPC-FF (Dig cap tornalama / Dig cap kopyalama / Alttan kesme)

LH

HBKW
N
N

@)

WF.
c =
€3
L)
A

LF

HF
-
H

Sag taraf gosterilmistir
Govde olculeri

Stok . Yedek parcalar @
Olgii (mm) o . ) =
durumu = Baglama vidasi | Anahtar (Torx) ©
2 S
=} ey —
Agiklama £ g) Uygun kesici uglar _;é
R H B LH HF | HBKW | LF LU WE | WR2 |2 ‘é v
& ia
g
SVPCR 1010JX-11FF [ 10 10 10 8 120 10
1212F-11FF [ 85 16
12 12 20 12 6 12 0 02| SB-2570TR F1-8 VC.1103
1212X-11FF [ 120
1616JX-11FF ® 16 16 16 2 20 16
SVVCN (Dig cap tornalama)
\72,50
B B £l
)
© 72,5°
— 70° . LF
Oy
A
T T
Govde olculeri
Stok ], Yedek parcalar
Olgii (mm) = " )
durumu = | Baglamavidas | Anahtar (Torx)
L3
Agklama = .{@}’ Uygun Kesici uglar
< \,
N H B HF LF WE |2
A
SVVCN 1010)X-11 [ 10 10 10 5
12120%-11 [ 12 12 12 120 6 |02 SB-2570TR F1-8 VC.1103
1616JX-11 [ 16 16 16 8
Uygun kesici uglar ~
Alttan kesme capi I gl Z
. . .o al =
Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey Isleme - Orta Yiizey Isleme - Orta Mini ap SVPP-FF Igll'l =
Kesici ug
Koge-R ap DCN
Kater (RE) (mm) (MIN.)
SYECER VCGT1103.MFP-GF VCET1103.....Y VCGT1103.MP-CF
SWER R VCMT110304HQ : 0w 05 020
sayfa B99 B98 899 B99 ’ 07 025
@ : Standart diriin Tavsiye edilen kesme kosullari: E54 - E56

E41



Dis cap katerleri VP kesici ug

SVJP-FF (Dis cap tornalama / Dig cap kopyalama)

A
[T
= [~a)
Y
oA
E — =
93°
93° @ }g LF
0’y
A
gt
T T
Y

Sag taraf gosterilmistir

@ Govde Olculeri

S
i} Yedek parcalar
S
=~ Stok i () =
2 durumu £ | Baglama vidasi Anahtar (Torx)
X ==
S 2
= Agiklama = Uygun kesici uglar
4 <
i @
R{L[ H | B | HF LFWFWFZM%
SVIPRL 1212F-11FF [ B 85
12 12 12 12
1212)X-11FF (3K
0 |02[ SB-2570TR FT-8 VP.1103
1616JX-11FF ® O 16 16 16 120 16
2020JX-11FF o e 2 20 20 20
SVJP-FEJCT (Dis cap tornalama / Dig cap kopyalama)
MHD2
MHD
LN 3-Rc1/8
I
Ui T
w l:ii “\71 N
s Za | IS RS TR T B
£ -
£ LF
|,|:ﬁ

Sag taraf gosterilmistir

Govde olculeri

Yedek parcalar
dStok Olcii (mm) o5 ‘
urumu =2 Baglama vidasi Tapa Anahtar
Agiklama %h % UygllJIZIakreSKI
s| E
=5 .Zl:lp
R | H B | MHD [MHD2 | HF | LF | LN | WF | WR ‘é g
SVIPR 1220H-11FRICT [ ] 12 20 35 12 28 20
1625H-11FFJCT [ ] 16 16 100 0 [0,2[Evet| SB-2570TR GP-1 FT-8 VP.1103
25 25 46 40 25
2025H-11FF)CT [ J 20 20

icten su vermeli takimlarin boru tesisati parcalart icin liitfen H14 ve H15 sayfalarina bakin.

@ : Standart Uiriin Tavsiye edilen kesme kosullari: E54 - E56
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Dis cap katerleri VP kesici ug

SVLP-FF (Dig cap tornalama / Dig cap kopyalama)

s @
_ o4
\ ~ = 95°
o5 }; - LF o
0’y B
gt
T T

Sag taraf gosterilmistir

Govde olculeri

T
Yedek parcalar =
parg g
=
A Oigi (mim) gl £
durumu < | Baglamavidasi | Anahtar (Torx) X~
% 3
Agiklama = Uygun kesici uglar =
= x
£ @
R{L| H | B [ H | LF | W [wWR |7 ‘é %
SVLP 1010JX-08FF ®| 0| 10 10 10 120 10
1212F-08FF [ BN ] 85
12 12 12 12 0 |071| SB-2050TR FT-6 VP.0802
1212JX-08FF [ BN J 120
1616JX-08FF ®(®| 16 16 16 16
i = [ BN J
SVLPF 1212F-11FF ” " ” 85 ”
1212)X-11FF [ BN 120 0 [02| SB-2570TR FT-8 VP.1103
1616JX-11FF ® |0 16 16 16 16

Tavsiye edilen kesme kosullari: E54 - E56

E43
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Dis cap katerleri

VP kesici ug

S
o
£
X
]
—
X
)
U
=)
4

SVPPR-FF (Dis cap tornalama / Dig cap yiizey isleme/ Dis cap kopyalama / Alttan kesme)

LH
|
=
2 | g / A _
5 ©) @
|
\ | 117,5° ‘\”7 )
g [w "
SVPPR1616..-08FF 0"‘
} \V
£S T
Sag taraf gosterilmistir
Govde olculeri
Yedek parcalar
Stok A — —
Olgii (mm) o . .
durumu = | Baglamavidasi | Anahtar (Torx)
53
Aciklama = Uygun kesici uclar
£
S S—/
R H B LH HF | HBKW | LF LU WF | WF2 § \é’ %
SVPPR 1010JX-08FF [ ] 10 10 10 4 120 10
1212F-08FF [ ] 16 85
12 12 12 2 12 12 0 |01[ SB-2050TR FT-6 VP.0802
1212JX-08FF [J 120
1616JX-08FF [J 16 16 16 16
SVPPR 1010JX-11FF [ ] 10 10 10 8 120 10
1212F-11FF [ ] 85
12 12 20 12 6 16 12 0 |02[ SB-2570TR FT-8 VP.1103
1212)X-11FF [J 120
1616JX-11FF [J 16 16 16 2 16
Uygun kesici uglar
Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Diisiik ilerleme Diisiik ilerleme Diisiik ilerleme
Kesici ug
e g T
Kater
SVJP-FF - 11FF
SUPFRCT-11FRCT VPET1103005MR-F VPGT1103....CK VPET1103........FSF VPET1103.....F VPET1103.......U VPET1103......... USF
SVLP-FF - 08FF /11FF VPGT1103..MFP-GF VPET1103........)
L[] — VPGT.......CK VPE........... FSF VPET......... F VPET..........U VPET........... USF
SVPP-FF - 08FF / 11FF
Sayfa B101 B100 B101 B100-B101 B101 B100, 8102 B101 B102
Uygulamalar Mini ap
Kesici ug
Kater
SVJP-FF - 11FF
SVIP-FEICT - 11FRICT VPGTII03.CF
SVLP-FF - 08FF / 11FF
SVPP-FF - 08FF / 11FF
Sayfa B100
z| 2
,,,,,,,, -8 E
Kose-R ap DCN
Alttan kesme capi RE) | (mm) (MIN.)
SVPP-FF igin 02 05 020
' 1 025

@ : Standart Grin
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Tavsiye edilen kesme kosullari: E54 - E56




Dis cap manson tutucular (C kesici ug

S-SCLC (Dig cap tornalama / Dig cap yiizey isleme)

N

LF

Sol taraf gosterilmistir | Sol Kater igin Sag Kesici ug.

Govde olculeri @
Stok L Yedek parcalar
Olcii (mm) o b
durumu Baglama vidas! Anahtar (Torx) Anahtar (Torx) ©
Standart I
Agiklama k?;E)R Uygun kesici uglar E
L DCON H BD LF WF E _:zs
=3
=]
4
S12F-  SCLCLO6 [J 12 1 80
13,4 SB-2560TR
S14H-  SCLCLO6 [J 14 13 100
S15F-  SCLCLO6 [J 15,875
15 154 85
S16F-  SCLCLO6 [ ] 16
6 0,4 FT-8 - (C..0602
$19G-  SCLCLO6 [J 90
19,05 17 18,4 SB-2570TR
S19K- SCLCLO6 [J 120
$20G-  SCLCLO6 [J 90
20 18 194
S20K-  SCLCLO6 [ ] 120
$19G-  SCLCLO9 [J 90
19,05 17 18,4
S19K- SCLCLO9 [J 120
$20G-  SCLCLO9 [J 90
20 18 194 10 04 SB-4065TR - FT-15 (C.09T3
S20K-  SCLCLO9 [ ] 120
$25.0H- SCLCLO9 [J 25 7 244 100
S25K- SCLCLO9 [J 25,4 248 120
Uygun kesici uglar
Uygulamalar il M;zzDemeler Lenly D'?CIDNI it Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme
Kesici ug ™,
L™ -
O & O O o
KL
Kater e
S-SCLC ... ((GW0602..NE ((GT.....AP ((GT.....MP-CK ((GT.....MF....GF (CGT0602..MFP-PF (CMT.....PP (CGT.....MFP-SK
Sayfa 31-32 a1 B59 B60 B61 B63 B56 B63
Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Yiizey Isleme - Orta S malzemelérrg BE Tt
Kesici ug i & o A
Y e
e ﬁ-’ 6 > \O} (@ n
Kater -
S-SCLC ((MT.....WP (CGTO9T3..R-A3 (CGTO9T3..AH (CMT.....GK ((GT.....MF...GQ ((MT.....HQ (CMT09T3..MQ (MW..............
Sayfa B64 B59 B59 B63 B62 B63 Bo4 Q6
Uygulamalar Diisiik ilerleme Diisiik ilerleme Dilsiik ilerleme Orta Orta
Kesici ug :
Kater </ :
S-SCLC ((T.......... U ((ET........... J ((ET............. USF ((@T.......F (T.......
Sayfa B57, B60, B62 B57 B56-B57 B61-B63 B56, B60-B63, (32 B63
A -_—) - — j,
i i — 1) Kanal agma kateriyle kaba isleme
Yuzey |§|Eme . QJ!I; 2) Manson tutucu ile yiizey isleme talag kontrolinii
Man§0n tutucu ile iyilestirir ve kesme siiresini kisaltir

Tavsiye edilen kesme kosullari: E54 - E56

E45

@ : Standart Grin



Dis cap manson tutucular DC kesici ug

S-SDUC (D15 cap tornalama / Dis cap kopyalama) S-SDLC (Dis cap tornalama / Dis cap yiizey isleme)

B M It (V=]
—\h | i h m |
16 16
LF s LF
0 552 20 H 0 20 H
S iy NS M s
5..SDUC: KAPR = 93°, 8= 30" I iLJ | s . 5!‘, & S )
S..SDLC: KAPR= 957, 0= 28° J i IS \ i S ‘
i A g‘ 2l i 3 g‘ 2
Sekil 1 Sekil 2
Sol taraf gosterilmistir | Sol Kater igin Sag Kesici ug.
@ Govde dlciileri
Yedek parcalar
= Stok . il
o Olgii (mm) N
£ durumu Baglamavidasi | Anahtar (Torx) | Anahtar (Torx)
= _|Standart
< Agiklama < | koseR Uygun kesici uglar
S
x e | &
T L DCON H BD LF WF WF2 =
g
S14H-  SDUCLO7 o 14 13 13,4 100
S15F-  SDUCLO7 @ 15,875 15 15,4 85
$19G-  SDUCLO7 [ 90
19K SDUCLO7 ° 19,05 17 18,4 ~ 6 38 1 0,4 SB-2560TR FT-8 - DC..0702
$20G-  SDUCLO7 [ 90
S20K-  SDUCLO7 ° 0 18 194 120
$19G-  SDUCL1M [ 90
S19K-  SDUCL11 [ 19,05 K 184 120
$20G-  SDUCL1 [ ” 1 194 90
S20K-  SDUCL11 [ 120 10 58 1 0,4 SB-4085TR - FT-15 DC.11T3
S22K-  SDUCL11 [ 22 20 21,4
$25.0H- SDUCL11 [ 25 23 24,4 100
S25K-  SDUCL1 [ 254 248 120
S12F-  SDLCLO7 [ 12 1 134 80 1
S14H-  SDLCLO7 ® 14 13 ! 100
- SDLCLO7 [ ] 15,875
:E SDLCLO7 [ 16 5 154 8
6 38 0,4 SB-2560TR F1-8 - DC..0702
$19G-  SDLCLO7 [ 19.05 1 184 90 2
S19K-  SDLCLO7 [ ' ' 120
$20G-  SDLCLO7 [ 90
S20K-  SDLCLO7 [ 0 18 194 120
$19G-  SDLCL11 [ 90
S19K-  SDLCL1 ° 1945 K 184 120
$20G-  SDLCL1 [ 2 1 194 90
S20K-  SDLCL11 o 120 10 58 2 0,4 SB-4085TR - FT-15 DC.1T3
S22K- SDLCLM [ 22 20 214
§25.0H- SDLCL11 o 25 3 24,4 100
S25K-  SDLCL11 [ 254 248 120

WP talag kinci icin R34-R35 lizerinde kesme agzi ofsetleri veya program diizeltmeleri yapiimalidir.

@ : Standart Uiriin Tavsiye edilen kesme kosullari: E54 - E56
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Dis cap mangon tutucular DCkesici ug
Uygun kesici uglar
Demir it Metaller - - - - - N S
Uygulamalar PO Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme
Kesici ug
o r"o ﬂ--". @ & ’g- % & ‘ﬁb - m, - @'; @
Kater
S-SDUC
i DCM[.... DCGT.....AP DCGT.......CK DCET. FSF DCGT.....MF....GF DCMT......GP DCMT.....PP
Sayfa 33 B71 B67 B68 B68-B69, B73 B73 B67 B67
Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Yiizey Isleme - Orta Yiizey isleme - Orta
Kesici ug
Kater
S-SDUC DCMX......WP DCMX....04R-WP
SSDIC DCGT......MFP-SK DCMT.....XP DCGT11T3..R-A3 DCGT11T3..AH DCMT.....GK DCGT.....MF....
Sayfa B76 B76 B77 B67,B71 B71,B76 B71,B74 B76 B74,B76 o
Uygulamalar Yiizey isleme - Orta Yiizey Isleme - Orta Yiizey Isleme - Orta il malzemel(;;,c D e 51 Diisiik ilerleme Diisiik ilerleme Disiik ilerleme Diiik ilerleme g
Kesici ug =
. . § , 5 - . = IS]
o
Kater S
S-SDUC x
i DCMT.....HQ DCMT.....MQ DCMT11T3.XQ DCMW....ocvrcvnn DC T........ ] DCET1T3......... JSF DC T.....J DCET..coccrecn USF
Sayfa B76-B77 B76,(18 B70-B72, B75, B77 B69, (18 B69-B72, B74-B75 B69-B70 B67,B69, B71, B73-B76 B70, B73-B76
Uygulamalar Orta Orta Orta Mini ap Talag Kinci Olmadan
Kesici ug
Kater
S-SDUC
DCGT........ DCGT.......F DO ... DCGT.........CF DCGW......
S-SDLC
Sayfa B67-B68, B71,B73-B76, (33 B71,B73-B76 B67-B68, B76, (33 B71 B76

@ : Standart Grin

Tavsiye edilen kesme kosullari: E54 - E56
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Dis cap manson tutucular VB/VCkesici ug

S-SVUB (Dig cap tornalama / Dig cap kopyalama)

LF

35° 20

‘ £ :

N
o
Q(.z !

Sol taraf gosterilmistir | Sol Kater icin Sag Kesici ug.

HH Govde olculeri
- Yedek parcalar
i} Stok - | .=
S durumu Bl g2 Bai i
= < | g | Baglamavidasi | Anahtar (Torx)
v =S
© % 2
jv Aciklama 23 Uygun kesici uglar
é‘ L DCON H BD LF WF WR2 HE= ‘é
$19G-  SVUBL11 [ 90
19,05 17 18,4
S19K-  SVUBL11 [ 120
$20G-  SVUBL11 [ 9 -
20 18 19,4 10,5 8 0,4 Ha SB-2570TR FT-8 VB..1103
S20K-  SVUBL11 [J 120 yir
$25.0H- SVUBL11 [ J 25 3 244 100
S25K-  SVUBL11 [ ] 25,4 248 120

@ : Standart Uiriin Tavsiye edilen kesme kosullari: E54 - E56
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Dis cap manson tutucular

VB/VCkesici ug

S-SVUC (Dig cap tornalama / Dig cap kopyalama)

T 1
| |
J1 :
16 }_‘I
LF
35° 20
0 H
£ |
* & =
[ !
a Q&% i
Sol taraf gosterilmistir | Sol Kater igin Sag Kesici ug.
Govde olculeri RH
Yedek parcalar -
Stok - | = i}
Ol¢ii (mm) N =i S
durumu < | g | Baglamavidasi | Anahtar (Torx) =
| = X
2 2 ©
Agiklama 237 Uygun kesici uglar v
£ 2| @ =
L DCON H BD LF WF WF2 5|2 ‘é 5
S| & N4
S12F-  SVUCLO8 [J 12 1 80
13,4 75
S14H- SVUCLO8 [J 14 13 100 Ha
55 04 SB-2050TR FT-6 VC..0802
S15F-  SVUCLO8 [ ] 15,875 15 154 % 8 yir
S16F-  SVUCLO8 ® 16 '
$19G6-  SVUCL1T [J 90
19,05 17 18,4
S19K-  SVUCL11 [J 120
$20G-  SVUCL11 [ ] 90 -
20 18 194 10,5 8 0,2 Ha SB-2570TR FT-8 VC.1103
S20K-  SVUCL11 [J 120 yir
$25.0H- SVUCL11 [ ] 25 » 244 100
S25K- SVUCL11 [J 25,4 24,8 120
Uygun kesici uglar
Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey Isleme - Orta
Kesici ug
Kater
S-SVUB VBET1103........ VBL1103.....F VBMT110304GP VBMT1103..PP VBMT1103..VF VBMT1103..HQ
S-SVUC VT ... V(GT1103..MFP-GF VCMT0802..PP VCMT0802..VF VCMT.....HQ
Sayfa B95-B98 B95 B95-B9%6 B98 B9S B9S, (22 B96, B99 B97
Uygulamalar Yizey Ieme - Orta Sert malzemeltek; ; Dokme demir (e Demir d’|,§(| l;netaller
Kesici ug
L= | 0 | | O
Kater
S-SVUB VBLIT1103.....Y VBGW110308.... VBLT11103............
S-SVUC V(GW080208T00815ME V(GT1103..MP-CF VC T e
Sayfa Q1 Q1 B99 39

@ : Standart Grin

Tavsiye edilen kesme kosullari: E54 - E56
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Kiigiik cift tarafli takimlar icin katerler CN kesici ug

SCLN (D15 cap tornalama / Di cap kopyalama)

N = e
| G
p——
*950 & = H LF
90°
{ £ :

Sag taraf gosterilmistir

@ Govde olclleri

‘E’ Yedek parcalar
S
% Stok Olgii (mm) o
- durumu €| | Baglamavidasi Anahtar
a4 < | 5|
=] & 2 2
= Agklama Sle g Uygun kesici uglar
& = /
R H B LH HF LF WF WF2 "'
SCLNR 1010K-07FF [ 10 10 10 120 10
1212F-07FF ® 85
12 12 15 12 12 0 02|-6 (-6 SB-3080TR LTW-10SS (N..0703
1212K-07FF [ ] 120
1616K-07FF [J 16 16 16 16

Uygun kesici uglar

Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Diisiik ilerleme Orta -Kaba isleme
Kesici ug

Kater \) s

SCLN (NGU0703........ (NGUO703..MFP-SK (NGU0703.......U (NMU0703..E-GK

Sayfa B53 B53 B53 B53

@ : Standart Uiriin Tavsiye edilen kesme kosullari: E53
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Kiigiik cift tarafli takimlar icin katerler

DN kesici ug

SDLN (Dig cap tornalama / Dig cap kopyalama)

§ )
o 95°
[Ty
= LH
LF
90°
T T
Sag taraf gosterilmistir
Govde olclleri
Yedek parcalar
Stok _—
Olgii (mm o
durumu i {mm) £ 1 £ | ~| Baglamavidasi Anahtar
o G| -
LY S )
Agklama = ,_:;“ g Uygun kesici uglar
HEERED
R H B LH HF LF WF we |7 E
SDLNR 1010K-08FF [J 10 10 10 120 10
1212F-08FF [J 85
12 12 18 12 12 0 02|-6|-7| SB-3080TR LTW-10SS DN..0803
1212K-08FF [ ] 120
1616K-08FF [ ] 16 16 16 16

Uygun kesici uglar

Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Diisiik ilerleme Orta -Kaba isleme
Kesici ug

Kater

SDLN DNGU0803..MFR-F DNGU0803..MFP-SK DNGU0803...R-U DNMU0803..E-GK

Sayfa B54 B54 B54 B54

@ : Standart Grin

Tavsiye edilen kesme kosullari: E53

E51

Kuguk takimlar @



Kiigiik cift tarafli takimlar icin katerler TN/ CN kesici ug

STLN (Dig cap tornalama)

Q 95°
‘ : LH
‘(; |@S
95° LF

WF2

T T
Sag taraf gosterilmistir
@ Govde olculeri
Yedek parcalar
i Stok Ol (mm) o T
£ durumu ‘ E1Z| | Baglamavidas Anahtar (Torx)
£ 3| 25
~ g = & L
© Agiklama =g = Uygun kesici uglar
3 R H B [LH [ HF [ LF [ WF [WR2| S| = g
U A
=
<
STLNR 1010K-09FF [ 10 | 10 10 [ 120 | 10
1212F-09FF [ 85
112 (15| 12——122|0(02-6]|-7 SB-2570TR LTW-8SS TNGU09
1212K-09FF [ ] 120
1616K-09FF [ ] 16 | 16 16 16
Uygun kesici uglar
Uygulamalar Yiizey isleme Diisiik ilerleme
Kesici ug j /
Kater “ -
STLN TNGUOY03..... TNGUOYO3.......
sayfa 855 85
Kesici Ug Kaliteleri - kiigiik cift tarafli takimlar
Is parcasi malzemesi PR1225 PR1535 PR1705 PR1725
Otomat celigi - - Vic=100 m/dak Vic=100 m/dak
60 ~ 150 60 ~ 150
Karbonlu gelik / Alagimli gelik| v =100 m/dak Vc= 100 m/dak V=130 m/dak Ve= 130 m/dak
60 ~ 150 60 ~ 150 60 ~ 200 60 ~ 200
Paslanmaz celik Vic =80 m/dak V=100 m/dak - Vic=100 m/dak
50 ~150 60 ~ 150 80~ 150

@ : Darbesiz islemeden hafif darbeli islemeye kadar: 1. tavsiye
() : Darbesiz islemeden hafif darbeli islemeye kadar: 2. tavsiye
@ : Darbesiz: 1. tavsiye
(O : Darbesiz: 2. tavsiye

@ : Standart Uiriin Tavsiye edilen kesme kosullari: E53

E52



Otomatik tornalardaki cift tarafli takimlar icin katerler CN kesici ug

PCLN-FF (Dig cap tornalama / Dig cap yiizey isleme)

[T
L = e
I L
=
LF
L
I T
Sag taraf gosterilmistir
Govde élciileri @
o Yedek parcalar
.. S
o Olgti (mm) o - _ . ©
durumu Sl Levye Kilit vidasi Zimba Althk Althk pimi | Anahtar (altigen) g
A Uygun kesici X
Agklama 2l el ® S Y9 S
cl=| E —/ uglar ;
S = = :
RO|H|B|LH[HF|LF|WF|wR2| 5|8 = @/ o
& % ) 2
PCLNR  1620JX-12FF ® |16 16
2020125 e | n 20 | 26 T 120(1 20 [ 0 (08| -6 | -6 LL-2N LS-2N PC-2 LC-42N LSP-2 LW-3 (NGG12
PTLN-FF (Dis cap tornalama)
= -
T( o
I — o 95°
I 95 = LH
LF
[V
T T
Sag taraf gosterilmistir
Govde olculeri
Stok oo _ Yedek parcalar —
durumu gl ilit vi imi * NELLE
=g|le Levye Kilit vidasi Zimba Althk Altlik pimi Althk (alten _—
gl & = ygun kesici
Agiklama c| 2| g % uglar
RO[H|B|LH[H|LF|WEWR|E|S|T = /g
& >
- 7
PTLNR 1620JX-16FF | @ | 16 16
J020K-16FF o | n 20 | 24 7120 2000 (08|-6|-6 LL-IN LS-IN PC-1 LT-32N LSP-1 LT-32N-20 FH-2,5 .12

Kose-R(RE) dederi 1,6 mm'den bilyiik olan kesici uglan kullanirken, liitfen is parcasi ve althgin birbirine miidahale etmesini 6nlemek icin bir althk* satin alin ve bu althgi kullanin.

Uygun kesici uglar Uygun kesici uglar

Uygulamalar Yiizey isleme - Orta Orta -Kaba isleme Uygulamalar Yiizey isleme - Orta Bilyiik ap Orta -Kaba isleme
Kesici ug A -
Kater u

Kesici ug

Kater
PCLN-FF (NGG1204..MFP-SK (NGG1204..FP-TK PTLN-FF TNGG1604..MFP-SK TNMG1604..R-LD TNGG1604..FP-TK
Sayfa B19 B19 Sayfa B43 B42 B41

Tavsiye edilen kesme kosullari: E53

E53

@ : Standart Grin



Tavsiye edilen kesme kosullar

S
)
E
<
]
-
4
3
U
=]
4

Dis cap tornalama (pozitif kesici uc) - kesme ¢api 16 mm'nin altinda

150 Kose R Alt Limit - Tavsiye - Ust Limit
siniflandir- |  Is parcasi malzemesi | Sertlik Kesme araligi Uygulamalar | Talagkina  [Kesici ug kalitesi
i) (re) Ve (m/dak) ap (mm) f (mm/dev)
Darbesiz PR1725 005 | 100 - 150 - 200 | 005 - 0,07 - 015 | 003 - 0,05 0,1
Hassas yiizey isleme F
Darbe PR1725 02 80 - 120 - 160 | 005 - 01 - 02 | 003 - 01 0,15
Hassas ylzey leme |~ Gy G PRI725 02 | 100 - 150 - 200 | 002 - 005 - 01 | 002 - 005 - 012
Kaliph talas kina
Diisik karborlu ceik | B o Darbesiz PR1725 02 0 - 140 - 180 | gy - g5 - 10 | 005 - 0,1 02
o < Yiizey isleme GF
Diisitk karbonlu alagim | - 359 Darbe PR1725 04 80 - 120 - 160 | 92 - 05 _ 10 | 005 - o1 02
Darbesiz PR1725 02 80 - 120 - 160 | 08 - 30 - 50 | 003 - 005 0,1
Yiizey isleme - Orta GQ
Darbe PR1725 04 60 - 100 - 140 | 08 - 20 - 30 | 003 - 005 0,1
D““""”";'seves”y”k Darbesiz LU PR1725 02 | 8 - 100 - 140 | 05 - 20 - 35 | 002 - 0,05 - 01
Darbesiz PR1725 005 | 100 - 150 - 200 | 005 - 0,07 - 015 | 003 - 0,05 0,1
Hassas yiizey isleme F
Darbe PR1725 02 80 - 120 - 160 | 005 - 01 - 02 | 003 - 0,1 0,15
Hassas ylzeyileme | F PRI725 02 | 100 - 150 - 200 | 002 - 005 - 01 | 002 - 005 - 012
Kaliph talag kina
P % | Ortakarbonlu el H<B iy e Darbesiz . PR1725 02 00 - 140 80| 02 - 05 - 10 | 005 - 01 0,2
Ortakarbonlualagim | 55 Darbe PRI725 04 80 - 120 - 160 | 02 - 05 - 10 | 005 - 0, 02
Darbesiz PR1725 02 80 - 120 - 160 | 08 - 30 - 50 | 003 - 005 0,1
Yiizey isleme - Orta GQ
Darbe PR1725 04 60 - 100 - 140 | 08 - 20 - 30 | 003 - 0,05 01
D“”""”'Z':eves"y”k Darbesiz LU PRI725 02 | 8 - 100 - 140 | 05 - 20 - 35 | 002 - 005 - 01
Darbesiz PR1725 005 | 100 - 150 - 200 | 005 - 0,07 - 015 | 003 - 0,05 0,1
Hassas yiizey isleme F
Darbe PR1725 02 80 - 120 - 160 | 005 - 01 - 02 | 003 - 0,1 0,15
Hassas ylzeyleme |y F PR1725 02 | 100 - 150 - 200 | 002 - 005 - 01 | 002 - 005 - 012
Kaliph talas kinci
HB Darbesiz PR1725 02 00 - 140 - 180 | 02 - 05 - 10 | 005 - 0,1 02
Yiiksek karbonlu alasim < Yiizey isleme GF
280 Darbe PR1725 04 80 - 120 - 160 | 02 - 05 - 10 | 005 - 01 02
Darbesiz PR1725 02 80 - 120 - 160 | 03 - 15 - 30 | 003 - 0,05 0,1
Yiizey isleme - Orta GQ
Darbe PR1725 04 60 - 100 - 140 | 03 - 10 - 20 | 003 - 005 0,1
D“”""”'Z';”es”y”k Darbesiz L PRI725 02 | 8 - 100 - 140 | 05 - 20 - 35 | 002 - 005 - 01
Darbesiz PR1225 02 80 - 100 - 120 | 01 - 03 - 05 | 003 - 0,05 0,1
Yiizey isleme GF
Paslanmaz celik HB Darbe PR1535 04 60 - 8 - 100 | 03 - 05 - 10 | 005 - 01 0,15
<
(Ostenitik lgili) 20 Darbesiz PR1225 02 80 - 100 - 120 | 05 - 15 - 30 | 003 - 008 - 012
Orta GQ
M Darbe PR1535 04 60 - 8 - 100 | 05 - 10 - 20 | 005 - 01 0,15
Darbesiz PR1225 02 0 - 60 - 8 | 01 - 03 - 05 | 003 - 005 0,1
Pasl ik Yiizey isleme GF
aslanmaz ¢efl HB Darbe PR1535 04 30 - 5 - 70 | 03 - 05 - 10 [ 005 - 01 0,15
(Cokeltmeyle < -
Sertegtrme) 300 o Darbesiz « PR1225 02 40 - 60 - 8 | 05 - 1,0 - 20 | 003 - 008 - 012
Darbe PR1535 04 30 - 50 - 70 |05 - 10 - 15 | 005 - 0,1 0,15

*Ornegin SUM, vs. gibi otomat celiklerini islemek iin, Vc = 200 m/dak veya daha diisiik hizda PR1705 kullanin.

Ap ve f degerleri igin, distik karbonlu celiklerin teknik 6zelliklerine bakin.

E54




Tavsiye edilen kesme kosullar

Dis cap tornalama (pozitif kesici uc) - kesme ¢api 16 mm'nin altinda

150 ; . ‘ ) Kesiciuc Kose R Alt Limit - Tavsiye - Ust Limit
siniflandir- | Is parcasi malzemesi | Sertlik Kesme araligi Uygulamalar | Talas kina o
mas el (re) Ve (m/dak) ap (mm) f (mm/dev)
Darbesiz CA310 0,4 00 - 120 - 150 02 - 05 - 10 01 - 015 - 02
Yiizey isleme Standart
HB Darbe (A315 0,4 8 - 100 - 120 02 - 05 - 10 005 - 01 - 015
Gri dokme demir <
250 Darbesiz CA310 0,4 00 - 120 - 150 05 - 1,0 - 20 01 - 015 - 02
Orta Standart
K Darbe CA315 0,38 8 - 100 - 120 05 - 1,0 - 20 005 - 01 - 015
Darbesiz CA310 0,4 8 - 100 - 120 02 - 05 - 10 01 - 015 - 02
Yiizey isleme Standart
HB Darbe (A315 0,4 60 - 80 - 100 02 - 05 - 10 005 - 01 - 015
Sfero dokme demir <
270 Darbesiz CA310 04 8 - 100 - 120 05 - 1,0 - 20 01 - 015 - 02
Orta Standart
Darbe (A315 08 60 - 8 - 100 | 05 - 1,0 - 20 | 005 - 01 - 015
yiiksek ilerlemeliisleme Talas kina
(Gokkugagi renkli yiizey |  Darbesiz KPD001 0,2 150 - 250 - 350 | 005 - 01 - 03 005 - 01 - 015
N olmadan —
parlakhg) o
Demir digt metaller Yizey isleme Darbesiz PDLO25 02 |10 - 150 - 200 | 005 - 03 - 05 | 002 - 007 - 0,1 E
L F
Bakiralagimi HB | (Uzun takim Gmrd) Darbe PDLO2S 04 | 100 - 150 - 200 | 005 - 03 - 05 | 002 - 007 - 01 5
N Aliiminyum < —
Miminyum alagimlart | 100 Darbesiz kW10 02 100 - 150 - 200 | 005 - 03 - 05 002 - 007 - 01 a,,
. Yiizey isleme F =]
(5110% veya daha az) vs. Darbe Kwio 04 | 100 - 150 - 200 | 005 - 03 - 05 | 002 - 007 - 01 o4
Darbesiz kw10 02 00 - 150 - 200 [ 02 - 05 - 15 003 - 01 - 02
Orta U
Darbe kw10 04 00 - 150 - 200 [ 02 - 05 - 15 003 - 01 - 02
Hassas ylzeyisleme | parbesiz | [yppsking | KPDOOT 02 |10 - 120 - 15 | 005 - 01 - 03 | 003 - 007 - 0,1
(Gokkusad renkli yiizey
HB parlakli) Darbe olmadan KPDO0O1 04 70 - 100 - 120 | 005 - 01 - 03 003 - 007 - 01
Titanyum alagimlari <
400 Darbesiz KW10 04 30 - 50 - 70 01 - 05 - 10 003 - 01 - 02
Orta FU
S Darbe KW10 04 30 - 50 - 70 01 - 05 - 10 003 - 01 - 02
Darbesiz FU KW10 04 0 - 30 - 5 01 - 03 - 05 003 - 005 - 01
Yiizey isleme talas kina
HB Darbe KW10 08 0 - 30 - 5 02 - 05 - 07 003 - 005 - 01
- olmadan
Isil direngli alagimlar <
350 Darbesiz PR1535 0,4 40 - 60 - 80 01 - 03 - 05 003 - 005 - 01
Yiizey isleme MQ
Darbe PR1535 0,38 40 - 60 - 80 01 - 03 - 05 003 - 005 - 01
40 ~50 Darbesiz PR1425 0,2 40 - 60 - 80 01 - 03 - 05 002 - 007 - 01
HRC Yiizey isleme GK
H Sertlestirlmis celik Darbe PR1425 04 0 - 60 - 8 | 01 - 03 - 05 | 002 - 007 - 01
Sertmalzemeler | o Darbesiz ME KBNOSM 02 80 - 120 - 150 | 01 - 03 - 05 | 002 - 007 - 01
HRC Yiizey isleme
Darbe MET KBNO5M 04 60 - 100 - 120 01 - 03 - 05 002 - 0,07 - 01
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Tavsiye edilen kesme kosullar

S
)
E
<
]
-
4
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Geriye tornalama - kesme ¢api1 616 mm'nin altinda

KTKF
MEGACOAT NANO PLUS MEGACOAT NANO MEGACOAT
Is parcasi malzemesi PR1725 PR1535 PR1225 Notlar
Kanal agma ‘ Tornalama Kanal agma ‘ Tornalama Kanal agma ‘ Tornalama
Ve (m/dak) % 60 ~ 200 <60 ~ 150 760 ~ 150
Karbon celigi / Alagimh elik
 (mm/dev) 001~003 | 002~015 [ 001~003 | 002~015 001~003 [ 002~015 .
Sogutma sivisi
Ve (m/dak) Y60 ~ 150 % 60 ~ 130 Y60 ~130
Paslanmaz celik
 (mm/dev) 001~002 | 002~01 | 001~002 | 002~01 001~002 | om-~0)
Karbiir PCD
Is parcasi malzemesi KW10 KPDOO1 Notlar
Kanal agma ‘ Tornalama Kanal agma Tornalama
Ve (m/dak) 50 ~ 100 -
Dokme demir
f(mm/dev) 001~002 [ 002~015 -
. Ve (m/dak) 200 ~ 450 200 ~ 500
Aliminyum Sogutma sivisi
f (mm/dev) 001~008 [ 002~015 001~003 [ 002~012
b Vi (m/dak) 100 ~ 200 100 ~ 350
Irine
¢  (mm/dev) 001~005 | 002~02 001~005 [ 002~015
KTKF (GQ talas kirici)
MEGACOAT NANO PLUS MEGACOAT NANO MEGACOAT
Is parcasi malzemesi PR1725 PR1535 PR1225 Notlar
Kanal agma ‘ Tornalama Kanal agma ‘ Tornalama Kanal agma ‘ Tornalama
Ve (m/dak) % 60 ~ 200 Y60 ~ 150 Y60 ~ 150
Karbon celigi / Alagimh elik
 (mm/dev) 001~004 | 002~015 | 001~004 [ 002~015 | 001~004 | 002~05 )
Sogutma sivisi
Ve (m/dak) Y< 60 ~ 150 % 60 ~ 130 Y60~ 130
Paslanmaz celik
 (mm/dev) 001~003 | 0020, 001~003 | 002~01 001~003 | 002~01
ABS15, ABW15, ABW23
MEGACOAT NANO PLUS MEGACOAT PVD kaplamali karbiir
Is Parcasi Malzemesi PR1725 PR1225 PR1025 (PR930) Notlar
Kanal agma ‘ T Kanal agma ‘ Tornalama Kanal agma ‘ Tornalama
Ve (m/dak) % 60 ~ 180 Y60~ 150 Y< 80 ~ 100
Karbon celigi / Alagimh elik
 (mm/dev) 002 | on~0m 002 | om~00 002 | om~007 )
Sogutma sivisi
Ve (m/dak) Y30~130 %40 ~ 120 Y30~50
Paslanmaz celik
 (mm/dev) 002 | 002~005 002 [ 002~005 002 [ 002~005
Karbiir
Is parcasi malzemesi KW10 Notlar
Kanal agma ‘ Tornalama
. Ve (m/dak) 150 ~ 200
Aliminyum
 (mm/dev) 0,02 | 0m~010 )
Sogutma sivisi
Ve (m/dak) 100 ~ 160
Piring
 (mm/dev) 003 | 00~015
*: 1. tavsiye
Ye: 2. tavsiye
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