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Kesici Ucg Kaliteleri

Kesici ug kalitelerinin ozeti

Kyocera misterilerin Gretkenligini ve karlihgini iyilestirmeye yardimci olmak icin aragtirma ve gelistirmeyi destekler. Kyocera sermet,
kaplamali karbdr, kaplamali stiper mikro taneli karbiir, karbir, seramik PCD ve CBN dahil olmak lzere cesitli kalitelerde yiiksek kaliteli
kesici uglar saglar.

Tornalama
Kesme araligi Yiizeyisleme <———————>Kabaigleme | VYizeyisleme <——————"7>> Kabaisleme | Yizeyisleme <[——————>> Kabaisleme
Siniflandirma P30 P40 Mo1 ‘ M10 ‘ M20 M30 M40 K01 K10 k20 K30
TN serisi
TC serisi ( TCeoM )
k7] (e
5| (CVDKaplamal) ccx
PV serisi PV90 ) ( PV90 )
MEGACOAT
PV710 PV710
MEGACOAT NANO = o
CA6515
CA6525
CA serisi CA4505
CA4515 )
( CA5525 )
_ ‘ ‘ CAss3s )
E PR930 PR930
= | —
E PR serisi PRI00S
g ( PR1025 ) PR1025 )
MEGHCON o C——mmm )
MEGACOAT NANO PR1535 )
MEGACOATNANOPLUS ( PRi7ES )
Seramik PT600M
KS6015
KS6050
CS7050
i #mm
KBN475
(BN KBN60OM
KBN900
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Kesici ug kalitelerinin ozeti

Tornalama
Is parcasi malzemesi Demir digi metaller Ke;ilmesi 201 malzemeler Sert malzemeler Sinterlenmis celik
Titanyum / Titanyum alagimlan
Kesme araligi Yizeyisleme <J—————7>> Kabaisleme |Yiizeyiseme <J—=>> Kabaisleme |Yizeyileme <l—————>> Kabaisleme | Yiizeyisleme <J——o>> Kabaisleme
Siniflandirma NO1 N10 N20 N30 S01 ‘ $10 ‘ S20 S30 HO1 H10 H20 H30 01 10 20 30 —
CA6515 9]
CA serisi o]
CA6525 =
i 5]
PR serisi PR1125 2
W
PR1305 S
= MEGACOAT PR1310 (o]
= PR1325 o
£ ~
G PR005S
= MEGACOAT SERT
PRO15S
MEGACOAT NANO PR1535
TN6010
Sermet (_(_I:I__))
TN60
Seramik KS6030
| I |
KS6040 PT600M
KBN510
(BN KBN525
KBN900
KBNO5M
MEGACOAT
KBN25M KBN70M
KBN35M KBN570
; . ) Kesilmesi zor malzemeler . -
Is parcasi malzemesi Demir digi metaller it sapelon /i v g Sert malzemeler Sinterlenmis gelik
Kesme araligi Yiizeyisleme <—————>> Kabaisleme |Yizeyisleme <J—————>> Kabaigleme | Yiizeyisleme <—————>> Kabaisleme | Yiizeyisleme <————>> Kabaisleme
Siniflandirma NO1 N10 N20 N30 S01 $10 S20 S30 HO1 H10 H20 H30 01 10 20 30
MEGACOAT NANO
Kaplamali karbiir G153
Karbiir
PDLO10
DLC kaplamali karbiir —
PDL0O25
KPDO0O1 KPDOO1
KPDO10 KPD
PCD
KPD230
_—
KPD250
Kiiclik takimlar icin PVD kaplamali karbiir
Kesme araligi Yiizey isleme < T Kabaisleme | Yiizeyisleme < T Kabaigleme | Yizeyisleme <—————->> Kahaigleme
Siniflandirma Pt [P0 [P0 [ P30 P40 M0l Mo [ M M30 M40 Ko1 K10 K20 K30
PR930
PR serisi PR1005 ( PR1025 )
5 PR1125 )
3| weoan *MP S—T—
= | | |
S I I I
( PR1535 )
MEGACOAT NANO I I
PR1425 ) ( PR1425 )
I I [ [
I I
MEGACOAT NANO PLUS —m ( PR1725 )
1 1 1
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Kesici ug kalitelerinin ozeti

Kanal agma / Kesme / Dis agma

Kesici Ucg Kaliteleri

Titanyum /Titanyum alagimlari

Kesme araligi Yiizey isleme << T Kabaisleme | Yiizeyigleme < T Kabaisleme | Yizeyisleme < ——————>> Kabaisleme
Siniflandirma P01 ‘ P10 P20 P30 P40 Mo1 M10 M20 M30 M40 Ko1 K10 K20 K30
MEGACOAT PV7040
TN620
@ | I
£
X TN serisi I ——
TN60
— 1
TC40N TC40N )
TCserisi C: L
TC60M TC60M
CR serisi ( CR9025 ) ( CR025 )
(___prots
PR PR930
serisi
= PR1025 PR1025 )
Sl | —
= PR1115
£
= PR1215 ( PR1215 ) PR1215
= MEGACOAT — I
PR1225 ( PR1225 )
PATeaE ( PR1515 )‘
MEGACOAT NANO ( PR1535 )
PR1625
( PR1625
Seramik
PT600M
o ﬁ
Is parcasi malzemesi Demir disi metaller Kesilmesi zor malzemeler Sert malzemeler Sinterlenmis elik

DLC kaplamali karbiir

Kesme araligi Yizeyisleme <—————>> Kabaisleme |Yizeyisleme <—————7>> Kabaisleme | Viizeyisleme <(—————>> Kabaisleme | Yizeyisleme <J—————>> Kabaisleme
Siniflandirma NO1 N10 N20 N30 S01 S10 S20 S30 HO1 H10 H20 H30 01 10 20 30
MEGACOAT PR1215
Kaplamali karbiir PR1225

Sermet ( TN60 )

Seramik

PT600M
Karbiir

(BN

PCD

KBN510
KBN525

KPDO0O1
KPDO10

KPDO0O1
KPDO010

KBN570 )
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Kesici ug kalitelerinin ozeti

Delme
Is parcas malzemesi Paslanmaz celik / Dékme celik Dokme demir
Kesme araligi Yiizey isleme <G 7> Kabaisleme | Yiizeyisleme < T Kabaisleme | Yiizeyisleme <Z—————oo > Kabaisleme
Simiflandirma PO1 o [ pn [P0 | P M1 Mo | Mo [ w0 [ me Ko1 K10 K20 K30
(A serisi CA520D ( CA6535 ) E
= PR1225 PR1225 g
2 weoow rRizes ( ) e £
£ PR1230 Q
£
= ] <
= MEGACOAT NANO PR1535 ( PR1535 ) -
V]
‘0
<
e %

Kesilmesi zor malzemeler

Is parcasi malzemesi Demir disi metaller o ———— Sert malzemeler
Kesme araligi Yiizey isleme < ————————""> Kahaisleme | Viizeyisleme<———————— > Kabaisleme | Yizeyisleme<_—————————""> Kabaisleme
Siniflandirma NO1 N10 N20 N30 S01 S10 $20 S30 HO1 H10 H20 H30
MEGACOAT *M-
Kaplamali karbiir
famr ﬁ m
Frezeleme
Kesme araligi Viizey isleme << T Kabaisleme | Yizeyisleme < T Kabaigleme | Yizeyigleme <—————>> Kabaisleme
Siniflandirma P01 P10 ‘ P20 ‘ P30 P40 MO1 M10 M20 M30 M40 Ko1 K10 K20 K30
§ TN serisi TN60
TN100M
(A serisi ( ‘ CA6535 )
PR serisi PR830
2 ( PR1225 )
g MEGACOAT
£
S
= MEGACOAT NANO ( PRS2 )
( PR1535 )
Karbiir
Is parcasi malzemesi Demir digi metaller Kesilmesi zor malzemeler Kesilmesi zor malzemeler Sert malzemeler

Isil direncli alagimlar / Ni bazli 1sil direngli alasimlar Titanyum /Titanyum alagimlari

Kesme araligi Viizeyisleme <——————>> Kabaisleme |Yizeyisleme <——————>> Kabaisleme | Yiizeyisleme <J——————>> Kabaisleme |Yizeyileme <J—————>> Kabaisleme

Sinflandirma NOT N10 N20 N30 501 \ 510 \ 520 \ 530 501 \ 510 \ 520 \ 530 Ho1 H10 H20 H30
5 ]
z MEGACOAT PR1210
z
S | MEGACOAT HARD PRO155
K

EGACORTNAND s )

Karbiir

DLC kaplamal karbiir
(BN

KPDO0O1 KPDO0O1

KPDO10 KPDO10

PCD
KPD230
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Kesici Ucg Kaliteleri

Kesici U¢ Kaliteleri

Sermet

Sermet

KYOCERA sermetlerin 6nde gelen ureticilerinden biri olarak taninmaktadir. Sermetler toklugu
Uistlin asinma direnci ile birlestirir ve daha uzun takim 6mrii ve miikemmel yiizey kaliteleri
saglar. Sermetlerde kullanilan tipik malzemeler TiC, TiN, TiCN ve NbC'dir.

PVD kaplamali sermet (MEGACOAT / MEGACOAT NANO Sermet)
PVD kaplamali sermet PVD (Fiziksel Buhar Kaplama) teknolojisi ile sermet altyapi lizerine

yiiksek asinma direncli ve yiiksek yapisma direncli ince bir katman halinde kaplanir. Genel

olarak PVD’nin CVD'ye kiyasla dusuik isleme sicakligina sahip olmasi nedeniyle, PVD kaplamali
sermet daha az bozulma ve daha yiiksek egilme dayanimi 6zelligine sahiptir.

Sermet ve PVD kaplamali sermetin ozellikleri

§ Ana bilesen .
Siniflandirma Kalite Renk (Kaplamali bilesim) Avantajlari ve uygulamalan
610 TN « Ug tip 6zel giiclendirme teknolojisi sayesinde yiiksek asinma direngli sermet
« Uygulama: Celik isleme igin sermet, yiiksek hizda ve darbesiz ¢alismada uzun takim dmrii
— TN + Ug tip bzel gi.ig!?rldirmeA te!(nolo(jisi i?stﬂn klrl!ma direnci ve aginma direnci saglar
« Uygulama: Celigin stabil bir sekilde islenmesi
NGO TiCN-+NbC « Uygulama: Celiin islenmesi, darbesiz calismadan darbeli ¢alismaya
- TN6020 ) . -
g (sierMikaTane) @i TiCN + Uygulama: Celikte kanal agma icin kaplamasiz sermet
v
NG20M TN « Miikemmel i;mma ?|renc1 vg to'kluk dengesi |§|.r_1 fre“zeleme.lug;.ln tok sermet .
« Uygulama: Yiiksek yiizey kalitesi ve uzun takim dmrii ile celigin frezelenmesi
) - Iyiletirilmis oksitlenme direnci ve 1sil darbe direnci le tok sermet
TN100M TICN-+NbC - )
« Uygulama: Celiin yiiksek hizda frezelenmesi
elik -
¢ T TC+TN « lyi bir aginma direnci ve tokluk dengesi

« Uygulama: Celikte kanal agma ve dis agma

é = « Ustiin aginma direncli kalin CVD kaplama ile dzellestirilmis yiiksek dayanimli mikro taneli sermet bazli malzeme
=E TiCN o A . L
S5 X Altin ) . + Miikemmel asinma direnci yiiksek hizli islemede uzun takim dmrii saglar
=& (TiCN-+AI03+Tin) ) - >
g = « Uygulama: Yiiksek hizl yiizey islemeden celigin hafif darbeli islenmesine kadar
=) TiCN « Yiiksek aginma direncli sermet iizerinde iistiin asinma ve yapisma direngli MEGACOAT NANO
= PV710 - . ) - . "
= z I (MEGACOATNANO) |- Uygulama: eligin yiiksek hizli darbesiz iglenmesi sirasinda uzun takim mrii ve denge, miikemmel yiizey
S E Altin —
5 & 720 TiCN « Ozel giiglendirilmig sermet iizerinde istiin aginma ve yapisma direncli MEGACOAT NANO
= (MEGACOAT NANO) |- Uygulama: Celik isleme, yiiksek verimli isleme ve yiiksek kaliteli yiizey kalitesi igin ilk secim olan PVD kaplamali sermet
TiC+TiN « Kanal agma icin MEGACOAT Sermet
PV7040 I . N . -
(MEGACOAT) « Uygulama: Celikte kanal agma sirasinda milkemmel yiizey kalitesi ve daha uzun takim mrii
Dékme demir PY7005 TiC+TiN + Miikemmel a§.|nma d|renﬂcme sahlpAs‘erm“et u%e‘nndf! isil dlrenglf MEGA((?AT
MEGACOAT « Uygulama: Gri ve sfero dékme demirin yiizeyinin yiiksek hizda ilenmesi
Uygulama haritasi PVD kaplamanin dzellikleri
Kaplama ozellikleri
40 MEGACOAT NANO
K 35 o
L = TiCN
2 T 30 {
S TiAIN .MEGACOAT
_ = 25 [ J
£ e TiN
5 5 20 L]
E (%]
& 15
4
) 10
- . 400 600 800 1.000 1.200 1400
i* X Oksitlenme sicakhigi (°C)
e S~ Kaplg_mall
karbar y Oksitlenme direnci Yiiksek
Dtk Kinlma direnci Yiiksek
Darbesiz Hafif darbe Darbe
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Kesici U¢ Kaliteleri

Kaplamasiz SERMET

MEGACOAT NANO SERMET

TN610/TN620 PV710/PV720

Hibrit teknolojinin li¢ 6zelligi listlin yuizey kalitesine ve isleme kararliligina

katkida bulunur.

Miikemmel yiizey kalitesi

« Konvansiyonel sermet bagl fazin (nikel, kobalt) ve dzel yiiksek
erime noktasina sahip metalik bagli fazin birlestirilmesi

« Is parcasinin yapismasini onlemek icin yiiksek yapisma direnci
saglar

(zellestirilmis giiclendirme teknolojisi
Yiiksek erime noktasi
"Hibrit bagh faz"

249 = 20
Yiiksek hizl

Konvansiyonel bagl faz
Diisiik hizh

!

Yiiksek erime noktal metalik bagl faz

Yiizey kalitesi kargilagtirmasi
(Sirket ici degerlendirme)

Yuizey kalitesi

Yuzey plruzlulagu
(04 ~215)

(Ve=15~55m/dak)

Kesme kosullari: Vc = 180 ~ 0 m/dak (Sabit dénme devri),
ap=0,5mm, f=0,1 mm/dev, islak, CNMG120404 tipi, is parcasi: C10

PV720 Rakip A

iyi
[um] y!

10

o b A

-10;
0705 1 15 27 25 3 35 4 45 5 5%
[mm] [mm]

0705 1 15 2 25 3 35 4 45 5 5%

Miikemmel kirilma direnci

Es bicimli mikro taneli sert fazla iyilestirilmis dayanim ve yiiksek erime noktali bagli faz ile iistiin sikistirma gerilimi. Bu kombinasyon daha yiiksek

kirilma direnci saglar.

Ozellestirilmis giiclendirme teknolojisi "Hibrit sert faz" tanesi

Sert fazda artik sikistirma gerilimi (Sirket ici degerlendirme)

Konvansiyonel mikro
taneli sermet R

Yiiksek

Distk
TN620

Miikemmel asinma direnci

+ Gradyan bilesimi teknolojisini kullanarak yiizeyi
sertlestirilmis
katmanla miikemmel kirilma direnci

« Siirekli olarak degisen sertlik asinma ve kirilma direnci saglar

TN620'nin i¢ yapisi isil dirence ve konvansiyonel mikro taneli sermete gore daha biiyiik
asinma direncine ek olarak yiiksek tokluga ve tanecik kopmasi direncine sahiptir. (Sagdaki
tabloya bakin) (Sirket ici degerlendirme)

Ozellestirilmis giiclendirme teknolojisi

Ozel yiizeyi sertlestirilmis "hibrit yapi"

Yuzey TN620 yapisi ic
Yiiksek asinma direnci Tanecik kopmasi ve isil sok direnci
R A T 4

120

Sertlik (%)

Konvansiyonel S

100 [ ———

0 0,1 02 03 04
Sinterlenmis govde ylizeyinden mesafe (mm)
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Kesici Ucg Kaliteleri

Kesici U¢ Kaliteleri

CVD kaplamali karbir (Tornalama)

CVD kaplamali karbir

Kimyasal buhar kaplama teknolojisini kullanarak, CVD kaplamali karbiir kaliteleri
yuksek hizlarda ve agir darbeli uygulamalarda dengeli, verimli isleme saglar.

Ozellikler

« Dustik hizli islemeden yiiksek hizli islemeye ve yiizey islemeden kaba islemeye

kadar uygundur

« Ustiin tokluk ve catlama direnci sayesinde stabil isleme elde edilir
- Etkili talas kincilar araciligiyla iyi talas kontroll sayesinde kesme sureleri kisaltilir

CVD kaplamali karbiiriin 6zellikleri

Siniflandirma Kalite Renk Kaplamali bilesim Avantajlari ve uygulamalan
as10 TICN--A03+TiN « Yiiksek a§|nn'1.a direndi sagla.).lan kaI|r? ve.toklbi.r kaplama katman ile birlikte isil deformasyon direncine sahip ozel altyapi
- Uygulama: Yiiksek hizli ve yiiksel verimli elik isleme
« Isi deformasyonu direnci ve giiglendirilmis arayiize sahip sert ve tok kaplama katmanina sahip dzel altyapi sayesinde iyilestirilmis asinma
CA515 TiCN+AI203+TiN direnci ve denge
« Uygulama: Celigin hafif darbeli islenmesi
- Iyilegtirilmis asinma direncine sahip CVD kaplama. Kullanilmaya baslanan taban malzemesi, miikemmel tanecik kopmasi direnci talag
CA025P TiCN-+AI03+TiN performansini iyilestirmek icin aginma direnci
- Uygulama: Celigin darbesiz sl inden darbeli olarak igl ine kadar
« Is1 deformasyonu direnci, daha tok kaplama katmani ve giiglendirilmis arayiize sahip dzel altyapi sayesinde stabil ve uzun takim dmriine
A CA525 TiCN-+AI03+TiN sahip isleme
Celik « Uygulama: Celigin hafif darbeli islenmesinden genel islenmesine kadar
) ) « Yiiksek stabilite ve asinma direnci saglayan dzel tok altyapi ve tok kaplama katmani
(A530 TiCN+AIp03+TiN . . - .
Altin « Uygulama: Genel islemeden yogun darbeli islemeye kadar (stabilite odakli)
CA5505 TiCN+AIp03+TiN + Uygulama: Celigin yiiksek hizli ve darbesiz islenmesi, dokme demirin darbesiz islenmesinden hafif darbeli islenmesine kadar
CA5515 TiCN+AIp03+TiN « Uygulama: Celigin islenmesi, darbesiz calismadan hafif darbeli calismaya
CA5525 TiCN-+AI03+TiN - Uygulama: Celigin genel islenmesi, kaba islemeden darbeli islemeye kadar
CA5535 TiCN-+AI03+TiN « Uygulama: Celigin kaba islenmesinden yogun darbeli islenmesine kadar
CR902S TON+TIN « Plastik deform}ajyon dlirencilne s?hip dzellegtirilmis karb}]r alfr)l/ap| nedelniyle iyilestirilmis tokluk ve stabilite
« Uygulama: Celigin kesilmesi, celikte kanal agma ve ¢ok islevli islenmesi
CAGT5 TiCN+A03-+TIN « Paslanmaz ¢eligin i§|enm?‘si icin 6zel!e§tirilmi§ k{arb[jraltyapl, miikemmel aginma direnci
- Uygulama: Paslanmaz celigin darbesiz islenmesi
Paslanmaz celik
) ) « Paslanmaz eligin islenmesi icin dzellestirilmis karbiir altyap, miikemmel ¢entik asinmasi direnci ve tokluk
CA6525 TiCN+AIZ03+TiN . S - . . -
« Uygulama: Paslanmaz celigin genel islenmesi icin ilk seenek, yiizey islemeden kaba islemeye, darbesiz islemeden darbeli islemeye kadar
A310 TION-+AI03-+Ti bazh . Kahnla§tm|mn{§ bll’ Al03 ke'x;?lania kavtr.na‘mmn kaplanmaﬂyla'yuksek h}zda darbesiz isleme ve iyilestirilmis takim Gmriine ydnelik kalite
- Uygulama: Gri dokme demirin yiizeyinin islenmesinden kaba islenmesine kadar
« Hem yiiksek asinma direncine hem de stabiliteye uygundur, yiiksek verim ve uzun émiir performansi saglanir. Hem darbesiz islemeye
CA315 Pembe Altin TiCN+AI703+Ti bazli hem de darbeli islemeye uyarlanabilir.
« Uygulama: Dékme demir ve gri dokme demir igin genis bir isleme alanina uygundur. Dokme demir icin birinci tavsiyedir
) . « Yiiksek yapiskanliga sahip CVD katman yapisiyla iyilestirilmis stabilite
Ddkme demir 320 TICN-+AT203-+Ti bazl « Uygulama: Sfero ddkme demir iin yogun bir sekilde darbeli veya yiiksek hizli isleme. FCD500 veya iizeri uygulamalar iin 1. tavsiye
« Kaplama katmanlarinin iyilegtirilmis yapisma kuvveti ve iist kaplama katmaninin yiizeyinin 6zel islemden gegirilmesi nedeniyle stabil,
(A4505 TiCN-+AI03 daha uzun takim 6mrii
b « Uygulama: Gri dokme demir ve sfero dokme demir iin, yiiksek hizda darbesiz islemeden hafif darbeli islemeye kadar
Siyahimsi gri
+ Kaplama katmanlarinin iyilegtirilmis yapisma kuvveti ve ist kaplama katmaninin yiizeyinin 6zl islemden gegirilmesi nedeniyle stabil,
CA4515 TiCN+AI703 daha uzun takim dmrii

« Uygulama: Hafif darbeli islemeden yogun darbeli islemeye kadar gri dokme demir ve sfero dokme demir icin birinci secenek
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Kesici U¢ Kaliteleri

Celik icin CVD kaplamali karbdir kalitesi

CAO025P

Daha uzun takim 6mrii icin yeni nesil CVD kaplama

Celik icin yeni CVD kalitesi ile iyilestirilmis asinma direnci

iyi bir 1sil dirence sahip kalinlastirnlmis aliimina (Konvansiyonel kaplamali iki kati kalinlikta)
Arttirilan sicaklik dayanimi sayesinde iyilestirilmis plastik deformasyon direnci

Asinma direnci karsilagtirmasi (Sirket ici degerlendirme)

0,30
05 m CA025P
’ B Rakip A
§ 0,20 [ ] Raklp B
£
gos
c
< 010
0,05
0 10 20 30 40 50

Kesme suresi (dak)

Asinma karsilastirmasi (Sirket ici degerlendirme) Kesme stiresi: 25,2 dak

CAO025P stabil bir takim dmrii ile diizgiin ve diiz asinmayi korur
CA025P

P EE a

Yiizeyde stabil asinma Dengesiz aginma sekli

Kesme kosullart: Vc = 300 m/dak, ap = 1,5 mm, f = 0,3 mm/dev, islak is parcasi: 34CrMo4

Rakip A

Miikemmel kirilma direnci

Yiiksek stabiliteye sahip yeni altyapi miikemmel tanecik
kopmasi direnci saglar
Kirilma direncinin karsilastiriimasi (Sirket ici degerlendirme) Ortalama 5 kez

CA025P

Rakip A

Rakip B

0 2.000 4.000 6.000 8.000 10.000 12.000

Darbe sayisi
Kesme kosullari: Vc = 250 m/dak, ap = 1,5 mm, f = 0,35 mm/dev, islak
Is parcasi: 42CrMo4 (4 slotlu)

CA025P (50,4 dak)

lyi asinma durumu

Kesme kosullari: Vc = 300 m/dak, ap = 1,5 mm, f = 0,3 mm/dev, islak is parcgasi: 34CrMo4

Rakip A (29,4 dak)

Rakip B (42 dak)

Yiksek sicaklik altinda plastik deformasyon karsilastirmasi (Sirket igi degerlendirme)
Rakip A ile karsilastirma

CA025P

Rakip A

0 25 50 75 100

Kicik «  Deformasyon miktann — Biyik

3 Miikemmel yapisma direnci ve
tanecik kopmasi direnci

Ozellestirilmis son kaplama siireci yapismay énler

Kesmeden sonra kenarda yapisma (Sirket ici degerlendirme)

Ozellestirilmemis son kaplama
iy . —

Genis yapisma alani
*Yapigsma alani beyaz goruntr

Daha az yapisma

Kesme kosullari: Vc = 270 m/dak, ap = 1,0 mm, f = 0,1 mm/dev, islak
Is parcasi: 42CrMo4 (4 slotlu)
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Kesici Ucg Kaliteleri

Kesici U¢ Kaliteleri

PVD kaplamal karbiir (Tornalama)

PVD kaplamali karbiir (MEGACOAT / MEGACOAT NANO)

Kimyasal buhar kaplama teknolojisinin kullanilmasiyla, genel olarak

PVD'nin CVD'ye kiyasla dusuk isleme sicakligina sahip olmasi nedeniyle, PVD kaplamali karbtir
daha az bozulma ve daha yiiksek egilme dayanimi 6zelligine sahiptir. PVD kaplamali karbdir
kaliteleri son derece tok bir karbir altyapi tizerine kaplanir ve tornalama icin uygundur.

PVD kaplamali siiper mikro taneli karbiir

« PVD kaplamali karbiiriin diizglin ylizeyi iyi bir ylizey kalitesi ve yiiksek hassasiyette
isleme saglar
» Mikemmel toklukla stabil isleme

PVD kaplamali karbiiriin 6zellikleri

Siniflandirma Kalite Renk Kaplamali bilegim Avantajlan ve uygulamalari
PRI1S Mavimsi mor TIAIN « Uygulama: Celigin stabil ve giivenilir sekilde yiiksek hassasiyetle islenmesi
siiper mikro tane .
PR30 TiCN « Uygulama: Diliik isleme hizi, keskin kenarla hassas isleme

stiper mikro tane

« TiCN bazl PVD kaplamali sert mikro taneli karbiir

PR1005 Kirmizimsi gri TiCN . L . I ™
« Uygulama: Otomat celiginin tornalanmasl, yapisma dnleyici performans sayesinde daha uzun takim émrii elde edilir
PR1025 TiCN « Uygulama: Celigin ve paslanmaz celiin genel islenmesi, stabil ve daha uzun takim omrii
. - Iyi dengelenmis asinma direnci ve tokluk sayesinde istiin oksitlenme direnci
Gelik PRIT1S Morumsu TIAIN I Cengerenms a3 o sayesne S

kirmizi « Uygulama: Celigin ve paslanmaz eligin islenmesi, kanal agma, kesme ve dis agma icin

PRI2IS MEGACOAT . :Ylikm. taneli k?[t?ﬂraltya?l iizerinde:'(vj'sm:rt a§|nm§.v§ o.lfsiEIenme direr;;_li ME'GACdO.:T -
Siyahimst «Uyg : Celigin ve celigin iin Gistiin yapisma direnci ve daha uzun takim dmrii

kirmizi

PRI62S « Asinma direnci ve kayganlik agisindan miikemmel olan "MEGACOAT NANO" 6zel nano ¢ok katmanli kaplamanin kullaniimaya baslanmasi

« Celik ve paslanmaz celikte kanal agma ile birlikte stabil isleme - Uzun takim mrii

MEGACOAT - Ustiin aginma direnci ve yapisma direncine sahip yeni kaplama teknolojisi [MEGACOAT NANO PLUS]

PRI725 Gumis NANOPLUS |- Uygulama: Celik ve paslanmaz celik isleme icin genel kalite stabilite ve daha uzun takim dmrii saglar
PR1ZZS Siyahimsi MEGACOAT « Mikro taneli karbiir aItyapA|viAjzerinde ijsti]rT ?glnma vle oksitlenme‘(.iirengli MEGACOAT
kirmizi « Uygulama: Paslanmaz celigin hafif darbeli isl den darbeli islenmesine kadar
Paslanmaz celik PRISTS « Ince granitli karbiir bazli metal ve "MEGACOAT NANO" 6zel nano gok katmanli kaplamanin kullanilmasiyla iyilestirilen aginma direnci

« Uygulama: Paslanmaz elikte dis kesme icin
Kirmizimsi MEGACOAT

PRISIS yesil NANO « Iyilegtirilmis asinma direnci ve stabiliteye sahip nano ok katmanli kaplama (MEGACOAT NANO)
« Uygulama: Paslanmaz elik ve 1sil direngli alasimlarin orta seviyede sl inden kaba isl ine kadar, pasl. celigin k
. i o ) « Plastik deformasyon direncine sahip diizgiin yiizeyli PVD kaplamali sert karbiir
Dékme demir PR905 Mavimsi mor TIAIN

« Uygulama: Gri ve sfero dokme demirin islenmesi icin uygundur

MEGACOAT « Yiiksek semente karbiir altyapi. Yiiksek sicaklik 6zelliklerinde miikemmeldir ve 1s1 direncinde miikemmel olan MEGACOAT HARD yiiksek asinma direnci saglar

PRO0SS Grimsi siyah HARD - Uygulamalar: Isil direncli alasimlarin yiizey islenmesi, ayni zamanda yiiksek hizda isleme iin

Isil direncli
alagimlar

PROTSS Grimsi siyah MEGACOAT « Milkemmel yiiksek sicaklik ozelliklerine sahip dzel yiiksek kalite semente karbiir altyapi ile iyilestirilmis aginma direnci ve stabilite

HARD « MEGACOAT HARD asinma direnci ve stabiliteyi yilestirir - Uygulamalar: Isil direngli alasimmn darbesiz islenmesinden hafif darbeli/yiizey isleme iin 1. tavsiye

PVD kaplamanin ozellikleri

“ MEGACOAT HARD

35 MEGACOAT
- TiCN MEGACOAT NANO /

30
& b ) ® MEGACOAT NANO PLUS
= > P TiAIN
g 20 oTN

15

10

400 600 800 1.000 1.200 1.400

Oksitlenme sicakhg ("C)

Oksitlenme direnci
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Kesici U¢ Kaliteleri

Uygulama haritasi Celik Paslanmaz Celik
Yiiksek hizli |( PR1725 Yitksek hizli
PR1425 PR1725
Orta S Orta
3
Diistik hizli Diistik hizli ]
(PR930 PR1535 =
S
Darbesiz Hafif darbe | Yogun darbe Darbesiz Hafif darbe | Yogun darbe :k))«
S
(%)
U
X
Kiiciik parcalarin islenmesi icin PVD kaplamali karbiir Mikemmel

ylzey kalitesi

Musterinin
Yasadigi
Zorluklar

Gelik ve
Paslanmaz
Gelik icin
Entegrasyon
Takimlar

Daha Uzun
Takm Omrij le
Maliyetin

PR1725

Celik isleme icin 1. tavsiye .

.. . - N PR1725
Mukemmel yiuizey kalitesi ve uzun takim émrii MEGACOAT NANO LS

Kuciik parcalarin isleme uygulamalarinda miikemmel performans

~MEGACOAT NANO PLUS

Ustiin asinma direnci ve yapisma direncine sahip AITiN/AICrN Nano lamine tabaka. Mitkemmel yiizey kalitesi ve uzun takim émrii

— Ozel ylizey katmani
_— Yiiksek kayganlik Asinma katsayisi karsilastirmas inetic degerendirme)

—_ Yiiksek aliminyum icerigi
Catlamay: azaltir E— AITiN katman 08|
Daha ince bir boslukla arttirilmis Yiiksek sertlik/Oksitlenme _ 0,7
laminasyon katmani nedeniyle | direnci g 06 B
tanecik kopmasi gibi anormal hasarlar 3 ASAG|
; 5 Optimize edilmis AICrN T 05

konvansiyonel kaplamalara gore azaltir g

katman © 0,4

Ustiin yapisma direnci g 0.3

< ,
Tok mikro taneli karbiir altyapi < 0,2
Yiiksek stabilite 0,1

PR1725 Konvansiyonel A Konvansiyonel B

Ustiin aginma ve tanecik kopmasi direnci Mikemmel yiizey kalitesi

‘Nano lamine tabaka katmani ézellikleri ile yliksek sertlik Miikemmel kayganlik &zelligine sahip 6zel yiizey
Ic gerilmenin optimize edilmesi tanecik kopmasini azaltir katmani yapismay azaltir

Cesitli is parcasi malzemelerine uygundur Yiiksek isleme stabilitesi

Miitkemmel oksitlenme direnci. Ustiin yiiksek sicaklik
ozellikleri gelik, paslanmaz celik ve otomat geliginde iyi bir Tok mikro taneli karbiir altyapi stabil isleme saglar
performansin stirdiiriilmesini saglar

PR0O0O5S / PRO15S'nin ozellikleri Kirilma direnci karsilastirmasi (Sirket ici degerlendirme)

1) yilestirilmis isil &zellikler ani kirllmalari azaltmaya ve kenar aginmasini diisiirmeye
yardimci olur

WC kaba tanelerinin optimum dagitimi ile iyilestirilmis isil iletkenlik
Stabil islemeyi desteklemek icin kesme agzinda isi yogunlagmasina direng gosterir PROT5S
2) MEGACOATHARD kaplama ile iyilestirilmis asinma direnci )
Yiiksek sertlikle mikemmel asinma direncine sahiptir ve iyilestirilmis 1sil 6zelliklerle Rakip A
sinir hasarina direng gosterir )
Rakip B

Kesme kosullari: Ve = 25 m/dak, ap =1,0 mm, f=0,10 mm/dev, Islak
CNMG120408 tipi Is Parcasi Malzemesi: Ni bazli Stiper alasim
1 duz ylzeyli silindirik is pargasi
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Kesici Ucg Kaliteleri

Kesici U¢ Kaliteleri

PVD / CVD kaplamali karbiir (Frezeleme / Delme)

PVD kaplamali karbiir (MEGACOAT / MEGACOAT NANO)

Frezeleme ve delme amacli PVD kaplamali karbiir kaliteleri cok tok bir
karbur altyapi Gizerine kaplanmistir. PVD CVD'ye kiyasla ¢ok dusiik islem
sicakhigina sahip olmasi nedeniyle, daha diisiik bozulma ve daha yiiksek
egilme dayanimi 6zelligine sahiptir.

CVD kaplamali karbtir

CVD kaplamali karbdir kaliteleri ylksek hizlarda ve agir darbeli
uygulamalarda dengeli, verimli isleme saglar. Ustiin sertlik ve asinma
direncine sahip Ti bazlh (TiN, TiCN) kaplama veya ytiksek isil stabiliteye sahip
seramik bazl (Al203) kaplama tok bir karbiir altyapi tizerine uygulanir.
Ustiin kinlma direnci ve asinma direnci.

PVD / CVD kaplamali karbiiriin 6zellikleri

Siniflandirma Kalite Renk Kaplamali bilesim Avantajlari ve uygulamalan
« TIAIN bazli PVD kaplama ile iyilestirilmis yiiksek sicaklik stabilitesi ve aginma direnci
PR830 Altin TIAIN+TIN
« Uygulama: Celigin frezelenmesi
i - Ozel tok karbiir altyapi iizerinde iistiin asinma ve oksitlenmeye direngli MEGACOAT
PR1230 Siyahimsi MEGACOAT e i yeclens
kirmizi « Uygulama: Celigin stabil ve yiiksek ilerleme hizinda frezelenmesi ve delinmesi
Celik « Yeni kaplama teknolojisi (MEGACOAT NANO) uygulanmigtir. Nano incelikte ¢ok katmanli kaplama iistiin aginma direnci ve yiiksek oksitlenme
Kirmizimsi MEGACOAT ok
PR1525 i NAND direnci saglar
esi
v « Uygulama: Celigin ve paslanmaz eliin frezelenmesi igin stabil ve daha uzun takim omrii
« Yiiksek toklugun iyiletirilmesi sayesinde iyilestirilmis aginma direnci ve kinlma direnci
TiCN-+AI203+TiN ) o L ) A
CA520D Altin (@) + Yiiksek toklukta altyapi, sertlestirilmis kaplama ve iyilestirilmis arayiiziin bir araya gelmesi hem asinma hem de kirlma direnci saglar
« Uygulama: Celigin delinmesi - birinci tavsiye edilen kalite (yiiksek hizli isleme icin)
« Mikro taneli karbiir altyapi iizerinde Gistiin aginma ve oksitlenme direncli MEGACOAT
Paslanmaz elik PR1225
: « Uygulama: Celigin ve paslanmaz celigin genel islenmesi, yiiksek ilerleme hizinda frezelenmesi ve delinmesi
Siyahimsi
miz MEGACOAT
PRIZI0 « Ozel karbiir altyapi iizerine kaplanan iistiin aginma ve oksitlenmeye direncli MEGACOAT
« Uygulama: Gri ve sfero dékme demirin yiiksek verimde stabil bir sekilde frezelenmesi ve delinmesi
« Yeni kaplama teknolojisi (MEGACOAT NANO) uygulanmigtir. Nano incelikte cok katmanli kaplama iistiin aginma direnci ve yiiksek oksitlenme
Kirmizimsi MEGACOAT ok
PR1510 direnci saglar
yesil NANO . . - _— o
. X + Uygulama: Gri ve sfero dokme demir icin yiiksek kinlma direnci ve asinma direnci
Dkme demir
+ Dékme demir icin dzel karbiir altyapi, sertlestirilmis kaplama ve iyilestirilmis arayiiz hem asinma hem de kinlma direnci saglar
CA415D TiCN-+AIp03+TiN . o ) B o
« Uygulama: Dokme demirin delinmesi - yiiksek hizli igleme icin 1. tavsiye edilen malzeme
Altin
CA0M TiCN-+AI03+TiN « Kyocera'nin benzersiz kristal kontrol teknolojisi ve istiin aginma direnci ve tokluga sahip gelismis katmanli yapisma saglayan CVD kaplama
(CvD) - Uygulama: Gri ve sfero dokme demirin frezelenmesi
tl direndl yiegtiris ainma direncive tabilteye sahip nano gok katmanl kaplama (MEGACOAT NANO
alagimlar PRIS3S Kirmizimsi MEGACOAT « lyilestirilmis asinma direnci ve stabiliteye sahip nano ¢ok katmanli kaplama ( )
esil NANO . e N . . .
Titanyum alasimlary yes Uygulama: Ni bazli 1sil direngli alagimlar, titanyum alasimlari ve ¢okeltmeyle sertlestirilmis paslanmaz celigin frezelenmesi icin
irencli i i « (VD kaplamayla yiiksek isil direng ve asinma direnci
Isil direngli CA6535 Altn TiCN-+AIp03+TiN plamayla y cveas
alagimlar (CvD) - Uygulama: Ni bzl 1sil direnli alasimlar ve martensitik pas| celigin frezelenmesi icin
« Iyilegtirilmis 1sil 6zelliklere sahip altyapi ani kinlmalari azaltir ve kenar asinmasini diisiiriir. MEGACOAT HARD kaplama teknolojisi yiiksek sertlik ve
Siyahims! MEGACOAT tistlin aginma direnci saglar
ek PROISS Gri HARD + Miikemmel aginma ve tanecik kopmas! direnci yiiksek sertlikte malzemelerin stabil islenmesini saglar
« Uygulama: Kesilmesi zor malzemeler ve yiiksek sertlikte malzemelerin (60 HRC'nin altinda) islenmesi
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Kesici U¢ Kaliteleri

Isil direncli alasimlar ve kesilmesi zor malzemeler icin yeni kalite

CA6535

CVD: Martensitik paslanmaz celik ve Ni bazli isil direncli alasimlar icin

PR1535

PVD: Ni bazli isil direncli alagimlar, titanyum alagimlari ve ¢okeltmeyle sertlestirilmis
paslanmaz celik icin

Cesitli is parcasi malzemeleri icin uygundur
Ani kesici uc kinlmalarinin énlenmesi ile stabil isleme. Yuiksek verimli isleme icin uygundur

Martensitik paslanmaz celik ve Ni bazli i1sil direncli
alagimlar icin.
CVD kaplama ile yiiksek isil direng ve asinma direnci.

ince katmanlh kaplama teknolojisi nedeniyle
iyilestirilmis stabilite.

CA6535

Duzgiin TiN katmani

Diizglin ve daha az yapisma ile iyilestirilmis stabilite

_

Tok a-Al,0; katmani

Altiminyum oksidin yiiksek 1si direnci nedeniyle kapla-
ma katmaninin oksitlenmesini ve aginmasini énler

Ozel ara katman

Kaplama katmaninin soyulmasini dnler

Ultra ince TiCN katmani

Yiiksek en-boy oranina sahip ve mikro siitunlu
TIiCN kaplama katmani asinma direncini iyilestirir

Yeni gelisme:

Yiiksek toklukta
altyapi

MEGACOAT bazli ¢ok
katmanli bilesim

Ni bazli isil direngli alagimlar, titanyum alagimlari ve
cokeltmeyle sertlestirilmis paslanmaz celik icin.

Ozel nano incelikte ¢ok katmanl kaplama

(MEGACOAT NANO) ile stabil ve daha uzun takim émri

PR1535

Takim omrii karsilastirmasi: Rakiplere gore daha uzun takim 6mrii ve daha stabil isleme

Ni bazliisil direncli alagimlar Martensitik paslanmaz ¢elik

g 040 o RadpB D) T E 040 prommm
€ 035 boommmmomoomoeoeee € 035 ko] RakipA(CVD) ______
80,30 [rmrmmmmmmmmmmneeeee e 80,30 frmmmmme oo T
g Kirilma g Rakip B (CVD)
€ 0,25 [remrmmsmmmnnnne o K, € 025 freemmmmmesnnmneennnn D
80,20 fomemmmmmme oo AT L S S
i Rakip A (CVD) KYOCERA CA6535 =
015 fron B 015 b AT
o Rt NGO — o KYOCERA CAGS35 _
8 0,05 o 8 0,05 [
& 0.00 s s s s ) & 0.00 s . . . ]
0 5 10 15 20 25 0 5 10 15 20 25

Kesme suresi (dak) Kesme stiresi (dak)

Kesme kosullari: Vc = 50 m/dak, ap = 1,0 mm, fz= 0,15 mm/t, islak
Sirket ici degerlendirme

Kesme kogullari: Ve =300 m/dak, ap = 2,0 mm, fz= 0,2 mm/t, islak
Sirket ici degerlendirme
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Kesici Ucg Kaliteleri

Kesici U¢ Kaliteleri

Karbir

Karbiir

Kaplamasiz tungsten karbir kalitesi tstlin mekanik 6zellikleri nedeniyle
cesitli uygulamalarda kullanilir.

Ozellikler

« KW10: Yiiksek sertlik ve toklugu ile dokme demirin islenmesi icin uygundur

« GWO05, GW15, GW25: D6kme demirin, demir disi metallerin ve metal olmayan malzemelerin
islenmesi icin uygundur

« SW serisi: Titanyum ve titanyum alasimlarinin islenmesi icin uygundur

Karbiriin ozellikleri

Siniflandirma Kalite Renk Ana bilesen Avantajlari ve uygulamalari
kW10 +1S0 tanimlama sembolii K olan karbiir (K10 ile ilgili)
« Uygulama: Dékme demirin, demir disi malzemelerin ve metal olmayan malzemelerin islenmesi
Demir disi WS + 150 tamimlama sembolii K olan karbiir (K10 ile ilgili), tok mikro taneli karbiir
metaller + Uygulama: Dokme demirin, demir disi malzemelerin ve metal olmayan malzemelerin islenmesi
W25 + 150 tanimlama sembolii K olan karbiir (K30 ile ilgili)
« Uygulama: Aliiminyumdaki frezeleme islemleri
Gri W(+Co
oS +1S0 tanimlama sembolii K olan karhiir (K05 ile ilgili)
« Uygulama: Darbesiz isleme ve yiizey isleme icin titanyum alasimlan
Isil direncli SW10 +150 tanimlama semboli K olan karbiir (K10 ileilgili)
alagimlar (Siparis zerine iretlir - Uygulama: Darbesiz isleme ve hafif darbeli isleme iin titanyum alagimlan
SW25 +150 tanimlama sembolii K olan karbilr (K25 ile ilgili)
(Siparts dzerine iretilr) « Uygulama: Darbeli isleme ve hafif darbeli isleme igin titanyum alagimlan

DLC kaplamali karbiir

DLC kaplamali karbiir

DLC (ElImas Benzeri Karbon) Kaplamali karbir ince bir amorf karbon katmani ile

karbur altyapi lizerine kaplanmistir. e g :
Ozellikler @
g @

« Kyocera'ya 6zel hidrojensiz DLC kaplama ile yiiksek sertlik _
« Yapisma onleyici performansi ile elde edilen mikemmel ylizey kalitesi u

DLC kaplamali karbiiriin 6zellikleri

Siniflandirma Sembol Renk Kaplamali bilesim Avantajlari ve uygulamalan

« Orijinal teknolojinin DLC kaplamas! yiiksek sertlige, milkemmel yapisma direncine ve tabaka soyulma direncine sahiptir

PDLOTO . . « Uygulama: Aliiminyum alagimlarinda miikemmel yiizey isleme ve uzun hizmet 6mrii ozellikleri
Demir disi Gokkusagi ¢
metaller rengi L o .
PDLOZS + Kyocera'ya Ozel Hidrojensiz DLC Kaplama ile Yiiksek Sertlik
« Uygulama: Uzun takim 6mrii ve aliminyum alagimlarinin stabil bir sekilde islenmesi
Kaplama ozellikleri Yapisma direncinin karsilastiriimasi
120 — _
Elmas - @ =
3 {l;‘-‘ Yapisma P J
o C———— PDLOTO / PDLO25 - @---rvrrveeen e e N
9 k kL §
= Min. yapisma ‘-’.‘;__ A
£ 60 R
& {;{r-—]':‘r .r‘r.
40 Rakip B *Ih_ - (4
@ Hidrojensiz DLC kaplama I I, gy -
2 ® Rakip A -
Hidrojenli DLC kaplama  JRANCE
) 400 600 800 1.000 PDL025 Rakip A

Young katsayisi (GPa) Kesme kosullari: Vc = 800 m/dak, fz= 0,1 mm/t, ap X ae = 3x5 mm

Kuru, takim ¢api @ 25 mm, is parcasi malzemesi: A5052 kesme uzunlugu: 57 m
(Sirket ici degerlendirme)
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Kesici U¢ Kaliteleri

Seramik

Seramik

Seramik kesici uglar yiliksek hizlarda isleme kapasitesine sahiptir. Sertlestirilmis celigin .
yogun tornalanmasi veya dékme demir ve isil direncli alagimlarin kaba islenmesinden

ylizey isleme amacli tornalanmasina kadar islemeler icin tavsiye edilir.

Ozellikler

« Mikemmel asinma direnci dékme demirin yliksek hizlarda islenmesini saglar
- Seramik is parcasi malzemelerine yakinliginin az olmasi nedeniyle iyi ylizey

kalitesinin strdurilmesini saglar
« Silikon nitrir seramik Gsttin 1sil sok direnci sayesinde dokme demirin sogutma

sivistyla islenmesini saglar

wi g
Kesici Ug Kaliteleri

Seramigin ozellikleri

Ana bil
. nabllesen Kaplama Altyap Kmln]a Gapraz i
Siniflandirma Kalite Renk (Kaplamali - 1t (6Pa) toklugu dayanim Avantajlari ve uygulamalar
bilesim) atmant | sertigiGRa) | (vpam'®) | (MPa)
« Aliminyum oksit seramik (Al20s)
KA30 B Al 17,5 40 750 " L " . }
ey 3 + Uygulama: Ddkme demirin yiizeyinin sogutma sivisi olmadan yiiksek kesme hizlarinda iglenmesi
« Ustiin aginma direncine sahip silikon nitriir seramik kesme agzindaki 1siy1 azaltir.
KS6015 Gri Si3Ng . 152 78 1.000 |- Uygulama: Ddkme demirin kaba islenmesi ve yiiksek hizda islenmesi (sogutma sivisi ile veya sogutma
sivisi olmadan)
Dékme demir « Silikon nitriir seramik (SisN)
KS6050 Gri Si3Ng « Uygulama: Dékme demirin kaba islenmesi ve darbeli islenmesi. Stabilite odakl.
(sogutma sivisi ile veya sogutma sivisi olmadan)
15,6 8,0 1.200 — — ~
Grimsi . « Silikon nitriir seramik (SisNs) + CVD Kaplama (Ozel Aly03 KAPLAMA)
(57050 ] Sigg ince kaplama « Uygulama: Yiizey isleme ve darbesiz isleme ve yiiksek hizda ve yiiksek verimle igleme. (sogutma sivist ile
beyaz | (0zel Ay05 KAPLAMA) T
veya sogutma sivisi olmadan)
K66 Siyah My03+TiC . + Aliiminyum o"ksn ve tlta.n'yum karbiir seramik (AIzOs+T|() A ‘ o '
« Uygulama: Dakme demirin ve sert malzemelerin yan kaba islenmesinden yiizey islenmesine kadar
Ay03+TiC «TiN PVD kaplamali aliiminyum oksit ve titanyum karbiir seramik (TiN kaplamali Al20s+TiN)
Dokme demir AeeN Altin i h B S
0 (TiN KAPLAMA) 201 4 980 « Uygulama: Sert metallerin yari kaba i yiizeyinin kadar
Sert malzemeler ince kaplama ' ' « Aliiminyum oksit ve titanyum Karbiir seramik iizerinde il direnli MEGACOAT
Siyahimsi A03+TiC (MEGACOAT AL203+TiC)
PT600M " . ) A -
kirmizi (MEGACOAT) « Uygulama: Dokme demirin, sert malzemelerin ve sertlestirilmis hadde malzemelerinin yari kaba
isl inden yiizeyinin gl ine kadar
KS6030 i 152 60 600 « Ustiin asinma dlrenc||?e ve smuaynrnasw klar§| yuksek dirence sah!p S|All0N Seramlk
Isil direngli SIAION « Uygulama: Isil direngli alagimlarin yiizeyinin islenmesinden orta seviyede islenmesine kadar
i -
alagimlar Ks6040 | Kahvereng 167 70 90 + Aginma direnci \{e k|r|!ma direncine sahi!), yﬂksekstabilitede SiAION seramik
+ Uygulama: Isil direngli alagimlarin kaba islenmesi
Uygulama haritasi
Dokme demir Sert malzemeler Isil direngli alagimlar
~ <
) 57050 E; PT600M = CF1
= o KS6050
5 PT600M N A66N N
c < <
5 o @
N < <
= ~
9\« b= X~
3 ey 2 KS6040
o 3
a
Dustik Kirlma direnci (Tokluk) Yiiksek Dustik  Kirlma direnci (Tokluk) ~ Yiiksek Dusiik Kirlma direnci (Tokluk) Yiiksek
Darbesiz Hafif darbe Darbe Darbesiz Hafif darbe Darbe Darbesiz Hafif darbe Darbe
oe . DVIN Lanlamanin azallillarvi
Yiiksek Sicaklikta Sertlik FVU Rapidifianiil OZCHIRICT
40
] :
) ’ = TiCN
ALLO4TIC Seramik T 30 ° o
e \ 5 TIAN  MEGACOAT
= 2000 T—— AlLO, Seramik. é 25 o
_;IZ 1600\: [~ g 20 .TIN
§ 1200]__Karbir \\ ™~ N\ 15
Yiiksek hizli eli \%’n’e( 0
800 400 600 800 1.000 1.200 1.400
400 Oksitlenme baslangig sicakhgr (°C)
0 Oksitlenme direnci
200 600 1.000 1.400
Sicaklik (°C)
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Kesici U¢ Kaliteleri

CBN (Kubik bor nitrtir)

CBN . \g

CBN (Kiibik Bor Nitrur) sertlik bakimindan sadece elmasin ardindan ikincidir ve m t&
yiksek isil iletkenlige sahip sentetik olarak tretilen bir malzemedir. N
Ozellikler # -
« Sert malzemelerin islenmesi sirasinda Ustiin asinma direnci E

« Sert malzemelerin, sinterlenmis celik ve dokme demirin yliksek hizda islenmesi icin uygundur - e

- Yuksek isil iletkenlik stabil isleme saglar i —

CBN'nin ozellikleri

Siniflandirma Kalite Renk 0?;;?&::; ¢ Altya(zl’;e)nhgl gaprizidt:)aa);amm Avantajlari ve Uygulamalari
KBNS10 ) % 1.000 + Milkemmel a§|nma‘d'|rerla ve gatlg[r}a.dlrgpcl,‘ka.pllamasu C?N N .
Siah « Uygulama: Sertlestirilmis kalip celiginin yiizeyinin islenmesi ve darbesiz islenmesi
iyal
KBN525 Tvealti 25 1.250 « Uygulama: Sertlestirilmis celik icin genel amacli
Sert malzemeler KBNO5M 0515 27 « Yiiksek 1sil direncli CBN a'Ityaplv yzetmde' |§|I d!rengll MEGAFOAT .
(MEGACOAT) 1,000 « Uygulama: Sertlestirilmis celigin yiizeyinin yiiksek hizda islenmesi
KBN1OM Siyahmst ' ) o L ) )
(MEGACOHT) izt 2 28 « Uygulama: Sertlestirilmis kalip celiginin yiizeyinin yiiksek hizda islenmesi
KBN25M Tvealt % 1250 « Isil direncli baglayici faza sahip mikro taneli CBN iizerinde 1sil direngli MEGACOAT
(MEGACOAT) ’ « Uygulama: Sertlestirilmis celigin yiiksek kesme hizlarinda stabil sekilde islenmesi
KBNS70 Siyah 'E‘;‘;ﬁﬁg‘;‘j‘ﬂ' CB"\l i celigin isl i (capak engelleme)
Sinterlenmis celik . 2-4 34 1.350 : : z z
KBN70M Siyahimsi « (BN'ce zengin alt yapi tizerinde isil direncli MEGACOAT
(MEGACOAT) kirmizi « Uygulama: Sinterlenmis celigin (demir ieren sinterlenmis alagimlar) stabil sekilde islenmesi
KBN4TS Siyah ) 39 1,400 « Yiiksek CBN |§:en9| ve ozl bAa'gIa).'Ala nedemylfe mukemmel asinma direnci
« Uygulama: Gri dokme demirin yiiksek hizda islenmesi
KBN6OM Siyahimsi 056 3 1.250 - Sert baglayic fazina sahip (BN'ce zengin alt yapi iizerinde 1s1l direngli MEGACOAT
Dékme demir (MEGACOAT) kirmizi ! ’ « Uygulama: Gri dokme demirin yiizeyinin yiiksek hizda islenmesi
«TiN kaplamali solid CBN
(Tﬁiﬂgm Altin 9 3 630 « Uygulama: Sertlestirilmis celik, sertlestirilmig hadde celigi ve
dokme demirin agir hizmet tipi, darbeli islenmesi ve yiizeyinin islenmesi
KBN35M icin, bkz. sayfa A18.
PVD kaplamanin ozellikleri MEGACOAT'un Avantajlari
40 « Ustiin 1s1l direnci ve sertlik nedeniyle daha uzun takim émrii ve yiiksek hizda
35 i isleme.
320 o TiCN P
g 5 oTAIN  MEGACOAT - Krater asinmasinin 6nlenmesi sayesinde stabilitenin iyilestirilmesi (oksitlenme,
5 o™ diftizyon asinmas)
N « Yiksek 1sil stabilite ve ylizey purlizstizligi mikemmel ylizey kalitesi saglar
10 400 600 800 1.000 1.200 1.400
Oksitlenme baslangig sicakligi (°C)
|III Diisiik Oksitlenme direnci Yiiksek
Uygulama haritasi
Sert malzemeler Sinterlenmis celik Dokme demir
% . KBN70M % KBN475
= e 2 KBN90O
g 2 KBN570 g
& 3 3
~ N 4
2 =] 2 KBN60OM
e KBN35M KBN65B a
Yiizey isleme Orta Kaba isleme Yiizey isleme Orta Kaba isleme Yiizey isleme Orta Kaba isleme
Darbesiz d’l?'b‘fe Darbe Yogun darbe Darbesiz Hafif darbe Darbe Darbesiz Hafif darbe Darbe
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PCD (Cok taneli elmas)

PCD

PCD yiiksek sicaklik ve basing altinda sinterlenmis sentetik bir elmastir. &

Ozellikler A

« Demir disi metaller ve metal olmayan malzemelerin frezelenmesi icin uygundur ‘&

+ Kenarda birikme olmamasi yiiksek hassasiyetli isleme saglar “

« Demir disi metallerin ve metal olmayan malzemelerin islenmesine ydnelik ¢esitli uygulamalar r‘ b

- Tamamlanmis ylizey gokkusagi renginde olacaktir (Ayna benzeri bir tamamlanmis ylizey elde
edilemez)

PCD'nin ozellikleri

. Ortalama tane ’
Siniflandirma Kalite Sefiim Avantajlari ve uygulamalan

« Siiper Mikro Taneli PCD kesme agzi dayanimi, asinma direnci, kinlma direnci, iyi bir agiz keskinlestirme performansi ve daha uzun, stabil takim dmrii 6zelliklerine sahiptir

KPDOOT 05 « Uygulama: Aliiminyum alagimlannin, pirincin, demir dis metallerin, plastikler de dahil olmak iizere metal olmayan malzemelerin ve karbiiriin yiiksek hizda islenmesi.

« Iyi aginma direnci ve tokluk, iyi islenebilirlik

Demir digi KPDO10 10 « Uygulama: Aliiminyum alagimlarinin, pirincin, demir dit metallerin, plastikler de dahil olmak iizere metal olmayan malzemelerin ve karbiiriin yiiksek hizda islenmesi.
[uetalles « Kanisik kaba ve ince tanelere sahip yiiksek yogunlukta PCD sayesinde iistiin asinma direnci ve tokluk
KPD230 2-30 . L ) ) . , o - ) )
« Uygulama: Aliiminyum alagimlarinin, pirincin, demir disi metallerin ve plastikler de dahil olmak iizere metal olmayan malzemelerin yiiksek hizda islenmesi.
KPD250 % + Kaba taneli PCD (25um) nedeniyle iistiin aginma direnci
(Siparis izerine iretlir) « Uygulama: Yiiksek silikonlu aliminyum alagimlarinin yiiksek hizda islenmesi ve karbiiriin iglenmesi
Uygulamalar
Is parcasi malzemesi Demir disi metaller Kesilmesi zor malzemeler
Kesme araligi Yiizey isleme<< T Kaba isleme Viizey isleme<< T Kabaisleme
Smiflandima NO1 \ N10 \ N20 \ N30 s01 \ 510 \ 520 \ 530
KPDOO1 KPDO0O1
KPDO10 KPDO10
Tornalama P
Frezeleme
KPD230
Uygulama haritasi Aliminyum islemede yiizey kalitesi piiriizliiligtiniin karsilastiriimasi

X 2 — - Stiper mikro taneli
™ Sirket ici degerlendirme | kppo01 jle mitkemmel yiizey kalitesi
2
_ \—\ Ortalama tane ebadi 0,5pm
v
§ KPDOO1 €15
] =
© ©
£ o
c =)
& =)
< 2

=
~ 5 ) ) .
Zh 5 Konvansiyonel PCD'nin yiizey kalitesi
8 KPDO10 >

N

— - - — $05 Ortalama tane ebadi 10pm
Dustik Kirilma direnci (Tokluk) Yiiksek
Darbesiz Hafif darbe Darbe

Konvansi-  Konvansi- Komp.D KPD001
yonel B yonel C

(Tane ebadi ytizey kalitesini etkiler)
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Kesici U¢ Kaliteleri

Kesici Ucg Kaliteleri B

Petek yapisi CBN / Seramik

Petek yapisi CBN / Seramik

Petek yapisi, yiiksek yapisal kontrole sahip, sert ve tistlin asinma direncine
bir 6z (gri kisim) ve tok bir kabuktan (beyaz kisim) olusan kompozit bir
malzemedir.

0Oz

Ozellikler
- Petek yapisi CBN / Seramik sert, asinmaya direncli bir 6z ile tok bir Kabuk
kabudu tek bir kesici ug icinde birlestirir.

- Tok kabuk 6zde olusan ¢atlaklar durdurur.

+ CBN olaganusti derecede sert malzemelerin darbeli islenmesi icin ve
seramik isil direngli alagimlar icin uygundur

Petek yapisi CBN / Seramigin 6zellikleri

Siniflandirma Kalite Renk Ana bilesen Avantajlari ve Uygulamalari

« (BN (62) ve tok CBN'den (kabuk) olusan Petek yapisi CBN kompozite malzeme

Siyah
Sert malzemeler (ﬁzﬁgm I;Z :mIImZISI (BN « Tok petek yapili (BN iizerinde 11l direncli MEGACOAT
« Uygulama: Sertlestirilmis celigin darbeli isleme sirasinda stabil sekilde islenmesi
Isil direncli . . « Asinmaya direncli seramik (6z) ve tok seramikten (kabuk) olusan petek yapili seramik kompozit malzeme
F Gri Seramik ) Lo o . )
alagimlar « Uygulama: Ni bazli 1sil direngli alagimlar benzeri isil direncli alagimlarin islenmesi

KBN35M (MEGACOAT petek yapili CBN)
Tok (BN (kabuk) catlagin biiyiimesini onler

Sirket ici degerlendirme

Asinma direncine sahip CBN (62)

KBN35M

Konvansiyonel CBN A

Konvansiyonel CBN B

Konvansiyonel CBN C

0 5000 10000 15000 20.000 25000 30000 35.000 40.000
Darbe sayisi

Tok CBN (kabuk)

Uygulama haritasi

Sert malzemeler Isil direngli alagimlar
o KBNO5M
8 3 CF1
f=) x:
= >
N N
ey <
()
< KBN25M K
x 3
Zz 2
a KS6040
KBN35M
Dusuk Kirilma direnci (Tokluk) Yiksek Dusuk Kirllma direnci (Tokluk) Yiksek
Darbesiz Hafif darbe Darbe Yogun darbe Darbesiz Hafif darbe Darbe
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Kesici u¢ malzemesi secim tablosu

Uygulamalar Kesm~e Celik Paslanmaz celik | Gri dokme demir [Sfero dokme demirDemir disi metaller i direncl Titanyum Sert malzemeler | Sinterlenmis celik
araligi alagimlar alagimlan
Yiizey isleme N610 ‘
A « TN610 KBN475 =
N620 N620 KBN6OM KT66 Q
NGO NGO KA30 KS6040 AGEN N610 é
g PV720 PV7005 PV7005 KPDOOT PT600M NGO S
= PV720 (AG515 (A5505 CA5505 KPDO10 A6515 KPDOOT <
& 510 CA6525 310 OO hss2s | Koo | KBNiOM | KBNSTO >
A515 PR1125 315 315 PDLO25 PRO0SS SW05 KBN70M 2
PRI535 320 Kwio PROTSS KBN3SM N
v CAS30 PR1535 W25 KBN90O
Kaba isleme
Yiizey isleme
A N610 N610
N620 TN620
= PV710 PV720 N610
E PV720 PR1725 A310 A310 KPDOOT AG515 KPDOOT NGO
= PRI725 PRO30 w315 w1s PRIT2S | KPDOTO |  KBN1OM |
S PRO30 PR1025 Kw1o A320 PDLOTO PR1225 Kw1o KBN570
= PR1005 PR1225 kw10 PDLO25 PR1535 PR1535 KBN70M
PR1025 PR1535 Kw1o
v PRI535
Kaba isleme PR1535
Biyiik
A NG10
N620 NGO
(A6515 KBN4T5
A6525 KBN6OM PT600M N610
£ 5 PR1725 PV7005 PV7005 KPDOOT AG515 KPDOOT NGO
= = PRI02S 310 CA625 | KPDOTO |  KBNTOM |
= = PR1125 315 315 PDLOTO PR1125 Kw1o KBN570
PRI225 kw10 320 PDLO2S PR1225 KBN7OM
PR1025 PRI30 Kw1o PR1535 PR1535
v PR1425 PR1535
PRO30
Kiiciik PRI535
Bilyiik R9025 (R9025
PRO30 PRI30
o 5 PROTS PROTS Kw1o KW10 PDL025 kw10 Kwio
§ g PR1215 PR1215 PR1215 PR1215 KW10 PR1225 - -
ks PR1225 PRG6O
PR1535 PR1535
Kiigiik
g Isparcasi PR1025 PR1025 Kw10 Kw10 PDLO25 kw10
R malzemesine PR122S PR1025 ’ ’
baghidir
PR1535 PR1535 PR1225
Parlak yiizey TC40N TC40N
- N9 N9 PRO0S PRO0S KPDOOT KPDOOT KBN510 TC40N
= PV7040 PV7040 PR1215 PR1215 PDLO25 Kw1o
= PRO30 PRI30 Kw1o KW10 kW10 PR1215 PT600M KBNS70
= PRITIS PRITIS wis wis wis
PR1215 PR1215 PR1535 PR1535
PR1225 PR1225
] Stabil PR1625 PR1625
Parlak yiizey
= I TC60M TC60M Kw1o Kw10 kW10 kw10 Kw1o PR1515
g PRISTS GW15 - PRITIS
8 PR1115 PR1115
Stabil PRI30 PRI30
- Aginma direnci CA520D CA415D
. PR1225 PR1225 PR1210 PR1210 Kw10 PR1225 Kwio
£ I PR1230 PR1S35 Kw1o KW10 W15 Kw1o - -
PRI1535 W15
Tokluk
Yiizey isleme KPD230 CA6535 KPD230
TN100M CA6535 KPDOOT KPDOOT
E N620 PR1225 PR1210 PR1210 KPDO10 PR1535 Kw1o
i PR1225 PR1525 PR1510 PR1510 PDL025 PRO0S i
PR1230 PRE30 PR1210
Kaba isleme PRE30 PRIS35 PR1535

Vurgulanan malzemeler tavsiye edilen seenektir. A 1 9
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Kesici U¢ Kaliteleri

Kalite ozellikleri

Sermet
Kalite Renk Ana bilesen Kaplama katmani Oran ) il (6Pa) K|r(|’lvrlr:‘.t;|:|/il)§u Qapr“i(;"dpz;);amm
N610 6,6 1.750 17,2 6,0 2.100
N620 6,9 1.550 15,2 9,0 2.500
TiCN
TN620M 6,9 1.550 15,2 9,0 2.500
TN6020 6,4 1.500 14,7 10,0 2.500
TN60 Gri - 6,6 1.600 15,7 9,0 1.760
TN9O TiCN+NbC 6,4 1.450 14,2 10,0 1.960
TN100M 6,7 1.520 14,9 10,5 1.860
TC40N TiC+TiN 6,0 1.650 16,2 9,0 1.570
TC60M NbC 81 1.500 14,7 10,5 1.670
CVD kaplamali sermet
Kalite Renk Kaplamali bilesim Kaplama katmani Oran ) alls] (GPa) Klr(l,l\;?)aa.tghl;gu Qapra(;ﬂ(:)aa);amm
X Altin TiCN-+AI203+TiN Ince kaplama 7 1.500 14,7 10,0 2.600
PVD kaplamali sermet
Kalite Renk Kaplamali bilesim Kaplama katmani Oran ) Atyap sertii @) K";:\;:};EI;QU (apra(;wdpaa);amm
PV710 6,6 1.750 17,2 6,0 2.100
Altin MEGACOAT NANO
PV720 6,9 1.550 15,2 9,0 2500
PV7005 ince kaplama 6,0 1.650 16,2 85 1470
Siyahimsi kirmizi MEGACOAT
PV7040 6,0 1.650 16,2 9,0 1.570
PV90 Altin TiN 6,4 1.450 14,2 10,0 1.960
CVD kaplamali karbtir
Kalite Renk Kaplamali bilesim Kaplama katmani Oran ) ] (6Pa) K|r(|’l\rﬂr:)aa.t:;lil/tl)§u Qapra(;ﬂ(:)aa);amm
CA310 15 1.570 15,4 12,0 2.780
CA315 Pembe Altin TiCN-+ALO,+Ti bazli 15 1.570 15,4 12,0 2.780
CA320 15 1.570 15,4 12,0 2.780
CA415D 15 1.570 15,4 12,0 2.780
Altin TICN-+ALQ,+TiN
CA420M 14,5 1.600 158 13,0 3.400
CA4505 15,0 1.790 17,5 95 2.350
Siyahimsi gri TICN-+ALQ,
CA4515 15,0 1.570 15,4 12,0 2.780
CA510 14,5 1.470 14,4 15 2.500
CA515 14,4 1.440 141 12,5 2.650
CA520D 14,7 1370 13,4 16,0 3.100
CA025P Kalin kaplama 14,2 1.400 13,7 13,5 2.800
CA525 14,2 1.360 133 13,5 2.750
CA530 13,9 1340 13,1 14,5 2.850
CA5505 TiCN+ALO,+TiN 14,7 1.730 17,0 10,0 2.540
CA5515 e 14,7 1.550 15,2 12,0 2.750
CA5525 14,5 1.400 137 12,0 2780
CA5535 141 1340 13,1 16,5 2.970
CA6515 14,7 1.530 15,0 12,0 2.780
CA6525 14,7 1370 13,4 16,0 3.100
CA6535 143 1320 12,9 16,0 3.700
CR9025 TiICN+TIN 14,5 1.400 13,7 12,0 2.780
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Kalite ozellikleri

PVD kaplamali karbiir
Altyapi sertligi Kinlma toklugu |  Capraz dayanim
Kalite Renk Kaplamali bilesim Kaplama katmani Oran
P i P () (&) (MPaem) (MPa)
PR005S 15,0 1.750 17,2 8,0 2.000
Grimsi siyah MEGACOAT HARD
PRO15S 14,9 1.680 16,5 9,0 2.400
PR905 14,8 1.720 16,8 9,0 2.450
Mavimsi mor TiAIN
PR915 141 1.700 16,7 1,0 4.140
PR930 141 1.700 16,7 1,0 4.140
PR1005 Kirmizimsi gri TiCN 14,9 1.800 17,6 10,0 3.300
PR1025 14,5 1.600 158 13,0 3.400
PR1115 Morumsu kirmizi TiAIN 14,7 1.700 16,7 11,0 3.000
PR1210 . 14,8 1.720 16,8 9,0 2450
Ince kaplama
PR1215 14,7 1.700 16,7 1,0 3.000
Siyahimsi kirmizi MEGACOAT
PR1225 14,5 1.600 15,8 13,0 3.400
PR1230 13,7 1.450 14,2 13,0 2250
PR1510 14,8 1.720 16,8 9.0 2.450
PR1515 147 1.700 16,7 11,0 3.000
PR1525 Kirmizimsi yesil MEGACOAT NANO 14,5 1.600 158 13,0 3.400
PR1535 143 1320 129 16,0 3.700
PR1625 145 1.600 158 13,0 3.400
PR1725 Giimils MEGACOAT NANO PLUS 14,5 1.600 158 13,0 3.400
Karbiir
Altyapi sertligi §
Kalite Renk Ana bilegen Kaplama katmani Oran ALl Kinima toliI:gu (apraz dayanim
(HV) (GPa) (MPa-m'") (MPa)
Kw10 15,0 1,650 16,2 10,0 1,470
GW15 14,7 1,700 16,7 1,0 3,000
GW25 14,5 1,600 158 13,0 3,400
Gri WC+Co -
SWo5 15,0 1.790 17,5 95 2.350
SW10 14,8 1.720 16,8 9,0 2.450
SW25 14,7 1370 13,4 16,0 3.100
DLC kaplamali karbiir
Altyapi sertligi Kinlma toklugu (apraz dayanim
Kalite Renk Kaplamali bilegim Kaplama katmani Oran
' ’ ' (H) (&) (MPaem'™) (MPa)
PDLO10 ) 15,0 1.650 16,2 10,0 1470
Gokkusad rengi C Ince kaplama
PDL025 14,5 1.600 158 13,0 3.400
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