Freze Torna tezgahi icin takimlar

Cokgen konik saft (KPC serisi) N2
CN kesici ug N4
DN kesici ug N6
TN kesici ug N8
VN kesici ug N10
WN Kesici Ug N12
VB/VC kesici ug N13
GBA kesici ug N15
GDM/GDG kesici ug N16
16E%L tip dis agma ucu N17

HSK-T takimlari (ICTM standard) N18
(Kare saft icin kater) Dig Cap/Yiizey N20
CN kesici ug N22
DN kesici ug N24
TN kesici ug N26
WN kesici ug N28
VB kesici ug N30
GBA kesici ug (Kanal agma) / Dis agma N32
Delik isleme barasi / matkap icin kater N33
Tag seklindeki adaptor icin hizli degistirme sistemi N34

Kartus N36
Alt is mili takimlari (Star Micronics Co., Ltd. makineleri icin) N40
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Cokgen konik saft (KPC serisi)

S
o
£
X
©
B8
£
=y
<
©
o
N
[0}
L
©
c
S
—
[}
N
v
S
[N

PSC Saft takimlari

Cokgen konik saft

PSC Saft takimlari
JISB 6066-1
1ISO26623-1 Flans temas yiizeyine sahip cokgen konik arayiiz

n Yuksek rijitlik

Yiiksek rijitlik icin cokgen konik tasarim ve konik ve flang
ylizeyi arasinda cift temas

Yuksek
hassasiyet
Konum hassasiyeti +2um icindedir

Daha yuksek rijitlik ve ortalama hassasiyeti icin kesme
kuvvetlerini 3 ylizey arasinda esit olarak dagitir

Konik ve flang yiizeyi arasinda
¢ift temas

7

M
N\
X

Kuvvetin 3 yiizey arasinda esit dagitilmasi
rijitligi ve ortalamayi artinr

DWLN SVVB
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>

KGD
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Cokgen konik saft (KPC serisi)

Tanimlama sistemi (Dis)

’ Kesme agzi agisi

Kesici ug ebadi
Arayiiz blgiileri L J H P v g
95° o
KPC3:PSC32 | DCSFMS-32mm 93 . E
Y .
o 107.5° 725 L L
KPC4:PSC40 | DCSFMS-40mm 95 - 175 Kenar konumu ]
KPC5:PSC50 | DCSFMS-50mm Olcii WF J
Baglama sistemi Kesici ug sekli Kesici ug bosluk agisi Takimin yonii Kater uzunlugu Sogutma sivisi deligi
D (ift baglama C | 80°EskenarDirtgen N 0° Negatif R Saj (Mastar izgisinden itbaren uzunluk) A Evet
s Vidali baglama D | 55°Eskenar dértgen L Sol Olgil LF S Hayir
pabucu
v 35°Eskenar dortgen N Notr
w 80° Uggen

Freze Torna tezgahi icin takimlar
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Cokgen konik saft (KPC serisi) CN kesici ug

DCLN (Dis cap tornalama)

DCSFMS

DCSFMS

Sag taraf gosterilmistir

Govde Olculeri

Stok | = P o ~
durumu é 0 () % tzi =
Agiklama § g ,_Z” < i Uygun kesici uglar
E 3 =5
= cS|ls|™
S| = = | g >
RIL|CIS|F|WE| 2
= S| a3
KPC3-DCLN"L  22045-12A [ AN J 3214502260121
KPC4-DCLN?L  27050-12A ® | @ |Evet| 40 [ 50 | 27 140(08|-6 [ -6 | 1
z 10— (NCIAT204...
KPC5-DCLN"L ~ 35060-12A (A 50 | 60 | 35 165
(NCIG1204...
KPC3-DCLN"L  22045-125 [ JKJ 324502260121 CNCIM1204
KPC4-DCLN"L ~ 27050-125 ® | @ [Hayr| 40 | 50 | 27 Hoﬂ 08[-6|-6]|2
KPC5-DCLN?A 35060-125 (2K ) 50 | 60 | 35 165
Yedek parcalar
Vida
Baglama pabucu| (stkma pabucu Yay Althik Althik* Althk Althk* Althik vidasi Altlik vidasi Anahtar
Agklama icin)
i (&) [S] —
— | % / é
KPC3-DCLN"L  22045-12A - - SP-441pP SP-441P-C - M3X8
-DCLN®L  27050-12A (P-3D-S (5-3D-TR SP-3D FT-15
KPCA DN DC-44 DC-44-C - - $B-4085TR -
KPC5-DCLN"A  35060-12A
KPC3-DCLN?A 22045125 - - SP-441p SP-441P-C - M3X8
KPC4-DCLN?L ~ 27050-12S (P-3D-S (5-3D-TR SP-3D FT-15
- DC-44 DC-44-C - - $B-4085TR -
KPC5-DCLNFA ~ 35060-125

Uygun Basing: ~7MPa

Kdse-R(RE) dederi 1,2 mm'den bilyiik olan kesici uclart kullanirken is parcasi ve althin birbirini engellemesini dnlemek iin kater ve altlik iizerinde ek tadilat yapiimalidir.
Kesici uglari SX talas kinciyla kullanirken ayri olarak bir althk (C tipi) hazirlayin.

Tavsiye edilen sikma torku: 3,9 N-m
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@ : Standart Griin

N4



Cokgen konik saft (KPC serisi)

CN kesici ug

Uygun kesici uglar

Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta
Kesici ug
Talas kina tipi WF wp WE wQ PP GP PQ HQ
Sayfa B16 B16 B16 B16 B16 B16 B16 B17
Uygulamalar Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Orta Orta -Kaba Isleme Orta-Kaba isleme Orta -Kaba isleme Orta -Kaba Isleme Orta -Kaba isleme
Kesici ug
Talas kina tipi cQ a TN-V PMG GS PG PS PT
Sayfa B17 B17 B17 B17 B17 B18 B18 B18
Uygulamalar Orta - Kaba isleme Kabaisleme Kaba isleme Kaba isleme Orta Orta -Kaba isleme Orta -Kaba isleme Diisiik karbonlu gelik
Kesici ug
Talas kina tipi GT STD PH PX R/L f/-25R ¥4 XF
Sayfa B18 B18 B19 B19 B23 B23 B23 B19
Uygulamalar Diisiik karbonlu celik Diisiik karbonlu elik Diisiik karbonlu gelik Yiizey isleme - Orta Orta -Kaba isleme Pas'lanm'az gLy Pas.lanmgz LY Pas.lanmgz ELY
Isil direngli alagimlar Isil direngli alagimlar Isil direnli alasimlar
Kesici ug
Talas kina tipi XP XQ Xs SK FP-TK TK MQ Ms
Sayfa B19 B19 B20 B20 B20 B20 B20 B21
Uygulamalar Paslanm‘az gy Dokme demir Dokme demir Dokme demir Dakme demir Dokme demir Dokme demir Dakme demir
Isil direncli alasimlar
Kesici ug
Talas kina tipi MU KQ KG KH C zs GC Talas kinai yok
Sayfa B21 B22 B22 B22 B22 B22 B22 B22
Ddkme demir / Sert . . . N - S Sert malzemeler / Dokme

Uygulamalar Demir Disi Metaller Demir Disl Metaller Demir Digi Metaller Isil direncli alagimlar Isil direncli alagimlar Isil direngli alagimlar .

malzemeler demir
Kesici ug
Talas kina tipi Seramik -A3 AH PCD sQ SG fl-SX CBN
Sayfa B113 B23 B23 C34 B20 B21 B21 8
Uygulamalar Sert malzemeler Sert malzemel Sert malzemel
Kesici ug
Talas kina tipi HH HL HD
Sayfa 9 c9 9
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Cokgen konik saft (KPC serisi) DN kesici ug

DDJN (Dis cap tornalama / Dig cap kopyalama)

29°

. vl e . Sag taraf gosterilmistir
Govde olculeri

Yedek parcalar
Stok | = . o ~ Vida
Olgi (mm =1 =) . i
durumu g ) Sl B:f;ﬂ::f (stkma Yay Altlik Vida Anahtar
Agiklama = g2 g 2 pabucu icin) Uygun Kesici uglar
£ s| &= E
=] S| |2
:% 2 =2 § = @ \./v
R|L 5 LF | WF =2 é@ é
KPC3-DDIN  22050-15A [ 2K 32|50 (22 1121] 0.4 DNTIA1504...
KPC4-DDJNFL  27055-15A ® | @ [Evet| 40 | 55| 27 110&0,8 -6 |-7| 1| CP-3D-S | (S-3D-TR | SP-3D (DD-43*) SB-4085TRP|  FT-15 DNCIG1504...
KPC5-DDIN%.  35060-15A oo 5060 | 35 165 DNEIMT504..
KPC3-DDIN.  22050-155 oo 52| [ - DNCIAT504...
KPC4-DDIN®  27055-155 ® | ® |Hayir| 40 [ 55| 27 |{110(145({0,8| -6 | -7 | 2 | CP-3D-S | CS-3D-TR | SP-3D _ « |5B-4085TRP|  FT-15 DNCIG1504...
Rncd (DD-43%)
KPC5-DDIN?  35060-15S o0 50 | 60 | 35 165 DNTIM1504...

Uygun Basing: ~7MPa

Kdse-R(RE) dederi 1,2 mm'den bilyiik olan kesici uclart kullanirken is parcasi ve althgin birbirini engellemesini dnlemek iin kater ve altlik iizerinde ek tadilat yapiimalidir.
* isareti ile gosterilen althklar katere dahil degildir. Kesici ug kalinhgini degistirmek icin liitfen ayn olarak satin alin.

Tavsiye edilen sikma torku: 3,9 N-m

DDHN (Dis cap tornalama / Dig cap yiizey isleme / Dig cap kopyalama)

1]
=
)
i O
o
ke
€
N Sekil 2
)
5 . . Sag taraf gosterilmistir
= Govde olculeri
% Yedek parcalar
N — — )
- Stok | = - 2 = Vida
Olgli (mm =1 ) i
p durumu é i {mm) =lzlZ| B:f;ﬂ':f (stkma Yay Altlik Vida Anahtar
S Agklama s g2 g g pabucu icin) Uygun kesici uglar
£ s| 2| .=
(] = ==
9 2|2 =|2|&|® @ @
i RI|L g LF | WF == é
KPC3-DDHN®. 22050-15A oo 32050]2] [121] D0t DNCIAT504...
KPC4-DDHN®L  27055-15A ® | @ [Evet| 40 | 55| 27 110&0,8 -6|-6|1/| CP-3D-S | CS-3D-TR | SP-3D (DD-43%) SB-4085TRP|  FT-15 DNTIG1504...
KPC5-DDHNFL  35060-15A oo 50| 60 | 35 165 DNCIM1504..
KPC3-DDHN. 22050-155 oo 2050 2| [121] D0t DNCIAT504..
KPC4-DDHN®L  27055-15S ® | @ Hayr| 40 | 55| 27 110&0,8 -6|-6|2| CP-3D-S | CS-3D-TR | SP-3D (0D-43%) SB-4085TRP|  FT-15 DNCIG1504...
KPC5-DDHN:. 35060-155 oo 50 60)35] |65 DNCIM1504..

Uygun Basing: ~7MPa
Kdse-R(RE) degeri 1,2 mm'den bilyiik olan kesici uclart kullanirken is parcasi ve althgin birbirini engellemesini dnlemek iin kater ve altlik iizerinde ek tadilat yapiimalidir.

|§a'ret| ||e: gosterilen altliklar katere dahil degildir. Kesici ug kalinhgini degistirmek icin liitfen ayri olarak satin alin. @ : Standart iriin
Tavsiye edilen sikma torku: 3,9 N-m
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Cokgen konik saft (KPC serisi)

DN kesici ug

Uygun kesici uglar

Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Yizey isleme - Orta Yiizey Isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Orta Orta -Kaba isleme

Kesici ug

Talas kina tipi PP GP PQ HQ cQ a TN-V PMG

Sayfa B24 B24 B24 B25 B25 B25 B25 B25

Uygulamalar Orta-Kaba isleme Orta -Kaba isleme Orta -Kaba Isleme Orta -Kaba Isleme Orta -Kaba isleme Kaba isleme Kaba isleme Kaba isleme

Kesici ug

Talas kina tipi GS PG PS PT GT STD PH PX

Sayfa B25 B26 B26 B26 B26 B27 B27 B27

Uygulamalar Orta Diisiik karbonlu celik Diisiik karbonlu celik Diisiik karbonlu gelik Diisiik karbonlu celik Yiizey isleme - Orta Bilyiik ap Orta -Kaba isleme

Kesici ug

Talas kina tipi R/L XF XP XQ Xs SK R-LD FP-TK

Sayfa B31 B27 B27 B27 B27 B28 B28 B28

Uygulamalar Pas.lanm.az Y Pas.lanm.az ey Pas?anmfxz LY Pasllanmfaz ELY Dakme demir Dokme demir Dokme demir Ddkme demir
Isil direncli alasimlar Isil direncli alagimlar Isil direngli alagimlar Isil direncli alasimlar

Kesici ug

Talas kina tipi TK MQ Ms MU KQ KG KH C

Sayfa B28 B28 B29 B29 B30 B30 B30 B30

Uygulamalar Dokme demir Dakme demir Dokme demir Dokz:lg:;gl:rsm Demir Digi Metaller Demir Digi Metaller Demir Digi Metaller Isil direngli alagimlar

Kesici ug o

Talas kina tipi zs GC Talas kirici yok Seramik .-A3 AH PCD sQ

Sayfa B30 B30 B31 B114 B31 B31 C35 B29

Uygulamalar Isil direngli alagimlar S malzedT;Iierr Dk Sert malzemeler Sert malzemeler Sert malzemeler

Kesici ug

Talas kina tipi SG CBN HH HL HD

Sayfa B29 C10 C11 C11 C11
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Cokgen konik saft (KPC serisi) TN kesici ug

DTGN (Dis cap tornalama)

DCSFMS
DCSFMS

Sag taraf gosterilmistir

Govde Olculeri

Stok | = e o~
durumu | et {om) =lzT
Agiklama 5 £ Z” |3 Uygun kesici uglar
£ SI=|E|T
= = = | =
>g\ (%) sl
S| = = | g >
RIL|CIS|F|WE| 2
= S| a
KPG3-DTGN".  22040-16A oo (40| 2| [N TNCAT604...
KPC4-DTGN"L. ~ 27050-16A ® | ® |Evet| 40 | 50| 27 |110(140{ 08| -6 | 6 | 1 TNCIG1604...
KPCS-DTGN".  35060-16A oo 50| 60 | 35 165 TNCIM1604...
KPG3-DTGN".  22040-165 oo 240]2] [N TNCA1604...
KPC4-DTGN".  27050-165 ® | @ [Hayr| 40 | 50 | 27 110& 08[-6|-6]|2 TNCIG1604...
KPC5-DTGN.  35060-165 oo 50 | 60 | 35 165 TNEIM1604...
Yedek parcalar
Vida Anahtar Anahtar
Baglama pabucu| (sikma pabucu Yay (stkma pabucu Althk Viida (althk icin /
Agklama igin) igin) ayn olarak satilir)
= & |
KPC3-DTGN"L. ~ 22040-16A
KPC4-DTGN%.  27050-16A (P-2D (S-20 SP-2D LW-2,5 DT-32 SB-3080TR FT-10
KPC5-DTGN"L  35060-16A
KPC3-DTGN"L ~ 22040-16S
KPC4-DTGN"L. ~ 27050-16S (P-2D (5-2D SP-2D LW-2,5 DT-32 SB-3080TR FT-10
KPC5-DTGN"L ~ 35060-165

Uygun Basing: ~7MPa
Kose-R(RE) degeri 1,6 mm'den biiyiik olan kesici uglan kullanirken is parcasi ve altligin birbirini engellemesini Gnlemek icin kater ve althk iizerinde ek tadilat yapiimalidir.
Tavsiye edilen sikma torku: 1,7 N-m
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Cokgen konik saft (KPC serisi)

TN kesici ug

Uygun kesici uglar

Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Yizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Orta -Kaba isleme Orta -Kaba Isleme Orta -Kaba isleme
Kesici ug
Talas kina tipi PP GP PQ HQ cQ PMG GS PG
Sayfa B38 B38 B38 B38 B38 B39 B39 B39
Uygulamalar Orta-Kaba isleme Orta -Kaba isleme Orta -Kaba Isleme Kaba isleme Kabaisleme Kaba isleme Yiizey isleme Yiizey isleme
Kesici ug
Talas kina tipi PS PT GT STD PH PX %.-SSF fl-s
Sayfa B39 B39 B39 B40 B40 B40 B44 B44
Uygulamalar Yiizey isleme - Orta Orta -Kaba isleme Orta -Kaba isleme Diisiik karbonlu gelik Diisiik karbonlu celik Disiik karbonlu celik Diisiik karbonlu celik Yiizey isleme - Orta
Kesici ug
Talas kinia tipi ¥.-B f-C f.-25R XF XP XQ XS SK
Sayfa B44 B45 B45 B40 B41 B41 B41 B41

g e Paslanmaz celik / Paslanmaz celik / Paslanmaz celik / Paslanmaz celik / . " .
bt Al Ui Emn Isil direngli alagimlar Isil direncli alasimlar Isil direncli alasimlar Isil direncli alagimlar Bl DEmadm
Kesici ug
Talas kina tipi R-LD FP-TK TK MQ MS MU FL-ST KQ
Sayfa B41 B41 B41 B42 B42 B42 B42 B42
Uygulamalar Dokme demir Dakme demir Dokme demir Dokme demir Dokme demir Dakme demir Dokz:lgz’:\;:en Demir Dii Metaller
Kesici ug
Talas kinia tipi KG KH C zs GC Talas kirici yok Seramik %i-A3
Sayfa B42 B42 B43 B43 B43 B43 B118 B43
Uygulamalar Demir Digi Metaller Demir Disi Metaller Isil direnli alagimlar i malz:::]lier bcie
Kesici ug
Talas kina tipi AH PCD SG CBN
Sayfa B43 C36 B42 C13
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Cokgen konik saft (KPC serisi) VN kesici ug

DVLN (Dig cap tornalama / Dig cap kopyalama)

i

DCSFMS
DCSFMS

. vl e . Sag taraf gosterilmistir
Govde olculeri

Yedek parcalar
Stok | = T = = Vida
] 0lgii (mm | o g
durumu | 2 il zZlz|=l _ B:f;:la (stkma Yay Altlik Vida Anahtar
Agiklama g = :% E 2 pabucu igin) Uygun Kesici uglar
£ S| £
=Y A
Z|E =|2|&|F =/
S MGG HE gir=) ﬁ é
KPC3-DVLN%. 22058-16A oo 32|58 |2 VNCAT604...
KPC4-DVLN%.  27062-16A ® | ® |Evet| 40 | 62 | 27 | 80 |100|08| -6 (-9 | 1 | CP-5D-S | CS-3D-TR | SP-3D DV-33 | SB-4085TR| FT-15 VNCIG1604...
KPCS-DVLN:.  35065-16A oo 50 | 65 | 35 VNCIM1604...
KPG3-DVLNAL 22058-165 oo 3258 |0 VNCAT604...
KPC4-DVLN%.  27062-165 ® | ® |Hayir| 40 (62 | 27 | 80 (100({0,8| -6 | -9 | 2 | CP-5D-S | CS-3D-TR | SP-3D DV-33 | SB-4085TR| FT-15 VNCIG1604...
KPC5-DVLN".  35065-16S (K] 50 | 6535 VNCIM1604...

Uygun Basing: ~7MPa
Kdse-R(RE) dederi 1,2 mm‘den bilyiik olan kesici uclart kullanirken is parcasi ve althgin birbirini engellemesini dnlemek icin kater ve altlik iizerinde ek tadilat yapiimalidir.
Tavsiye edilen sikma torku: 3,9 N-m

DVPN (Dis cap tornalama / Dig cap yiizey isleme / Dis cap kopyalama / Alttan kesme)

DCSFMS

Sekil 2

.. vl e . Sag taraf gosterilmistir
Govde olclleri
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Yedek parcalar
Stok | & . o
o Olgii (mm =3 ) i i
durumu § S cla|lz Baglama V|d§(‘s|kma Yay Althk Vida Anahtar
= Z| 8| &|=| pabuc igin) -
Agiklama = == o= Uygun kesici uglar
£ == E
< HES D)
=2l V) <
g2 (2|87 =/
R|L SULUEHE = ﬁ é
KPC3-DVPN®/  22055-16A [ JKJ 32|55 |22 1130 VNCIA1604...
KPC4-DVPNL  27060-16A ® | @ [Evet| 40 | 60 | 27 110& 08|-13]-10( 1 | CP-5D-S | CS-3D-TR | SP-3D DV-33 | SB-4085TR| FT-15 VNCIG1604...
KPC5-DVPNL  35065-16A oo 50 | 65| 35 165 VNCIM1604...
KPG3-DVPNL  22055-165 K 2055 2| [130] UNTIAT604...
KPC4-DVPN®L  27060-16S ® | @ [Hayr| 40 | 60 | 27 110& 08|-13]-10{ 2 | CP-5D-S | CS-3D-TR | SP-3D DV-33 | SB-4085TR| FT-15 VNCIG1604...
KPCS-DVPNL  35065-165 oo 50| 65|35 165 VNCIM1604...

Uygun Basing: ~7MPa
Kdse-R(RE) dederi 1,2 mm‘den bilyiik olan kesici uclart kullanirken is parcasi ve althgin birbirini engellemesini dnlemek icin kater ve altlik iizerinde ek tadilat yapiimalidir.

Tavsiye edilen sikma torku: 3,9 N-m @ : Standart triin
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Cokgen konik saft (KPC serisi) VN kesici ug

DVVN (Dis cap kopyalama)

DCSFMS

Sekil 2

Sag taraf gosterilmistir
Govde olculeri
Yedek parcalar
Stok | = . o Vida
< Olgii (mm Aa(®) | &£ i
durumu | 2 il {mm) al) = il (stkma Vida Althk Yay Anahtar
2 &= | pabucu . »
Agiklama = =13 pabucu igin) Uygun kesici uglar
£ <
- =}
= =
S| = = & =
N SGHEE =) é ﬁ
KPC4-DVVNN  00062-16A [ ] 40|62 | 0 [152] 61|63
Evet 08| 1| CP-5D-S | CS-3D-TR | SB-4085TR| DV-33 SP-3D FT-15
KPCS-DVUNN  00065-16A ° 50| 65| 0 [170] 59 | 59 UNCIAT604...
KPC3-DVVNN  00058-16S [ ] 32|58| 0 [140] 68 | 68 VNCIG1604...
KPC4-DVVNN  00062-165 ® |Hayr| 40| 62| 0 [152| 61|63 (08| 2 | CP-5D-S | CS-3D-TR |SB-4085TR| DV-33 | SP3D | FI-15 VNCIM1604..
KPC5-DVVNN  00065-16S [} 50| 65| 0 [170] 59 | 59

Uygun Basing: ~7MPa

Kdse-R(RE) dederi 1,2 mm‘den bilyiik olan kesici uclart kullanirken is parcasi ve althin birbirini engellemesini dnlemek icin kater ve altlik iizerinde ek tadilat yapiimalidir.
Tavsiye edilen sikma torku: 3,9 N-m

B1 ve B2 agilari, kesme agzi ve kater izgisinden temas agisini gosterir.

Uygun kesici uglar

Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Yiizey Isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Orta Kaba isleme
Kesici ug @
S
Talas kina tipi PP GP fl-ve VF PQ HQ TN-V STD i}
Sayfa B46 B46 B46 B46 B46 B46 B46 B46 E
Uygulamalar Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme Orta Pas.lanméz ELY Pas.lanm.az Y Pas}anmgz el Ddkme demir Ddkme demir .E
Isil direnli alasimlar Isil direncli alasimlar Isil direngli alagimlar c
o
Kesici ug <
©
[@)]
N
3
Talas kina tipi SK -s R/L MQ Ms MU KG KH ©
Sayfa B47 B48 B48 B47 B47 B47 B47 B47 E
r i r ]
Uygulamalar Dakme demir Dt/ S Demir Disi Metaller Isil direncli alagimlar =t malzemeI.e R =
malzemeler demir )
N
(]
S
[N
Kesici ug o
Talas kina tipi Talas kirnici yok Seramik PCD SG CBN
Sayfa B48 B119 C37 B47 C14

@ : Standart Griin
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Cokgen konik saft (KPC serisi)

WN Kesici ug

DWLN (Dis cap tornalama / Dig cap yiizey isleme)

DCSFMS,

N12

& DMIN2 /
! W
Sekil 2
Sag taraf gosterilmistir
Govde olculeri
Yedek parcalar
Stok | = A | =
] Olcii (mm) sl i i
durumu | B ¢ =|g|c| | Pedlma | Vidalskma | Atk Vida | Anahtar
2 & 8| 2|=| pabuu icin) .
Agklama 5 2|l g s = Uygun kesici uglar
£ E|l=lE|T
2 HEIE
2 = s(2&|7 S )
RILIG|E|r|wr| 2|2 &=
= as|a \I/ é
KPG3-DWLN%. 22047-08A |® | @ 3214722 1121] WNTA0804...
KPC4-DWLN®L 27050-08A | @ | @ |Evet| 40 | 50 | 27 110{140{08| -6 | -6 | 1 (P-3D-S (S-3D-TR SP-3D DW-42 SB-4085TR FT-15 WNCIG0804...
KPC5-DWLN%. 35060-08A | @ | @ 506035| [165 WNEMO8O4..
KPC3-DWLNL 22047085 |® | ® n|a|n| WNCIAO804...
KPC4-DWLN®L  27050-085 ® | @ |Hayir| 40 | 50 | 27 |110(140{08| -6 | -6 | 2 (P-3D-S (S-3D-TR SP-3D DW-42 SB-4085TR FT-15 WNLIG0804...
KPC5-DWLN%. 35060-085 | ® | @ 5060]35] |65 WNEMO8O4..
Uygun Basing: ~7MPa
Tavsiye edilen sikma torku: 3,9 N-m
Uygun kesici uglar
Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta
Kesici ug
Talas kina tipi WF wP WE wQ PP GP PQ HQ
Sayfa B49 B49 B49 B49 B49 B49 B49 B50
Uygulamalar Yiizey Isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Orta -Kaba isleme Orta -Kaba isleme Orta -Kaba isleme Orta -Kaba Isleme Orta -Kaba Isleme Orta -Kaba isleme
| |
Kesici ug
E
e Talas kina tipi [«(¢] [d] PMG GS PG PS PT GT
% Sayfa B50 B50 B50 B50 B50 B50 B51 B51
E Uygulamalar Kaba isleme Kaba isleme Diisiik karbonlu gelik Diisiik karbonlu elik Diisiik karbonlu gelik Is:)la;:raennr‘gl?zlgail |i:1{ar IS:ZKTS:S:[:I/N Is:adsilrael;rgr:ia:lga:i:ll/ar
U
';Cg Kesici ug
(@)
N
ot
o Talas kina tipi STD PH XP XQ Xs TK MQ Ms
g Sayfa B51 B51 B51 B51 B51 B51 B52 B52
'; Uygulamalar | Pas‘Ianm‘az Y Dokme demir Dokme demir Dokme demir Ddkme demir Dokme demir Dakme demir Dakme demir
g sil direncli alagimlar
g
[N
Kesici ug
Talas kina tipi MU KQ KG KH C zs GC Talas kinci yok
Sayfa B52 B52 B52 B52 B53 B53 B53 B53
Uygulamalar Demir Digi Metaller Demir Digi Metaller Isil direnli alagimlar % malzzr::]li(: ko
Kesici ug
Talas kina tipi AH PCD SG CBN
Sayfa B53 38 B52 C15 @ : Standart Girlin



Cokgen konik saft (KPC serisi) VB/VC kesici ug

SVJB (D15 cap tornalama / Dis cap kopyalama)

DCSFMS

DCSFMS
DCSFMS

St il
N
-1

Sag taraf gosterilmistir

Govde olculeri

Yedek parcalar
oIk g Ol¢ii (mm) g
durumu = ¢ = Vida Anahtar Anahtar Althk Altlik vidasi Anahtar
Agklama z 23 Uygun kesici uclar
£ <
- =}
= g (@)
S| = 2| & v
RIL[Z|B|F|w|E|7 \é ﬂ , /
P=1 (=)
KPG3-SVIBY. ~ 22040-11A oo 32|40 |22 (116 VBT1I03
KPC4-SVIBY. ~ 27050-11A ® | ® [Evet| 40 | 50 [ 27 |140{0,4| 1 | SB-2570TR - F1-8 - - - VBWI103.
KPC5-SVIBRL  35060-11A oo 50 | 60 | 35 | 165
KPG3-SVIBY.  22040-115 oo 32|40 | 22 (116 VB T1103
KPC4-SVIBY.  27050-115 ® | ® |Hayr| 40 | 50 | 27 |140| 04| 2 | SB-2570TR - FT-8 - - - VBWI103.
KPC5-SVIBRL 35060115 oo 50 | 60 | 35 [ 165
KPG3-SVIBY.  22047-16A oo 32 (47|22 (116 I~ VB TT1604...
KPC4-SVIBY. ~ 27050-16A ® | @ [Evet| 40 | 50 | 27 |140(0,8| 3 | SB-40125TRN |  FT-15 - (SVN-325) $5-4N LW-4 VBZIW1604...
KPC5-SVIBF.  35060-16A oo 50 | 60 | 35 [165 VCIT1604..
KPG3-SVIBY.  22047-165 oo 32|47 22(116 -~ VB T1604...
KPC4-SVIBY.  27050-165 ® | ® |Hayr| 40 | 50 | 27 |140|0,8| 4 | SB-40125TRN |  FT-15 - (SVN-325) SS-4N LW-4 VBCIW1604...
KPC5-SVJB®.  35060-165 oo 50 | 60 | 35 [165 VIT1604...

Uygun Basing: ~7MPa

Tavsiye edilen sikma torku VB 1103 tipi icin 1,2N-m ve VB(C) 1604 tipi icin 3,5N-m'dir.

Kose-R(RE) dederi 0,8 mm'den bilyiik olan kesici uglart kullanirken is parcasi ve althdin birbirini engellemesini 6nlemek icin kater iizerinde ek tadilat yapiimalidir. (-114, -11S)
Kose-R(RE) dederi 1,2 mm‘den bilyiik olan kesici uglart kullanirken is parcasi ve althdin birbirini engellemesini énlemek icin kater ve althk iizerinde ek tadilat yapiimalidir. (-16A, -16S)
Kose R(RE) degeri 0,2 veya 0,4 mm olan kesici uglar icin, altlik (SVN-325*) tavsiye edilir (ayn olarak satilir). (-16A,-165)

[}
Freze Torna tezgahi icin takimlar @

@ : Standart Griin
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S
o
£
X
©
B8
£
=y
<
©
o
N
[0}
L
©
c
S
—
[}
N
v
S
[N

Cokgen konik saft (KPC serisi) WN Kesici ug
SVVB (Dig cap kopyalama)

Govde olculeri

Yedek parcalar
SOk | 20 gy | A | E . ‘
durumu = =l Vida Anahtar Althk Altlikvidasi |  Anahtar
Agiklama E = i Uygun kesici uglar

£ <

=l 2

2L I = @

N EREEEE R § ﬁ/
= =
KPC3-SVVBN  00048-16A ° 321480 [116[62 |62 N3N VB T1604...
KPC4-SVVBN  00052-16A ® [Evet| 40 (52| 0 [140{59|59|0,8| 1 [SB-40125TRN|  FT-15 ) " SS-4N LW-4 VBCIW1604...
(SVN-325%)

KPC5-SVVBN  00060-16A ° 50 |60 | 0 |165] 56 | 56 VT604...
KPC3-SVVBN  00048-165 [ J 32 (48| 0 |116] 62 | 62 N3N VB TT1604...
KPC4-SVVBN  00052-16S ® |Hayir| 40 | 52 [ 0 [140| 59|59 [0,8| 2 [SB-40125TRN|  FT-15 (SVN—_3ZS*) SS-4N Lw-4 VBT IW1604...
KPC5-SVVBN  00060-165 . 50 |60 | 0 |165] 56 | 56 VAT604...
Uygun Basing: ~7MPa
Kdse R(RE) degeri 0,2 veya 0,4 mm olan kesici uglar icin, altlik (SVN-325*) tavsiye edilir (ayr olarak satilir).
B1ve B2 agilan, kesme agzi ve kater cizgisinden temas agisini gdsterir.
Tavsiye edilen sikma torku: 3,5 N-m
Uygun kesici uglar
Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Demir Digi Metaller
Kesici ug
Talas Kina Tipi PP GP VF HQ "-F */.-FSF -y PCD
Sayfa B97, B100 B97 B97 B97 B98 B98 B99, B101 C49
Uygulamalar Sert malzemeler
Kesici ug
Talag Kina Tipi CBN
Sayfa C26

@ : Standart Griin
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Cokgen konik saft (KPC serisi) GBA kesici ug

KGBA (519 kanal agma)

1] cox,

DCSFMS

WF

o 2° LF

Sag taraf g6sterilmistir | Sag Kater igin Sag Kesici ug, Sol Kater i¢cin Sol Kesici ug.

Govde Olculeri

Yedek parcalar
Stok | = o
= Olgi (mm
durumu é ) Baglama seti Anahtar
Aaklama = Uygun kesici uglar
¢ = @ G6~G12
HEJM M.
R|L g LF |WF| 8

KP(3-KGBA%.  22040-16 [ AN J 3214022

KPC4-KGBA%.  27050-16 ® | ® [Evet| 40 | 50 [ 27 | 2,5| LGBA-16"4S FT-15 GBA32" tipi

KPC5-KGBA®.  35060-16 (A 50 | 60 | 35

KPC3-KGBA™.  22040-2215 [ JKJ 324022

KPC4-KGBA%.  27050-2215 ® | ® (Evet| 40 [ 50 [ 27 | 4 | LGBA-22°4S FT-15

KPC5-KGBA"L  35060-2215 [ BN ) 50| 60 | 35

KPC3-KGBA®.  22040-2225 o0 324022

KPC4-KGBA".  27050-2225 ® | ® [Evet| 40 | 50 | 27 | 5,5| LGBA-22°4S FT-15 GBA43". tipi

KPC5-KGBA™.  35060-2225 [ AN J 50 | 60 | 35

KPC3-KGBA®.  22040-2235 o0 3214022

KPC4-KGBA"L  27050-2235 ® | ® [Evet| 40 | 50 | 27 | 5,5| LGBA-22°%4S FT-15

KPC5-KGBA".  35060-2235 [ JKJ 50 | 60 | 35

Uygun Basing: ~7MPa

(DX katerden kesme agdzina kadar mesafeyi gdsterir. Miimkiin Olan Kanal A¢ma Derinligi: Kesici ucun "CDX" degeri.

Baglama Seti: Sag Kater icin LGBA-OCRS ve Sol Kater icin LGBA-OCOLS.

Kesici ucun takilmasindan sonra Talag Agisi (a) (Asagidaki tabloya bakin.)

GBA-GM kesici ucun takilmasindan sonra Talas acisi (a) @
a Kesici ug aciklamasi o
10° GBA43%,150-020GM E
15° GBA43%.175-020GM ~ GBA43%.265-030GM *E
12° GBA43%.300-030GM ~ GBA43%.400-040GM S

a kesici ucun takilmasindan sonra kenar genisliginin ortasindaki talas agisini gosterir "%

R
3
GBA kesici ucun takilmasindan sonra Talas agisi (a) ©
GBA32%. OOO-O00 GBA43. OOO-O00 GBA43%. OOO-OOOR (Tam R) 2
()
a Kesici Ug Kaliteleri a Kesici Ug Kaliteleri a Kesici Ug Kaliteleri TamR o
acgiklamasi o
0° KBN510, KBN525 TN620, TN9O, PV7040
TN620, TN9O, PV7040 10 PR1215, Pré’:?692055 ESS%S PR2025 050R ~ 150R
10° PR1215, PR1625, PR2015, PR2025 TN620,TC40N,TN90,PV7040 !
PR905, PR930 PR1215, PR1625, PR2015, PR2025
' 10° ' 4 ' TN620, TN9O, PV7040
KPDOO1, KPDO10 R PR1215, PR1625, PR2015, PR2025 200R
! 14° PR905,PR930
20° KW10 20° KW10 KW10 050R ~ 200R

@ : Standart Griin
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Cokgen konik saft (KPC serisi) GDM/GDG kesici ug

KGD (Dis cap kanal agma)

[V

DCSFMS

Sag taraf gosterilmistir

Govde Olculeri

Yedek parcalar
Stok | = _— .
durumu é it {nm) Bagl:ma Anahtar " K I
£ (vatasi ygun kesici uglar
Agiklama E @ G30~G33
HE < 2| 2
R|L AR £
g T
KPG3-KGDFL  22050-2T10 oo 325022
KPC4-KGDY.  27055-2T10 ® | @ |Evet| 40 | 55|27 10 HH5X16 LW-4 GD..2020...
KPCS-KGDY.  35060-2T10 ole| [s]60]3s 60.2220...
213 GD..2420...
KPG3-KGDF.  22055-2T17 oo 325522 D, 2570
KPCA-KGDF.  27060-2T17 ® | @ [Evet| 40 |60 |27 |17 HH5X16 LW-4 6D.3020...
KPCS-KGD%.  35060-2T17 oo 50 | 60 | 35
KPC3-KGDR.  22050-3T10 oo 32|50 22
KPCA-KGDFL  27055-3T10 ® | ® [Evet| 40 |55 |27 | 10 HH5X16 LW-4
KPCS-KGDY.  35060-3T10 ole| [s]60]3s GD.3020...
3|4 GD.3520..
KPG3-KGDFL  22060-3T20 oo 326022 4D, 4020
KPCA-KGDF:  27065-3T20 ® | ® [Evet| 40 | 65 |27 | 20 HH5X16 LW-4
KPCS-KGD™:  35065-3T20 oo 50 | 65 | 35
KPG3-KGDFL  22050-4T10 oo 325022
KPC4-KGDRL  27055-4T10 ® | @ |Evet| 40| 55] 27| 10 HH5X16 LW-4
KPCS-KGDF:  35060-4T10 oo 50 | 60 | 35 0400
KPCA-KGDFL  27065-4T20 oo 40 (65|27 415 s
' Evet 2 HH5X16 LW-4 GD..5020...
KPCS-KGDAL  35065-4T20 N 50 | 65 | 35
KPCA-KGDF.  27070-4T25 oo 40 (7027
' Evet 25 HHSX16 | Lw-4
KPC5-KGD®L  35070-4T25 oo 50 70| 35
-KGDY.  27055-5T10 oo 40 (55|27
KPCA-KGD'L Evet 10 HHSX16 | Lw-4
KPCS-KGDFL  35060-5T10 oo 50 | 60 | 35 s |6 GD..5020...
KPCA-KGDF.  27060-5T17 N 40 (60 |27 GD..6020...
Evet 17 HH5X16 LW-4
KPC5-KGD%.  35060-5T17 oo 50 | 60 | 35

Uygun Basing: ~7MPa
Tavsiye edilen sikma torku: 6,5 N-m
(DX : islemenin yapilabilecedi maksimum derinlik. (CDX 20 mm veya daha fazlaysa, 2 kenarli kesici ug tarafindan yapilan maksimum kanal derinligi 18 mm olacaktir.)

S
o
£
X
©
B8
£
=y
<
©
o
N
[0}
L
©
c
S
—
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N
v
S
[N
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Cokgen konik saft (KPC serisi)

16E". tipi dis agma ucu

KTN (Dig dis agma)

DCSFMS

Govde Olculeri

Sag taraf g6sterilmistir | Sag Kater igin Sag Kesici ug, Sol Kater i¢cin Sol Kesici ug.

Yedek parcalar
03 Olgii (mm) -
durumu | 2 Baglama seti Althik Altlik vidasi Anahtar Uygun kesici uglar
Agiklama = @ J6, 18,110
: e 112,114,116
2 = = 18,20
=3l
2|2 e
R LT[ LF|wr '\-/ FE
(=} g
KPG-KTN".  22040-16 [ JKJ 32(40|22
KPC4-KTN?. ~ 27050-16 ® | ® (Evet| 40 [ 50 | 27 (PS-55 N-32 SP3X8 FT-15 16E7L tipi
KPC5-KTN. ~ 35060-16 (JK ] 50| 60 | 35

Uygun Basing: ~7MPa

@ : Standart Griin
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HSK-T takimlari (ICTM standardi)

Freze Torna tezgahi icin takimlar

HSK-T

@ Torna tezgahi, tornalama ve frezeleme islevlerini birlestiren bir makinedir. Artik torna tezgahi i¢in ICTM standardini
saglayan bir arayiiz (is parcasi ile kater arasinda - frezeleme icin takim tutucuya esdeger) mevcuttur.

@ ICTM standardi, Japonya'da 16 sirket tarafindan torna tezgahlari arasindaki arayiiz olarak gelistirilmistir.
“1SO 12164-1:2001 HSK Standart Saft” adini tasiyan iki ylizeyli sabitleyici tipi standardina dayanmaktadir

@ Bu standart 2008 yilinda bir 1ISO Standardi “1SO12164-3:2008” olarak Uluslararasi Standart haline gelmistir.
Aciklama HSK-TOO olarak gdsterilir.

n Arayiiz, frezeleme takimlari icin HSK-A tipi ile uyumludur

Arayiiz

4

Ana is mili

HSK takim dayanagi '
O

N7 —"
;\.—4

Tornalama igin kater =
(HSK-T tipi: ICTM standardi) D 690

HsKismili | ©00
ME isleme merkezi

Frezeleme igin kater

Torna tezgahi

(HSK-A tipi)

a isleme hassasiyeti

@ Tornalama icin isleme hassasiyeti, kater tarafindaki tahrik kamasi yuvasi ile takim dayanagi tarafindaki tahrik kamasi
arasindaki boslugu en aza indirerek iyilestirilmistir.

Bir kama ile kama yuvasinin boslugunun kar;ll(aBg_tlrlln?aﬂ Boslugun etkisi

3 Anhtar :

0,10 |  Min.bolluk 0,15 } Bosluk

Freze Torna tezgahi icin takimlar

HSK-A63 ; : ; 008 |
Toleransi : 1 1 1
! ! | Anahtar yuvast
: : : 12,5 “2'58
| | Maks.bolluk 0,33 | i ?[[
- - 1 B
; ; : : : o
12,2 12,3 12,4 12,5 12,6
! ., 0,025
| 12,385 . 12,41
HSK-T63 ! Min.botluk 0,015 | |

Tahrik kamasi yuvasi Tahrik kamasi

Toleransi ! | ‘ : 0,035
! 1 1 . (Kater tarafi) (Takim dayanag tarafi)

12,425 -12,46}

‘ : | Maks.botluk 0,075

N18



HSK-T takimlari (ICTM standardi)

Tanimlama sistemi (Dis)

(mm)

Arayiiz olgiisii Manuel sikma pabucu deligi Takimin yonii ”
Kater uzunlugu

T63: HSK - T63 H Evet Saft ebad R Sag
Mastar gizgisinden itibaren

T100: HSK-T100 Kodyok | Hayr 25mm kare (yiikseklik/geniglik) L Sol uzunluk

= -
“Te3 @+ W525250 R |
[ _DEn0n W

(Kare saft icin kater)

Baglama sistemi Kesici ug sekli Kesme agzi agisi Kesici ug bosluk agisi Takimin yonii Kater uzunlugu (mm) Kesici ug ebadi
(Mastar izgisinden
P | Levyekilidi ] 80° Egkenar £ 6 ] N 0° Negatif R Sag itibaren uzunluk) E
M| Goklu kit Dortgen 60° 50° o93° B | 5°Poritf L Sol DX 6 L .
S Vidali baglama D [55°Eskenar dértgen N Nitr H 100 f L
pabucy T | 6rlgen L 140 = | 7
W | Kama kilidi V |35°Eskenar dortgen
w 80°Uggen L M N
95°| 50° 63°
95°
v
725°

Sogutma sivisi borusu
Sogutma sivist borusu takima entegre edilmistir.

.

ogutma sivisi borusu

Freze Torna tezgahi icin takimlar @

N19



HSK-T takimlan (ICTM standardi) Kare saft igin kater

Kare saft icin kater (0 cap tornalama / Dis cap yiizey isleme)

&

DCSFMS
DCSFMS

el

L

Sekil 1 Sekil 2
Sag taraf gosterilmistir
Govde Olculeri
Yedek parcalar
Stok -
Ol g
durumu i (mm) Vida TR Anahtar
= borusu
Agiklama 2
LTl [ S
R|L|[S|S|LF|s5|R|WF
g(° = &
T63H-  S2525%.-105 ® | ® | 63(108|150({105(70 | 38 HS12X25 (L63-1 LW-6
T100H-  S2525%.-150 ® | ®(100(118|190(150({110{ 55| 2 | HS12X30 | CL100-1 LW-6

Sogutma sivisi ¢ikis yonii ayarlanabilir.
25mm kare safticin.
Bu katerler Yamazaki Mazak INTRGREX i ve j serileri ile uyumlu degildir.

Kare saft icin kater (bis cap tomalama / Dis cap yiizey isleme)

DCsems

Lscx

<> <& <5 S‘
&

Sag taraf gosterilmistir

Govde olclleri

S
o
£
X
©
B8
£
=y
<
©
o
N
[0}
L
©
c
S
—
[}
N
v
S
[N

Yedek parcalar
£
2 Olci g
= cii (mm) Vida | Sogutmaswi|
2 borusu
Agiklama
v
" AERRS
RISIE 08T [r|[E]S]|wr| QS
g2|° = @
T63H-  S2020R-105T ® | 63(90|20|20(35(150{105| 70 | 40 | HS12X30 (L63-1 LW-6
T100H-  S2525R-150T ® [100(118] 25| 25 | 48 {190{150{110| 55 | HS12X35 CL100-1 LW-6

Sogutma sivisi ¢ikis yonii ayarlanabilir.

@ : Standart Griin
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HSK-T takimlan (ICTM standardi) Kare saft icin kater

Kare saft icin kater (0is cap yiizey isleme / Dis cap tornalama)

omw

o

Sag taraf gosterilmistir

Govde olculeri

Yedek parcalar
Olgii (mm i
2 ¢ii (mm) Vida Sogutma sivisi Anahtar
= borusu
Agiklama 3
= S
Zlzlglz \\
Ala|ls | =
BI7171° IS @ /
T63H-  $2525-90F ° 90
—1 63 (108 —— 81| HS12X30 (L63-1 LW-6
$2525-120F [ ] 120
T100H-  S2525-105F [ ] 105
—1100(118— 96 | HS12X30 CL100-1 LW-6
$2525-150F [ ] 150

Sogutma sivisi ¢ikis yonii ayarlanabilir.
Bu katerler Yamazaki Mazak INTRGREX i ve j serileri ile uyumlu degildir.

Freze Torna tezgahi icin takimlar @

@ : Standart Griin
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HSK-T takimlan (ICTM standardi) CN kesici ug

PCLN (Dis cap tornalama / Dig cap yiizey isleme)

L

263

Sag taraf g6sterilmistir | Sag Kater igin Sag Kesici ug, Sol Kater i¢cin Sol Kesici ug.

Govde olculeri

Yedek parcalar
Stok | Olgii -
durumu | (mm) OQEJ:LZ;WISI Levye Kilitvidasi | Zimba | Altlik pimi Althik Anahtar
Agiklama Uygun kesici uglar
S [
=
=
R|L|LF|WF @ = I @ @ /
- =/
LC-42N CNZIAT204..., CNCIGT204...
T63H-  PCLN%L-DX12 ®|® | 65(45| (L63-1 LL-2N LS-2N PC-2 LSP-2 (LC42N-C¥) LW-3 NCM1204.
Kesici uglan SX talas kinciyla kullanirken ayn olarak bir altlik (C tipi) hazirlayin.
PCMN (Dis cap tornalama / Dig cap yiizey isleme)
ke
£
=~
o]
S
£
=  Govde olculeri
[
Q S Yedek parcalar
L S| E
© S| E|c.x
£ :g gSogutma5|V|5| Levye Kilit vidasi Zimba Althik pimi Althk Althk* Anahtar
o S| borusu »
IE Agiklama Uygun kesici uglar
N
(] © =
—_ =
- N | LF = @ @/ @/
@y | C—)
- >
T63H-  PCMNN-H12 ® (100 CNTA1204..., (NCIGT204...
(L63-1 LL-2N LS-2N PC-2 LSP-2 LC-42N LC-42N-C LW-3 !
PCMNN-L12 ® (140 CNCIM1204...

Kesici ulan SX talas kinciyla kullanirken ayri olarak bir altlik (C tipi) hazirlayin.
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HSK-T takimlari (ICTM standardi)

CN kesici ug

Uygun kesici uglar

Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta
Kesici ug
Talas kina tipi WF WP WE wQ PP GP PQ HQ
Sayfa B16 B16 B16 B16 B16 B16 B16 B17
Uygulamalar Yiizey Isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Orta Orta -Kaba Isleme Orta -Kaba isleme Orta -Kaba isleme Orta -Kaba Isleme Orta -Kaba isleme
Kesici ug
Talas kina tipi cQ a TN-V PMG GS PG PS PT
Sayfa B17 B17 B17 B17 B17 B18 B18 B18
Uygulamalar Orta - Kaba isleme Kabaisleme Kaba isleme Kaba isleme Orta Orta -Kaba isleme Orta -Kaba isleme Diisiik karbonlu gelik
Kesici ug
Talas kina tipi GT STD PH PX R/L fi-25R 4 XF
Sayfa B18 B18 B19 B19 B23 B23 B23 B19
- . L . g . i R e Paslanmaz celik / Paslanmaz celik / Paslanmaz celik /
Uygulamalar Diisiik karbonlu celik Diisiik karbonlu celik Disiik karbonlu celik Yiizey isleme - Orta Orta -Kaba isleme \sil direnclialasimlar \sil direncli alaimar Il direncli alasimlar
Kesici ug
Talas kina tipi XP XQ Xs SK FP-TK TK MQ Ms
Sayfa B19 B19 B20 B20 B20 B20 B20 B21
Uygulamalar Pas.lanm.az Gy Dokme demir Dokme demir Dokme demir Dakme demir Ddkme demir Dokme demir Dokme demir
Isil direncli alagimlar
Kesici ug
Talas kina tipi MU KQ KG KH C zs GC Talas kiric1 yok
Sayfa B21 B22 B22 B22 B22 B22 B22 B22
Ddkme demir / Sert . . . S S —_— Sert malzemeler / Dokme
Uygulamalar Demir Disi Metaller Demir Disl Metaller Demir Dii Metaller Isil direncli alagimlar Isil direncli alagimlar Isil direngli alagimlar .
malzemeler demir
Kesici ug
Talas kinia tipi Seramik f.-A3 AH PCD sQ SG fl-SX CBN
Sayfa B113 B23 B23 C34 B20 B21 B21 8
Uygulamalar Sert malzemeler Sert malzemell Sert malzemel
Kesici ug
Talas kina tipi HH HL HD
Sayfa 9 c9 Cc9
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Freze Torna tezgahi icin takimlar




HSK-T takimlan (ICTM standardi) DN kesici ug

PDJN (Dis cap tornalama / Dig cap kopyalama)

Sag taraf g6sterilmistir | Sag Kater igin Sag Kesici ug, Sol Kater i¢cin Sol Kesici ug.

Govde olculeri

Yedek parcalar
Stok | Olcii _—_
durumu | (mm) oggor::laszlvm Levye Kilitvidasi | Zimba | Altlik pimi Althik Althi* Anahtar
Agiklama Uygun kesici uglar
= |
R|L|LF|WF = @/ @/
@) —— ——
J =/
DNJA1504..., DNCIGT504...
T63H PDJN%/.-DX15 ®|® 65|45 (L63-1 LL-3N LS-2N PC-2 LSP-2 LD-42 LD-42-20 LW-3 DN IM1504...
Kose R(RE) degeri 1,6 mm'den biiyiik olan kesici uglan kullanirken, liitfen is parcasi ve althigin birbirine carpmasini nlemek iin bir altlik* satin alin ve bu althgr kullanin.
PDNN (Dis cap tornalama / Dig cap kopyalama)
ke
=
=
©
)
c
= N T
=  Govde olclleri
©
g Yedek parqalar
5 |z S°92:)’:fs:"”" lewe | Kitvidasi | Zmba | Altikpimi | Altik Atike | Anahtar
E, Agiklama 2 Uygun kesici uglar
g S ]
i =
N[ LF = @ @/ @/
(@ —— |—
= %
T63H-  PDNNN-H15 ® (100 DNA1504..., DNCIG1504...
(L63-1 LL-3N LS-2N PC-2 LSP-2 LD-42 LD-42-20 LW-3 ’
PDNNN-L15 ® (140 DNCIM1504...

Kose R(RE) degeri 1,6 mm'den biiyiik olan kesici uclari kullanirken, liitfen is parcasi ve althgin birbirine carpmasini 6nlemek icin bir altlik* satin alin ve bu althgr kullanin.

@ : Standart Griin

N24



HSK-T takimlari (ICTM standardi)

DN kesici ug

Uygun kesici uglar

Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Yiizey Isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Orta Orta -Kaba isleme

Kesici ug

Talas kina tipi PP GP PQ HQ cQ a TN-V PMG

Sayfa B24 B24 B24 B25 B25 B25 B25 B25

Uygulamalar Orta-Kaba isleme Orta -Kaba isleme Orta -Kaba isleme Orta -Kaba Isleme Orta-Kaba isleme Kaba isleme Kaba isleme Kaba isleme

Kesici ug

Talas kina tipi GS PG PS PT GT STD PH PX

Sayfa B25 B26 B26 B26 B26 B27 B27 B27

Uygulamalar Orta Diisiik karbonlu celik Disiik karbonlu celik Diisiik karbonlu gelik Diisiik karbonlu celik Yiizey isleme - Orta Bilyiik ap Orta -Kaba isleme

Kesici ug

Talas kina tipi R/L XF XP XQ Xs SK R-LD FP-TK

Sayfa B31 B27 B27 B27 B27 B28 B28 B28

Uygulamalar Pas.lanm.az Y Pas'lanm'az ElLy Pas!anmfxz LY Pas.lanmez ELY Dakme demir Dokme demir Ddkme demir Dakme demir
Isil direncli alasimlar Isil direncli alagimlar Isil direngli alagimlar Isil direnli alasimlar

Kesici ug

Talas kina tipi TK MQ Ms MU KQ KG KH C

Sayfa B28 B28 B29 B29 B30 B30 B30 B30

Uygulamalar Dakme demir Ddkme demir Dokme demir Dkalg:::lérsen Demir Digi Metaller Demir Digi Metaller Demir Disl Metaller Isil direngli alagimlar

Kesici ug o

Talas kina tipi zs GC Talas kirici yok Seramik f-A3 AH PCD sQ

Sayfa B30 B30 B31 B114 B31 B31 C35 B29

Uygulamalar Isil direngli alagimlar S malzzf:llierr Dk Sert malzemeler Sert malzemeler Sert malzemeler

Kesici ug

Talas kina tipi SG CBN HH HL HD

Sayfa B29 C10 C11 C11 C11

N25

Freze Torna tezgahi icin takimlar




HSK-T takimlan (ICTM standardi) TN kesici ug

PTGN (Dis cap tornalama)

Sag taraf g6sterilmistir | Sag Kater igin Sag Kesici ug, Sol Kater i¢cin Sol Kesici ug.

Govde olculeri

Yedek parcalar
Stok | Olcii _—_
durumu | (mm) oggor::]aszlvm Levye Kilitvidasi | Zimba | Altlik pimi Althik Althi* Anahtar
Agiklama Uygun kesici uglar
m == P+
R| L |[LF|WF =
& \/ S
- =/
T63H-  PTGN%.-DX16 ® | ®|65(45( (L63-1 LL-1N LS-1N PC-1 LSP-1 LT-32N LT-32N-20 FH-2,5 TNCAT604.., TNC-G1604..
TNCIM1604...
Kdse R(RE) dederi 1,6 mm'den biiyiik olan kesici uglan kullanirken, liitfen is parcasi ve althigin birbirine carpmasini nlemek icin bir altlik* satin alin ve bu althgr kullanin.
WTEN (Dig cap tornalama / Dig cap yiizey isleme)
s
£
=
©
s
c
& ; oy
=  Govde olclleri
©
g Yedek parcalar
o % g»« Baglama seti Soggg::izwm Somun Altlik pimi Althk Ara halka Anahtar
E, Agiklama 2 Uygun kesici uglar
()
i (@) =
€|
T63H-  WTENN-H16 ® (100
WCS-1N (L63-1 WN-1 WP-1S WTN-33 WSP-1 LW-3 TNCA1604.., TNIG1604..
WTENN-L16 ® (140 TNZIM1604...
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HSK-T takimlari (ICTM standardi)

TN kesici ug

Uygun kesici uglar

Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Orta -Kaba isleme Orta -Kaba Isleme Orta -Kaba isleme

Kesici ug

Talas kina tipi PP GP PQ HQ cQ PMG GS PG

Sayfa B38 B38 B38 B38 B38 B39 B39 B39

Uygulamalar Orta-Kaba isleme Orta -Kaba isleme Orta -Kaba isleme Kaba isleme Kabaisleme Kaba isleme Yiizey isleme Yiizey isleme

Kesici ug

Talas kina tipi Ps PT GT STD PH PX %/.-SSF fl-s

Sayfa B39 B39 B39 B40 B40 B40 B44 B44

Uygulamalar Yiizey isleme - Orta Orta -Kaba isleme Orta -Kaba isleme Diisiik karbonlu gelik Diisiik karbonlu celik Disiik karbonlu celik Disiik karbonlu celik Yiizey isleme - Orta

Kesici ug

Talas kina tipi -B - f-25R XF XP XQ Xs SK

Sayfa B44 B45 B45 B40 B41 B41 B41 B41

Uygulamalar Biiyiik ap Orta-Kaba isleme Paslanmflz Ly Pas.lanmfiz ELY Pas.lanm.az gl Pas'lanm'az gLy Paslanmaz celik Ddkme demir
Isil direngli alagimlar Isil direnli alasimlar Isil direncli alasimlar Isil direngli alagimlar

Kesici ug

Talas kina tipi R-LD FP-TK TK MQ Ms MU ST KQ

Sayfa B41 B41 B41 B42 B42 B42 B42 B42

Uygulamalar Dakme demir Ddkme demir Dokme demir Dokme demir Dakme demir Ddkme demir Dok::lgsmréferl Demir Digi Metaller

Kesici ug

Talas kina tipi KG KH C zs GC Talas kirici yok Seramik ®-A3

Sayfa B42 B42 B43 B43 B43 B43 B118 B43

Uygulamalar Demir Disi Metaller Demir Disi Metaller Isil direnli alagimlar et malz;n::]lier boize

Kesici ug

Talas kina tipi AH PCD SG CBN

Sayfa B43 C36 B42 C13
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HSK-T takimlari (ICTM standardi)

WN kesici ug

PWLN (Dig cap tornalama / Dig cap yiizey isleme)

e,

5
31

Govde olculeri

Sag taraf g6sterilmistir | Sag Kater igin Sag Kesici ug, Sol Kater i¢cin Sol Kesici ug.

Yedek parcalar
Stok | Olcii _—_
durumu | (mm) oggor::]aszlvm Levye Kilitvidasi | Zimba | Altlik pimi Althik Anahtar
Agiklama Uygun kesici uglar
S N
—|
RLLFWF@ = I \//
S| Y :
WNIA0804..., WNCIG0804...
T63H PWLN#.-DX08 ® | ®|65(45( (L63-1 LL-2N LS-2N PC-2 LSP-2 LW-42N w-3 WN-IM0804..
WWMN (Dig cap tornalama / Dig cap yiizey isleme)
%0 B =z
D VAlLifin
LF
ke
=
=~
o]
S
c
= N T
=  Govde olclleri
]
g Yedek parcalar
o % ‘S| Baglama seti e Somun Altlik pimi Althk Anahtar
© 21° borusu .
v Agiklama Uygun kesici uglar
(]
e ol = /
Ry
T63H-  WWMNN-H08 ® |100
(L63-1 WN-1 WP5X15 | WWN-42 LW-3 WNEIAOBOA.., WN-1G0B04..
WWMNN-L08 ® (140 WNZIM0804...
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HSK-T takimlari (ICTM standardi)

WN kesici ug

Uygun kesici uglar

Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta

Kesici ug

Talas kina tipi WF WP WE wQ PP GP PQ HQ

Sayfa B49 B49 B49 B49 B49 B49 B49 B50

Uygulamalar Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Orta -Kaba isleme Orta -Kaba Isleme Orta-Kaba isleme Orta -Kaba isleme Orta -Kaba Isleme Orta -Kaba isleme

Kesici ug

Talas kina tipi cQ a PMG GS PG PS PT GT

Sayfa B50 B50 B50 B50 B50 B50 B51 B51

Uygulamalar Kaba isleme Kabaisleme Diisiik karbonlu gelik Diisiik karbonlu elik Diisiik karbonlu elik Pas!anmailz gl Pas]anmfxz By Pas.lanmfaz ElLY
Isil direngli alagimlar Isil direnli alasimlar Isil direnli alasimlar

Kesici ug

Talas kina tipi STD PH XP XQ Xs TK MQ Ms

Sayfa B51 B51 B51 B51 B51 B51 B52 B52

Uygulamalar Paslanm‘az gl Dokme demir Dokme demir Dokme demir Dakme demir Dokme demir Dokme demir Dakme demir

Isil direncli alasimlar

Kesici ug

Talas kina tipi MU KQ KG KH C zs GC Talas ka1 yok

Sayfa B52 B52 B52 B52 B53 B53 B53 B53

Uygulamalar Demir Digi Metaller Demir Disi Metaller Isil direnli alagimlar et malz;r::]lier boize

Kesici ug

Talas kina tipi AH PCD SG CBN

Sayfa B53 C38 B52 C15
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Freze Torna tezgahi icin takimlar




HSK-T takimlan (ICTM standardi) VB/VC kesii ug

SVLB (Dis cap tornalama / Dig ¢ap kopyalama)

42

:;;‘;

+---L-—-H
L;:;T
j
063

Sag taraf g6sterilmistir | Sag Kater igin Sag Kesici ug, Sol Kater i¢cin Sol Kesici ug.

Govde olculeri

Yedek parcalar
Stok | Olcii —_
durumu | (mm) og;or:las:lvm Vida Altlik vidasi Altlik Anahtar Anahtar
Agiklama Uygun kesici uglar
R|L|LF|wWr @ g % ﬁ / F?@
T63H-  SVLB¥-DX16N ®|® 65|45 (L63-1  [SB-40125TRN|  SS-4N SUN-32N LW-4 FT-15 VBLITI604.., VB-IW1604..
VIT1604...
SVVB (Dis cap tornalama / Dig cap kopyalama)
ke
=
X
]
it
c
= N T
=  Govde olclleri
©
lgl’ Yedek parcalar
] =
= E| .
© S| Ol _—
5 S| om) PEE e | Aoidas | MK | Anaftar | Anaitar
E, Agiklama 2 Uygun kesici uglar
g
[N —
NS
T63H-  SVVBN-H16N ® |100(66,5
(L63-1  [SB-40125TRN|  SS-4N SUN-32N Lw-4 FT-15 VBLITIG04.., VB-IW1604
SVVBN-L16N ® |140(72,5 VCIT1604...

B acisi kesme agzi ve kater ¢izgisinden temas agisini gosterir.

@ : Standart Griin

N30



HSK-T takimlan (ICTM standardi) VB/VC kesii ug

Uygun kesici uglar

Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Demir Disl Metaller Sert malzemeler
Kesici ug

Talag Kina Tipi PP GP VF HQ -y PCD CBN
Sayfa B97,B100 B97 B97 B97 B99 C49 C26

Freze Torna tezgahi icin takimlar
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HSK-T takimlan (ICTM standardi) GBA kesici ug / Dis agma kesici ucu

KGBA (519 kanal agma)

Sag taraf g6sterilmistir | Sag Kater igin Sag Kesici ug, Sol Kater i¢cin Sol Kesici ug.

Govde olculeri

Yedek parcalar
Sl Ol¢ii (mm) Sogut
durumu Baglamaseti [** 2> " Anahtar -
Aaklama borusu Uygun kesici uglar
¢ @ G6~G12
R|L|LF @ Fﬁﬂ
T63H-  KGBA"L-16 [ 2K ] 2,5 [LGBA-167.S GBA32". tipi
KGBA%-22-15 [ 2K ] 4
67 | 45 —— (L63-1 FT-15
KGBA%.-22-25 [ BN ] |45 |LGBA-22AS GBA437. tipi
KGBA%L-22-35 [ BN ] 55

(DX katerden kesme adzina kadar mesafeyi gdsterir. Miimkiin Olan Kanal Agma Derinligi: Kesici ucun "(DX" degeri.

KTN (Dis cap dis agma)

Sag taraf gosterilmistir | Sag Kater icin Sag Kesici ug, Sol Kater icin Sol Kesici ug.

Govde olculeri

S
o
£
X
©
B8
£
=y
<
©
o
N
[0}
L
©
c
S
—
[}
N
v
S
[N

Yedek parcalar
g| |
=| Ol Sodut -
S| (mm) |Baglamaseti | Baglamaseti [ | Attikvidas | Atk | Anahtar | Anahtar Uygun kesici udlar
Aaklama = borusu @ J6, 18,10
¢ 112,014,116
- J18,J20
N @ ® \ ’
R | LF |WF| =1 | =1 =
5 5 2|2
N’
T63H-  KTNR-16 ° (PS-55 - N-32 - FI-15 16ER tipi
— 67 | 45 631 SP3X8 —
KTNR-22 ° - CPS-65 N-43 W-3 - 2ERtipi
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Delik barasi / matkap icin kater

HSK-T takimlari (ICTM standardi)

Delik barasi / matkap icin kater

26 (T63H)
m 29 (T100H)

J¢—e

CBDP (Aksesuar derinligi)
LF

=
DCSFMS.

DCB (08)

—

CBDP (45)
T63H-N08-70 ve T100H-NO8-80, 08,4 ic capinda sogutma sivisi deligine sahiptir.

N
15

Govde olculeri

Yedek parcalar
5 Olcii (mm i
2 cii (mm) Vida Sogutma sivisi Anahtar
S borusu
Agiklama 3 M Notlar
o
=2]. . |a S
S| S |BD|LF|&(|L]L2 \
st & @ &
T63H-  N08-70 ®|38 28|70 | 45 120 | HS8X10
N10-80 ® (10 35180559 M8 Lw-4
22 HS8X12
N12-90 ® |12 42190 | 65
N16-100 ® 16|63 |48(100( 751130 (L63-1 Delik Barast icin
M10| HS10X16 LW-5
N20-120 ® |20 52/{120 95 40
N25-140 ® |25 140{115[ 13 | 50 HS12X16
56 ——M12 LW-6
N32-160 ® |32 160|135 60 HS12X12
T63H-  (20-75 ® |20 521755013 |22 [M10] HS10X16 LW-5
(25-85 ® |25 85|58 28 HS12X16
63 | 56 15 F—M12 (L63-1 LW-6 *Matkap icin
(32-90 ® |32 90 | 62 30 HS12X12
(40-100 ® |40 68 |100| 72 | 18 | 35 [M16| HS16X12 LW-8
T100H-  N08-80 ® 38 28 | 80 | 45 A HS8X10
N10-90 ® (10 35190(55| 9 M8 LW-4
22 HS8X12
N12-100 ® |12 42 {100 65
N16-110 ® |16 (10048 |110{ 75 | 11| 30 CL100-1 Delik Baras iin
M10| HS10X16 LW-5
N20-130 ® 20 52 130 95 40
N25-150 ® |25 62 |150|115| 13 | 50 HS12X18
——M12 LW-6
N32-170 ® |32 72 |170]135 60 HS12X20
T100H-  C20-85 ® |20 5285|5013 |22 [M10] HS10X16 LW-5
(25-90 ® |25 62|90 | 58 »
100 20 HS16X18 | (CL100-1 *Matkap icin
(295 ® (32| "|72|9%5|62]15]| " M6 IW-3
(40-105 ® |40 82 |105| 72 25 HS16X20

* Delik barasi katerinden kisadir.

Tanimlama sistemi (Delik barasi / matkap icin)

I_I

@ : Standart Griin

-

Arayiiz dlgiisii Manuel sikma pabucu deligi
Kater uzunlugu (mm)
T63: HSK - T63 H Evet
Mastar ¢izgisinden
T100: HSK - T100 Kod yok Hayir itibaren uzunluk

Kater I ap }

N Delik barasi igin 08 08 ‘
Sogutma sivist borusu

C Matkap icin 10 910 i

Sogutma sivisi borusu
Sogutma sivisi borusu takima entegre edilmistir.

Bl
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Tag seklindeki adaptor icin hizh degistirme sistemi KQC serisi

Hizli degistirme sistemi

Tacg seklindeki adaptor icin hizli degistirme sistemi

KQC serisi

Ozellikler

1. Kateri monte etmek icin, sikkma civatasi 1 tur cevrilmelidir.
Takim degistirme stiresi 1 dakikadan azdir.

2. Adaptor ve aksesuarin birlesme yeri hem konik kisma hem de ylizey
kismina temas eder.
Ve tekrarlanabilirlik 2um'den azdir.

3. Gesitli takimlarda kullanilabilir.
- Delik isleme takimi (Kaba ve ince)
- Ylzey frezeleme (Min.g63, Maks.2160 mimkindr)
- Ortalama takimi
- Dis cap tornalama
- Kombinasyon takimi
- Sogutma sivisi deligi bulunan takimlarda kullanilabilir

Baglama sistemi

Adaptor tarafi Aksesuar tarafi

Montaj civatasi igin diiz Tag seklindeki kisim (dishiikey)

havsa agma deligi /

Tag seklindeki kisim (icbiikey)

Durdurucu pimi

Referans diizlemi
(Yiizey)

Referans diizlemi Durdurucu

S
o
£
X
©
B8
£
=y
<
©
o
N
[0}
I
©
c
S
—
[}
N
v
S
[N

(Yiizey)

Tutucu ayirma
bilyesi
Referans diizlemi

Sikma Civatasi (Konik)

talas kanali

(Konik)

Referans diizlemi

Sikma sisteminin kullanilmasi

1. Adaptor tarafindaki tag seklindeki kismi aksesuar tarafindaki kisim ile birlestirin ve aksesuari yerlestirin.

2. Aksesuari durana kadar 45 derece cevirin (Saat yonlinde).

3. Adaptor tarafina takilan sikma civatasini 1 tur cevirin ve Altigen anahtarla sikin.
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Tag seklindeki adaptor icin hizh degistirme sistemi KQC serisi

Adaptor
Montaj civatasi A B1 B2
Anahtar ebadi
I
o]
' o
% |
$ — Z
- 38 =Y E——" = 13g
8 8§ g 8 ! al &
) |
Agiklama Konik ebadi A B1 B2 (1 o(2 [[&] o(4 DCON PCD Anahtar ebadi | Montaj aivatasl
KQC28 028 23 25 lizeri 15 lizeri 4 24 60 lizeri 62 iizeri 20 43 lizeri 6 6~8
KQ@5 035 27 30 iizeri 15 iizeri 6 28 75 lizeri 77 lizeri 25 54 iizeri 8 8~10
KQC45 945 30 40 iizeri 15 iizeri 8 32 90 iizeri 92 iizeri 25 66 lizeri 10 8~12
KQc70 070 33 50 iizeri 15 izeri 10 40 130 iizeri 132 lizeri 25 100 izeri 12 10~16

Kater (aksesuar) referans ornegi

Ortalama takimi

Kombinasyon takimi

65,5

Freze Torna tezgahi icin takimlar @

A
y

Cesitli takimlarda kullanilabilir (sogutma sivisi deligi olan takimlarda da)
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Kartug

Tanimlama sistemi (Kare saft)

Baglama sistemi
C Ustten baglama Kesici ug sekli
P Levye kilidi S 90° Kare Takimin yonii Agiz yiiksekligi Kartus tipi
S | Vidal baglama pabucu T 60° Uggen R Sag Agiz yiiksekligi (mm) CA: 150 A tipi
| | | |
Kesme agzi agisi ‘ Kesici ug bosluk agisi Kesici ug ebadi
o [ [+ [ ]| - A
45° 60° 90° | 90° = Lo [
E 20° Pozitif
N 0° Negatif
P 11° Pozitif
K S T Y
75° 45° 60° 85°
- Teknik 6zellikler tizerinde 6nceden bilgi verilmeden degisiklik yapilabilir.
Baglama sistemi
Seri Tasarim Ozellikler Seri Tasarim Ozellikler

Ustten

baglama E.
0 ]

- Rijit sikma
- Pozitif kesici uglar
- Dustik kesme kuvveti

- Kolay kesici u¢ degistirme
-Genel amach

Levye kilidi
(P)

Vidali - Basit mekanizma
baglama -Daha az parca
pabucu -Yl'.'lz_ey i§|e_meden orta
©) seviyede isleme

—
o
£
=
©
+—
£
=
<
©
(o))
N
[
+—
©
c
S
—
[
N
()
=
[T
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Kartug

Levye kilidi
Sekil (Sag taraf gosterilmistir)
DMIN r
! ‘ ‘
oG] D §@©@\GD
ASP
& MHD & ASP
L8 Baglama cvatasinin Baglama avatasinin MHD Baglama avatasinin
delik konumu delikkonumu L8 delikonumu
Sekil 1 Sekil 3
(o)
8 Baglama awatasinin - Baglama avatasinin
16CA 10CA delik konumu delik konumu
20CA
Baglama avatasinin delik konumu
Sekil 4 Sekil 5
Govde olciileri
= Olii (mm) standart | Min-Deli * Uygun kesic
Agklama 3 Kose R DQ&T;‘ Sekil Uygun kesici uglar uclar icin
2 H B LB MHD | ASP | MHH HF WF (RE)
A (mm) sayfaya bakin
PSKNR 16CA12 | MTO 63 25 1 SNCA B33
1
PSSNR 16CA12 MTO 16 17 53 25 8 - 16 15 08 60 2 SNCIG 1204.. B36
B117
PSYNR 16CA12 | MTO 63 25 3 SNEM c12
TNCA B43
PTENR 10CAT1 MTO 12,5 n 50 20 8 5 10 14 0,4 40 1103..
NG B44
4
16CA16 MTO | 155 16 63 25 8 16 60 1604.. B38
% TNTIA 2
20CA22 MTO 20 19 70 30 10 20 70 2204..
B45
- 0,8 NCIG B118
PTGNR 16CA16 MTO 25 60 5
% | 17 | 6 | 25 8 16 TNTM | 1604, c13
PTTNR 16CA16 | MTO 15 70 6 C36
* Uygun kesici uglar icin sayfaya bakin (TNCJG2204.., TNCIM2204..) @ B38, B39, B40, B42, B45
W
Yedek Parcalar ﬁ
Kilit Radyal | Eksenel Eksenel Bagl =
Levye _l I Althk Althk Pimi | Zimba Anahtar i ‘_’a se.ne Anahtar sen.e Plaka aglama Anahtar )
vidasi ayar vidas! | ayar vidasi tornavida avatas IS
=
Aciklama ? = A ]
@ DN S| o O s :
K = —
| U 7S & | B g
Lsp ¥/ e B =~ <
)]
PSKNR 16CA12 )
SM0816B g
PSSNR 16CA12 LL-2N LS-2N L5-42 LSP-2 PC-2 LW-3 HS4X4 AJM5F LW-2 SW-1.8 10168 HH8X25 LW-6 c
PSYNR 16CA12 %
SM0810A )
PTENR 10CAT1 LL-03N | LS-03N - P- - FH-2 HS4X4 LW-2 HH6X1 LW- =
0C 03 S-03 03 S SM10710A 6X16 5 o
AISE SM0816B
16CA16 LL-IN | LS-IN LT-32N LSP-1 PC-1 FH-2,5 M10163 HH8X25
SW-1.8 SM0820B
20CA22 LL-2N LS-2N LT-42N LSP-2 PC-2 LW-3 HS5X5 AIM6 LW-2,5 SM10208 HH8X30 LW-6
PTGNR 16CA16
LL-1N LS-IN LT-32N LSP-1 PC-1 FH-2,5 AMSF SMo8168 HH8X25
PTTNR 16CA16 SM10168

Not 1: Plaka, ebada gdre bir sette iki farkli parca olarak dahildir.

MTO : Siparis tizerine uretilir
MTO : Siparis Gizerine Uretilir
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Kartug

Ustten baglama
Sekil (Sag taraf gosterilmistir)

. MHH . MHH . (ﬂ
Jrel 71 D {8 b
ol Bl 4 e AR
AP 20° 20° & AsP 20°
25
HD Baglama avatasinin Baglama avatasinin HD Baglama avatasinin
LB delik konumu delik konumu LB delik konumu
Sekil 1 Sekil 3
Govde olciileri
= Olgii (mm) Min. Delik
5 Standart (ap! Uygun kesici uglar
Agklama = Kose R DMIN Sekil Uygun kesici uglar -
S | H B | LB | MHD | ASP | MHH | HF | WF | (Rp) icin sayfaya bakin
b (mm)
CTDPR 10CA11 MTO | 125 1 50 5 10 7 0,4 38 1103..
’| J e —
12CA16 MTO 15,5 16 55 6 12 10 08 50 1603.. B9S
T B96
CTEPR 10CA11 MTO 12,5 n 50 5 10 9 0,4 38 TPCIN 1103..
20 8 2 E—— B122
12CA16 MTO | 155 16 55 6 12 13 08 50 TPCRR 1603.. 25
CTFPR 10CA11 MTO 12,5 n 50 5 10 14 04 38 ; 1103.. cas
12CA16 MTO 15,5 16 55 6 12 20 0,8 50 1603..
Yedek parcalar
Radyal Eksenel Eksenel Bagl
Baglama seti Anahtar ¢ ),Ia se'ne Anahtar sen.e Plaka agiama Anahtar
ayar vidas ayar vidas tornavida avatasi
Agklama A
S
= x5 S S 7
R T ~—]
= S $© <
= & & a0
SM0810A
CTDPR 10CA11 (PS-4v FT-10 HS4X4 LW-2 SM1010A HH6X16
SM0812A
@ 12CA16 (PS-5V FT-15 HS5X5 LW-2,5 SM1012A HH6X20
MO0810A
CTEPR 10CA11 (CPS-4v FT-10 HS4X4 LW-2 SMo810 HH6X16
s SM1010A
E AJM5F SW-1.8 LW-5
X 12CA16 CPS-5V FT-15 HS5X5 LW-2,5 SMO810A HH6X20
S ’ SM1010A
£
O
= SM0810A
= CTFPR 10CAN (PS-4v FT-10 HS4X4 LW-2 HH6X16
< SM1010A
o
o SMo812A
+— - A .
e 12CA16 CPS-5V FT-15 HS5X5 LW-2,5 SMT012A HH6X20
£
|9 Not 1: Plaka, ebada gdre bir sette iki farkli parga olarak dahildir.
N
g
L

MTO : Siparis Uzerine Uretilir
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Kartug

Vidali sikma pabucu
Sekil (Sag taraf gosterilmistir)

H H
@ﬁ |_MHH DMIN ‘ . MHH
! | ; T
- RERN% . -
E H\] Fele EH
&; 20° E - & ASP 200
Baglama Baglama MHD Baglama
Cwalt?)srl\zlr:ge“k C'Vaiaosr:ﬂ";‘]se“k L8 clvaﬁgsr:zln:gehk
Sekil 3
H ™ H L || DMIN} H m
i v i - 4
B ERR IS |
200 n & Asp 200
2 Bag| MHD N
L8 clva%aaglnaﬂ;elik C'Vat:g:':-“aje"k C clva?:glnalr:zelik
Kkonumu konumu konumu
Sekil 4 Sekil 6
Govde olciileri
Al Min. Delik
2 Olgii (mm
S g Standart Cap! Uygun kesici uglar
Agklama = Kose R Sekil Uygun kesici uglar
= DMIN icin sayfaya bakin
2 (RE)
b H B LB MHD | ASP | MHH HF WF (mm)
STDPR 10CA11 MTO 12,5 n 50 5 10 7 0,4 38 1103..
1 _ B88
12CA16 MTO 15,5 16 55 6 12 10 038 50 1603.. .
TCH ——————
STEPR 10CA11 MO | 125 | 11 | 50 5 0 | 9 0,4 38 1103. B94
20 8 2 T — c23
12CA16 MTO 15,5 16 55 6 12 13 0,8 50 1603..
B — c46
STFPR 10CA11 MTO 12,5 n 50 5 10 14 0,4 38 1103..
3 - c47
12CA16 MTO 15,5 16 55 6 12 20 038 50 1603..
STDER 12CA13 MTO 10 4
STEER 12CA13 MTO 15,5 16 55 20 8 6 12 12 0,4 50 5 TEGW 1303.. -
STFER 12CA13 MTO 18 6
Yedek parcalar
Radyal Eksenel Eksenel Bagl
Baglama vidas Anahtar ¢ ya serle Anahtar sen-e Plaka 2glama Anahtar
ayar vidas ayar vidas tornavida avatasi
Agklama
A S
@) © o
= /@ @ S £
S = =
B = ©
]
c
STOPR 10CATT $B3TR FT-10 HS4x4 LW-2 mos10M HH6X16 S
<
SM0812A ©
12CA16 SB-4TR FT-15 HS5X5 LW-2,5 SM1012A HH6X20 E‘W
[}
g
STEPR 10011 SB-3TR FI-10 HS4X4 LW-2 g 1o HH6X16 @
AJMSF SW-1.8 LW-5 |9
120A16 SB-4TR FI-15 HS55 LW-2,5 e 12 HHGX20 g
]
L
STFPR 10CAT1 $B-3TR F1-10 Hs4X4 Lw-2 Mos10M HH6X16
12006 SB-4TR FI-15 HS5X5 LW-2,5 g1 HH6X20
STDER 12CA13
SM0812A
STEER 12CA13 SB-3080TR FT-10 HS4X4 AJM5F LW-2 SW-1.8 SMI012A HH6X20 LW-5
STFER 12CA13

Not 1: Plaka, ebada gére bir sette iki farkl parca olarak dahildir.

MTO : Siparis tizerine Uretilir MTO : Siparis lizerine Uretilir
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Alt is mili takimlan (Star Micronics Co., Ltd. makineleri i¢in) Arka taraf isleme takimi

Freze Torna tezgahi icin takimlar @ E

Star Micronics Co., Ltd.'in makineleri icin ters isleme takimi

Alt is mili takimlar

Son derece rijittir ve icten sogutma sivisi vermeyi destekler
Merkez yiikseklik ayari mekanizmasi olan takimlar mevcuttur

Uriin yelpazesi: 4 ve 8 is milli takim dayanadi stilinde takimlar

4 is milli takim dayanagi igin 8 is milli takim dayanagi icin

4A-HA tipi 4A tipi 8A tipi

Yiiksek hassasiyetli
isleme icin

Merkez yiikseklik
ayari

Ozellikler

m *Sadece 4 is milli takim dayanadi igin 4A-HA tipi merkez yukseklik ayar mekanizmasini destekler.

Ayarlanabilir mangon merkez yiiksekliginin
kolay ayarlanmasi saglar.
Ustiin ayar hassasiyeti saglar

Ozellik 2

icten su vermeyi destekler

Ozellik 3

Biiyiik saft capl takimlar igin
Yiiksek rijitlik tirlama direncini iyilestirir ve stabil isleme saglar
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Alt is mili takimlani (Star Micronics Co., Ltd. makineleri icin) Arka taraf isleme takimi

Kolay ve dogru merkez yiikseklik ayari

Ayarlanabilir manson merkez yuiksekliginin ayarlanmasini kolaylastirir

Miikemmel ayar hassasiyeti ile kolay calistirilabilir Merkez yukseklik ayar 6lcege
uygun sekilde '
Ayarlanabilir mansonun dlcegi - Girketici degerlendirme)
(+) Merkezi
kaldirmak icin (=) Merkezi _
. . . . E O]S
indirmek igin £
=
% 0,10
Ayarlanabilir mansonun él¢egini £
govdenin referans konumuna ayarlayin >
(Merkez yiiksekligi ayar araligi: £0,2mm) % 005
Merkez yiksekligini ayarladiktan sonra lutfen =
isleme capini kontrol edin.
0,00
i . . 0 1 2 3 4
Ayarlanabilir mangonu gegici Olcek
olarak sabitlemek icin vida
+ Merkez yliksekligini ayarladiktan sonra gegici olarak sabitleyin
«Islemeden énce cikarin
Icten su vermeyi destekler
Talas tahliyesini hizlandinir ve uzatilimis takim émriinii destekler Sogutma sivisi boru tesisati parcasi

Ozel sizdirmazlik diskleri daha stabil sogutma sivisi beslemesi saglar (Ticari Grin: Rc1/8)

icten su verme kullaniimiyorsa birlikte verilen
tapayi (GP-1) kullanin.

AN Alt is mili takimi igin
/gff"j;\/ sizdirmazlik diski (ayri satilir)

Q(L;a S0 Sogutma sivist kacad icin

icten su verme ile kullanma

Yiiksek rijitlik tirlama direncini iyilestirir

Biiyiik saft capi ile takimlar icin arttirilmis rijitlik
Tirlamayi 6nler ve ¢ok cesitli kesme kosullari altinda stabil isleme saglar

Freze Torna tezgahi icin takimlar @

Stabil isleme icin kesme kosulu araligi (Tirlama yok) Tirlama direnci karsilastirmasi (Sirket ici degerlendirme)
140 o :
Alt is mili takimi Rakip A
120
i~
T 100
£
= 80
60
40
002 004 006 008 0,10 0,12 .
Tirlama yoktur irlama
f (mm/dev)
Kesme kosullari: Vc = 60 ~ 130 m/dak, f = 0,03 ~ 0,10 mm/dev, ap = 2,0 mm, Kesme kosullari: Ve = 100 m/dak, f = 0,05 mm/dev, ap = 2,0 mm
Islak, SUS304 SF22H-SH20-4A-HA S20K-SDUCL11 DCGT11T302MFP-SK Islak, SUS304

Alt is mili takimlari, cok cesitli kesme kosullarinda tirlama yapmadi ve iyi bir isleme sesine sahipti.
Islemeden sonraki calisma ylizeyi de iyiydi.
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Alt is mili takimlan (Star Micronics Co., Ltd. makineleri icin) Arka taraf isleme takimi

Alt is mili takimlari

Rcl1/8 *HI\) - %*H\D Rcl1/8 p
E)| Eﬂ, & N b b
E D9
FLGT - FLGT FlGT
LB LB LB
feg H oo ]
::‘:L o QCO ::|: CBDP
g ] P [ \ = @ z o
g e == 1=
- S
Sekil 1 Sekil 2 Sekil 3
Govde olciileri
= Ol¢ii (mm)
s
Agklama 3 Sekil
E (BDP | DCB | DCON | FLGT H H1 HTB LB LH | MHD | PCD. | WB W2
SF22F- SH20-4A-HA [ ] 36,2 70,5 46 Sekil 1
16,3 31,5 - - 40 47 -
SH20-4A [ 20 22 93 Sekil 2
282 62,5 38
SH20-8A [ J 10 - 25 33 - 38 30 Sekil 3
Yedek parcalar
L Ayarlanabilir ) ) )
Takim govdesi Vida Vida Anahtar Tapa Civata Anahtar Disk
manson
Agklama
( S
\\_/\v/, / u /
—> %
SF22F- SH20-4A-HA | SF22-FH23-4A | SHE2023-27 HH5X12-FL
HH5X25 LW-4
SH20-4A HS5X5 LW-2.5 GP-1 SD-D20
SH20-8A HH4X16 LW-3

Alt i§ mili takimlariile uyumlu makineler star Micronics Co. Ltd!nin genel katalogu referans alinmistir

(4 is milli takim dayanagi) SP-20, SR-20J1I(A), SB-161Il, SB-12/16/20R serisi, SR-32J1I(A)
(8 is milli takim dayanadi) SV-20R, SW-20/ 12RII, SD-26(S / C/E / G), SR-38(B) / 20RIV(A / B), SR-32J1I(B)/20J1I(B), SL-10

Onlemler) 1. Yakindaki takimlara temas etmemesine dikkat edin. 2. Is parcasinin sekline bagli olarak ¢zel aynalar gerekebilir. 3. Makine tizerindeki limitleri (yazilim limitleri) degistirmeniz gerekebilir.
4.Yakin mesafeler icin kisa bir anahtar gereklidir. 5. 8 is milli takim dayanagi icin alt is mili takimlar takim dayanagina yukarisina ve asagisina monte edildiginde, icten su verme yéntemi alt kisimda
kullanilamaz. 6. 4 is milli takim dayanad icin alt is mili takimlari 8 is milli takim dayanaginin yukarisina ve asagisina monte edildiginde, icten su verme yontemi alt kisma baglanamaz.
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