Girig

MagicDrill DRA
Uygun matkap kafalan

Diiz saft SS

SS-DRA icin pah kirma aparati

Flansh saft SF

MagicDrill DRC

Uygun matkap kafalan
Diiz saft SS

SS-DRCicin pah kirma aparati

Flangl saft SF

MagicDrill DRV

Uygun kesici uglar

Kater

DRV icin pah kirma aparati

Ayarlanabilir mangon (DRV/DRZ)

MagicDrill DRZ

Uygun kesici uglar
Kater

MagicDrill DRW

Uygun kesici uglar
Kater

GM - Genel amagh
FTP - Diiz havsa agma

HQP - Hassas / Karbon ¢eligi icin
HQS - Kesilmesi zor malzemeler / paslanmaz celik icin

SS-DRA 1.5DC
SS-DRA 3 DC
SS-DRA5DC
SS-DRA 8 DC

SF-DRA1.5DC
SF-DRA 3 DC
SF-DRA5DC
SF-DRA 8 DC
SF-DRA 12 DC

SS-DRC3 DC
SS-DRC5 DC
SS-DRC8 DC

SF-DRC3 DC
SF-DRC5 DC
SF-DRC8 DC

LCMT/SCMT (dis kenar)
LCMT/SCMT (ic kenar)
DRV 2 DC

DRV 3 DC

DRV 4DC

DRV 5DC

DRV 6 DC

T
DRZ2DC
DRZ3DC
DRZ4DC
DRZ 5DC
DRZ-(R

WCMT
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K17
K18
K19
K20
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K24
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K26

K32

K32
K35
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K37
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K40
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K42

K48
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K52
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K74

K74
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Uriin yelpazesi
Tip Sekil Dgﬁtgﬁzgﬁﬂ'@m Kesme agzi Notlar
Cift kenarl - )
e Uriin yelpazesi
97,94~925,50 | modil tipi
i B ===
97,94~933,0 :
a )
912~025,5
' Pah kirma
(120) E* aksesuari
® K4 Vidayla stkma
Cift kenarl Uriin yelpazesi
modiil tipi e
| & ———— R
07,94~025,99 - jg SFORC
R el i
R «\‘, (30/5D/8D) Pah kirma
aksesuar
® K32 Kendinden sikmalr
Ayri olarak tasarlanmis Talas sekli (is parcasi malzemesi: S50C) delme capi 920
i ve dis kenarlar
y i Dis kenardan kaynaklanan talas ’
012~060 iD‘ @’
DRV (20/3D/4D -
5D/6D) Diskenar i kenardan kaynaklanan W
g ia _ talas
® K48 Giimiis kaplamali Ic kenar
913~059 Tek bir kesici ug izerinde | Talag sekli (s pargasi malzemesi: S50C) delme ¢api 823
(2D/3D) ic ve dis kenarlar
913~050
DRZ .
(4) @ oy -"f.;- S
@ K74 027~050 Elgkerlllardan | 2 2 @ 8 9
(5D) aynaklanan talas @ @ @ g @
i¢ kenardan ;
[KDa ﬁ%;g[;” 960~ kaynaklanan talas
(Siparis lizerine iretilir) (20/30/4D)
@ K83

Uyan

is parcasini delerken, bir disk cikabilir.

kazalan onlemek icin gereklidir.

Yaralanmayi onlemek icin makinede uygun korumalar bulunmasi gerekir.
Giivenlik kapagr konvansiyonel torna makinelerinde
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Girig

’ ’ Matkap capi ;
Tip Sekil Delme derinig) Kesme agzi Notlar
Tek bir kesici ug iizerinde
ic ve dis kenarlar {zel siparis iriin
: D'ﬁV\é 060~ :
Bazi iiriinlerde siparis
iizerine retilir) (10/20/30) / O
v
e BT tiimlesik takim tutucu tipi de Maksimum matkapla delme capt
mevcuttur 9200'dir.
@ K88

Magic Drill serisi uygulama haritasi

Yuksek 4 (DRA / DRC
Vidali skma pabucu  Kendinden baglamali
@7,94~233(DRA)
s @7,94~225,99(DRC)
1] B o
= Duisuk isleme maliyeti
§ Guvenli matkap degistirme
m ”~
©
< DRV
& 212~060 DRW
< Miikemmel talas kontroli 0?07
X Diisiik isleme maliyeti EUVUk capl
2D~6D isleme
| | | >
o8 012 Delme capi 060 Buydk
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MagicDrill DRA

14]
E
a

DRA

DRC

DRV

DRZ

DRW

Yiiksek verimli modiiler matkap

MagicDrill D RA

Duisiik kesme kuvveti gerektiren tasarimla mitkemmel delik hassasiyeti
Genel delme zorluklarinin ¢6ziilmesi i¢in 5 avantaj

Diisiik kesme kuvveti gerektiren
tasarim delik hassasiyetini iyilestirir

S egrili 6zel kalem kenari baski kuvvetini ve titresimi azaltir.

Kesme agzi
goruntusu

DRA

Standart matkap

Kesme kuvveti karsilastirmasi (Sirket ici degerlendirme)

4.000

3.000
2.888
2.000 2.265
1.000
0

DRA (GM) Rakip B Rakip C

Baski kuvveti (N)

Kesme kosullari: Vc = 120 m/dak, f = 0,25 mm/dev
Delme capi @14, L/D = 5, Delme derinligi 45 mm, Islak, is parcasi malzemesi: S50C

Optimum 6z kalinligi sapmayi
azaltir

Rakip A'ya gore %20 daha kalin 6zle matkap sapmasini
kontrol ederek iyilestirilen delik hassasiyeti.

Oz kalinhig
karsilastirmasi

Rakip A

Yuvarlaklk - Silindirlik karsilastirmasi (Sirket ici degerlendirme)

DRA (GM) Rakip D Rakip E
Yuvarlaklik 18,7 ym 31,7pum 27,3 um
Silindirlik 23,6 im 343um 30,1um

Kesme kosullari: Vc = 120 m/dak, f = 0,3 mm/dev
Delme cap1 614, L/D =5, Olgiim konumu 55 mm,
Islak, Is parcasi malzemesi: S50C

B Derin delikte delme uygulamalarinda bile hassas talas kirma

Stabil talas tahliyesi icin optimize edilmis talas inceltme.

Daha genis agiza sahip destek kanali (5D, 8D) diizgiin talas tahliyesi saglar.

Talas karsilastirmasi
(Sirket ici degerlendirme)

R —— S o e N
w 9 s w»&‘.;:f bt o A
L U‘ e P e Sl
w e B Dty AL
(Bifinci " aiof ReErey,, e G G Y
talas)
DRA (GM) Rakip F Rakip G

Kesme kosullari: Vc = 60 m/dak, f = 0,2 mm/dev, Delme capi 14, L/D =5
Delme derinligi 70 mm, Islak, Is parcasi malzemesi: SUS304

K4

Destek kanali
(Talas tahliyesine yardimci olur)



MagicDrill DRA

Kolay matkap kafasi degistirme

Matkap kafasini vidayi ¢cikarmadan degistirin.

Matkap kafasini vidayi
cikarmadan degistirin.

®)

Matkap kafasini katere takin
(Matkap kafasi kilavuz ¢izgisini vida
konumu ile hizalayin).

B Uzun takim omrii ve cesitli is parcalarinin stabil bir sekilde islenmesi

MEGACOAT NANO kalitesi PR1535 tok alt katman ve 6zel bir nano katman kaplamasi
sayesinde celikten paslanmaz celige kadar cesitli malzemeleri islemek icin kullanilir.

Kaplama ozellikleri

Sertlik (GPa)

40
35
30
25
20

MEGACOAT NANO
TiCN ¢
o (]
STAN MEGACOAT
oTiN
400 600 800 1.000 1.200 1.400

Oksitlenme baslangig sicakligi (°C)

Oksitlenme direnci Yiiksek

] pusu

1. tavsiye

Asinma direnci karsilastirmasi (Sirket i¢i degerlendirme)

|
M Rakip H
W Rakip |

Vidayi sikarak matkap kafasini sabitleyin.

Kesme kosullari: Vc = 100 m/dak, f = 0,25 mm/dev

Delme capi 814, L/D = 5, Delme derinligi 45 mm, Islak, is parcasi malzemesi: SCM440H

Ornek calismalar

Aksesuar SS400

Ve =70 m/dak (n = 1.240 dak™)
f=0,23 mm/dev (Vf = 285 mm/dak)
Delme derinligi 100 mm

Islak (icten su verme)

Merkezi delik delme ile
SF25-DRA180M-8

DA1800M-GM PR1535

Icten su verme
deligi

Kesme siiresi

DRA 518-8D 45 saniye @
aedoir madee) 65 saniye

Rakip J talasla tikanmayi 6nlemek icin bir gagalama ¢evrimi uygulamistir.
Gagalama olmadan DRA kontrollii talas tahliyesi.
(Kullanici degerlendirmesi)

Plaka SUS304

Ve =60 m/dak (n =2.120 dak™)
f=0,12 mm/dev (Vf = 254 mm/dak)
Delme derinligi 15 mm

Islak (igten su verme)
SS10-DRA09OM-3

DA0900M-GM PR1535

icten su verme deligi

Delik sayisi

Rakip K - 100
)

29-3D

(Moduler matkap

DRA takim dmriinii Rakip K'ya gére 5 kat uzatmistir.

DRA stabil isleme ve miikemmel yiizey kalitesini daha diisiik

kesme gilriiltisii ile birlikte korumustur. (Kullanici degerlendirmesi)

Celik / Paslanmaz celik | Dokme demir
PR1535 PR1525
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MagicDriII DRA Uygun matkap kafalan

DRA matkap kafalari (GM - Genel amach)

posanmazgelk ________|o[@] M|
Olgimm) | O e
: (mm)
PvD |  Uygun gdvde
Matkap kafasi Aciklama 8 8 T ® K16~K19
DC PL . nitn K22~K26
(min.) |(maks.)| =i &3
DA 0794M-GM 794 | 134 [ H
0800M-GM 8 1,35 [ J
0810M-GM 81 | 137 0 |0 ®:®| SF12-DRA0SOM-O
0820M-GM 82 | 138 ’ ®: @ SS10-DRA0SOM-O
0830M-GM 83 | 14 [ H J
0840M-GM 84 | 1,42 [ H
DA 0850M-GM 85 | 1,44 [ 3
0860M-GM 86 | 146 [ 3] SF12-DRADBSM-O
. —
0870M-GM 87 | 1,48 0 |+0.022(@:@® $510-DRAOSSM-O)
0880M-GM 88 | 149 [ 3]
0890M-GM 89 | 1,51 [ 3]
DA 0900M-GM 9 |15 o0
0910M-GM 9,1 | 1,54 oo
' ' SF12-DRA09OM-O
0920M-GM 92 | 156 | 0 |+002(@ @ L
0930M-GM 93 | 158 [ 3 )
0940M-GM 94 | 159 [ 3
DA 0950M-GM 95 | 1,61 o0
! 0960M-GM 96 | 1,63 [ H J SF12-DRA0SSM-O
0970M-GM 9,7 | 1,65 0 |+0.022(@:@® $510-DRAO9SM-CO)
0980M-GM 98 | 1,67 [ H
i 0990M-GM 99 | 1,68 [ H J
!E DA 1000M-GM 10 |17 +0,02(0®
7 1010M-GM 101 | 1,72 00270 o
a p—
GEJ 1020M-GM 102 | 1,74 0 ([+0027|® @ SS12-DRATOOM-O)
= 1030M-GM 103 | 1,75 +0,027 | @:@
& 1040M-GM 104 [ 177 +0,027|@' @
DA 1050M-GM 105 | 1,79 3
1060M-GM 106 | 181 )
G |‘ | 4 SF16-DRA105M-O
DRA enel amagl 1070M-GM 107 (183 0 |+0027 (@ @ (L e
1080M-GM 10,8 | 1,85 30
DRC 1090M-GM 109 | 1,86 3
- | DA 1100M-GM m | 187 [
DRV 1110M-GM 11 ]189 ® o RN
1120M-GM 11,2119 0 |+0,027 |@:@® SS12-DRATTOM-O)
DRZ 1130M-GM 13|19 oo
1140M-GM 11,4 | 1,9 [ H J
DRW DA 1150M-GM 15 | 19 oo
1160M-GM 116 | 1,98 o0
o SF16-DRAT15M-O
1170M-GM N7 2 | 0 [+007(@ @ e
1180M-GM 11,8 | 2,01 [ 3]
1190M-GM 1,9 | 2,03 [ 3]
DA 1200M-GM 12 |20 30
1210M-GM 12,1 | 2,05 [ H ] SFI6-DRATION-O
1220M-GM 12,2 | 2,07 0 |+0,027|@:® SS14-DRAT20M-O)
1230M-GM 12,3 | 2,08 [ H
1240M-GM 1241 21 [ H ]

k8 matkap kafasinin 6l¢u toleransidir. Delik ¢apinin 6lcti toleransi degildir.

Tavsiye edilen kesme kosullari @ K28

DA matkap kafalan
@ : Standart Grln 1 adetlik kutularda satilir
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MagicDriII DRA Uygun matkap kafalan

DRA matkap kafalari (GM - Genel amach)

Posarmazelk _|OJl@] M|
T e T
: (mm)
PvD | Uygun gdvde
Matkap kafas Aciklama 8 8 T ® K16~K19
DC PL . nitn K22~K26
(min.) | (maks.) | i &3
DA 1250M-GM 125 | 212 [ H
1260M-GM 126 | 2,14 o0 SFI6-DRATZSM-O
1270M-GM 12,7 | 2,16 0 |+0,027|@:@® SS14-DRAM25M-O)
1280M-GM 128 | 2,17 [ M J
1290M-GM 129 | 2,19 [ M J
DA 1300M-GM 13| 22 oo
1310M-GM 1311222 ®:0 SFI6-DRAT3M-O
- | -\
1320M-GM 13,2 | 2,24 0 |+0,027@:@® SS14-DRAT3OM-O)
1330M-GM 133|225 [ M J
1340M-GM 134 | 227 [ M J
DA 1350M-GM 135 | 2,29 o0
1360M-GM 136 | 231 0
I SF16-DRA135M-O
1370M-GM B7 (233 0 [+0027(@ @ e
1380M-GM 13,8 | 235 [ H ]
1390M-GM 139 | 2,36 [ H ]
DA 1400M-GM 14 | 233 oo
1410M-GM 141 | 2,34 ® o RN
1420M-GM 1421236 | 0 |+0027|@ @ (e
1430M-GM 143 | 2,38 o0
1440M-GM 144 | 24 oo
DA 1450M-GM 145 | 242 [ H ] '
1460M-GM 146 | 243 [ H ] I A'
Sy SF16-DRA145M-O ’ (
1470M-GM 471245 0 |+0027|@ @ (e =)
1480M-GM 148 | 247 [ 3] (]
1490M-GM 149 | 2,49 30 £
DA 1500M-GM 15 | 252 oo &
1510M-GM 151 | 2,54 [ M J
Genel amagl 1520M-GM 152 | 2,55 [ 3 )
1530M-GM 153 | 2,57 [ M J
1540M-GM 154 | 2,59 0 |+0027 ®:®| SF20-DRA150M-O
1550M-GM 155 | 2,61 " |@i@| SS16-DRATI5OM-O
1560M-GM 156 | 2,63 [ H ]
1570M-GM 15,7 | 2,65 [ M J
1580M-GM 158 | 2,66 [ 3]
1590M-GM 159 | 2,68 [ M J
DA 1600M-GM 16 | 2,69 30
1610M-GM 161 | 2,71 30
1620M-GM 162 | 2,73 3]
1630M-GM 163 | 2,75 3
1640M-GM 164 | 2,76 0 l+0027 ®:®| SF20-DRA160M-O
1650M-GM 16,5 | 2,78 ! ®:@| SS18-DRAT60M-O
1660M-GM 166 | 28 [ M J
1670M-GM 16,7 | 2,82 [ M J
1680M-GM 16,8 | 2,84 [ M J
1690M-GM 16,9 | 2,86 [ M J

k8 matkap kafasinin 6lcii toleransidir. Delik capinin 6lcu toleransi degildir.

Tavsiye edilen kesme kosullari @ K28

DA matkap kafalan
@ : Standart Grln 1 adetlik kutularda satilir
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MagicDriII DRA Uygun matkap kafalan

DRA matkap kafalari (GM - Genel amach)

Pasanmazelk  [O[@] M|
g (mm) T"('rf]’:]')‘s Karbi
PvD |  Uygun gdvde
Matkap kafas Aciklama 8 8 T ® K16~K19
DC PL ) nitn K22~K26
(min.) | (maks.) | i &3
DA 1700M-GM 17 | 2,86 ®:0
1710M-GM 17,1 | 2,88 [ M J
1720M-GM 1721 29 [ X J
1730M-GM 173 | 2,92 [ M J
1740M-GM 174 | 2,93 0 4007 ®:®| SF20-DRAT70M-O
1750M-GM 17,5 | 2,95 ! ®:®| SS18-DRAT70M-O
1760M-GM 17,6 | 2,97 [ M J
1770M-GM 17,7 | 2,99 [ M J
1780M-GM 17,8 | 3,01 [ M}
1790M-GM 17,9 | 3,03 [ M}
DA 1800M-GM 18 | 3,04 +0,027 | ®: @
1810M-GM 18,1 | 3,06 +0,033|®: @
1820M-GM 18,2 | 3,07 +0,033|®:@®
1830M-GM 18,3 | 3,09 +0,033 (@@
1840M-GM 18,4 | 3.1 0 +0,033 |@:@®| SF25-DRA180M-O
1850M-GM 185 | 3,13 40,033 |@: @] SS20-DRAT80M-O
1860M-GM 18,6 | 3,15 +0,033 (@:@®
1870M-GM 18,7 | 3,17 +0,033 (@@
1880M-GM 18,8 | 3,18 +0,033 (@@
1890M-GM 189 | 3.2 +0,033(@:@®
; DA 1900M-GM 19 |32 o0
" 1910M-GM 191 3,23 [ M}
I i ' 1920M-GM 19,2 | 3,25 oo
o 1930M-GM 193 | 3,27 [ o )
£ 1940M-GM 194 | 3,29 0 |+003 ®:@®| SF25-DRAT9OM-O
g 1950M-GM 195 | 33 "’ |@:@| S520-DRAT9OM-O
o 1960M-GM 196 | 3,32 )
1970M-GM 19,7 | 334 [ X J
1980M-GM 198 | 3,36 [ H
DRA 1990M-GM 199 | 3,38 [
DA 2000M-GM 20 | 337 (3]
DRC Genel amagl 2010M-GM 20,1 | 339 (3]
— 2020M-GM 202 | 341 3]
DRV 2030M-GM 203 | 3,43 [ 3 J
— 2040M-GM 204 | 345 0 |+0033 ®:®| SF25-DRA200M-O
DRZ 2050M-GM 20,5 | 3,46 ! @®:@®| 5525-DRA200M-O
— 2060M-GM 20,6 | 3,48 [ M J
DRW 2070M-GM 20,7 | 35 [ 3 J
2080M-GM 20,8 | 3,52 [ M J
2090M-GM 209 | 3,54 [ M J
DA 2100M-GM 21 | 354 0 |03 ®:@®| SF25-DRA210M-O)
2150M-GM 215 | 3,63 " @@ 5525-DRA210M-O
DA 2200M-GM 22 |37 0 |+0033 ®:®| SF25-DRA220M-O
2250M-GM 25| 38 ! @®:@®| 5525-DRA220M-O
DA 2300M-GM 23 | 3987 0 |+0033 ®:®| SF25-DRA230M-O
2350M-GM 23,5 | 3,9 ! @ @/ 5525-DRA23OM-O
DA 2400M-GM 24 | 4,04 0 4003 ®:@®| SF25-DRA240M-O
2450M-GM %5 | 413 > @@ $525-DRA240M-O
DA 2500M-GM 25 | 42 0 |+0033 ®:®| SF25-DRA25OM-O
2550M-GM 255 | 429 ! @®:@®| S532-DRA250M-O
oA ggggmgm 226‘:’5 ig 0 |+0033 : : SF32-DRA260M-O)

k8 matkap kafasinin 6l¢u toleransidir. Delik ¢apinin 6lcti toleransi degildir.

Tavsiye edilen kesme kosullari @ K28

DA matkap kafalan
@ : Standart Grln 1 adetlik kutularda satilir
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MagicDrill DRA

Uygun matkap kafalan

DRA matkap kafalari (GM - Genel amach)

posanmazgelk ________|o[@] M|
Olgimm) | O e
: (mm)
PVD .
Uygun govde

Matkap kafas Aciklama 3 ke [ | @ K23~K25
DC | PL ) i
(min.) | (maks.) | i 3
DA 2700M-GM 27 | 4,99 [ H J

| 2750M-GM 275 | 5,09 0 +0,033 o0 SF32-DRA270M-O
DA 2800M-GM 28 | 473 o0

PR 25 | 4gs | O |10033|q g SRORAZONC

DA 2900M-GM 29 | 49 [ H ) ~

2950M-GM 295 | 501 0 +0,033 o0 SF32-DRA290M-C
DA 3000M-GM 30 | 5,07 +0,033|@: @

3050M-GM 30,5 | 517 0 +0,039 | @:@® SF32-DRA300M-C

DA 3100M-GM 31 | 526 L H ) : ~

3150M-GM 315 | 537 0 |+0,039 oo SF32-DRA310M-O
DA 3200M-GM 32 | 541 [

Genel amagli 3250M-GM 32,5 | 551 0 |+0,039|®:@®| SF32-DRA320M-O
3300M-GM 33 | 5,62 [ J

k8 matkap kafasinin 6l¢u toleransidir. Delik capinin 6lcii toleransi degildir.

Tavsiye edilen kesme kosullar @ K28

Aciklama tanimlama sistemi (Matkap kafalari)

DA OOOO M|-

(L)

Il ; | T I

*

MagicDrill DRA igin
matkap kafalan

| Delme ¢api (mm) | | Metrik |

Matkap kafalari

GM: Genel amagh

FTP: Diiz havsa agma icin

HQP: Yiksek hassasiyetl kesici ug (Gelikicin)
HQS : Kesilmesi zor malzemeler

@ : Standart Griin

DA matkap kafalan
1 adetlik kutularda satilir

K9
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MagicDriII DRA Uygun matkap kafalan

DRA matkap kafalari (FTP - Diiz havsa agma)

Pasnmazeelk  [Ole] M|
Ol¢ii (mm) Tolerans (mm) [Karbii
pvD |  Uygun gdvde
Matkap kafas Agiklama 8 8 T ® K16~K19
o O L P P
R A R I ) M et
M | as | 20| 0 [0mq o Swamsho
o o] o [l
DA 0950M-FIP 95 | 3 043 | 0 |+0022|e ef 2D
DA 1000M-FIP 10 | 35 [ | o [+002]@ @] ssreomoonc
1030M-FTP 03| | ¥ +0027 | @ @] SS12-DRAT00M-O
M monm s | 23 [0 | 0 [ron|g Ol e
DA T100M-FIP 34 05| 0 [+0027]@@ gglggsﬁﬂgmg
DA 1150M-FTP 5] 34]05] 0 [+007|ee gggggﬁﬂgmg
DA T200M-FIP 2 37 03| 0 [+0027]@ @ gg}iggﬁggmg
: P o | [0 0 [H07q o oo
I!:' DA 1300M-FTP 1339056 | 0 |+0027|e @ ?ﬁlﬁﬁﬁﬁliﬂﬂ%
é DA 1350M-FIP B5[39 (05| 0 |+0027]@ @ gligmgmg
° DA 1400M-FIP w42 o6 | 0 [+0027]@® 3323?52118&8
DRA DA 1450M-FTP 15| 42 | 06 | 0 |+007|e ef DM
ER e B el Kl M R 3 S s
oRY B e e | 6|97 | 0 [7fq o] Seamano
Bl R T R R e N s
DRW DA 1800M-FIP 18 ] o [ g | o [*0027]@ @ sasomarsonc
1850M-FTP 185 ; +0,033|®@ @] 5520-DRA180M-O)
R T R R I ) M e
M T s | 7[00 0 [roon[g ol Sromeonc
M Tsnm s | O[] 0 [ros[g ol Sasomonc
M T |as| o] 1|0 [roos[g ol Smomanc
e P L R R Rl M Pt
B Jwp s | 8V | 0 [mq o] Sramanc
M Tnm | 7|2 ] 0 [roos[g ol omeone

k8 matkap kafasinin 6lcii toleransidir. Delik ¢apinin 6lcu toleransi degildir.
1.5D, 3D, 5D, 8D ve 12D takimlara uygundur, Hazirlanmis delik (0.5xDC) 8D/12D takim kullanilirken gereklidir.

Tavsiye edilen kesme kosullari @ K28

DA matkap kafalan
@ : Standart Grln 1 adetlik kutularda satilir
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MagicDrill DRA

Uygun matkap kafalan

Cift kenar boslugu tipi

Celik isleme icin yiiksek
hassasiyetli matkap kafalar

HQP

Ozel iki adimli alt kisim ve cift kenar boslugu

Delme capi
87,94 ~ 819,9

Celigin daha yiiksek hassasiyetle islenmesi icin darbeyi azaltir

PR1525

Kesilmesi zor malzemeler/
paslanmaz celik isleme i¢in

HQS

Delme capi
28,00 ~ 319,5

Ozel iki adiml alt kisim ve cift kenar boslugu
islem sirasinda kesilmesi zor malzemeler ve
paslanmaz celigin stabilitesinin iyilestirilmesi

Ozel iki adimli alt kisim

is parcasina girerken ani kirlmayi 8nleme
Kesme agzi dayanikliliginin
iyilestirilmesi

Celik isleme icin yiiksek

hassasiyetli matkap kafalari H Q P

is parcasina girerken kesme kuvveti karsilastirmasi
(Sirket ici degerlendirme)

= DRA (HQP)

= Rakip L
(Yiiksek hassasiyetli isleme iin)

4500

N)

3.000

Baski kuvveti

1.500

Is parcasina diizgiince girig

025 0,50 075 1,00

Kesme siiresi (saniye)

Kesme kosullari: Vc = 100 m/dak, f = 0,25 mm/dev, H = 30 mm, Islak
Is pargasi malzemesi: S50C @16 (3D)

Delik duvar yiizey kalitesi
karsilastirmasi
(Sirket ici degerlendirme)

4,0 umRz
! !

Kesme kosullari: Vc = 100 m/dak, f = 0,25 mm/dev, H = 80 mm, Islak
Is pargasi malzemesi: S50C @16 (5D)

Cift kenar boslug

g 1

Kesilmesi zor malzemelerin
islenmesi icin optimize edilmistir
Isi direncinin iyilestirilmesi

zersiz talas kanali sekli

Ustiin talas kontrolii
Delik duvarlarinin hasar gérmesini onler.
Mikemmel tamamlanmis yiizey

Kesilmesi zor malzemeler/

paslanmaz celik isleme icin H QS

Inconel

Asinma direnci karsilastirmasi (Sirket ici degerlendirme)

. 0,30
€
£ 025
£ 020
<
:>;~ 0,15 DRA(HQS)
2 010 = DRA (HQS)
z = Rakip O
2 005 .
3 W Rakip P
0 5 10 15
Kesme stiresi (dk.)
Fatura kismi Kalem kismi

Matkap kafasinin

Matkap kafasinin
durumu faturasinda kirik durumda kink

Normal aginma Kiriksiz, saglam

DRA (HQS) Rakip O

Kesme kosullari: Vc = 20 m/dak, f = 0,15 mm/dev, Delme ¢api @14,5 (3D)
Delme derinligi 40 mm, Islak (ic/dis), Is parcasi malzemesi: Inconel 718, BT50 M/C

PR1535

DRA (HQS) Rakip P

K11
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MagicDriII DRA Uygun matkap kafalan

DRA matkap kafalar (HQP - Hassas / Karbon celigi icin)

asamazeelk [ | M|
S Tolerans |3
Olii (mm) (mm) :
S| Uygungvde
Matkap kafas Agiklama 8 8 ® K16~K19
DC | PL |, - | K22~K26
(min.) | (maks.) | =
DA 0794M-HQP 794 | 19 °
0800M-HQP 8 | 191 °
0810M-HQP 81 |19 0 |40 ®| SF12-DRA0SOM-O
0820M-HQP 82 | 194 % @] 5510-DRAOSOM-O
0830M-HQP 83 | 19 °
0340M-HQP 84 | 198 °
DA 0850M-HQP 85 | 19 °
0860M-HQP 86 | 201 O RS
0870M-HQP 87 [ 203 0 [+0.022|@| (ot e
0880M-HQP 88 | 205 ° '
0890M-HQP 89 | 206 °
DA 0900M-HQP 9 | 219 °
0910M-HQP 91 | 221 ° ~
0920M-HQP 91 |222| 0 |+o02|e| FOMO0N
0930M-HQP 93 | 224 °
0940M-HQP 94 | 226 °
DA 0950M-HQP 95 | 227 °
0960M-HQP 96 | 229 O RIS
0970M-HQP 97 [231] 0 [+0.022|@| (ot ie o
0930M-HQP 98 | 232 °
y 0990M-HQP 99 | 234 °
l' DA 1000M-HQP 10 | 235 +0,022|®
; 1010M-HQP 10,1 | 236 0027 @ oM
a =\
Sé 1020M-HQP 102238 0 |+0027|@| (b
L= 1030M-HQP 103 | 24 +0,027 |®@
& 1040M-HQP 104 | 241 +0,027|@
DA 1050M-HQP 105 | 243 °
1060M-HQP 106 | 244 °
SF16-DRA105M-O
DRA 1070M-HQP 107 [ 246 | 0 |+0,027|@| (" bioci o
1080M-HQP 108 | 247 °
DRC Hassas 1090M-HQP 109 | 249 [ )
DA 1100M-HQP 11 | 265 °
DRV 1110M-HQP 11| 267 O e ORATIONC
B 1120M-HQP 12268 | 0 |+0027|@| (o broie
DRI 1130M-HQP 13| 27 °
] 1140M-HQP 114 | 272 °
DRW DA 1150M-HQP 15|27 °
1160M-HQP 116 | 275 °
SF16-DRATISM-O
1170M-HQP N7 1276 0 |+0027|@| (o bricio
1180M-HQP 18 | 278 °
1190M-HQP 119 | 28 °
DA 1200M-HQP 12 | 279 °
1210M-HQP 121 | 281 O oRAONC
1220M-HQP 1221282 0 |+0027|®| i\ ooioon o
1230M-HQP 123 | 2,84 °
1240M-HQP 124 | 286 °
DA 1250M-HQP 125 | 287 °
1260M-HQP 126 | 2,89 O e ORASILO
1270M-HQP 127 1291 0 |+0027|@| (b e
1280M-HQP 128 | 292 °
1290M-HQP 129 | 294 °

k8 matkap kafasinin 6l¢u toleransidir. Delik ¢apinin 6lct toleransi degildir.

Tavsiye edilen kesme kosullar @ K29

DA matkap kafalan
@ : Standart Grln 1 adetlik kutularda satilir
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MagicDriII DRA Uygun matkap kafalan

DRA matkap kafalar (HQP - Hassas / Karbon celigi icin)

Pasamazgek | | M|
. Tolerans |3
Olii (mm) (mm) :
S| Uygungvde
Matkap kafas Agiklama 8 8 ® K16~K19
DC | PL |, " ol K22~K26
(min.) | (maks.) | =

DA 1300M-HQP 13 | 298 [
1310M-HQP 13,1 [ 2,99 [ SF16-DRATIOMO
1320M-HQP 13,2 | 3,01 0 [+0,027 |@ SS14-DRAT30M-O)
1330M-HQP 13,3 | 3,02 [
1340M-HQP 13,4 | 3,04 [

DA 1350M-HQP 13,5 | 3,06 [
1360M-HQP 13,6 | 3,07 [ SFI6-DRAIISMLO
1370M-HQP 13,7 | 3,09 0 [+0,027|@ SS14-DRAT35M-O)
1380M-HQP 138 [ 31 [
1390M-HQP 139 | 312 [ ]

DA 1400M-HQP 14 |31 [}
1410M-HQP 141 | 3,12 [ SF16-DRATAOM-O
1420M-HQP 142 | 3,14 0 |+0,027 |@ S516-DRATAOM-O)
1430M-HQP 143 | 3,16 [
1440M-HQP 144 | 317 [

DA 1450M-HQP 14,5 | 3,19 [
1460M-HQP 146 | 3,21 [ J SFI6-DRATSMO
1470M-HQP 14,7 | 3,22 0 [+0,027|@ S516-DRAT4SM-O)
1480M-HQP 148 | 3,24 [ J
1490M-HQP 149 | 3,25 [

DA 1500M-HaP 15 (333 ° ’
1510M-HQP 151 | 335 ° 7l Al
1520M-HQP 152 | 3,36 ° !m‘
1530M-HQP 153 | 3,38 [ ] (]
1540M-HQP 1541339 | o |, o0|®| sPoomsno £
1550M-HQP 155 | 341 "' @] $S16-DRA15OM-O 8
1560M-HQP 156 | 3,42 [
1570M-HQP 157 | 3,44 [
1580M-HQP 158 | 3,46 [ ]

Hassas 1590M-HQP 159 | 347 [ ]

DA 1600M-HQP 16 | 3,55 °
1610M-HQP 16,1 | 3,57 °
1620M-HQP 16,2 | 3,58 °
1630M-HQP 163 | 36 °
1640M-HQP 164 | 3,62 0 40027 ®| SF20-DRA160M-O
1650M-HQP 16,5 | 3,63 " |@| S518-DRA160M-CO
1660M-HQP 16,6 | 3,65 [ ]
1670M-HQP 16,7 | 3,66 [
1680M-HQP 16,8 | 3,68 [ ]
1690M-HQP 16,9 | 3,69 [ ]

DA 1700M-HQP 17 |37 °
1710M-HQP 17,1 | 3,75 °
1720M-HQP 172 | 3,77 °
1730M-HQP 173 | 3,78 °
1740M-HQP 1741 38 0 |00 @®| SF20-DRA170M-O
1750M-HQP 17,5 | 3,81 ! ®| SS18-DRAT70M-O
1760M-HQP 17,6 | 3,83 [
1770M-HQP 17,7 | 3,84 [ )
1780M-HQP 17,8 | 3,86 [
1790M-HQP 17,9 | 3,88 [

k8 matkap kafasinin 6l¢ii toleransidir. Delik capinin 6lcu toleransi degildir.

Tavsiye edilen kesme kosullari @ K29

DA matkap kafalan
@ : Standart Grln 1 adetlik kutularda satilir
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MagicDriII DRA Uygun matkap kafalan

DRA matkap kafalar (HQP - Hassas / Karbon celigi icin)

Pasamazgek | | M|
. Tolerans |3
Olii (mm) (mm) :

S| Uygungvde

Matkap kafasi Agiklama 3 s ® K16~K19

DC PL . " K22~K26
(min.) | (maks.) | =
DA 1800M-HQP 18 | 397 +0,027 | @
1810M-HQP 18,1 | 3,98 +0,033 | @
1820M-HQP 18,2 4 +0,033 | @
1830M-HQP 18,3 | 4,02 +0,033 | @

1840M-HQP 184 | 4,03 0 +0,033 | @ | SF25-DRA180M-O

1850M-HQP 185 | 4,05 +0,033 |@| S520-DRA180M-C
1860M-HQP 18,6 | 4,06 +0,033 | @
1870M-HQP 18,7 | 4,08 +0,033 | @
1880M-HQP 18,8 | 4,09 +0,033 | @
1890M-HQP 189 | 41 +0,033 | @
DA 1900M-HQP 19 | 42 °
1910M-HQP 191 | 422 °
1920M-HQP 192 | 423 °
1930M-HQP 193 | 425 °

1940M-HQP 194 | 426 ®| SF25-DRA190M-O

Hasas 150MHeP | 195 | 428 | O |79 e ssa0-omaroom-O
1960M-HQP 196 | 429 [
1970M-HQP 19,7 | 431 [
1980M-HQP 198 | 433 [ J
1990M-HQP 199 | 434 [

k8 matkap kafasinin 6l¢ii toleransidir. Delik ¢capinin 6lcu toleransi degildir.

Tavsiye edilen kesme kosullar @ K29

4]
v
£
[
@)

DRA

DRC

DRV

DRZ

DRW

DA matkap kafalan
@ : Standart trlin 1 adetlik kutularda satilir
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MagicDriII DRA Uygun matkap kafalan

DRA matkap kafalari (HQS - Kesilmesi zor malzemeler / paslanmaz celik icin)

Posarmazelk @] m |
e Tolerans |5
Olii (mm) (mm) :
S| Uygungvde
Matkap kafas Agiklama 8 8 ® K16~K19
DC | PL ) - K22~K26
(min.) | (maks.) | 3

DA 0800M-HQS 8 | 176 0 |00 @/ SF12-DRA0SOM-O
0820M-HQS 82 | 178 7| @] SS10-DRA0BOM-O

DA 0850M-HQS 85 | 18 [ SFI2-DRAGBSM-O
0870M-HQS 87 | 185 0 |+0.022|@ §510-DRAOSSM-C)
0880M-HQS 88 | 1,86 [

DA 0900M-HQS 9 | 197 [

SF12-DRA09OM-O
0930M-HQS 93 [ 201 0 [+0.02|@® $510-DRA0SOM-C)
0940M-HQS 94 | 2,02 [

DA 0950M-HQS 9,5 | 2,03 [ SFI2-DRADSSM-O
0970M-HQS 9,7 | 2,05 0 |+0.022|@ S510-DRA09SM-C)
0980M-HQS 98 | 2,06 [

DA 1000M-HQS 10 | 277 +0,022 | @

SF16-DRA100M-O
1030M-HQS 103 | 2,21 0 |+0,027|@ §512-DRAT0OM-O)
1040M-HQS 104 | 2,22 +0,027 |®@

DA 1050M-HQS 105 | 2,23 0 4007 ®| SF16-DRA105M-O
1080M-HQS 108 | 2,27 7 | @] SS12-DRAT05M-O

SF16-DRA110M-O

DA 1100M-HQS 1 | 238 0 |+0,027|®@ SS12-DRATIOM-C)

SF16-DRA115M-O

DA 1150M-HQS 15| 244 0 [+0,027|@ SST2-DRATISN-C) .

SF16-DRA120M-O "

DA 1200M-HQS 12 | 25 0 |+0,027|® SS14-DRAT20M-0) l f '

DA 1250M-HQS 12,5 | 2,57 0 40027 ®| SF16-DRA125M-O v
1260M-HQS 126 | 2,58 " @ SS14-DRA12SM-O %

SF16-DRA130M-O [a)]

DA 1300M-HQS 13 | 2,68 0 |+0,027|@ SS14-DRAT30M-C)

DA 1350M-HQS 135 | 2,74 0 4007 ®| SF16-DRA135M-O
1390M-HQS 139 | 2,78 " |@| SS14-DRA135M-O

DA 1400M-HQS 14 | 279 0 |+0027 ®| SF16-DRAT4OM-O
1420M-HQS 14,2 | 2,81 "7 |@| SS16-DRA140M-O

Kesilmesi zor malzemeler SF16.DRAASMO

DA 1450M-HQS 145 | 2,85 0 |+0,027|® SS16-DRATASM-C)

DA 1500M-HQS 15 | 2,9 [
1520M-HQS 152 | 2,99 [ SFI0-DRATSOMO

al N
1530M-HQS 153 3 0 |+0,027|@ S516-DRATSOM-C)
1550M-HQS 155 | 3,02 [
1570M-HQS 157 | 3,04 [ )

DA 1600M-HQS 16 | 3,18 °
1610M-HQS 16,1 | 3,2 [

SF20-DRA160M-O
1620M-HQS 16,2 | 3,21 0 [+0,027|@ SS18-DRAT6OM-C)
1630M-HQS 16,3 | 3,22 [
1650M-HQS 16,5 | 3,25 [ )

DA 1700M-HQS 17 | 338 [} SF20-DRATTOM-C

= =\
1750M-HQS 17,5 | 344 0 |+0,027|®@ S518-DRAT7OM-C)
1770M-HQS 17,7 | 3,46 [

DA 1800M-HQS 18 | 3,59 +0,027 |®@ SF25-DRATOM-O

- =\
1810M-HQS 181 36 0 |+0,033|@ $520-DRA130M-C)
1850M-HQS 185 | 3,65 +0,033 | @

DA 1900M-HQS 19 |379 [

SF25-DRA190M-O
1930M-HQS 193 | 3,82 0 [+0033|®@ $520-DRA190M-C)
1950M-HQS 19,5 | 3,84 [

k8 matkap kafasinin 6l¢ii toleransidir. Delik ¢apinin 6lcu toleransi degildir.

Tavsiye edilen kesme kosullari @ K29

DA matkap kafalan
@ : Standart Grln 1 adetlik kutularda satilir
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MagicDrill DRA Diiz saft S

SS-DRA (pelme derinligi: 1,5 x DC)

LU
o
8 PL LS %
OAL O
° 1.5D
o
PL delme noktasindan K6~K15 kose kenarina kadar olan mesafeyi gosterir
Govde Olculeri
Yedek parcalar
dlcii (mm) =
= ui{mm =)
E : § Vida Anahtar Anahtar " S Uhysun
= E ygun matkap kafalan pah kirma
Agiklama % g @ K6~K15 aksesuar
o 5 4 = @ K20
= = = =] ™y
E < =] v
g |8 OAL | LU [1LS / ﬁ
$S10- DRA0O8OM-1.5 ® | 794 | 849 66,2 | 12,8 DA0794M-...~DA0840OM-...
DRA085M-1.5 ® | 85 |899 675 | 135 DA0850M-...~DA08IOM-...
10 40 |Evet| HS-2524TRP - FTP-5 $20-CH10-DRA
DRA09OM-1.5 ®| 9 9,49 68,7 | 143 DAO900M-...~DA0940M-...
DRA095M-1.5 ® | 95 |99 70 15 DA0950M-...~DA0990M-...
SS12- DRA100M-1.5 ® | 10 |[1049 76,2 | 158 DA1000M-...~DA1040M-...
DRA105M-1.5 ® | 105 (10,99 77,5 | 16,5 DA1050M-...~DAT090M-...
12 45 |Evet| HS-2534TRP - FIP-5 $32-CH12-DRA
DRAT10M-1.5 ®| 11 (11,49 797 | 173 DA1100M-...~DA1140M-...
DRAT15M-1.5 ® | 115 (11,9 81 18 DA1150M-...~DA1190M-...
o SS14- DRA120M-1.5 ® | 12 |1249 822 | 188 DA1200M-...~DA1240M-...
S DRA125M-1.5 ® | 1251299 83,5 195 DA1250M-...~DA1290M-...
o - 14— “— 45 |Evet| HS-2534TRP - FTP-5 $32-CH14-DRA
o) DRA130M-1.5 ®| 13 (13,49 84,7 | 20,3 DA1300M-...~DA1340M-...
DRA135M-1.5 ® | 1351399 86 21 DA1350M-...~DA1390M-...
SS16- DRA140M-1.5 ® | 14 |1449 90,2 | 21,8 DA1400M-...~DA1440M-...
DRA DRA145M-1.5 ® | 145 (149916 | 91,5 | 22,5 | 48 |Evet| HS-3048TRP DTP-6 - DA1450M-...~DAT490M-... $32-CH16-DRA
DRA150M-1.5 ® | 15 [1599 95 24 DA1500M-...~DA1590M-...
DRC SS18- DRATGOM-1.5 ®| 16 |169]| |95 255 DAT600M-...~DAT690M-...
18 48 |Evet| HS-3048TRP DTP-6 - $32-CH18-DRA
DRV DRA170M-1.5 ® | 17 [17,99 101 27 DA1700M-...~DA1790M-...
$520- DRA180M-1.5 ® | 18 [1899 106,5| 28,5 DA1800M-...~DA1890M-...
— 2 50 |Evet| HS-4067TRP |  DIP-7 - $32-CH20-DRA
DRZ DRAT90M-1.5 ® | 19 |1999 109 | 30 DA1900M-...~DA1990M-...
— §S25- DRA200M-1.5 ® | 20 |209 17,51 31,5 DA2000M-...~DA2090M-...
DRW DRA210M-1.5 ®| 21 |21,9 120 | 33 DA2100M-...~DA2150M-...
DRA220M-1.5 ® | 22 |2299|25|123,5| 345 | 56 |Evet| HS-4067TRP DTP-7 - DA2200M-...~DA2250M-... -
DRA230M-1.5 ® | 23 [2399 126 | 36 DA2300M-...~DA2350M-...
DRA240M-1.5 ® | 24 |2499 1285 37,5 DA2400M-...~DA2450M-...
$S32- DRA250M-1.5 ® | 25 | 25532 135 | 39 |60 |Evet| HS-4067TRP DTP-7 - DA2500M-...~DA2550M-... -
Aciklama Tanimlama Sistemi (kater)
OO - DRA OO0 M|- O
L Il ] L ]
3 3 3 t 3
- Minimum matkap . Delme derinligi
aft tipi aft capi (mm Metrik -
Saft tip Saft capt (mm) kafasi capi 15(LUZ1,5xD0)
SS:: Diiz Saft 3 (LU=3xDQ)
SF : Flangh Saft 5 (LU=5xDQ)
8 (LU =8xDC)
12 (LU =12xDQ)

@ : Standart Griin
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MagicDrill DRA

Diiz saft SS

SS-DRA (pelme derinligi: 3 x DC)

Delme @

LU
U PL LS £
o OAL o
o
- 3D
PL delme noktasindan K6~K15 kose kenarina kadar olan mesafeyi gosterir
Govde Olculeri
Yedek parcalar
i (mm) =y
= i (mm o]
E ! § Vida Anahtar Anahtar " o kafal Uhysun
= = ygun matkap kafalar pah kirma
Agiklama % s @ K6~K15 aksesuar
A o || = @ K20
= == = =1 ™y
E < =] v
| E|8 OAL | LU [1LS / ﬁ
$S10- DRA08OM-3 ® | 794 | 849 79 | 255 DA0794M-...~DA0840OM-...
DRA085M-3 ®| 385|899 81 | 27 DA0850M-...~DA0B9IOM-...
10 40 |Evet| HS-2524TRP - FTP-5 $20-CH10-DRA
DRAO9OM-3 ® 9 |949 83 | 285 DAO900M-...~DA0940M-...
DRA095M-3 ® | 95 |99 85 30 DA0950M-...~DA0990M-...
SS12- DRA100M-3 ® | 10 |[1049 92 | 315 DA1000M-...~DA1040M-...
DRA105M-3 ® | 105 | 1099 9% | 33 DA1050M-...~DA1090M-...
12 45 |Evet| HS-2534TRP - FTP-5 $32-CH12-DRA
DRAT10M-3 ® | 11 |1,49 97 | 345 DA1100M-...~DA1140M-...
DRAT15M-3 ® | 115 (11,9 99 36 DA1150M-...~DA1190M-...
$S14- DRA120M-3 ® | 12 |1249 101 | 37,5 DA1200M-...~DA1240M-...
DRA125M-3 ® | 1251299 103 | 39 DA1250M-...~DA1290M-....
14 45 |Evet| HS-2534TRP - FTP-5 $32-CH14-DRA
DRA130M-3 ® | 13 |1349 105 | 405 DA1300M-...~DA1340M-...
DRA135M-3 ® | 1351399 107 | 42 DA1350M-...~DA1390M-...
$S16- DRA140M-3 ® | 14 |1449 112 | 435 DA1400M-...~DA1440M-...
DRA145M-3 ® | 145 |1499 (16| 114 | 45 |48 |Evet| HS-3048TRP DTP-6 - DA1450M-...~DA1490M-... $32-CH16-DRA
DRA150M-3 ®| 15 |1599 119 | 48 DA1500M-...~DA1590M-...
$518- DRA160M-3 ® | 16 |1699 18 124 | 51 48 |bvet| HS-3048TRP DTP-6 DA1600M-...~DA1690M-... $3-CH18-DRA
DRA170M-3 ® | 17 [17,99 128 | 54 DA1700M-...~DA1790M-...
$520-  DRA180M-3 ®| 18 |1899 135 | 57 DA1800M-...~ DAT890M-...
20 50 |Evet| HS-4067TRP DTP-7 - $32-CH20-DRA
DRA190M-3 ®| 19 |1999 139 | 60 DA1900M-...~DA1990M-...
§525- DRA200M-3 ® | 20 |209 149 | 63 DA2000M-...~DA2090M-...
DRA210M-3 ® | 21 |21,99 153 | 66 DA2100M-...~DA2150M-...
DRA220M-3 ® | 22 |2299(25]| 158 | 69 |56 |Evet| HS-4067TRP DTP-7 - DA2200M-...~DA2250M-... -
DRA230M-3 ®| 23 |2399 162 | 72 DA2300M-...~DA2350M-...
DRA240M-3 ® | 24 |2499 166 | 75 DA2400M-...~DA2450M-...
$S32- DRA250M-3 ® | 25 | 25532 174 | 78 |60 |Evet| HS-4067TRP DTP-7 - DA2500M-...~DA2550M-... -

@ : Standart Griin
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MagicDrill DRA Diiz saft SS

SS-DRA (Delme derinligi: 5 x DC)

LU ,
Lﬁg_ ______ _W_
PL LS 2
| =
al OAL g
O
> 5D
PL delme noktasindan K6~K15 kose kenarina kadar olan mesafeyi gosterir
Govde Olculeri
Yedek parcalar
Bici (mm) =)
= u{mm =)
E : § Vida Anahtar Anahtar " o kafal Uhysun
E = ygun matkap kafalari pah kirma
Agiklama % s @ K6~K15 aksesuar
] I = @ K20
= = = =] ™y
E < =] v
| E|8 OAL | LU [1LS / ﬁ
$510-  DRAOSOM-5 ®|79%|849 9% | 42,5 DAO794M-...~DAOB4OM--..
DRA085M-5 ®| 85 |89 99 | 45 DA0850M-...~DAOBIOM-...
10 40 |Evet| HS-2524TRP - FTP-5 $20-CH10-DRA
DRA09OM-5 o 9 |94 102 | 475 DA090OM-...~DAG940M-...
DRA095M-5 ®| 95|99 105 | 50 DA0950M-...~DA09IOM-...
$S12-  DRA100M-5 e 10 [1049 113 | 525 DA1000M-...~DA1040M-...
DRA105M-5 ® (105 [1099 116 | 55 DA1050M-...~DA1090M-...
12 45 |Evet| HS-2534TRP - FTP-5 $32-CH12-DRA
DRA110M-5 o 11 [1149 120 | 575 DA1100M-...~DA1140M-...
DRA115M-5 ® | 115 (11,9 123 | 60 DA1150M-...~DA1190M-...
o $S14-  DRA120M-5 e 12 [1249 126 | 62,5 DA1200M-...~DA1240M-...
£ DRA125M-5 ® | 125 (12,9 129 | 65 DA1250M-...~DA1290M-...
X} - 14 45 |Evet| HS-2534TRP - FTP-5 $32-CH14-DRA
a DRA130M-5 e 13 [1349 132 | 675 DA1300M-...~DA1340M-...
DRA135M-5 o 135 (1399 135 | 70 DA1350M-...~DA1390M-...
$S16-  DRA140M-5 o 14 [1449 141 | 725 DA1400M-...~DA1440M-..
DRA DRA145M-5 ® | 145 (1499 |16 | 144 | 75 |48 |Evet| HS-3048TRP | DITP-6 - DA1450M-...~DA1490M-.. $32-CH16-DRA
- DRA150M-5 e 15 [1599 151 | 80 DA1500M-...~DA1590M-...
DRC SS18-  DRAT6OM-S ®| 16 169 | 18| 85 DAT600M-...~DAT690M-..
18 48 |Evet| HS-3048TRP | DTP-6 - $32-CH18-DRA
DRV DRA170M-5 e 17 [17,9 164 | 90 DA1700M-...~DA1790M-...
§520-  DRAT80M-5 ®| 18 1899 173 | 95 DA1800M-...~DA1890M-...
] 20 50 |Evet| HS-4067TRP |  DTP-7 - $32-CH20-DRA
DRZ DRA190M-5 ®| 19 [199 179 | 100 DA1900M-...~DA1990M-...
———————| |s525-  DRA200M-5 ®| 20 |29 191 | 105 DA2000M-...~DA2090M-...
DRW DRA210M-5 ®| 21 (219 197 | 110 DA2100M-...~DA2150M-..
- DRA220M-5 ®| 22 (2299(25]| 204 | 115 | 56 |Evet| HS-4067TRP | DITP-7 - DA2200M-...~DA2250M-... -
DRA230M-5 e 23 [239%9 210 | 120 DA2300M-...~DA2350M-...
DRA240M-5 o 24 |29 216 | 125 DA2400M-...~DA2450M-...
$532-  DRA250M-5 ® | 25 | 255 (32| 226 | 130 |60 |Evet| HS-4067TRP | DITP-7 - DA2500M-...~DA2550M-.. -
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MagicDrill DRA

Diiz saft SS

SS-DRA (Delme derinligi: 8 x DC)

LU
_ S E%X _______ )
GB==
PL LS £
O =
a OAL 5
|
5 8
PL delme noktasindan K6~K15 kose kenarina kadar olan mesafeyi gosterir
Govde Olculeri
Yedek parcalar
i (mm) =y
= i (mm o]
E ! § Vida Anahtar Anahtar " o kafal Uhysun
= = ygun matkap kafalar pah kirma
Agiklama % s @ K6~K15 aksesuar
A o || = @ K20
= == = =1 ™y
E < =] v
| E|8 OAL | LU [1LS / ﬁ
$S10- DRA0O8OM-8 ® | 794 | 849 121 | 68 DA0794M-...~DA0840OM-...
DRA085M-8 ®| 385|899 126 | 72 DA0850M-...~DA0B9IOM-...
10 40 |Evet| HS-2524TRP - FTP-5 $20-CH10-DRA
DRA09OM-8 ® 9 |949 130 | 76 DAO900M-...~DA0940M-...
DRA095M-8 ® | 95 |99 135 | 80 DA0950M-...~DA0990M-...
SS12- DRA100M-8 ® | 10 |[1049 144 | 84 DA1000M-...~DA1040M-...
DRA105M-8 ® | 105 | 1099 149 | 88 DA1050M-...~DA1090M-...
12 45 |Evet| HS-2534TRP - FTP-5 $32-CH12-DRA
DRA110M-8 ® | 11 |1,49 154 | 92 DA1100M-...~DA1140M-...
DRA115M-8 ® | 115 (11,9 159 | 96 DA1150M-...~DA1190M-...
$S14- DRA120M-8 ® | 12 |1249 163 | 100 DA1200M-...~DA1240M-... )
DRA125M-8 ® | 1251299 168 | 104 DA1250M-...~DA1290M-.... S
14 45 |Evet| HS-2534TRP - FTP-5 $32-CH14-DRA g
DRA130M-8 ® | 13 |1349 172 | 108 DA1300M-...~DA1340M-... =
DRA135M-8 ® | 1351399 177 | 112 DA1350M-...~DA1390M-...
$S16- DRA140M-8 ® | 14 |1449 184 | 116 DA1400M-...~DA1440M-...
DRA145M-8 ® | 145 |1499 (16| 189 | 120 | 48 |Evet| HS-3048TRP DTP-6 - DA1450M-...~DA1490M-... $32-CH16-DRA
DRA150M-8 ®| 15 |1599 199 | 128 DA1500M-...~DA1590M-...
$518- DRA160M-8 ® | 16 |1699 18 209 | 136 48 |bvet| HS-3048TRP DTP-6 DA1600M-...~DA1690M-... $3-CH18-DRA
DRA170M-8 ® | 17 [17,99 218 | 144 DA1700M-...~DA1790M-...
$520- DRA180M-8 ® | 18 |1899 230 | 152 DA1800M-...~DA1890M-...
20 50 |Evet| HS-4067TRP DTP-7 - $32-CH20-DRA
DRA190M-8 ®| 19 |1999 239 | 160 DA1900M-...~DA1990M-...
§525- DRA200M-8 ® | 20 |209 254 | 168 DA2000M-...~DA2090M-...
DRA210M-8 ® | 21 |21,99 263 | 176 DA2100M-...~DA2150M-...
DRA220M-8 ® | 22 |2299(25| 273 | 184 | 56 |Evet| HS-4067TRP DTP-7 - DA2200M-...~DA2250M-... -
DRA230M-8 ®| 23 |2399 282 | 192 DA2300M-...~DA2350M-...
DRA240M-8 ® | 24 |2499 291 | 200 DA2400M-...~DA2450M-...
$S32- DRA250M-8 ® | 25 | 25532 304 | 208 |60 |Evet| HS-4067TRP DTP-7 - DA2500M-...~DA2550M-... -
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MagicDriII DRA SS-DRA icin pah kirma aparati

Pah kirma aksesuari

LF

a g
= 8
Y . Delme derinligi uzunluk ayar
Olculer
Kullanilabilir matkap safti capi (mm Ol¢ii (mm
Agiklama Stok durumu psafti ap (mm) i {mm) Uygun kesici uglar
D(B DCON BD LF LS V (Maks.)
$20-CH10-DRA ° 10 20 39 110 52 18
$32-CH12-DRA ° 12 32 43 130 62 24
$32-CH14-DRA ° 14 32 45 130 62 24
(T1213-45DA
$32-CH16-DRA ° 16 32 47 141 62 24
$32-CH18-DRA ° 18 32 49 145 62 24
$32-CH20-DRA ° 20 32 53 150 62 245
Uygun kesici uclar
MEGACOAT NANO Ol¢ii (mm)
Kesici ug Agklama
PR1535 W1 S
(T12T3-45DA [ ) 13,54 3,97
Delme derinligi ve pah kirma 6l¢iisii .
] -
v
£ | -
g
[a)]
DRA =
DRC Del Delme derinligi (mm)
elme gapi (mm) Pah kirma dlciisii (mm)
. DC T (3D Matkap) T (5D Matkap) T (8D Matkap) Uygun pah kirma takimi
min. maks. min. maks. min. maks. min. maks. Ts Ts maks.
DRZ 7,94 8,49 125 20 18 36 V] 60
8,50 8,99 12,5 21,5 21,5 38,5 48 64
DRW 2,5 8 $20-CH10-DRA
9,00 9,49 12,5 23 24 4 52 68
9,50 9,99 12,5 24,5 27,5 435 57,5 72,5
10,00 10,49 15,5 26 22 46 52 76
10,50 10,99 16 27,5 245 48,5 56 80
4 8 $32-CH12-DRA
11,00 11,49 16,5 29 27 51 60 84
11,50 11,99 17,5 30,5 29,5 53,5 64 88
12,00 12,49 18 32 32 56 68 92
12,50 12,99 19 34 35 59 72,5 96,5
4 8 $32-CH14-DRA
13,00 13,49 19,5 355 37,5 61,5 76 100
13,50 13,99 20 36,5 39,5 63,5 80 104
14,00 14,49 21 38,5 42,5 66,5 84,5 108,5
14,50 14,99 21,5 40 45 69 88,5 1125 4 8 $32-CH16-DRA
15,00 15,99 22,5 41,5 47,5 75 92,5 116,5
16,00 16,99 24 44,5 52,5 76,5 100,5 124,5
4 8 $32-CH18-DRA
17,00 17,99 25,5 47,5 57,5 81,5 108,5 132,5
18,00 18,99 27,5 51 64 87 iha 141
4 8 $32-CH20-DRA
19,00 19,99 29,5 54 69 92 129 149

Ts: DRA icin tavsiye edilen kesme kosullari ile maksimum pah derinligi
Ts maks.: Ornegin ilerlemeyi %50'ye indirmek veya kesme hizini azaltmak gibi kesme kosullarinin ayarlanmasi gerekir.
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MagicDriII DRA SS-DRA igin pah kirma aparati

Yedek parcalar
Matkaplarin sabitlenmesi igin Kesici uglarin monte edilmesi icin
Pah kirma takimi Ayar vidas
Sikma pabucu Pens vidasi Dalma vidasi Sikma pabucu Pens vidasi Anahtar
Altigen delik Altigendelik|  Sikma
iki kenar iki kenar e
Agiklama genil @ s torku @ % - /
(mm) (mm) (N-m) =
$20-CH10-DRA AJ-12X22 CP-CH10 12
6 HS8X8 4
$32-CH12-DRA AJ-16X30 (P-CH12 15
$32-CH14-DRA (P-CH14 HS10X10 5 20
AJ-20X30 8 BNP6 COIN W6X18N DTM-15
$32-CH16-DRA (P-CH16 30
HS12X10 6
$32-CH18-DRA (CP-CH18 30
AJ-22X35 10
$32-CH20-DRA (P-CH20 HS16X10 8 45
DRA pah kirma aparati kullanma yontemi
1. DRA matkabini pah kirma aparatina monte edin. 2. Bir kesici ug takin ve kesme agzi ile DRA gbvdesi arasinda bosluk
olacak sekilde gecici olarak sikin.
Bosluk Kismen sikin
D;;“. . Pah kirma aksesuari
(Ss tipi) Bosluk kismi
Sekil T DRA'yr takin Sekil 2 Kesici uglari takin
3. Delme derinligini ayar vidasini altigen anahtarla 4. DRA matkabini dondiirerek talas kanal kenarini ve "
dondurerek ayarlayin matkabin siyah bosluk kismini Sekil 4'te gosterilen l I '
. konuma hizalayin. o
Pens vidasi :
(2 yerde) Hizalama §
Avarlanabili dZﬁlrr\Tigi Ayar vidasi 8
varianaotir Talas kanali
uzunluk
kenari
Delme derinligi
(Ayardan sonra)
Ayarlanabilir uzunluk
Bosluk kismi
Sekil 3 Delme derinliginin ayarlanmasi Sekil 4 DRA hizalama
5. DRA icin iki pens vidasini baglayin 6. Kesici ucun kenarini bosluk kismina dogru hafifce
(Tavsiye edilen tork icin Tablo 1'e bakin) bastirirken kesici uglari sikin.

(Tavsiye edilen tork 3,5 N m)
Tablo 1 Tavsiye edilen tork

Tamamen sikin

Pens vidasi
Pah kirma aksesuari Tavsiye edilen tork Altigen delik iki kenar
() genisligi
s (mm)

$20-CH10-DRA 12 s

$32-CH12-DRA 15

$32-CH14-DRA 20 5 Hafifce Bast

$32-CH16-DRA 30 . afiice Bastirin

$32-CH18-DRA 30 Bosluk kismi

R GG i 8 Sekil 5 Tamamen sikin
Uyarilar

. . . « Kesici uglarin monte edilmesi icin kullanilan sikma pabuglarinin ve pens vidalarinin

« Pah kirma aparati diiz saft SS-DRA'ya 6zeldir. duzenli olarak degistirilmesi gerekir
+ Flansh saft SF-DRA icin kullanilamaz. « Vida kilitleme yapiskani ayar vidasina uygulanir. Vidalar uzun siire kullanilirsa etki
« Pah kirma iin iki pah kirma kesici ucu gerekir. Bir kesici ug kullaniimasi tavsiye edilmez. nihayetinde kaybolacaktir. Diizenli degistirilmesi tavsiye edilir.
« Degistirirken pens vidalarini sadece tamamen ¢ikarin. « Litfen dalma vidalarini calistirmayin.
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MagicDriII DRA Flangh saft SF

SF-DRA (Delme derinligi: 1,5 x DC)

wv)
>
L
LU I
a
() ©
8| lPt LFS LS z
OAL 9
1.5D
PL delme noktasindan K6~K15 kose kenarina kadar olan mesafeyi gosterir
Govde Olculeri
Yedek parcalar
i (mm) =
= u{mm o
E : é Vida Anahtar Anahtar I el
= = lygun matkap kafalan
Aciklama g = ® K6~K15
BT« e
£ = | = =8
= S e
S| E|g|on|m|wis|E (/ % ﬁ
SF12-  DRAOSOM-1.5 ® | 794 | 849 712 | 262 | 128 DAO794M-...~DA084OM-...
DRA085M-1.5 ®| 85 |89 725 | 275 | 135 DAO850M-...~DAOBIOM-..
12 45 | 16 |Evet| HS-2524TRP - FTP-5
DRAO9OM-1.5 ®| 9 |94 737 | 287 | 143 DAO90OM-...~DAO94OM-...
DRA095M-1.5 ®| 95 |99 75 | 30 | 15 DA0950M-...~DAO99OM-...
SF16-  DRA100M-1.5 ®| 10 |1049 792 | 312|158 DA1000M-...~DA1040M-...
DRA105M-1.5 ® (105 [1099 80,5 | 325 | 16,5 DA1050M-...~DA1090M-...
DRAT10M-1.5 ®| 11 1149 827 | 347 | 173 DAT100M-...~DA1140M-...
DRAT15M-1.5 ®| 115 (11,9 84 | 36 | 18 DA1150M-...~DA1190M-...
HS-2534TRP - FTP-5
) DRAT20M-1.5 o 12 |1249 852 | 372|188 DA1200M-...~DA1240M-...
16 48] 20 |Evet
£ DRA125M-1.5 ®| 125 (12,9 86,5 | 385 | 19,5 DA1250M-...~DA1290M-...
8 DRAT30M-1.5 ®| 13 |1349 87,7 | 397 | 203 DA1300M-...~DA1340M-...
DRA135M-1.5 ®| 135 (13,99 89 | a1 | n DA1350M-...~DA1390M-...
DRAT40M-1.5 ®| 14 |1449 90,2 | 422|218 DAT400M-...~DA1440M-...
HS-3048TRP |  DTP-6 -
DRA DRA145M-1.5 ® | 145 (1499 91,5 | 43,5 | 225 DA1450M-...~DAT490M--..
| |SF20-  DRA150M-15 e 15 [1599 97 | 47 | DA1500M-...~DA1590M-...
DRC DRAT60M-1.5 ®| 16 |1699 (201005 505 | 255 |50 | 25 |Evet| HS-3048TRP | DIP-6 - DA1600M-...~DA1690M-...
DRV DRA170M-1.5 ®| 17 [17,9 103 | 53| 27 DA1700M-...~DA1790M-...
SF25-  DRAT80M-1.5 e 18 [1899 112,5| 56,5 | 285 DA1800M-...~DA1890M-..
DRZ DRAT90M-1.5 ®| 19 1999 15 | 59 | 30 DA1900M-...~DA1990M-...
] DRA200M-1.5 ®| 20 |209 175|615 | 315 DA2000M-...~DA2090M-...
DRW DRA210M-1.5 e 21 (219 120 | 64 | 33 DA2100M-...~DA2150M-...
25 56 | 32 |Evet| HS-4067TRP |  DTP-7 -
DRA220M-1.5 ®o| 2 |29 1235 675 | 345 DA2200M-...~DA2250M-...
DRA230M-1.5 e 213 [239%9 126 | 70 | 36 DA2300M-...~DA2350M-...
DRA240M-1.5 ®| 24 |2499 1285 | 725 | 37,5 DA2400M-...~DA2450M-...
DRA250M-1.5 ®| 25 | 255 131 75 | 39 DA2500M-...~DA2550M-...

Aciklama Tanimlama Sistemi (xater)

OO - DRA OO0 M- O

F 7 1

4
- Minimum matkap . Delme derinligi
ft t ft Metrik -
Saft tipi Saft capi (mm) Kafasi capi etri 750U 15xD0
SS: Dz Saft 3 (LU=3xDQ)

(
5 (LU =5xDQ)
8 (LU =8xDQ)
12 (LU =12xDC)

SF : Flansh Saft
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MagicDriII DRA Flangh saft SF

SF-DRA (pelme derinligi: 3 x DC)

[75) (%)
=
g &
LU 9] 8
[a) P ‘ =1

® == P e—] ]
PL - =

8- s LS S LFs Ls 2

OAL a OAL g

Sekil 1 Sekil 2 3D

PL delme noktasindan K6~K15 kose kenarina kadar olan mesafeyi gosterir

Govde Olculeri

Yedek parcalar
g Ot (mm) g _ Vida Anahtar Anahtar el
Aciklama § g f:y Uyg%ml(atﬁiﬁ(:; "
& ] ” =t
E E Sloaw | s | w i E g / ﬁ
SF12-  DRAOSOM-3 o 70 | 849 84 | 39 | 255 1] DAO794M-...~DAOS4OM-...
DRAO8SM-3 ol ss o9 | fss | o | o | | | L) oo ) s DAO850M-...~DA0B9OM-...
DRAO9OM-3 o o |94 88 | 43 | 285 1] DAOY0OM-...~DA0940M-...
DRAQ95M-3 ®| 95 |99 9 | 45 | 30 1 DAO950M-...~DA099OM-...
SF16-  DRAT00M-3 o 10 [1049 95 | 47 | 315 1] DA1000M-...~DAT040M-...
DRA105M-3 e 105109 97 | 49 | 33 1] DA1050M-...~DA1090M-...
DRATIOM-3 o 1 [1] [100 [ 52 [345 1 DAT100M-...~DATI40M-.. @j
DRAT15M-3 o 115|119 102 | 54 | 36 1 DA1150M-...~DAT190M-...
——1 HS-2534TRP - FIP-5
DRAT20M-3 o 12 (124 104 | 56 | 375 1 DA1200M-...~DA1240M-... ©
16 48 | 20 |Evet—
DRA125M-3 o 125|129 106 | 58 | 39 1] DA1250M-...~DA1290M-... £
DRAT30M-3 o 13 134 108 | 60 | 405 1] DA1300M-...~DA1340M-... &
DRAT35M-3 o 135|139 m | 6 | o 1 DA1350M-...~DA1390M-...
DRAT40M-3 o 14 |12 12 | 64 | 835 1 DA1400M-...~DA1440M-...
DRA145M-3 ® | 145|149 114 | 66 | 45 | 30T DIPS i DA1450M-...~DA1490M-..
SF20-  DRAT50M-3 o 15 [159 m | n | o4 1] DA1500M-...~DA1590M-...
DRAT60M-3 ®| 16 [1699]20( 126 | 76 | 51 | 50|25 [Evet| 1 | HS-3048TRP | DIP-6 - DA1600M-...~DA1690M-...
DRA170M-3 o 17 [17%9 130 | 80 | 54 1 DA1700M-...~DA1790M-...
SF25-  DRAT8OM-3 o 18 [189% 141 | 85 | 57 1] DA1800M-...~DA1890M-...
DRA190M-3 o 19 [199 145 | 89 | 60 1] DA1900M-...~DA1990M-...
DRA200M-3 o 20 [20% w| 3|6 1] DA2000M-...~DA2090M-...
DRA210M-3 o n (1% 153 | 97 | 66 1 DA2100M-...~DA2150M-...
2 56 | 32 |[Evet—— HS-4067TRP |  DIP-7 -
DRA220M-3 o 2 [nw 158 | 102 | 69 1] DA2200M-...~DA2250M-...
DRA230M-3 o| 3 |B% 162 | 106 | 7 1] DA2300M-...~DA2350M-...
DRA240M-3 o u |1y 166 | 110 | 75 1] DA2400M-...~DA2450M-...
DRA250M-3 o 5 (259 170 | 114 | 78 1 DA2500M-...~DA2550M-...
SF32-  DRA260M-3 o 2 [26% 178 | 120 | 81 2| DA2600M-...~DA2650M-...
DRA270M-3 o 27 |9 181 | 123 | 84 2 | DA2700M-...~DA2750M-...
DRA280M-3 o| 2 [28% 185 | 127 | &7 2 | DA2800M-...~DA2850M-...
DRA290M-3 ® | 29 [29,9932] 189 | 131 | 90 |58 |39 |Evet| 2 | HS-50100TRP | DTPM-15 - DA2900M-...~DA2950M-...
DRA300M-3 o[ 30 [309% 193 | 135 [ 93 2 | DA3000M-...~DA3050M-...
DRA310M-3 o 31 [319 19 | 138 | 9 2 | DA3100M-...~DA3150M-...
DRA320M-3 NIERE 200 | 142 | 99 2 DA3200M-...~DA3300M-...
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MagicDrill DRA

Flangh saft SF

)
£
)
(@)

DRA

DRC

DRV

DRZ

DRW

SF-DRA (Delme derinligi: 5 x DC)

— 2 8
@® et =1 =
g L LFS s |% s N
OAL S g
Sekil 1 Sekil 2 5D
PL delme noktasindan K6~K15 kose kenarina kadar olan mesafeyi gosterir
Govde Olculeri
Yedek parcalar
g Ol {mm) g _ Vida Anahtar Anahtar el
Aciklama § g f:y Uyg%ml(atﬁiﬁ(:; "
& ] ” =t
E E Sloaw | s | w i E g / ﬁ
SF12- DRA08OM-5 ® | 794 | 849 101 | 56 | 425 L DA0794M-...~DA084OM-...
DRA085M-5 ®| 385|899 " 104 | 59 | 45 s |16 EvetL HS-2524TRP i FIPs DA0850M-...~DA0BIOM-...
DRAO9OM-5 ® 9 |949 107 | 62 | 475 11 DA0900M-...~DA0940M-...
DRA095M-5 ®( 95 |99 10 | 65 50 1 DA0950M-...~DA0990M-...
SF16- DRA100M-5 ® | 10 |[1049 116 | 68 | 525 L DA1000M-...~DA1040M-...
DRA105M-5 ® | 10,5 | 10,99 mM [ 7N 55 L1 DA1050M-...~DAT090M-...
DRAT10M-5 ® | 11 |1,49 123 | 75 | 575 11 DA1100M-...~DAT140M-...
DRAT15M-5 ® | 115 (11,9 126 | 78 60 1 DA1150M-...~DAT190M-...
1 HS-2534TRP - FTP-5
DRA120M-5 ® | 12 |1249 129 | 81 | 625 1 DA1200M-...~DA1240M-...
DRA125M-5 ® | 1251299 16 132 | 84 65 820 EVEtI DA1250M-...~DA1290M-...
DRA130M-5 ® | 13 |1349 135 | 87 | 675 11 DA1300M-...~DA1340M-...
DRA135M-5 ® | 1351399 138 | 90 70 1 DA1350M-...~DA1390M-...
DRA140M-5 ® | 14 |1449 141 | 93 | 725 1 DA1400M-...~DA1440M-...
——1 HS-3048TRP DTP-6 -
DRA145M-5 ® | 145 | 1499 144 | 9% 75 1 DA1450M-...~DAT490M-...
SF20-  DRA150M-5 ®| 15 |1599 153 | 103 | 80 1] DA1500M-...~DA1590M-...
DRA160M-5 ® | 16 (169920 160 | 110 | 8 |50|25 EvetL HS-3048TRP DTP-6 - DA1600M-...~DA1690M-...
DRA170M-5 ® | 17 [17,99 166 | 116 | 90 1 DA1700M-...~DA1790M-...
SF25- DRA180M-5 ® | 18 |1899 179 | 123 | 95 L DA1800M-...~DA1890M-...
DRA190M-5 ®| 19 |1999 185 | 129 | 100 |1 DA1900M-...~DA1990M-...
DRA200M-5 ® | 20 |209 191 | 135 | 105 11 DA2000M-...~DA2090M-...
DRA210M-5 ® | 21 |21,9 197 | 141 | 110 1 DA2100M-...~DA2150M-...
25 56 | 32 |Evetr— HS-4067TRP DTP-7 -
DRA220M-5 ® | 22 (229 204 | 148 | 115 L DA2200M-...~DA2250M-...
DRA230M-5 ®| 23 |239 210 | 154 | 120 |1 DA2300M-...~DA2350M-...
DRA240M-5 ® | 24 |2499 216 | 160 | 125 11 DA2400M-...~DA2450M-...
DRA250M-5 ® | 25 |2599 222 | 166 | 130 1 DA2500M-...~DA2550M-...
SF32- DRA260M-5 ® | 26 2699 232 | 174 | 135 L DA2600M-...~DA2650M-...
DRA270M-5 ®| 27 |2799 237 | 179 | 140 | 2 | DA2700M-...~DA2750M-...
DRA280M-5 ® | 28 |2899 243 | 185 | 145 | 2| DA2800M-...~DA2850M-...
DRA290M-5 ® | 29 |2999)32| 249 | 191 | 150 |58 | 39 |Evet L HS-50100TRP | DTPM-15 - DA2900M-...~DA2950M-...
DRA300M-5 ® | 30 (3099 255 | 197 | 155 L DA3000M-...~DA3050M-...
DRA310M-5 ® | 31 3199 260 | 202 | 160 | 2 | DA3100M-...~DA3150M-...
DRA320M-5 o 32 33 266 | 208 | 165 2 DA3200M-...~DA3300M-...

@ : Standart Griin
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MagicDrill DRA Flangh saft SF

SF-DRA (Delme derinligi: 8 x DC)

wv
2 =
L gi g
@ Ee=— =1 =
g L LFS LS £ s | e
OAL 2 §
[a)
Sekil 1 sekil 2 8D
PL delme noktasindan K6~K15 kose kenarina kadar olan mesafeyi gosterir
Govde Olculeri
Yedek parcalar
Olci (mm) =y
= i (mm K
E : é Vida Anahtar Anahtar " thap kafal
s Z| = ygun matkap kafalari
Aciklama % e S @ K6~K15
AT < Nk
£ = | = =8
£ S =
E|E (B w|w|s|F (7 / ﬁ

SF12- DRA0OSOM-8 ® | 794 | 849 126 | 81 68 L DA0794M-...~DA0840OM-...

DRA085M-8 ®| 385|899 131 8 | 72 1 DA0850M-...~DA0BIOM-...
12 45| 16 |Evet—{ HS-2524TRP - FTP-5

DRAO9OM-8 ® 9 |949 135 | 90 76 11 DA0900M-...~DA0940M-...

DRA095M-8 ®( 95 |99 140 | 95 80 1 DA0950M-...~DA0990M-...

SF16- DRA100M-8 ® | 10 |[1049 147 | 99 84 L DA1000M-...~DA1040M-...
DRAT05M-8 ® | 10,5 [10,99 152 | 104 | 88 L1 DA1050M-...~DA1090M-...
DRAT10M-8 ® | 11 |1,49 157 | 109 | 92 11 DA1100M-...~DAT140M-...
DRAT15M-8 ® | 115 (11,9 162 | 114 | 9% 1 DA1150M-...~DAT190M-...

1 HS-2534TRP - FTP-5
DRA120M-8 ® | 12 |1249 166 | 118 | 100 1 DA1200M-...~DA1240M-... )

16 48| 20 (Evetr—

DRA125M-8 ® | 1251299 171 | 123 | 104 11 DA1250M-...~DA1290M-... §
DRA130M-8 ® | 13 |1349 175 | 127 | 108 11 DA1300M-...~DA1340M-... 8
DRA135M-8 ® | 1351399 180 | 132 | 112 1 DA1350M-...~DA1390M-...
DRA140M-8 ® | 14 |1449 184 | 136 | 116 1 DA1400M-...~DA1440M-...

——1 HS-3048TRP DTP-6 -
DRA145M-8 ® | 145 | 1499 189 | 141 | 120 1 DA1450M-...~DAT490M-...

SF20-  DRA150M-8 ®| 15 |1599 201 | 151 | 128 1] DA1500M-...~DA1590M-...
DRA160M-8 ® | 16 (169920 211 | 161 | 136 |50 |25 EvetL HS-3048TRP DTP-6 - DA1600M-...~DA1690M-...
DRA170M-8 ® | 17 [17,99 220 | 170 | 144 1 DA1700M-...~DA1790M-...

SF25-  DRA180M-8 ®| 18 (1899 236 | 180 | 152 | 1] DA1800M-...~DA1890M-...
DRA190M-8 ®| 19 |1999 245 | 189 | 160 |1 DA1900M-...~DA1990M-...
DRA200M-8 ® | 20 |209 254 | 198 | 168 11 DA2000M-...~DA2090M-...
DRA210M-8 ® | 21 |21,9 263 | 207 | 176 1 DA2100M-...~DA2150M-...

25 56 | 32 |Evetr— HS-4067TRP DTP-7 -
DRA220M-8 ® | 22 (229 273 | 217 | 184 L DA2200M-...~DA2250M-...
DRA230M-8 ®| 23 (2399 282 | 226 | 192 1] DA2300M-...~DA2350M-...
DRA240M-8 ® | 24 |2499 291 | 235 | 200 11 DA2400M-...~DA2450M-...
DRA250M-8 ® | 25 |2599 300 | 244 | 208 1 DA2500M-...~DA2550M-...

SF32- DRA260M-8 ® | 26 2699 313 | 255 | 216 L DA2600M-...~DA2650M-...
DRA270M-8 ® | 27 |27,9 321 | 263 | 224 L DA2700M-...~DA2750M-...
DRA280M-8 ® | 28 |2899 330 | 272 | 232 | 2| DA2800M-...~DA2850M-...
DRA290M-8 ® | 29 |2999|32| 339 | 281 | 240 |58 | 39 |Evet L HS-50100TRP | DTPM-15 - DA2900M-...~DA2950M-...
DRA300M-8 ® | 30 (3099 348 | 290 | 248 L DA3000M-...~DA3050M-...
DRA310M-8 ® | 31 (3199 356 | 298 | 256 | 2 | DA3100M-...~DA3150M-...
DRA320M-8 o 32 33 365 | 307 | 264 2 DA3200M-...~DA3300M-...

@ : Standart Griin
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MagicDrill DRA Flans saft SF

SF-DRA (pelme derinligi: 12 x DC)

DCSFMS

@ pr======x

LFS LS
OAL

DCON"®

12D

PL delme noktasindan K6~K15 kose kenarina kadar olan mesafeyi gosterir

Govde Olculeri

Yedek parcalar
i (mm) =)
= u{mm ]
E : é Vida Anahtar Anahtar " thap kafal
= é ygun matkap Katalari
Aciklama % = ® K6~K15
BT o e
£ = | = =8
= S e
E|E (B ws|w|s|F (/ / ﬁ
SF16-  DRAT20M-12 e 12 [1249 216 | 168 | 150 DA1200M-...~DA1240M-...
DRA125M-12 ®| 125 (12,9 223 | 175 | 156 DA1250M-...~DA1290M-..
HS-2534TRP - FTP-5
DRA130M-12 o 13 [1349 » 229 | 181 | 162 18120 lEvet DA1300M-...~DA1340M-...
DRA135M-12 o 135 (139 236 | 188 | 168 DA1350M-...~DA1390M-...
DRA140M-12 o 14 [1449 242 | 194 | 174 DAT400M-...~DA1440M-...
HS-3048TRP DTP-6 -
DRA145M-12 ® | 145 | 14,99 249 | 201 | 180 DA1450M-...~DA1490M-..
M SF20-  DRAT50M-12 e 15 [1599 265 | 215 | 192 DA1500M-...~DA1590M-...
. DRA160M-12 ® | 16 [1699(20| 279 | 229 | 204 |50 |25 |Evet| HS-3048TRP DTP-6 - DA1600M-...~DA1690M-...
) DRA170M-12 e 17 [17,9 292 | 242 | 216 DA1700M-...~DA1790M-...
£ SF25-  DRA180M-12 ®| 18 1899 312 | 256 | 228 DA1800M-...~DA1890M-..
8 DRAT90M-12 e 19 [199 325 | 269 | 240 DAT900M-...~DA1990M-...
DRA200M-12 ®| 20 |29 338 | 282 | 252 DA2000M-...~DA2090M-...
DRA210M-12 e 21 (219 351 | 295 | 264 DA2100M-...~DA2150M-...
25 56 | 32 |Evet| HS-4067TRP DTP-7 -
DRA DRA220M-12 o 2 (29 365 | 309 | 276 DA2200M-...~DA2250M-..
- DRA230M-12 e 23 (239 378 | 322 | 288 DA2300M-...~DA2350M-...
DRC DRA240M-12 o 24 |29 391 | 335 | 300 DA2400M-...~DA2450M-...
DRV DRA250M-12 e 25 | 255 404 | 348 | 312 DA2500M-...~DA2550M-...
DRZ
DRW

@ : Standart Griin
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MagicDrill DRA Flans saft SF

Yedek parcalar
Pens vidas Agiklama Anahtar Agklama Stkma torku (N-m)
HS-2524TRP FIP-5 05
HS-2534TRP
DTP DTP-6 0,8
HS-3048TRP
HS-4067TRP [P Y 12

Delme C’
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MagicDrill DRA

Tavsiye edilen kesme kosullari
Genel amac¢h GM

) Tavsiye edilen delme ucu h
Is parcasi Kaliteleri / Vc (m/dak) n (dak™) Delme ¢api DC (mm)
malzemesi
PR1535 PR1525 f(mm/dev) 08 011 014 018 022 025 029 033
ik karbon calid n (dak”) 3980-7.160 | 2890-5210 | 2270-4090 | 1770-3.180 | 1450-2.600 | 1.270-2290 | 1.100-1.980 | 970-1.740
USUK Karobon celigi
g S 100-180 100-180 f (mm/dev) 0,12-0,24 0,12-031 0,16-0,36 0,16-0,4 0,2-0,45 0,2-045 0,2-0,45 0,2-0,45
Karbon celid * e n (dak”) 3980-5970 | 2890-4340 | 2270-3.410 | 1770-2.650 | 1450-2.170 | 1.270-1910 | 1.100-1.650 | 970-1.450
aroon celigi
s 100-150 100-150 f (mm/dev) 0,12-0,24 0,12-031 0,16-0,36 0,16-0,4 0,2-0,45 0,2-0,45 0,2-0,45 0,2-0,45
Nasiml celk n (dak™) 2790-4780 | 2030-3.470 | 1590-2730 | 1.240-2120 | 1.010-1.740 | 890-1.530 770-1320 680-1.160
asimil cell
B¢ 70-120 70-120 f (mm/dev) 0,12-0,24 0,12-031 0,16-0,36 0,16-0,4 0,2-0,45 0,2-0,45 0,2-0,45 0,2-0,45
Kali celidi n (dak”) 1.990-3.580 | 1.450-2.600 | 1.140-2.050 | 880-1.590 720-1300 640-1.150 550-990 490- 870
allp celigi
P ¢l 50-90 50-90 f (mm/dev) 0,08-0,17 0,08-0,22 0,11-0,25 011-0,28 0,14-0,32 0,14-032 0,14-0,32 0,14-0,32
n (dak”) 1.590-2790 | 1.160-2.030 | 910-1.590 710-1.240 580-1.010 510-890 440-770 390- 680
Paslanmaz celik 0,1-0,24 0,1-0,24 012-03 015-03 0,15-03 0,15-0,35 0,15-0,35 0,15-0,35
40-70 40-70 f(mm/dev) *Delme derinligi 0,5 x DC'ye erisene kadar 0,15 mm/dev veya daha disiik ilerleme hizi tavsiye edilir.
i¢ ve digtan su verme kombinasyonu tavsiye edilir
n (dak”) 1.190-1590 | 870-1.160 680-910 530-710 430-580 380-510 330- 440 290-390
Titanyum alagimlan 0,08-0,12 0,08-0,15 0,10-0,15 012-0,18 0,12-0,18 012-023 012-03 012-0,3
30-40 30-40 f(mm/dev) *Delme derinligi 0,5 x DC'ye erisene kadar 0,15 mm/dev veya daha diisiik ilerleme hizi tavsiye edilir.
i ve digtan su verme kombinasyonu tavsiye edilir
ri ke demi e * n (dak”) 3.580-6.760 | 2600-4920 | 2050-3.870 | 1590-3.010 | 1300-2.460 | 1.150-2.170 | 990-1.870 870-1.640
I dokme demir
90-170 90-170 f (mm/dev) 0,14-0,29 0,14-0,37 0,19-0,43 0,19-0,45 0,24-0,45 0,24-0,45 0,24-0,45 0,24-0,45
Shero dikame demmi n (dak”) 1.590-4780 | 1.160-3.470 | 910-2.730 710-2.120 580-1.740 510-1.530 440-1320 390-1.160
ero dokme demir
40-120 40-120 f (mm/dev) 0,12-0,24 0,12-031 0,16-0,36 0,16-0,4 0,2-0,45 0,2-0,45 0,2-0,45 0,2-0,45
Yukarida tavsiye edilen kesme kosullari 1,5D/3D tipi icindir. % 1.tavsiye Yy: 2. tavsiye

Delme derinligi arttikca (1,50/3D —+5D —8D —12D), kesme hizi ve ilerleme hizlari tavsiye edilen degerlerin altina ayarlanmalidir.
Tavsiye edilen ilerleme hizi: 1.5/3D tipi=%100, 5D tipi=%80 veya daha dustk
Tavsiye edilen kesme hizi ve ilerleme hizi: 8D tipi=%80 veya daha dusuik, 12D tipi=%70 veya daha dustk

Diiz havsa agma FTP

Tavsiye edilen delme ucu .
) Is parcasi kaliteleri / Vic (m/dak) n (dak’) Delme capi DC (mm)
malzemesi
PR1535 PR1525 f(mm/dev) 08 o11 014 018 922 025
GEJ - n (dak™) 3.150- 6.000 2.300- 4350 1.800 - 3.400 1.400 - 2.650 1.150- 2.200 1.000-1.900
USUK Karpon celigi
< N 19 go-150 | 80-150 f (mm/dev) 012-024 012-031 016-0.36 0,16-0,40 020-0,45 020-045
o - n (dak™) 3.150-4.750 2.300-3.450 1.800-2.700 1.400-2.100 1.150-1.750 1.000- 1.500
aroon celigi
¢elg 80-120 80-120 f (mm/dev) 0,12-0,24 0,12-0,31 0,16-0,36 0,16-0,40 0,20-0,45 0,20-0,45
n (dak”) 2.800-4.750 2.000-3.450 1.600-2.700 1.250-2.100 1.000-1.750 900-1.500
DRA Alagimli elik
70-120 70-120 f (mm/dev) 0,12-0,24 0,12-031 0,16-0,36 0,16-0,40 0,20-0,40 0,20-0,45
DRC et e * v n (dak”) 1.600 - 2.800 1.150 - 2.000 900- 1.600 700-1.250 600-1.000 500 - 900
alip celigl
P ¢Elg 40-70 40-70 f (mm/dev) 0,08-0,17 008-022 011-0,25 0,11-0,28 0,14-030 014-032
DRV n (dak™) 1.600- 2.800 1.150- 2.000 900- 1.600 700-1.250 600 - 1.000 500 - 900
Paslanmaz celik . *7 . 1%70 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,24 0,15-0,24 0,15-0,24 0,15-0,28
DRZ 0-70 0- f(mm/dev) *Delme derinligi 0,5 x DC'ye erisene kadar 0,15 mm/dev veya daha dilsiik ilerleme hizi tavsiye edilir.
i ve distan su verme kombinasyonu tavsiye edilir
DRW . ) % * n (dak™) 2.800-5.600 2.000- 4.050 1.600-3.200 1.250- 2,500 1.000 - 2.000 900-1.800
Gri dokme demir
70-140 70-140 f (mm/dev) 0,14-0,29 0,14-0,37 0,19-0,43 0,19-0,45 0,24-045 0,24-045
. ) n (dak™) 1.600 - 4.000 1.150- 2.900 900- 2.750 700-1.750 600-1.450 500-1.250
Sfero dokme demir
40-100 40-100 f (mm/dev) 012-0,24 0,12-031 0,16-0,36 0,16-0,40 0,2-0,45 0,2-0,45
* Tavsiye edilen kesme kosullari diiz bir yiizey tizerinde delme i¢indir *: 1.tavsiye ¥: 2. tavsiye

Egimli bir delik Gizerinde delme kosullari is pargasinin st kismindan itibaren derinligi gosterir

Egim acisi 30 veya alti oldugunda ilerleme hizini %50 veya alti olarak ayarlayin. Egim agisi 30°'nin tizerinde oldugunda ilerleme hizini %30 veya alti olarak ayarlayin
Capraz hareket tavsiye edilmez. 1.5D, 3D, 5D, 8D ve 12D takimlara uygundur. Hazirlanmis delik (0,5DxDC) 8D/12D takim kullanilirken gereklidir

Tavsiye edilen ilerleme hizi: 1.5/3D tipi=%100, 5D tipi=%80 veya daha dustk

Tavsiye edilen kesme hizi ve ilerleme hizi: 8D tipi=%80 veya daha diistik, 12D tipi=%70 veya daha dusiik
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MagicDrill DRA

Celik icin yiksek hassasiyetli kesici u¢ HQP

' Tavsiye edilen delme ucu n
s parcast Kalitesi / Ve (m/dak) DL Dl g UCI Lty
malzemesi
PR1525 f (mm/dev) 08 o11 014 018
n (dak”) 3.180-7.160 2310-5.210 1.810-4.090 1.410-3.180
Diisiik karbon celigi 80-180
f (mm/dev) 012-0,24 0,12-0,28 0,16-0,32 0,16-0,36
n (dak”) 3.180-7.160 2310-5.210 1.810-4.090 1.410-3.180
Karbon celigi 80-150
f (mm/dev) 0,12-0,4 0,12-0,28 0,16-0,32 0,16-0,36
n (dak™) 2.790-4.780 2.030-3.470 1.590-2.730 1.240-2.120
Alagimh celik 70-120
f (mm/dev) 012-0,24 0,12-0,28 0,16-0,32 0,16-0,36
n (dak”) 1.990-3.580 1.450 - 2.600 1.140- 2.050 880-1.590
Kalip celigi 50-90
f (mm/dev) 0,08-0,17 0,08-0,2 011-0,23 0,11-0,26

Uyani: Yukarida tavsiye edilen kesme kosullari 1,5D/3D tipi icindir. Delme derinligi arttikca (1,5D/3D—5D—8D —12D), ilerleme hizlari tavsiye edilen degerlerin altina ayarlanmalidir.
Tavsiye edilen ilerleme hizi: 1,5D/3D tipi=%100, 5D tipi=%80 veya daha dlisiik, 8D/12D tipi=%70 veya daha diisiik

Kesilmesi zor malzemeler / Paslanmaz celik HQS

Tavsiye edilen delme ucu .
Is parcasi kalitesi / Vic (m/dak) n (dak’) Delme capi DC (mm)
malzemesi
PR1535 f (mm/dev) 28 o1 014 018
n (dak”) 1.590-1.990 1.160- 1.450 910-1.140 710- 880
Paslanmaz celik 40-50 0,08-0,12 0,10-0,15 0,10-0,15 0,12-0,18
f(mm/dev) *Delme derinligi 1,0 x DC'ye erigene kadar 0,08 mm/dev veya daha diisiik ilerleme hizi tavsiye edilir.
I ve distan su verme kombinasyonu tavsiye edilir
n (dak”) 600 - 800 430- 580 340 - 450 270-350
Isil direngli alasim 15-20 0,08-0,12 0,08-0,15 0,10-0,15 0,12-0,18 ﬂ
f(mm/dev) *Delme derinligi 1,0 x DC'ye erigene kadar 0,08 mm/dev veya daha diisiik ilerleme hiz tavsiye edilir. U
I¢ ve distan su verme kombinasyonu tavsiye edilir o
n (dak™) 1.190- 1.590 870-1.160 680-910 530-710 £
Titanyum alasimi 30-40 0,08-0,12 0,08-0,15 0,10-0,15 0,12-0,18 8
f(mm/dev) *Delme derinligi 1,0 x DC'ye erisene kadar 0,08 mm/dev veya daha diisilk ilerleme hizi tavsiye edilir.
I ve distan su verme kombinasyonu tavsiye edilir

Uyari: Yukarida tavsiye edilen kesme kosullari 1,5D/3D tipi igindir. Delme derinligi arttikca (1,50/3D —5D —8D —12D), ilerleme hizlari tavsiye edilen degerlerin altina ayarlanmalidir.
Tavsiye edilen ilerleme hizi: 1,5D/3D tipi=%100, 5D tipi=%80 veya daha diisiik, 8D/12D tipi=%70 veya daha duisik

Delme girisinde talasla tikanma meydana gelirse, K31'deki “HQS delme ucu ile isleme icin uyarilar” bélimiine bakin.
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MagicDrill DRA

Sogutma sivisi * Kuru isleme tavsiye edilmez.

icten sogutma

icten ve digtan su verme tavsiye edilir Distan su verme durumunda

Delme derinligi 1DC'den dstiktiir Paslanmaz celik, yiksek ilerleme hizi

Torna: 3DC veya daha az
Dikey M/C: 1,5DC veya daha az

Delme uglarinin takilmasi

’A% BB Delme ucunu katere dogru yénde takin /

|
2

Delme ucu yoniine dikkat edin

) Delme ucunu sabitlemek icin
pens vidasini sikin

@ K27 - @

Delme

DRA ’
DRC
* 1 Her bir degistirme isleminde hava ifleyerek talas ceplerindeki tozu temizleyin.
DRV * 2 Delme ucunun yerlestirme ytizeylerinin katere yakindan temas ettiginden emin olun.
DRZ
DRW .
Oz sapmasi

Matkap hareketsizse Matkap doniyorsa

MAKS. 0,02 mm

Bu bir delik isleme mansonu ve pens adaptord ile kullanilabilir,
liitfen is parcasi ile matkap arasindaki sapma miktarini 0,02 mm icinde olacak sekilde Deforme olmamis bir tutucu kullandiginizdan emin olun.
ayarladiginizdan emin olun. Takim tutucu sapmasinin merkezi 0,02 mm iginde olmalidir.
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MagicDrill DRA

isleme merkezine montaijla ilgili uyarilar

MagicDrill DRA'nin montaji i¢in

Hidrolik tutucu, rulmanh tutucu, pens adaptord vs.

Hidrolik tutucu

Rulmanlh tutucu MagicDrill DRA'y1 aynalara monte edin

Pens adaptori

8D/12D takim ile isleme ile ilgili uyarilar

Tavsiye edilen isleme

D DRA 1.5D/3D/5D tipini kullanarak bir merkez noktasi olusturun.
(Merkez noktasi en az kesme gapinin yarisi olmalidir)

a Ardindan DRA'y1 (8D/12D tipi) kullanarak deligi delin.

n DRA E DRA 8D/12D

Yan kilitli takim tutucu

Yan kilitli takim tutucu 6rnegi

HQS delme ucu ile isleme ile ilgili uyarilar
Paslanmaz celik isleme vb. sirasinda delme deligi isleme

girisinde talas tikanirsa, asagidaki isleme yontemi onerilir.

D 1,0D’ye kadar, ilerleme hiz1 0,08 mm/dev veya daha diisiik olmalidir.

E3 1,0D’den sonra, tavsiye edilen aralik igindeki ilerleme hizi ile isleme.

n DRA-HQS a

B

DRA-HQS
==

1,0D

| 1,0D

v
_ \ULJ |
Delme C“

Spot delme L (
&
Uygun is parcalari Tavsiye edilmeyen is parcalari
Uygulamalar Is PZE;?'“'" isleme ile lgili uyan Uygulamalar is parcasinin sekli Uygulamalar is parcasinin sekli
1. Paslanmaz celidi islerken, 0,5DC'ye kadar delik derinliklerinde,
Diiz yiizey 0 ilerleme hizni 0,15 mm/dev veya altinda tutun. *Dellk genigletme “Egimiiyizey
2. Diizgiin talas kaldirma icin, icten su verme tavsiye
edilir. Paslanmaz celik icin, i ve distan su verme \
kombinasyonu tavsiye edilir.
1. Istiflenmis plakalari igleme sirasinda
. . kaymadiklarindan emin olacak sekilde sabitleyin. Uygulamalar Is parcasinin sekli Uygulamalar Is parcasinin sekli
istiflenmis Q
plakalar \. ”
) Yani silindirik *0zlii delik @
1. Igbiikey delikleriislerken, darbesiz delik isleme iin ilerleme hizini
ighiikey 0 tavsiye edilen ilerlemenin yarisina veya daha azina ayarlayin.
ylizey 2. Talaglar giristen kisaltilacak sekilde kinlmiyorsa
kademeli besleme kullanin. *FTP ve 1.5D Katerle isleme miimkiindiir
1. Borunun merkez v ® ‘ ‘
cizgisinin tizerinde delik /\ f\
Boru malzemesi isleme miimkindir. e C # ’
2. Egimliyiizey alanlaninda \J \J
isleme yapmayin. Merkez *Egimli yiizey

kisimda isleme kisminda isleme

*FTP ve 1.5D katerle isleme mimkandar
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MagicDriII DRC Uygun matkap kafalan

DRC matkap kafalari (SC - Karbon celigi, alagimh ¢elik ve dokme demir)

S Tolerans |3
Olti (mm) (mm) 3
S| Uygungovde
Matkap kafasi Agiklama 3 8 ® K35~K37
DC PL X - K40~K42
(min.) [ (maks.) |2
DC 0794M-SC 794 | 1,37 [ ]
0800M-SC 8 | 138 [ ]
0810M-SC 81 | 14 0 l+00m @/ SF12-DRCOSOM-O
0820M-SC 82 | 1,42 % @] SS10-DRCOSOM-O
0830M-SC 83 | 143 [ ]
0840M-SC 84 | 145 [}
DC 0850M-SC 85 | 147 [ ]
0860M-SC 86 | 148 [ J SF12-DRC0BSMO
0870M-SC 87 | 15 0 |+0.022|@ $510-DRC0SEM-O)
0880M-SC 88 | 1,52 [
0890M-SC 89 | 1,54 [
DC 0900M-SC 9 1,55 [
0910M-SC 91 | 1,57 [ SF12-DRC0SOM-O
0920M-SC 92 | 159 0 |+0.022|@ SS10-DRC090M-©
0930M-SC 93 | 1,61 [ J
0940M-SC 94 | 1,62 [ J
DC 0950M-5C 95 | 1,64 [ )
0960M-5C 96 | 1,66 [ ]
' ! SF12-DRCO95M-O
0970M-SC 97 | 167 | 0 |+0022|@| (o oo
0980M-5C 98 | 1,69 °
0990M-5C 99 | 1,71 [}
DC 1000M-SC 10 | 1,72 +0,022 | @
1010M-SC 10,1 | 1,74 +0,027 |@ SF16-DRCIOMO
. 1020M-SC 10,2 | 1,76 0 |+0,027 |@ §512-DRCIOOM-O)
1030M-SC 103 | 1,78 +0,027 |@
l ' 1040M-SC 104 | 18 +0,027 |@
DC 1050M-SC 10,5 | 1,81 [
g 1060M-5C 106 | 1,83 O oRCIOS
] 1070M-SC 10,7 | 1,85 0 |+0,027 |@ §512-DRCIOSM-O)
(&) 1080M-SC 10,8 | 1,86 [ ]
1090M-SC 109 | 1,88 [ ]
DC 1100M-SC " 19 [ ]
DRA 1110M-SC 11,1119 [ ]
! ! SF16-DRC110M-O
— 1120M-5C 12193 | 0 |+0027 (@] (o
DRC 1130M-SC 11,3 | 1,9 [}
EE——— 1140M-SC 141197 [ ]
DRV DC 1150M-SC 11,5 | 1,98 [ ]
o | 1160M-5C ney 2 ® | ser60RCrsmO
DRZ 1170M-SC 11,7 | 2,02 0 |+0,027 |@ SS12-DRCTTSM-O
— 1180M-SC 11,8 | 2,04 [ J
DRW 1190M-SC 11,9 | 2,06 [ J
DC 1200M-SC 12 | 2,07 [ ]
1210M-SC 12,1 | 2,09 [ ] SF16.DRC120M-O
1220M-SC 122 [ 21 0 |[+0,027|® SS14-DRC120M-O)
1230M-SC 123 | 2,12 [}
1240M-SC 124 | 2,14 [ ]
DC 1250M-SC 125 | 2,16 [ ]
1260M-SC 126 | 2,17 [ ] SF16-DRCIISMO
1270M-SC 12,7 | 2,19 0 |+0,027 |@ SS14-DRCIZEM-O
1280M-SC 128 | 2,21 [ ]
1290M-SC 129 | 2,23 [
DC 1300M-SC 13 | 224 [ ]
1310M-SC 131 | 2,26 [ J SF16-DRCT30MO
1320M-SC 13,2 | 2,28 0 |+0,027 |@ 51 4-DRC130M-(i>
1330M-SC 133 | 23 [ J
1340M-SC 134 | 2,31 [ ]

k8 matkap kafasinin 6l¢ii toleransidir. Delik ¢capinin 6lcu toleransi degildir.

Tavsiye edilen kesme kosullarl @ K44

DCmatkap kafalan
@ : Standart tirlin 1 adetlik kutularda satilir
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MagicDriII DRC Uygun matkap kafalan

DRC matkap kafalari (SC - Karbon celigi, alagimh ¢elik ve dokme demir)

S Tolerans |3
Olti (mm) (mm) 3
S| Uygungovde
Matkap kafasi Agiklama 3 8 ® K35~K37
DC | PL A - K40~K42
(min.) | (maks.) 5
DC 1350M-SC 135|233 )
1360M-SC 13,6 | 2,35 ) SFI6DRCIISMO
1370M-SC 137236 | 0 [+0,027|@] () ociomO
1380M-SC 138 | 2,38 °
1390M-SC 139 | 24 °
DC 1400M-SC 14 |24 [ ]
1410M-SC 141 | 243 [ ] SF16-DRCIAOMO
1420M-SC 14,2 | 245 0 |+0,027 |@ $516-DRCTAOM-O)
1430M-SC 143 | 247 [ ]
1440M-SC 144 | 2,49 [ ]
DC 1450M-SC 145 | 25 [
1460M-SC 146 | 2,52 [ ] SF16-DRCISMO
1470M-SC 14,7 | 2,54 0 |+0,027 |@ §516-DRCTASM-O)
1480M-SC 148 | 2,55 [ ]
1490M-SC 149 | 2,57 [ ]
DC 1500M-SC 15 | 259 °
1510M-SC 151 ] 26 )
1520M-SC 15,2 | 2,62 )
1530M-SC 153 | 2,64 )

! ’ SF20-DRCI50M-O
1540M-5C 154 266 | 0 [+0027(®| S0 picieon )
1550M-SC 15,5 | 2,68 )
1560M-SC 156 | 2,7 °
1570M-SC 157 | 2,7 °
1580M-SC 158 | 2,73 °

DC 1600M-SC 16 | 2,76 [ ] )
1610M-SC 16,1 | 2,78 [ ] l " '
1620M-SC 162 | 28 [ ]
1630M-SC 16,3 | 2,81 [ ] v
1640M-SC 164 | 2,83 0 |+0027 ®| SF20-DRCT60M-O %
1650M-SC 16,5 | 2,85 ! @®| SS18-DRCI6OM-O o)
1660M-SC 16,6 | 2,87 [ ]
1670M-SC 16,7 | 2,89 [ ]
1680M-SC 168 | 29 [ ]
1690M-SC 16,9 | 2,92 [ ]

DC 1700M-SC 17 | 293 °
1710M-SC 17,0 | 295 °
1720M-SC 17,2 | 297 °
1730M-SC 173 | 29 °
1740M-SC 1741 3 0 |+0027 ®| SF20-DRCI70M-O
1750M-SC 17,5 | 3,02 ! ®| SS18-DRCI70M-O
1760M-SC 17,6 | 3,04 [ ]
1770M-SC 17,7 | 3,06 [ ]
1780M-SC 17,8 | 3,08 [ ]
1790M-SC 17,9 | 3,09 ([ ]

DC 1800M-SC 18 | 31 +0,027 |®@
1810M-5C 181|312 +0,033 @
1820M-SC 182 | 3,14 +0,033 (@
1830M-SC 183 | 3,16 +0,033 | @
1840M-SC 184 | 3,18 0 +0,033 |@| SF25-DRC180M-O
1850M-SC 185 | 3,19 +0,033 | @] S520-DRC180M-O
1860M-SC 18,6 | 3,21 +0,033 |®@
1870M-SC 187 | 323 +0,033 | @
1880M-SC 1838 | 3,25 +0,033 | @
1890M-SC 189 | 3,27 +0,033 | @

k8 matkap kafasinin 6l¢u toleransidir. Delik ¢apinin 6lcti toleransi degildir.

Tavsiye edilen kesme kosullar @) K44

DCmatkap kafalan
@ : Standart trin 1 adetlik kutularda satilir
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MagicDrill DRC

Uygun matkap kafalan

Delme @

DRA

DRC

DRV

DRZ

DRW

DRC matkap kafalari (SC - Karbon celigi, alagimh ¢elik ve dokme demir)

S Tolerans |3
Olti (mm) (mm) 3
e Uygun govde
& @ K35~K37
Matkap kafasi Agiklama 3 8 K40~Ka2
DC | PL ) «~
(min.) [ (maks.) |2
DC 1900M-SC 19 | 328 [
1910M-SC 191 | 3,29 [
1920M-SC 19,2 | 3,31 °
1930M-SC 193 | 333 [
1940M-SC 194 | 3,35 0 l+0033 @/ SF25-DRCI9OM-O
1950M-SC 19,5 | 3,37 727 @ SS20-DRCT9OM-O
1960M-SC 196 | 3,39 [
1970M-SC 197 | 34 o
1980M-SC 19,8 | 3,42 o
1990M-SC 199 | 3,44 o
DC 2000M-SC 20 | 345 [ J
2010M-SC 20,1 | 3,47 [ J
2020M-SC 20,2 | 3,48 [ J
2030M-SC 203 | 35 [ J
2040M-SC 204 | 3,52 [ ] SF25-DRC200MO
2050M-SC 20,5 | 3,54 0 |+0,033|®@ $525-DRC200M-O)
2060M-SC 20,6 | 3,56 [ ]
2070M-SC 20,7 | 3,58 [
2080M-SC 20,8 | 3,59 [
2090M-SC 20,9 | 3,61 [
2099M-SC 20,99 | 3,63 [ ]
DC 2100M-SC 21 | 3,62 0 l+003 @®| SF25-DRQ2TOM-O
2150M-SC 215|371 ’ ®| S$525-DRQ210M-O
DC 2200M-SC 22 {379 0 l+0033 ®| SF25-DRC220M-O
2250M-5C 22,5 | 3,88 77 @ SS25-DRC220M-O
DC 2300M-SC 23 | 397 0 |+0033 ®| SF25-DRC230M-O
2350M-SC 23,5 | 4,06 ' ®| S525-DRC230M-O
DC 2400M-SC 24 | 414 0 10033 ®| SF25-DRQ4OM-O
2450M-SC 245 | 423 ! ®| 5525-DRC240M-O
DC 2500M-SC 25 | 431 °
. SF25-DRC250M-O
2550M-SC 255 44 0 [+0.033|®| < DROSOM-O
2599M-5C 25,99 | 4,49 [

k8 matkap kafasinin 6l¢u toleransidir. Delik gapinin 6lgu toleransi degildir.

Aciklama tanimlama sistemi (Matkap kafalari)

Tavsiye edilen kesme kosullarl @ K44

D

CIO0O0O0

M -

1L

Dogrudan Sogutma

T t T t
Matkapi gosterir Kategori | Delme capi (mm) | | Metrik | Talas kirici
C:Kendinden Baglamali
Kendi Kendini Merkezleme SC: Celik Kalem

@ : Standart Griin

K34
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1 adetlik kutularda satilir



MagicDrill DRC

Diiz saft SS

SS-DRC (pelme derinlii: 3 x DC)

e
PL LS =
g1 OAL S
2 3D
PL delme noktasindan K32~K34 kose kenarina kadar olan mesafeyi gosterir
Govde Olculeri
= Olgii (mm) %‘ Yedek parcalar T —-
Agiklama é s | £ =z| o % Dl S ’ aparati
E § § gl 3| Wil % Anahtar @ K32~K34 @ K38
$510-  DRCOSOM-3 ®| 794 | 849 79 | 255 DCO794M-SC~DC0840M-SC
DRCO85M-3 o 85 |89 81 | WDRC17 DCO850M-SC~DC0890M-SC
DRCOS0M-3 o 9 [o0|"[® 25| ™ e vetenanaftar | D 0900M-SC~DCOAON-SC S20-CH10
DRCO95M-3 o 95 |99 8 | 30 DC0950M-SC~DC0990M-SC
$S12- DRCI00M-3 o] 10 [1049 9 | 315 DC1000M-SC~DC1040M-SC
DRCT05M-3 e | 105 [109% 9 | 33 WDRC17 DC1050M-SC~DC1090M-SC
DRC110M-3 o | 11 [nas] o [ 345 | || e ator e o0m-sc~pci40nsC B
DRC115M-3 o 115|119 9% | 36 DC1150M-SC~DC1190M-SC
$S14-  DRCI20M-3 o 1 [nw 101 | 375 DC1200M-SC~DC1240M-SC
DRC125M-3 o 125 (129 103 | 39 WDRC17 DC1250M-SC~DC1290M-SC ;
DRCI30M-3 o 1 [1as] " [ios [05 | ¥ [| T amtior | pcro0m-sc~pciza0nsc e ﬂ
DRC135M-3 o 135|139 107 | @ DC1350M-SC~DC1390M-SC U
$S16-  DRCT40M-3 o 14 |14 12 | 35 DC1400M-SC~DC1440M-SC e
DRCT45M-3 ®| 145 |1499 | 16| 114 | 45 |4 [Ever| ~ WORCH DC1450M-5C~DC1490M-5C $32-CH16 <
DRC150M-3 o 15 [1599] [m8 | 48 ™™ | DCIS00M-SC~DC1580M-SC o
SS18-  DRCI60M-3 o] 16 [16% m | 51 DC1600M-SC~DC1690M-SC
18 48 |Evet $32-CH18
DRC170M-3 o 17 |79 127 | 54 DC1700M-SC~DC1790M-SC
$520-  DRCI80M-3 o] 18 [18% 133 | 57 DC1800M-SC~DC1890M-SC
DRC190M-3 o 19 (1909|237 [ o0 || DCT900M-SC~DC1990M-5C
$525-  DRC200M-3 o] 20 [20% 1w | 6 DC2000M-SC~DC2099M-SC
DRC210M-3 o| 11 [nw 151 | 66 WDRC17 DC2100M-SC~DC2150M-SC
DRC220M-3 o 22 (29|25 156 | 69 |56 |Evet DC2200M-SC~DC2250M-5C |
DRC230M-3 o 3 (5% 160 | 72 DC2300M-SC~DC2350M-SC
DRC240M-3 o 1 (1% 164 | 75 DC2400M-SC~DC2450M-SC
$532-  DRQ50M-3 o 25 [259]32] 72| 78 |60 |evet DC2500M-SC~DC2599M-SC

* Sadece anahtari satin alirken "WDRC17" secenedini segin.

Aciklama Tanimlama Sistemi (kater)

OO - DRIC] OO0 M- O

*

f

— 1 ; [

Saft tipi

Saft capt (mm)

SS: Diiz saft
SF : Flansh saft

Matkapi Kategori Minimum matkap Metrik | [Delme derinligi
gosterir_|f¢. kendinden Baglamall kafas| capi 3(LU = 3xDQ)
Kendi Kendini Merkezleme 5(LU = 5xDQ)

Dogrudan Sogutma 8(LU = 8xDC)

@ : Standart Griin
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MagicDrill DRC Diiz saft SS

SS-DRC (pelme derinlii: 5 x DC)

© ee———

e
PL LS %
217 OAL O
5 5D
PL delme noktasindan K32~K34 kose kenarina kadar olan mesafeyi gosterir
Govde Olculeri
2 Olgii (mm) %‘ Yedek parcalar -
Sl é s | g = % Uygun matkap kafalan Y P
E § § S| OAL| W |LS % Anahtar @ K32~K34 @K38
$510-  DRCOSOM-5 ®| 790|849 97 | 425 DCO794M-SC~DC0840M-SC
DRCO85M-5 o 85 |89 100 | 45 WDRC17 DCO850M-SC~DC0890M-SC
DRCO9OM-5 o 9 [o0|" [0 a5 | ™ e st | b 0900M-SC~DC0%4OM-SC S20-CH10
DRCO95M-5 o 95 |99 107 | 50 DCO950M-SC~DC0990M-SC
$512-  DRCI00M-5 o| 10 [1049 15 | 525 DC1000M-SC~DC1040M-SC
DRCT05M-5 o 05 099] 18|55 | | *(Bimk‘f‘elvﬂe':gznahm DC1050M-SC~DC1090M-SC .0
DRCT10M-5 o 11 114 121 | 575 oo DC1100M-SC~DC1140M-SC
DRCT15M-5 o 115|119 124 | 60 DC1150M-SC~DC1190M-5C
$$14-  DRC120M-5 o 12 |14 127 | 625 DC1200M-SC~DC1240M-5C
; DRC125M-5 o 25wl 1106 | | *(Bimk‘f‘e’?e':g:m DC1250M-SC~DC1290M-SC .04
’4 DRC130M-5 o 13 1340 133 | 67,5 o DC1300M-SC~DC1340M-SC
L' DRC135M-5 o 135|139 137 | 70 DC1350M-SC~DC1390M-5C
2 $516-  DRC140M-5 o 14 |11 13| 725 DC1400M-SC~DC1440M-5C
< DRCT45M-5 ® | 145 |1499 | 16| 146 | 75 |48 [Evet| ~ WORCW DC1450M-5C~DC1490M-5C $32-CH16
Q DRCISOM:5 o 15 [1599] [152] 80 ™™ | DCIS00M-SC~DC1580M-SC
$518-  DRCI60M-5 o| 16 [16% 158 | 85 DC1600M-SC~DC1690M-5C
18 48 [Fvet $32-CH18
oR DRCT70M-5 o 17 [179 165 | 90 DC1700M-SC~DC1790M-SC
- | [ss20-  DRC180M-5 o 1 w9l 73|95 |l DC1800M-SC~DC1890M-SC
DRC DRCT90M-5 o 19 [199 179 | 100 DC1900M-SC~DC1990M-SC
~ [ss25-  DRC200M-5 o 20 [20% 191 | 105 DC2000M-SC~DC2099M-5C
DRV DRC210M-5 o n (1w 198 | 110 WDRC17 DC2100M-SC~DC2150M-5C
— DRC220M-5 o 2 (29|25 204 | 115 | 56 |Evet DC2200M-SC~DC2250M-5C i
DRz DRC230M-5 o B (B 210 | 120 DC2300M-SC~DC2350M-5C
W DRC240M-5 ®| 24 (2499 216 | 125 DC2400M-5C~DC2450M-SC
$532-  DRC250M-5 ®| 25 (259932 227 | 130 | 60 |Evet DC2500M-SC~DC2599M-5C

* Sadece anahtarni satin alirken "WDRC17" secenedini segin.

@ : Standart Griin
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MagicDrill DRC Diz saft SS

SS-DRC (pelme derinlii: 8 x DC)

LU

@

e
A LS g
a OAL 8 8 D
PL delme noktasindan K32~K34 kose kenarina kadar olan mesafeyi gosterir
Govde Olculeri
2 Olcii (mm) §:’ Yedek parcalar Uaunoath ki
Agiklama é | £ |= : Dl S " apparatl
e £ E Slomw| w s % Anahtar ® K32~K34 -
$510-  DRCOSOM-8 ®| 790|849 1225| 68 DCO794M-SC~DC0840M-SC
DRCO85M-8 ol 6s |89 | ||| I *(Bi”ik‘f‘elv"e':ilznahm DCO850M-SC~DC0890M-SC 20010
DRC090M-8 o 9 |94 1315] 76 WoRH) DCO900M-SC~DC0940M-SC
DRC095M-8 o 95 |99 137 | 80 DCO950M-SC~DC0990M-SC
$$12-  DRC100M-8 o| 10 [1049] [1465| 84 DC1000M-SC~DC1040M-SC
DRC105M-8 |05 099] |11 | 88 | | *(Bmm‘;‘/vﬂe‘:g:nahm DC1050M-SC~DC1090M-SC .01
DRCT10M-8 o 11 [149] “[1555] 2 oo DC1100M-SC~DC1140M-SC
DRCT15M-8 o 115|119 160 | 96 DC1150M-SC~DC1190M-5C
$514-  DRC120M-8 o| 12 [1249] [1645] 100 DC1200M-SC~DC1240M-5C
DRC125M-8 o ns 0| |69 |04 | *(Bimk‘f‘e’?e':g:mhm DC1250M-SC~DC1290M-SC —
DRC130M-8 o 13 [1349] [1735] 108 o DC1300M-SC~DC1340M-SC @j
DRC135M-8 o 135|139 179 | 112 DC1350M-SC~DC1390M-5C
$516-  DRC140M-8 o 14 [1149] [1865] 16 DC1400M-SC~DC1440M-5C o
DRC145M-8 ® | 145 |1499 | 16| 191 | 120 |48 [Evet| ~ WORCI DC1450M-5C~DC1490M-5C $32-CH16 <
DRC150M-8 o 15 [1599] [ 200 | 128 ™™™ | DCIS00M-SC~DC1580M-SC o
$518-  DRCI60M-8 o 16 1699 209|136 | DC1600M-SC~DC1690M-5C .08
DRC170M-8 o 17 [179 219 | 144 DC1700M-SC~DC1790M-5C
$520-  DRC180M-8 o| 18 [18% 230 | 152 DC1800M-SC~DC1890M-SC
DRCT90M-8 o 19 [1999] 2 [0 [ 160 || DCT900M-SC~DC1990M-5C
$525-  DRC200M-8 o 20 [20% 254 | 168 DC2000M-SC~DC2099M-5C
DRC210M-8 o n (1w 264 | 176 WDRC17 DC2100M-SC~DC2150M-5C
DRC220M-8 o 22 229925 273 | 184 | 56 |Evet DC2200M-SC~DC2250M-5C i
DRC230M-8 o B [n%9 282 | 192 DC2300M-SC~DC2350M-SC
DRC240M-8 o 1 |19 291 | 200 DC2400M-SC~DC2450M-5C
$532-  DRC250M-8 ®| 25 [2599(32] 305 | 208 |60 [Evet DC2500M-SC~DC2599M-5C

* Sadece anahtarni satin alirken "WDRC17" secenedini segin.

@ : Standart Griin
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MagicDriII DRC SS-DRCicin pah kirma aparati

Pah kirma aksesuari

DCB LS

=z
3| o

— - R | =1

V4
\4 Delme derinligi uzunluk ayari
Olciiler
Kullanilabilir Matkap Safti Capi Olgii (mm) Uygun Kesici Uglar
Agklama Stok durumu (mm)

DCB DCON BD LF LS v @ K39
$20-CH10 [ J 10 20 29 122 52 17 CT08T2-45A
$32-CH12 [ J 12 38 133 21
$32-CH14 [ J 14 40 137 16

32 62 (T12T3-45A
$32-CH16 [ J 16 4 141 19
$32-CH18 [ ] 18 47 144 15

Pah kirma aparat Diiz Saft SS-DRC'ye 6zeldir.
Flansh Saft SF-DRC igin kullanilamaz.

Delme derinligi ve pah kirma olcusii

I
!
14 17
v /]
£
[}
[a)] DC
Delme ¢api (mm) Delme derinligi (mm) Pah kirma ol¢iisii (mm)
DRA nC i Uygun pah kirma takimi
T(3D matkap) T(5D matkap) T(8D matkap)
LS min. maks. min. maks. min. maks. min. maks. Ts 100 Ts maks.
DRV 7,94 8,49 n 19 21 37 47 63
8,50 8,99 12 21 24 40 51 67
DRZ 2,5 50 $20-CH10
I 9,00 9,49 12 23 27 V] 56 72
DRW 9,50 9,99 13 25 31 47 61 77
10,00 10,49 13 26 28 49 60 81
10,50 10,99 14 28 31 52 64 85
35 70 $32-CH12
11,00 1,49 14 30 34 55 69 90
11,50 11,99 15 32 37 58 73 9%
12,00 12,49 15 30 4 56 79 9%
12,50 12,99 17 32 44 59 83 9%
40 8,0 $32-(H14
13,00 13,49 19 34 47 62 88 103
13,50 13,99 21 36 51 66 93 108
14,00 14,49 19 37 50 68 94 112
14,50 14,99 21 39 53 7 98 116 40 8,0 $32-(H16
15,00 15,99 25 43 59 77 107 125
16,00 16,99 30 4 66 80 17 131
40 8,0 $32-(H18
17,00 17,99 35 49 73 87 127 14

Ts 100: Tam ilerlemede maks. pah kirma 6l¢ust.

Ts maks.: ilerleme %50 azaltildiginda maks. pah kirma élgsi.

(Kademeli besleme olmadan islemede miimkiin olan maks. pah kirma 6l¢iisti)
@ : Standart Griin
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MagicDrill DRC

SS-DRCicin pah kirma aparati

Uygun kesici uglar

N Olgii (mm) PVD kaplamali karbiir Uygun pah kirma takimi
Kesici ug Agiklama
w1 s PRO315 @ K38
Og CTO8T2-45A 8 283 ° $20-CH10
45°
L_J $32-CH12
w > (T1213-45A 12 3,98 [ d
$32-CH18
DRC pah kirma aparati kullanma yontemi
I. Delme derinligi ayan Il. Delme konumu kontrolii
C
Altigen anahtar (4) \

===
} f n L

Pah kirma kesici ucu A Ayar vidasi (1)

Delme derinligi

Matkabi pah kirma takimina yerlestirin.

Sonra, pah kirma kesici ucu A'yi gegici olarak baglayin.
Delme derinligi T'yi ayarlamak icin ayar vidasini (1) altigen
anahtar 4 ile gevirin.

lll. Matkabi sabitleyin

Altigen anahtar (4) Matkap takma vidasi (2)

Matkap takma vidalarini (2) altigen anahtar (4) ile sikin
(Bir tork anahtari kullanirken, lGtfen asagidaki tabloya bakin)

Talla§ kanali

Matkap
takma
vidasi (2)
Matkabi, pah kirma kesici ucu A'nin alt ucunun matkabin gévde J
boslugu B ile hizalanacagi sekilde dondirtin. l '
Yarik C ve matkap takma vidalarinin (2) yukaridaki sekilde
gosterildigi gibi hizalanacagi sekilde ayarlayin. GE"
o
()
IV. Pah kirma kesici ucunun takilmasi
Anahtar (5)

Hafifce bastirin
Pah kirma kesici ucu A

Kesici ug¢ montaj vidasi (3)

Pah kirma kesici ucu A'yl matkaba bastirin ve kesici u¢ montaj vidasini
(3) anahtarla (5) sikin.

Yedek parcalar
Sikma torku . . . -

Pah kirma takimi (Nem] Ayar vidasi (1) Matkap takma vidasi (2]  Kesici u¢ montaj vidasi (3) Altigen anahtar (4) Anahtar (5)
$20-CH10 10 AJ-638X Fs-10 MT-3 LW-3 DT-9
$32-CH12 15 AJ-844-9,5X FS-12 LW-4
$32-CH14 20 FS-14

MT-4 DT-15
$32-CH16 30 AJ-1046X FS-16 LW-5
$32-CH18 45 FS-18

@ : Standart Griin
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MagicDriII DRC Flangh saft SF

SF-DRC (pelme derinligi: 3 x DC)

LCF g
Ly - 1 &5
(&)
; -
Bl e A —
LFS LS 2
3 5
- ) 3D

PL delme noktasindan K32~K34 kose kenarina kadar olan mesafeyi gosterir

Govde Olculeri

z Olgii (mm) %‘ Yedek parcalar

= | g w| 2 Uygun matkap kafalan
Agiklama % § \% § 2 |z|slwls % E el @ K32~K34
=Y =2 S| &

SF12-  DRCOSOM-3 ®| 790|849 86 | 413526 DCO794M-SC~DC0840M-SC
DRCO85M-3 o5 |89 | |8 |8yl | | *(Bir“k‘fevvﬂ:zgznahm DCO850M-SC~DCO8I0M-SC
DRCO90M-3 o 9 |94 90 [45(39 29 WoRGH) DCO900M-SC~DCO940M-SC
DRCO95M-3 o 95 |99 9 |47|m |30 DCO950M-SC~DCO990M-SC
SF16-  DRC100M-3 o| 10 [1049 97 |29 |8|n DC1000M-SC~DC1040M-SC
DRC105M-3 ®| 105 [109% 99 | 514533 i - WoRCt7 DC1050M-SC~DC1090M-SC
DRCT10M-3 o 1 [nao| [0 [s3]a7]35 o™ | DC1100M-SC~DCT140M-5C
DRCT15M-3 o 115|119 103 | 55 | 49 | 36 DC1150M-SC~DC1190M-5C
DRC120M-3 o 1 ng9) |06 |s8]s2|3) | | DC1200M-SC~DC1240M-5C
; DRC125M-3 o 125|129 108 | 60 |54 |39 i - WoRCt7 DC1250M-SC~DC1290M-SC
1_’ﬁr DRC130M-3 o| 13 [1349] [ 110 [62]56]41 e ™™ | DC1300M-SC~DC1340M-5C
U DRC135M-3 o 135|139 12 |64 |58 | 22 DC1350M-SC~DC1390M-5C
o DRC140M-3 o 14 |11 114 | 66 | 60 | 44 DC1400M-SC~DC1440M-5C
< DRC145M-3 ® | 145 [14% 116 | 68| 62| 45 . Woraiy DC1450M-5C~DCT490M-5C
O [sp0-  DRCISOM3 o 15 [1599] [ 122 [72]66]48 ™™ | DCIS00M-SC~DC1580M-SC
DRC160M-3 ®| 16 [1699]20] 126 | 76|70 51]50] 25 |Evet DC1600M-SC~DC1690M-SC
oR DRCT70M-3 o 17 |79 131 | 8175 54 DC1700M-SC~DC1790M-5C
SF25-  DRC180M-3 o 18 [18% 141 | 85 (79|57 DC1800M-SC~DC1890M-SC
DRC DRCT90M-3 o 19 [199 145 | 89 | 83 | 60 DC1900M-SC~DC1990M-SC
B DRC200M-3 o 20 [20% 149 [ 93| 87|63 DC2000M-SC~DC2099M-SC
DRV DRC210M-3 o n |29 |13 |o7onf66| | | | WORCY DC2100M-SC~DC2150M-5C
— DRC220M-3 o| n [nw 158 [102{ 96 | 69 DC2200M-SC~DC2250M-SC
DRz DRC230M-3 o B [1B% 162 |106]100 72 DC2300M-SC~DC2350M-5C
] DRC240M-3 ®| 24 (2499 166 |110]104| 75 DC2400M-5C~DC2450M-SC
DRW DRC250M-3 o 15 [25% 170 |114|108| 78 DC2500M-SC~DC2599M-5C

* Sadece anahtari satin alirken "WDRC17" secenedini segin.

Aciklama Tanimlama Sistemi (kater)

OO - DRIC] OO0 M- O
T e T s

- Matkapi Kategori Minimum matkap . Delme derinligi
Saft tipi Saft capt (mm) s gt Metrik 2
- gosterir_|f¢. kendinden Bagilamali kafas| capi 3(LU = 3xDQ)
SS : Diiz saft Kendi Kendini Merkezleme 5(LU = 5xDQ)
SF : Flangh saft Dogrudan Sogutma 8(LU = 8xDQ)

@ : Standart Griin
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MagicDriII DRC Flangh saft SF

SF-DRC (pelme derinligi: 5 x DC)

LCF

I | ocsems
I

Y LFS LS z
OAL < 5 D
PL delme noktasindan K32~K34 kose kenarina kadar olan mesafeyi gosterir
Govde Olculeri
2 Ol¢ii (mm) % Yedek parcalar
= | g vl = Uygun matkap kafalan
Agiklama § 5 § § 2 |z|slwls E E el @ K32~K34

SF12-  DRCOSOM-5 ®| 790|849 104 |59 |53 |83 DCO794M-SC~DC0840M-SC

DRCO85M-5 o |85 899 | |07 |efss|as| | | *(Bir“k‘fevvﬂe':gznahm DCO850M-SC~DCO890M-SC

DRCOYOM-5 o] 9 |94 110 | 65| 59 | 48 WoRcE) DC0900M-SC~DC0940M-SC

DRC095M-5 o 95 |99 114 | 69 | 63 | 50 DCO950M-SC~DCO990M-SC
SF16-  DRCT00M-5 o| 10 [1049 120 | 72|66 |53 DC1000M-SC~DC1040M-SC

DRC105M-5 ®| 105 [109% 123 |75 69 | 55 i - WoRCt7 DC1050M-SC~DCT090M-SC

DRC110M-5 o| 11 [149] |26 [78][72]58 o™ | DC1100M-SC~DCT140M-5C

DRCT15M-5 o 115|119 129 | 8175 60 DC1150M-SC~DC1190M-5C

DRC120M-5 L3 NP REPCN e VI 7 B T D I DC1200M-SC~DC1240M-5C

DRC125M-5 o 125 (129 135 | 87 (8165 i - WoRCt7 DC1250M-SC~DC1290M-5C

DRCI30M-5 o| 13 [13a9] [138[o0[s4]es e ™™ | DC1300M-SC~DC1340M-5C @j

DRC135M-5 o 135|139 142 | 94 | 88 | 70 DC1350M-SC~DC1390M-5C

DRC140M-5 o 14 |11 15 |97 |o1|73 DC1400M-SC~DC1440M-5C o

DRCT45M-5 ® | 145 [14% 148 [100] 94 | 75 . Woraiy DC1450M-5C~DC1490M-5C <
SF20-  DRCISOMSS o | 15 [1599] | 156 [106]100] 80 ™™ | DCI500M-SC~DC1580M-SC o

DRC160M-5 ®| 16 [1699]20 162 |112]106] 85| 50 | 25 |Evet DC1600M-SC~DC1690M-SC

DRCT70M-5 o 17 |79 169 [119[113 90 DC1700M-SC~DC1790M-5C
SF25-  DRC180M-5 o 18 [18% 181 [125[119] 95 DC1800M-SC~DC1890M-SC

DRC190M-5 o 19 [199 187 [131]125]100 DC1900M-SC~DC1990M-SC

DRC200M-5 o] 20 [20% 193 [137]131]105 DC2000M-SC~DC2099M-SC

DRC210M-5 o n 299 | 200 [afisg|viof || | WORCI DC2100M-SC~DC2150M-5C

DRC220M-5 o| n [nw 206 |150{144{115 DC2200M-SC~DC2250M-SC

DRC230M-5 o B [n%9 212 [156]150{120 DC2300M-SC~DC2350M-SC

DRC240M-5 o u |19 18 [162[156]125 DC2400M-SC~DC2450M-SC

DRC250M-5 o 15 [25% 225 |169]163]130 DC2500M-SC~DC2599M-5C

* Sadece anahtari satin alirken "WDRC17" secenedini segin.

@ : Standart Griin
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MagicDriII DRC Flangh saft SF

SF-DRC (pelme derinligi: 8 x DC)

LCF -
a
,7< 77777777777 q V]4,7,714,k7
PL —+
LFS LS Z
OAL S 8 D
a
PL delme noktasindan K32~K34 kose kenarina kadar olan mesafeyi gosterir
Govde Olculeri
2 Ol¢ii (mm) % Yedek parcalar
= | g vl = Uygun matkap kafalan

Agiklama § 5 § § 2 |z|slwls E E el @ K32~K34
SF12-  DRCOSOM-8 ®| 790|849 129 | 84|79 68 DCO794M-SC~DC0840M-SC
DRCO85M-8 o 85 899 | |14 s9lain| | | *(Bir“k‘fevvﬂe':gznahm DCO850M-SC~DCO890M-SC
DRC090M-8 o 9 |949 138 |93 (8876 woRGS) DCO900M-SC~DCO940M-SC
DRC095M-8 o 95 |99 144 | 99 | 93 | 80 DCO950M-SC~DCO990M-SC
SF16-  DRC100M-8 o| 10 [1049 151 [103] 97 | 84 DC1000M-SC~DC1040M-SC
DRC105M-8 ®| 105 [109% 156 [108]102| 88 i - WoRCt7 DC1050M-SC~DC1090M-C
DRC110M-8 o | 11 [1ma9] [ 160 [112[107] 92 o™ | DC1100M-SC~DCT140M-5C
DRCT15M-8 o 115|119 165 |117[111] 96 DC1150M-SC~DC1190M-5C
DRC120M-8 o 1 g |69 [1iielio0] | DC1200M-SC~DC1240M-5C
DRC125M-8 o 125 (129 174 [126]120{ 104 i - WoRCt7 DC1250M-SC~DC1290M-5C
@j DRC130M-8 o | 13 [1349] [ 178 [130]124]108 e ™™ | DC1300M-SC~DC1340M-5C
DRC135M-8 o 135|139 184 |136[130[112 DC1350M-SC~DC1390M-5C
GEJ DRC140M-8 o 14 |11 188 |140|134|116 DC1400M-SC~DC1440M-5C
< DRC145M-8 ® | 145 [14% 193 [145]139]120 . Woraiy DC1450M-5C~DC1490M-5C
O [sp0-  DRCISOM-8 o 15 [1599] [ 204 [154]148]128 ™™ | DCI500M-SC~DC1580M-SC
DRC160M-8 o 16 [1699]20| 213 |163]157]136] 50 | 25 |Evet DC1600M-SC~DC1690M-SC
DRC170M-8 o 17 |79 23 |173]167|144 DC1700M-SC~DC1790M-5C
DRA SF25-  DRC180M-8 o 18 [18% 238 [182]176]152 DC1800M-SC~DC1890M-SC
DRC DRCT90M-8 o 19 [199 247 |191[185]160 DC1900M-SC~DC1990M-SC
B DRC200M-8 o 20 [20% 256 |200{194] 168 DC2000M-SC~DC2099M-SC
DRV DRC210M-8 o n 299 | 266 |20]0aize| || | WORCH DC2100M-SC~DC2150M-5C
— DRC220M-8 o| n [nw 275 {219]213]184 DC2200M-SC~DC2250M-SC
DRz DRC230M-8 o B [1B% 284 (228222{192 DC2300M-SC~DC2350M-5C
] DRC240M-8 ®| 24 (2499 293 [237{231{200 DC2400M-5C~DC2450M-SC
DRW DRC250M-8 o 15 [25% 303 |247|241]208 DC2500M-SC~DC2599M-5C

* Sadece anahtari satin alirken "WDRC17" secenedini segin.

@ : Standart Griin
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Anahtar
Ol¢ii (mm)
Sekil Agiklama Notlar
A B C
- WDRC17 (Coklu tip anahtar) dort delme ucu giris
noktasina sahiptir.

WDRC17 77 52 - DC1700M-SC'den DC2099M-SC'ye degisen bir
delme ucu kullaniliyorsa, "#17,00~620,99"
baskili girig noktasini kullanin.

-WDR(8~14 anahtar yerine WDRC17 kullanilabilir.

WDR(8 10,2

WDRC10 912,2 Acklama bu lana bas

8 33 ¢tklama bu alana basilmigtir.

WDRC12 914,

WDRC14 17,2

MagicDrill delme uglarini degistirme yontemi

Delme uglarinin takilmasi

. Matkap tutucuyu takim tutucuya sabitleyin. Delme ucunu
degistirmek icin, takim tutucuyu makineye sabitleyin veya
takim boy lgme aletine yerlestirin.

. Tozlan temizlemek icin basingli hava kullanin.

. Delme ucunu tutucuya takin.
(Ellerinizi tehlikeden korumak icin eldiven kullanin.)

. Saat yoniinde hafifce cevirin.
(Ellerinizi tehlikeden korumak icin eldiven kullanin.)

. Anahtar diizgiin bir sekilde delme ucuyla hizalaymn.

. Anahtarin delme ucu iizerindeki anahtar yuvalari ile
hizalandigindan emin olun.

(Uygun olmayan hizalama gdsterilmistir)

» m ‘ Anahtar yuvas

. Anahtari yavasca saatin tersi yonde cevirin.
. Tamamland.

Delme uglarinin ayrilmasi

1. Tozlan temizlemek icin basingli hava kullanin.
2. Anahtari diizgiin bir sekilde delme ucuyla hizalayin.

3. Anahtarin delme ucu izerindeki anahtar yuvalar
ile hizalandigindan emin olun.

4. Anahtan saatin tersi yonde cevirin.

5. Kilit serbest kaldiktan sonra, delme ucu parmakla
dondiriilebilir.
(Ellerinizi tehlikeden korumak icin eldiven kullanin.)

6. Delme ucunu gikarin.
(Ellerinizi tehlikeden korumak icin eldiven kullanin.)

=
Delme ﬁ, )
N



MagicDrill DRC

4

DRA

DRC

DRV

DRZ

DRW

Tavsiye edilen kesme kosullar

Kesme kosullari Matkap ¢api DC (mm)
Is parcasi malzemesi S(e}:;l;k V n (dak”) %
(m/dcak) 88 810 912 014 916 918 820 925 =
f (mm/dev)
et $5400 n(dak”) |4.780 - 7.170/3.820 - 5.730|3.180 - 4.780|2.730 - 4.090|2.390 - 3.580{2.120 - 3.180{1.910 - 2.870|1.530 - 2.290
Disiik 125 | 120180
Karbonlu gelik | $10C~S25¢ f(mm/dev) | 0,11 - 0,20 0,13 - 0,24|0,14 - 028 | 0,17 - 032|019 - 035|023 - 038|025 - 041|030 - 0,50
$30C~S58C 190 100-150 n(dak™ {3.980 - 5.9703.180 - 4.780|2.650 - 3.980|2.270 - 3.410/1.990 - 2.990{1.770 - 2.650{1.590 - 2.390|1.270 - 1.910
(Tavianmis) f(mm/dev) | 0,13 - 0,24 10,15 - 0,29 10,17 - 0,33]0,19 - 0,36 0,22 - 0,410,225 - 046|028 - 048|032 - 0,60
n(dak?’) |3.180 - 4.780|2.550 - 3.820|2.120 - 3.180|1.820 - 2.730|1.590 - 2.390|1.420 - 2.120|1.270 - 1.910|1.020 - 1.530
Karbonlu elik | ¢30-_coqc 250 80-120
i I'NI f(mm/dev) | 0,13 - 0,21 /0,15 - 0,25|0,18 - 0,31]0,21 - 0,39 0,23 - 045|025 - 0,53 0,28 - 061038 - 0,64
Sil1slem
gbrnii]§) n(dak’) ]1.990 - 2.990{1.590 - 2.390{1.330 - 1.990|1.140 - 1.710|1.000 - 1.490| 880 - 1.330| 800 - 1.190| 640 - 960
300 50-75
f(mm/dev) | 0,11 - 0,19 0,12 - 0,23 0,16 - 0,28 |0,21 - 0,320,223 - 035|025 - 041|028 - 041|032 - 045
SCM,SCr 180 7095 n(dak™ ]2.790 - 3.780/2.230 - 3.030|1.860 - 2.520{1.590 - 2.160|1.390 - 1.890{1.240 - 1.680{1.110 - 1.570| 890 - 1.210
(Tavlanmis) f(mm/dev) | 0,15 - 0,28 0,16 - 0,35 |0,21 - 0,37 /0,23 - 046|025 - 0,46 (0,225 - 0,51 /0,30 - 0,51|0,35 - 0,60
o 7095 n(dak™ ]2.790 - 3.780/2.230 - 3.030|1.860 - 2.520{1.590 - 2.160|1.390 - 1.890{1.240 - 1.680{1.110 - 1.510| 890 - 1.210
Alasimli celik f(mm/dev) | 0,11 - 0,21 /0,14 - 0,250,719 - 0,30 0,21 - 0,33 /0,23 - 0,37 |0,28 - 0,430,228 - 0446|032 - 0,58
asimil celll
HTS (f(f{‘rls(' w0 | e n(dak?) |2390 - 3.580|1.910 - 2.870|1.590 - 2.390|1.360 - 2.050|1.190 - 1.790|1.060 - 1.590| 960 - 1.430] 760 - 1.150|
sil iglem - 2
gormis) f(mm/dev) | 0,11 - 0,19]0,12 - 0,23 {0,796 - 0,26 (0,18 - 0,31 0,21 - 0,33 0,23 - 0,36 | 0,25 - 0,38|030 - 050 | &
g
150 5070 n(dak’) [1.990 - 2.990{1.590 - 2.390{1.330 - 1.990|1.140 - 1.710|1.000 - 1.490| 880 - 1.330| 800 - 1.190| 640 - 960 =
f(mm/dev) | 0,11 - 0,20 0,12 - 0,23 |0,16 - 0,25|0,17 - 0,29 0,18 - 0,32]0,20 - 0,36 (0,23 - 0,38 (0,28 - 050 |
SUS304 220 60-80 n(dak’) ]2.390 - 3.180{1.910 - 2.550{1.590 - 2.120|1.360 - 1.820|1.190 - 1.590|1.060 - 1.420| 960 - 1.270| 760 - 1.020
Paslanmaz SUs316 f(mm/dev) | 0,11 - 0,19]0,12 - 0,23]0,16 - 026018 - 031|021 - 033|023 - 036|025 - 038]028 - 0,42
gelik n(dak™ {1.990 - 2.790|1.590 - 2.230|1.330 - 1.860|1.140 - 1.590|1.000 - 1.390| 880 - 1.240| 800 - 1.110| 640 - 890
SUS630 300 50-70
f(mm/dev) | 0,11 - 0,20 | 0,12 - 0,23 0,16 - 0,250,177 - 0,29 0,18 - 0,32 0,20 - 0,36 | 0,23 - 0,38|0,25 - 0,40
n(dak”) |4.780 - 6.770|3.820 - 5.410|3.180 - 4.510{2.730 - 3.870|2.390 - 3.380{2.120 - 3.010{1.910 - 2.710|1.530 - 2.170
FC150~FC200 180 120-170
Gri dokme f(mm/dev) | 0,17 - 0,32/0,20 - 0,37 0,23 - 0,430,227 - 0,48 0,30 - 0,550,333 - 061|033 - 061|040 - 0,74
demir n(dak”) |3.580 - 4.7802.870 - 3.820(|2.390 - 3.180{2.050 - 2.730|1.790 - 2.390{1.590 - 2.120{1.430 - 1.910|1.150 - 1.530
FC250~F(350 260 90-120
f(mm/dev) | 0,14 - 0,25|0,16 - 0,310,199 - 0,35|0,23 - 0,42 /0,26 - 0,470,228 - 0,530,330 - 058036 - 0,70
n(dak’) ]2.390 - 3.580(1.910 - 2.870{1.590 - 2.390|1.360 - 2.050|1.190 - 1.790|1.060 - 1.590| 960 - 1.430| 760 - 1.150
FCD400~FCD500 | 160 | 60-90
Sfero dikme f(mm/dev) | 0,14 - 025|016 - 0,30 |0,19 - 035|022 - 0,40 | 024 - 0,45 [ 0,28 - 051 | 0,28 - 056|034 - 0,67
demir n(dak’) [1.590 - 2.590{1.270 - 2.070{1.060 - 1.730| 910 - 1.480| 800 - 1.290| 710 - 1.150| 640 - 1.040| 510 - 830
FCD600~FCDB00 | 250 | 40-65
f(mm/dev) | 0,10 - 0,19 0,12 - 0,22 0,14 - 0,25|0,76 - 0,310,719 - 0,35]0,23 - 0,51]0,25 - 0,530,330 - 0,60
Delme derinligi arttikca (3D—>5D—>8D), ilerleme hizlan dustrilmelidir.
Referans tablolari
Kesme kosullan: is parcasi malzemesi 1sil islem gormiis gelik (Sertlik 240HB) Vc = 80 m/dak, islak
Gereken gli¢ Tork
100
12,0
920
10,0 f=0,45 mm/dev 80
70
g o0 2045 mm/d
x ¢ 60 =0,45 mm/dev
g 60 f=0,35 mm/dev % %
_:3 40
V)
4,0
! 30
20,25 mm/dev f=0,35 mm/dev
20
20 f=0,25 mm/dev
/ (
| 10
=015 mm/dev = =015 mm/dev
A 0 A
o 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 ! 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26
Delme ¢api DC [mm] Delme capi DC [mm]
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Sogutma sivisi

1. Igten su verme tavsiye edilir. 2. Distan su verme sistemi kullanildiginda 3. Kuru isleme tavsiye edilmez.

r---------
v

Yatay M/C durumunda

v

v

Torna: 3D veya daha az Dikey M/C: 1.5D veya daha az

Takim doéndiigii icin distan su vermede sogutma sivisi iceriye yeterince uygulanamayacagindan yatay islemede icten su verme tavsiye edilir.

Kullanim 6nlemleri
0Oz sapmasi
1. Matkap hareketsizse

Bu bir delik isleme mansonu (Vidal sikma pabucu) ve pens adaptéri ile kullanilabilir,
lutfen is parcasi ile matkap arasindaki sapma miktarini 0,02 mm araligi iinde olacak
sekilde ayarladiginizdan emin olun.

Isleme merkezine montajla ilgili uyanlar
MagicDrill DRC'nin montaji icin

1. secim hidrolik tutucu, rulmanli tutucu, pens adaptorii vs.
2. secim yan kilitli takim tutucu

Hidrolik tutucu

Rulmanl tutucu == MagicDrill DRC'yi
aynalara monte edin

Pens adaptori

1.secim

2. Matkap déniyorsa

maks.
0,02 mm

—

Deforme olmamis bir tutucu kullandiginizdan emin olun.
Takim tutucu sapmasinin merkezi 0,02 mm icinde olmalidir.

Yan kilitli takim tutucu 6rnegi
2.se¢im

g

%/////////2

A 4]

Delme
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DRA

DRC

DRV

DRZ

DRW

Uygun is parcalari

Uygulamalar s pargaslnm isleme ile ilgili uyan
sekli
1. Iyi talas kontrolii nedeniyle, diisiik karbonlu celikte kademeli isleme gerekmez.
- 2. SUS304'u islerken 2.5D'nin izerindeki delik derinlikleri icin, kademeli isleme siirecini
Diiz yiizey

kullanin.

. Diizgiin talag kaldirma iin, icten su verme kullanmanizi tavsiye ederiz.

Istiflenmis plaka-
lar

. Istiflenmis plakalar isleme sirasinda kaymadiklarindan emin olacak sekilde sabitleyin.

Delik genisletme

O 6

. Cakisma miktan 1/3 x DC veya daha azsa,

Orijinal delik Sonraki delik

-

isleme miimkiindiir.

DC 1/3xDCveya daha az

©

. Egimli yiizey alanlarinda isleme yapmayin.

_ 1. ichiikey delikleri islerken, ilerleme hizlarini darbesiz delik islemenin yarisina veya daha
5
ettt . ’ azina ayarlayn.
. Borunun merkez cizgisinin iizerinde delik isleme 4 (N
Boru malzemesi miimkndir. - ,,

Merkez kisimda isleme Egimli yiizey kisminda isleme

Tavsiye edilmeyen is parcalari

Uygulamalar is parcasinin sekli
Egimli yiizey ‘I
‘1’
Yani silindirik
<>
0zlii delik ’
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Isleme Hassasiyetinin Karsilastiriimasi
Kesme Kosulu ve Ol¢iim Noktasi

<Kesme Kosullar>

Girig tarafi
is Parcasi Malzemesi $45C —
Ve 100m/dak P
f 0,2mm/dev, 0,3mm/dev b Q
Delme Derinligi H Acik delik (40mm) ! <
N N — Olgtim noktasi
Sogutma sivisi Islak (Icten su verme) U S—
. v Cikis tarafi /t\
Takim #14-3D tipi
Makine M/C
Yuvarlakhik
1) Yuvarlaklik (f=0,2mm/dev)
Degistirilebilir uglu matkap Karbiir solid matkap
Kyocera Rakip F Rakip B Rakip C Rakip N
5 1 . 3
Tt R i ; a oo & o
Yuvarlaklik: 5,5um Yuvarlaklik: 22,5um Yuvarlaklik: 6,4um Yuvarlaklik: 9,8um Yuvarlaklik: 5,2um

2) Yuvarlaklik (f=0,3mm/dev)

(Sirket ici degerlendirme)

Degistirilebilir uglu matkap

Karbiir solid matkap

Kyocera Rakip F Rakip B Rakip C Rakip N
LI I 5 o Eix 5
Yuvarlaklik: 10,7um Yuvarlaklik: 15,2um Yuvarlaklik: 12,0pm Yuvarlaklik: 11,8pm Yuvarlaklik: 12,3um
(Sirket ici degerlendirme)
Delik Capi1 Karsilastirmasi (f=0,3mm/dev)
1) Degistirilebilir u¢lu matkapla karsilastirma 2) Karbiir solid matkapla karsilastirma
14,03 14,03
1.060 delik 1.060 delik
o0 (Kyocera) (Kyocera)
T 1402 E 1402
£ ® O £ 300 delik ©®
g L! - g * (Ra:up()
& 1401 W - = 1401 +
5 940 delik 5 M I'N i
s \..\.\ﬁll..imﬁ;ﬁ s * 72((’»1?5;')”;)
£ = £
G 1400 C ol G 14,00 I——‘
| 140 delik
13,99 ! ! | | | | 13,99 L (RaipN) . . .
0 10 20 30 40 50 60 70 70 10 20 30 40 50 60 70
Kesme Siiresi (dk.) Kesme Suresi (dk.)

(Sirket ici degerlendirme)

(Sirket ici degerlendirme)
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MagicDrill DRV

Yiiksek verimli takma u¢lu matkap

MagicDrill D RV

4 kesme agzina sahip ekonomik kesici uclar.
6D maksimum derin delik delme ile miikemmel talas tahliyesi.

n Kesme capinda daha diisiik degisim sayesinde mitkemmel delme hassasiyeti
Diisiik kesme kuvvetiyle 6D'ye kadar delme kapasitesi

Optimum 6z kalinhgr diistik kesme kuvveti gerektiren tasarimla birlikte tirlamayi azaltir

Oz kalinhg karsilagtirmasi Kesme capi degisimi karsilastirmasi (Sirket igi Kesme kuvveti karsilagtirmasi
(Sirket ici degerlendirme) degerlendirme) (Sirket ici degerlendirme)
3.000
025
z B DRV 2500 fo
. N & e Z 2000
2 T
. . ’ g o E 1.500
= = 1.474
g o0 s % 1000
" @ @
DRV Rakip A E 0,05 500
0

50 100 DRV Rakip C
Delme derinligi (mm)

Kesme kosullari: Vc = 150 m/dak, f = 0,06 mm/dev Kesme kosullari: Vc = 200 m/dak, f = 0,12 mm/dev
Delme capi 820(5D), 1slak is pargasi malzemesi: S50C Delme capi 820(3D), 1slak Is parcasi malzemesi: S50C

Delme C“

oo Talas akisini kontrol etmek icin benzersiz kesici u¢ tasarimi
DRC
m Kompakt talaslarla diizgiin talas tahliyesi
DRV
DRz E;E;;i:Enl;'f:g:EE;:;::;S;E;I;Q sekli Dis kesici ug kesme agzinda talas sekli karsilastirmasi (Sirket ici degerlendirme)
DRW

u §ék|inde ke;me‘agn . Ta|a§ capl
DRV: 10mm Rakip D: 12mm

Kesme kosullari: Vc = 150 m/dak, f = 0,06 mm/dev, Delme capi 220(3D), islak is parcasi malzemesi: S50C

m Mukemmel talas tahliyesinin yaninda azaltiimis talas agirligi ile daha diisiik asinma direnci

ic kenar tarafindan olusturulan talaslar
icin birim uzunluk basina agirhk
(Sirket ici degerlendirme)

ic kenar tarafindan olusturulan talaslarda
hatve kargilastirmasi (Sirket ici degerlendirme)

o e
80mg/mm
: P G, | 4 ARSI Girhi
Kasikseklinde kesme gzt 151 mg/mm : DRV: 1,2 mm radpE:0smm  1alag agirhgi

Kesme kosullari: Vc = 250 m/dak, f = 0,08 mm/dev, Delme capi @20(5D), islak is parcasi malzemesi: SUS304
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MagicDrill DRV

YUKSEK VERIMLI DELME iCiN DIS KENARDA CVD kesici
ucu

—— ¢ kenar: PVD
(PR1535)

—— Dis kenar: CVD
(CA520D/CA415D)
Yuksek hizli ve yiiksek verimli isleme

CVD (Dis kenar) ve PVD (ic kenar) kesici uclarinin kombinasyonu ile elde edilebilir.

Delme ilemi icin gelistirilen yeni kaliteler

Tavsiye edilen kesme hizi (Maksimum deger) Asinma direnci karsilagtirmasi (Sirket ici degerlendirme)

300
%7 04
T [l DRV (CA520D )
5 200 — 03 I Rakip F (CVD)
> £ .
5 £ I Rakip G (CVD)
< © 02
[} £ "
5 100 =S
>4 < 0,1

0
CVD (CA520D ) PVD (PR1225) 0 10 20 30 40 50
Kesme stiresi (dk.)

Delme cap1 820(3D), is parcasi malzemesi: S50C Kesme kosullari: Vc = 200 m/dak, f = 0,12 mm/dev, Delme capi 20(3D), 1slak

is parcasi malzemesi: SCM440H

4 kesme agzina sahip ekonomik kesici uglar
Cesitli isleme uygulamalari icin 4 tip talas kirici

Genel amacgh GM talas kirici Tok kenarli GH talas kirici

Celik isleme icin talas kirici : Doékme demir isleme icin 1. tavsiye
Dusiik kesme kuvveti sayesinde stabil derin delik isleme Darbesiz celik isleme icin iyi se¢cim

Acik delik islemede sik karsilasilan kirlimalari azaltir
¥/ Cesitli isleme uygulamalari icin .
optimize edilmis kenar sekli Negatif alan ve
Gugli kenar

A-A Kesiti B-B Kesiti
Talas kontrolii karsilagtirmasi Kalan talaslarin karsilagtiriimasi
Paslanmaz celik isleme icin SM talas kirici (Sirket ici degerlendirme) (Sirket ici degerlendirme)
isleme sirasinda stabil talas kontrolii
yapigkan paslanmaz celik icin. Dis kenar . VAL DRV

Takim gévdesinde talasla tikanmayi azaltir (SM

- y/ talas kiriai)
Keskin kesme ve Ickenar  co— oy ) o . ’
Rakip |

buyiik talas agisi
C-CKesiti .
DRV (SM talas kirici) Rakip H Kalan talaglar
Kesme kosullan: Vc = 100 m/dak, f=0,1 Mm/dev Kesme kosullari: Ve = 150 m/dak, f = 0,08 Mm/dev
delme cap1 @20(3d), delme derinligi 60 mm delme capi @25(5d),
1slak, is pargast malzemesi: SUS304 delme derinligi 98 mm, 1slak
is parcasi malzemesi: SUS304
Yumusak celik isleme icin XM talas kirici Talas kontrolii karsilastirmasi (Sirket ici degerlendirme)

Dis kesme agzinda stabil talas kontrolii

Dis kenar S N -
> ____o-‘-“‘-
Mikemmel talag kontroll ic k e
Degisen talas kirici ¢ kenar i s
geometrisiile
D-D Kesiti E-E Kesiti .
DRV (XM talas kirici) Rakip J

Kesme kosullari: Vc = 200 m/dak, f = 0,12 mm/dev
Delme ¢api 16(3D), Delme derinligi 48 mm
Islak is pargasi malzemesi: SS400
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MagicDriII DRV Uygun kesici uglar

LCMT (chis kenar)

Kullanim siniflandirmasi

e st I T = N

Yy : Stabil islemeye yonelik

Ol¢ii (mm) Aqi (%) | Karbiir
= Uygun govde
S W |E| & Ks4, K56
Kesici ug Agiklama 5 K58, K60
= ’
2| S D1 RE L | Wi | AN 2.8lg K62
s3|&
w1
AN
8l | LCMT 030203-GH-E 20 2 23103 |55 | 44| 7 |@@@
W1
LA $20-DRV...M-O-03
] E LCMT 030203-GM-E 2| 2 23 | 03 [554 | 44 | 7 |e @@
g B
Genel amagli
AN
g | Lemr 030203-SM-E 20 2 23 1 03 | 554 | 44| 7 o
Paslanmaz celik

Tavsiye edilen kesme kosullar @) K68~K69

Talas kirici se¢imi tablosu

P
(Karbon celigi / Alagimi celik)

K

RA -

D Dk karbon ¢elig, Orta seviyeden yiiksek karbonlu celige kadar
—] yapiskan malzemeler

DRC

DRV . L
B Isil islem gérmemis Kinlma direnci odakli veya isil islem gérmiis Kesme kuvveti Kinlma direnci

DRZ | odakh odakli

v v

Darbesiz Darbeli

Diisiik kesme
kuvveti

A 4 + A 4 A 4 A 4 A 4
Yumusak celik igin Genel amacli Tok kenar Genel amagli Tok kenar
XM talas kirici GM talag kirici GH talas kinci GM talas kirci GH talas kinci

Takilmis talaslar Kinlma

v v

Yumusak gelik icin Tok kenar
XM talas kinc GH talas kinci

@ : Standart Griin
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MagicDriII DRV Uygun kesici uglar

SCMT (dis kenar)
Kullanim siniflandirmasi
¥ : Yiiksek hizli ve yiiksek verimli delme . “
¥ : Stabil islemeye yonelik
Olgii (mm) Agi(°) | Karbiir
% e E Uygun govde
Kesici ug Agiklama o
S| s | 0| R AN |oaly @ K54-K62
SCMT  040205-GH-E 4482224 05| 7 |@ @@ s.-DRV.M-0-04
SCMT  050205-GH-E 4)525( 26|24 05| 7 |@ @@ S.-DRV..M-0-05
s |seMT 060205-GH-E 4642829 05| 7 |@ @@ s.-DRV..M-0-06
o [SCMT__ 070305-GHE 4)765(32(35]| 05| 7 |@e|@s.-DRV.M-0-07
Lav | SCMT  090405-GH-E 4191 (41| 4 |05 | 7 |@ @@ S.-DRV..M-O-09
SCMT  110406-GH-E 4| 11 |45 | 46 | 06 | 7 |@ @@ S.-DRV.M-O-11
Toklenar— FSoMT 140508-GHE | 4| 138 | 5 | 57 | 08 | 7 |® ®|®] S.-DRV..M--14
SCMT  170608-GH-E 40168658 |69 | 08| 7 (@ @@ S.-DRV.M-O-17
SCMT  040205-GM-E |4 48 | 22 | 24 | 05 | 7 |@ @|®] S.-DRV..M-O-04
SCMT  050205-GM-E | 4525 | 26 | 24 | 05 | 7 |®@ @|®] S.-DRV..M-O-05
. - . SCMT  060205-GME | 4] 64 | 28 | 29 [ 05 | 7 |@ie|®]s.-DRV.M-0-06
i. 1 % SCMT  070305-GM-E 41765)32(35]05] 7 |@e|@ s.-DRV.M-0-07
A |S= v [SCMT  090405-GM-E |4 91 | 41 | 4 |05 | 7 |@ @|®| S.-DRV..M-0-09
b . SCMT  110406-GME | 4| 11 | 45 | 46 | 06 | 7 |@ @|®| S.-DRV.M-O-11
Genelamadh — For\T 140508GM-E | 4| 138 | 5 | 57 | 08 | 7 |@ ®|®] S.-DRV.M--14
SCMT  170608-GM-E | 4| 168 | 658 | 69 | 08 | 7 |® @|®| S -DRV..M-0-17
SCMT  040205-SM-E 4048 | 22| 2405 7 ®|®| 5.-DRV..M-O-04
SCMT  050205-SM-E 41525] 26 | 2405 7 ®|®| 5.-DRV..M-0-05
SCMT  060205-SM-E 4l 64 | 2812905 7 ®|®| 5.-DRV..M-O-06
SCMT  070305-SM-E 4l765] 323505 7 ®|®| 5.-DRV..M-0-07
SCMT  090405-SM-E 491 | 41| 4 |os| 7 ®|®| 5.-DRV..M-0-09 ’
SCMT  110406-SM-E 4| 11 |45 | 46|06 | 7 ®|®| S.-DRV.M-C-11 l '
SCMT  140508-SM-E 41138 5 [ 5708 7 ®|®| S.-DRV..M-O-14 °
SCMT  170608-SM-E 40168 (658 | 69 | 08 | 7 ®|®| S.-DRV..M-CO-17 £
SCMT  040205-XM-E 4048 | 222405 7 ®|®| S.-DRV..M-O-04 K
SCMT  050205-XM-E 41525( 26 | 24 ] 05| 7 ®|®| S.-DRV..M-0-05
— s |ScMT  060205-XM-E 4l 64 | 2812905 7 ®|®| 5.-DRV..M-0-06
@ 5{N g [SCMT__ 070305-XME al765] 323505/ 7 ®|®| 5.-DRV..M-0-07
tL ’lrf v | SCMT 090405-XM-E o1 | a1 | 4 |os| 7 ®|®| 5.-DRV..M-0-09
o [SCMT 110406-XM-E 4| 11|45 | 46|06 | 7 ®|®| S.-DRV.M-O-11
Dtk karbonlu ceik " cey ™ 140508 XM-E | 4| 13,8 | 5 | 57 | 08 | 7 | ®|®| S.-DRV.M--14
SCMT  170608-XM-E 401168658 | 69 | 08 | 7 ®|®| S.-DRV..M-CO-17

Tavsiye edilen kesme kosullari @) K68~K69

@ : Standart Griin
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MagicDriII DRV Uygun kesici uglar

LCMT (i¢ kenar)
Paslanmaz celik
Ol¢ii (mm) A () E
>
= e Uygun govde
3 3 & @ K54, K56
Kesici ug Agiklama = | K58, K60
= ’
Z| S D1 | RE L | W1 | AN K62

PR1535

LCMT 030205-GH-I 2| 2 23 1 05 [537 (416 7 |@

LCMT 030205-GM-I 20 2 23| 05 [537 | 416 | 7 $20-DRV..M-O-03

LCMT 030205-SM-| 20 2 | 23|05 (537|416 7 |@

Paslanmaz celik

Tavsiye edilen kesme kosullar @) K68~K69

DRA

DRC

DRV

DRZ

DRW

@ : Standart Griin
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MagicDriII DRV Uygun kesici uglar

SCMT (i¢ kenar)
Ol¢ii (mm) Ag () %
<
g 2
. = & Uygun govde
Kesici ug Agiklama o —
S| I | S | 0| RE| AN |, ®K54-~Ke2
SCMT 040209-GH-I 5 22 | 24 | 09 S..-DRV..M-O-04
SCMT 050210-GH-I 57 | 26 | 24 S..-DRV...M-O-05
SCMT 060210-GH-I 69 | 28 | 29 S..-DRV...M-O-06

SCMT 070310-GH-I
SCMT 090410-GH-I
SCMT 110410-GH-I
SCMT 140510-GH-1
SCMT 170610-GH-I
SCMT 040209-GM-I

1

1

82 | 32 | 35 1 S.-DRV..M-O-07
98 | 41 4 1 S..-DRV..M-O-09
1 S.-DRV..M-O-11

1 S.-DRV..M-O-14

1 S.-DRV.M-O-17

S..-DRV..M-O-04

19| 45 | 46
149 | 5 57
179 1 658 | 69
5 22 [ 24109

Tok kenar

Genel amagl

SCMT 140510-GM-I
SCMT 170610-GM-I

149 | 5 517
179 | 658 | 69

S.-DRV..M-O-14
S.-DRV.M-O-17

SCMT 050210-GM-I 57 | 26 | 24 1 S..-DRV..M-O-05
SCMT 060210-GM-I 69 | 28 | 29 1 S..-DRV..M-O-06
SCMT 070310-GM-I 82 | 32 | 35 1 S.-DRV..M-O-07
N SCMT 090410-GM-I 98 | 41 4 1 S..-DRV..M-O-09
- SCMT 110410-GM-I 19| 45 | 46 1 S.-DRV..M-O-11
1
1

SCMT 040209-SM-| 22 [ 24109 5.-DRV..M-O-04
SCMT 050210-SM-| 57 [ 26 | 24 S.-DRV..M-O-05
SCMT 060210-SM-| 69 | 28 | 29 S..-DRV..M-O-06
SCMT 070310-SM-I 82 [ 32 | 35 S.-DRV..M-O-07

SCMT 090410-SM-I
SCMT 110410-SM-I
SCMT 140510-SM-I
SCMT 170610-SM-I
SCMT 040209-XM-1

S..-DRV..M-O-09
S.-DRV..M-O-11
S.-DRV..M-O-14
S..-DRV..M-O-17
S.-DRV..M-O-04

19| 45 | 46
149 5 57
179 1 658 | 69
5 22 [ 24109

1
1
1
98 | 41 4 1
1
1
1

SN
Delme {\, )
N

RN RN NN N BN N DN N RN N N N N N N N N R R ENE ENE RN BN R BN BN RN RN N N
[ AL A A A A A A A A A A A A A A A A A AL A A A A A L A A A B K )

PG PG PG N T (NG (N N I ) (TN N (NS NS N S (N (N NS N PN ) () N N N N N S N N S
v

ST 050210-XNH] 5726 | 24 | 1 SRV -05

st o210 69 | 28 | 20 | 1 S, DRV -06

3 [sor orostome 82 | 32 | 35 | 1 S -DRV..M- 07

o [SMT 090410-XM-1 08 | 41| 4 | 1 5. -DRV..M- 09

N s Ti0410-xM 19| 45 | 46 | 1 5. DRV M- 11
Dtk karbonlu gelik gy ™ 140570-XM- 9| 5 | 57 | 1 5. DRV M- -14
SIMT 170610-XNH 179 | 658 | 69 | 1 | 7 |®| S-DRV.M--17

Tavsiye edilen kesme kosullar @) K68~K69

@ : Standart Griin
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MagicDrill DRV Govde DRV

DRV (pelme derinligi: 2 x DC)

OAL
LFS
LU i
B b1 8¢
) o U
e | R g
Govde olculeri
Yedek parcalar
—| E
S| = Ol¢ii (mm) § £ i
E| & = 2 Vida Anahtar Anahtar Anahtar »
Agklama é < | E Uygun kesici uglar
= :g g % ® K50~K53
Z| g -2 =
c|§| 2|8 |uwl|E|7| B E % %
(=)
$20-  DRVI20M-2-03 (o | 12| [82 ]3| +0,25
DRV125M-2-03 (@ | [125] [ 8][40 ]2 +0,2 LCMT030203--1+E (Dig)
DRV130M-2-03 o] 2 [ | ™ o [ 1 [ 26 | 7 "0 |22 - FPS | LoMro30205- 1 (ig
DRV135M-2-03 ° 135 85 | 4| +0,1
$20-  DRVI40M-2-04 (o || [92 |42 +04
DRV145M-2-04 (@] [145] [ 93] 50 |2 +0,35 SCMT040205-1-E (Dig)
DRV150M-2-04 B ’ 15 | B st a0 |7 [P ooz [P FPS ) SCMT040209- 1+ (ig
' DRV155M-2-04 ° 15,5 95 | 52 | 31 +0,25
l ' $25-  DRV160M-2-05 (o 16| [10] 56 |3 +04
o DRV165M-2-05 (o] |65 [m]57]33 +0,35
£ DRV170M-2-05 ° 17 2] 58 | 34 +03 SCMT050205-1-E (Dis)
8 DRV175M-2-05 o | 2175 23 | 50 | 35 | 2| os [BONTRR - FIP6 ) SCMT050210- 1+ (k)§
DRV180M-2-05 o] [18]| [14]e0 |36 +0,2
DRV185M-2-05 ° 185 15| 61 | 37 +0,15
DRA $25-  DRVI9OM-2-06 (@ [ 19| [13]59 38 +0,65
— DRV195M-2-06 (| 195 [ 114 60 | 39 +0,6
DRC DRV200M-2-06 o] [ [1s][e |4 +0,55
o8V DRV205M-2-06 (@ 2[205] 25| 16] 62 [ 41 |32 |vet| 05 |sBassstRe| DTPMg | - . ggmgggg?gifégf)
DRV210M-2-06 (o 21| [n7] 6|4 +0,45
DRI DRV215M-2-06 (o |n5] 18|64 +0,35
S DRV220M-2-06 ° 2 119 | 65 | 44 +03
DRW $25-  DRV225M-2-07 (@] 225 [120] 66 | 45 +09
— DRV230M-2-07 (o [ B3| [21]67 |4 +038
DRV235M-2-07 (| |15| [122]68 |4 +0,75
DRV240M-2-07 1O PR s B L9 LB e sg-3060mRP| DTPH-10 - - SCMTO70305-~ (D)
DRV245M-2-07 (@ | " 245] 7 [124] 70 | 49 +0,65 SCMT070310-T+ (i)
DRV250M-2-07 (@] [ 25| [125]71[50 +0,6
DRV255M-2-07 | |55 [126] 72|51 +05
DRV260M-2-07 ° 2% | B3| 5 +0,45
$3-  DRV270M-2-09 (o [ 27| [16] 77|54 +1,05
DRV280M-2-09 (®| [ 28| [138] 7956 +0,95
DRV290M-2-09 ° 29 140 | 81 | 58 +0,85 SCMT090405-—T-E (D1
DRV300M-2-09 o | 230 |2 & | o0 || o5 [C73TRP| DTPMITO - : SCMT090410-1 - ((ig)§)
DRV310M-2-09 o] [31]| [w]s e +06
DRV320M-2-09 ° 32 146 | 87 | 64 +0,5
Ofset delme sirasinda, ilerleme hizini 0,08 mm/dev veya daha diisiik bir hiza indirin. Tavsiye edilen kesme kosullar @ K68
Ayarlanabilir Mangon (SHE) icin K70 sayfasina bakin. Sorun giderme @ K65

@ : Standart Griin
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MagicDrill DRV

Govde DRV

Govde olculeri

Yedek parcalar
= %» L) é ;i Vida Anahtar Anahtar Anahtar »
Aciklama é < Z| E Uygun kesici uglar
HE gl @ K51, K53
2| & |2 =
o |§| 2|8 |uwl|E|F| B \\é) % %
(=)
S40- DRV330M-2-11 L i 161 | 92 | 66 +1,25
DRV340M-2-11 | @ | i 163 | 94 | 68 +1,15
DRV350M-2-11 L i 165 96 | 70 +1
DRV360M-2-11 (@] 2|36 [40( 167 98 | 72 |49 |Evet| +09 |SB-4086TRP| DTPM-15 | - - zgmlgz?g : :IE((iIg))I§)
DRV370M-2-11 L L 169 | 100 | 74 +0,8
DRV380M-2-11 | @ | i 171 (102 | 76 +0,65
DRV390M-2-11 [ J 39 173 [ 104 | 78 +0,55
S40- DRV400M-2-14 L 4_0 181 [ 112 | 80 +1,75
DRV410M-2-14 o | 41| [183]114] 82 +16
DRV420M-2-14 | @ | i 185 | 116 | 84 0 +1,5
DRV430M-2-14 L i 187 | 118 | 86 +14
DRV440M-2-14 | @ | 5 i 0 189 | 120 | 88 Evet +13 SB- ) i P20 SCMT140508-1-E (D|§)
DRV450M-2-14 L i 1911122 90 +1,15 | 50120TRPH SCMT140510-+ (Ig)
DRV460M-2-14 | @ | i 193 (124 | 92 +1,05
DRV470M-2-14 L L 195 126 | %4 +0,95
DRV480M-2-14 L i 197 | 128 | 96 * +0,8
DRV490M-2-14 [ ] 49 199 | 130 | 98 +0,7
S40- DRV500M-2-17 | ® | i 198 | 129 | 100 +2,1
DRV510M-2-17 L i 200 | 131 ] 102 +1,95
DRV520M-2-17 L i 202 | 133 | 104 +1,85
DRV530M-2-17 | @ | i 204 | 135 | 106 | 59 +1,75
DRV540M-2-17 [ 54 206 | 137 | 108 +1,65
DRV550M-2-17 (@ | 2|55 40| 208139110 [evet| +15 [sB-6or30mRe| - - mpgg | SCMTI70608-T (D)
— — SCMT170610-1- (I¢)
DRV560M-2-17 L i 210 | 141 | 112 +14
DRV570M-2-17 L i 212 | 143 | 114 +1,3
DRV580M-2-17 L l 214 | 145 | 116 64 +1,15
DRV590M-2-17 | @ | i 216 | 147 | 118 +1,05
DRV600M-2-17 [ 60 218 | 149 | 120 +0,95

Ofset delme sirasinda, ilerleme hizini 0,08 mm/dev veya daha diisiik bir hiza indirin.

Ayarlanabilir Mangon (SHE) icin K70 sayfasina bakin.

Delik Capi Tolerans (2D tipi)

DC Delik Capi Tolerans (mm)
012- 060 +%3°

*Yukarida sayisal kilavuz bulunmaktadir.
Makinelere / is pargalarina / baglama durumuna / kesme kosullarina bagh olarak degisebilir.

@ : Standart Griin

Tavsiye edilen kesme kosullari @) K68
Sorun giderme @) K65

Delme @

K55



MagicDrill DRV Govde DRV

DRV (pelme derinligi: 3 x DC)

OAL

// ‘ LU - |

£
p

DCSFEMS

3D

Govde olculeri

Yedek parcalar
- E
S| = Ol¢ii (mm) § £ i
E| & = 2 Vida Anahtar Anahtar Anahtar »
Agklama é < | E Uygun kesici uglar
= :g g % ® K50~K53
G| 8 w3 =
c|§| 2|8 |uwl|E|7| B E % %
(=)
S20- DRV120M-3-03 || |12 ] 94 | 51 | 36 +0,25
DRV125M-3-03 | @ | 1125 ] 9 | 53 | 375 +0,2 LCMT030203-1-E (D1s)
DRV130M-3-03 Co| 2 [ | [ [0 [ 30 |7 "0 222 - FPS | LoMro30205- 1 (ig
DRV135M-3-03 [ ] 13,5 99 | 56 | 40,5 +0,1
S20- DRV140M-3-04 | @ | 14] 106 | 63 | 42 +0,4
DRV145M-3-04 | @ | | 145 | 108 | 65 [435 +0,35 SCMT040205- 1 -E (Dig)
DRV150M-3-04 B ’ 15 | I s T G FPS ) SCMT040209- 1+ (ig
' DRV155M-3-04 [ ] 15,5 11| 68 | 46,5 +0,25
l ' $25- DRVI6OM-3-05 o] 6| [16]72] 4 +04
) DRV165M-3-05 | @ | 16,5 | 127 | 73 [ 495 +0,35
§ DRV170M-3-05 [ ] 17 129 75 | 51 +0,3 SCMT050205-1-E (Dis)
8 DRV175M-3-05 o | 2175 2 30| 76 |52 | 2 M o5 [CO4TRP) - FIP6 ) SCMT050210- 1+ (k)§
DRVISOM-3-05 o || [m2]78] +02
DRV185M-3-05 [ ] 18,5 133 79 [ 555 +0,15
DRA §25- DRV190M-3-06 @ | 1 19 ] 132| 78 | 57 +0,65
| DRV195M-3-06 | @ | ﬁ 134 | 80 |585 +0,6
DRC DRV200M-3-06 o [0 [m15][8 |6 +0,55
o8V DRV205M-3-06 (@ | 2 [205] 25 137] 83 [615] 32 [evet| +05 |sB2ssstRe| DTPOM8 | - . ggmgggg?gifégf)
DRV210M-3-06 | @ | | 21 | 138 | 84 | 63 +0,45
DRZ DRV215M-3-06 (o (25| [140] 86 [645 +0,35
] DRV220M-3-06 [ ] 22 141 | 87 | 66 +0,3
DRW S25- DRV225M-3-07 | @ [225] 142 | 88 |67,5 +0,9
- DRV230M-3-07 | @ | | 23 | 1441 90 | 69 +0,8
DRV235M-3-07 | @ | ﬁ 145 91 [ 705 +0,75
DRV240M:3-07 R L T I F g T YR - - SCATO70305-1 £ (Dig)
DRV245M-3-07 | @ | 24_,5 148 | 94 [ 73,5 +0,65 SCMT070310-1+ (I¢)
DRV250M-3-07 | @ | | 25 | 150 9% | 75 +0,6
DRV255M-3-07 | @ | ﬂ 151 97 [ 765 +0,5
DRV260M-3-07 [ ] 26 1531 99 | 78 +0,45
Ofset delme sirasinda, ilerleme hizini 0,08 mm/dev veya daha diisiik bir hiza indirin. Tavsiye edilen kesme kosullar @) K68
Ayarlanabilir Mangon (SHE) icin K70 sayfasina bakin. Sorun giderme @) K65

@ : Standart Griin

K56



MagicDrill DRV

Govde DRV

Govde olculeri

Yedek parcalar
g %» s é ;i Vida Anahtar Anahtar Anahtar
Aciklama é < Z| E Uygun kesici uglar
HE z| & @ K51, K53
g| g -2 =
o |§| 2|8 |uwl|E|F| B \\é) % %
(=)
$3-  DRV265M-3-09 (® | [265] [161]102]795 +1,15
DRV270M-3-09 (®| [ 27| [163]104] 81 +1,05
DRV275M-3-09 (@ | |275] [164 105|825 +1
DRV280M-3-09 (®| | 28| |16 107 | 84 +0,95
DRV285M-3-09 | ® | [285] [ 167108855 +09
DRV290M-3-09 ° 29 169 | 110 | 87 +0,85 SCMT090405-C-E (Dis)
DRV295M-3-09 Ok 295 20 88,5 41 [Bret +08 SB-3573TRP | DIPM-10 ’ ) SCMT090410-1+I (k)§
DRV300M-3-09 o] [30| [m[m]w 0,75
DRV305M-3-09 (o] [305] [173]14]95 +0,65
DRV310M-3-09 (@] [31] [175]16] 93 +0,6
DRV315M-3-09 (o | [315] [176] 117 | 945 +0,55
DRV320M-3-09 ° 3 178 | 119 | 9% +0,5
S40-  DRV330M-3-11 (@ [33] [194]125] 99 +1,25
DRV340M-3-11 (@ | [ 34| [197]128] 102 +1,15
DRV350M-3-11 (| |35 ] [200] 131105 +1
DRV360M-3-11 | ® | 2| 36 | 40| 203 | 134 | 108 | 49 |Evet| +0,9 |SB-4086TRP| DTPM-15 - - zgmngﬁg : :|E((i|;))l§)
DRV370M-3-11 (@ [ 37| [206]137 |1 +0,8
DRV380M-3-11 (®| [ 38| [209]140] 114 +0,65
DRV390M-3-11 ° 39 22 [ 143 | 117 +0,55
S40-  DRVAOOM-3-14 (®| |40 | [21]152]120 +1,75
DRV410M-3-14 (o |41 | [224]155 123 +1,6
DRV420M-3-14 o |a| |w]m|ns) +15 @j
DRV430M-3-14 o | 4| [230]161 129 +14
DRVA40M-3-14 N S T S PN P70V O I S ) ) rpgo | SCMTI40508<T+E (D) E'C-’
DRV450M-3-14 (@ | " 45 | | 236|167 | 135 +1,15 | 50120TRPH SCMT140510-1 (ig) <
DRV460M-3-14 (®| [ 46| [239]170 | 138 +1,05 e
DRVA70M-3-14 (o] |4 | [22]13 |4 +0,95
DRVASOM-3-14 (o 48| [25] 176|184 o +038
DRV490M-3-14 ° 49 248 | 179 | 147 +0,7
S40-  DRV500M-3-17 (®| [ 50| [248]179 150 421
DRV510M-3-17 (@] [ 51| |25 182153 +195
DRV520M-3-17 (| | 52| [254]185 156 +1385
DRV530M-3-17 (®| [ 53| [257 188159 |59 +175
DRV540M-3-17 (@ | [ 54| [260]191] 162 +1,65
DRV550M-3-17 | @ | 2| 55 |40 263|194 165 | [Evet| +1,5 [SB-60130TRP| - - T1P-20 zﬁmﬂiggﬁ)ﬁf(ﬁ?f)
DRV560M-3-17 (@ | |56 | |266|197 | 168 +14
DRV570M-3-17 (® | [ 57| [269]200]171 +13
DRV580M-3-17 o s8] || +1,15
DRV590M-3-17 (@ | [ 59| [275] 206 | 177 +1,05
DRV600M-3-17 ° 60 278 | 209 | 180 +095

Ofset delme sirasinda, ilerleme hizini 0,08 mm/dev veya daha diisiik bir hiza indirin.

Ayarlanabilir Manson (SHE) icin K70 sayfasina bakin.

Delik Capi Tolerans (3D tipi)

DC Delik Capi Tolerans (mm)
012060 30

*Yukarida sayisal kilavuz bulunmaktadir.
Makinelere / is parcalarina / baglama di / kesme kosullarina bagh olarak degisebili

@ : Standart Griin

Tavsiye edilen kesme kosullari @) K68
Sorun giderme @) K65

K57



MagicDrill DRV Govde DRV

DRV (pelme derinligi: 4 x DC)

DCSFMS

4D

Govde olculeri

Yedek parcalar
—| E
S| = Ol¢ii (mm) § £ i
E| & = 2 Vida Anahtar Anahtar Anahtar »
Agklama é < = § Uygun kesici uglar
z § E| & @ K50~K53
2|2 =
c|§| 2|8 |uwl|E|7| B E % %
(=)
$20-  DRVI120M-4-03 (o | 12| [106] 63| 48 +0,25
DRV125M-4-03 (@ | [125] [ 108] 65 | 50 +0,2 LCMT030203-TE (Dis)
DRVI30M-4-03 B ’ |13 ] 250 [er s |7 [ s |22 Fire ) LCMT030205- -1 (ig)
DRV135M-4-03 ° 13,5 12| 69 | 54 40,1
$20-  DRV140M-4-04 (o || [120] 77|56 +04
DRV145M-4-04 (o 5| [122] 79|58 +0,35 SCMT040205-1-E (Dig)
DRV150M-4-04 B ’ 15 | P e [0 |7 [0z [P FIPS ) SCMT040209- 1+ (ig
DRV155M-4-04 ° 15,5 126 | 83 | 62 +0,25
$25-  DRV160M-4-05 (o |16 [142]88 |64 +04
o DRV165M-4-05 (| 165 [ 144 ] % | 66 +0,35
£ DRV170M-4-05 ° 17 146 | 92 | 68 +03 SCMT050205-1-E (Dis)
8 DRV175M-4-05 Co | 2175 2 s | oa | 70 |2 |M o5 [ B4R - i ) SCMT050210- 1+ (k)§
DRVI80M-4-05 o] [18]| [10] 9% |7 +0,2
DRV185M-4-05 ° 18,5 15| 98 | 74 +0,15
DRA $25-  DRVI9OM-4-06 o 19| [151] 97|76 +0,65
—] DRV195M-4-06 o [195] [153] 99|78 +06
DRC DRV200M-4-06 o] [0 [155][101] 80 +0,55
o8V DRV205M-4-06 (@ | 2 [205] 25 157 [ 103 ] 82 | 32 [evet| +05 |sB2ssstRe| DTPMg | - . ggmgggg?gifé?f)
DRV210M-4-06 (o 21| [159] 105 84 +0,45
DRZ DRV215M-4-06 (o (25| [161]107] 86 +0,35
B DRV220M-4-06 ° n 163 | 109 | 88 +03
DRW $25-  DRV225M-4-07 (o |25 [165]111] 90 +09
— DRV230M-4-07 o || [1e7]113] % +038
DRV235M-4-07 (o 35| [169|115] 94 +0,75
DRV240M-4-07 1O 2 s P79 e g 3060TRP| DTPH-10 - - SCMTO70305-~ (D)
DRV245M-4-07 (@ | 5|7 73] 119 98 +0,65 SCMT070310- - (i)
DRV250M-4-07 (o 25| [175] 121 100 +0,6
DRV255M-4-07 (o (25| [17]m23]0 40,5
DRV260M-4-07 ° 2% 179 | 125 | 104 +045
$32-  DRV270M-4-09 | |27 | [190 131108 +1,05
DRV280M-4-09 (| 28| [194]135]112 +0,95
DRV290M-4-09 ° 29 198 | 139 | 116 +0,85 SCMT090405- - (D!
DRV300M-4-09 To | 230 |2 (202 |13 [ 120 | 11 e g 75 | B3573TRP| DTPM-10 ) ; SCMT090410- 1+ ((ig)§)
DRV310M-4-09 (o 31| [206] 147124 +06
DRV320M-4-09 ° 3 210 | 151 | 128 +0,5
Ofset delme sirasinda, ilerleme hizini 0,06 mm/dev veya daha diisiik bir hiza indirin. Tavsiye edilen kesme kosullar @ K68
Ayarlanabilir Mangon (SHE) icin K70 sayfasina bakin. Sorun giderme @ K65

@ : Standart Griin

K58



MagicDrill DRV

Govde DRV

Govde olculeri

Yedek parcalar
= %» L) é ;i Vida Anahtar Anahtar Anahtar »

Aciklama é < Z| E Uygun kesici uglar

2|2 g & @ K51, K53
IR N

o |§| 2|8 |uwl|E|F| B \\é) % %
(=]

S40- DRV330M-4-11 L 133 227 | 158 | 132 +1,25
DRV340M-4-11 L 34 231|162 | 136 +1,15
DRV350M-4-11 L 35 235 | 166 | 140 +1

DRV360M-4-11 || 2] 36 [40(239 | 170 | 144 | 49 |Evet| +0,9 |SB-4086TRP| DTPM-15 - - zgmgi?gfé?f)
DRV370M-4-11 | |37 243174 | 148 +08
DRV380M-4-11 L 38 247 | 178 | 152 +0,65
DRV390M-4-11 39 251 | 182 | 156 +0,55
S40- DRV400M-4-14 || [40] 261 | 192 | 160 +1,75
DRV410M-4-14 L | 4| 265 ] 196 | 164 +16
DRV420M-4-14 L 42 269 | 200 | 168 9 +1,5
DRV430M-4-14 R 0 273 | 204 | 172 +1,4

DRV440M-4-14 |, | 44 | 277 | 208 | 176 Evet +13 SB- i ) TP-20 SCMT140508--E (Dis)

DRV450M-4-14 | 4] 281 | 212 | 180 +1,15 | 50120TRPH SCMT140510--1 (I¢)
DRV460M-4-14 || |46 ] 285 | 216 | 184 5 +1,05
DRV470M-4-14 47 289 | 220 | 188 +0,95
S50- DRV480M-4-14 | 48] 293 | 224 | 192 +0,8
DRV490M-4-14 49 20 297 | 228 | 196 » +0,7
S50- DRV500M-4-17 EEEN 298 | 229 | 200 +2,1
DRV510M-4-17 KR 302 | 233 | 204 +1,95
DRV520M-4-17 || 52 ] 306 | 237 | 208 +1,85
DRV530M-4-17 | 33 ] 310 | 241 | 212 | 59 +1,75
DRV540M-4-17 L 54 314 | 245 | 216 +1,65

DRV550M-4-17 || 2| 55 |50(318] 249|220 | |Evet| +15 [SB-60130TRP| - - TTP-20 zgmmggggfégﬂ
DRV560M-4-17 || 36 ] 322 | 253 | 224 +1,4
DRV570M-4-17 A 326 | 257 | 228 +13
DRV580M-4-17 I T 0 [T [P SR
DRV590M-4-17 L 139 334 | 265 | 236 +1,05
DRV600M-4-17 60 338 | 269 | 240 +0,95

Ofset delme sirasinda, ilerleme hizini 0,06 mm/dev veya daha diisiik bir hiza indirin.

Ayarlanabilir Mangon (SHE) icin K70 sayfasina bakin.

Delik Capi Tolerans (4D tipi)

DC Delik Capi Tolerans (mm)
012-039 +035
0
040-060 +0640

*Yukarida sayisal kilavuz bulunmaktadir.
Makinelere / is parcalarina / baglama durumuna / kesme kosullarina bagh olarak degisebilir.

@ : Standart Griin

Tavsiye edilen kesme kosullari @) K68
Sorun giderme @) K65

Delme @

K59



MagicDrill DRV Govde DRV

DRV (pelme derinligi: 5 x DC)

OAL

)
|
|
|
I
DCON
DCSFMS

5D

Govde olculeri

Yedek parcalar
=| E
S| @ Olgii (mm) = = .
E| & = 2 Vida Anahtar Anahtar Anahtar »
Agiklama sl S Z| E Uygun kesici uglar
‘ 2|z gl Z @ K50~K53
S| 8 5| =2
=) <
= o =| K =) v
XIS E|5|w|5 g ‘é % %
(=)
$20-  DRVI20M-5-03 ° 12 18] 75 | 60 025 Ie
2 = 27 |evet—=sg037mRe | - FIP-6 : LCMT030203-71--£ (Dig)
DRV130M-5-03 ° 13 123 80 | 6 +0,15 LCMT030205-+ (ig
$20-  DRV140M-5-04 ° 14 134 01| 70 +04 SCMT040205- 1 +E (Dig)
— 22— 27 |Evet SB-2037TRP| - FIP-6 - A
DRV150M-5-04 o | [ 15 |7[139]e|75|7|™ 03 SCMT040209- 1+ (i
$25-  DRVI60M-5-05 o] [16 158 | 104 | 80 +04 a ‘0
DRV170M-5-05 o | 2|17 |25[163]109] 85 |32 |Fvet| +03 [sB-20a1TRP| - FIP-6 - 050205-71-E (D1g)
= e SCMT050210-+ (i)
DRV180M-5-05 ° 18 168 | 114 | %0 +0,2
M $25- DRVI9OM-5-06 o [ | [w0]ne] s +0,65
C DRV200M-5-06 ° 20 175 | 121 | 100 +0,5 fant
=2 s 32 |Evet $B-2555TRP|  DTPM-8 - - SCMT060205-+ (D)
o DRV210M-5-06 BE 180 | 126 | 105 +0,45 SCMT060210-+ i)
£ DRV220M-5-06 ° ) 185 | 131 | 110 +03
& $25-  DRV230M-5-07 o |2 190 | 136 | 115 +03
DRV240M-5-07 ° 24 195 | 141 | 120 +07 faat
{2 125 32 |Evet $B-3060TRP | DIPM-10 - - SCMTO70305-+ (D)
DRV250M-5-07 o [ 25 200 | 146 | 125 +0,6 SCMT070310-+ (i)
DRA DRV260M-5-07 ° 2 205 | 151 | 130 +0,45
—— [$3-  DRV270M-5-09 o | 217 | 158 | 135 +1,05
DRC DRV280M-5-09 o] [3] (2] +0,95
DRV290M-5-09 ° 29 227 | 168 | 145 +0,85 v
DRV =1 2 1 |Evet $B-3573TRP| DIPM-10 - - SCMTO90405-1-+ (D)
DRV300M-5-09 o "3 232|173 | 150 +075 SCMT090410-+ i)
DRZ DRV310M-5-09 o] |31 237 | 178 | 155 +06
B DRV320M-5-09 ° n 242 | 183 | 160 +05
DRW S40-  DRV330M-5-11 o [ 260 | 191 | 165 +1,25
— DRV340M-5-11 DRE 265 | 196 | 170 +1,15
DRV350M-5-11 ° 35 270 | 201 [ 175 +1 CMITIO406- 1 -£ (0
i | g ~ R R - - .|§
DRV360M-5-11 | @ | 2| 36 | 40( 275 | 206 | 180 | 49 |Evet| +0,9 |SB-4086TRP| DTPM-15 SMTIION0 0o 1)
DRV370M-5-11 o| |37 280 | 211 | 185 +0,8
DRV380M-5-11 o| [38 285 | 216 | 190 +0,65
DRV390M-5-11 ° 39 290 | 221 [ 195 +0,55
Ofset delme sirasinda, ilerleme hizini 0,05 mm/dev veya daha diisiik bir hiza indirin. Tavsiye edilen kesme kosullar @ K69
Ayarlanabilir Mangon (SHE) icin K70 sayfasina bakin. Sorun giderme @ K65

@ : Standart Griin

K60



MagicDrill DRV

Govde DRV

Govde olculeri

Yedek parcalar
g %» s é ;i Vida Anahtar Anahtar Anahtar

Aciklama é < Z| E Uygun kesici uglar

2| g & @ K51, K53
IR N

o |§| 2|8 |uwl|E|F| B \\é) % %
(=}

S40- DRV400M-5-14 | ®] | 40| 301 | 232 | 200 +1,75
DRV410M-5-14 @] | 41| 306 | 237 | 205 +1,6
DRV420M-5-14 || |42 311 | 242 | 210 +1,5
DRV430M-5-14 & | 4] 40 316 | 247 | 215 ® +14

DRV440M-5-14 | @ | 5 | 44 | 321|252 | 220 Evet +1,3 SB- ) . T1P-20 SCMT140508-1-E (Dl;)

DRVAS0M-5-14 (@] " | 45| | 326257 |25 +1,15 | 50120TRPH SCMT140510-1-1 (i)
DRV460M-5-14 | @ | 46 ] 331 262 | 230 5 +1,05
DRV470M-5-14 [ 47 336 | 267 | 235 +0,95
S50~ DRV480M-5-14 | ®| |48 5 341|272 | 240 59 +0,8
DRV490M-5-14 [ 49 346 | 277 | 245 +0,7
S50- DRV500M-5-17 | @ [ 30 ] 348 | 279 | 250 +2,1
DRV510M-5-17 | @ [ 51 353 | 284 | 255 +1,95
DRV520M-5-17 | ® | |52 ] 358 | 289 | 260 +1,85
DRV530M-5-17 | ®] | 33| 363 | 294 | 265 | 59 +1,75
DRV540M-5-17 | @ | 34 368 | 299 | 270 +1,65

DRV550M-5-17 | ®| 2| 55 |50(373)304|275| |Evet| +15 [SB-60130TRP| - - TTP-20 zgngg% : :|E((i|;))l§)
DRV560M-5-17 | ® | [ 56 | 378 | 309 | 280 +1,4
DRV570M-5-17 @] |57 | 383 | 314 | 285 +1,3
DRV580M-5-17 | @ |38 ] 388 | 319 | 290 +1,15
DRV590M-5-17 | & [ 59 ] 393 | 324 | 295 o +1,05
DRV600M-5-17 [ 60 398 | 329 | 300 +0,95

Ofset delme sirasinda, ilerleme hizini 0,05 mm/dev veya daha diisiik bir hiza indirin.

Ayarlanabilir Mangon (SHE) icin K70 sayfasina bakin.

Delik Capi Tolerans (5D tipi)

DC Delik Capi Tolerans (mm)
012-039 035
0
040-060 +0640

*Yukarida sayisal kilavuz bulunmaktadir.
Makinelere / is parcalarina / baglama durumuna / kesme kosullarina bagl olarak degisebilir.

@ : Standart Griin

Tavsiye edilen kesme kosullar @ K69

Sorun giderme @) K65

K61

Delme @



MagicDrill DRV Govde DRV

DRV (pelme derinligi: 6 x DC)

OAL

DCSEMS

6D

Govde olculeri

Yedek parcalar
=| E
S| @ Olgii (mm) = = .
E|l & = 2 Vida Anahtar Anahtar Anahtar »
Agiklama sl S Z| E Uygun kesici uglar
¢ 2|3 2l = @ K50~K53
2|3 E| 8
312 -3 = | @
= o =| K = v
XS E|5|w|5 g ‘é % %
(=)
$20-  DRV120M-6-03 ° 12 130 87 | 7 +0,25 T
—{ 2 20 27 |Evet SB2037TRP| - FIP-6 - LCMT030203-1--£ (Dig)
DRVI30M-6-03 ° 13 136 | 93 | 78 +0,15 LCMT030205--1 (ig
$20-  DRVI40M-6-04 ° 14 148 | 105 | 84 +04 SCMT040205-1-E (Dis)
— 2 20 27 |Evet SB-2037RP| - FIP-6 - A
DRV150M-6-04 o | [ s |7 [asal ] o0 |7 M 03 SCMT040209- 1+ (ig
$25-  DRV16OM-6-05 o] |6 174 | 120 | 96 +04 can ‘0
DRV170M-6-05 o 2| 17 | 25| 180 126 102 |32 |bvet| +03 [sB-20mrRP| - FIP-6 - 050205-71-E (D1
Ry WU SCMT050210-+ (ig
DRV180M-6-05 ° 18 186 | 132 | 108 +02
M $25- DRVI9OM-6-06 o] 19| [189] 135114 +0,65
. DRV200M-6-06 ° 2 195 | 141 | 120 055 T
e 32 |Evet -2 sB-2555TRP |  DTPM-8 : : SCMT060205-+ (D)
° DRV210M-6-06 DE 201 | 147 [ 126 +045 SCMT060210-+ (ig
£ DRV220M-6-06 ° 2 207 | 153 [ 132 +03
S [s5- orv23oM-6-07 o] |2 213 | 159 | 138 +08
DRV240M-6-07 ° 2% 219 | 165 | 144 +07 foat
— 2 s 32 {vet SB-30607RP | DTPM-10 | - S| SMTO700SCIE D)
DRV250M-6-07 DES 225 | 171 | 150 +06 SCMT070310- (ig
DRA DRV260M-6-07 ° 2% 231|177 | 156 +045
1 [s32 DRv27oM-6-09 o] | 244 | 185 | 162 +1,05
DRC DRV280M-6-09 (o [ 28] [250]191]e8 +0,95
DRV290M-6-09 ° 2 256 | 197 | 174 +0,85 Taat
DRV =1 2 1 |Evet $B-3573TRP| DTPM-10 - - SCMTO90405-1-+ (D)
DRV300M-6-09 DNE 262 | 203 | 180 +0,75 SCMT090410- (ig
DRI DRV310M-6-09 o] |3 268 | 209 | 186 +06
B DRV320M-6-09 ° 32 74| 215 | 192 +05
DRW S40-  DRV33OM-6-11 o] |3 293 | 224 | 198 +125
e DRV340M-6-11 o] [ 299 | 230 | 204 +1,15
DRV350M-6-11 ° 35 305 | 236 | 210 +1 ST IO06- 15 )
LA | g ~ R R - - \ 13
DRV360M-6-11 @ | 2 36 | 40317 [ 242 | 216 | 49 [fvet| +0,9 |sB-4o86TRP| DTPM-15 SCMTT 10410 -1 (g
DRV370M-6-11 o] [ 317 | 28 | 2 +08
DRV380M-6-11 o] |38 303 | 254 | 228 +0,65
DRV390M-6-11 ° 39 329 | 260 | 234 +0,55
S40-  DRVA0OM-6-14 o] |w 311 | 272 | 240 +175
DRV410M-6-14 o] |4 347 | 278 | 246 +16
DRV420M-6-14 ° 2 353 | 284 | 252 +15 | s SCMT140508< 1+ (Dis)
— 2 —— 40 49 |Evet - - TIP-20 .
DRV430M-6-14 o] " | 8 359|290 | 258 | || 41,4 | 50120TRPH SCMT140510-1 I (ig
DRV440M-6-14 o| [u 365 | 296 | 264 +13
DRVA50M-6-14 ° 45 371|302 | 270 +1,15
$50-  DRVS00M-6-17 DRE 8 [39 [0 | 1 T 42 r ‘0
DRV550M-6-17 ®| 2| 55 |s0[48359]330| |evet| +1,5 [sBso130mRe| - - TIP-20 170608-C1--£ (D15
Rl L IR SCMT170610- (ig
DRV60OM-6-17 ° 60 458 | 389 | 360 64| | +095

Tavsiye edilen kesme kosullar @) K69

Ofset delme sirasinda, ilerleme hizini 0,04 mm/dev veya daha diisiik bir hiza indirin.
4 ? Sorun giderme @) K65

Ayarlanabilir Mangon (SHE) icin K70 sayfasina bakin.

@ : Standart Griin
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MagicDrill DRV

Govde DRV

Delik Capi Tolerans (6D tipi)

DC Delik Capi Tolerans (mm)
012-039 4
0
040-060 +0.50
0
*Yukarida sayisal kilavuz bulunmaktadir.
/ kesme kosullarina bagl olarak degisebili

Makinelere / is paralarina / baglama d

SN
Delme {,
N
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MagicDrill DRV

Kesici ug kalitesi se¢cim kilavuzu

Yiksek hizda ve yliksek verimli delme sirasinda dis kenar icin CVD'yi secin. Yiiksek verim, asinma direnci ve uzun takim 6mri icin delme.
Stabil bir delme islemi ve daha iyi ylzey kalitesi icin dis kenarda PVD'yi secin.
Tirlama ortaya ciktiginda ve kesme kosullar arttirilsa bile torna ile delme miimkiin olmadiginda dis kenar icin PVD tavsiye edilir.

Yiksek hizli ve yiksel verimli delme Stabil islemeye yonelik
(Tornayla isleme icin 1. tavsiye)

Dis kenar: CVD (CA520D/CA415D) ic kenar: PVD (PR1535). Dis kenar: PVD (PR1225). ic kenar: PVD (PR1535).

is parcasini delerken, bir disk gikabilir.
Yaralanmayi 6nlemek i¢in makinede uygun korumalar bulunmasi gerekir.

|
|
|
|
i
]

Disk

14]
E
a

DRV deligi alt sekli (mm)

Kesici ug Kesici ug Kesici ug Kesici ug
DRA ebadi L A ebadi Lt A ebadi L A ebadi Le A
DRC 12,0 19,0 26,5 40,0
1.2 19
— 3 125 070 19,5 1,2 270 41,0
ks 13,0 ’ 200 25 42,0
DRI 13,5 06 205 28,0 . 83,0 20
SR 14,0 21,0 28,5 ' 440
DRW 13 14
14,5 215 29,0 45,0 bC
B 04 1,0 09
15,0 2,0 29,5 46,0 21 !
|
155 25 30,0 " 47,0 |
16,0 230 305 ’ 480 |
1,2 22 |
16,5 . B35 31,0 49,0 : <
17,0 ' 24,0 31,5 50,0 20 *—’\"—;*
05 07 15 :
175 245 32,0 51,0
18,0 25,0 33,0 52,0 21
1,2 13
185 255 34,0 15 53,0
26,0 35,0 54,0
1 36,0 17 55,0 22
37,0 16 56,0
38,0 57,0
23
39,0 17 58,0
59,0
24
2D, 3D, 4D, 5D, 6D tipleri igin ortak 60,0

*Yukarida sayisal kilavuz bulunmaktadir. (is parcasi malzemelerine ve kesme kosullarina bagli olarak 0,1 mm iginde degisebilir)

K64



MagicDrill DRV

Sorun giderme

Sorun giderme (DRV / DRZ)

Sorun kosulu

Kosul Neden

Karsi onlemler

Delik capr kiigiiliir

(Deligin alt kisminda)

Girig icin sorun yoktur, ama alt Talas sikismasi

A (Girig tarafi) kisimda delik capr kademeli olarak | (Dis veya i¢ kenarda talas sikismis)

kiigiiliir.

A>B

(Alt taraf)

Kesme kosullarini degistirin
Kesme hizini arttirin

-lerleme hizini azaltin

@ K68, K69, K85

Delik ¢api biiyiir
(Deligin alt kisminda)

Giris iin sorun yoktur, ama alt i¢ kenarda talas sikismast.

Giris tarafi
(Giris taraf) kisimda delik capr kademeli olarak

biyir.

A<B'

——— >

(Alt taraf)

Kesme kosullarini degistirin
Kesme hizini arttirin

ilerleme hizini azaltin
@ K68, K69, K85
0z yiiksekligini kontrol edin

@K72,K73
@ K86, K87

Delik cap kiiiiktiir
(Delik girisinden)

Delik capi giristen kiigiiktiir. Uygun olmayan delik capi ayar!.

(Tornalama aninda)

Torna makinesi kullanildiginda, X ekseni ve
ayar deligi capint kullanin.

@ K72
@ K86

i¢ kenarda 6z yok.

(0z kalmamis)

Merkez yiiksekligini ayarlayin.
@ K72,K73
@ K86, K87

MagicDrill'in takim 6mriiniin gosterilmesi (DRV/ DRZ)

Takim omriinii degerlendirme

Takim 6mrii degerlendirmesinin gdsterilmesi

Takim durumunun ve kesici ug aginmasinin

degerlendirilmesi

Delme iglemi tamamlandiginda, kater normal ebada donecektir.
Tamamlanmis yiizeyde takim izi goriinmeyecektir

tamamlanmis yiizeyi iizerinde dis takim izleri olusturur.

- Kesici ug yeni oldugunda kater delme sirasinda hafifce yana dogru egilir (bu yiizden delme ¢api delme sirasinda biraz daha biyiiktiir).

(Bu i parcasina ve kesme kosuluna baglidir. Dis capta kesme kuvveti ok diisiikse hafif bir takim izi goriilebilir.)

- Kesici ug takim émriiniin sonuna geldiginde dis kise parcasi kademeli olarak asinir. Aynica kater hafifce disa dogru edilmez, ice dogru egilmeye
baglar. Delme islemi tamamlandiginda, kater normal konuma ddner. Bu kosullarda kateri cekerken kesici ucun kesme agz1 is parcasinin

Delik capinin kontrol edilmesi

Delik capi dlciildiigiinde, birden kiiciik capi gdsterir.
Bu durumda, bunun nedeni asinmis bir kesici ug olabilir ve degistirilmesi gerekir.

Cikis tarafindaki yiizeyin kontrol edilmesi

Kesici ucun aginmasi ilerlerse delinen delik girisinin capaklar biyiir.
Bu takimin degistirilmesi gerektiginin acik bir gostergesidir.

Delme giiriiltiisiinde degisiklik

Baslangictaki hafif delme giiriiltiisi, titresim giriiltiistinii de iceren yogun bir gilriiltiye donisiir.

Titresimde dedisiklik

Takim 6mrii sonuna yaklasirken, daha fazla titresim olusur ve delme giiriltiisii dedisir.
Ancak, daha kiiiik caplarin delinmesi sirasinda bu faktdrlerin tespit edilmesi zordur.
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MagicDriII DRV DRV icin pah kirma aparati

Pah kirma aksesuari

Maks. Delme Derinligi T | ¢
j / /
# 0
ib\ %
(Y.t
Olciiler
Olii (mm) » Yedek parcalar
Agiklama Stok durumu Uygun matkaplar Uygun kesici uglar -
BD DCB LF Pens Vidasi Anahtar Sikma avatasi Anahtar
$25-DRV165M-(O)-05
DRV-CH17 ® $25-DRVI7OM-C-05 47 16,2 30
$25-DRV175M-O-05
DRV-CH18 ® $25-DRVI0M-()-05 47 172 30
$25-DRV185M-(O-05
DRV-CH19 ® $25-DRVISOM-C)-06 49 18,2 30
$25-DRV195M-O)-06
DRV-CH20 (] $25-DRV200M-()-06 49 192 30
$25-DRV205M-O-06
DRV-CH21 [ $25-DRV210M-CI-06 49 202 30
$25-DRV215M-(-06 HHEXT8 ws
DRV-CH22 [ ] $25-DRV220M-O)-06 49 21,2 30 (H0503-45 SB-3080TR FT-10
$25-DRV225M- O-07
DRV-CH23 L $25-DRVZ30M-O)-07 51 22 30
$25-DRV235M- O -07
DRV-CH24 ® $25-DRV240M-C-07 51 32 30
$25-DRV245M- O-07
DRV-CH25 (] $25-DRV250M-()-07 53 24 30
$25-DRV255M-O)-07
. DRV-CH26 o 525-DRV260M-()-07 53 252 30
§32-DRV265M-(O)-09
l' DRV-CH27 [ ) S32-DRVZTOM-CI-09 64 2% 35 HH8X20 LW-6
GEJ Maks. delme derinligi ve pah kirma 6lcisi
8 90° -
/_\ -
DRA
-
DRC
~ DC //
DRV
DRZ Delme ¢api (mm) Maks. delme derinligi T (mm) Maks. pah kirma 6lgiisii (mm) Uygun pah kirma
DC 2D matkap 3D matkap 4D matkap 5D matkap 6D matkap Ts aksesuar
DRW 9165 05 7 335 - - ORV-CHI
017 15 18,5 355 52,5 69,5
917,5 25 20 37,5 - -
018 35 215 39,5 57,5 75,5 DRV-CH18
18,5 45 23 41,5 - -
: : : DRV-CH19
019 55 245 435 62,5 81,5
919,5 6,5 26 45,5 - -
RV-CH2
020 75 27,5 47,5 67,5 87,5 DRV-CH20
20,5 85 29 49,5 - -
DRV-CH21
021 9,5 30,5 51,5 72,5 93,5
9215 10,5 32 53,5 - -
2 DRV-CH22
022 15 335 55,5 77,5 99,5 s .
922,5 12,5 35 57,5 - -
023 13,5 36,5 59,5 82,5 105,5 DRV-CH23
923,5 14,5 38 61,5 - -
: . . DRV-CH24
024 155 39,5 63,5 87,5 m.,
924,5 16,5 41 65,5 - -
025 17,5 42,5 67,5 92,5 17,5 DRV-CH25
925,5 185 44 69,5 - -
DRV-CH26
026 19,5 45,5 71,5 97,5 123,5
926,5 = 47 - - -
RV-CH27
027 16,5 435 75,5 97,5 124,5 LAl

@ : Standart Griin
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MagicDriII DRV DRV i¢in pah kirma aparati

Uygun kesici ug

Ol¢ii (mm) MEGACOAT NANO Uygun pah kirma
Kesici ug Agiklama
W1 S PR1535 aksesuar
CH0503-45 7,05 3,18 (] DRV-CHOO

Pah kirma aparatinin takilmasi

Sikma civatasi

Pah kirma kesici ucu

ic kenarin tanimlanmasi

SN
Delme {, )
Y

Talimatlar

Pah kirma kesici ucu

1. Atagmani DRV gdvdesi iizerine, atasmanin yan tarafindaki
“.." sareti i¢ talas kanali kenariyla hizalanacak sekilde
takin (resme bakin).

2. Konumu pah kirma kesici uglari, pah kirma baglanti gikintilari ve
matkap gdvdesi talag kanallari arasinda temas olusmasini
onleyecek sekilde ayarlayin. Ardindan, sikma pabucu cvatasini

Cikinti

asadida tavsiye edilen torkla sikin.

Ic kenarin talag kanali

ic kenar

Tavsiye edilen sikma torku

Agiklama Sikma torku (N-m) Sikma civatasi Anahtar
DRV-CH17~CH26 10 HH6X18 LW-5
DRV-CH27 14 HH8X20 LW-6

@ : Standart Griin
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MagicDrill DRV

Tavsiye edilen kesme kosullari DRV 2D-4D (Sogutma sivisi)

Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri (Vc: m/dk.) Matkap tipi
is parcasi PVD kaplamal karbiir CVD kaplamal karbiir DeImDe sap 2D0~3D \ 4D
malzemesi PR1225 CA520D CA415D (m§1) f(mm/dev)
GM | GH | XM | SM | GM | GH | XM | SM | GM | GH GM GH M M GM GH M SM
012-013,5 - - - 0,04-0,06 - - - 0,04-0,06
014-015,5 - - 0,04-0,09 | 0,04-0,07 - - 0,04-0,08 | 0,04-0,07
016-018,5 - - 0,04-0,10 | 0,04-0,08 - - 0,04-0,08 | 0,04-0,08
Dilsiik karbon * % * * 019-022 - - 0,04-0,12 | 0,04-0,08 - - 0,04-0,10 | 0,04-0,08
geligi 120-200 | 120-200 150-280 | 150-280 022,5-026 - - 0,04-0,14 | 0,06-0,10 - - 0,04-0,12 | 0,05-0,10
026,5-032 - - 0,06-0,14 | 0,6-0,10 - - 0,04-0,12 | 0,05-0,10
033-039 - - 0,06-0,14 | 0,06-0,10 - - 0,06-0,12 | 0,05-0,10
040-060 - - 0,06-0,16 | 0,08-0,12 - - 0,06-0,16 | 0,05-0,10
0120135 | 004014 | 004014 - 0,04-0,10 | 004-0,10 | 0,04-0,10 - 0,04-0,08
014-0155 | 0,04-014 | 004014 | 0,04-010 | 004070 | 0,04-0,10 | 0,040,710 | 0,04-0,08 | 0,04-0,08
| o« n N n . N . " 016-0185 | 0,06-0,16 | 0,06-0,16 | 0,06-0,12 | 0,06-0,12 | 0,05-0,12 | 005012 | 0,04-0,10 | 0,05-0,10
Karbon celigi - - 019-026 | 008020 | 008-020 | 006014 | 0,06-0,14 | 007-0,16 | 0,07-0,16 | 0,04-0,12 | 0,05-0,12
100-1801100-180 100-180] 100-180150-280 150-2601 150-280,150-280 0265032 | 008020 | 008020 | 006014 | 006014 | 0,07-0,16 | 007016 | 0,040,12 | 0,05:0,12
033-039 | 008020 | 008020 | 006016 | 0,06-0,14 | 0,07-0,16 | 0,07-0,16 | 0,06-0,14 | 0,05:0,12
040-060 | 0,08-020 | 008020 | 006018 | 0,06-0,14 | 0,07-0,16 | 0,07-0,16 | 0,06-0,16 | 0,050,12
0120135 | 004012 | 004012 - - 0,04-0,10 | 0,04-0,10 - -
0140155 | 004014 | 004014 - - 0,04-0,10 | 0,04-0,10 - -
_ « n “ . N “ 016-0185 | 0,06-0,16 | 0,06-0,16 - - 0,050,12 | 0,05-0,12 - -
Alagimli gelik - - - - 019-026 | 0,08-0,20 | 0,08-0,20 - - 0,07-0,16 | 0,07-0,16 - -
100-160 | 100-160 | 100-160 140-220 140-220 | 140-220 0265032 | 008020 | 00800 - - 007016 | 007016 - -
033-039 | 0,08-020 | 0,08-0,20 - - 0,07-016 | 0,07-0,16 - -
040-060 | 0,08-020 | 0,08-0,20 - - 0,07-0,16 | 0,7-0,16 - -
012-6135 | 0,04-008 | 0,04-0,08 - - 0,04-0,07 | 0,04-0,07 - -
0140155 | 0,04-008 | 004008 - - 0,04-0,07 | 0,04-0,07 - -
. " . " 016-0185 | 0,06-0,12 | 0,06-0,12 - - 0,05-0,10 | 0,05-0,10 - -
Kalip celigi - - - - - - 019-026 | 0,08-015 | 0,08-0,15 - - 0,06-0,12 | 0,06-0,12 - -
80-150 | 80-150 130:-210130-210 0265032 | 008,15 | 0,080,5 - - 006012 | 006012 - -
033-039 | 008015 | 0,08-0,15 - - 0,06-0,12 | 0,06-0,12 - -
040-060 | 0,08-015 | 0,08-0,15 - - 0,060,12 | 0,06-0,12 - -
012-013,5 - - - 0,04-0,10 - - - 0,04-0,08
7 014-015,5 - - - 0,04-0,10 - - - 0,04-0,08
w Paslanmaz gelik * * 016-018,5 - - - 0,06-0,12 - - - 0,05-0,11
U (Ostenitik - - - - - - - - 919-026 - - - 0,06-0,14 - - - 0,06-0,12
o ilgili) 70-140 140-200 026,5-032 - - - 0,06-0,14 - - - 0,06-0,12
g 033-039 - - - 0,06-0,14 - - - 0,06-0,12
o] 040-060 - - - 0,06-0,14 - - - 0,06-0,12
a 012-0135 | 0,08-0,14 | 0,08-0,14 - - 0,06-0,10 | 0,06-0,10 - -
0140155 | 0,08-0,14 | 0,08-0,14 - - 0,06-0,12 | 0,06-0,12 - -
016-0185 | 0,08-0,18 | 008018 - - 0,08-0,16 | 0,08-0,16 - -
- | * % *
DRA Gri dokme demir 100150 hoosol - - - - " 150220 50,220 219026 | 008020 | 0,08:020 2 - 0,08-0,18 | 0,08-0,18 = -
026,5-032 | 008020 | 0,08-0,20 - - 0,08-0,18 | 0,08-0,18 - -
DRC 033-039 | 008020 | 0,08-020 - - 0,08-0,18 | 0,08-0,18 - -
040-060 | 0,08-020 | 0,08-0,20 - - 0,08-0,18 | 0,08-0,18 - -
012-0135 | 0,08-012 | 0,08-0,12 - - 0,06-0,10 | 0,6-0,10 - -
DRV 014-0155 | 0,08-012 | 0,08-0,12 - - 0,06-0,10 | 0,6-0,10 - -
] , N X 0160185 | 0,08-0,16 | 0,08-0,16 - - 0,08-0,14 | 0,08-0,14 - -
DRZ Sfero qume ¥ * - - - - - - ¥ * 019-026 | 0,08-018 | 0,08-0,18 - - 0,08-0,16 | 0,08-0,16 = -
demir | 80-120 | 80-120 120-180 120180 50 30 | 0,080,18 | 0,080,18 - - 008016 | 008016 - -
DRW 933-039 0,08-0,18 | 0,08-0,18 - - 0,08-0,16 | 0,08-0,16 - -
040-060 | 0,08-018 | 0,08-0,18 - - 0,08-0,16 | 0,08-0,16 - -
- igten su verme tavsiye edilir %: 1. tavsiye  ¥x: 2. tavsiye
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MagicDrill DRV

Tavsiye edilen kesme kosullari DRV 5D-6D (Sogutma sivisi)

Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri (Vc: m/dk.) Matkap tipi
is parcasi PVD kaplamal karbiir CVD kaplamal karbiir Dl 5D \ 6D
malzemesi PR1225 (A520D CA4T15D b F(mm/dev)
GM [ GH | XM [ M | GM [ GH [ xm [ sM | M [ Gi | ™ G | G | XM | SM | GM | G | XM | SM
012-013,5 - - - 0,03-0,05 - - - 0,03-0,05
014-015,5 - - 0,04-0,07 | 0,04-0,06 - - 0,04-0,06 | 0,4-0,06
016-018,5 - - 0,04-0,08 | 004006 - - 0,04-0,06 | 0,04-0,06
Diisiik karbonlu * ¥ * Y 019-022 - - 0,04-0,10 | 0,04-0,07 - - 0,04-0,07 | 0,04-0,07
celik i © 120-200( 1202000 " |1s0-280[150-280] T | o5 - - 0,040,12 | 0,04-0,08 - - 0,04-0,08 | 0,04-0,07
026,5-032 - - 0,04-0,12 | 004008 - - 0,04-0,08 | 004007
033-039 - - 0,05-0,12 | 0,04-0,10 - - 0,04-0,09 | 004008
040-060 - - 0,06-0,14 | 0,4-0,10 - - 0,06-0,12 | 0,04-0,08
012-0135 | 004008 | 0,04-0,08 - 0,04-0,07 | 003005 | 0,03-0,05 - 0,03-0,05
o14-0155 | 004008 | 0,04-008 | 004007 | 0,04-007 | 004006 | 0,04-006 | 0,04-006 | 0,04-0,06
o N - N % N x N 0160185 | 005010 | 0,05-0,10 | 005008 | 0,05-0,08 | 005008 | 0,05-0,08 | 005007 | 0,05-0,07
Karbon celigi - - 019026 | 0,06-0,12 | 006012 | 0,050,10 | 005010 | 0,06-0,10 | 0,06-0,10 | 0,05-0,08 | 0,05-0,08
100-180| 100-180| 100-180| 100180 150-280| 150-280 150-280| 150-280 0265032 | 006012 | 006-012 | 005-012 | 005010 | 0,06:0,10 | 0,06:0,0 | 0,05-0,08 | 0,05-0,08
033-039 | 0,06-0,12 | 006012 | 0,05-0,12 | 005010 | 0,06-0,10 | 0,06-010 | 0,05-0,08 | 0,05-0,08
040-060 | 0,06-0,12 | 006012 | 0,06-0,12 | 005010 | 0,06:0,10 | 0,06-0,10 | 0,06-0,10 | 0,05-0,08
012-0135 | 004008 | 0,04-0,08 - - 0,03-005 | 003005 - -
0140155 | 0,04-0,08 | 0,04-008 - - 0,04-0,06 | 0,4-006 - -
« N . % N X 0160185 | 005010 | 0,05-0,10 - - 0,05-0,08 | 0,05-0,08 - -
Alasimli gelik - - - - 919-026 0,06-0,12 | 0,06-0,12 - - 0,06-0,10 | 0,06-0,10 - -
100-160 | 100-160 | 100-160 140-220 | 140-220 | 140-220 265032 | 006012 | 0,060,12 . N 006010 | 006010 - N
033-039 | 0,06-0,12 | 006012 - - 0,06-0,10 | 0,06-0,10 - -
040-060 | 0,06-0,12 | 0,06:0,12 - - 0,06-0,10 | 0,60,10 - -
012-0135 | 0,04-006 | 0,04-006 - - 0,03-005 | 003005 - -
0140155 | 004006 | 0,04-0,06 - - 0,04-0,05 | 004005 - -
& x x x 0160185 | 0,04-008 | 0,04-0,08 - - 0,04-0,06 | 0,4-006 - -
Kalip geligi - - - - - - 019026 | 0,05-0,10 | 005010 - - 0,05-0,08 | 0,05-0,08 - -
80-150 | 80-150 130-210]130-210 0265032 | 005010 | 0,05-010 = - 005-0,08 | 005-008 : -
033-039 | 0,050,0 | 005010 - - 0,05-0,08 | 0,05-0,08 - -
040-060 | 0,05-0,10 | 0,05-0,10 - - 0,05-0,08 | 0,05-0,08 - -
012-013,5 - - - 0,04-0,08 - - - 0,03-0,05
014-015,5 - - - 0,04-0,08 - - - 0,04-0,06
Paslanmaz celik * * 016-018,5 - - - 0,04-0,10 - - - 0,04-0,09
(Ostenitik - - - - - - - - 919-026 - - - 0,06-0,12 - - - 0,06-0,10 v
ilgil) 70140 140-200 026,5-032 S - s 006-0,12 : - : 006-0,10 %
033-039 > - > 0,06-0,12 = . : 0,06-0,10 l '
040-060 - - - 0,06-0,12 - - - 0,06-0,10
012-0135 | 004010 | 0,04-0,10 - - 0,04-0,08 | 004008 - - @
0140155 | 004010 | 0,04-0,10 - - 0,04-0,08 | 004008 - - £
o o« N ~ x| 0160185 | 006012 | 0,06:0,12 - - 0,06-0,10 | 0,06-0,10 - - 8
Gri dokme demir - - - - - - 019-026 | 0,06-0,14 | 0,06-0,14 - - 0,06:0,12 | 006-0,12 - -
100-150| 100-150 150-2201150-220 ™ 26 553 | 0,06:0,14 | 0,06-0,14 - - 006:0,12 | 006012 - -
033-039 | 0,06-0,14 | 006014 - - 0,06-0,12 | 0,06-0,12 - -
040-060 | 0,06-0,14 | 006014 > - 0,06-0,12 | 006012 : -
012-0135 | 004-0,08 | 0,04-008 - - 0,03-005 | 003005 - -
o14-0155 | 004008 | 0,04-0,08 - - 0,04-0,06 | 004006 - -
" 0160185 | 006-0,10 | 0,06-0,10 - - 0,06-0,08 | 0,6-0,08 - -
Sterodokme | ¥ | * | . . R s | oseom | 0050n2 E - 0060,10 | 0,06:0,10 - -
demir | 80-120 | 80-120 120-1801120-180 ™ 265032 | 0,06:0,12 | 0,06-0,12 s - 006-0,10 | 0,06-0,10 : -
033-039 | 006012 | 0,06-0,12 - - 0,06-0,10 | 0,6-0,10 - -
040-060 | 0,06-0,12 | 0,06-0,12 - - 0,06-0,10 | 0,06-0,10 - -
icten su verme tavsiye edilir %: 1.tavsiye ¥: 2. tavsiye
Uygulamaya gore kesme kosullari
Uygulamalar Diiz yiizey Egimli yiizey Yan silindirik Delik genisletme Ozlii delik ichiikey yiizey Istiflenmis plakalar
is parcasinin sekli ioi @’ “" @ @
N |
Q NZ
Ve (m/dk.) Yukarya bakin 120 (Dis kenar icin PVD kesici ug tavsiye edilir) Mevcut degil
ighiikey yiizey:
Yukarida tavsiye
edilen kogullarin
f (mm/dev) Yukariya bakin Yukarida tavsiye edilen kosullarin yarisi tavsiye edilir. Mevcut degil
yanisint kullanin.
Siirekli parca:
Yukariya bakin.
Sogutma sivisi (icten su verme) Evet Mevcut degil
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Ayarlanabilir manson (DRV/DRZ)

14]
E
a

DRA

DRC

DRV

DRZ

DRW

SHE

Govde olculeri

- Olcii (mm)
s
Agiklama 3 = * Delme Capi Ayarlanabilir Aralik Merkez Yiikseklik Ayar Araligi
: =|8|5|oF|2|13|L4]Ls aprhy e
SHE 2025-43 ®|20(25(4 (436|343 +0,4~-0,2 +0,2~-0,15
2532-48 ®|25(32(49 38 ] )5 48 +0,4~-0,2 +0,2~-0,15
3240-53 ®[32(40(58 |6 [43] 7|53 +0,4~-0,2 +0,2~-0,15
4050-63 ® |40 (50|74 49363 +0,6~-0,2 +0,3~-0,2

(ap Ayari Araligi delme capini ayarlar.

@ : Standart Griin
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Ayarlanabilir manson (DRV/DRZ)

1. Cap ayari ~isleme merkezi icin~ 2. Merkez yiiksekligi ayari ~Tornalar icin yiikseklik ayar
sayesinde daha az sorun~
@ Cap ayari araligi (mm) @ Merkez yiiksekligi ayar araligi (mm)
ornegin) 30 mm matkap
Saft capi Ayar araligi Saft capi Ayar araligi
820 820
025 +0,4~-0,2 825 +0,2~-0,15
932 932
940 +0,6~-0,2 040 +0,3~-0,2

Ayarlanabilir mansonun kullanilmasi

1. Delme sirasinda delik ¢api1 ayari
1. Mansonun flans cevresindeki 6lcedi referans isaretine (DRV) veya sogutma sivisi tapasinin (DRZ) merkezine ayarlayin. (Sekil 1)
2. Delik capini biiyiittirken, mansonu (+) ydniinde déndriin ve kiicliltmek icin de (-) yéntinde dondiirtin.
3. Mansonu dondiriirken, matkapla birlikte verilen anahtari mansonu dondiirmek icin flans cevresindeki delige yerlestirin.
4. Yan kilitli takim tutucunun alt vidasini kullanarak, dogrudan mangonun penceresinden matkap iizerine sikica baglayin.

Mansonun zarar gérmemesi iin Uist vida hafifce sikilmalidir.

Uyari:

- Pensli tutucu icin gecerli degildir.
Ust vida (Sikica sikin)

- Manson Uzerindeki 6lcek referans degeridir. Alt vida
. . iyice stk
Ayarladiktan sonra gercek delik capini kontrol edin. Frezeleme makineleri icin dlcek w\
Sekil 1 (DRV)
Referans isareti Sek” 2 (DRV)
Frezeleme makineleri icin 6lcek Alt vida Ust vida (Sikica stkin)
(iyice sikin)
Sogutma sivisi tapasi

Sekil 1 (DRZ)

Sekil 2 (DRZ)

(Delik gapini +0,4 mm ayarlama 6rnegi)

2.Tornalar icin merkez yiiksekligi ayari

Torna sorunlarinin cogu merkez yiiksekligindeki sapma nedeniyle ortaya ¢ikar.
Capi yaklasik 0,5 mm olan bir 6z ug ylizeyinin merkezinde kalirsa

merkez yiksekligi uygundur. (Sekil 3)

Merkez yiiksekligi ayar asagidaki gibi 6rneklerde gereklidir:

1. Matkabi dis kesici ug ylzl takim taretinin x eksenine paralel olacak sekilde ayarlayin. (Sekil 4)
2. Mansonun flans cevresindeki 6lcegi referans isaretine (DRV) veya sogutma sivisi tapasinin (DRZ) merkezine ayarlayin.
3. Oz kalmadiginda, 6zii biiyiitmek icin mansonu (+) ydnde déndiiriin ve 6z capi 1 mm veya daha fazla oldugunda,
0zl kiglltmek icin mansonu (-) yonde donddiriin.
4. Mansonu dondurirken, matkapla birlikte verilen anahtart mansonu déndiirmek icin flans cevresindeki delige yerlestirin.
5. Ayari tamamladiktan sonra, dogrudan mansonun penceresinden matkap Uzerine sikica baglayin.

Not: merkez yiksekligi ayarinin miktarina bagli olarak, delik capi degisebilir. Merkez yiksekligi ayarindan sonra

delik capinin ayarlanmasi tavsiye edilir.

/1 1A
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MagicDrill DRV

4

DRA

DRC

DRV

DRZ

DRW

Taret

Torna montaji

1. Ofset kesmeye olanak saglamak icin dis kesici ucun Ust ylzeyi X eksenine paralel
olmalidir. (Delme capi X eksenini hareket ettirerek degistirilebilir.) \ ] /
2. Dis kesici ucun Sekil 1'de gosterildigi gibi dis kesici ucun q % B
operatore bakacak sekilde ayarlanmasi tavsiye edilir. (Sekil 1)
(Ayni zamanda 180° ters konumda ayarlayarak kullanmak da mimktindiir)
Tornada iki taret varsa, matkabi alt tarete takarken, dis kesici u¢ operatore
bakacak sekilde ayarlanmalidir.
(Ayni zamanda 180° ters konumda ayarlayarak kullanmak da mimkiinddir)

N Mo
T~ @;ﬁ“’n Flang
Dis kenar
PRyl 1
‘ / T~
AN
/ ~

Sekil 1 Tornaya monte edilmis

Delme capi ayari

1. Delme capi ayari
1. Delme capi X eksenini hareket ettirerek ayarlanir.
X ekseninin hareket yoni katerin konumuna baglidir.
2. Delik capinin buyutilmesi durumunda, takimi X ekseni boyunca dis kesici ug tarafina dogru kaydirin. (Sekil 2, Sekil 3)
Delik capinin kiicultllmesi icin, takimi X ekseni boyunca ters yonde kaydirin.
(Eksenin bu hareketine "Ofset" denir)
Ancak, delik capini delme capina gore 0,2 mm veya daha fazla kligliltmemeye dikkat edin. Aksi takdirde, kater delinen

delige temas edecektir. (Sekil 4)
ornegin) 20 matkap kullanildiginda, delik capi 19,8 mm'den kiigiik olmamalidir.

2. Delme Capinin Ofset Limiti

Delme capinin maksimum limiti icin, Kater Olciileri tablosundaki "Maks. Ofset (Radyal)" degerine bakin.

(Tablodaki rakam matkaba radyal yonde ofset uygulamanin ne kadar miimkiin oldugunu gésterir.)

Ornegin 820 matkap kullanildiginda, "Maks. Ofset (Radyal)" degeri +0,55 mm oldugu icin 21,1'e kadar bir delik olusturulabilir.

Q

Ospy ~ D
Ky ) * Yy
/ % . Delme ¢api
@% Q)
/ ¢ o x

Diiz kesme

Kiicg

e an

Flang

~_ Matkabin i ~
M is mili merkezi

Dis kenar

X
et

key;

Dis kenar

Diiz kesme

Sekil 2 Dis kesici ug yukari bakiyor Sekil 3 Dis kesici ug asagi bakiyor Sekil 4 Asin ofset (Daha kugtik delik ¢api igin)
Merkez yiikseklik ayari i kenar

1. ig Kesici Ucun Merkez Yiiksekligi

ic kesici ucu Sekil 1'de gdsterildigi gibi takarken, is milinin merkezinin yaklasik 0,05 mm altinda ayarlanmalidir. (Sekil 5)
Bu, merkez yiiksekliginin normal konumudur ve matkap bu kosulda kullanilmak tizere tasarlanmistir.

Ancak, tornanin tareti is milinin merkezinin disindaysa, bazi durumlarda i¢ kesici u¢ merkezin tizerinde veya

merkezin ¢ok altinda ayarlanabilir.
Stabil delme icin, merkez yiiksekliginin dikkatli bir sekilde kontrol edilmesi 6nemlidir.

2. Merkez Yiiksekliginin Kontrol Edilmesi $ekil 5 Matkabin 6nden gérintimi

ic kesici ucun merkez yiiksekligini kontrol etmek icin, delinen deligin ug yiizeyinin merkezinde kalan

6ze bakin. (Sekil 6) )
Merkez yiiksekligi normal konumdaysa, islemeden sonra ¢api yaklasik 0,5 mm olan bir 6z kalacaktir. Oz (Yakiagk 0,5 mm capind)
1mm veya daha buyuk bir 6z capi kalirsa merkez yuksekliginin ayarlanmasi gerekir.

* Dogrulama amacina yonelik olarak delinen deligin yaklasik 10 mm derinlikte ve 0,1 mm/dev

veya daha dusuk ilerleme hizinda islenmesi gerekir.

Sekil 6 Merkez 6z
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3. Merkez yiikseklik ayari

a) Matkap merkezinin yakininda kalan 6z ve kesici ug kirllmasi olmadiginda.
Bu durum i¢ kesici u¢ merkez yiiksekliginin tGzerinde ayarlandiginda gerceklesir. (Sekil 7)

[Ayarlama]

1. Matkabi 180° dondiiriilmiis sekilde takin.
Cogu sorun bu yontemle coziilecektir. (Sekil 8)

[Ayarlama]

1. Yukandaki ayardan sonra 6z capi ¢ok biiyiik hale gelirse, matkabi Sekil 9'da
gosterildigi gibi saatin tersi yonde 90° dndiirerek takin (dis kesici ug daha alta
yerlestirilir) ve merkez yiiksekligini takimi X ekseni yoniinde hareket ettirerek
ayarlaymn.

(Ancak, bu kesme capinin ayarlanmasini imkansiz hale getirecektir.)

Uyan: Matkabin ters yonde takilmasi durumunda (dis kesici ug yukariya
yerlestirilir), delik capi kiigiilecektir, bu da matkap govdesinin delinen delige
temas etmesine neden olur.

En iyi ¢dziim taretin kendisinin merkez konumunun yeniden ayarlanmasidir.

b) Asiri derecede blytk ¢capa sahip 6z (1 mm'den fazla)

Sekil 7 Matkabin merkezinin yakininda kesici ug kirillmasi

180° Déndlirme lyilestirilmis ic kesici ug konumu
(i¢ kesici ug normalden alcak konumlanmistir)

/

/

Baslangictaki Montaj

(ig kesici ug normalden yiiksek konumlanmistin

i¢ kenar

Yo
~Le [ N
~ Is mili merkezi

ic kenar

ic kenar.

Matkabin

J/ ~
merkezi /

Merkezin yakininda yaklastirma

Merkezin yakininda yaklastirma

Sekil 8

ic kenar

Dis kenar

Merkezin yakininda yaklastirma
ic kesici uc merkezin cok altinda konumlanmistir
Sekil 9

Bu durum i¢ kesici u¢ merkezin asiri derecede altinda oldugunda gerceklesir.
Bu durum talas tahliyesinin kéti olmasina neden olur ve bir ayar yapilmasi gerekir.

[Ayarlama]

Matkabi Sekil 10'da gdsterildidi gibi saatin tersi yonde 90° dondiirerek takin (dis
kesici ug st tarafta konumlanmigtir) ve takimi X ekseni yoniinde hareket ettirerek
merkez yiiksekligini ayarlayin.

(Ancak, bu kesme capinin ayarlanmasini imkansiz hale getirecektir.)

Uyani: Matkabin ters yonde takilmasi durumunda (dis kesici ug asagya yerlestirilir),
delik capi kiigiilecektir, bu da matkap gdvdesinin delinen delige temas etmesine
neden olur.

En iyi ¢oziim taretin kendisinin merkez konumunun yeniden ayarlanmasidir.

i kesici ug merkezin agin derecede altinda konumlanmistir. 90° Dndirme
X

/\ Dis kenar

\/\ - < i¢ kenar

Sekil 10
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MagicDriII DRZ Uygun kesici uglar

Posanmazik | @0l | M|
Ol¢ii (mm) Agi(°) | Karbiir
PVD -
. Uygun govde
Kesici ug Agiklama
S D1 RE [ INSL | W1 [ AN |o P lCakes
FEE2
ICMT 050203 2381 23 | 03 | 59 5 7 |©® @ ® S.-DRZ..-05
ICMT 067204 28 | 25 | 04 7 6 7 |©:®:@® ® S.-DRZ..-06
. [ ZMT 080304 3181 29 | 04 | 97 | 82 7 |0:®:@®® S.-DRZ..-08
RE <
[ B | ZCMT 107304 397 44 | 04| 12 [104] 7 |@:®@:®® S.-DR..-10
=%
ﬁ ICMT 121306 397156 | 06 | 143128 | 7 |@:®:®® S.-DRL.-12
Genel amacli ICMT 150408 476 | 56 | 08 | 17,8 | 158 7 ©o@®:@® ® S.-DRZ..-15
ICMT 200608 635 65 |08 (22823 7 ®(® S.-DRL..-20
ICMT 050203SP 2381 23 | 03 | 59 5 7 ®:®® S.-DR.L.-05
- z, | ZIMT 06T204SP 28 | 25 | 04 7 6 7 ®:®(® S.-DR..-06
g EE ICMT 080304SP 3181 29 | 04 | 97 | 82 7 ®:®(® S.-DR..-08
ﬁ ICMT 107304SP 397 | 44 | 04 | 12 | 104 | 7 ®:®(® S.-DR.L.-10
Derin delme / ICMT 121304SP 3971 56 | 04 | 143 | 128 | 7 ®:®0® S.-DRL.-12
Diisiik kesme kuvveti
ICMT 150406SP 476 | 56 | 06 [ 178 [ 158 | 7 ®:®® S.-DR.L.-15
RE N ﬁ ZCMT 0502035V 238123 [ 03 | 59 5 7 [ 3 ) S..-DRL....-05
| o) 2
o ICMT 067204SU 28 | 25 | 04 7 6 7 [ 3 ) S..-DRZ....-06
e Paslanmaz celik
o SP Talas kincinin ézellikleri Tavsiye edilen kesme kosullari @ K85
o 1. Blylk talas agisi ile daha duistik kesme kuvveti
2. Paslanmaz celik veya yumusak celik gibi yapiskan malzemelerde talas kontrolii icin uygundur.
3. Daha biiytik boydaki kesici uglar standart talas kirici tipinden daha kiigtik kose R(RE) de@erine sahiptir ve capaklari azaltabilir.
DRA
DRC
DRV
DRZ
DRW

@ : Standart Griin
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MagicDriII DRZ Uygun kesici uglar

Uygun talas kirici (ZCMT)

) Kesici ug ebadi ZCMT05 ZCMT06 ZCMT08
r:fa‘l’:eﬁ’:'ﬂ Talag kina Standart s U Standart s U Standart s
Delme derinligi 20 |30 | 4D | 2D | 3D | 4D | 2D | 3D | 4D | 2D |3D |4 | 2D | 3D | 4D | 2D | 3D | 4D | 2D | 3D | 4D | 2D | 3D | 4D
Dilsiik karbon celigi PAGIIDAS * | k| k| - w | x|k |k [ Y| | K| N | * | Kk |k
Karbon celigi | k| Y| N | | k| - L AR SR RS REI ¢ - x| k| Y | Y| | K
Alasimh celik | k| Yo | K| | k| - L AR SR RASRE ¢ - x| k| Y | | | K
Kalip celigi | k| Y| K| | k| - L AR SR S RASREI ¢ - x| k| Y | Y| | K
Paslanmaz gelik | % * | % |k |V |k Yo Yo | Yo k| k| k| Y| * | % | K
Dokme demir L AR B d A A x|k |k || | K - x|k |k || | K
Aliminyum alagimlan Y| Ve [ Yo k| k| k| - AR AGD b giib ¢ - W | Ve | k| k| K
Piring L AR B d A A x|k [k || | K - o[k | k| % | Y | Y
Titanyum alagimlan * % Yok ok k|- w oW Wk ok Kk - WY Wk ok ok
) Kesici ug ebadi ICMT10 ICMT12 ICMT15 ZCMT20
nlf;l);;f::;i Talas kina Standart P Standart SP Standart P Standart
Delme derinligi 20 3D | 4D | 5D | 2D | 3D | 4D | 5D | 2D | 3D | 4D | 5D | 2D | 3D | 4D | 5D | 2D | 3D | 4D | 5D | 2D | 3D | 4D | 5D | 2D | 3D | 4D
Dilsiik karbon geligi PAdI e L AR 4B 2B dh d % |k k| k| K| k| k| k| k| K|k
Karbon celigi L AR R aR-dn‘dbidln db db db dbidbidRidbidh db db db dR dBidRidRAdD db db db db
Alagiml celik L AR R dR-dn‘dbidln b db db dbidbidRidbidh db db db dR dBidRidRAdD db db db db
Kalip celigi LAR AR AR AR dn:dn 4B db db dR dR dRidnidb db db db dRAdRARaR dD db dh db di J
Paslanmaz celik | % k| k| k| | x| k| K| K| Y| ¥ k| k| k| k| |k
Dokme demir LAR. 4B 2R AR AR ARdRAdD db db db db'dR:dR AR dn db 4B db JR-dR dRAdRAR g dib
Aliiminyum alagimfan dRdRiaiRrdb db 4B 4B dh-diidRrdirdh db db db dR:idR-dRrdRidn db db db dh dB db J
Piring LAR. 4B 2R AR AR aRdRAdD dB db db dR'dR:dR dR AR db 4B db JR-dR dRAdR+AR g dib
Titanyum alagimlan AR dRiairdlh db 4B 4B dh-diidRrdirdh db db db db:idRidRrdiidn db db db dh 4B db J
Standart talas kiricilar (Sembolsiiz) darbeli delmede daha iyi islev gérebilir. *:1.secim  Yx: 2. secim

Aliminyum alagimlan delerken, talaslar uzar ve 2D (izerindeki derinliklerde tahliye edilmeleri zorlasir.
5D tipi, 4D tipi ile aynidir.

Delme [
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MagicDrill DRZ Govde DRZ

DRZ (pelme derinligi: 2 x DC)

2xDC i
i
Y
il e 8
Y
\
| 2D
Govde olculeri
Yedek parcalar
o E
S| = Olcii (mm S| =
E| = Ay = £ Tapa Viida Anahtar Anahtar o
Agklama S| & =| € Uygun kesici uglar
E=} = : -
EHE E| £ = K74
= Y & = ‘@ cny
— | = 3| = u =
xS E|2|w|E| 2 =
S20- DRZ1326-05 ) 13 26
— T 95 | 52—
DRZ135270-05 (o |15 bl
DRZ1428-05 ° 14 2 ZCMT050203
— 2 ——120| 98 | 55 ——127| Rc1/8 |Evet| +0,5 GP-1 SB-2045TR - FT-6 ZCMT050203SP
DRZ145290-05 | ® | | 145 2 ZCMT0502035U
DRZ1530-05 ) 15 30
— — 100 | 57 —
DRZ155310-05 [ ] 15,5 31
§25- DRZ1632-06 @ | 16 15 | 61 32 +1,1
DRZ165330-06 | @ | 16,5 33 +0,9
DRZ1734-06 o |17 6| 6 134 +0,8
) DRZ175350-06 | @ | 17,5 35 +0,7
£ DRZ1836-06 0| 18 s | e |26 06 ZCMT06T204
L DRZ185370-06 ® |2 |185(25 37 | 32| Rc1/8 |Evet ' GP-1 SB-2260TR DT-7 - ZCMT06T204SP
() Bl B LR
DRZ1938-06 | @ | 19 10| 66 38 ZCMT06T204SU
DRZ195390-06 (@ [195 39 +05
DRA DRZ2040-06 | @ | 20 123 | 69 | 40
DRZ205410-06 [ ] 20,5 41 +0,3
DRC — = 15| 71—
DR72142-06 [ 21 42 +0,2
DRV S25- DRZ215430-08 | @ | 215 43 +1,8
DRZ2244-08 | @ | 22 128 | 74 | 44 +1,6
DRZ DRZ225450-08 | @ | 22,5 45 |33 +1,4
— DRZ2346-08 [ 23 46 +13
— T 10| 76 ——
DRW DRZ235470-08 o] |5 4 +1.2 ZCMT080304
DRZ2448-08 (@] 2| 24|25 | 7 48 Rc1/8 |Evet| +1,1 GP-1 SB-2570TR DT-8 - ZCMT080304SP
DRZ245490-08 | ® | 24,5 49 +0,9
DRZ2550-08 [ 25 50 +0,8
— T B3| 79 —135
DRZ255510-08 (@ [255 51 +0,7
DRZ2652-08 (®| |26 s | o L2 +06
DRZ265530-08 [ ] 26,5 53 +0,5
Ofset delme sirasinda, ilerleme hizini 0,08 mm/dev veya daha diisiik bir hiza indirin. Tavsiye edilen kesme kosullar @ K85
Ayarlanabilir Manson (SHE) icin K70 sayfasina bakin. Sorun giderme @ K65

@ : Standart Griin
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MagicDrill DRZ

Govde DRZ

Govde olculeri

Yedek parcalar
i (mm) = g
=l = i (mm I =
E|l = ! = £ Tapa Vida Anahtar Anahtar »
Aciklama 5| < Z| E Uygun kesici uglar
¢ Z|s I K74
= 9D = () >
i g gz |(@)| @
= | K
Bl Z2l2|w|E| 3 g =
$32- DRZ2754-10 [ ] 27 54 +2,5
— p— 1491 90 —
DRZ275550-10 | @ | 27,5 55 +2,3
DRZ2856-10 [ ] 28 56 +2,2
— T 15192 — &
DRZ285570-10 (@ | [285 57 +21
DRZ2958-10 o | 53| o |58 +2
DRZ295590-10 [ ] 29,5 59 +1,8 ZCMT10T304
—1 2 —32 Rc1/4 |Evet GP-2 SB-4085TR DT-15 -
DRZ3060-10 | @ | 30 154 | 95 60 i/t |Bve +1,7 ZCMT10T304SP
DRZ305610-10 o (305 61 +15
DRZ3162-10 [} 31 62 +1,5
— — 155 | 96 ——145
DRZ315630-10 | @ | 31,5 63 +1,3
DRZ3264-10 [ ] 32 64 +1,2
— T 158 99 —
DRZ325650-10 [} 32,5 65 +1
S40- DRZ3366-12 | @ | 33 173 | 104 | 66 +2,9
DRZ3468-12 | @ | 34 176 | 107 | 68 +2,7
DRZ3570-12 | ® | 35 177 | 108 | 70 +2,4
DRZ3672-12 [ ] 36 180 | 1M1 | 72 +2,2
—1 2 40 55| Rc1/4 |Evet GP-2 SB-5085TR DT-20 - ZCMTI2T3045P
DRZ3774-12 | @ | 37 181|112 | 74 +1,9 ZCMT12T306
DRZ3876-12 | @ | 38 183 | 14| 76 +1,7
DRZ3978-12 [ ] 39 78 +1,4
— — 185 | 116 ——
DRZ4080-12 [ ] 40 80 +1,2
S40-  DRZ4182-15 o |4 186 | 117 | 82 +4
DRZ4284-15 | @ | 42 188 | 119 | 84 +3,7 @
DRZ4386-15 | @ | 43 190 | 121 | 86 |55 +3,5
DRZ4488-15 ° 4 88 +32 I
— 1 | 19213 — £
DRZ4590-15 o| [ 90 +3 o)
DRZ4692-15 | @ | 46 198|129 | 92 +2,7 ZCMT1504065P o
DRZ4794-15 | @] 2| 47 |40[201|132) 94 Rc1/4 |Evet| +2,5 GP-2 SB-5085TR DT-20 - ZCMT150408
DRZ4896-15 | @ | 48 203 | 134 | 9% +2,2
DRZ4998-15 [} 49 98 +2
— — 204 | 135 F—— 60
DRZ50100-15 | @ | 50 100 +1,7
DRZ51102-15 [ ] 51 102 +1,2
pu —— 205 | 136 —
DRZ52104-15 | @ | 52 104 +1
DRZ53106-15 [J 53 208 | 139 | 106 +0,7
S40- DRZ54108-20 | @ | 54 214 | 145 | 108 +5
DRZ55110-20 | @ | 55 215 | 146 | 110 +4,7
DRZ56112-20 [ ] 56 217 | 148 | 112 +4,4
—1 2 ——40 65 | Rc1/4 |Evet GP-2 SB-60120TR|  DT-25 - ZCMT200608
DRZ57114-20 | @ | 57 219 | 150 | 14 +4,1
DRZ58116-20 | @ | 58 221 | 152 | 16 +3,8
DRZ59118-20 [ ] 59 223 | 154 | 118 +3,5

Ofset delme sirasinda, ilerleme hizini 0,08 mm/dev veya daha diisiik bir hiza indirin.
Ayarlanabilir Mangon (SHE) icin K70 sayfasina bakin.

Delik Capi Tolerans (2D tipi)

DC Delik Capi Tolerans (mm)
013~026,5 o
027~040 +gf§
041~059 +g;g

*Yukarida sayisal kilavuz bulunmaktadir.

Makinelere / is parcalarina / baglama durumuna / kesme kosullarina bagh olarak degisebilir.

@ : Standart Griin

Tavsiye edilen kesme kosullart @ K85
Sorun giderme @) K65
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MagicDrill DRZ

Govde DRZ

)
£
)
(@)

DRA

DRC

DRV

DRZ

DRW

DRZ (pelme derinligi: 3 x DC)

OAL

DCON
DCSFMS

3D

Govde olculeri

Yedek parcalar
s E
S| @ Olii (mm) 5| = .
E| = =| 2 Tapa Viida Anahtar Anahtar o
Agiklama sl Z| E Uygun kesici uglar
¢ Iz sl 2 @K74
= & = 1S3 >
o= 2 2l = (@
— | = 3| = u =
o [E| 2|8 |w|E| & 2 g =
23] e E
$20- DRZ1339-05 [} 13 39
—1 108 | 65 ——
DRZ135405-05 | @ | 13,5 40,5
DRZ1442-05 o [ 2 ZCMT050203
DRZ14543 T 2 W 20 ( 12| 69 H 27 | Rc1/8 |Evet| +0,5 GP-1 SB-2045TR - FT-6 ZCMT0502035P
5435-05 o , , ZCMT0502035U
DRZ1545-05 [} 15 45
—1 M5( 72 ——
DRZ155465-05 [J 15,5 46,5
S25- DRZ1648-06 @ | 16 3l 7 48 +1,1
DRZ165495-06 | @ | 16,5 49,5 +0,9
DRZ1751-06 [J 17 51 +0,8
—1 = 133179 ——
DRZ175525-06 | @ | 17,5 52,5 +0,7
DRZ1854-06 | @ | 18 136 | 8 54 +06 7CMT06T204
DRZ185555-06 | @[ 218525 55532 | Rc1/8 |Evet ' GP-1 SB-2260TR DT-7 - ZCMT06T204SP
DRZ1957-06 [ ] 19 57 ZCMT06T204SU
—1 139 | 8 —— +0,5
DRZ195585-06 | @ | 19,5 58,5
DRZ2060-06 | @ | 20 143 | 89 | 60 +0,5
DRZ205615-06 | @ | 20,5 146 | 92 | 61,5 +0,3
DR72163-06 [J 21 146 | 92 | 63 +0,2
S25- DRZ215645-08 | @ | 21,5 64,5 +1,8
DRZ2266-08 | @ | 22 147 | 93 | 66 +1,6
DRZ225675-08 | @ | 22,5 67,533 +14
DRZ2369-08 [} 23 69 +1,3
—1 150 | 96 ——
DRZ235705-08 (o |25 705 +12 S
DRZ2472-08 (@] 2| 24|25 152 | o8 72 Rc1/8 |Evet| +1,1 GP-1 SB-2570TR DT-8 - ZCMT080304SP
DRZ245735-08 | ® | 24,5 73,5 +0,9
DRZ2575-08 [J 25 75 +0,8
—1 155 [ 101 [——1 35
DRZ255765-08 (o] |25 76,5 +07
DRZ2678-08 [J 26 78 +0,6
1 158 | 104 ——
DRZ265795-08 [J 26,5 79,5 +0,5

Ofset delme sirasinda, ilerleme hizini 0,08 mm/dev veya daha diisiik bir hiza indirin.
Ayarlanabilir Mangon (SHE) icin K70 sayfasina bakin.

Delik Capi Tolerans (3D tipi)

DC Delik Gapi Tolerans (mm)
013~026,5 +g$g
027~040 +gfg
041~059 +g;g

*Yukarida sayisal kilavuz bulunmaktadir.

Makinelere / is parcalarina / baglama durumuna / kesme kosullarina bagl olarak degisebilir.

@ : Standart Griin

K78

Tavsiye edilen kesme kosullar @ K85

Sorun giderme @) K65




MagicDrill DRZ

Govde DRZ

Govde olculeri

Yedek parcalar
lci (mm) =) g
= = i (mm z| =
E|l = ! = £ Tapa Vida Anahtar Anahtar »
Aaklama = et | E Uygun kesici uglar
¢ ;Z = g ﬁ ®K74
= 9D = () >
i g gz |(@)| @
| = K
X |[E| 28| w|E| & 2 g =
= 2 =
$32- DRZ2781-10 [ ] 27 81 +2,5
— p— 173 | N4 ——
DRZ275825-10 | @ | 27,5 82,5 +2,3
DRZ2884-10 [ ] 28 84 +2,2
— T 176 | N7 — 1 &
DRZ285855-10 | ® | 28,5 85,5 +2,1
DRZ2987-10 [} 29 87 +2
DRZ295885-10 o | (5] || ™ [es3) +18 ZCMT10T304
— 22— - Re1/4 |Evet— GP-2 | SB-4085TR |  DT-15 -
DRZ3090-10 L 30 1| 1m 90 +1,7 ZCMT10T304SP
DRZ305915-10 o (305 915 +15
DRZ3193-10 [} 31 93 +1,5
— — 183 | 124 ——1 45
DRZ315945-10 | @ | 31,5 94,5 +1,3
DRZ3296-10 [ ] 32 96 +1,2
— T 187 | 128 ——
DRZ325975-10 [ ] 32,5 97,5 +1
$32- DRZ3399-12 | @ | 33 193 [ 134 | 99 +2,9
DRZ34102-12 | @ | 34 197 | 138 | 102 +2,7
DRZ35105-12 L 35 199 | 140 | 105 +2,4
DRZ36108-12 L 36 0 203 | 144 | 108 +2,2
DRZ37111-12 o] |37 205 | 146 | 1M1 +19
DRZ38114-12 | @ | 38 208 | 149 | 14 +1,7
DRZ39117-12 L 39 211 | 152 | 117 +1,4
DRZ40120-12 [ 40 212 | 153 | 120 +1,2
2 55| Rc1/4 |Evet GP-2 SB-5085TR DT-20 - ZCNMTI2T3045P
S40- DRZ3399-12 | @ | 33 203 | 134 | 99 +2,9 ZCMT12T306
DRZ34102-12 | @ | 34 207 | 138 | 102 +2,7 @
DRZ35105-12 L 35 209 | 140 | 105 +2,4
DRZ36108-12 L 36 40 213 | 144 | 108 +2,2 GEJ
DRZ37111-12 o] |37 215 | 146 | 1M1 +19 ¥
DRZ38114-12 L 38 218 | 149 | 14 +1,7 o
DRZ39117-12 | @ | 39 221 | 152 | 117 +1,4
DRZ40120-12 [ 40 222 | 153 | 120 +1,2
S40-  DRZA1123-15 o] [ 24 | 155 | 123 +4
DRZ42126-15 L 42 227 | 158 | 126 +3,7
DRZ43129-15 | @ | 43 230 | 161 | 129 | 55 +3,5
DRZ44132-15 L 44 233 | 164 | 132 +3,2
DRZ45135-15 | @ | 45 234 | 165 | 135 +3
DRZ46138-15 L 46 241 | 172 | 138 +2,7 ZCMT1504065P
DRZ47141-15 @ | 2| 47 [40| 245|176 | 141 Rc1/4 |Evet| +2,5 GP-2 SB-5085TR DT-20 - ZCMT150408
DRZ48144-15 L 48 248 | 179 | 144 +2,2
DRZ49147-15 L 49 250 | 181 | 147 60 +2
DRZ50150-15 L 50 251 | 182 | 150 +1,7
DRZ51153-15 | @ | 51 254 | 185 | 153 +1,2
DRZ52156-15 L 52 257 | 188 | 156 +1
DRZ53159-15 [ ] 53 260 | 191 | 159 +0,7
S40- DRZ54162-20 L 54 266 | 197 | 162 +5
DRZ55165-20 | @ | 55 269 | 200 | 165 +4,7
DRZ56168-20 [ ] 56 272 | 203 | 168 +4,4
—1 2 ——40 65 | Rc1/4 |Evet GP-2 SB-60120TR|  DT-25 - ZCMT200608
DRZ57171-20 L 57 275 | 206 | 171 +4,1
DRZ58174-20 L 58 278 | 209 | 174 +3,8
DRZ59177-20 [ ] 59 281 | 212 | 177 +3,5

Ofset delme sirasinda, ilerleme hizini 0,08 mm/dev veya daha diisiik bir hiza indirin.
Ayarlanabilir Mangon (SHE) icin K70 sayfasina bakin.

@ : Standart Griin

Tavsiye edilen kesme kosullari @ K85
Sorun giderme @ K65
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MagicDrill DRZ Govde DRZ

DRZ (pelme derinligi: 4 x DC)

OAL

4xDC

DCON
DCSFMS

4D

Govde olculeri

Yedek parcalar
o E
=l = Olgii (mm =z =
E| = Ay = £ Tapa Viida Anahtar Anahtar o
Agklama e Z| E Uygun Kesici uglar
E=} = : -
EHE E| £ = K74
7| = v & = ‘@ cny
— | = 3| = u =
X |[E| 28| w|E| & 2 g =
s E
$20- DRZ1352-05 ° 13 52
—1 121 78 —
DRZ135540-05 (o |15 54
DRZ1456-05 o [ 56 ZCMT050203
— 2 120|126 | 8 ——— 27| Rc1/8 |Evet| +0,5 GP-1 SB-2045TR - F1-6 ZCMT050203SP
DRZ145580-05 | ® | | 145 58 ZCMT0502035U
DRZ1560-05 ° 15 60
—1 130 | 87 —
DRZ155620-05 [J 15,5 62
$25- DRZ1664-06 [J 16 64 +1,1
— 1 147 93 —
DRZ165660-06 @ | 16,5 66 +0,9
DRZ1768-06 [ 17 68 +0,8
—1 = 149 | 95 —
) DRZ175700-06 | @ | 17,5 70 +0,7
£ DRZ1872-06 0| 18 53| 0 |2 06 ZCMT06T204
g DRZ185740-06 ®| 2 (18525 74 | 32| Rc1/8 |Evet ' GP-1 SB-2260TR DT-7 - ZCMT06T204SP
@) Bl By LY
DRZ1976-06 [ ] 19 76 ZCMT06T204SU
—1 157 { 103 —— +0,5
DRZ195780-06 (@ [195 78
DRA DRZ2080-06 | @ | 20 156 | 102 | 80 +0,5
DRZ205820-06 | @ | 20,5 161 | 107 | 82 +0,3
DRC DRZ2184-06 o [n 161 | 107 | 84 +0,2
DRV S25- DRZ215860-08 | @ | 21,5 86 +1,8
DRZ2288-08 | @ | 22 169 | 115 | 88 +1,6
DRZ DRZ225900-08 @ | 22,5 90 |33 +14
— DRZ72392-08 ° 23 92 +1,3
—1 173 | 119 —
DRW DRZ235940-08 o] |5 94 +1.2 ZCMT080304
DRZ2496-08 (@] 2| 24|25 176 | 122 96 Rc1/8 |Evet| +1,1 GP-1 SB-2570TR DT-8 - ZCMT080304SP
DRZ245980-08 | ® | 24,5 98 +0,9
DRZ25100-08 [ 25 100 +0,8
—1 180 | 126 ——1 35
DRZ2551020-08 | @ | 25,5 102 +0,7
DRZ26104-08 [J 26 104 +0,6
— 184 | 130 —
DRZ2651060-08 [J 26,5 106 +0,5
Ofset delme sirasinda, ilerleme hizini 0,06 mm/dev veya daha diisiik bir hiza indirin. Tavsiye edilen kesme kosullari @ K85
Ayarlanabilir Manson (SHE) icin K70 sayfasina bakin. Sorun giderme @ K65

@ : Standart Griin
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MagicDrill DRZ

Govde DRZ

Govde olculeri

Yedek parcalar
Bici (mm) 5 =
Sl = ii (mm | =
E|l = ! = £ Tapa Vida Anahtar Anahtar »
Aciklama 5| < Z| E Uygun kesici uglar
¢ Z|s I K74
= 9D = () >
7= 2 2 2 |(@)| &
=i | e 3
Bl Z2l2|w|E| 3 g =
$32-  DRZ27108-10 ° 7 108 +2,5
— = | 200|141 ——
DRZ2751100-10 (o |25 110 +23
DRZ28112-10 ° 2 112 42,2
— = | 204|145 —— &
DRZ2851140-10 (®| |25 114 +2,1
DRZ29116-10 ° 29 116 +2
DRZ2951180-10 o | (25 || ™ s 138 ZCMT10T304
— 2 32 Rc1/4 |Evet—— GP-2 | SB-4085TR | DI-15 -
DRZ30120-10 o 30 o1 | 159 1120 +1,7 ZCMT10T3045P
DRZ3051220-10 o] 305 12 s
DRZ31124-10 ° 31 124 '
— == | 214|155 — 45
DRZ3151260-10 (o [315 126 +13
DRZ32128-10 ° 32 128 +1,2
— = | 219|160 ——
DRZ3251300-10 ° 32,5 130 +1
$32-  DRI33132-12 a 33 226 | 167 | 132 +2,9
DRZ34136-12 o 34 21| 172 | 136 +2,7
DRZ35140-12 o 35 24 | 175 | 140 +24
DRZ36144-12 ° 36 239 | 180 | 144 +22
— 2 3 55 | Rel/4 |Evet GP-2 | SB-5085TR | DT-20 - ZCNMT2T3045P
DRZ37148-12 0| 37 242 | 183 | 148 +1,9 ZCMT12T306
DRZ38152-12 o 38 246 | 187 | 152 +17
DRZ39156-12 o 39 250 | 191 | 156 +14
DRZ40160-12 ° 40 252 | 193 | 160 +12
S40-  DRI33132-12 o 3 236 | 167 | 132 429
DRZ34136-12 o 34 241 [ 172 | 136 +2,7 @j
DRZ35140-12 o 35 244 | 175 | 140 +24
DRZ36144-12 ° 36 249 | 180 | 144 +22 o
— 2 — 40 55 | Rel/4 |Evet GP-2 | SB-5085TR | DT-20 - ZCNT2T3045P £
DRZ37148-12 o 37 252 | 183 | 148 +1,9 2CMT12T306 <
DRZ38152-12 o 38 256 | 187 | 152 +17 o
DRZ39156-12 o 39 260 | 191 | 156 +14
DRZ40160-12 ° 40 262 | 193 | 160 +12
S40-  DRZ41164-15 o 41 265 | 196 | 164 +4
DRZ42168-15 o ) 269 | 200 | 168 +37
DRZ43172-15 o 83 273 | 204 | 172 | 55 435
DRZ44176-15 o 4 277 | 208 | 176 432
DRZ45180-15 ° 45 279 | 210 | 180 +3
— 2 — 40 Rel/4 |Evet GP-2 | SB-5085TR | DT-20 - ZCMT1504065P
DRZ46184-15 a 46 287 | 218 | 184 +2,7 ZCMT150408
DRZ47188-15 o 47 292 | 223 | 188 +2,5
DRZ48192-15 o 48 296 | 227 | 192 | 60 +2,2
DRZ49196-15 o 49 300 | 231 | 196 +2
DRZ50200-15 ° 50 301 | 232 | 200 +17

Ofset delme sirasinda, ilerleme hizini 0,06 mm/dev veya daha diisiik bir hiza indirin.

Ayarlanabilir Manson (SHE) icin K70 sayfasina bakin.

Delik Capi Tolerans (4D tipi)

DC Delik Gapi Tolerans (mm)
013~026,5 +gfg
027~040 +g?(5’
041~050 +g;(5)

*Yukarida sayisal kilavuz bulunmaktadir.
Makinelere / is parcalarina / baglama durumuna / kesme kosullarina bagl olarak degisebilir.

@ : Standart Griin

Tavsiye edilen kesme kosullari @) K85
Sorun giderme @) K65
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MagicDrill DRZ Gévde DRZ

DRZ (pelme derinligi: 5 x DC)

OAL

5xDC

f
DCON
DCSFMS

Rc

5D

Govde olculeri

Yedek parcalar
s E
S| = Olcii (mm S| =
E|l = ey = £ Tapa Vida Anahtar »
Aaklama = < | E Uygun kesici uglar
¢ Zls sl 2 ®K74
= O = 1S3 >
2 € o |2 2 [@
— | = 3| = u =
o S| 2|8 |w|E| & 2 g =
= 2 =
$32- DRZ27135-10 | @ | 27 277 | 168 | 135 +2,5
DRZ28140-10 | @ | 28 232 | 173 | 140 | 42 +2,2
DRZ29145-10 [ ] 29 237 | 178 | 145 +2 ZCMT10T304
—1 232 Rc1/4 |Evet GP-2 SB-4085TR |  DT-15
DRZ30150-10 | @ | 30 241 | 182 | 150 +1,7 ZCMT10T304SP
DRZ31155-10 eo| [ 245 | 186 | 155 | 45 +15
DRZ32160-10 [ ] 32 251|192 | 160 +1,2
S40- DRZ33165-12 @ | 33 269 | 200 | 165 +2,9
DRZ34170-12 | @ | 34 275 | 206 | 170 +2,7
DRZ35175-12 | @ | 35 279 | 210 | 175 +24
DRZ36180-12 [ ] 36 285 | 216 | 180 +2,2 ZCMT12T3045P
q) 7
—1 2 40 55| Rc1/4 (Evet GP-2 SB-5085TR DT-20
§ DRZ37185-12 | @ | 37 289 | 220 | 185 +1,9 ZCMT12T306
8 DRZ38190-12 | @ | 38 294 | 225 | 190 +1,7
DRZ39195-12 | @ | 39 299 | 230 | 195 +14
DRZ40200-12 [ ] 40 302 | 233 | 200 +1,2
DRA S40- DRZ41205-15 @ | 41 306 | 237 | 205 +4
DRZ42210-15 | @ | 42 311 | 242 | 210 +3,7
DRC DRZ43215-15 o] [ & [316] ] 25]55 +35
DRV DRZ44220-15 | @ | 44 321 | 252 | 220 +3,2
DRZ45225-15 [ ] 45 324 | 255 | 225 +3
—1 2 —140 Rc1/4 |Evet GP-2 SB-5085TR |  DT-20 ZCMT1504065P
DRZ DRZ46230-15 | @ | 46 333 | 264 | 230 +2,7 ZCMT150408
— DRZ47235-15 | @ | 47 339 | 270 | 235 +2,5
DRW DRZ48240-15 | @ | 48 344 | 275 | 240 | 60 +2,2
DRZ49245-15 | @ | 49 349 | 280 | 245 +2
DRZ50250-15 [ ] 50 351 | 282 | 250 +1,7
Ofset delme sirasinda, ilerleme hizini 0,05 mm/dev veya daha diisiik bir hiza indirin. Tavsiye edilen kesme kosullari @ K85
Ayarlanabilir Manson (SHE) icin K70 sayfasina bakin. Sorun giderme @ K65
Delik Capi Tolerans (5D tipi)
DC Delik Gapi Tolerans (mm)
+0,35
027~040 2015
+0,40
041~050 020

*Yukarida sayisal kilavuz bulunmaktadir.
Makinelere / is parcalarina / baglama durumuna / kesme kosullarina bagl olarak degisebilir.

@ : Standart Griin
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MagicDrill DRZ Govde DRZ

DRZ-CR (Biiyiik Cap icin (960 veya iizeri)

OAL
LFS
LU ‘ |
z|g
8 2|5
=)
Cartridge Rc 1/4
Govde olculeri
Yedek parcalar
—| E
z Ol¢ii (mm) g £ Kartus (ic | Kartus (di
g| = 2| £ I o Vida Anahtar »
Agklama 5| & =| E kenar) kenar) Uygun kesici uglar
= = .| . 2 §' g
x[Bl2|=|u (85 & |Fo)le)
[=]
S50- DRZ60180-20CR IMTO 60 286 | 217 | 195 +3 —
DRZ65195-20CR MTO| 2 | 65 | 50 | 296 | 227 | 206 | 75 |Evet| +1,5 a de;) a d<;t) SB-60120TR|  DT-25 ZCMT200608
DRZ70210-20CR MTO 70 308 | 239 | 220 +0,2
S50- DRZ75225-12(R MTO 75 330 | 261 | 225 Ofset | DR12CR-IN |DR12CR-OUT ICMT12T304SP
—— 4 —1 50 80 |Evet SB-5085TR |  DT-20
DRZ80240-12(R MTO 80 340 | 271 | 240 Yok | (2adet) (2 adet) ZCMT12T306
Kartuslar icin baglama vidalan gdvdelere dahildir: DR20CR icin HH6X12 ve DR12CR icin HH4X12. Tavsiye edilen kesme kosullari @ K85

SN
Delme {, )
N

MTO : Siparis Uzerine Uretilir

K83



MagicDrill DRZ

DRZ deligi alt sekli (2D, 3D, 4D, 5D i¢in ortak) (mm)

DC A B C DC A B C DC A B C
13,0 44 215 1,7 33,0 10,8
13,5 47 04 22,0 79 34,0 13
14,0 21 49 ' 225 82 0,6 35,0 18 038
14,5 5.2 23,0 8,4 36,0 57 12,3
15,0 54 05 235 31 87 37,0 12,8
15,5 57 24,0 89 38,0 133
16,0 53 245 9.2 39,0 138 | 09 DC
16,5 56 25,0 94 07 40,0 14,3 ‘
17,0 58 0,6 25,5 9,7 41,0 14,0 |
17,5 6,1 26,0 99 42,0 14,5 \
180 63 2,5 10,2 83,0 15,0 i
18,5 2,7 6,6 27,0 95 44,0 15,5 1,0 |
19,0 6,8 27,5 98 45,0 16,0 \
19,5 71 0,7 28,0 10,0 46,0 16,5 i U
20,0 73 28,5 10,3 07 47,0 6,5 17,0 |
20,5 7,6 29,0 10,5 ’ 48,0 17,5 — —T—
21,0 78 08 | 295 10 10,8 49,0 18,0 _ ‘
30,0 ' 11,0 50,0 18,5 " A B
30,5 13 51,0 19,0
31,0 11,5 52,0 19,5
315 18 03 53,0 20,0
32,0 12,0 ' 54,0 18,5
32,5 12,3 55,0 19,0
56,0 19,5
* Yukarida sayisal kilavuz bulunmaktadir. 57,0 85 20,0 12
(is pargasi malzemelerine ve kesme kosullarina bagli olarak 0,1 mm icinde
degisebilir) 38,0 20,5
59,0 21,0
lT' Kesme giicii
% 220 kesme giicii kargilastirmasi Ornek cahismalar
(a)] . .
= Magic Drill DRZ MagicDrill capt 016 027 850
O Rakip A
DRA Makine Rakip A Rakip B Rakip C Rakip D
- Vc=100 m/dk., (h=1.600 dk.™") AC AC AC AC
220 takma uclu matkap Makine giicii 55015 5,5/15 55015 751
DRV SCM415 1slak (icten su verme) kw kw kw kw
DRz (kw) Kesme giicii karsilastirmasi % (mn:I/(dak) 150 130 150 120 110 157
DRW 6 - E ¢
Kt (mm/dex) 0,06 0,13 0,1 0,08 0,12
] I parcasi malzemesi S5400 SCM435 SCM415 S5400
3 4 1 ] H
E) [ Gereken gii
9 _ HHEEIERS %60 %80 | %95 %100 %60 %100
S (Yiik dlcer degerleri)
U
4
3 | || ||
Konvansiyonel
Notlar - - matkapla 40 ile -
sinirhidir
0 l
0,05 0,1 0,1 5 0,2 Gereken gucti hesaplama formiilt (Yaklasik deger)
f (mm/dev)
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MagicDrill DRZ

Tavsiye edilen kesme kosullari (Sogutma sivisi)

Tavsiye edilen kesici u kaliteleri ( Vc: m/dak) ; Matkap tpi (delme derinli)
MEGACOAT Karbiir
Htelinbe PR1230 PR1225 PR1210 kw10 (n‘:;) » » © ©
Standart Standart Standart Standart
SP SP SP
su U f(mm/dev)
913~015,5 0,06~0,10 0,06~0,10 0,04~0,08 -
Disik karbonlu celik * DAY ) ) 616~026,5 0,08~0,15 0,08~0,15 0,06~0,12 -
120~220 120~220 927~050 0,08~0,18 0,08~0,15 0,06~0,12 0,05~0,09
850~ 0,08~0,18 0,08~0,15 0,06~0,12 -
913~015,5 0,06~0,10 0,06~0,10 0,04~0,08 -
Karbonlu gelik * DAY ) ) 016~026,5 0,08~0,15 0,08~0,15 0,06~0,12 -
100~160 100~160 927~050 0,08~0,18 0,08~0,15 0,06~0,12 0,05~0,09
850~ 0,08~0,18 0,08~0,15 0,06~0,12 -
913~015,5 0,06~0,10 0,06~0,10 0,04~0,08 -
el * D¢ . i 916~026,5 0,08~0,15 0,08~0,15 0,06~0,12 -
80~140 80~140 927~050 0,08~0,18 0,08~0,15 0,06~0,12 0,05~0,09
850~ 0,08~0,18 0,08~0,15 0,06~0,12 -
#13~015,5 0,04~0,08 0,04~0,08 0,03~0,07 -
Kalingelig * DG . i 916~026,5 0,08~0,12 0,06~0,10 0,06~0,08 -
70~130 70~130 927~050 0,08~0,15 0,06~0,12 0,06~0,10 0,04~0,07
950~ 0,08~0,15 0,06~0,12 0,06~0,10 -
913~015,5 0,04~0,08 0,04~0,08 0,03~0,06 -
Paslanmaz celik % > 016~026,5 0,06~0,10 0,06~0,10 0,04~0,08 -
(Ostenitik ilgili) 60~120 60~120 i | 927~050 0,06~0,10 0,06~0,12 0,04~0,10 0,04~0,07
950~ 0,06~0,12 0,06~0,12 0,04~0,10 -
913~¢15,5 0,08~0,12 0,08~0,10 0,06~0,08 -
N i i * PAG 016~026,5 0,10~0,18 | 0,0~015 | 0,08~0,12 -
100~150 100~120 027~050 0,10~0,20 0,10~0,18 0,08~0,15 0,06~0,10
950~ 0,10~0,20 0,10~0,18 0,08~0,15 -
913~915,5 0,08~0,12 0,08~0,10 0,06~0,08 - Y
Sfero diskame demmir i i * PAG 016~026,5 0,10~0,18 | 0,0~0,15 | 0,08~0,12 - l'
80~120 80~100 027~050 0,10~0,20 0,10~0,18 0,08~0,15 0,06~0,10
950~ 0,10~0,20 0,10~0,18 0,08~0,15 - g
913~015,5 0,06~0,12 0,06~0,10 0,04~0,08 - <
. * 916~026,5 0,08~0,18 0,08~0,15 0,06~0,15 - (@)
Demir disi metaller - - -
200~600 927~050 0,08~0,20 0,08~0,18 0,06~0,15 0,05~0,10
950~ 0,08~0,20 0,08~0,18 0,06~0,15 -
913~915,5 0,05~0,06 0,05~0,06 0,05~0,06 -
S ) ) ) * 016~026,5 0,05~0,07 0,05~0,07 0,05~0,07 -
40~70 927~050 0,06~0,08 0,06~0,08 0,06~0,08 0,04~0,05
950~ 0,06~0,08 0,06~0,08 0,06~0,08 -
Yeterli miktarda sogutma sivisi uygulayin. *: 1. tavsiye Yy: 2. tavsiye
Uygulamaya gore kesme kosullari [is pargasi malzemesi: S50C]
Uygulamalar Diiz yiizey Egimli yiizey Yarisilindirik Delik genigletme icbiikey yiizey 0zlii delik istiflenmis plakalar
Is parcasinin sekli \ \/
Kesme hizi Vc 120 120 120 120 120 120 Mevcut degil
(m/dak)
DRI ibiikey yiizey
0,05
f (mm/dev) 0,1 0,05 0,05 0,05 *0,05 Mevcut degil
Siirekli parca
0,1
Sogutma sivisi (ic) Evet Evet Evet Evet Evet Evet Mevcut degil
* Ozlii deligi delerken kesme genisligi (Torus sekilli parca). (Bir delik isleme barasi kullanirken oldugu ile ayni).
Matkap tipi D ~3D 4D~5D ornegin) DRZ?QQO:W (Bx DC)'kuIIanarak delme durumunda o
1. Frezeleme icin, dnceden delinen delik 824 (230 - 0,1 x 30 x 2) veya daha biiyiik
Kesme genisligi (Torus sekilli parca) 0,1xDC veya daha az Tavsiye edilmez olacak sekilde kesilmelidir
2.Tornalama igin, ap = 3 mm (0,1 x 30) veya alti olacak sekilde ayarlanmalidir

Distan su verme ile delme icin maks. derinlik

Distan su verme sistemi kullanildiginda, talas tahliyesi kotii olacaktir. Bu yiizden, ap'nin delme ¢apinin (DC) 1,5 kati (1,5 x DC) icinde 6l¢iilmesi gerekecektir.
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DRA

DRC

DRV

DRZ

DRW

Torna Montaji (DRZ)

1. Ofset islemeye olanak saglamak icin dis kesici ucun Ust ylzeyi X eksenine
paralel olmalidir.
Delme capi X eksenini hareket ettirerek degistirilebilir.

2. Dis kesici ucun Sekil 1'de gosterildigi gibi dis kesici ucun
operatore bakacak sekilde ayarlanmasi tavsiye edilir.
(Ayni zamanda 180° ters konumda ayarlayarak kullanmak da mimkiindiir)
Tornada iki taret varsa, matkabi alt tarete takarken, dis kesici u¢ operatore
bakacak sekilde ayarlanmalidir.
(Ayni zamanda 180° ters konumda ayarlayarak kullanmak da mimkindr)

ey

Dis kenar

(Sekil 1) Tornaya monte edilmis

Delme capi ayari

1. Delme capi ayari

1. Delme capi X eksenini hareket ettirerek ayarlanir.
X ekseninin hareket yonu katerin konumuna baghdir.
2. Delik capinin biyuttlmesi durumunda, takimi X ekseni boyunca dis kesici ug tarafina dogru kaydirin. (Sekil 2, Sekil 3)
Delik capinin kiigultiilmesi icin, takimi X ekseni boyunca ters yonde kaydirin.
(Eksenin bu hareketine "Ofset" denir)
Ancak, delik capini delme capina gére 0,2 mm veya daha fazla kiictiltmemeye dikkat edin. Aksi takdirde, kater delinen delige temas edecektir. (Sekil 4)
ornegin) 820 matkap kullanildiginda, delik capi 19,8 mm'den kiiciik olmamalidir.

2. Delme capinin offset limiti

Delme capinin maksimum limiti igin, Gévde Olgileri tablosundaki "Maks. Ofset (Radyal)" degerine bakin.
(Tablodaki rakam matkaba radyal yonde ofset uygulamanin ne kadar mimkiin oldugunu gosterir.)
ornegdin) @20 matkap kullanildiginda, "Maks. Ofset (Radyal)" degeri +0,5 mm oldugu igin @21'e kadar bir delik olusturulabilir.

Temas miktar

Delme gapi

Dis kenar

(Sekil 2) Dis kesici ug yukari bakiyor (Sekil 3) Dis kesici ug asagi bakiyor (Sekil 4) Asiri ofset (Daha kiictik delik capi igin)

Merkez yiikseklik ayari 33
1. i¢ Kesici Ucun Merkez Yiiksekligi $

i kesici ucu Sekil 1'de gésterildigi gibi takarken, is Milinin Merkezinin yaklagik 0,2 mm altinda ayarlanmalidir. (Sekil 5)
Bu, merkez yiiksekliginin normal konumudur ve matkap bu kosulda kullaniimak tizere tasarlanmistir.

Ancak, tornanin tareti is milinin merkezinin disindaysa, bazi durumlarda i¢ kesici u¢ merkezin tizerinde

veya merkezin ¢ok altinda ayarlanabilir.

Stabil delme igin, Merkez Yiiksekliginin dikkatli bir sekilde kontrol edilmesi &nemlidir. /

is mili merkezi

2. Merkez yiiksekliginin kontrol edilmesi 4

ic kesici ucun merkez yiiksekligini kontrol etmek icin, delinen deligin uc yiizeyinin merkezinde kalan (Sekil 5) Matkabin dnden gériinimii
6ze bakin. (Sekil 6)

Merkez yiiksekligi normal konumdaysa, capi yaklasik 0,5 mm olan bir 6z islemeden sonra kalacaktir.

Asagidaki durumlarda, merkez yiiksekliginin ayarlanmasi gereklidir. 62 (Yaklasik 05 mm capinda)

- Oz kalmamis

-0z capi 1 mm'den fazla

* Dogrulama amacina yonelik olarak delinen deligin yaklasik 10 mm derinlikte ve 0,1 mm/dev
veya daha dusuk ilerleme hizinda islenmesi gerekir.

(Sekil 6) Merkez 6z
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3. Merkez yiikseklik ayari
a) Oz kalmamis / Asin Derecede Biiyiik Capa Sahip Oz

Bu durum i¢ kesici u¢ merkez yiiksekliginin Gzerinde ayarlandiginda gerceklesir.
Bu durumda, matkabin merkezinde kesici ug kiriimasi olasi oldugu icin ayar

yapilmasi gereklidir. (Sekil 7)

[Ayarlama]

1. Matkabi 180° donduriimis sekilde takin.
Cogu sorun bu yontemle ¢oziilecektir. (Sekil 8)

[Ayarlamal

2. Yukaridaki ayardan sonra 6z capi cok bilyik hale gelirse, matkabi Sekil 9'da
gosterildigi gibi saatin tersi yonde 90° dondiirerek takin (dis kesici ug daha alta
yerlestirilir) ve merkez yiiksekligini takimi X ekseni yoniinde hareket ettirerek
ayarlayin. (Ancak, bu delme ¢apinin ayarlanmasini imkansiz hale getirir)

Uyan: Matkabin ters yonde takilmas durumunda (dis kesici ug yukariya
yerlestirilir), delik capr kiiciilecektir, bu da matkap gévdesinin delinen delige
temas etmesine neden olur.

En iyi ¢oziim taretin kendisinin merkez konumunun yeniden ayarlanmasidir.

b) Asiri derecede buytik ¢apa sahip 6z (1 mm'den fazla)

Baslangigtaki Montaj

(I kesici

IISO' Donduirme 3»

(Sekil 7) Matkabin merkezinin yakininda kesici ug kirlmasi

lyilestirilmis i¢ Kesici Ug Konumu

(ig kesici ug normalden algak konumlanmistir)

ic kenar

y,
> iy,
el 0.

Makinenin is milinin
merkezi

Matkabin J
merkezi /

Merkezin yakininda yaklastirma

Is mili merkezi

ic kenar

/ Matkabin merkezi
o
<
e
s

", ic kenar
Merkezin yakininda yaklastirma

i¢ kesici ug merkezin gok altinda konumlanmistir

| 90° Dondirme  »

is mili merkezi

i kenar

/ Matkabin merkezi

Merkezin yakininda yaklastirma

(Sekil 8)
%
0, Y,
3 Uire, "
ng_fa yw(:_’%,, ke
A 64,@ S,
; Vg, €2
ic kenar Yar,
D(..)‘%e
- G,
Yy, S K73
o e %
Aefp=h
Seny
g
Dis kenar [
e (@)

(Sekil 9)

Bu durum i¢ kesici u¢ merkezin asir derecede altinda oldugunda gerceklesir.
Bu durum talas tahliyesinin kotl olmasina neden olur ve bir ayar yapilmasi gerekir.

[Ayarlama]

Matkabi Sekil 10'da gosterildigi gibi saatin tersi yonde 90° déndiirerek
takin (clis kesici ug tist tarafta konumlanmistir) ve takimi X ekseni
yonlinde hareket ettirerek merkez yiiksekligini ayarlayin.

(Ancak, bu delme ¢apinin ayarlanmasini imkansiz hale getirir)

Uyari: Matkabin ters ydnde takilmasi durumunda (dis kesici ug asagrya
yerlestirilir), delik capr kiigtilecektir, bu da matkap gévdesinin delinen
delige temas etmesine neden olur. En iyi ¢6z{im taretin kendisinin
merkez konumunun yeniden ayarlanmasidir.

Ic kesici ug merkezin asir
derecede altinda
konumlanmistir.

| 90" Déndiirme »
/

My,
F&bn
y Letgenn
Pe) ~ -,
Sen™ J
Dis kenar
=
(Sekil 10)
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Biiyiik capli degistirilebilir u¢lu matkap

MagicDrill D RW

Keskin kesme ve iyilestirilmis talas tahliyesi.
MEGACOAT NANO PR1535 kalitesi ile
tistiin kirllma direnci ve uzun takim omrii.

Uygun cap: 260~2100 mm
Delme derinligi: 1D, 2D, 3D

Tekli tip kesici ug kullanin.

n Uygun is parcasi

Duz yuizey istiflenmis plakalar Delik genisletme
DRA II

DRC
* Delik genisletme: Delik igindeki gakisma miktari 0,2 x DC veya daha az olmalidir.
Talaslar sonraki delikte biriktigi ve talas 1sirmasina neden olacagr icin kor deliklerin genisletilmesi miimkin degildir.

Egimli yuzey

.
AN

DRV
DRZ Kater tanimlama sistemi Delme ¢api (mm) Delme derinligi
DRW 0600M: 960 1:1XDC
Diiz saft 050 ‘ ‘ Tip ‘ Kesici ug ebadi

DRW o6zel siparis liriin (Uygun delme ¢api: 222~3200 mm)

Standart trin

BT tiimlesik takim tutucu tipi de mevcuttur. Maks. 200 uygundur Diiz saft (1D~3D)
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MagicDriII DRW Uygun kesici uglar

Posanmazeik @ O] M|
Olgii (mm) Karbiir
= =S .
Kesici ug Agiklama é (-lggll(lggg‘ﬁ;
<

CA6535
PR1230
PR1535

WCMT 050308 3179 (318 32|08

WCMT 067308

w

95251397 | 37 | 08 |®|@®:@®| S50-DRW...-06

Delme

@ : Standart Griin
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MagicDrill DRW Govde DRW

DRW
PL ]
% v /= 3 %
g a Je——- = g
OAL LFS 69
Sekil 1 OAL
Sekil 2
Kater Olglleri (Delme derinligi: 1 x DC)
Yedek parcalar
S|z Olgii (mm) g ,
§ § z = Vi Anar Uygun kesici uglar
Agiklama % é é 2, @ K89
S| 2 - 2
o | 22| wl|E|er|* E/) /
(=)
S50- DRW0600M-1-06 IMTO| 60 | 175 | 106 | 60 1761 [ 1]
DRWO610M-1-06 mro| | 61 [ 176|107 | 61 | 77| |1
DRW0620M-1-06 MTO 62 | 178 | 109 | 62 1 78] L1
DRW0630M-1-06 [MTO 63 [ 179 110 | 63 6 E L
DRWO640M-1-06 wro| | 64 [182[113 | 64 | [8] | 1]
DRW0650M-1-06 [MTO 65 | 184 | 115 | 65 8,2 | 2|
DRW0660M-1-06 MTO 66 | 185|116 | 66 | 64|83 | 2|
DRW0670M-1-06 IMTO| 4| 67 | 187 | 118 | 67 |65 |84 |Evet L SB-3592TR DT-10 WCMT06T308
DRW0680M-1-06 IMTO| 68 | 189 | 120 | 68 | 66|85 | 2]
) DRW0690M-1-06 MTO 69 [ 190|121 | 69 |67 |8,6 | 2
§ DRW0700M-1-06 MTO 70 | 192 {123 | 70 |68 |87 | 2|
8 DRW0710M-1-06 IMTO| 71 1193 (124 | 71 |69 (88 L
DRW0720M-1-06 [MTO 72 1195 (126 | 72 |70 9 i
DRW0730M-1-06 MTO 73 1198 [ 129 | 73 | 71|91 | 2
DRA DRW0740M-1-06 MTO| 74 1199 [ 130 | 74 |72 (9,2 2
] S50- DRW0750M-1-06 [MTO 751201 [ 132 | 75 |73 (93 L
DRC DRWO760M-1-06 wrol | 76 [ 203|134 | 76 [74]04] [2]
DRV DRW0770M-1-06 MTO 77 | 204 | 135 | 77 |75(95 | 2
DRW0780M-1-06 MTO 78 | 206 | 137 | 78 |76 (9,7 | 2|
DRZ DRW0790M-1-06 vro| | 79 79 |77 |98 2
— 6 —— 207 | 138 Evet— SB-3592TR DT-10 WCMTO06T308
— DRWO0800M-1-06 IMTO| 80 80 |78 | 2]
DRW DRW0810M-1-06 IMTO| 81 1208|139 | 81 |79 | 2]
B DRWO0820M-1-06 mro| | 82 | 82 18099 |2 |
DRW0830M-1-06 IMTO| i 210 | 141 | 83 |81 L
DRW0840M-1-06 MTO| 84 84 | 82 2

Ofset Delme
DRW igin ofset 0 ~ +0,15 mm radyiise sahip olmalidir (0 ~ -+0,3 mm radyiis).
Capi kiiiiltmek icin negatif bir degere ayarlamayin.

MTO : Siparis Uzerine Uretilir
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Kater oOlglleri (Delme derinligi: 1 x DC)

Yedek parcalar
o =
g % s g Vida Anahtar y
o[/ 1E b i
S| 2 - 2
| 2|8 wl|F|n|” g /
(=}
$50-  DRWOBSOM-1-06 ol | 85 | 211|142 | 85 |83
DRW0860M-1-06 mro| | 86 | 213 | 144 | 86 |84
DRW0870M-1-06 mro| | 87 | 215 | 146 | 87 |85 [105
DRW08B0M-1-06 wro| | 88 | 216 [ 147 | 88 [ 86
DRW0890M-1-06 mro| | 89 | 218 [ 149 | 89 |87
DRW0900M-1-06 mro| [ 90 | 219 [ 150 | 90 |88
DRW0910M-1-06 wro| [ 91 | 220 [ 151 | 91 |89
DRWOS20M-1-06 M0 g (o2 22 18 L Tl ) | spasame | D10 WCMTOST308
DRW0930M-1-06 ol © | 93 | 223 [154 | 93 |91
DRW0940M-1-06 wro| | 94 | 225 [ 156 | 94 {92
DRW0950M-1-06 mro| | 95 | 226 | 157 | 95 | 93
DRW0960M-1-06 o] | 96 % |94
DRWO70M-1-06 ol {97 | 2| ™ o7 [ 116
DRW0980M-1-06 mro| | 98 | 230 [ 161 | 98 |9
DRW0990M-1-06 wro| | 99 | 231 (162 | 99 |97
DRW1000M-1-06 wro] | 100 | 232 ] 163 | 100 | 98 [12.2

Ofset Delme
DRW icin ofset 0 ~ 40,15 mm radyiise sahip olmalidir (0 ~ +0,3 mm radyiis).
Capr kiiciiltmek icin negatif bir degere ayarlamayin.

Delme C“

MTO : Siparis Uzerine Uretilir
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Kater oOlglleri (Delme derinligi: 2 x DC)

Yedek parcalar
o =
g % e g Vida Anahtar Uygun kesici uglar
2| S ==
Aciklama -:Z § é 2 @ K89
Sl 2 - 2
|28 |wl|F|nl? g %
(=}
S50-  DRWO0600M-2-06 (@ | |60 |235]166|120 | [76] |1 |
DRW0610M-2-06 mro| | 61 | 237|168 (122 | 77| [ 1|
DRW0620M-2-06 Mro| | 62 | 240 | 171|124 | 78] [ 1]
DRW0630M-2-06 mTo| | 63 | 242 | 173 | 126 ® 179 | 1]
DRW0640M-2-06 mro| | 64 | 246 [177 | 128 [ 8] |1
DRW0650M-2-06 (®| |65 |249]180 (130 | |82 [2]
DRW0660M-2-06 MTo| | 66 | 251182 | 132 | 64|83| |2 |
DRW0670M-2-06 MTo| 4 | 67 | 254 | 185 | 134 | 65 | 8,4 |Fvet| 2 | SB-3592TR |  DI-10 WCMT06T308
DRW0680M-2-06 mTo| | 68 | 257 | 188 | 136 | 66 |8,5| | 2 |
DRW0690M-2-06 MTo| | 69 | 259|190 | 138 | 67 |86| |2 |
DRW0700M-2-06 (®| | 70 262|193 | 140 |68 (87| |2 ]|
DRW0710M-2-06 mMro| | 71 | 264|195 | 142 |69 (88| | 2 |
DRW0720M-2-06 mro| | 72 | 267|198 | 144 [70] 9 | |2 |
DRW0730M-2-06 Mro| | 73 | 271202 | 146 [71]91] |2 |
DRW0740M-2-06 ° 74 | 273 | 204 | 148 | 72(92 2
S50-  DRWO750M-2-06 (@ | | 75| 276|207 | 150 |73]93| |2 |
DRW0760M-2-06 mMro| | 76 | 279 | 210 | 152 | 74 (94| | 2 |
DRW0770M-2-06 mTo| | 77 | 281212 | 154 [75]95] |2 |
DRW0780M-2-06 MTo| | 78 | 284|215 | 156 |76 97| | 2 |
DRW0790M-2-06 mro| | 79 | 286 | 217 | 158 | 77 (98| | 2 |
y DRW0800M-2-06 |®| |80 |287]218|160 |78 |2 |
l' DRW0810M-2-06 MTo| | 81 | 289|220 | 162 | 79 12|
‘ DRW0820M-2-06 mTo| | 82 | 292 | 223 | 164 |80 99| |2 |
g DRW030M-2-06 mMTo| | 83 | 293 | 224 | 166 | 81 |2 |
@ DRW0840M-2-06 MTo| | 84 | 294 | 225 | 168 | 82 |2 |
e DRW0850M-2-06 |®| [ 85 |296]27|170 |83 12|
DRW0860M-2-06 MTo| | 86 | 299 | 230 | 172 | 84 12|
DRA DRWOS7OM-2:06 M0 ({202 L 23 LT TI03le el 2 spasaamm | D10 WCMTO6T308
DRW0880M-2-06 MTo| " | 88 | 304 | 235 | 176 | 86 |2 |
DRC DRW0890M-2-06 MTo| | 89 | 307 | 238 | 178 | 87 12|
DRW0900M-2-06 | ®| [ 90 [309] 240 | 180 | 88 12|
DRV DRW0910M-2-06 mTo| | 91 | 311|242 | 182 | 89 12|
DRW0920M-2-06 mMro| | 92 | 314|245 | 184 |90 | 11| | 2 |
ORZ DRW0930M-2-06 wro| |93 [ 316 | 247 [ 186 [ o1 B
DRW DRW0940M-2-06 | ®| | 94 [319]250 | 188 |92 12|
DRW0950M-2-06 |® | | 95 321252190 |93 |2 |
DRW0960M-2-06 mMTo| | 96 | 324 | 255 | 192 | 94 |2 |
DRW0970M-2-06 mTo| | 97 | 325|256 | 194 [ 95116 | 2 |
DRW0980M-2-06 MTo| | 98 | 328 ] 259 | 1% | % 12|
DRW0990M-2-06 MTo| | 99 | 330 | 261 | 198 | 97 |2 |
DRW1000M-2-06 o 100 | 332 263 | 200 [ 98 [122| | 2
Ofset Delme

DRW icin ofset 0 ~ 40,15 mm radyiise sahip olmalidir (0 ~ +0,3 mm radyiis).
Capi kiigiiltmek iin negatif bir degere ayarlamayin.

@ : Standart Girin  MT0 : Siparis Uzerine Uretilir
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Govde DRW

Kater oOlglleri (Delme derinligi: 3 x DC)

Yedek parcalar
. =y
g % Ol (mm) g Vida Anahtar »
- B |z RIS
Sl 2 - 2
o | 22| wl|E|r|* g %
(=)
S50-  DRW0600M-3-06 (@ | |60 [295]| 206|180 | |76] [1]
DRW0610M-3-06 MTO 61 | 298 | 229 | 183 E L
DRW0620M-3-06 IMTO| 62 | 302|233 | 186 ﬁ L
DRW0630M-3-06 IMTO| 63 | 305 | 236 | 189 6 179 |1 ]
DRW0640M-3-06 MTO| 64 | 310 | 241 | 192 L L
DRW0650M-3-06 | @ | 65 | 314 | 245 | 195 8,2 L
DRW0660M-3-06 IMTO| 66 | 317 | 248 | 198 | 64 |83 L
DRW0670M-3-06 [MTO 4| 67 | 321|252 | 201 | 65 | 8,4 |Evet L SB-3592TR DT-10 WCMT06T308
DRW0680M-3-06 IMTO 68 | 325|256 | 204 | 66 |8,5 | 2 |
DRW0690M-3-06 MTO 69 | 328 | 259 | 207 | 67 | 8,6 L
DRW0700M-3-06 L 70 | 332|263 | 210 | 68 |87 L
DRW0710M-3-06 IMTO| 71 | 335|266 | 213 | 69 (8,9 | 2 |
DRW0720M-3-06 IMTO 72 1339 (270|216 |70 | 9 | 2 |
DRW0730M-3-06 MTO 73 | 3441 275|219 | 71 |91 L
DRW0740M-3-06 [ ] 74 | 347 | 278 | 222 |72 (9,2 2
S50- DRW0750M-3-06 L 75 | 351 (282 |225(73(93 L
DRW0760M-3-06 IMTO| 76 | 355 | 286 | 228 | 74 (94 | 2 |
DRW0770M-3-06 MTO 77 | 358 | 289 | 231 |75(9,5 L
DRW0780M-3-06 IMTO| 78 | 362 | 293 | 234 |76 9,7 L
DRW0790M-3-06 [MTO 79 | 365|296 | 237 | 77 {98 L
DRW0800M-3-06 | @ | 80 | 367 | 298 | 240 | 78 | 2 |
DRW0810M-3-06 MTO 81 370|301 | 243 | 79 L
DRW0820M-3-06 [MTO| 82 | 374|305 | 246 | 80|99 L
DRW0830M-3-06 [MTO 83 | 376 | 307 | 249 | 81 L
DRW0840M-3-06 IMTO| 84 | 378|309 | 252 | 82 | 2 |
DRW0850M-3-06 L 85 | 381|312 | 255 | 83 L
DRW0860M-3-06 MTO 86 | 385|316 | 258 | 84 L
DRW0870M-3-06 MTO 87 | 389 | 320 | 261 | 85 (10,5 2
—1 6 Evet—— SB-3592TR |  DT-10 WCMT06T308
DRW0880M-3-06 IMTO 88 | 392|323 | 264 |86 | 2 |
DRW0890M-3-06 [MTO 89 | 396 | 327 | 267 | 87 L
DRW0900M-3-06 | @ | 90 | 399|330 | 270 | 88 L
DRW0910M-3-06 [MTO 91 | 402|333 |273 |89 L
DRW0920M-3-06 IMTO| 92 | 406 | 337 | 276 |90 | 11 | 2 |
DRW0930M-3-06 [MTO 93 | 409 | 340 | 279 | 91 L
DRW0940M-3-06 | @ | 94 | 413 | 344 | 282 | 92 L
DRW0950M-3-06 L 95 | 416 | 347 | 285 | 93 L
DRW0960M-3-06 IMTO| 96 | 420 | 351 | 288 | 94 | 2 |
DRW0970M-3-06 MTO 97 | 422 | 353 | 291 | 95 |11,6 L
DRW0980M-3-06 MTO 98 | 426 | 357 | 294 | %6 L
DRW0990M-3-06 IMTO| 99 | 429 | 360 | 297 | 97 L
DRW1000M-3-06 [ 100 | 432 | 363 | 300 | 98 [12,2 2
Ofset Delme

DRW icin ofset 0 ~ 40,15 mm radyiise sahip olmalidir (0 ~ +0,3 mm radyiis).

Capi kiigiiltmek iin negatif bir degere ayarlamayin.

@ : Standart Girin  MT0 : Siparis Uzerine Uretilir
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MagicDrill DRW

Tavsiye edilen kesme kosullari

i§ parcasi malzemesi Ve (m/dk.) f (mm/dev)
Karbon celigi 80~200 0,07~0,25
Alagimh gelik 80~160 0,07~0,25
Kalip celigi 70~150 0,06~0,20

Gri dokme demir 100~240 0,07~0,30
Sfero dokme demir 80~150 0,07~0,25

- Yeterli miktarda sogutma sivisi uygulayin (ic besleme).
- llerleme hizi tekli kesici ug olarak hesaplanmalidir.

Uygulama haritasi (Karbon celigi / Alagimh celik)

0,30

0,25

0,20 \
0,15 G
0,10 \J

f (mm/dev)

0,05
0
0 50 100 150 200 250
Kesme hizi Vc (m/dak)
v
€ Yedek parcalar

o
(a)

Pens vidas! Anahtar

DRA Agklama /
DRC E /

DRV $50-DRW....-06 SB-3592TR DT-10
DRZ Delik capi toleransi
DRW DC Delik capi toleransi (mm)

#60~9100 0~+0,4

* Yukarida sayisal kilavuz bulunmaktadir.
Makinelere / is parcalarina / sikma durumuna / kesme kosullarina bagl olarak degisebilir.

Ofset delme

DRW igin ofset 0 ~ +0,15 mm radyuse sahip olmalidir
(0~+0,3mm ¢apinda).

Capr kiigtiltmek icin negatif bir degere ayarlamayin.
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MagicDrill DRW

Talaglarin miktari cok ylksek olacadi icin distan su verme tavsiye edilmez.
icten sogutma kullanin.
"Delme capi ve sogutma sivisi miktari" grafigine bakin.

Daha yiiksek cikis tercih edilir.
Onemli olan yiiksek is mili hizindan cok yeterli tork olmasidir.
Asagidaki gereken gl¢ 6rneklerine bakin.

Delme capi ve sogutma sivisi miktari

0 r Matkap capi ' parcast Makine Kesme kogullari I§[n 'II Ge.r.elfen
malzemesi giicii giicii
2ot
3 Vc=130 m/dak (n=550 dak™)
=l 075 (2D) SCM415 M/C £=0,12 mm/dev (VF=66 mm/dak) 22kw %60
.l V=150 m/dak (n=560 dak’)
g 95 (20) S mie =0, mm/dev (vi=S6 mm/dak) | KW 085
E”T Ve=120 m/dak (n=410 dak’)
2ol o s mikan aigamienn. 994 (20) 45 NCtorna £=0,1 mm/dev (Vf=41 mm/dak) 20kw %100
o Vc=80 m/dak (n= 270 dak™)
" 0 o 0 o 094 (2D) SUS304 NCtorna 20,2 mm/dev (Vf=54 mm/dak) 20 kw %40
Delme capt (mm) * Gereken guig yuk 6lgerde okunmustur.

isleme sirasinda, matkabin merkezine sapma kuvveti uygulanmistir.
Matkap islemenin bittigi konumdan ¢ekilmisse, takim markalamasi olusacaktir.
Takim markalamasini 6nlemek icin, matkabi cekmeden 6nce ofset islemini gerceklestirin.

Takim markalamasinin onlenmesi

Delme C’

1. Delik deliniyor (is mili déner) 2. Yaklasik 0,5 mm geriye déniin (is mili doner)

Delme durdugunda

talaglar alt kisma

yapisir.

- Ters dondiirme olmazsa talaslar dibe yapismis halde kalr.

- Ofset (3) ters dondiirme olmadan gerceklestirilirse matkabin alt
kismi deligin ic ytizeyi ile temas eder.

-Ters dondiirme kor delikler icin gereklidir ancak agik delikler igin
gerekli degildir.

3. Dénmeyi durdurun ve ofset islemini 4, Matkabi disari ¢ikarin

gerceklestirin (s mili durur) Delme programi 6rnegi

G90G54G0G43X0Y0Z100.0H10
S477M03

Z2.5M8

G01Z -80.0F48

Z-79.5M19 <— [smili belirlenen
X0.2Y0.2 konumda durur
Z100.0M9

* M kodu ve X ile Y hareket
yonleri ekipmana 6zgiddr.

Cikarirken takimin temas etmesini 6nlemek icin
bir bosluk birakin. (Yaklasik 0,1~0,2 mm) Takim markalamasi yapilmanmistir (veya yapilmigsa hafifce yapilmgtir).
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