Girig

Dis agma uclari

Metrik (M)

Birlegtirilmis (UN)

Paralel boru (G(PF)), Whitworth (W)
Konik boru (R/Rc(PT)(BSPT))
Amerikan ulusal konik boru disi (NPT)
60° tipi (Kismi profil/M, UN)

55°tipi (Kismi profil/G, R, Rc, W)

30° tipi (Trapezoit ekilli/Tr)

Dis agma katerleri

Dis cap katerleri

i¢ cap katerleri

Cok amagli dis agma takimlan TKFT

Kesici Uclar
Kater

Dig dis agma takimlan TTX

Kesici Uclar
Toolholder

Dis dig agma takimlan TT

Kesici Uglar
Kater

ic dis acma takimlan TT

Kesici Uclar
Kater

EZBar'lar
Mikro i¢ dis agma icin EZ Bar'lar

System Tip Bar'lar
Mikro i¢ dis agma icin System Tip Bar'lar

i dis agma takimlan TPGB

Kesici Ular
Kater

Tavsiye edilen kesme kosullari
Kesme derinligi ve paso sayisi
Uygun govdeler ve kesici uglar
Dis agma yontemleri

Dis tipleri ve temel profiller

KTN/KTN-JCT/KTNS
S-KIN
SIN/CIN

KTKF/KTKF Kaz boyunlu takim /KTKF Y ekseni kateri

KTTX/S-KTTX
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EZT
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S-STWP/S-STWP-E
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Girig

Takim uygulama tablosu (Dis cap dis)

Metrik Birlestirilmis Paralel boru Whitworth Konik boru Amer lkan UIU.S é.ll 30° trapezoit gekilli
konik boru disi
Dis tipleri T RET)
M UNF, UNEF G(PF) W (BSPT) NPT Tr
30°
Disseki A A A [\ W
TP i | TP | TP T TP
Hatve
Kater skl mm TPI TPI TPI TPI TPI mm
KIN®J22 z 05~50 2%~8 19~11 16~11 28~11 18~115
(KTN-JCT) @ J23 é- (0,5~3,0 (24~8) (19~11) (16~11) (28~11) (18~11,5) -
= ®J6 ®J8 ®J10 ®J10 ®J12 ®J14
z 0,5~5,0 48~5 28~1 40~5 28~11 2,0~5,0
%. (0,5~3,0) (48~8) (28~11) (40~8) (28~11) - (2,0~3,0
g ene ®J16 ®J18 ®J18 @18 ®J20
KTNS ® J24 _
H 05~30 24~8 19~11 16~11 28~11 18~115
E ®J6 ®J8 ®J10 ®J10 ®J12 ®J14
&
% 0,5~3,0 48~8 28~1 40~8 28~11 2,0~3,0
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, s N
N Mangon tutucu ile £ ®J16 ®J16 ®J18 ®J18 ®J18 ®J20
‘ S-KIN® J25 3
KTT @& J37 —
g El 1020
(=9 - - - - - -
k4 £ @J36
" -
(@)
g 05~35 56~8 28~11 27 28~11
o - -
E ®J36 ®J36 ®J36 ®J36 ®J36
<
KTTX® J35
% % 0,5~2,0 56~14 28~ 24~1 28~11
o - -
g ®J34 ®J34 ®)J34 ®J34 ®J34
=
SKITX® J35
W‘ % 0,5~2,0 56~14 28~1 24~11 28~11
E ®J34 ®J34 ®J34 ®J34 ®J34
&
KTKF @ J29
£ ~ ~ ~ ~ ~
K /KFY@ 130,031 | 02~15 64~18 28~19 40~16 28~19 ) )
(Kaz boyunlu tutucu / Y eksenli tutucu) g ®J29 ®J29 ®J29 ®J29 ®J29
=
S =T

Parantez ( ) icindeki hatve KTN-JCT'yi gosterir.
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Girig

Takim uygulama tablosu (i¢ dis)

Amerikan ulusal

Kismi profil

Paralel boru ve konik boru icin, ortalama degerler sadece 6zel olarak tavsiye edildiginde kullaniimaldir.

J3

_— Metrik Birlestirilmis Paralel boru Whitworth Konik boru Konik boru dis 30° trapezoit sekilli
is tipleri
o M UN, UNC G(PF) W Re(PT) NPT i
UNF, UNEF Rp(PS) (BSPT)
vy
-— = 30°
Dis ek A A [\ S W
TP TP TP TP | TP | P
Hatve
. mm TPI TPI TPI TPI TPI mm
Kater sekli
ET® J40
- % 0,5~1,75 36~16 28~19 24~18 28~19 18~14
£ ®J40 ®J40 ® J40 ®J40 ®J40 ®J40
=
T ® J44
g 0,75~1,5 28~18
i £ @J44 @J44
<
SIN® J26 S
- §_ 0,5~5,0 24~8 19~11 16~11 28~11 18~11,5
£ ®J7 ®J9 @I @J11 ®J13 ®J15 .
=
E
©
Ry
_ o
g 0,5~5,0 48~5 28~1 40~5 28~11 2,0~5,0
Q. -
€ ®J17 ®J17 ®J19 ®J19 ®J19 ®J21
(N®J27 =
g 1,0~5,0 24~8 19~11 16~11 14~11 18~11,5
£ ®J7 ®J9 ®J11 ®J11 ®J13 ®J15
=
% 0,5~5,0 48~5 28~11 40~5 28~11 2,0~5,0
=% -
E ®J17 ®J17 ®J19 ®J19 ®J19 ®J21
<
KITc ®J39
g 0,5~3,0 48~8 28~11 24~8 28~11
=5 - -
€ ®J38 ®)J38 ®)J38 ®J38 ®J38
=
STWP @ J47
0,75~3,5 28~8
®J46 ® J46



Girig

Kaliplanmis talas kirici ile dis agma ucu

TQ talas kirici

lyilestirilmis talas kontrolii ile iiretkenligi arttirir
Yeni kesici uc kaliteleri ile iyilestirilmis takim 6mrii

n Stabil talas kontrolii

Asimetrik talas kirici tasarimiyla stabil talas kontrolii

Talas kirici geometrisi Talas kontrolii performansi (Sirket ici degerlendirme)

Kesme ydniinden bagimsiz stabil talag kontrolii Radyal besleme

N

TQ talas kirici Rakip A

Modifiye serbest yiizey beslemesi

©
S
&
2

Radyal besleme icin . Serbest ylizey beslemesi /

Asimetrik nokta tasarimi : Modiﬁye serbest ylizey

talas akis yoniinii kontrol beslemesi icin -
eder Si1g kirici derinligiile TQtalas kirici Rakip A

talaslar kolayca kirar Kesme kosullari: Vc = 150 m/dak, ap = 0,12 mm (4. paso), L = 25 mm, islak, 16ER150 ISO tipi

M45x1.5 is pargasi malzemesi: SCM415

a Disiik kesme kuvveti ve bastirilmis titregsim

Giiclii kenar ve diisiik kesme kuvveti

Kesme kuvveti karsilastirmasi - radyal besleme (Sirket ici degerlendirme)  Kesme kuvveti karsilastirmasi - modifiye serbest yiizey beslemesi
(Sirket ici degerlendirme)

600 600
158 S0
s .. G
= 400 = 400
9] 9]
> >
> >
32 300 32 300
v v
g £
& 200 $ 200
4 4
100 100
0 0
TQ talas kirici  Konvansiyonel A Rakip A TQ talas kirici  Konvansiyonel A Rakip A
(Talas kirici (Kaliplanmig (Talas kinc (Kaliplanmig
olmadan) talas kiriciile) olmadan) talas kirici ile)
Kesme kosullari: Vc = 150 m/dak, 1slak, 16ER150 ISO tipi Kesme kosullari: Vc = 150 m/dak, ayarlanan agi: 5 derece, 1slak, 16ER150 ISO tipi
Kesme kuvveti ortalama 6 pasoyu gosterir, M35x1.5 is par¢asi malzemesi: SCM415 Kesme kuvveti ortalama 6 pasoyu gosterir, M35x1.5 is parcasi malzemesi: SCM415
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Girig

B Yeni kesici ug kaliteleri ile iyilestirilmis takim omri

Celik isleme igin PR1215
Paslanmaz celik isleme icin PR1515 (Birinci tavsiye) PR1535 (Stabilite odakh)

Asinma direnci karsilastirmasi (Sirket ici degerlendirme)

is parcasi malzemesi: SCM435 is parasi malzemesi: SUS304
— 015 M TQ talas kirici (PR1215) — 015 |- M TQtalas kiric1 (PR1515)
£ I Rakip B £ I Rakip B
E 010 M Rakip C E 010 M Rakip D
= x
€ IS _ I
© ©
£ 005 £ 005
< 5
wr v
< <
0 5 10 0 20 30 40 50
isleme siiresi (dk.) isleme siiresi (dk.)
Kesme kosullari: Vc = 150 m/dak, TP = 1,5 mm, paso sayisi = 6, 1slak, 16ER150 ISO tipi Kesme kosullari: Vc = 100 m/dak, TP = 1,5 mm, paso sayisi = 8, 1slak, 16ER150 ISO tipi
Radyal besleme Radyal besleme

KTKF ® J29~J31 . 3\\\\\\\\\\\'

"Dis agma" kiigiik parca isleme 6zel takim serilerine eklenmistir

- 1
Dis agma icin
Cesitli dis agma tiplerine uygundur
. Paralel boru [G(PF)]
Metrik (M)
Konik boru
irlestirilmi: R(PT) (BSPT
el LY, R € 1 Kiiglik capl kesme Geriye tornalama Disacma
TKF TKFB TKFT
Dis agma ucunun ozellikleri
Tam profil ve kismi profil
Kesici uc sekli islev Ozellikler
; (1) Capaksiz dis yiizeyi; yiiksek kalite (Diizgiin his)
2- - (2) Tam kaplama icin is parcasi capini hafifce biiyiik birakin
kS Al (3) Her bir hatve dlciisii igin ozel bir kesici ug gerekir
_§ (1) Disin kdsesi keskin kenarli olma egilimindedir
.E‘ (2) Dis agmadan 6nce disin Dis Capi veya ¢ Capi dlciiye gore islenmelidir
Z (3) Bir kesici g cesitli hatve dlciilerini ileyebilir
Dis hassasiyeti
Dis hassasiyeti
Dis tipleri g 2
Siki<€ »gevsek
Metrik Dis Cap 4h (1. sinif) 69 (2. sinif) 8g (3. sinif)
ic 5H (1. sinif) 6H (2. sinif) 7H (3. sinif)
AT Dis Cap 3A 2A 1A
Birlestirilmis ic 3B B B
Uygun hassasiyet BN v v

* Siki di hassasiyeti gerektiginde tavsiye edilmez.
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Dis agma uglar Metrik

Dis dis agma (Metrik)
Petamazgek || ]]e
Ol¢ii (mm) Karbiir E
Di PYD
- ... .[Sembol| Hatve | Profil | agsi “| 7| Uygungovde
Kesiciug Rellang Dis il i i | (mm) | tipi | PNA - @ J22~J25
e | s [ o | R B |
) ss2dgz
EEEESS
16ER 100ISO-TF 1 012 08 @0 @@
1251S0-TF 1,25 015] 09 @@ @®@®
150150-TF 15 | 1 09| 1 [0 ee®
1751S0-TF Metrik| M | 1,75 60 9525368 | 4 (02| 16 @0 ©:@®:@®
200150-TF y | Pofl 05| 15 [0 e e @
2501S0-TF 25 033 16 @0 @@
3001SO-TF 3 041 16 @0 @®®
16ER 1001S0-TQ 1 0121 08 o0 0
e 12515070 125 05|09 | eee —_—
g B 150150-10 15 | o 09| 1 | eee KINR..16F
‘R 17515010 Metrk| M| 175 | % | 60 9525|368 | 4 [022] 16| e @@ KTNR..-161cT
we e ] 20015010 2 [P 05| 15| eee KINSR..16
Kaliplanmis Talas Kina 250150-1Q 25 033 | 16 oo o S..-KTNL16
3001S0-TQ 3 041 1| 16 [ JC N J
16ER 0501S0 0,5 006 | 04 @ o0
075150 0,75 0,09 [ 053 @ o0
100150 1 012 08 |@ o0
125150 1,25 0151 09 |@ oo
150150 15 019 1 |@ o0
175150 1,75 022 | 15 |@ [
e 20050 , 2 | tam 025 | 15 |@ oo
L,é" 250150 Metrik| M 25 profil 60 (95251368 | 4 032 16 |®@ oo
By 16EL 050150 0,5 006 | 04 |@
o ”“‘\5 = 075150 075 009 | 053 |®
S 100150 1 012 | 08 |® KTNL..-16
125150 1,25 0151 09 |@ KTNL...-16F
150150 15 0,19 1 |®
200150 2 025 15 |@
22ER 300150 3 041 | 21 |@ [ ]
350150 35 Tam 048 | 21 |@ [ ]
400150 Metrik| M 4 60 127 49 |48 |05 | 28 |@ ®| KTNR...-22
450150 45 | P 062 | 28 |® °
500150 5 07 | 28 |@ [}
Sag taraf gdsterilmistir Tavsiye edilen kesme kosullar @ J48
Kesme Derinligi ve Paso Sayisi @ J49
Dis acma uclari tanimlama sistemi (Tam profil)
Dis cap /i cap Kesici ug yonii Uretici secenegi
E | Discapdisagma R [Sag Tl TF kesme agzi
| \ i cap dis agma \ Sol T Kal|planm|§tala§k|nc||Ie
Kesici ug ebadi Hatve Uygun dis tipi
1n 6,35 Metrik 1S0 Metrik
16 9,525 100 [ Hatve 1mm M Metrik
22 12,7 150 ‘ Hatve 1,5 mm UN Birlegtirilmis
Sembol | 1.C. ebadi (mm) Ing vida digi w Whitworth
24 | 24TPI BSPT Konik boru
20 | 20TPI NPT | Amerikan ulusal konik boru disi

Dis agma uglan TC60M (Dis agma uglan)
@ : Standart driin 5 adetlik kutularda satilir 10 adetlik kutularda satilir

J6



Dis agma uglar Metrik

I¢ dis agma (Metrik)
Panmazeeik [ ]]]e
) 5
Ol¢ii (mm) Karbiir =
(%)
Di
Kesici u Acklama Dis iSembol Hatve | Profil aguil D f-f- Uygun gévde
¢ ¢ 3P i tipi | (mm) | tipi | PNA M I @ J26, 127
: & |aimininlol=
0 Escoe
MR 1001S0-TF 1 007 | 08 (@ @®®
12510-TF , 125 | Tam 008| 11 (@ eee SINR.-11E
15010-TF Metrik| M| o | pofit | 163513181 3 1501 11 leeee SINR..-11
17510-TF 1,75 012 11 @0 ee®
16IR  1001S0-TF 1 007 | 08 (@ @®®
125150-TF 1,25 008| 11 (@ eee
1501S0-TF 15 | 01| 11 (e eee S
175150-TF Metrk| M| 175 | °C | 60 9525368 | 4 |012] 11 (@@ @@ p
200150-TF 2 |P 014| 15 @ eee 8
250150-TF 25 017 15 (@@ @@
300150-TF 3 019 | 16 |@@®®
1R 1001507 1 007 | 08 | @i@i®
125150-T0 . 125 | Tam 008 11| @@ SINR..-11E
150150-TQ Metrik| M| o Lot | 163513181 3 1ol 11| eee SINR..-11
175150-10 1,75 02| 11| ‘eleie
16IR 1001507 1 007 | 08 | @i@e®
125150-T0 1,25 008 11| e@e® @
150150-TQ 15 01| 11| eee
7500 |Mewik| M [ 175 | 0| 60 foss|3e8 | 4 |012| 11| eee i
200150-1 2 |°P 04| 15 | eee g ©
25015070 25 07|15 | eee £
300150-TQ 3 019 16 | e@e® S
1R 05010 05 003 | 055 |@ oo a
075150 0,75 005 | 0,68 |@ 0
100150 1 007 | 08 |® 0
. - 125150 1,25 008 | 11 |@ 0 mHE
A 150150 ; 1,5 | Tam 01| 11 |@ o0
2 Metrik| M | 1 60 |635(318] 3 [0 ,
PN& Erj 175150 1,75 | profil 012 11 |@ °
200150 2 014 | 09 |@
1ML 100150 1 007 | 08 |@ SINL.-11E
150150 15 01| 11 |@ SINL.-11
16R 10050 1 007 | 08 |®@ oo
12510 1,25 008 | 11 |®@ °
150150 15 01| 11 |@ ole
175150 175 02| 11 |e ° E:E“g
re "X ° 200150 2 : 014 | 15 |® 0 .
am
J0) Ers 250150 Metrik| M | 25 60 9525|368 | 4 [016] 15 |@ o0
v g = 300150 3 | profi 019 | 16 |@ °
6L 10010 1 007 | 08 |@
150150 15 on| 11 (e Emt}g
200150 2 014 15 |@ -
. |2r 3000 3 019 | 18 °
e 350150 35 03| 21 @ °
P . 2| Tam ' ' SINR.-22
© Erj 400150 Metiik| M | 4 60 | 127 | 49 | 485|026 | 28 |® ° j
pmﬁ ﬁ 45050 45 profil 03 | 28 |® ° CINR..-22
500150 5 034 | 28 |®@ °
$ag taraf gdsterilmistir Tavsiye edilen kesme kosullar @) J48

Kesme Derinligi ve Paso Sayisi @ J49

Dis agma uglan TC60M (Dis agma uglan)
@ : Standart driin 5 adetlik kutularda satilir 10 adetlik kutularda satilir
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Dis agma uglar Birlestirilmis

Dis dis agma (Birlesik)

Paganmazeelk [ [ ][] m |
R g
Ol¢ii (mm) Karbiir | £
%l
Dis )
. .. .[Sembolf Hatve | Profil | agisi “|  Uygun govde
Kesiciug Rellang Dis il i ipi| (TP1) | tipi | PNA — @ J22~)25
o | 1C | S [ D1 | R | B [Livimin;
0 Saodl3
16ER  08UN-TF 8 043|175 |@io@e®
T0UN-TF 10 034 | 15 (@@ @ ®
12UN-TF 12 027 | 15 |@ie®:e®
13UN-TF U I 025 | 15 |@eee
T4UN-TF bl UNF | 14| |60 [9,525] 368 | 4 | 023 | 15 @@ e e
16UN-TF uner | 16 | P 02|11 [eeee
18UN-TF 18 08| 1 |@iee®e
20UN-TF 20 05| 1 |eee®e®
24UN-TF 2 012] 08 |@i@®®
16ER  08UN-TQ 8 043175 | e@e
10UN-TQ 10 034 15 CH H ) mgl(‘;
12UN-TQ 12 027 | 15 | e®e® KINR..16JCT
13UN-TQ U I 05| 15| eee KNSR 216
T4UN-TQ bgiingl UNF | 14 | " |60 9525( 368 | 4 023 | 15 | e.@® S KTNLI6
T6UN-TQ uner | 16 | P 02|11 | eee
Kaliplanmis Talas Kina 18UN-TQ 18 0,18 1 oo
20UN-TQ 20 015 | 1 eoeoe
24UN-TQ 2% 012] 08 | e@e®
16ER 120N 12 027 | 15 |® °
14UN 14 03|15 |® °
© e 16UN 16 02 | 11 |@ °
UN 9,525 368 | 4
LE,q ™ 4 j 18UN Birlegtiimis| UNF 18 | Tam 60 018 | 1 1@ -
S ~J 20UN 20 | profil 06| 1 |@ °
s re~7|lpox s UNEF
= 240N 2% 03] 08 |® °
22BR 08UN 8 127 ] 49 [ 485|043 | 21 |@ ®| KINR.-22
Sag taraf gdsterilmistir Tavsiye edilen kesme kosullar @ J48

Kesme Derinligi ve Paso Sayisi @ J49

Dis agma uglan TC60M (Dis agma uglan)
@ : Standart Uriin 5 adetlik kutularda satilir 10 adetlik kutularda satilir
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Dis agma uglar Birlestirilmis

i dis agma (Birlesik)

Paganmazeelk [ [ ][] m |
R g
Ol¢ii (mm) Karbiir | £
%l
Dis PVD
. .. .[Sembolf Hatve | Profil | agisi “|  Uygun govde
Kesiciug Rellang Dis il i ipi| (TP1) | tipi | PNA — @ J26,127
o IC S D1 RE | o ey
0 Saodl3
16IR 08UN-TF 8 021 18 @' 0:®:@®
T0UN-TF 10 017 | 15 @ ®0:®:@®
12UN-TF 12 014 15 @ 0:®:@®
13UN-TF UN 13 Tam 013 15 @ ®0:®:®
14UN-TF Birestiimis) UNF | 14 rofil 60 |9525]| 3,68 4 012 15 @ ®®®
16UN-TF uner | 16 | P 01|11 [eeee
18UN-TF 18 0,09 1 o0 ee
20UN-TF 20 0,08 1 o0 e:e
24UN-TF 24 006 | 08 @0 @@
16R  08UN-TQ 8 021 18 | ‘e'@®
T0UN-TQ 10 017 | 15 o0 0
12UN-TQ 12 0,14 [ 15 000 SINR..-16
13UN-TQ UN 13 Tam 013 [ 15 [ 3L M J (CINR..-16
14UN-TQ Biegtirimis| UNF | 14 rofil 60 |9525]| 3,68 4 012 | 15 [ 3L M J
16UN-TQ uner | 16 | P 01|11 | eee
Kaliplanmis Talas Kina 18UN-TQ 18 0,09 1 oo
20UN-TQ 20 0,08 1 00
24UN-TQ 24 0,06 [ 08 000
16IR 12UN 12 014 | 15 |® [ J
14UN 14 012 | 15 |@® [ J
PDX _S
SHI o | s ST :
{O) 5 Birlegtiimis| UNF 60 '
w& & 200N T g | 20 [ pof 0w | 1 |e . g
24UN 24 005 | 08 |@ ° é’"
SINR.-22
22IR 08UN 8 12,7 | 49 | 485 | 0,2 18 |@ CONR.-22
$ag taraf gdsterilmistir Tavsiye edilen kesme kosullari @ J48

Kesme Derinligi ve Paso Sayisi @ J49

Dis agma uglan TC60M (Dis agma uglan)
@ : Standart driin 5 adetlik kutularda satilir 10 adetlik kutularda satilir
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Dis agma uglar Paralel boru, Whitworth

Dis dis agma (Paralel boru G(PF), Whitworth W)

Pagamaztk [ [[ e[ m |
z
. . |2
Hatve Olgi (mm) Karbiir =
(TP1) Dis VD
Kesici u Aaklama Dis tini Sembol Profil | agisi “ | Uygun govde
¢ ¢ 2P dis tipi tipi | PNA = @ J22~J25
gl s |0 R E |unngs
GeR | W SRRk
16ER 1IW-TF Paralel 1 1 0,3 15 00 ee
. aralel
R I R e P e P R el Y
3 Whitworth ) profi 019 1 11 |@. e
19W-TF 19 - 0,16 1 eee®
16ER TIW-TQ Paralel 1 1 0,3 1,5 000 ﬁmglgF
4wTe | R IGPR | 14 | 14| Tam 03|15 | eee
16W-TQ Whitworth w - 16 | profil 35 195551 368 4 019 | 11 [ 3N ) ﬁng 1_16J6CT
T9W-TQ 19 - 0,16 1 [ XN J s KTﬁL
Kaliplanmis Talas Kina e 16
16ER  1IW Paralel nlmn 03 | 15 |® °
wg Et 14W boru Gi;F) 14 14 Traontjll 55 19,525| 3,68 4 02| 15 |@ [ ]
oo 5 19w [Whitworth 19 - |P 06| 1 |@ °
Sag taraf gsterilmistir Tavsiye edilen kesme kosullari @ J48

Kesme Derinligi ve Paso Sayisi @ J50

©
S
4
2

Dis agma uglan TC60M (Dis agma uglan)
@ : Standart Uriin 5 adetlik kutularda satilir 10 adetlik kutularda satilir
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Dis agma uglar Paralel boru, Whitworth

ig dis agma (Paralel boru G(PF), Whitworth W)

posanmazgek | |[[ef[] m |
Olii Karbii E
Hatve cii (mm) arbiir =
(TP1) Dis VD
Kesici u Aaklama Dis tini Sembol Profil | agisi “ | Uygun govde
¢ ¢ 3P| dis tipi tipi | PNA - @ J26, 127

@ IC S D1 RE £ |wninininl=
g SRR

16R  1MW-TF Paralel n n 03|15 e @@

- arale

14W-TF boru G(PF) | 14 14 | Tam ss 9525 | 368 | 4 03|15 @eee:e

16W-TF Whitworth w - 16 | profil 019 1,1 @@ @@

19W-TF 19 - 06| 1 @0 @@

16IR  1MW-TQ Paralel n n 03 | 15 [ 2 M

- arale R
14W-TQ boru G(PF) | 14 14 | Tam 55 9525 | 368 | 4 023 | 15 [ 2 H SINR..-16
16W-TQ Whitworth W - 16 | profil 019 | 11 000 CINR..-16
19W-TQ 19 - 016 | 1 [ H J
Kaliplanmis Talas Kina
PDX__ S
S Paralel
<] 16IR 1MW GPF) | 11 1 | Tam 03 [} [ ]
= | boru .
WfQ Erj O W B P B O e B Bl Il AR N S B 1 °
ic cap whitworth vidasinda 16IROOW kesici ucu kullanarak dis acarken silici etkisi beklenmez. Tavsiye edilen kesme kosullar @ J48

Sag taraf gdsterilmistir Kesme Derinligi ve Paso Sayisi @ J50

Dis agcma @

Dis agma uglan TC60M (Dis agma uglan)
@ : Standart Uriin 5 adetlik kutularda satilir 10 adetlik kutularda satilir

J11



Dis agma uglar Konik boru

Dis dis agma (Konik boru R(PT)(BSPT))

Panmazeeik [ ]]]e
) z
Ol¢ii (mm) Karbiir £
(%)
Dis )
- ... .[Sembol| Hatve | Profil | agsi “| 7| Uygungovde
Kesiciug Rellang Dis i i ipi | (TP1) | tipi | PNA s Lo lels @ J22~)25
() = |EE s ddE
EEEEEE
e 16ER  11BSPT-TF 1 02| 16 @ eee
L @5 14BSPT-TF Konik [R(PT)| 14 | Tam 02| 16 @ eee
R ﬁ 19BSPT-TF boru |(BsPT)| 19 |profil | > [*PE[3% | 4 | g6] 1 eeee
e 28BSPT-TF 28 01|08 @0 e®e®
o [ BTG 11 00|16 | eee m};
i . ves™
g 148SPT-TQ Konik [R(PT)| 14 | Tam 02| 16| eoee ]
198SPT-TQ boru |(85PT)| 19 | profil | 2 |73 4 o] 1| eee mER 1_16;”
28BSPT-TQ 28 01| 08| @ee
Kaliplanmis Talas Kina 5..-KTNL16
16ER  11BSPT 1 029 | 16 |@ 0
w2 B 14BSPT Konik |R,(PT) | 14 | Tam 02| 16 |@ ol®
‘/ \' H y ) !
j 19BSPT boru [(BSPT)[ 19 | profil 5 9253681 4 0,16 1 |® o0
e eocls 28B5PT 28 01| 08 |@ ole
Sag taraf gosterilmistir Tavsiye edilen kesme kosullar @ J48

Kesme Derinligi ve Paso Sayisi @ J50

©
S
4
2

Dis agma uglan TC60M (Dis agma uglan)
@ : Standart driin 5 adetlik kutularda satilir 10 adetlik kutularda satilir

J12



Dis agma uglar Konik boru

i dis agma (Konik boru R¢(PT)(BSPT))

Pasnmazeeik [ ]]]e
R T
Ol¢ii (mm) Karbiir £
(%)
Dis )
- ... .[Sembol| Hatve | Profil | agsi “| 7| Uygungovde
Kesiciug Rellang Dis i i tipi| (TP1) | tipi | PNA - @ J26, 127
ol s o] R E el
EEE
1R 14BSPT-TF . 14 022|097 @0 ee® )
e 19BSPT-TF ﬁ':'uk [({és(g)) 19 [ 01 s 635 38| 3 (06|08 [@ewe g:n:HE
= 28BSPT-TF 8 [P 01 | 06 |@@e® g
R 11BSPTTF foik [P 11 | Tam | (oo | S|, [029] 15 @ eee SINR.-16
148SPT-TF boru |(BSPT)| 14 | profil S 02 [0y @eee CINR.-16
MR 148SPT-T . 14 02|09 | eee
19BSPT-T0 ':)“o"r'uk ?;s(PPI)) 19 Tforf',:l 551635318 3 [o16|078| eee E:REHE
28B5PT-TQ 8 [P 01|06 | @ee -
IR  11BSPT-TQ Korik [Re(PD| 11| Tam | o oo |, [029] 15| eee SINR.-16
148SPT-TQ boru |(BSPT)| 14 | profil S I 02|09 | eee CINR.-16
Kaliplanmis Talas Kina @
T [1R - 14BSPT n 022 | 097 |@ ole ©
Pe i ¢ ¢ .
0 E;t 198SPT ':)‘:)':'uk '({;S(E%) 19 Tforgl 55 1635 (318| 3 |06 078 |@ ole EmHE g
s 28BPT s |P 01 | 06 |@ oo g ©
a
PDX S
= TR sser Konik [Re(PT)| 11 | Tam 029 | 15 |@ ele| SINR-16
w& 5 1485PT boru |(85PT)| 14 | profil | > |3 4 |02 | 097 |@ ele| (NR-16
Sag taraf gosterilmistir Tavsiye edilen kesme kosullar @) J48

Kesme Derinligi ve Paso Sayisi @ J50

Dis agma uglan TC60M (Dis agma uglan)
@ : Standart driin 5 adetlik kutularda satilir 10 adetlik kutularda satilir

J13



Dis agma uclan

Amerikan ulusal konik boru disi

Dis dis agma (Amerikan ulusal konik boru NPT)

posazeelk e [ | M|

o i
Ol¢ii (mm) Karbii §
Di§ =]
- ... [Sembol| Hatve | Profil | agisi &|"[7| Uygungivde
Kesiciug Relang Dis pi | i tipi| (7P1) | tipi | PNA s Lol el = @ J22~J25
©) 1 el
g|3|S
Amerikan KNR...-16
IC
o [16R  11.5NPT 15 006 | 15 |@|®|®| KR..-16F
™ Bt 14NPT ‘I'(L”:fk' NPT | 14 Tfo'gl 60 |9525(368 | 4 [005| 15 (@|@|®| KINR.-T6CT
leor 5 18NPT “ 18 |P 004 | 09 |@|®|® KINSR..-16
boru disi S_KTNL16

Sag taraf gosterilmistir

©
S
4
2

@ : Standart Griin

J14

Tavsiye edilen kesme kosullar @) J48
Kesme Derinligi ve Paso Sayisi @ J50

Dis agma uglan
5 adetlik kutularda satilir

TC60M (Dis agma uglan)
10 adetlik kutularda satilir



Dis agma uglar Amerikan ulusal konik boru disi

i¢ dis agma (Amerikan ulusal konik boru NPT)

R O T
. g
Ol¢ii (mm) Karbiin £
Ll
Di§ =]
. ... [Sembol| Hatve | Profil | agisi &l Uygun govde
Kesiciug Relang Dis pi | i tipi| (7P1) | tipi | PNA - @ J26, 127
Sl | s | o | Re| B |,
©) |23
E(3|S
POX_S Amerikan
RE E 16IR 11.5NPT ulusal 1,5 Tam 006 | 15 |@|®|® SINR.-16
Q'\‘ B 14NPT A NPT | 14 60 (9525|368 4 |005( 15 @|l@@®
pnﬁ g j 18NPT konlk” 18 profil 004 | 09 |@|@|® CINR..-16
boru disi
$ag taraf gdsterilmistir Tavsiye edilen kesme kosullar @ J48

Kesme Derinligi ve Paso Sayisi @ J50

Dis agcma @

Dis agma uglan TC60M (Dis agma uglan)
@ : Standart driin 5 adetlik kutularda satilir 10 adetlik kutularda satilir

J15



Dis agma uclan

60° tipi (Kismi profil/M, UN)

©
S
4
2

Dis dis agma (60° kismi profil / Metrik, Birlesik)

Paamazgek [ [[[e[]] m |
Hatve Olii (mm) Karbiir 3
Metrik (mm) | Birlesik (TP Dig PVD
Kesiciu Acklama Di ti Sembol {Metrik (mm) Birlesik (TP1) | 5,6 ags “| 7| Uygungévde
¢ ¢ 3P s tipi tipi | PNA . @ J22~J25
PPl L I LT I = R O
min. {maks.| min. |maks. Eizz=(8
16ER  A60-TF Metik| M 051151 48 | 16 Kismi 006| 1 |®0®®®
Aceo-TF [ ZE ovune| 05 | 3| 48| 8 | el 60 [9525]368| 4 |06 16 (@ @ @@
oo [ 153 | 4|8 |P 02[16|eeee
16ER  A60-TQ Metrik| M 05 15| 48| 16 Kismi 006 1 000 ﬁmg}gl:
AGBOTO |l | 05 | 3| 48| 8 il | 60 [9525|368| 4 006| 16| e ee KINR.16)CT
G60-TQ 1751 3 141 8 022 16 [ M M J KTNSR...-16
Kaliplanmis Talas Kirici S..-KTNL16
16ER 6001 1T 125124 |1 01115 [
6002 Vetik| M 1502516 | N Kismi 02|15 [
< A60 ) 051151 48 | 16 60 19525368 4 [006| 1 [}
LA Bilestiri g ! ' ' '
o = acg  [HIMIUNUNE) oSt 3| g | g | POl 006 | 17 °
G60 1750 3 [ 14| 8 02217 °
Metrik| M Kismi
22ER N60 Btsiis|UN/UNF 3515 7 5 orofil 60 [12,7]49 485|048 25 |@ [ ] KTNR...-22
Sag taraf gsterilmistir Tavsiye edilen kesme kosullar @ J48
Kesme Derinligi ve Paso Sayisi @ J50, J51, J54
Dis agma uclar tanimlama sistemi (Kismi profil)
Dis cap / i cap Kesici ug yonii Uretici seenegi
E | Discapdisagma R [Sag TF ] TF kesme agzi
| ‘iggapdi§agma L ‘Sol -TQ ‘ Kaliplanmis talas kirici ile
Kesici ug ebadi
Hatve Hatve
% 397 60° Tipi (Kismi profil) 60°Tipi (Kismi profil)
‘.:t.: 2’265 heo 0,5~1,5mm 60° 6001 Kose R(RE)=0,1 mm
r . 60°Tipi (Kismi profil) 1,0~2,5mm
16 9555 60 660 1,75~3mm 55°Tipi (Kismi profil)
2 12,70 60° Tipi (Kismi profil) 55° 5501 Kdse R(RE)=0,1 mm
Sembol | 1.C. ebadi (mm) AG60 05~3mm 28~11TPI
2S5 55°Tipi (Kismi profil) Tepe agisi Kismi profil
40~16TPI
o 55°Tipi (Kismi profil)
55 655 14~8TPI
55°Tipi (Kismi profil)
AGss 40~8TPI
Tepe agisi Kismi profil
Not) Silicisiz bir kesici ucun hatve ve ing basina dis degerleri kesici ucun ebadina baglhdir.
A, G ve AG'nin sekilleri 6rnegi
PDX A Olgii (mm)
Iklama
& : ¢ RE PDX HC
2 16ER A60-TF 0,06 1,00 15
X 16ER G60-TF 0,22 1,60 26
16ER AG60-TF 0,06 1,60 2,7

@ : Standart Griin

J16

Dis agma uglan
5 adetlik kutularda satilir

TC60M (Dis agma uglan)
10 adetlik kutularda satilir



Dis agma uglar 60° tipi (Kismi profil/M, UN)

¢ dis agma (60° kismi profil / Metrik, Birlesik)

posanmazgelk e[ [ [ m |
L =
Hatve Ol¢ii (mm) Karbii E
Metrik (mm) | Birlesik (P! Dk =
Kesiciu Aaklama Dis tipi Sembol |Met (mm))Birlegik (TP1) Profil | agisi af” Uygun govde
¢ ¢ 3P s tipi tipi | PNA . @ J26, 127
o s o R B2
min. [maks.| min. |maks. =EIE
a|l|l=
06IR 60005 0751125 28 | 20 3971191] 23 |005| 06 |® SINR..-06E
08IR 60007 1 |175] 20 | 16 476(238(231007(08 |@® SINR..-08E
1R 60005 0751 15] 32| 16 0,05 [ J SINR..-11E
T A60 , 05 [ 1548 |16 |, 635138 3 1o | ! lelef | swr-
@) j Metrik| M Kismi 60
%4 BII16IR 6001 [sesimg UN/UNE| 1.5 | 25 | 16 | 10 | profi 0115 °
60015 250250 11|10 015( 15 [ ] SINR.-16
A60 051514 | 16 9,525(368( 4 (002 1 @@ ClNR"—1 6
AG60 053 [48] 8 002(17 |@® "
G60 1750 3 [ 14] 8 01117 |@®
SINR..-22
2R N60 351 5 7 5 127149 (485(022( 25 (@@ CNR.-22
Sag taraf gosterilmistir Tavsiye edilen kesme kosullari @ J48
Kesme Derinligi ve Paso Sayisi @ J51, J52, J54
Kismi profilleme kesici ucu icin Kdse R(RE) secimi g
Dis cap dis agma i¢ cap dis agma Metrik, Birlestirilmis dis &
Metrik . 2z
birlestirilrmis RE < 0,1443TP RE < 0,0720TP I¢ dis agmadaki kdse R(RE) dederi Dis degerin neredeyse yarisidir o
(PVT/E-LGI botrhu) (Hem dis cap hem de ic cap dis icin) Paralel boru, Konik boru, Whitworth dis
Itwor
Konik boru RE <0,1373TP Hem Dis hem de i¢ dis acma icin ayni kdse R(RE) degeri

RE:KGseR  TP:Hatve (= 224 ) n:TPI

Dis agma uglan TC60M (Dis agma uglan)
@ : Standart driin 5 adetlik kutularda satilir 10 adetlik kutularda satilir

J17



Dis agma uglar 55° tipi (Kismi profil/G, R, Re, W)

Dis dis agma (55° Kismi profil / G, R, W)

posarmazgelk | ]]]e]
Al . ‘ﬂ-J'
Hatve Ol¢ii (mm) Karbiir E
GPFLRPT)| W Di D
- .. [Sembol|  (TPI) (TP) | Profil | agisi “[ 7| Uygungovde
Kesici ug Agiklama Dis tipi it tipi | PNA ~ @J22~125
@S0 8| o=
min. {maks.| min. |maks. E=izz 38
G(PF)
16ER  A55-TF Paralel / RIPT) 28 | 19 | 40 | 16 Kismi 006| 1 |®0®0®®
AG55-TF  |Konik boru 28| 11|40 | 8 rofil 55 [9,525(3,68| 4 (006 16 @® @ ®
GSSTF  Whitworth| | 14| 11| 14 | 8 P 02|16 (0@ @@
G(PF) KTNR...-16
T6R  ASSIQ | Parlel/ | oo | 28 19 | 40 | 16 | 06| 1 | eee® KTNR.-16F
AGS5-TQ  [Konik boru B |1 |40 |8 | Ll S5 (9525(368] 4 [006( 16| @@ KTNR..-16)CT
G55-TQ  |Whitworth W 411114 8 P 022 16 00 KTNSR...-16
Kaliplanmis Talas Kinci S..-KTNL16
16ER 5501 2811|2410 01115 [}
5502 PR “ |11 9 02115 [}
« ASS Paralel / 28|19 | 40| 16 55 19,525|3,68| 4 |006| 1 °
PNA L H .
as/s\ ! 1655 |konikbora| KPP | 28 | 11 | 40 | g | Kismi 0,06 | 1,65 °
655 |whitworts) || M| 11| 14| 8 profil 02|17 °
22ER N55 - - 7 5 55 |12,7]49 |485]|047 25 |@ [ ] KTNR...-22

Sag taraf gosterilmistir Tavsiye edilen kesme kosullari @ J48
Kesme Derinligi ve Paso Sayisi @ J52~J54

Dis agma

Dis agma uglan TC60M (Dis agma uglan)
@ : Standart driin 5 adetlik kutularda satilir 10 adetlik kutularda satilir

J18



Dis agma uglar 55° tipi (Kismi profil/G, R, Re, W)

i dis agma (55° Kismi profil / G, Rc, W)

Posarmazelk (o[ [] M|
R T
Hatve Ol¢ii (mm) Karbiirl £
%l
G(PF), Re(PT) w _ =
- .. [Sembol|  (TPI) (TPI) Profil | &2 af” Uygun govde
Kesici ug Agiklama Distipi |7, .. . T =
dis tipi tipi |£ZF cls Lol e § ol e ® J26, 27
min. [maks.| min. |maks. SEIE
a|ll=
06IR 5501 28 24 55 3971191230106 |@ SINR..-06E
08IR 5501 28119 (24| 20 55 476123823 |01(08 |@ SINR..-08E
1R 55005 28142 |14 0,05 [ SINR..-11E
AS55 6PF) 28 | 19 | 40 | 16 55163513181 3 0,06 2 oe SINR..-11
RE PDX__S
G O=|"™ S0 oo 0| T | 1 | | 0 | 2|1 | |o
Ve 3 ronik boru profil 21 SINR.-16
h A55 Whitworth 28119 | 40 | 16 55 [9,525(368| 4 (006 1 |®@|@® CINR.-16
AG55 28 | 11| 40 | 8 00617 @@ "
G55 41 11| 14] 8 022(17 @@
SINR..-22
22IR N55 - - 7 5 55 (12,7149 |485]|047| 25 |@|@ CNR.-22
Sag taraf gdsterilmistir Tavsiye edilen kesme kosullari @ J48

Kesme Derinligi ve Paso Sayisi @ J52~J)54

Dis agcma @

Dis agma uglan TC60M (Dis agma uglan)
@ : Standart driin 5 adetlik kutularda satilir 10 adetlik kutularda satilir

J19



Dis agma uglar 30° tipi (Trapezoit sekilli)

Dis dis agma (30° Trapezoit sekilli Tr)

Padamazgelk @] | M|
Oli (mm) 35
Dis s
. . ... [Sembol| Hatve | Profil | agisi & | Uygungovde
Kesiciug Rellang Dis P i ipi| (mim) | tipi | PNA < [ | @J22~J25
Wl s | o1 | R|B |,
0 =|3
o KTNR...-16
30° tipi
16R  2007R (Tra-p 2 | Ksmi o|e| KMR.-16F
. Tr 30 95251 3,68 4 02 | 16 KTNR...-16JCT
300TR pezoit 3 | profil ol®
vill KTNSR...-16
sekll 5..-KTNL16
e 30° tipi
PNA
& rK‘ = 22ER 400TR (Tra- 4 | Kismi oe R
1/ j 500TR pezoit Tr 5| profil 30 | 127 49 | 485 02 | 25 oo KTNR...-22
e Jpoit [s| sekilli)
5ag taraf gosterilmistir Tavsiye edilen kesme kosullar @) J48

Kesme Derinligi ve Paso Sayisi @ J53

©
S
4
2

Dis agma uglan TC60M (Dis agma uglan)
@ : Standart driin 5 adetlik kutularda satilir 10 adetlik kutularda satilir

J20



Dis agma uglar 30° tipi (Trapezoit sekilli)

¢ dis agma (30° Trapezoit sekilli Tr)

Paslanmaz celik
Ol¢ii (mm) E
<
Dis s
. . ... [Sembol| Hatve | Profil | agisi &  Uygun govde
Kesici ug Agiklama Dis tipi | . .. . . —
dis tipi| (mm) | tipi P(tl;\ « s o1 | e § . ® J26, 27
RE PD:?(E s 30°tipi
< | T6IR 200TR (Tra- 2 | Kismi [ SINR..-16
7 “ j@;t 300TR pezoit Tr 3 | profil 30 19525 368 | 4 | 021 16 [ CINR..-16
sekilli)
RE PD:?(E s 30°tipi
<0 | 22IR 400TR (Tra- 4 | Kismi ®| SINR.-22
7 “ j@;t 500TR pezoit w 5 | profil 017271 49 485 | 02 ) 25 ® (NR.-22
sekilli)
Sag taraf gosterilmistir Tavsiye edilen kesme kosullari @ J48

Kesme Derinligi ve Paso Sayisi @ J53

Dis agcma @

Dis agma uglan
@ : Standart trlin 5adetlik kutularda satilir

J21



Dis agma katerleri Dis cap katerleri

KTN (Dig dis agma)
| Q) | o
2 ‘ «@ 2
L LF
,Oo
\
T T T T
Sekil 1 Sekil 2
Sag taraf g6sterilmistir | Sag Kater igin Sag Kesici ug, Sol Kater icin Sol Kesici ug.
Govde olculeri
Stok i
S Olcii (mm) Uygun kesici uglar
= ® J6,18,J10
Agklama & 112,114,116
J18,J20
R|L|[H]|B|LH[HF|LF[WF
KIN"L  1216JX-16F o (@12 - [12(120| 16| 1
1616H-16 o0 iy 162_516 100( 20 | 2
1616JX-16F [ JKJ - 120016 | 1
2020H-16 [ ] A 100 25| 2 16E%A...
© 2020JX-16F ® (@202 |- | 20 (120 20 | 1
£ 202016 ole 125] 25
A 25 2
v 2525M-16 ® @ |25|25 25 1501 30
@] KTNR 2525M-22 [ ] 25 29 | 25 {150
25 32| 2 22ER...
3225P-22 [ ] 32 341321170
Yedek parcalar
Baglama seti | Baglama seti Vida Altlik vidasi Althik Anahtar Anahtar Anahtar
Agiklama
@ | o
e & | = >
~= = | = |©
== =
—
KIN"L  1216JX-16F - SB-3.5TR - - - LTW-155
1616H-16 (CPS-55 - SP3X8 TN-32 FT-15 -
1616JX-16F - SB-3.5TR - - - LTW-155
2020H-16 (CPS-55 - - SP3X8 N-32 - FT-15 -
2020JX-16F - SB-3.5TR - - - LTW-155
2020K-16
(PS-55 - SP3X8 TN-32 FT-15 -
2525M-16
KTN 2525M-22
- (PS-6S - SP3X8 TN-43 LW-3 - -
3225P-22

@ : Standart Griin
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Dis agma katerleri Dis cap katerleri

KTN-JCT (Dis dis acma, iten su vermeli takimlar)

w ‘ L
I T 4O [ AO>y )
| 5 &
LH
| <
1 X
% =
[
T G1/8 MHD
LF

KTNR2020K-16JCT

Sag taraf gosterilmistir | Sag Kater icin Sag Kesici ug. | Basing Direnci: ~15 MPa

Govde olculeri

Yedek parcalar
g —
= " i=)
3 Olgii (mm = i
= i {mm) B gaglamaseti | Y | Atikvidess | Atk | Anahtar Uygun kesici uglar
e S 2 baglantisi @ J6, J8,J10
sl e 112,114,116
£ = 118,120
[=] o= vg: \
R|H[B[WH| Z [HF|E|LF|wr ©)
KTNR 2020K-16JCT ® | 20 | 20 |33,3|100,7) 20 | 5 [125
25 |Evet|CPS-55-R-JCT|  FP-12 SP3X8 N-32 FT-15 16ER...
2525M-16JCT ® |25(25| - |1257|25| - [150

icten su vermeli takimlarin boru tesisati parcalar icin liitfen D12 sayfasina bakin.
Sadece boru baglantisi ile birlikte verilen 0-ring (5S-035) siparis edilebilir.

Dis agma @

@ : Standart Griin
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Dis agma katerleri Dis cap katerleri

KTNS (Dig dis agma)
Hof [ L H
Hy B
H H l j = @ Sekil 1
— W N \VV S B
e ] UE LF
@ ! — LH H
o
— @ o B2 Sekil 2

Sag taraf gosterilmistir | Sag Kater icin Sag Kesici ug.

Govde olculeri

Yedek parcalar
E
E; Ol¢ii (mm -
= L Baglmaseti|  Vida | Aldkvidasi | Ak | Anahtar Uygun kesici uglar
S = @ J6,18,J10
Agklama & 112,014,116
> 118,20
A | (=) 2
R|H|[B[H|HE|LF|WF| | 7= = g
= B | =
—
KNSR 1010H-16 ® (101016 10]100] 16
1 - $B-3.5TR - -
1212K-16 o] [n] [
1616k-16 o 1616 " [16 1252 I3 T6ER..
2| cpsss - X8 | TN-32
2020616 o (20[20[0[20] [14

©
£
&
2

@ : Standart Griin
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Dis agma katerleri Dis cap katerleri

S-KTN (Dig dis agma)

il

0°
~—
oo
Sol taraf gosterilmistir | Sol Kater igin Sag Kesici ug.
Govde Olculeri
Yedek parqalar
=
E
3 Olgii (mm) 3 Uygun kesici uglar
= Vida Anahtar v9 ¢
Agklama &S @ J6,J8,J10
J12,)14, )16
J18,J20
@) '
L| S| H|on|&|LF|wr ‘é

—
o
—
(%]
“«
oo
A

S16F-  KTNL16
S19K-  KINL16
S20k-  KTNL16
S22K- KTNL16
$25.0H-  KTNL16
S25K-  KTNL16

19,05| 17 | 18

27 6
SB-3.5TR | LTW-15S 16ER...

22 (20|21

25 100
23 (24|32
25,4 120

elojojooe
Diwgma@

@ : Standart Griin
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Dis agma katerleri i¢ cap katerler

SIN (ic dis agma)
LF
s B té}j
Sekil 1
LF
i ‘
©)2aVM)
I
Sekil 2
P LF
%Z% ‘ M — o
TN I X
) N= —
\ // EL@ j—
e H
Sekil 3
Sag taraf gosterilmistir | Sag Kater icin Sag Kesici ug, Sol Kater icin Sol Kesici ug.
Govde olculeri
Yedek parcalar
Stok A
durumu i) | Vida Anahtar | Anahtar U@)g‘j';kejigd l;§1|a1f
Agklama & 13,115,117
J19,J21
£ =|z D
Gn R|L|[=|S|H]|[LH[LF[WF ‘é
© aloa
By
o SINR 06125-06E [ ] 64|12 (11(10(100|3,8| 1 | SB-2040TR - FT-6 06IR...
SINR 08165-08E [ ] 78|16 15|16 (125 4 | 1 | SB-2050TR - FT-6 08IR...
SIN%, 1216S-11E e e |12 25 6,3
L 16| 14 F—150=— 1| SB2R - FI-8 1.
15165-11 e @15 30 75
SINL 16165-16 ® O |16 1% 142150 86| 2
20165-16 o @ |2 37 10 3 SB-3.5TR FT-15 - 161%...
24205-16 ® | @®|2420|18|40(180] 12
SINR 24205-22 [J 2412018 | 40 {180(13,5] 3 | SB-4085TR FT-15 - 22IR...

@ : Standart Griin
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Dis agma katerleri i¢ cap katerler

CIN (ic dis agma)

LF

Sag taraf g6sterilmistir | Sag Kater igin Sag Kesici ug, Sol Kater i¢cin Sol Kesici ug.

Govde olculeri

Yedek parcalar
Stok Olgii (mm) ici
durumu Baglama seti | Baglamaseti | Altlkvidasi | Altik Anahtar | Anahtar Uygun kesici uglar
Agklama ® J7,J)9,J11
¢ 113,015,017
>— J19,J21
CER | S () |7 '
RILIEIE| 0 |u|r|w| == =
SERSIRS
IN%. 30255-16 ® | ®[30|25(23|36|200( 15
Nt (PS-5S - SP3X8 TN-32 - FT-15 1617....
37325-16 [J 3713230 |45 (250(18,5
CINR 30255-22 [J 30 | 25| 23 | 40 {200(16,5
- (CPS-6S SP3X8 TN-43 LW-3 - 22IR...
37325-22 [J 3713230 |45(250 20

Dis agma m

i¢ cap dis agma icin kilavuz

ic cap dis agma icin, "dengeleme deligi capi” ve "talas tahliyesine" ekstra dikkat edin.

1. "Dengeleme deligi capi”
Kucuk hatveli i¢ dis agmada kose R (RE) degeri kiigtik oldugundan, delik capinda degismeler olur, bu da bir kesici ucun takim émrina biytik oranda etkileyebilir.
Delik capindaki degismeleri ortadan kaldirmak icin, dis agmadaki birinci pasodan 6nce, sifir pasosu olarak "0" Kesme (sifir kesme) islemi gerceklestirilmelidir.
Delik capi belirtilen 6l¢i ile kesilir ve dis agmadaki ilk paso stabil hale gelir.

2. "Talas tahliyesi"

Talaslar katere veya makinenin diger parcalarina takilmisken isleme siireci strdiriliirse, bu durum kesici ucun zarar gérmesine neden olabilir.
Bu ylizden, lutfen asagidaki yontemi kullanarak makinede takilan talaslar olmadigindan emin olun.

<ilk is pargasini islerken>

"Tekli blok" ile programi ayarlayin v
Dis agma baslangi¢ noktasint is pargasinin kenarindan 50 mm~100 mm uzakta tutun ve 2?2

her bir pasoda sogutma sivisinin talaslari temizledigini dogrulayin.

<ikinci ve daha sonraki is parcalarini islerken>

Talaslarin takilmadigindan emin olun, ardindan siirekli calismay baglatin.
50mm~100mm

@ : Standart Griin
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Cok amach dis agma takimlan

Kiiciik parcalarin islenmesi icin TKFT

©
S
4
2

TKFT (Dis dis agma)
e 5 0 ) I
Ol¢ii (mm) Karbiir
PVD .
Kesici ug Agiklama Dis tipi Sd(imt?oll _ ('UDy gjlglgggvjd;
F I ST T 2 T <~ U O O
ZEE(E
TKFT12  RA6000 25 | g7 | 5y [Mis| 5 | 04|21 |@e@@
TKFT12  RB6000 ’ ' "~ |005Diiz 21| 04 (@0 @@
o # |TKFT12  RA60005 | Metrik | M 08 | 17 @@ @@
ST | vemy  RBe000s | i | uN | 25 | 37 | 52 | 005 | 3 17 | 08 (@ eele
\ KTKFR...12(-Y
TKFT12  RN6001 25 |87 | 52| 01 3011250125 e e:ee® ™
Sag taraf gosteril- Paralel/
mistir TKFT12  RA55005 |, Fa! 08 |17 o0 e®
TFTI2  RBSS005 [k boriG R W) 251 87 1 52 005 3 1 5 | g | g mle
TKFT12  LA6000 Maks, 2,1 04 00
TKFT12  LB6000 251 871 52 Jopspig| 3 04 | 21 eo00
a oo B |TKFT12  LAGO0OS | Metrik | M 17108 eeee
e LG e T e R e R A A s
7 KTKFL...12
TKFT12  LN6001 25| 87 | 52 | 01 3 125112 @0 e:@e@
Sol taraf gosteril- Paralel/
mistir TKFT12  LA55005 |, Fd! 17108 o0
TKFT12  LB55005 \'ﬁ}’,:‘i't';,%?{ﬂla RWI 251 8715210051 3 | g5 | 17| eele
Fotografta sag taraf gosterilmistir Tavsiye edilen kesme kosullar @ J33
Kesme Derinligi ve Paso Sayisi @ J33
Hatve
Sembol__om) | )| pron .
et emDno mm ot aclsi
Agiklama Dis tipi dis tipi tipi | PNA
min. | maks. [ min. | maks. 0
TKFT12  RA6000
TKFT12  RB6000 02|06 | 64 | 48 6
TKFT12 ~ RA60005 | Metrik | M
TKFT12 ~ RB60005 | Bifestiimis | UN 05 1125 | 48 | 2 ) 6
Kismi
TKFT12  RN6001 1 15 24 18 | profil | 60
TKFT12— RASS005 Kg:irlﬂllf(l)/ruG RW| - - 40 | 16 55
TKFT12 ~ RB55005 [\whitworth|
TKFT12  LA6000
TKFT12  LB6000 02|06 | 64 | 48 60
TKFT12  LA60005 | Metrik M
TKFT12  LB60005 | Bilestiimis | UN 05 | 125 | 48 4 . 6
Kismi
TKFT12  LN6001 1 15 24 18 | profil | 60
TFT12 LASS005 Kggirlfllil)/ruﬁ RW[ - - 40 | 16 55
TKFT12  LB55005 (\whitworth|

@ : Standart Griin
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Cok amach dis agma takimlan Kilgiik pargalarmn islenmesi icin TKFT

KTKF (Dis dis agma)
LPR
|
H H @
% .l
KTKF?.1616.-12 *
KTKF?.2020.-12
. H@ SMIER & s N2 -
KTKF?.2020.-12 ‘Mﬁm _ LF
KTKF7.1010.-12
- Sekil 1
E PR
é o
L = /
o4 A
K]
£ T
LF

Sekil 2
Sag taraf gosterilmistir | Sag Kater icin Sag Kesici ug, Sol Kater icin Sol Kesici ug.

Govde olculeri

Dis agma @

Yedek parcalar
Stok =
Olgii (mm
durumu i) Vida Anahtar T——
= ygun kesici uglar
Agiklama 3, @J28
@)
R|L|H|[B/|LH[E|HF|LF|WF ‘é
KTKF?. ~ 1010)X-12 ®|®|10(10|15 10 {120] 10
1212F-12 [ JKJ 1211 12£12
1212)X-12 [ K P I 1 SB- 10 TKFT12%...
1616JX-12 ®(®|16(16] - | 16 [120] 16 | 4590TRWN
2020JX-12 ® | ® 20|20 20 20
2525M-12 [ J 25|25 25150{ 30| 2 TKFT12R...
LPR katerden kesme agzina kadar mesafeyi gdsterir.
cten sodutma tipi (icten su vermeli takimlar) icin liitfen H15 sayfasina bakin
Dis agma uclari tanimlama sistemi (Bkz. tablo 1)
Tablo 1
Sag kesici ug
KESi(i U§ )’Onl.l Atipi Btipi N tipi
[ Sag
L[Sl
TKFT12RA.. TKFT12RB.. TKFT12RN..
Sol kesici ug
Atipi Btipi N tipi
Kesici u tipi ‘ ‘ Kesici ug ebad Kenar konumu ‘ Dis agisi Kose R(RE) TEKFTHLA“ p— TETTALN.

@ : Standart Griin
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Cok amach dis agma takimlan Kilgiik pargalarmn islenmesi icin TKFT

KTKF (Dis dis agma, Kaz boyunlu takim)

—
KTKFL1620JX-12 =

Sol taraf gosterilmistir | Sol Kater icin Sol Kesici ug.

Govde olculeri

Yedek parcalar
E
= Olii (mm
= g Vida Anahtar T
& ygun kesici uglar
Aciklama @ J28
@)
L[ H|[B|&|HF|LF|WF \é
KTKFL ~ 1216JX-12 ® (12|16 12 16 SB-
6 1120 — FT-10 TKFT12L...
1620JX-12 ® | 16|20 16 20 | 4590TRWN

LPR katerden kesme adzina kadar mesafeyi gdsterir.

©
£
&
2

Kayar otomat tezgahi (Kilavuz burg sistemi)

Kaz boyunlu takim, kateri uzunlamasina yonde (Z ekseni yoniinde) hareket etmeyen otomatik tornalara uygundur.

Konvansiyonel takim Kaz boyunlu takim kullanin

| 15 mm'ye kadar (1216 tipi)
‘ 19 mm'ye kadar (1620 tipi)

=

Kaz boyunlu takim dis parcasini kilavuz burca déndirmeden dis agma
kapasitesine sahiptir (15 mm veya 19 mm'ye kadar dis uzunlugu).

Talaslar kilavuz burcuna girebilir ve dis ylizeyini cizebilir.

@ : Standart Griin
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Cok amach dis agma takimlan

e

Kiiciik parcalarin islenmesi icin TKFT

KTKF-Y (Dig dis agma, Y eksenli kater)

//’ Xekseni
/ 1
A
Iy eseni —{—1——)

\ N !
\ T Vi
\, : /
\, p /!

LPR

HBKW

K|

LH

LF

K

Govde olculeri

Sag taraf gosterilmistir | Sag Kater icin Sag Kesici ug.

Yedek parcalar
E
= Ol¢ii (mm
= e Vida Anahtar T
& ygun kesici uglar
Aciklama @ J28
_ D)
RIH|B|LHIHF(E| S| LF|WF ‘é
KTKFR ~ 1216JX-12-Y ® |12 20|12 15 SB-
16 6 1120 16 FT-10 TKFT12R...
1616JX-12-Y ® |16 25|16 n 4590TRWN

LPR katerden kesme adzina kadar mesafeyi gosterir.

@ : Standart Griin
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Cok amach dis agma takimlan Kilgiik pargalarmn islenmesi icin TKFT

Y eksenli kater icin 6nlemler

Temasi 6nlemek icin Y ekseni katerlerini yan yana kullanmayin. (Ayni anda yalnizca iki Y ekseni kateri kullanilabilir)

Temas var Temas yok

Standart katerler iki Y ekseni kateri arasina monte edilebilir

Takimi degistirirken, geri cekilmis konumu Y ekseni katerinin kesme agdzina gére ayarlayin. (B takimindan D takimina gegis yapildiginda)

Takim taretini Y ekseni katerinin ¢ikinti miktarina gére serbest birakin

©
S
4
2

Diger katerlerin birlikte kullaniimasinin farkh dis caplara neden olacagini unutmayin (Birim: mm)
Y Eksenli Kater . Cikinti Miktari
Gikintisi LG Kullanilabilir L 20 2 25
Dis Kesme Capi (2)
2 8 8 K K K

20 B 13,0 13,0 13,0
C Kisitlamasiz Kisitlamasiz Kisitlamasiz
2 2 z A 380 58,0 Kisitlamasiz

25 I B 149 136 13,0
C 45,0 60,0 Kisitlamasiz
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COk amagll di§ a¢ma talimlan Kiiciik parcalarin islenmesi icin TKFT

Tavsiye edilen kesme kosullari

Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri

i
BPACE e CACOAT NANO PLUS MEGACOAT NANO MEGACOAT Karbiir
malzemesi
PR1725 PR1535 PR1225 KW10
V=70 ~170 m/dak
Karbon celigi -
Birinci ap (Radyal): 0,2 mm ve alti
V=70 ~170 m/dak
Alagimli celik -

Birinci ap (Radyal): 0,2 mm ve alti

V=60 ~100 m/dak
Paslanmaz celik -
Birinci ap (Radyal): 0,15 mm ve alti

V=100 m/dak

Dokme demir -
Birinci ap (Radyal): 0,2 mm ve alti
Aliiminyum ) Ve =150 ~400 m/dak
alagimlan Birinci ap (Radyal): 0,2 mm ve alti
Vc=150~300 m/dak
Piring -

Birinci ap (Radyal): 0,15 mm ve alti

Sogutma sivisi tavsiye edilir.
Paslanmaz celikte dis agma durumunda, asagida listelenen <ap - paso sayisi> degerinden iki - ti¢ paso daha fazlasini ayarlayin.

Kesme derinligi ve paso sayisi

° ° . .
TKFT 60° / 55° Kismi proﬁll (ap, radyal ap degerini gdsterir) ﬁ
Tip Hatve (mm/TPI) Agiklama K(O;BR Toplam ap (mm) Paso sayisi 1 2 3 4 5 6 7 8 9 0 | N ‘
©
0,20 mm 0,15 4 0,06 | 0,04 | 0,03 | 0,02 I
0,25mm 0,19 4 0,07 | 0,06 | 0,04 | 0,02 L‘{’
030mm Maks 023 4 008 | 0,07 | 0,06 | 0,02 o
TKFT  12R/L A/B6000 . e
0,35mm 0,05 0,27 5 0,08 | 0,07 | 0,06 | 0,04 | 0,02
0,40 mm Diiz 0,30 5 0,10 | 0,08 | 0,06 | 0,04 | 0,02
0,45mm 0,34 6 0,10 | 0,08 | 0,06 | 0,04 | 0,04 | 0,02
050 mm TKFT  12R/L A/B6000 0,38 6 0,10 | 0,70 | 0,07 | 0,05 | 0,04 | 0,02
’ 12R/L A/B60005 0,05 0,33 5 0,10 | 0,70 | 0,07 | 0,04 | 0,02
Maks.
i Dis cap TKFT  12R/L A/B6000 0,05 0,45 7 0,10 | 0,70 | 0,08 | 0,06 | 0,05 | 0,04 | 0,02
Metrik N 0,60 mm Di
dis iiz
12R/L A/B60005 0,05 0,40 6 0,10 | 0,70 | 0,08 | 0,06 | 0,04 | 0,02
0,70 mm 0,05 0,48 6 0,10 | 0,70 | 0,10 | 0,10 | 0,06 | 0,02
0,75 mm TKFT  12R/L A/B60005 0,05 0,52 7 0,10 | 0,70 | 0,10 | 0,08 | 0,07 | 0,05 | 0,02
0,80 mm 0,05 0,56 7 0,10 | 0,70 | 0,10 | 0,10 | 0,08 | 0,06 | 0,02
100mm 0,05 0,71 8 0,151 0,15 | 0,12 | 0,10 | 0,08 | 0,06 | 0,03 | 0,02
' 12R/L A/B60005 0,10 0,66 7 0,18 | 0,15 | 0,72 | 0,10 | 0,06 | 0,03 | 0,02
TKFT
125 mm 12R/LN600T 0,05 0,90 9 0,20 | 0,18 | 0,13 | 0,10 | 0,10 | 0,07 | 0,05 | 0,05 | 0,02
' 0,10 0,85 8 0,20 | 0,18 | 0,13 | 0,10 | 0,10 | 0,07 | 0,05 | 0,02
1,50 mm TKFT  12R/LN6001 0,10 1,04 10 0,20 | 0,8 | 0,74 | 0,12 | 0,70 | 0,10 | 0,08 | 0,05 | 0,05 | 0,02
28TPI 0,05 0,67 7 0,18 | 0,15 | 0,72 | 0,10 | 0,06 | 0,04 | 0,02
Paralelboru | ¥ TKFT  12R/L A/BS5005
dis 197PI 0,05 1,01 9 0,20 | 0,78 | 0,14 | 0,12 | 0,12 | 0,70 | 0,08 | 0,05 | 0,02
247PI 0,05 0,79 8 0,18 [ 0,18 | 0,12 | 0,10 | 0,08 | 0,07 | 0,04 | 0,02
Disca 20TPI 0,05 0,96 9 0,20 | 0,20 | 0,15 | 0,10 | 0,10 | 0,08 | 0,06 | 0,05 | 0,02
Whitworth | g TKFT 12R/L A/BS5005
13 18TPI 0,05 1,07 10 0,20 | 0,8 | 0,15 | 0,12 | 0,10 | 0,10 | 0,08 | 0,07 | 0,05 | 0,02
16 TPI 0,05 1,21 n 0,20 | 0,18 | 0,15 | 0,15 | 0,12 | 0,70 | 0,10 | 0,08 | 0,07 | 0,04 | 0,02
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Dis dis agma takimlan TTX tipi

TTX (Dig dis agma)
posaomazgelk e[ [| M |
. g
Hatve Ol¢ii (mm) Karbiir ;
é\A(mm) UN, W Dis o |- |- )
Kesici ug Agiklama Dis tipi Sdelmttlioll RTPD | (TP Ptrio?l ;ﬁz _ Uy%nf;;de
s PP e s (o | re | BB
) ) ©) = [Zigle|=
min. [maks.min. |maks. Zi2(E|8
TTX32R 6000 05] 115632 60 (9525318 | 44| 0 | 06 (1,12 [ ]
TTX32R 60005 05 114832 60 [9,525(3,18 | 44 |005| 06 [1,12 | @:® @ ®
TTX32R 6001 Met"k M 1122814 60 [9,525(3,18| 4410111 (162 @:®@®®
Bilestirimis | UN
_ Kismi KTTXR...-16
Et TTX32R 60005 0,5 56 | 48 profil 60 [9,525(3,18| 44| 0 |03 (112 @@ @ S KTIXL16
PDX Y| | PDX1
L
TTX32R 600055 0,5 48 60 [9,5253,18 | 44 {005| 03 (1,12 |@:® @
TTX32R 5501 Paralel / 6 28(19]24120 55 19,525[318| 44 {01 (075|101 (@@ @@
@ Konik boru
R
TTX32R 55015  Whitworth W "vinf2in 55 19525318 | 44 [015] 1,2 | 1,46 o0
©
=S sr—m—
g ag taraf gosterilmistir Tavsiye edilen kesme kosullar @ J48
K% Kesme Derinligi ve Paso Sayisi @ J56
o

TTveTTX
Ozellikler
Tip Sekil =
Montajdan Sonraki Talas Agisi Kosul Olii Alan
B Biiyiik
6
- Bir kesici ug cesitli hatve dlciilerini %’
i !
isleyebilir
15°
- En Diisiik Kesme Kuvveti
T v (@h -Dig ile fatura arasi (daha az olii alan) %
~ - Bir kesici ug esitli hatve dlgiilerini
isleyebilir (TT'den kiigiik)
PR930/PR1115 (Dis agma uglan) KW10/TC60M (Dis agma uglarr)
@ : Standart iiriin 5 adetlik kutularda satilir 10 adetlik kutularda satilir
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Dis dis agma takimlan

TTX tipi

KTTX (Dis dis agma)
+*Baglama vidasi arka taraftan kullanilabilir.
J |
TN R I ‘
Y o Y
W B LF '
< j-\ LH
A | A
w [l
I @ i i I
1 M L /
Vv / T I
Az
Dis ile fatura arasi | Sag taraf gosterilmistir | Sag Kater icin Sag Kesici ug.
Govde olculeri
Yedek parcalar
E
3 Olgii (mm
% e o) Vida Anahtar T
& ygun kesici uclar
Agiklama @ J34
@y
R|H BLHHF@LFWF ‘é
KTTXR  1010JX-16F ® (10|10 10| 2 {120 10
1212F-16F [ ] 85
12|12 12 —1 12
1212)%-16F ° 6] | |0 |_[sB-4070TRW|  FT-8 TTX32R...
1616)X-16F ®|16/16| |16 16
2020K-16F ® (20|20 20 125| 20
S-KTTX (Dis dis agma)
12
!
==
T | l
LF
20 H
J1 . ‘
HDD - i
— | i‘h T ‘
& NV
- !
Dis ile fatura arasi | Sol taraf gosterilmistir | Sol Kater i¢in Sag Kesici ug.
Govde olclleri
Yedek parcalar
=
s
3 Ol¢ii (mm
% iy Vida Anahtar Uvaun kesici ud
b ygun kesici uglar
Agiklama @J34
@y
L| S | H|on| 8] |wr ‘é
S12F- KTTXL16 e 12 111N ﬂ
S14H-  KTTXL16 ®| 14 |13]|13 m
S15F- KTTXL16 ® (15,875
15 |14,6 85
S16F-  KTTXL16 ®| 16 71— 6
$196-  KTTXL16 [ 90
19,05 | 17 |17,6 Y. SB-4070TRW|  FT-8 TTX32R...
519 KTTXL16 ° 1120
20G- [ ]
$20G KTTXL16 0 |18 s 190 |
S20K-  KTTXL16 [ 120
$25.0H-  KTTXL16 e 25 100
23123632 ——10
S25K- KTTXL16 ® | 254 120

@ : Standart Griin
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Dis dis agma takimlan T tipi

1T (Dig dis agma)
Pamazeelk (@0l [| M |
. T
Hatve Ol¢ii (mm) Karbiir | £
v
M(mm) _ |-
» _ lsembol| G, PT(TPY) | N WP | proy | 2. PVD Uygun govde
Kesici ug Agiklama Dis tipi dis tioi tioi o= ® 137
s Plsslic ] s o re|Bla | |o
min. |maks.| min. [maks. =EEE
TI32R 6000 05 56 0 ool |0
6001 1 " 0,1 oolele
6002 15216 |0 02 oeoloje| fTTR-16
6003 Metik | M |25 1 o 03 ool |0
T32L 6000 Bitegtiimis | UN | 05 56 0 oo (o
6001 1 b1 0,1 00
6002 R 02 ooloje (M6
6003 25 11 03 °
———9,525| 3,18 | 44 ——
TI32R 5501 B 1| u|w0 0,1 eeo0e .
5502 | paralel/ . 1411|1410 02 oeolole
Konik boru oT 55
. w
T32L 5501  |Whitworth 811|240 0,1 0 KTTL 16
. 5502 1411|1410 02 ole
<] Kismi
) = -
@ ‘ @j 4R 6001 1 2 profil 01 eolele
- 6002 15 |5 [ 16| 4 02 eooe . .
g 6003 25177 1 03 ool (o
o 6004 - 3 8 04 ool (o
© Metrk | M 60 | 127|476 55 —
é’" TH43L 6001 Bitegimis | UN | 4 24 0,1 0
6002 15 16 02 oolole
6003 w3 03 o |of fMML-2
6004 3 8 04 ol |o
TI43R 5501 11| 24 0,1 o olole
5502 14|11 16 02 oolele
e . alnlwel? 1271476 55 | o3 ool |of (M2
5504 - 6 .| -8 04 °
Konik boru oT 55
4L 5501 _ w8 1| 0,1 °
Whitworth
5302 W6 127476 55 | % e m.»
5504 -l -] s 04 °
TT43ER  100M 1 012] 08 |@ie| |@
125M , 1,25 Tam 015] 09 |@i@| |@
ow | Metik | M i - o 60 112714761 55 | 0 7 g o @ KTR-2
200M 2 025] 17 |@ie| |@
Sag taraf gosterilmistir Tavsiye edilen kesme kosullar @ J48

Kesme Derinligi ve Paso Sayisi @ J55, J56

PR930/PR1115 (Dis agma uglan) KW10/TC60M (Dis agma uclarr)
@ : Standart driin 5 adetlik kutularda satilir 10 adetlik kutularda satilir
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Dis dis agma takimlan T tipi

KTT (Dis dis agma)
-— w @
=
LH
LF
< 6°
M [
N ©
% %l T
T
Sag taraf g6sterilmistir | Sag Kater igin Sag Kesici ug, Sol Kater i¢cin Sol Kesici ug.
Govde Olculeri
Yedek parcalar
Al Ol¢ii (mm) i
durumu Vida Vida Anahtar Anahtar Anahtar Uvaun kesici ud
ygun kesici uglar
Agiklama ® J36
I @
R{L|H|B|LH|HF|Z|LF|WF| F= -
E | E
KTT%.  1010F-16 ®(® 10|10 0] 4 (8|12
1212H-16 ® @ 12|12 1212 100158—4070TRS - FT-10
1616H-16 ® | ® 16161816 20 - - T132%....
2020K-16 ®(® |22 20| - |125] 25
1 SB-4TR FT-15 -
2525M-16 ® @ 25|25 25 150{ 30
KTT%.  2020K-22 ® (@202 20 125( 25 TT43%.... ©
25— - - GS-50 Lw-3 - -
2525M-22 ® @ |25|25 25 150| 30 TT43ER..M §q
o
()

@ : Standart Griin
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i¢ dis agma takimlari TTtipi

TT (i¢ dis agma)
gz e[ [ | [ m |
. 5]
Hatve Ol¢ii (mm) Karbiir | €
jval
M(mm) Dis |
Kesici u Acklama Dis tioi Sembol| G, PT(TPI) UN, W (TP) Profil | agisi PVD Uygun govde
¢ ¢ 2P| i tipi tipi | PNA @ J39
o IC S D1 RE |
) ) () 2:2l2|2
min. | maks. | min. [ maks. =228
TT32R 6000 05 48 0 @e (@
6001 15| 26| " 01 (e eele| KML-6
Metrik M
Birlegtirimis | UN 60
T132L 6000 0,5 48 0 @ef |®
6001 152 6| 01 o olele| KGR
95251318 | 44
TT32R 5501 28 n 24 10 01 @@ O® KITGL.-16
5502 Paralel / 6 - - 16 | 18 02 eooeo®
Konik boru oT 55
. w
321 5501 [Whitworth B[ 11|24 |10 01 | ‘e|® KTGR-1T6
L 5502 - - 6| 8 02 | iel®
Al Kismi
;f profil
LR 6001 15 5 |6 | 10 01 (e eee .
g 6002 3 8 | 8 0) e eele
& Metrik | M 60
2y Birletirilmis | UN
o TT43L 6001 15 3 16 10 0,1 @®le® KITGR..-22
6002 3 8 8 02 @eo®®
12,7 | 476 | 55
TT43R 5501 28 " 24 01 eoo®®
5502 14 " 16 02 @o®o®O®
5503 Paralel / c nmimnmnimn 8 03 @@ @ KITGL...-22
5504 i - - 8 04 [ ]
Konik boru oT 55
TT43L 5501 ) w 28 n 24 0,1 ([ ]
Whitworth
5502 14 n 16 8 0,2 o0 KITGR...-22
5504 -l - | 8 04 °
Sag taraf gdsterilmistir Tavsiye edilen kesme kosullar @) J48
Kesme Derinligi ve Paso Sayisi @ J55, J56
PR930/PR1115 (Dis agma uglan) KW10/TC60M (Dis agma uglarr)
5 adetlik kutularda satilir 10 adetlik kutularda satilir

@ : Standart Griin

J38



i¢ dis agma takimlari TTtipi

KITG (¢ dis agma)

=
Y,

/

Sag taraf g6sterilmistir | Sag Kater igin Sol Kesici ug, Sol Kater i¢in Sag Kesici ug.

Govde Olculeri

Yedek parcalar
Stok Olgii (mm) ) i
durumu Vida Vida Anahtar |  Anahtar T —
ygun kesici uglar
Agiklama ® J38
=|=
RILIZ|S|H(H|F|W = |
[ N=] =
2 | E
KITG%. ~ 3525T-16 ® | ®|35(25(23|18(220{17,5| SB-4TR - FT-15 T132'%...
KITG?  4532T-22 ® | ®(45|32)30(20(250{22,5 GS-50 LW-3 - TT43Y%...

Maks. miimkiin olan Hatve: KITG%.3525T-16---TP 2,5mm veya 10TPI, KITG%.4532T-22---TP 3,0mm veya 8TPI.

Dis agma @

@ : Standart Griin

J39



EZ Bar'lar Mikro i¢ dis agma icin EZ Bar'lar

EZT (ic dis agma)
e
PNA S S
Q§ S
9
o ] = A
i - d ‘ 3
W p
R = Z|PDX JPDX s
= LU
%
2
PDX PDX LF
<
30°
i X -
= [1 ~
Sag taraf gosterilmistir
Olculer
F— Tolerans ’
i Uygun D
Olgii (mm) i Karbiir ygun Dig
2 Dis agisi PVD| - Metrik Birlestirilmig AmerikanUlBl;qlKonikBoru
3 isi
Agiklama 5 PNA RE | Re
& [DMIN|DCON| H | LF | LU | WF | WF2|PDX | RE | () min. lmaks.| 2 | = Hatve Hatve Hatve
. . o . . . . . .
% = Nominal Dig (mm) Nominal Dig (TP Nominal Dis (TP)
M4 ve iizeri No.8-32UNC
EZTR  030025-60-002 3 125(231(345] 6 |1,19] 1 |05 [ NN J (incepim);jve 0,35~0,8 | No.8-36UNFve | 36~32 - -
lizeri uzen
002 M4.5 ve lizeri No.10-24UNC
035030-60-002 351 3 128(384) 84|14 [ BN J (incel?_i§:M)4.5ve 0,5~1,0 N°-8i3ﬁel:NF"e 36~24 - R
uzer uzen
1208 M5 ve iizeri No.12-24UNC
040035-60-004 4 135]33|41,4|10,4)1,69 [ NN J (in(eDi§;$\/l6ve 0,75~1,25[No.12-28UNF ve| 28~20 - -
lizeri uzer
< 1 6" | 00100 M7 ve iizeri 1/4-20UNC
e 050040-60-004 5| 4 |38 |4435/1535/1,94| 1,3 |0,65 ® [ ® | (inceDis:Mve | 0,75~1,5 | 1/4-28UNFve | 28~18 - -
e iizeri) lizeri
© 0,04 P
By M8 ve iizeri 5/16-18UNC 1/4NPT
A 060050-60-004 6 | 5 |48]524/192(244] 1608 ® | ® | (incenistrve |0,75~1,5|5/16-24UNFve | 24~16 18
iizeri) {izeri 3/8NPT
M9 ve iizeri 3/8-16UNC 1/4NPT
070060-60-004 716 [58(602] 241294 2 | 1 ® [ ® | (inceDis:M8ve |0,75~1,75| 3/8-24UNFve | 24~16 L 18,14
lizeri) lizeri ve lizeri
Paralel Boru /
Whitworth
wor Konik Boru
AT Hatve . n. | Hatve
Nominal Dis (TPI) Nominal Dig (TPI)
W10TPI24 ve G1/16 ve iizeri
EZTR  060050-55-008 6 | 5 [48(524(192|244|16]08 [ BN J iizeri 24~20 | p1/16 ve iizeri 28 - -
1 0,085{ 55° {0,015/0,015
W11TPI20 ve G1/8 ve lizeri
080070-55-008 8 | 7 6863224 (344 2 | 1 e e izeri 0~18 | pieveiizeri | 2819 - -
Amerikan Ulusal Boru Disi (NPT) icin, EZTR..-60-004 kullanin. @) J43 Uygun mansonlar @ J41

Tavsiye edilen kesme kosullari @) J42
Kesme Derinligi ve Paso Sayisi @ J42, J43

EZ bar'lar
@ : Standart tirlin 1 adetlik kutularda satilir

J40



EZBar'lar

Mikro i¢ dis agma icin EZ Bar'lar

Uygun mansonlar

Manson agiklamasi

Uygun kesici uglar

ﬁZH»CT 5 'E_ZH-HP . EZH-ST Manson Makine iireticisi icin
(Ayarlenablllrglkmtl L{{L{plugu/ (Ayarlanabilir ¢ikinti uzunlugu) - £ Saft capi uygun
sogutma sivisi delii ile) sattap
@ F38, F39 @) F40, F41 @) F42,F43 DCON (mm) DCON (mm)
EZH  025125T-80 EZTR030025-... 2,5
030125T-80 EZTR035030-... 3
035125T-80 EZTR040035-... 35
= = 040125T-80 12 EZTR050040-... 4 (Genel amagh)
050125T-80 EZTR060050-... 5
060125T-80 EZTR070060-... 6
070125T-80 EZTR080070-... 7
EZH  02516HP-100 EZH  025165T-100 EZTR030025-... 25
03016HP-100 03016ST-100 EZTR035030-... 3
03516HP-100 03516ST-100 EZTR040035-... 35
= 04016HP-100 04016ST-100 16 EZTR050040-... 4 (Genel amaclr)
05016HP-100 050165T-100 EZTR060050-... 5
06016HP-100 060165T-100 EZTR070060-... 6
07016HP-100 070165T-100 EZTR080070-... 7
EZH  02519(T-120 EZH  02519HP-120 EZH  025195T-120 EZTR030025-... 2,5
03019CT-120 03019HP-120 03019ST-120 EZTR035030-... 3
03519CT-120 03519HP-120 035195T-120 EZTR040035-... 35
04019CT-120 04019HP-120 040195T-120 19,05 EZTR050040-... 4 Citizen machinery
05019CT-120 05019HP-120 05019ST-120 EZTR060050-... 5
06019CT-120 06019HP-120 060195T-120 EZTR070060-... 6
07019CT-120 07019HP-120 070195T-120 EZTR080070-... 7
EZH  02520CT-120 EZH  02520HP-120 EZH  02520ST-120 EZTR030025-... 2,5
03020CT-120 03020HP-120 030205T-120 EZTR035030-... 3
03520CT-120 03520HP-120 035205T-120 EZTR040035-... 35 TsEl?::ni
04020CT-120 04020HP-120 04020ST-120 20 EZTR050040-... 4 (itizen machinery
05020CT-120 05020HP-120 05020ST-120 EZTR060050-... 5 (Genel amach)
06020CT-120 06020HP-120 06020ST-120 EZTR070060-... 6
07020CT-120 07020HP-120 07020ST-120 EZTR080070-... 7
EZH  02522(T-135 EZH  02522HP-135 EZH  025225T-135 EZTR030025-... 2,5
03022(T-135 03022HP-135 030225T-135 EZTR035030-... 3
03522(T-135 03522HP-135 035225T-135 EZTR040035-... 35 Star micronics
04022(T-135 04022HP-135 040225T-135 22 EZTR050040-... 4 Nomura DS
05022(T-135 05022HP-135 050225T-135 EZTR060050-... 5 Tsugami
06022(T-135 06022HP-135 060225T-135 EZTR070060-... 6
07022(T-135 07022HP-135 07022ST-135 EZTR080070-... 7
EZH  02525.0CT-135 EZH  02525.0HP-135 EZH  02525.05T-135 EZTR030025-... 2,5
03025.0CT-135 03025.0HP-135 03025.05T-135 EZTR035030-... 3 Equro
03525.0CT-135 03525.0HP-135 03525.05T-135 EZTR040035-... 35 Tsugami
04025.0CT-135 04025.0HP-135 04025.05T-135 25 EZTR050040-... 4 Citizen machinery
05025.0CT-135 05025.0HP-135 05025.05T-135 EZTR060050-... 5 (Genel amagh)
06025.0CT-135 06025.0HP-135 06025.05T-135 EZTR070060-... 6
07025.0CT-135 07025.0HP-135 07025.05T-135 EZTR080070-... 7
EZH  02525.4(T-120 EZH  02525.4HP-120 EZH  02525.45T-120 EZTR030025-... 2,5
03025.4(T-120 03025.4HP-120 03025.45T-120 EZTR035030-... 3
03525.4(T-120 03525.4HP-120 03525.45T-120 EZTR040035-... 35
04025.4CT-120 04025.4HP-120 04025.45T-120 254 EZTR050040-... 4 Citizen machinery
05025.4CT-120 05025.4HP-120 05025.45T-120 EZTR060050-... 5
06025.4CT-120 06025.4HP-120 06025.45T-120 EZTR070060-... 6
07025.4CT-120 07025.4HP-120 07025.45T-120 EZTR080070-... 7

Mansonlari (D(B) baranin DCON dl¢iisiine uyacak sekilde segin.
Ayar pimi EZH-ST mansonlarina takilamaz. Baranin gikintisini ayarlamak icin, liitfen EZH-CT / HP mangonlarini kullanin.

Rastgele sirayla makine ireticileri.

J41
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EZBar'lar

Mikro i¢ dis agma icin EZ Bar'lar

Tavsiye edilen kesme kosullari

<Not>
Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri 1) Standart kesme hizi Vc=30~50 m/dak'dr.
(Ve m/dak) Kiiglik capli is parcalarinin yiiksek devirlerde islenmesi
is parcasi malzemesi - sirasinda tabla ilerlemesi beklenen kosullara uymayabilir.
LRI MEGACOAT Karbiir 2) Sogutma sivisi tavsiye edilir.
PR1225 GW15
' * )
Karbon celii / Alasiml celik 30~50
: *
Paslanmaz celik 30~50 -
; *
Demir disi metaller - 30~50
% 1. Tavsiye
Kesme derinligi ve paso sayisi (Metrik: M)
Pna'ntn\f)z To(pﬁm)ap sPaa)lS|:| 1Paso| 2Paso| 3Paso| 4Paso| 5Paso| 6Paso| 7Paso| 8Paso| 9Paso| 10 Paso| 11 Paso| 12 Paso 13 Paso| 14 Paso 15 Paso| 16 Paso| 17 Paso| 18 Paso| 19 Paso 20 Paso
0,5 03 9 0,05 | 005 | 004 | 004 | 003 | 003 | 0,02 | 0,02 | 0,02
0,7 0,42 10 0,06 | 005 | 005 | 005 | 005 | 004 | 0,04 | 003 | 0,03 | 0,02
0,75 0,45 10 0,06 | 006 | 005 | 005 | 005 | 0,04 | 004 | 0,04 | 0,03 | 0,03
038 0,48 n 0,06 | 006 | 005 | 005 | 005 | 0,04 | 0,04 | 004 | 0,03 | 003 | 0,03
1,00 0,61 12 0,07 | 0,07 | 0,06 | 0,06 | 006 | 005 | 005 | 005 | 004 | 004 | 003 | 0,03
1,25 0,77 14 0,07 | 007 | 007 | 007 | 006 | 0,06 | 0,06 | 0,06 | 0,05 | 005 | 004 | 004 | 004 | 003
1,50 0,93 17 0,07 | 0,07 | 007 | 007 | 007 | 0,06 | 0,06 | 0,06 | 0,06 | 0,05 | 005 | 0,05 | 004 | 004 | 004 | 004 | 0,03
1,75 11 20 0,07 | 007 | 007 | 007 | 007 | 007 | 006 | 0,06 | 0,06 | 0,06 | 0,06 | 0,05 | 005 | 005 | 005 | 004 | 004 | 004 | 003 | 003
‘
i Kesme derinligi ve paso sayisi (Whitworth)
p Toplamap| Paso
5 TPI (mm) | says 1Paso | 2Paso | 3Paso | 4Paso | 5Paso | 6Paso | 7Paso | 8Paso | 9Paso | 10Paso| 11Paso| 12Paso| 13Paso| 14Paso| 15Paso| 16Paso| 17 Paso
©
K0 24 0,65 13 0,07 0,07 0,06 0,06 0,06 0,05 0,05 0,05 0,04 0,04 0,04 0,03 0,03
o 20 0,81 15 0,07 0,07 0,07 0,07 0,06 0,06 0,06 0,06 0,05 0,05 0,05 0,04 0,04 0,03 0,03
18 0,91 17 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,06 0,06 0,06 0,06 0,05 0,05 0,05 0,04 0,04 0,03 0,03 0,03
Kesme derinligi ve paso sayisi (Birlestirilmis: UN, UNC, UNF, UNEF)
TPI To(pllT?::)ap Szayslgl 1Paso | 2Paso | 3Paso| 4Paso | 5Paso| 6Paso| 7Paso| 8Paso| 9Paso| 10Paso| 11Paso| 12Paso| 13 Paso| 14 Paso| 15Paso| 16 Paso| 17 Paso| 18 Paso
36 0,44 10 006 | 006 | 006 | 005 | 005 | 005 | 004 | 003 | 002 | 0,02
32 0,5 n 006 | 006 | 006 | 005 | 005 | 005 | 004 | 004 | 003 | 003 | 0,03
28 0,55 12 007 | 006 | 005 | 005 | 005 | 005 | 005 | 004 | 004 | 003 | 003 | 003
24 0,65 12 0,07 | 007 | 006 | 006 | 006 | 006 | 005 | 005 | 005 | 005 | 004 | 003
20 0,78 14 0,07 | 007 | 007 | 006 | 006 | 006 | 006 | 006 | 006 | 005 | 005 | 004 | 004 | 0,03
18 0,88 17 0,07 | 007 | 007 | 006 | 006 | 006 | 006 | 006 | 005 | 005 | 005 | 004 | 004 | 004 | 004 | 003 | 003
16 0,99 18 0,07 | 007 | 007 | 007 | 006 | 006 | 006 | 006 | 006 | 006 | 005 | 005 | 005 | 005 | 004 | 004 | 004 | 003

J42



EZBar'lar

Mikro i¢ dis agma icin EZ Bar'lar

Paralel boru: G(PF), Rp(PS)

Konik boru: R, Rc(PT)(BSPT)

Nominal di I dis (G, R Nominal di I¢ dis (R
05"2'[:;0‘:'§ - ¢ dis (G, Rp) Ay kokiin om;:; bdc:|§ " ¢ dis (Ro) Ay ki
(Oriceki sembol) Kesici ug Delik capi|  radyiisii (Bnceki sembol) Kesici ug Delik capi|  radyiisii
Gls R, Rc%is
) EZTR  060050-55-008 6,56 ) EZTR  060050-55-008 -
28 0,12 28 0,12
6% 080070-55-008 8,57 R Relé 080070-55-008
(PF %) ’ (PT %)
G4 145 R %,Rc 4
(PFA) ' (PT %)
19 EZTR  080070-55-008 0,18 19 EZTR  080070-55-008 0,18
G% 1495 R%, Rc%
(PF3%) ' (PT%)
« Paralel boru / konik boru disleri icin "EZT tipi" kullanilirken, kismi profili nedeniyle disin késeleri keskin kenarli hale gelir ve sekli paralel boru / konik boru icin standart sekille ayni olmaz.
Kesme derinligi ve paso sayisi (Paralel boru / Konik boru)
TPI To{"ﬂ?{:; P :;5'; 1Paso | 2Paso | 3Paso | 4Paso | 5Paso | 6Paso | 7Paso | 8Paso | 9Paso | 10Paso| 11Paso| 12 Paso | 13 Paso | 14 Paso | 15 Paso | 16 Paso | 17 Paso | 18 Paso
28 0,61 12 007 | 007 | 006 | 006 | 006 | 005 | 005 | 005 | 004 | 004 | 003 | 0,03
19 0,95 18 007 | 007 | 007 | 007 | 006 | 006 | 006 | 006 | 006 | 005 | 005 | 005 | 004 | 004 | 004 | 004 | 003 | 0,03
Amerikan ulusal konik boru disinin (NPT) uygulanmasi
i dis
Nominal dis TP Kater Kesici ug
a Kismi profil \ Tam profil
Yis NPT
1/; 6NPT 27 Mevcut takim yok
VNPT EZTR060050-60-004
% NPT 18 EzH Mangonlan EZTRO70060-60-004 :
NPT 14 EZH Mansonlan EZTR070060-60-004
SNPT ?
Y NPT SINR16165-16
7 14 - 16IR14NPT
74NPT SINR20165-16
« NPTF disinin uygulanmasi
NPTF sizdirmazlik maddesi kullanmadan borularin sizdirmazliginin saglanmasi icin kullanilan distir.
Dis sembolii NPT'ye benzer ancak toleransi NPT'den farklidir, bu ytizden yukaridaki kesici uglar NPTF iin kullanilamaz.
Kesme derinligi ve paso sayisi (Amerikan ulusal konik boru disi)
TPl To(;:m)a P s:;; 1Paso | 2Paso | 3Paso | 4Paso | 5Paso | 6Paso | 7Paso | 8Paso| 9Paso |10Paso| 11Paso| 12 Paso| 13 Paso| 14 Paso| 15 Paso| 16 Paso | 17 Paso| 18 Paso| 19 Paso
18 1,23 16 018 | 074 | 012 | 02 | 0,0 | 0,09 | 0,08 | 008 | 007 | 006 | 005 | 004 | 003 | 003 | 002 | 0,02
14 1,56 19 018 | 0,96 | 0,74 | 0,74 | 0,32 | 0,70 | 0,09 | 009 | 008 | 007 | 007 | 006 | 005 | 005 | 004 | 004 | 003 | 003 | 0,02

J43
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System Tip-Bar’lar Mikro i¢ dis agma igin System Tip-Barlar

VNT (ic dis agma)
W 1
RE [
Il E ©
— ‘ = .
POX PDX / PDX|||PDX u”
= =
60°
: LF .
= { |
Sag taraf gosterilmistir
Olculer
P Tolerans . ;
Olgii (mm) il Karbiir Uygun Dis
% PVD - Metrik Birlestirilmis .
Agklama 5 RE | RE (-%Y%Tgi\g;
é DMIN| H | LF | LU | WF [ WF2 [ PDX | RE . | o
min. maks.| & | & | 2 Nominal Di Hatve Nominal Di Hatve
E(E|2 2 (mm) 2| )
VNTR  045-11 45 302[104] 36| 13| 06 o oo wWowwi |075~125], HONG 1 g0 | SVNR.-T2N
1/4-28UNF ve iizeri SUNSR-12-11N
060-11 1 6 ? 30 {102] 46| 16|08 L ( N NN ) 0,75~1,50 6180, 24~18 5.~ SUNRTZN
) T ! ’ MB ezt T 5/16-24UNF ve izeri ..-SVNR12SN

Tavsiye edilen kesme kosullari @) J45
Kesme Derinligi ve Paso Sayisi @ J45

©

S

4
2

System tip-bar'lar
@ : Standart Grln 5 adetlik kutularda satilir

Ja4q



System Tip-Bar’Iar Mikro i¢ dis agma icin System Tip-Bar'lar

Tavsiye edilen kesme kosulu

Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri ( Vc: m/dak)
; . PVD kaplamali .
Is parcasi malzemesi |  MEGACOAT Karbiir Karbiir
PR1225 PR930 KW10
* e _
Karbon celigi 30~50 30250
; * DA )
Paslanmaz gelik 30~50 30250 Not>
1) Standart kesme hizi Vc = 30 ~ 50 m/dak'dir. Kiigiik capli is parcalarinin yiiksek devirlerde islenmesi sirasinda
Demir dig metaller - - 30250 tabla ilerlemesi beklenen kosullara uymayabilir.
- 2) Sogutma sivisi tavsiye edilir.

%: 1. Tavsiye Yy: 2. Tavsiye

Kesme derinligi ve paso sayisi (Metrik: M)

Hatve (mm) Toplam ap (mm) Paso sayisi 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 " 12 13 14 15 16 17
0,75 0,44 10 0,06 | 006 | 005 | 005 | 005 | 004 | 004 | 003 | 003 | 003

1,00 0,60 12 0,07 | 0,07 | 006 | 006 | 006 | 005 | 005 | 004 | 004 | 004 | 003 | 0,03

1,25 0,76 14 0,07 | 007 | 007 | 007 | 006 | 006 | 006 | 005 | 005 | 005 | 004 | 004 | 004 | 003

1,50 0,92 17 0,07 | 0,07 | 007 | 007 | 007 | 006 | 006 | 006 | 005 | 005 | 005 | 005 | 004 | 004 | 004 | 004 | 0,03

Dis agma m
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i¢ dis agma takimlari TPGB tipi

TPGB (¢ dis agma)
posanmazgeik [ [[]]] M
Olgii (mm) Agi (°) Hatve E Sermet
4
g M(mm) | UN(TP) -l - )
Kesici ug Aciklama = Ptriofiil Di tipi Sdelmtll)oll Uy%nfz\;ie
Sl 1| s | o1 | RE | AN [PNA : Sl 1
min. |maks.| min. |maks. EEEES
. |me 110200 0,05 075 2 o o br
T 110201 31635(238( 3,7 01 11 | 60 15 15 16 16 - P pe L STWP.11-12(E)
A Ismi
h = [TP8 1103005 0,05 075 8| 11 metk |- (o] [0 [..stwera116(e)
. sl profil [Bidegtiiimis| ~ UN
110301 3163531813301 11|60 |15(|35]| 16| 8 [ ] ®: |[..STWP?L11-20(E)
Talas ki Olmadan 110302 02 3 8| 8 ®l0 00 o STWP11-25()

Tavsiye edilen kesme kosullar @) J48
Kesme Derinligi ve Paso Sayisi @ J57

©
S
4
2

@ : Standart Griin

J46



i¢ dis agma takimlari TPGB tipi

S-STWP Celik saftli bara (ic dis agma)

DCON
|

M
\

WF2
-
o

ARAAARA

i T

-

Bu kater ayni zamanda bir delik barasi olarak da kullanilabilir. | Sag taraf gosterilmistir

Govde olculeri

Yedek parcalar
.
E; Ol¢ii (mm Z|E
= Sty > SIE|l vita Anahtar Uvaun kesiciud
& S| z|L ygun kesici uglar
Agiklama % - @ )46
S| 2
2 2 @&
RIZ|S|#|w|ee| tF [wWElwe| |2 ‘é
(=) (=)
S10M-  STWPR11-12 ®|12|110(92|23 6 (1 15 TPGB1102..
150 (144,5 — SB-3STR
S12M-  STWPR11-16 ®|16|12(11]30 8 |15 0 Ha-| 2 F10
S16Q-  STWPR11-20 ® |20(16|15]35(180(174,5(10 | 2 yr 3| SB3TR TPGB1103..
S20R- STWPR11-25 ® | 25|20 (19 |40)200(194,5(12,5 2,5 35

WF, : Maks. miimkiin olan ap degerini gosterir.

Dis agma m

S-STWP-E xcellent bar (i¢ dis agma)

DCON
|

i

AKARTAAATAIA

77//////" - /—j -

0“( W‘ ‘ 7“

Bu kater ayni zamanda bir delik barasi olarak da kullanilabilir. | Sag taraf gosterilmistir

Govde olculeri

Yedek parcalar
Stok = B =
0lgii (mm S| E
durumu <) | 2| E| Vida Anahtar Uraun kesicud
ol |2 ygun kesici uglar
Agiklama % - @ )46
5| 2
== 22| @
R|L|[=|S|H][LH[LPR[ LF |WF[WF ‘é
aloa
S10M-  STWP%11-12E ®|® (12109223 6|1 15 TPGB1102..
150{144,5 —1 SB-3STR
S12M-  STWP?.11-16E ®(® 1612|1130 8115 0 Ha-| 2 F1-10
S16R-  STWP?.11-20E ® | ®|20|16]|15(35(200{194,5[ 10 | 2 yiri 3 | SB3TR TPGB1103..
S20X-  STWP%11-25E ® @ |25|20|19(40(220{214,5{12,52,5 35

WF, : Maks. miimkiin olan ap dederini gosterir.

@ : Standart Griin
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Tavsiye edilen kesme kosullari

KTN /KTNS/SIN/CIN/S-KTN

Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri ( Vic: m/dak)
Is parcasi malzemesi Sermet MEGACOAT MEGACOAT NANO PVD kaplamali karbiir Karbiir
TC60M PR1215 PR1515 PR1535 PR1115 GW15
. AY * ] . ¥ ]
TS 100~150 100~150 100~150
Birinci ap (Radyal) 0,3 mmvealti 0,3 mm ve alti 0,3mmyvealti
: A * ] . ¥ :
Alasimli gelik 100~150 100~150 100~150
Birinci ap (Radyal) 0,3 mmvealti 0,3 mm ve alti 0,3 mmvealti
' bAY ] 0AS * A _
[k 60~80 60~100 40~80 60~80
Birindi ap (Radyal) 0,25 mmvealti 0,25 mm ve alti 0,25 mm ve alti 0,25 mm ve alti
Dokme demir 100
Birinci ap (Radyal) 0,3 mmvealti
Aliminyum alagimlan 150 ~400
Birinci ap (Radyal) 0,3 mmve alti
Piring ) ) ) ) ) 150~300
Birinci ap (Radyal) 0,3m ve alti

06IR / 08IR icin, liitfen yukaridaki kosul listesinin %40'inin altinda bir rakama indirin

KTT S-STWP(-E)

Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri ( Vc: m/dak) Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri ( Vc: m/dak)
is parcasi malzemesi Sermet PVD kaplamali karbiir Karbiir is parcast malzemesi Sermet PVDsIé?r%Igtmah Karbiir
TC60M PR930 PR1115 KW10 N620 NGO PV720 KW10
: * )
Karbonlucelk | 1002150 | 100~150 | 100~150 Karbonlu gelik 100{5(150 10(?350 100’:50 -
Birind ap (Radyal) 03 mge alt 03 m%e alt 03 m‘m*"/e alt Birinci ap (Radyal) 0,25 mm ve alti 0,25 mmve alti 0,25 mmve alti
Alasimli gelik - lasimli celik P e * _
100~150 100~150 100~150 Alagimli geli 100~150 100~150 100~150
g Birinci ap (Radyal) 0,3 mm ve alti 0,3 mm ve alti 0,3mmvealti e
’ P Birinci ap (Radyal) 0,25mm vealt 0,25mm vealt 0,25 mm ve alti
Paslanmaz celik 6080 60~80 60~80 - Paslanmaz celik R R R R
© Birinci ap (Radyal) 0,25mmve alti 0,25 mm ve alti 0,25 mmvealti * Birinciap (Radyal)
é Dokme demir - - - 100 Ddkme demir - - - %(r)
g.. Birin ap (Radyal) 0,3 mm vealt Birinci ap (Radyal) 0,25 mmve alti
o Aliiminyum alagimlan - - - 150~400 Aliminyum alagimlar _ _ _ o0
Birin ap (Radyal) 0.3 mm vealt Birinci ap (Radyal) 0,25 mmve alti
Piring - - - 150~300 Piring - - ) 150~300
Birinci ap (Radyal) 0,3 mm ve alt Birinci ap (Radyal) 0,25 mm ve alti
Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri (Vc: m/dak) Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri ( Vc: m/dak)
is parcasi malzemesi Sermet PVD kaplamali karbiir Karbiir I parcasi malzemesi Sermet PVD kaplamali karbiir Karbiir
TC60M PR930 PR1115 KW10 TC60M PR930 PR1115 KW10
- hAY NAY * ] ' NAS NAY * .
T 100~150 100~150 100~150 Tl 100~150 100~150 100~150
Birindi ap (Radyal) 0,3 mmvealti 0,3 mm ve alti 0,3 mmvealti Birinci ap (Radyal) 0,3 mmvealti 0,3 mm ve alti 0,3 mmvealti
: hAY NAY * ] - A hAY * i
Nlasimi elik 100~150 100~150 100~150 Alasimi elik 100~150 100~150 100~150
Birindi ap (Radyal) 0,3 mmvealti 0,3 mm ve alti 0,3 mmvealt Birindi ap (Radyal) 0,3 mmvealti 0,3 mm ve alti 0,3 mmvealti
i hAY AY ] I -
Paslanmaz celik 6080 60~80 60~80 Paslanmaz celik 6080 60~80 60~80
Birinci ap (Radyal) 0,25mmve alti 0,25 mm ve alti 0,25 mmvealti Birinci ap (Radyal) 0,25mmvealti 0,25 mmve alti 0,25 mm ve alti
Dokme demir 100 Dokme demir 100
Birinci ap (Radyal) 0,3 mmve alti Birinci ap (Radyal) 0,3 mmvealti
. . _ j . ] . _ *
Aliiminyum alagimlan 150~400 Aliiminyum alagimlan 150~400
Birinci ap (Radyal) 0,3mmvealti Birinci ap (Radyal) 0,3 mmvealti
Piring 150~300 Piring 150~300
Birindi ap (Radyal) 0,3 mmvealti Birinci ap (Radyal) 0,3 mmvealti
% 1. Tavsiye vk:2.Tavsiye
® Sogutma sivisi tavsiye edilir.
® Sermet kesici ug kullanildiginda, agizin el lepleme aletiyle honlanmasi daha
yiiksek stabilite saglar.
® Paslanmaz celikte dis agma durumunda, 6nceki <kesme derinligi ve paso sayisi>
aciklamasina iki - Ui¢ paso daha fazlasini ayarlayin.
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Kesme derinligi ve paso sayisi

Tam profilli kesici ucun kullanilmasi ile ilgili uyarilar.
1) Maks. ap 0,05~0,08 mm degerini temel alir

2) Yluzey isleme ap'si 0,02~0,05 mm olmaldir. r
3) 1. paso sirasinda kesici ucun ¢atlamasini énlemek icin is parcasinda C0,3~C0,5 icin pah kirma hazirhg yapin. v
4) Sogutma sivisi tavsiye edilir.

Kése R(RE)

11/16/22 (Tam profil) tipi

(ap, radyal ap degerini gosterir)

Hatve / TPI Hc |Toplam| Paso
Tip Agiklama (mm) | 3| says 1 2 |3 |45 6 | 7 | 8 | 9|10 | M |12|13|14|15]16]|17|18]|19
mm /TPl (mm)
1,00mm 16ER  1001S0-TF/TQ 064 | 072 S o3 | 019 [ 015 [ 010 | 005
1,25mm 125150-TF/TQ 080 0388 6 02 | 021 | 016 | 012 | 008 | 005
1,50mm 150150-TF/TQ 095 1,03 6 02 | 024 | 021 | 016 | 011 | 005
1,75mm 175150-TF/TQ m 119 8 02 | 022 | 019 | 016 | 013 | 010 | 008 | 0,05
2,00mm 2001S0-TF/TQ 127 135 10 02 | 021 | 018 | 016 | 014 | 012 | 010 | 008 | 005 | 005
2,50mm 2501S0-TF/TQ 157 1,65 12 02 | 023 | 021 | 018 | 014 | 012 | 012 | 010 | 010 | 008 | 006 | 0,05
3,00mm 3001S0-TF/TQ 187 195 14 02 | 024 | 022 | 020 | 018 | 016 | 014 | 012 | 010 | 010 | 008 | 008 | 005 | 0,02
0,50 mm 16E7L 050150 033 038 4 014 | 012 | 008 | 004
= 0,75mm 075150 048 053 5 017 | 014 | 010 | 008 | 004
= 1,00mm 100150 0,64 072 5 023 | 019 | 015 | 010 | 005
o 1,25mm 125150 080 0388 6 02 | 021 | 016 | 012 | 008 | 005
= 1,50mm 150150 095 103 6 02 | 024 | 021 | 016 | 011 [ 005
2,00mm 200150 127 135 10 02 | 021 | 018 | 016 | 014 | 012 | 010 | 008 | 005 | 005
2,50mm 250150 157 1,65 12 02 | 023 | 021 | 018 | 014 | 012 | 012 | 010 | 010 | 008 | 006 | 0,05
3,00mm 2R 30050 187 195 14 02 | 024 | 02 | 02 | 018 | 016 | 014 | 012 | 010 | 010 | 008 | 008 | 005 | 002
3,50mm 350150 218 226 15 028 | 025 | 02 | 020 | 020 | 018 | 016 | 015 | 015 | 012 | 010 | 0,70 | 008 | 005 | 002
4,00mm 40010 248 2,56 17 028 | 025 | 024 | 02 | 02 | 018 | 016 | 015 | 015 | 074 | 072 | 072 | 00 | 00 | 008 | 005 | 002
450mm 450150 279 281 18 030 [ 028 | 02 | 024 | 022 | 02 | 018 | 016 | 016 | 014 | 014 | 013 | 072 | 010 | 0,70 | 007 | 005 | 002
5,00mm 500150 310 318 19 030 | 028 | 027 | 02 | 023 | 020 | 018 | 018 | 017 | 016 | 016 | 035 | 015 | 013 | 0,92 | 00 | 007 | 005 | 002
1,00mm 1R 1001S0-TF/TQ 0,60 0,68 5 020 | 018 | 015 | 011 | 004
1,25mm 1251S0-TF/TQ 04 | 08 7000 | 018 | 014 | 012 | 008 | 006 | 004
1,50mm 1501S0-TF/TQ 088 096 8 024 | 018 | 014 | 010 | 010 | 008 | 007 | 005
- 1,75mm 175150-TF/TQ 1,02 1,10 9 024 | 018 | 016 | 014 | 010 | 010 | 008 | 005 | 0,05
= 0,50 mm % 050150 031 036 4 014 | 010 | 008 | 004
2 0,75mm 075150 045 | 050 51015 | 014 | 010 | 007 | 004
1,00mm 10010 060 | 068 5[0 | 018 | 015 | on | 004
1,25mm 125150 074 | 08 7000 | 018 | 014 | 012 | 008 | 006 | 004 N
1,50mm 150150 0,88 09 8 024 | 018 | 014 | 010 | 010 | 008 | 007 | 005 ‘
1,75mm 175150 10| 10 9 [ 024 | 018 | 0% | 014 | 010 | 010 | 008 | 005 | 005
2,00mm 200150 118 1,26 10 024 | 020 | 018 | 014 | 012 | 010 | 010 | 008 | 005 | 005 ©
1,00mm 161R 1001S0-TF/TQ 0,60 0,68 5 02 | 018 | 015 | 011 | 004 E
1,25mm 125150-TF/TQ 0,74 082 7 020 | 018 | 014 | 012 | 008 | 006 | 004 Lféﬁ
1,50mm 1501S0-TF/TQ 0,88 09 8 022 | 018 | 014 | 012 | 010 | 008 | 007 | 005 v
E=s 1,75mm 175150-TF/TQ 1,02 110 9 022 | 018 | 016 | 014 | 012 | 010 | 008 | 005 | 005 5
= 2,00mm 2001S0-TF/TQ 118 1,26 10 024 | 02 | 018 | 014 | 012 | 0% | 00 | 008 | 005 | 005
2,50mm 250150-TF/TQ 146 1,54 2 02 | 02 | 018 | 016 | 014 | 012 | 010 | 010 | 008 | 008 | 005 | 005
3,00mm 3001S0-TF/TQ 1,76 1,84 14 02 | 024 | 021 | 018 | 016 | 015 | 013 | 012 | 010 | 010 | 007 | 005 | 005 | 0,02
1,00mm 161% 100150 0,60 0,68 5 02 | 018 | 015 | 011 | 004
1,25mm 125150 0,74 082 7 020 | 018 | 014 | 012 | 008 | 006 | 004
1,50mm 150150 0,88 09 8 022 | 018 | 014 | 012 | 010 | 008 | 007 | 005
2,00mm 200150 118 1,26 10 024 | 020 | 018 | 014 | 012 | 0% | 00 | 008 | 005 | 005
2,50mm 250150 1,46 154 12 02 | 022 | 018 | 016 | 014 | 012 | 010 | 010 | 008 | 008 | 005 | 0,05
3,00mm 300150 176 | 184 | 14 |02 | 024 | o | 018 | o016 | 015 | 013 | o1 | 010 | 010 | 007 | 005 | 005 | 002
3,00mm 22IR 300150 1,76 184 14 02 | 024 | 021 | 018 | 016 | 015 | 013 | 012 | 010 | 010 | 007 | 005 | 005 | 002
3,50mm 350150 2,05 213 15 02 | 024 | 022 | 02 | 017 [ 017 | 014 | 014 | 012 | 072 | 010 | 0,70 | 008 | 005 | 002
4,00mm 400150 234 24 7 02 | 024 | 022 | 02 | 018 | 018 | 016 | 015 | 014 | 013 | 012 | 092 | 000 | 00 | 005 | 005 | 002
4,50mm 450150 263 2N 18 02 | 025 | 024 | 022 | 022 | 02 | 018 | 017 | 015 | 013 | 013 | 012 | 072 | 010 | 0,30 | 005 | 005 | 002
5,00mm 50050 290 | 300 | 19 | 028 | 026 | 024 | 022 | 020 | 020 | 018 | 018 | 016 | 016 | 015 | 014 | 013 | 012 | 011 | 010 | 010 | 005 | 002
247PI 16ER  24UN-TF/TQ 0,67 0,75 5 024 | 020 | 0,16 | 0,10 | 0,05
20TPI 20UN-TF/TQ 0,80 0,88 6 024 | 020 | 016 | 0,13 | 0,10 | 0,05
18TPI 18UN-TF/TQ 0,89 0,97 6 026 | 022 | 018 | 015 | 0,11 | 0,05
16 TPI 16UN-TF/TQ 10 1,09 7 026 | 022 | 018 | 015 | 0,12 | 0,11 | 0,05
147TPI 14UN-TF/TQ 115 1,23 8 026 | 022 | 018 | 016 | 0,14 | 0,12 | 0,10 | 0,05
13TPI 13UN-TF/TQ 1,24 132 9 026 | 022 | 018 | 016 | 0,14 | 0,12 | 0,11 | 008 | 0,05
. 127PI 12UN-TF/TQ 134 142 n 026 | 022 | 018 | 016 | 0,13 | 0,12 | 0,0 | 0,08 | 007 | 005 | 0,05
E_ 10TPI 10UN-TF/TQ 159 1,67 12 026 | 022 | 020 | 018 | 016 | 0,14 | 012 | 0,12 | 0,0 | 007 | 005 | 005
s, 8TPI 08UN-TF/TQ 1,98 2,06 14 026 | 024 | 022 | 020 | 0,18 | 0,76 | 0,14 | 04 | 012 | 0412 | 0,10 | 0,08 | 0,05 | 0,05
é’" 247PI 16ER  24UN 0,67 0,75 5 024 | 020 | 0,16 | 0,0 | 0,05
20TPI 20UN 0,80 0,88 6 024 | 020 | 016 | 0,13 | 0,0 | 0,05
18TPI 18UN 0,89 0,97 6 026 | 022 | 018 | 015 | 0,11 | 0,05
16 TPI 16UN 1,01 1,09 7 026 | 022 | 018 | 015 | 0,12 | 0,11 | 0,05
é’“ 14TPI 14UN 115 123 8 026 | 022 | 018 | 016 | 0,14 | 0,12 | 0,10 | 0,05
= 127TPI 12UN 134 142 n 026 | 022 | 018 | 016 | 0,13 | 0,12 | 0,30 | 0,08 | 0,07 | 005 | 0,05
g»« 8TPI 22ER 08UN 198 2,06 15 030 | 026 | 022 | 020 | 0,16 | 015 | 014 | 0,13 | 0,10 | 0,70 | 0,10 | 0,07 | 006 | 005 | 002
% 247TPI 16IR 24UN-TF/TQ 0,62 0,70 5 022 | 019 | 015 | 0,70 | 0,04
20TPI 20UN-TF/TQ 0,75 0,83 6 022 | 020 | 0,16 | 0,12 | 008 | 0,05
18TPI 18UN-TF/TQ 083 091 6 024 | 020 | 0,18 | 0,14 | 0,10 | 0,05
16 TPI 16UN-TF/TQ 0,94 1,02 7 024 | 020 | 018 | 014 | 0,11 | 0,0 | 0,05
147PI 14UN-TF/TQ 1,07 115 8 024 | 022 | 018 | 014 | 0,12 | 0,10 | 0,0 | 0,05
137PI 13UN-TF/TQ 115 123 9 024 | 022 | 018 | 014 | 0,12 | 0,70 | 0,70 | 0,08 | 0,05
127PI 12UN-TF/TQ 1,24 132 " 024 | 022 | 016 | 015 | 0,2 | 0,0 | 0,0 | 0,07 | 0,07 | 005 | 0,04
o 10TPI 10UN-TF/TQ 148 1,56 12 024 | 022 | 020 | 016 | 0,15 | 0,12 | 0,92 | 0,90 | 0,09 | 007 | 005 | 004
2,4 8TPI 08UN-TF/TQ 1,86 1,94 14 024 1022 |02 | 018|016 | 016 | 014 | 014 | 012 | 012 | 0,0 | 0,07 | 005 | 0,04
247PI 16IR 24UN 0,62 0,70 5 022 | 019 | 015 | 0,70 | 0,04
20TPI 20UN 0,75 0,83 6 022 | 020 | 0,16 | 0,12 | 008 | 0,05
18TPI 18UN 083 091 6 024 | 021 | 017 | 0,14 | 0,70 | 0,05
16 TPI 16UN 0,94 1,02 7 024 | 020 | 018 | 014 | 0,11 | 0,0 | 0,05
14TPI 14UN 1,07 1,15 8 024 | 022 | 018 | 014 | 0,12 | 0,70 | 0,70 | 0,05
127TPI 12UN 1,24 132 n 024 | 022 | 016 | 015 | 0,12 | 0,10 | 0,0 | 0,07 | 0,07 | 005 | 0,04
8TPI 22IR 08UN 1,84 192 15 024 1022 |02 | 018 | 016 | 014 | 013 ] 012 | 012 | 0,10 | 0,10 | 0,09 | 005 | 005 | 002
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Kesme derinligi ve paso sayisi

1 1/1 6 (Tam prOﬁI) (ap, radyal ap degerini gosterir)
Hatve / TPI Hc | Toplam | Paso
Tip Agklama (o ap | Sayisi| 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10| 1 12013 1411516 |17 |18 |19
mm /TPl i
= 197PI 16ER  19W-TF/TQ 0,89 0,97 6 027 | 022 | 018 | 0,15 | 0,0 | 0,05
s |28 14TPI 14W-TF/TQ 1,19 127 9 027 | 022 | 018 | 0,96 | 0,11 | 0,10 | 0,10 | 0,08 | 0,05
2 = 1Tl TW-TFTQ 1,50 1,58 12 1027|022 018|016 | 012 | 012 | 0,12 | 0,0 | 0,70 | 0,07 | 0,07 | 0,05
% - 19TPI 16IR  19W-TF/TQ 0,88 0,96 6 0,25 | 021 | 020 | 0,5 | 0,10 | 0,05
&£ "3 147PI 14W-TF/TQ 1,19 1,27 9 027 | 022 | 0,18 | 0,76 | 0,11 | 0,70 | 0,70 | 0,08 | 0,05
B TPl TW-TFTQ 1,50 1,58 12 1027|022 018|016 | 012 | 012 | 0,12 | 0,0 | 0,70 | 0,07 | 0,07 | 0,05
o 16 TPI 16ER  16W-TF/TQ 1,05 113 8 0,25 | 021 | 018 | 0,16 | 0,12 | 0,08 | 0,08 | 0,05
= %—é" 14TPI 14W-TF/TQ 1,19 127 9 027 | 022 | 018 | 0,16 | 0,1 | 0,10 | 0,10 | 0,08 | 0,05
§ = TPl TW-TE/TQ 1,50 1,58 12 1027022018016 | 012 | 012 | 0,12 | 0,0 | 0,70 | 0,07 | 0,07 | 0,05
E| o 16 TPI 16IR  16W-TF/TQ 1,05 1,13 8 025 | 021 | 018 | 0,16 | 0,12 | 0,08 | 0,08 | 0,05
= S, 14TPI 14W-TF/TQ 1,19 127 9 027 | 022 | 018 | 0,96 | 0,1 | 0,10 | 0,50 | 0,08 | 0,05
B 117PI TW-THTQ 1,50 1,58 12 1027 022018016 | 012|012 | 0,12 | 0,0 | 0,70 | 0,07 | 0,07 | 0,05
28TPI 16ER  28BSPT-TF/TQ 0,58 0,63 5 020 | 0,15 | 013 | 0,11 | 0,04
19TPI 19BSPT-TF/TQ 0,86 0,94 6 0,26 | 0,20 | 0,18 | 0,15 | 0,10 | 0,05
14TPI 14BSPT-TF/TQ 1,16 1,24 9 022 | 020 | 018 | 0,76 | 0,4 | 0,12 | 0,0 | 0,08 | 0,04
2 TPl 11BSPT-TF/TQ 1,48 1,56 12 0,26 | 022 | 018 | 0,16 | 0,12 | 0,12 | 0,11 | 0,10 | 0,10 | 0,07 | 0,07 | 0,05
g 28TPI 16ER  28BSPT 0,58 0,63 5 020 | 0,5 | 013 | 0,11 | 0,04
=z 19TPI 19BSPT 0,86 0,94 6 0,26 | 0,20 | 018 | 0,15 | 0,10 | 0,05
14TPI 14BSPT 1,16 1,24 9 022 | 020 | 0,38 | 0,36 | 0,14 | 0,12 | 0,10 | 0,08 | 0,04
TPl 11BSPT 1,48 1,56 12 1026 | 022|018 | 016 | 0,12 | 012 | 0,11 | 0,0 | 0,10 | 0,07 | 0,07 | 0,05
§ 28TPI 1R 28BSPT-TF/TQ 0,58 0,63 5 0,20 | 0,76 | 0,13 | 0,70 | 0,04
= 19TPI 19BSPT-TF/TQ 0,86 0,94 7 022 | 020 | 018 | 0,14 | 0,0 | 0,06 | 0,04
2 147PI 14BSPT-TF/TQ 1,16 1,24 9 022 | 020 | 018 | 0,96 | 0,4 | 0,12 | 0,10 | 0,08 | 0,04
28TPI 1R 28BSPT 0,58 0,63 5 0,20 | 0,76 | 013 | 0,70 | 0,04
= 19TPI 19BSPT 0,86 0,94 7 022 | 020 | 018 | 0,14 | 0,0 | 0,06 | 0,04
= 14TPI 14BSPT 1,16 1,24 9 022 | 020 | 018 | 0,16 | 0,14 | 0,12 | 0,10 | 0,08 | 0,04
147PI 16IR 14BSPT-TF/TQ 1,16 1,24 9 022 | 020 | 0,18 | 0,6 | 0,74 | 0,72 | 0,10 | 0,08 | 0,04
117TPI 11BSPT-TF/TQ 148 1,56 12 1026 | 022|018 | 016 | 012 | 012 | 0,11 | 0,0 | 0,70 | 0,07 | 0,07 | 0,05
14TPI 16IR  14BSPT 1,16 1,24 9 022 | 020 | 018 | 0,16 | 0,4 | 0,12 | 0,0 | 0,08 | 0,04
117PI 11BSPT 1,48 1,56 12 | 026 | 022|018 | 016 | 0,12 | 0,12 | 011 | 0,10 | 0,10 | 0,07 | 0,07 | 0,05
—|= 18TPI 16ER  18NPT 1,14 122 13 1020|016 | 014 | 012 | 0,70 | 0,10 | 0,08 | 0,08 | 007 | 0,06 | 0,05 | 0,04 | 0,02
5 g.é‘" =1 14TPI 14NPT 1,46 1,54 15 020|018 | 015 | 0,14 | 0,13 | 0,12 | 0,11 | 0,10 | 0,09 | 0,08 | 0,07 | 0,06 | 0,05 | 0,04 | 0,02
' zg° 11,5TPI 11,5NPT 177 | 185 | 16 | 022|020 018|016 | 015 | 0,14 | 013 | 012 | 0,70 | 0,70 | 0,08 | 0,08 | 0,07 | 0,06 | 0,04 | 0,02
%% - 18TPI 16IR  18NPT 1,14 122 13 (020|076 | 014 | 012 | 0,70 | 0,10 | 0,08 | 0,08 | 0,07 | 0,06 | 0,05 | 0,04 | 0,02
© Eg| B 14TPI 14NPT 1,46 1,54 15 1020|018 | 05| 014 | 0,13 | 0,12 | 0,11 | 0,10 | 0,09 | 0,08 | 0,07 | 0,06 | 0,05 | 0,04 | 0,02
S 11,5TPI 11,5NPT 1,77 1,85 16 | 022|020 | 018 | 016 | 0,15 | 0,14 | 0,13 | 0,12 | 0,70 | 0,10 | 0,08 | 0,08 | 0,07 | 0,06 | 0,04 | 0,02
&
ey
o o .
©  60°/55° (Kismi profil) N
(ap, radyal ap degerini gosterir)
Hatve /TPI KiseR | Toplam | Paso
Tip Agklama (;E) ap | Sayisi| 1 2 3 4 5 6 7 8 9 |10 | 1 | 12| 13|14 |15 |16 |17 | 18 | 19
mm /TPI (mm)
05mm 16ER  A60-TF/TQ 0,06 0,33 5 1010 | 008 | 007 | 005 0,03
! AG60-TF/TQ 0,06 0,33 5 | 010 | 008 | 007 | 0,05 | 0,03
075 mm 16ER  A60-TF/TQ 0,06 0,51 6 | 014|011 | 009 | 007 | 006 | 0,04
! AG60-TF/TQ 0,06 0,51 6 | 014|011 | 009 | 007 | 006 | 0,04
100mm 16ER  A60-TF/TQ 0,06 0,70 7 108|013 | 012 | 009 | 008 | 006 | 0,04
! AG60-TF/TQ 0,06 0,70 7 | 018|013 | 012 | 009|008 | 006 | 004
125 mm 16ER  AGO-TF/TQ 006 | 08 | 8 | 018015014012 010 008|007 | 0,05
) AG60-TF/TQ 0,06 0,89 8 | 018|015 014|012 | 0710 | 008 | 007 | 0,05
150mm 16ER  A60-TF/TQ 0,06 1,08 9 021|017 | 0,96 | 0,14 | 0,11 | 0,09 | 0,08 | 0,07 | 0,05
) AG60-TF/TQ 0,06 1,08 9 [ 021]017 | 016 | 0,74 | 011 | 0,09 | 0,08 | 0,07 | 0,05
175mm 16ER  G60-TF/TQ 0,22 1m 8 | 024|020 | 018|016 | 013|010 | 006 | 0,04
) AG60-TF/TQ 0,06 1,27 1 02202 | 018|013 | 011 | 0,09 | 009 | 008 | 007 | 006 | 0,04
200 mm 16ER  G60-TF/TQ 0,22 1,30 10 | 024 | 020 | 0,18 | 0,6 | 0,14 | 0,2 | 0,09 | 0,07 | 0,06 | 0,04
) AG60-TF/TQ 0,06 1,46 1 1025|022 |02 | 016 | 0,14 | 012 | 0,70 | 0,09 | 0,08 | 0,06 | 0,04
250 mm 16ER  G60-TF/TQ 0,22 1,67 12 [ 025022020 | 018 | 0,76 | 014 | 0,92 | 0,2 | 0,10 | 0,08 | 0,06 | 0,04
! AG60-TF/TQ 0,06 1,84 13 [025 022|020 | 019 | 017 | 016 | 0,14 | 0,1 | 0,10 | 0,09 | 0,09 | 0,07 | 0,05
o 16ER  G60-TF/TQ 0,22 2,05 14 025023022020 | 018|016 | 0,4 | 013 | 0,72 | 0,1 | 0,70 | 0,09 | 0,07 | 0,05
f:‘; = 300 mm AG60-TF/TQ 0,06 222 15 [ 027 | 025 | 022 | 020 | 0,18 | 0,16 | 0,14 | 0,3 | 0,12 | 0,12 | 0,11 | 0,10 | 0,09 | 0,08 | 0,05
= % 0.5mm 16ER  A60 0,06 0,33 5 |00 | 008 | 007 | 005 | 0,03
= ) AG60 0,06 0,33 5 | 010 | 008 | 007 | 005 | 0,03
075 mm 16ER  A60 0,06 0,51 6 | 014|011 | 009 | 007 | 006 | 0,04
! AG60 0,06 0,51 6 | 014|011 | 009 | 007 | 006 | 0,04
100mm 16ER  A60 0,06 0,70 7 1018013012009 | 008|006 | 004
! AG60 0,06 0,70 7 018|013 | 012 | 009|008 006 | 004
125mm 16ER  A60 0,06 0,89 8 0,18 | 0,15 | 0,14 | 0,12 | 0,10 | 0,08 | 0,07 | 0,05
) AG60 0,06 0,89 8 | 0180150140712 |01 | 008 | 007 | 0,05
150mm 16ER  A60 0,06 1,08 9 1021|017 | 016 | 0,14 | 011 | 0,09 | 0,08 | 0,07 | 0,05
) AG60 0,06 1,08 9 [ 021]017 | 016 | 0,74 | 011 | 0,09 | 0,08 | 0,07 | 0,05
175mm 16ER  G60 0,22 1m 8 | 024|020 | 018|016 | 013|010 | 006 | 0,04
) AG60 0,06 1,27 1 102202 | 018|013 | 011 | 0,09 | 009 | 008 | 007 | 006 | 0,04
200 mm 16ER  G60 0,22 1,30 10 | 024 | 020 | 08 | 0,16 | 0,14 | 0,2 | 0,09 | 0,07 | 0,06 | 0,04
! AG60 0,06 1,46 1 025022020 | 016 | 0,14 | 012 | 0,70 | 0,09 | 0,08 | 0,06 | 0,04
250 mm 16ER  G60 0,22 1,67 12 [ 025022020 | 018 | 0,6 | 0,4 | 0,12 | 0,2 | 0,10 | 0,08 | 0,06 | 0,04
) AG60 0,06 1,84 13 (025022020 | 019 | 017 | 016 | 0,14 | 0,1 | 0,10 | 0,09 | 0,09 | 0,07 | 0,05
300 mm 16ER  G60 0,22 2,05 14 025023022020 | 08| 016 | 0,74 | 013 | 0,72 | 0,1 | 0,70 | 0,09 | 0,07 | 0,05
! AG60 0,06 2.2 15 | 027 | 025 | 022 | 020 | 0,18 | 0,16 | 0,14 | 0,3 | 0,12 | 0,12 | 0,11 | 0,10 | 0,09 | 0,08 | 0,05
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Kesme derinligi ve paso sayisi

o o .
60 /55 (Klsml prOﬁl) (ap, radyal ap degerini gosterir)
Hatve /TPI KiseR | Toplam | Paso
Tip Agklama (R§E) (ap) Sayist| 1 2 3 4 5 6 7 8 9 |10 | 11 | 12| 13|14 | 15|16 |17 |18 | 19
mm /TPl an
o | 350mm 217 15 1027 | 025|022 020|018 |06 | 014|013 | 012 ] 011 | 0,0 | 0,09 | 0,08 | 0,07 | 0,05
g_ 4,00 mm DR NGO 048 2,55 17 1028 | 026 | 024 | 022 | 0,20 | 018 | 0,17 | 0,16 | 0,14 | 0,13 | 0,12 | 0,10 | 0,09 | 0,08 | 0,07 | 0,06 | 0,05
2 4,50 mm ! 2,93 18 | 030|028 | 026 | 025|024 | 022|020 | 018|016 | 0,14 | 0,13 | 0,72 | 0,50 | 0,09 | 0,08 | 0,07 | 0,06 | 0,05
< 5,00 mm 331 19 030|028 | 027 | 026 | 025 | 024 | 023 | 022 | 020 | 0,18 | 0,6 | 0,14 | 0,13 | 0,10 | 0,09 | 0,08 | 0,07 | 0,06 | 0,05
0,75 mm 06IR 60005 0,05 0,44 10 | 0,06 | 0,06 | 0,05 | 0,05 | 0,05 | 0,04 | 0,04 | 003 | 0,03 | 0,03
1.00mm 06IR 60005 0,05 0,60 12 | 007 | 0,06 | 0,06 | 0,06 | 0,06 | 0,05 | 005 | 0,04 | 0,04 | 0,04 | 0,04 | 0,03
’ 08R 60007 007 | 058 | 12 | 007 | 0,06 | 0,06 | 0,06 | 0,06 | 0,05 | 0,04 | 0,04 | 0,04 | 0,04 | 0,03 | 0,03
125mm 06IR 60005 0,05 0,76 14 | 0,07 | 007 | 0,07 | 006 | 0,06 | 0,06 | 006 | 0,05 | 0,05 | 0,05 | 0,05 | 0,04 | 004 | 0,03
) 08IR 60007 0,07 0,74 14 | 0,07 | 007 | 0,07 | 006 | 0,06 | 0,06 | 0,06 | 0,05 | 0,05 | 0,05 | 0,04 | 0,04 | 0,03 | 0,03
1,5mm 08R 60007 0,07 0,90 17 | 007 | 0,07 | 0,07 | 007 | 0,06 | 0,06 | 0,06 | 0,06 | 0,05 | 0,05 | 0,05 | 005 | 0,04 | 0,04 | 0,04 | 0,03 | 0,03
1,75 mm 0,07 1,07 19 007 | 007 | 007 | 007 | 007 | 007 | 006 | 006 | 006 | 0,06 | 006 | 005 | 005 | 005 | 005 | 004 | 004 | 0,04 | 0,03
0,50 mm 030 5 | 008007 | 006 | 005|004
1,00mm MR A60 0,02 0,63 6 | 016|014 | 012|010 | 007 | 0,04
1,50 mm 0,95 9 | 018]016 | 013|012 ] 010 | 008 | 0,08 | 006 | 0,04
05mm 16IR  A60 0,02 0,30 5 | 008|007 | 006 | 005|004
) AG60 0,02 030 5 | 008007 | 006 | 005|004
075 mm 16R  A60 002 | 047 6 | 01200 | 008|007 | 0,06 | 004
= ) AG60 0,02 0,47 6 | 012] 010 | 008 | 007 | 006 | 0,04
g 1.00mm 16IR  A60 0,02 0,63 6 | 016|014 | 012 | 0,70 | 0,07 | 0,04
2 ! AG60 0,02 0,63 6 | 016|014 | 012|010 | 007 | 0,04
ey 125mm 16IR  A60 0,02 0,79 7 1016|015 (014|013 | 010 | 007 | 0,04
) AG60 0,02 0,79 7 016|015 | 014 | 0,13 | 0,10 | 0,07 | 0,04
16IR  A60 0,02 0,95 9 |08 016 | 013|012 010 | 008 | 008 | 006 | 0,04
1.50mm AG60 0,02 0,95 9 |018 Og 0,13 | 0,12 | 0,70 | 0,08 | 0,08 | 0,06 | 0,04
175 mm 16R @60 0,11 1,03 9 1020017 | 015|013 | 011 | 0,30 | 0,08 | 0,05 | 0,04
) AG60 0,02 1,12 10 | 020|018 | 016 | 013 | 0,2 | 0,0 | 0,08 | 0,06 | 0,05 | 0,04
200mm 16IR @60 0,11 1,19 10 | 020 (018|017 | 015 | 013 | 0,11 | 0,08 | 0,07 | 0,06 | 0,04
! AG60 0,02 1,28 12 020 | 017 | 0,5 | 0,3 | 0,2 | 0,11 | 0,10 | 0,09 | 0,07 | 0,06 | 0,04 | 0,04
250mm 16R @60 0,11 1,51 14 1020|018 | 016 | 014 | 0,74 | 0,12 | 012 | 0,50 | 0,10 | 0,08 | 0,06 | 0,05 | 0,04 | 0,02
) AG60 0,02 1,60 16 | 020 | 0,18 | 0,16 | 0,14 | 0,4 | 0,12 | 0,12 | 0,0 | 0,10 | 0,08 | 0,06 | 0,05 | 0,05 | 0,04 | 0,04 | 0,02
300mm 16IR G60 0,11 1,84 16 | 020|018 | 017 | 016 | 015 | 0,14 | 0,13 | 0,92 | 0,72 | 0,70 | 0,70 | 0,08 | 0,07 | 0,06 | 0,04 | 0,02
! AG60 0,02 193 18 020|018 | 017 | 0,6 | 0,15 | 0,14 | 0,13 | 0,13 | 0,12 | 0,50 | 0,10 | 0,08 | 0,07 | 0,06 | 0,05 | 0,04 | 0,03 | 0,02
3,50 mm 2,05 14 1026|025 022|020 (018 | 016 | 014|012 | 012 | 0,11 | 0,10 | 0,08 | 0,06 | 0,05
4,00 mm 2R NGO 02 238 16 | 026 | 024 | 023|022 | 020|018 | 016 | 0,14 | 013 | 0,2 | 0,11 | 0,10 | 0,10 | 0,08 | 0,06 | 0,05
4,50 mm ! 2,70 18 | 026 | 024|023 |022020| 018|017 | 0,6 | 0,15 | 0,14 | 0,13 | 0,72 | 0,11 | 0,0 | 0,70 | 0,08 | 0,06 | 0,05
5,00 mm 3,03 19 030|027 | 025|024 | 022|020 | 018 | 017 | 0,16 | 015 | 0,4 | 0,13 | 0,12 | 0,11 | 0,70 | 0,10 | 0,08 | 0,06 | 0,05
e 16ER  A60-TF/TQ 0,06 035 5 1010|008 | 007 | 006 | 004
AG60-TF/TQ 0,06 035 5 010008 | 007|006 | 004
TPl 16ER  AG0-TF/TQ 006 | 075 7 | 0181015 | 013010 008|007 | 0,04
AG60-TF/TQ 0,06 0,75 7 |08 ] 015 | 013 | 0,70 | 0,08 | 0,07 | 0,04
2071 16ER  A60-TF/TQ 0,06 0,91 8 | 018016 | 014|012 010 | 009 | 007 | 0,05
AG60-TF/TQ 0,06 0,91 8 | 018016 | 014012010 | 009 | 007 | 0,05
18771 16ER  A60-TF/TQ 0,06 1,01 8 | 020018 (016 |0174| 012|008 | 008|005
AG60-TF/TQ 0,06 1,01 8 |020] 018|016 | 0114|012 | 008 | 008 | 005
167P1 16ER  A60-TF/TQ 0,06 1,15 10 |022(018 015|013 011|070 | 008 | 008|006 | 004
AG60-TF/TQ 0,06 1,15 10 | 022|018 |05 | 013 | 011|010 | 008 | 008 | 006 | 0,04
147P1 16ER  G60-TF/TQ 0,22 1,15 9 | 020|018 |06 | 014|013 | 012 | 0,70 | 0,07 | 0,05
AG60-TF/TQ 0,06 132 1 1022|020 | 018 | 015|013 | 010 | 0,09 | 0,08 | 007 | 0,06 | 0,04
— 16ER  G60-TF/TQ 0,22 1,26 9 |024]020 018|016 | 014|012 010 | 007 | 0,05
AG60-TF/TQ 0,06 143 1 ]025]023|020 |06 | 014 | 012 | 0,0 | 0,08 | 0,06 | 0,05 | 0,04
12701 16ER  G60-TF/TQ 0,22 1,38 0 |025( 02202 |07 | 015 | 012 | 0,70 | 0,07 | 0,06 | 0,04
AG60-TF/TQ 0,06 1,55 12 1024|020 | 018 | 016 | 0,5 | 0,14 | 0,12 | 0,10 | 0,09 | 0,07 | 0,06 | 0,04
107P1 16ER  G60-TF/TQ 0,22 17 12 [025(022|020 |018 |07 | 015|014 | 012 | 0,70 | 0,08 | 0,06 | 0,05
AG60-TF/TQ 006 | 1,87 | 13 [ 025|022(021 |02 |08 076|014 | 012|011 | 070 | 0,08 | 0,06 | 0,04
e 16ER  G60-TF/TQ 0,22 192 13 1027 | 024|022 |02 | 018|016 | 014 | 012 | 0,11 | 0,0 | 0,08 | 0,06 | 0,04
AG60-TF/TQ 0,06 2,08 14 1027 | 024022 | 020|018 | 016 | 014 | 0,13 | 0,12 | 0,11 | 0,70 | 0,09 | 0,07 | 0,05
3Tl 16ER  G60-TF/TQ 0,22 2,19 15 1027 | 025|022 |020 (018|016 | 014 | 012|012 011 | 0,0 | 0,70 | 0,09 | 0,08 | 0,05
‘g = AG60-TF/TQ 0,06 235 16 | 030|025 )|023 |02 | 018|017 | 016 | 0,14 | 012 | 0,2 | 0,11 | 0,10 | 0,09 | 0,08 | 0,05 | 0,05
;:_g = e 16ER  A60 0,06 0,35 5 1010|008 | 007|006 | 004
Lo AG60 0,06 035 5 010 ] 008 | 007|006 | 004
= |8 ! 16ER  A60 006 | 075 7 | 018 ] 015 | 013 | 0,0 | 0,08 | 0,07 | 0,04
AG60 0,06 0,75 7 |08 ] 015 | 013 | 0,70 | 0,08 | 007 | 0,04
2071 16ER  A60 0,06 0,91 8 | 018016 | 014|012 010 | 009 | 007 | 0,05
AG60 0,06 0,91 8 | 018016 | 014|012 |00 | 009 | 007 | 0,05
1871 16ER A60 0,06 1,01 8 020 | 0,78 | 0,76 | 0,14 | 0,12 | 0,08 | 0,08 | 0,05
AG60 0,06 1,01 8 |[020] 018|016 | 0114|012 | 008 | 008 | 005
167P1 16ER  A60 0,06 1,15 10 |022(018|015|013 011|070 | 008 | 008|006 | 004
AG60 0,06 1,15 10 | 022|018 ]015 | 013 | 011|010 | 008 | 008 | 006 | 0,04
147P1 16ER  G60 0,22 1,15 9 | 020018 |06 | 014|013 | 0712 0110 | 007 | 0,05
AG60 0,06 132 1 1022|020 | 018 | 015|013 | 010 | 0,09 | 0,08 | 007 | 0,06 | 0,04
— 16ER  G60 0,22 1,26 9 | 024020 018|016 | 014|012 010 | 007 | 0,05
AG60 0,06 143 11 [025]023]020 | 016 | 014|012 | 010 | 0,08 | 006 | 005 | 0,04
12701 16ER  G60 0,22 1,38 10 |025(022 |02 |07 | 015 | 012 | 0,70 | 0,07 | 0,06 | 0,04
AG60 0,06 1,55 12 | 024|020 | 018 | 0,76 | 0,15 | 0,14 | 0,12 | 0,10 | 0,09 | 0,07 | 0,06 | 0,04
107P1 16ER  G60 0,22 171 12 (025022020 |018 |07 | 015|014 | 02 | 0,70 | 0,08 | 0,06 | 0,05
AG60 0,06 187 13 [025]022 021|020 | 018|016 | 014 | 012 | 011 | 0,70 | 0,08 | 0,06 | 0,04
o1l 16ER  G60 0,22 192 13 027 | 024022020 | 08 | 016 | 014 | 0,2 | 0,11 | 0,0 | 0,08 | 0,06 | 0,04
AG60 0,06 2,08 14 1027 | 024|022 | 020|018 | 016 | 014 | 0,13 | 0,12 | 0,1 | 0,10 | 0,09 | 0,07 | 0,05
e 16ER  G60 0,22 2,19 15 1027 | 025|022 |020 (018|016 | 014|012 012|011 | 00 | 0,70 | 0,09 | 0,08 | 0,05
AG60 006 | 235 | 16 | 030|025 (02|02 |08 017|076 | 014 [ 012 | 012 | 0,11 | 0,70 | 0,09 | 0,08 | 0,05 | 0,05
(AL 227 | 15 | 027 | 025 | 024 | 023 | 020 | 0,18 | 0,15 | 0,13 | 0,12 | 0,11 | 0,10 | 0,10 | 0,08 | 0,06 | 0,05
6TPI 22ER  N60 0,48 273 18 027 | 025|023 |022 020|018 ]| 017 | 0,6 | 0,15 | 0,14 | 0,13 | 0,12 | 0,12 | 0,0 | 0,10 | 0,08 | 0,06 | 0,05
5TPI 337 19 1030 |029]028 |027 | 026 | 025|024 | 022 | 020 | 0,18 | 0,6 | 0,74 | 0,13 | 0,0 | 0,09 | 0,08 | 0,07 | 0,06 | 0,05
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Kesme derinligi ve paso sayisi

o o 0
60 /55 (Klsml prOﬁI) (ap, radyal ap degerini gosterir)
Hatve / TPI . Toplam
Tip Agklama KoseR | oy Paso by s | g | sl 6| 7 [ 8| 9 [0 |2 13| w5 |16 7] 8|
mm /TPl (RE) (] saylsl
BO | o oo 005 | 054 | 12 | 007 | 0,06 | 0,05 | 005 | 0,05 | 0,05 | 0,04 | 0,04 | 0,04 | 0,03 | 003 | 0,03
24771 005 | 064 | 12 | 0,07 | 0,06 | 006 | 0,06 | 0,06 | 006 | 0,05 | 0,05 | 005 | 005 | 0,04 | 03
o | 0GR 600 005 | 077 | 14 | 0,07 [ 0,07 | 007 | 0,06 | 0,06 | 006 | 0,06 | 0,06 | 0,05 | 005 | 0,05 | 0,04 | 004 | 0,03
08R 60007 007 | 075 | 14 | 007 | 007 | 007 | 0,06 | 0,06 | 006 | 006 | 0,06 | 0,05 | 005 | 0,04 | 0,04 | 003 | 0,03
1877 | O8R 60007 007 | 085 | 17 | 0,07 | 007 | 007 | 0,06 | 0,06 | 006 | 0,06 | 0,05 | 005 | 0,05 | 0,04 | 004 | 0,04 | 0,04 | 003 | 0,03 | 0,03
1677 | O8R 60007 007 | 09 | 18 | 0,07 [ 0,07 | 007 | 0,07 | 0,06 | 006 | 0,06 | 0,06 | 0,05 | 005 | 0,05 | 0,05 | 005 | 0,04 | 0,04 | 004 | 0,04 | 0,03
TPl 032 | 5 | 008 | 007 | 007 | 0,06 | 004
24P 067 | 7 | 014013 [ 012|000 | 008 | 006 | 0,04
00| TR ASD 002 | 08 | 8 | 014013012012 011|008 006 004
18701 09 | 9 [ 015|014 [ 013 ] 012 0,11 | 008 | 007 | 0,06 | 004
16701 100 | 10 | 015 | 0,14 | 0,13 | 012 | 0,12 | 0,10 | 008 | 0,07 | 0,06 | 0,04
. 16R A6 002 | 032 | 5 | 008 007 | 007 | 0,06 | 004
AG60 0,02 0,32 5 0,08 | 0,07 | 0,07 | 0,06 | 0,04
o T6R  AGO 002 | 067 | 7 | 014 013|012 010|008 | 006 | 004
AGE0 002 | 067 | 7 | 014|013 | 012|010 | 008|006 | 004
o T6R  AGO 002 | 080 | 8 | 014|013 012012011008 006 004
£ AGE0 002 | 080 | 8 | 014|013 | 01201201 | 008|006 | 004
= S — 16R  AG0 002 | 090 | 9 | 015 | 014013 ] 012|011 | 008|007 | 0,06 | 004
B AG60 002 | 09 | 9 | 015|014 013|012 011 | 008|007 | 006 | 004
& ol T6R  AGO 002 | 101 | 10 | 0,15 [ 0,14 | 013 | 0,12 | 0,12 [ 0,10 | 0,08 | 0,07 | 0,06 | 004
AGE0 002 | 101 | 10 | 015 | 014 | 013 | 012 | 012 | 010 | 008 | 0,07 | 0,06 | 004
. T6R 660 011 | 1,07 | 9 [ 020|018 016 | 014 | 0,12 | 0,10 | 008 | 005 | 0,04
AGE0 002 | 106 | 11 | 015 | 014 | 014 | 013 | 012 | 011 | 0,10 | 0,09 | 008 | 006 | 0,04
- 16R 660 011 | 1,06 | 10 | 020 [ 0,18 | 016 | 0,14 | 0,12 | 011 | 0,08 | 0,07 | 0,06 | 004
AGE0 002 | 125 | 12 | 018|016 015 | 013|012 011 | 010 | 009 | 0,07 | 0,06 | 004 | 0,04
- 16R 660 011 | 1,26 | 11 | 020 [ 0,18 | 016 | 0,14 | 0,13 | 012 | 0,10 | 0,08 | 006 | 005 | 0,04
AGE0 002 | 135 | 13 | 020 | 018|016 014|012 | 011 | 010 | 0,08 | 007 | 006 | 0,05 | 0,04 | 004
o 16R 660 011 | 154 | 14 | 020 [ 0,18 | 016 | 0,15 | 0,14 [ 013 | 0,12 | 0,11 | 0,10 | 008 | 0,06 | 0,05 | 004 | 0,02
AG60 002 | 163 | 16 | 020 | 018 | 016 | 015 | 014 | 013 | 012 | 0,11 | 010 | 008 | 0,06 | 005 | 005 | 0,04 | 004 | 0,02
o 16R 660 011 | 1,72 | 16 | 020 [ 0,18 | 016 | 0,15 | 0,14 [ 013 | 0,12 | 0,11 | 0,10 | 0,09 | 0,08 | 007 | 0,07 | 0,06 | 004 | 0,02
AGE0 002 | 18 | 17 | 020 |08 | 016 ] 015 | 014 | 013 | 012 | 011 | 011 | 010 | 00 | 008 | 007 | 006 | 0,05 | 003 | 002
oTh 16R  G60 011 | 195 | 17 | 022|020 | 018 | 017 | 0,16 | 015 | 014 | 0,12 | 0,11 | 0,10 | 0,09 | 0,08 | 0,07 | 0,06 | 0,05 | 0,03 | 0,02
AGE0 002 | 204 | 19 | 020 | 019 | 018 | 017 | 015 | 014 | 014 | 013 | 013 | 011 | 0,00 | 009 | 007 | 0,06 | 005 | 004 | 0,04 | 0,03 | 002
7TPI DR Neo 2,14 | 14 | 026 ] 024 [ 023 | 0,22 | 0,20 | 0,18 | 016 | 0,14 | 0,12 | 0,11 | 0,10 | 0,07 | 0,06 | 005
> 6TPI 2R __N60 022 | 25 | 17 [ 028 | 026023 | 022 | 0,20 | 018 | 0,17 | 0,15 | 014 | 0,13 | 0,12 | 0,10 | 0,09 | 0,08 | 0,07 | 0,06 | 0,05
‘ STPI 2R__N60 308 | 19 [ 030 [ 0,28 | 026 | 025 | 0,23 | 022 | 020 | 0,17 | 0,6 | 0,14 | 0,13 | 0,12 | 0,12 | 0,11 | 0,0 | 0,10 | 0,08 | 0,06 | 005
- 28Rl 16ER  A55-TF/TQ 0,06 0,67 7 0,16 | 0,14 | 0,10 | 0,09 | 0,08 | 0,06 | 0,04
g AGSS-TF/TQ 006 | 067 | 7 | 016 | 014|010 | 009 | 008 | 006 | 004
s o | TR AT 006 | 1,02 | 8 | 020 018 | 016 0,14 | 0,12 | 010 | 0,07 | 0,05
S AGS5-TF/TQ 006 | 102 | 8 | 020 |08 | 016|014 012|010 | 007 | 005
o | TR 6T 022 | 120 | 9 | 022019017 | 015|013 | 012 010 | 0,08 | 0,04
() AGSS-TF/TQ 006 | 140 | 11 | 024 | 022|019 | 016 | 014 | 012 | 010 | 0,08 | 006 | 005 | 0,04
- 6ER  G55-TF/TQ 022 | 160 | 12 | 024 | 022|020 | 018 | 0,16 | 014 | 013 | 0,10 | 0,08 | 0,06 | 0,05 | 0,04
z AGS5-TF/TQ 006 | 179 | 13| 025 | 022 | 021|020 | 018 | 016 | 014 | 012 | 010 | 008 | 0,05 | 005 | 003
g am | OR AS 006 | 067 | 7 | 016 | 0,14 | 010 | 0,09 | 0,08 | 006 | 0,04
z AGS5 006 | 067 | 7 | 016|074 | 0710 | 009 | 008 | 006 | 0,04
. o | TR A5 006 | 102 | 8 | 020|018 | 016 0,14 | 0,12 | 010 | 0,07 | 0,05
g 7G5 006 | 1,02 | 8 | 020|018 | 016|014 012|010 | 007 | 005
£ | TR 655 022 | 120 | 9 |02 | 019017 | 015|013 0,12 | 0,10 | 008 | 0,04
£ 7G5 006 | 140 | 11 | 024 | 022 | 019 | 06 | 014 | 012 | 0,10 | 0,08 | 006 | 005 | 0,04
z | TR 6 022 | 160 | 12 | 024 [ 022 ] 020 | 0,18 | 0,16 | 014 | 0,13 | 0,10 | 008 | 0,06 | 0,05 | 004
2 AGSS 006 | 179 | 13 | 025|022 | 021|020 | 018 | 076 | 014 | 012 | 0,00 | 008 | 005 | 0,05 | 0,03
E 8 gg:: zggl 010 | 061 | 12 | 007 | 007 | 006 | 0,06 | 0,06 | 005 | 0,05 | 0,05 | 004 | 004 | 0,03 | 003
19T | 08R 5501 010 | 09 | 18 | 007 | 007 | 007 | 0,07 | 0,06 | 006 | 0,06 | 0,06 | 0,06 | 005 | 0,05 | 0,05 | 004 | 0,04 | 0,04 | 004 | 0,03 | 0,03
28701 TR ASS 006 | 067 | 7 | 016 0,14 ] 010 | 009 | 0,08 | 0,06 | 004
19701 TIR__ASS 006 | 1,00 | 8 [ 020 [ 0,18 ] 016 0,14 | 0,12 | 010 | 0,07 | 0,05
2 16R  ASS 006 | 067 | 7 | 016 | 0,14 | 010 | 0,09 | 0,08 | 006 | 0,04
£ 7G5 006 | 067 | 7 | 016 | 014|010 | 009 | 008 | 006 | 004
T om T6R  AS5 006 | 102 | 8 | 020 | 0,18 0,6 | 014 | 012 | 0,10 | 0,07 | 005
7G5 006 | 102 | 8 | 020 |08 | 016|014 012|010 | 007 | 005
- 16R G55 022 | 120 | 9 | 022019017 | 015 | 013|012 010 | 0,08 | 0,04
7G55 006 | 140 | 11 | 024|022 | 019 | 016 | 014 | 012 | 010 | 008 | 0,06 | 0,05 | 004
- 16R G55 022 | 160 | 12 | 024 | 022 ] 020 | 0,18 | 0,16 | 014 | 0,13 | 0,10 | 008 | 0,06 | 0,05 | 0,04
7G5 006 | 179 | 13| 025 | 022 | 021|020 | 08| 016 | 014 | 012 | 010 | 008 | 0,05 | 005 | 0,03
o | 16 ASSTETG 006 | 037 | 5 | 012|009 | 007 | 0,05 | 004
AGS5-TF/TQ 006 | 037 | 5 | 012|009 | 007 | 005 | 004
| TERASSTEIO 006 | 079 | 7 | 018|016 014 011 | 008 | 007 | 005
AGSS-TF/TQ 006 | 079 | 7 | 018|016 | 014|011 | 008|007 005
. 16ER  AS5-TF/TQ 006 | 09 | 8 | 0200805013010 008|007 | 005
AGSS-TF/TQ 006 | 09 | 8 | 020 |08 | 015|013 00| 008|007 | 005
o | TR ASSTEG 006 | 107 | 9 | 020|017 | 016 | 0,14 | 0,11 | 009 | 0,08 | 0,07 | 005
AGS5-TF/TQ 006 | 107 | 9 |02 | 017|016 | 014 | 011 | 0,09 | 008 | 007 | 005
o | TR ST 006 | 122 | 11 | 020 | 0,18 | 016 | 0,13 | 0,11 | 0,10 | 0,09 | 0,08 | 007 | 006 | 0,04
£l e AGSS-TF/TQ 006 | 12 | 11 | 020 | 08| 016 | 013 | 011 | 010 | 009 | 0,08 | 007 | 006 | 0,04
SIS | R esTm 022 | 120 | 9 |02 | 019017 | 015|013 012 | 010 | 008 | 0,04
£ AGS5-TF/TQ 006 | 140 | 11 | 024 | 022 | 019 | 016 | 014 | 012 | 0,10 | 0,08 | 006 | 005 | 0,04
=S | R st 022 | 144 | 10 | 024 | 022 | 020 | 0,18 | 0,15 | 012 | 0,12 | 0,09 | 0,07 | 005
AGS5-TF/TQ 006 | 164 | 12 | 024|022 | 020 | 018 06| 014 | 012 | 010 | 0,09 | 008 | 006 | 0,05
| TR 6T 022 | 160 | 12 | 024 | 022 ] 020 | 0,18 | 0,16 | 014 | 0,13 | 0,10 | 008 | 0,06 | 0,05 | 004
AGSS-TF/TQ 006 | 179 | 13| 025 | 022 | 021|020 | 08| 016 | 014 | 012 | 010 | 008 | 0,05 | 005 | 0,03
o | 16R 65T 022 | 178 | 12 | 024 [ 022 | 020 | 0,18 | 0,17 | 016 | 0,15 | 0,13 | 012 | 009 | 0,07 | 0,05
AGS5-TF/TQ 006 | 198 | 14 | 025|022 |02 | 018|016 | 015|014 | 013 | 012 | 011 | 00 | 009 | 008 | 005
o 16 G55-TF/TQ 022 | 201 | 14 | 024 [ 022 | 020 | 0,19 | 0,18 | 016 | 0,15 | 0,14 | 0,12 | 0,11 | 0,10 | 0,08 | 007 | 0,05
AGS5-TF/TQ 006 | 220 | 15 | 027 | 025 | 022 | 020 | 0,18 | 006 | 014 | 013 | 0,12 | 011 | 00 | 0,10 | 0,09 | 008 | 005
8TPl 16ER  G55-TF/TQ 0,22 2,29 15 028 | 026 | 0,24 | 0,22 | 0,19 | 0,96 | 0,74 | 0,33 | 0,72 | 0,72 | 0,11 | 0,10 | 0,09 | 0,08 | 0,05
AGSS-TF/TQ 006 | 249 | 16 | 030 | 0,28 | 026 | 024 | 0,20 | 018 | 016 | 0,14 | 012 | 012 | 011 | 010 | 009 | 0,08 | 0,06 | 005
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o o .
60 /55 (Klsml prOﬁI) (ap, radyal ap degerini gosterir)
Hatve / TPI Kose R Toplam |
Tip Aciklama RE ap 1 2 3 4 5 6 7 8 9 [ 10 | 11| 12| 1314|1516 |17 |18 |19
mm /TPl RE) | oy | S
. T6ER A5 006 | 037 | 5 |012] 009|007 005 | 0,04
AG55 006 | 037 | 5 | o012 00 | 007|005 | 004
. T6ER A5 006 | 079 | 7 | 018|016 014|011 | 008 | 007 | 005
AGS5 006 | 079 | 7 |018| 016|014 011 | 008 | 007|005
e 6ER  ASS 006 | 0% | 8 |020] 0801501300008 007 | 005
AG55 006 | 0% | 8 |02 |08 015|013 |00 00800 | 005
- T6ER  ASS 006 | 107 | 9 | 020017 |06 014 | 0,11 | 0,09 | 0,08 | 0,07 | 005
AG55 006 | 107 | 9 | 020|017 | 016 014 | 011|009 | 008 | 007 | 005
- T6ER A5 006 | 122 | 11 | 020|018 | 016 | 013 | 0,11 | 0,10 | 0,09 | 0,08 | 007 | 0,06 | 0,04
AG55 006 | 122 | 11 | 020|018 | 016 013|011 | 010|009 | 008|007 | 006 | 004
el 6ER G55 022 | 120 | 9 | 022019017015 013|012 010 | 0,08 | 004
AG55 006 | 140 | 11 | 024|022 | 019 016|014 | 012|010 | 008|006 | 005 | 004
2 om T6ER G5 022 | 144 | 10 | 024|022 | 020018075 | 012012009 007 | 005
= AG55 006 | 164 | 12 | 024|022 | 020018076 | 014|012 | 010 | 0,09 | 0,08 | 006 | 0,05
| um 6ER G55 022 | 160 | 12 | 024|022 | 020|018 | 0,16 | 0,14 | 0,13 | 0,10 | 0,08 | 0,06 | 005 | 0,04
AG55 006 | 179 | 13 | 025 |02 | 021|020 | 078|016 014|012 010|008 | 005|005 | 003
Tl T6ER G55 022 | 178 | 12 | 024|022 | 020 018 | 0,17 | 016 | 0,15 | 0,13 | 0,12 | 0,09 | 007 | 0,05
AG55 006 | 198 | 14 | 025|022 | 020018016 | 015|014 |013] 01201 |010]|009| 008|005
o1 T6ER G5 022 | 201 | 14 | 024|022 | 020019018 |016]| 015|014 012|011 | 0,10 | 0,08 | 0,07 | 005
AGS5 006 | 220 | 15 | 027 | 025 | 022|020 | 078 | 016 | 0,14 | 013 | 012 | 0,11 | 0,10 | 0,10 | 0,09 | 0,08 | 0,05
o1 6ER G55 022 | 229 | 15 | 028|026 | 024 | 022 | 0,19 | 016 | 0,14 | 0,13 | 012 | 0,12 | 0,11 | 0,10 | 0,09 | 0,08 | 0,05
AG55 006 | 249 | 16 | 030 | 028 | 026 | 024 | 0,20 | 018 | 0,16 | 0,14 | 012 | 0,12 | 0,11 | 0,10 | 0,09 | 008 | 0,06 | 0,05
7701 243 | 16 | 030 | 0,27 | 025 | 0,22 | 020 | 0,18 | 0,16 | 0,14 | 0,12 | 0,11 | 0,10 | 0,0 | 0,09 | 0,08 | 0,06 | 0,05
6Pl TR o4 |29 | 18 030 07 [025 03 [ 022 [ 020 [ 018 | 017 [ 016 [ 015 [ 0.14 | 013 [ 0,12 [ 011 [ 0,10 | 008 [ 0,06 | 05
’ 030 | 028 | 0,27 | 026 | 0,25 | 024 | 022 | 0,20 | 0,19 | 0,18 | 0,17 | 0,16 | 0,15 | 0,14 | 0,13 | 0,11 | 0,10 | 0,09 | 0,07
5P 360 | 2
0,05 | 0,04
- 06R 5501
£ 28771 010 | 065 | 13 | 007|007 | 006 | 006 | 0,06 | 005 | 0,05 | 0,05 | 004 | 0,04 | 004 | 0,03 | 0,03
s 08R 5501
£ 197l 08R___ 5501 010 | 081 | 15 | 007 | 0,07 | 0,07 | 0,07 | 0,06 | 006 | 0,06 | 0,06 | 0,05 | 0,05 | 005 | 0,04 | 0,04 | 0,03 | 0,03
= 2477 072 | 7 016|014 012 | 0,10 | 0,08 | 007 | 0,05
20771 087 | 8 01605 014 | 0,13 [ 0,11 | 0,08 | 0,06 | 004
18TPI TR A 006 o7 | 8 [020 | 018 ] 06| 014 | 0,0 | 0,08 [ 0,06 | 005
16TPI 110 | 9 [ 020018016 0,14 012 0,0 008007 | 005
4Tl TR AS5 006 | 072 | 7 | 016 014|012 010 008 | 0,07 | 005
AG55 006 | 072 | 7 |o16 | 014|012 010|008 | 007|005
. TR AS5 006 | 087 | 8 | 016015 | 014 013|011 | 008 | 0,06 | 0,04
AGS5 006 | 087 | 8 |o16| 015|014 013|011 | 008|006 | 004
- 1R A5 006 | 097 | 8 |020] 018016 014 | 0,10 | 008 | 0,06 | 0,05
AG55 006 | 097 | 8 |02 | 018016 | 014|010 | 008|006 | 005
I TR AS5 006 | 1,00 | 9 | 020018076 014|012 | 010 008 | 0,07 | 005
AGS5 006 | 1,00 | 9 | 020|018 | 076 | 014|012 | 010 | 008 | 007 | 005
o | am TR 655 022 | 106 | 8 | 021019017 015|012 | 010 | 0,07 | 0,05
=l AG55 006 | 127 | 11 | 020|018 | 017 | 015|013 | 010|009 | 008|007 | 006 | 004
Tl TR 655 022 | 128 | 9 | 022|020 | 019017 |05 | 013|010 | 0,08 | 004
AG55 006 | 148 | 11 | 024|022 | 020|018 |06 | 013|011 |009] 006005 | 004
el R 655 02 | 142 | 10 | 024|022 | 020018015 | 012|010 009 007 | 0,05
AG55 006 | 162 | 12 | 024|022 | 020018076 | 014|012 010 | 0,08 | 007 | 006 | 0,05
o7l 1R 655 022 | 159 | 12 | 024|022 | 020|018 | 0,16 | 0,14 | 0,12 | 0,10 | 0,08 | 0,06 | 005 | 0,04
AG55 006 | 179 | 13 | 025 |02 | 021|020 |08 | 016|014 |012] 010|008 005|005 | 003
ST TR 655 022 | 179 | 12 | 024|022 | 020018 | 017 | 016 | 0,15 | 0,13 | 0,12 | 0,10 | 007 | 0,05
AG55 006 | 199 | 14 | 025|023 | 020018016 |015]|014]013] 01201 |010]|009| 008|005
oI TR 655 022 | 205 | 14 | 024|023 | 022020 | 018|016 015|014 012|011 | 010 008 | 0,07 | 005
AGS5 006 | 225 | 15 | 028 | 026 | 024|021 | 078 | 016|014 | 013] 012|011 | 010|010 | 009 008|005
7Pl 209 | 14 024023022020 | 019017 |05 014013012010 0,08 007 | 005
6Pl 2R NS5 047 [ 253 | 16 | 030 [ 0,28 [ 0,25 | 023 [ 0,21 | 020 | 0,18 | 0,16 | 0,13 | 0,11 | 0,10 | 0,10 | 0,09 | 008 | 0,06 | 0,05
5TPI 314 | 19 | 030 | 028 | 027 | 026 | 0,24 | 0,22 | 0,20 | 018 | 0,16 | 0,15 | 0,14 | 0,12 | 0,12 | 0,11 | 0,10 | 0,10 | 0,08 | 0,06 | 005
- 2,0mm T6ER__ 2001 - 125 | 10 | 022 | 020 | 017 | 0,16 | 013 | 0,12 | 0,10 | 0,07 | 0,05 | 003
= |2 3,0mm 16ER___ 3001R - 175 | 14 | 024 | 020 | 0,18 | 0,16 | 015 | 0,14 | 0,12 | 0,11 | 0,10 | 0,10 | 0,10 | 0,07 | 0,05 | 0,03
3| S 40mm 2R 4001R - 224 | 15 026 [ 023|022 | 0,20 | 020 | 018 | 0,16 | 015 | 0,14 | 0,13 | 0,12 | 0,10 | 007 | 0,05 | 0,03
£ |8 50mm 2R S00TR - 273 | 17 028 | 026 | 024 | 0,22 | 021 020 | 0,19 | 0,18 | 0,16 | 0,15 | 0,14 | 0,13 | 0,12 | 0,10 | 0,07 | 0,05 | 0,03
g 20mm T6R 2001 - 125 | 10 | 022 | 020 | 017 | 0,16 | 013 | 0,12 | 0,10 | 0,07 | 0,05 | 003
Elg 3,0mm T6R__ 3001 - 175 | 14 | 024 | 020 | 0,18 | 0,16 | 015 | 0,14 | 0,12 | 0,11 | 0,10 | 0,10 | 0,10 | 0,07 | 0,05 | 0,03
g |= 40mm 2R 400 = 224 | 15 026 | 023 | 022 | 0,20 | 020 | 0,18 | 0,16 | 0,15 | 0,14 | 0,13 | 0,12 | 0,10 | 007 | 0,05 | 0,03
5,0mm 2R 500 - 273 | 17 028026 024 | 022 | 021 | 020 | 0,19 | 018 | 0,16 | 0,15 | 0,14 | 0,13 | 012 | 0,10 | 0,07 | 0,05 | 0,03
Corner-R(RE) selection for partial profiling insert
Dis cap dis agma I¢ dig agma Metrik, Birlestirilmis di
LS RE <0,1443TP RE < 0,0720TP ic dis acmadaki kse R(RE) degeri Dis dederin nered d
birlestrilmis <0, <0, ¢ dis agmadaki kdse R(RE) degeri Dis degerin neredeyse yansidir
Paraﬂlel boru (Hem dis hem de i¢ di igin) Paralel boru, Konik boru, Whitworth dis
(Whitworth) -
Konik boru RE <0,1373TP Hem Dis hem de i¢ dis agma icin ayni kése R(RE) degeri

REKBseR  TP:Hatve (=—24—) .7l

J53



sve

Kesme derinligi ve paso sayisi

11 /16 (600 / 550, Klsmi prOﬁI) (ap, radyal ap degerini gosterir)
Tip :‘:::%;rl Agklama s ;aysl‘s’l T2 | 3 | 4|5 | 6| 7 | 8|9 |0 |1 |12 13|15 %]|17|18|19
1,00mm 16ER 6001 010 | 066 | 5 | 0210190112 009 | 0,05
1,25mm 16ER 6001 010 | 085 | 6 | 025|021 | 015 | 012 | 0,07 | 0,05
150 mm 16ER 6001 010 | 104 | 8 |023 021|019 | 015 | 011 | 0,06 | 005 | 0,04
6002 020 [ 094 7 |023]020 (018 | 014|010 | 005 | 004
=§ 175 mm 16ER 6001 010 (123 9 [025]022 (02 | 017 | 0,14 | 009 | 0,07 | 005 | 0,04
S ! 6002 020 | 1,13 | 8 | 025022020 | 0,16 | 0,14 | 0,07 | 0,05 | 0,04
s 200mm 16ER 6001 010 | 142 | 11 | 025|022 |02 | 016 | 014 | 0,12 | 0,10 | 0,08 | 0,06 | 0,05 | 0,04
6002 020 | 132 | 10 | 025|022 | 020 | 0,76 | 0,14 | 0,12 | 0,08 | 0,07 | 0,04 | 0,04
g 250mm 16ER 6001 010 | 1,79 | 13 | 025|022 | 020 | 018 | 0,6 | 0,16 | 0,14 | 0,2 | 0,10 | 0,09 | 0,08 | 0,05 | 0,04
= 6002 020 | 169 | 12 | 025 | 022 | 0,20 | 0,18 | 0,16 | 0,16 | 0,12 | 0,12 | 0,10 | 0,08 | 0,06 | 0,04
g 0,75 mm 1R 60005 005 044 | 5 |014 012010 | 006 | 0,02
1,00mm 1R 60005 005|060 | 6 |018 | 015|010 | 0,08 | 0,05 | 0,04
1,25mm 1R 60005 005 (076 | 7 |08 015|012 0,10 | 0,10 | 0,07 | 0,04
1R 60005 005 (092 9 (018|016 | 012 | 010 | 0,10 | 0,08 | 0,08 | 0,06 | 0,04
‘éu‘: 150mm 16IR 6001 01 (08 | 8 018|016 | 012|010 | 010 | 0,08 | 0,08 | 0,05
- 1,75mm 16IR 6001 010 (104 | 9 |020 | 018 | 015 | 0,12 | 0,92 | 0,10 | 0,08 | 0,05 | 0,04
2,00mm 16IR 6001 010 (120 | 11 | 020 | 0,18 | 015 | 0,12 | 0,12 | 0,10 | 0,0 | 0,08 | 0,06 | 0,05 | 0,04
250mm 16IR 6001 010 | 152 | 14 | 020 | 0,18 | 0,16 | 0,14 | 0,14 | 0,12 | 0,92 | 0,20 | 0,10 | 0,08 | 0,06 | 0,06 | 0,04 | 0,02
60015 015 | 147 | 13 | 020 | 038 | 0,96 | 0,15 | 0,94 | 0,12 | 0,12 | 0,50 | 0,10 | 0,08 | 0,06 | 0,04 | 0,02
28TPI 16ER 5501 0,10 | 0,61 5 102 (076 | 012 | 0,08 | 0,05
197PI 16ER 5501 01 (09 | 7 |022]020 | 016 | 014 | 0,0 | 0,08 | 0,05
‘-'i U 16ER 5501 010 | 1,34 | 10 | 024 | 020 | 0,18 | 0,16 | 0,13 | 0,10 | 0,10 | 0,10 | 0,08 | 0,05
S 5502 020|122 | 9 | 02402 | 018|016 | 011 | 0,70 | 0,10 | 0,08 | 0,05
E s - 16ER 5501 010 (173 | 13 (025022022020 | 018 | 014|012 | 0710 | 010 | 0,08 | 0,05 | 005 | 0,02
2 5502 020 | 162 | 12 | 025|022 | 022 | 020 | 0,18 | 0,14 | 0,12 | 0,0 | 0,08 | 0,05 | 0,04 | 0,02
% BT 1R 55005 005 | 067 | 7 | 018 | 015 | 0112 | 008 | 006 | 005 | 0,03
= 16IR 5501 0,10 | 0,61 6 | 018|015 | 012 | 008 | 005 | 0,03
- g 107 1R 55005 0,05 | 1,01 8 | 020018 | 016 | 014 | 0,12 | 0,08 | 0,08 | 0,05
‘ = . 16IR 5501 010 | 095 | 7 |02 | 0718|016 | 014 | 012 | 0,70 | 0,05
& = 1R 55005 005 | 139 | 11 |02 | 018 | 0,16 | 0,14 | 0,14 | 0,12 | 0,12 | 0,10 | 0,10 | 0,08 | 0,05
© o 147TPI 16IR 5501 00 | 1,34 | 10 | 020 | 0,78 | 0,18 | 0,16 | 0,14 | 0,14 | 0,11 | 0,10 | 0,08 | 0,05
é 5502 020 (122 | 9 |[020 | 018 | 018 | 0,16 | 0,15 | 0,2 | 0,0 | 0,08 | 0,05
g,, - 16IR 5501 010 | 1,73 | 12 | 025020 | 0,18 | 018 | 0,6 | 0,16 | 0,14 | 0,32 | 0,12 | 0,10 | 0,07 | 0,05
() 5502 020 (162 | 11 | 025|020 | 0,18 | 0,18 | 0,16 | 0,16 | 0,14 | 0,12 | 0,11 | 0,07 | 0,05
24P 16ER 5501 01 (073 | 6 |022018 | 012|009 | 007 | 005
207P1 16ER 5501 010 (09 | 6 |022 018|017 | 0,16 | 0,12 | 0,05
187TPI 16ER 5501 0,10 | 1,01 7 1024020 018 | 016 | 0,0 | 0,08 | 0,05
167 16ER 5501 010 | 15| 9 | 024|020 | 0,76 | 0,14 | 0,2 | 0,70 | 0,08 | 0,06 | 0,05
5502 020 | 104 | 8 | 024|020 | 016 | 0,14 | 0,0 | 0,08 | 0,07 | 0,05
. 1T 16ER 5501 010 | 1,34 | 10 | 024 | 020 | 0,18 | 0,16 | 0,13 | 0,10 | 0,10 | 0,10 | 0,08 | 0,05
=] 5502 020 (122 | 9 |024 020 | 018 | 016 | 011 | 0,10 | 0,0 | 0,08 | 0,05
g B~ 16ER 5501 010 | 1,58 | 12 | 025 | 020 | 0,18 | 0,16 | 0,15 | 0,14 | 0,12 | 0,10 | 0,08 | 0,08 | 0,07 | 0,05
5502 020 | 146 | 11 | 025 | 020 | 0,18 | 0,06 | 0,15 | 0,14 | 0,10 | 0,08 | 0,08 | 0,07 | 0,05
- 16ER 5501 010 (1,73 | 12 | 025 | 020 | 0,18 | 0,18 | 0,16 | 0,16 | 0,14 | 0,12 | 0,12 | 0,10 | 0,07 | 0,05
5502 020 | 162 | 11 | 025020 | 018 | 0,18 | 0,6 | 0,76 | 0,14 | 0,2 | 0,50 | 0,08 | 0,05
107 16ER 5501 010 (192 | 14 | 025|023 023|020 | 018 | 016 | 012 | 0,12 | 0,0 | 0,0 | 0,08 | 0,08 | 0,05 | 0,02
5502 020 | 1,80 | 13 | 025023 | 02302 | 018|016 | 0712|0710 | 070 | 0,08 | 008 | 005 | 0,02
e 9TPI 16ER 5502 020 (203 | 14 | 025023023 | 020 | 020 | 018 | 0,16 | 0,12 | 0,12 | 0,0 | 0,08 | 0,08 | 0,06 | 0,02
%: TRl 1R 55005 0,05 | 071 7 1018 (015012 | 010 | 008 | 005 | 003
z 16IR 5501 0,10 [ 065 | 6 | 018 | 015 | 0,12 | 0,10 | 0,07 | 0,03
§ 0T 1R 55005 005 (08 | 8 |08 |016 | 014|012 010 | 006 | 006 | 0,05
16IR 5501 0,10 | 0,81 7 1018|016 | 014 | 012 | 0,10 | 0,06 | 0,05
187 1R 55005 005|097 | 8 |02 |01 |06 | 0714 | 010 | 008 | 006 | 0,05
16IR 5501 0,10 | 091 7 1020 | 018 | 016 | 0,14 | 0,10 | 0,08 | 0,05
1R 55005 005 (109{ 9 |02 |01 0716 | 014|010 | 070 | 008 | 008 | 005
o 16TPI 16IR 5501 010 | 104 | 8 |020 | 018 | 0,76 | 0,15 | 0,92 | 0,10 | 0,08 | 0,05
= 5502 020 (092 | 7 |020 |08 | 016 | 015|010 | 0,08 | 0,05
1R 55005 005 |12 | 10 | 020 | 0,18 | 0,96 | 0,14 | 0,3 | 0,12 | 0,10 | 0,10 | 0,08 | 0,05
14TPI 16IR 5501 010 {120 9 | 020|018 |017 | 016 | 0,4 | 0,72 | 0,10 | 0,08 | 0,05
5502 020 | 108 | 8 |020 | 018 | 018 | 0,06 | 0,13 | 0,10 | 0,08 | 0,05
T 16IR 5501 010 | 142 | 10 | 025|020 | 018 | 0,16 | 0,4 | 0,14 | 0,122 | 0,0 | 0,08 | 0,05
5502 020 (130 | 9 |[025 022018 |06 | 0714|012 0710 | 008 | 0,05
- 16IR 5501 010 | 1,56 | 11 | 025|020 | 0,18 | 0,16 | 0,16 | 0,14 | 0,12 | 0,12 | 0,10 | 0,08 | 0,05
5502 020 | 144 | 10 | 025 | 020 | 0,18 | 0,16 | 0,16 | 0,14 | 0,12 | 0,10 | 0,08 | 0,05
Not 1) Hatve tarafindan belirlenen uygun kose R(RE) degerine sahip kesici ucu segin. 2) 1. apigin 0,3 mm'yi agmayin.
3) Yiizey isleme ap'si 0,02~0,05 mm olmalidir. 4) 1. paso sirasinda kesici ucun ¢atlamasini 6nlemek igin is parcasinda C0,3~C0,5 i¢in pah kirma hazirhgi yapin.

5) Sogutma sivisi tavsiye edilir.
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(-] o .
TT (60° / 55°, Kismi profil) Kisim 1 (ap. raclyalap degerini gésteri
Tip ':::ﬂve//T;r ! Agklama KigeR lmop) Pmo | g ) gl 3 | 4| s |6 |7 |8 |90 || B3| u|s|w6| 1
0,50mm 11324 6000 0,00 0,38 6 0,70 | 0,10 | 0,07 | 0,05 | 0,04 | 0,02
0,70mm 11324 6000 0,00 0,53 7 0,10 | 0,70 | 0,10 | 0,08 | 0,07 | 0,06 | 0,02
0,75mm |TT32°L 6000 0,00 0,57 8 0,70 | 0,70 | 0,10 | 0,08 | 0,08 | 0,05 | 0,04 | 0,02
0,80mm |TT32°L 6000 0,00 0,61 8 0,70 | 0,70 | 0,10 | 0,70 | 0,08 | 0,06 | 0,05 | 0,02
1,00 mm 3271 6000 0,00 0,76 8 015|012 | 0,12 | 0,71 | 0,10 | 0,08 | 0,06 | 0,02
! T132/43% 6001 0,10 0,66 6 0,20 | 0,15 | 0,12 | 0,10 | 0,07 | 0,02
1.25mm T32°% 6000 0,00 0,95 9 0,18 | 0,16 | 0,14 | 0,72 | 0,10 | 0,10 | 0,08 | 0,05 | 0,02
! T132/43 %0 6001 0,10 0,85 7 025|020 | 0,3 | 0,10 | 0,10 | 0,05 | 0,02
13274 6000 0,00 1,14 10 0,20 | 0,18 | 0,16 | 0,74 | 0,12 | 0,70 | 0,10 | 0,07 | 0,05 | 0,02
1,50mm  |T132/43%L 6001 0,10 1,04 9 025 | 018 | 0,14 | 0,72 | 0,10 | 0,70 | 0,08 | 0,05 | 0,02
6002 0,20 0,94 8 025|018 | 0,14 | 0,72 | 0,10 | 0,08 | 0,05 | 0,02
13274 6000 0,00 133 n 025|023 | 020 | 013 | 0,70 | 0,70 | 0,10 | 0,08 | 0,07 | 0,05 | 0,02
e 1,75mm  |T132/43%L 6001 0,10 1,23 10 0,25 | 023|020 | 0,13 | 0,10 | 0,70 | 0,08 | 0,07 | 0,05 | 0,02
-§ 6002 0,20 1,13 9 0,25 | 023 | 0,20 | 0,13 | 0,10 | 0,08 | 0,07 | 0,05 | 0,02
o T32° 6000 0,00 1,52 12 025 (023|020 | 0,76 | 0,13 | 0,70 | 0,70 | 0,70 | 0,70 | 0,08 | 0,05 | 0,02
S 2,00mm  |TT32/43% 6001 0,10 1,42 1 025|023 | 020 | 016 | 0,13 | 0,70 | 0,10 | 0,70 | 0,08 | 0,05 | 0,02
6002 0,20 1,32 10 025102302 | 016 | 0,13 | 0,70 | 0,10 | 0,08 | 0,05 | 0,02
13274 6000 0,00 1,89 13 0,27 | 025 | 0,20 | 0,8 | 0,17 | 0,15 | 0,14 | 0,74 | 0,13 | 0,70 | 0,08 | 0,06 | 0,02
250mm T132/43 %0 6001 0,10 1,79 12 0,27 | 025 | 0,20 | 0,18 | 0,17 | 0,15 | 0,14 | 0,13 | 0,72 | 0,10 | 0,06 | 0,02
! 6002 0,20 1,69 1 0,27 | 025 | 0,20 | 0,18 | 0,17 | 0,15 | 0,14 | 0,13 | 0,10 | 0,08 | 0,02
6003 0,30 1,59 1 0,27 | 025 | 0,20 | 0,18 | 0,17 | 0,15 | 0,12 | 0,70 | 0,08 | 0,05 | 0,02
Sé TT43°1 6001 0,10 2,17 14 030 | 025 | 023|020 | 020 | 0,8 | 0,16 | 0,14 | 0,14 | 0,12 | 0,10 | 0,08 | 0,05 | 0,02
§ 3.00 mm 6002 0,20 2,07 13 030 (0251|023 | 020 | 020 | 0,18 | 0,15 | 0,74 | 013 | 0,72 | 0,10 | 0,05 | 0,02
2 ! 6003 0,30 1,97 12 030 | 025 | 023|020 | 020 | 0,8 | 0,15 | 0,14 | 0,12 | 0,10 | 0,08 | 0,02
6004 0,40 1,87 12 030 | 0251|023 |02 | 020 | 0,18 | 0,14 | 0,72 | 0,70 | 0,08 | 0,05 | 0,02
43 6001 0,10 2,55 16 0,30 | 027 | 0,23 | 022 | 0,20 | 0,8 | 0,18 | 0,76 | 0,16 | 0,14 | 0,14 | 0,12 | 0,70 | 0,08 | 0,05 | 0,02
350 mm 6002 0,20 2,45 15 0,30 | 027 | 023 | 022 | 020 | 0,8 | 0,18 | 0,76 | 0,16 | 0,14 | 0,14 | 0,10 | 0,70 | 0,05 | 0,02
! 6003 0,30 2,35 14 0,30 | 027 | 0,23 | 022 | 0,20 | 0,18 | 0,18 | 0,16 | 0,15 | 0,14 | 0,12 | 0,10 | 0,08 | 0,02
6004 0,40 2,25 14 030 | 027 | 023 | 022 | 0,20 | 0,18 | 0,18 | 0,16 | 0,14 | 0,12 | 0,70 | 0,08 | 0,05 | 0,02
0,50mm |TT32°L 6000 0,00 0,32 5 0,12 | 0,08 | 0,06 | 0,04 | 0,02
0,70mm |TT32°L 6000 0,00 0,45 6 0,15 | 0,10 | 0,08 | 0,06 | 0,04 | 0,02
0,75mm |TT32°L 6000 0,00 0,49 6 0,15 | 012 | 0,08 | 0,07 | 0,05 | 0,02
0,80mm |TT32°L 6000 0,00 0,52 6 015 | 012 | 0,70 | 0,08 | 0,05 | 0,02 5
1,00mm [TT32%4 6000 0,00 0,65 7 015 | 014 | 0,2 | 0,10 | 0,08 | 0,04 | 0,02 ‘
1,25mm  |T132°4 6000 0,00 0,81 8 0,18 | 0,16 | 0,14 | 0,72 | 0,10 | 0,05 | 0,04 | 0,02
150 mm T132%4 6000 0,00 0,97 9 0,20 | 0,18 | 0,6 | 0,14 | 0,10 | 0,08 | 0,05 | 0,04 | 0,02 g
=] ! T132/43 0 6001 0,10 0,87 8 020 | 018 | 0,76 | 0,14 | 0,08 | 0,05 | 0,04 | 0,02 O
£ 175mm 13274 6000 0,00 1,14 10 0,20 | 0,18 | 0,16 | 0,13 | 0,12 | 0,70 | 0,10 | 0,08 | 0,05 | 0,02 g.,
! T132/43 %L 6001 0,10 1,04 9 0,20 | 0,18 | 0,6 | 0,13 | 0,12 | 0,70 | 0,08 | 0,05 | 0,02 o=
200mm 13274 6000 0,00 1,30 12 020 | 018 | 0,96 | 0,13 | 0,13 | 0,12 | 0,10 | 0,70 | 0,08 | 0,05 | 0,03 | 0,02 o
! T132/43%. 6001 0,10 1,20 1 0,20 | 0,18 | 0,6 | 0,13 | 0,13 | 0,72 | 0,70 | 0,08 | 0,05 | 0,03 | 0,02
250mm T32° 6000 0,00 1,62 14 023 | 020 | 018 | 0,18 | 0,13 | 0,13 | 0,12 | 0,70 | 0,10 | 0,08 | 0,07 | 0,05 | 0,03 | 0,02
’ T132/43 %L 6001 0,10 1,52 13 0,23 | 020 | 018 | 0,18 | 0,13 | 0,13 | 0,12 | 0,70 | 0,08 | 0,07 | 0,05 | 0,03 | 0,02
3.00mm 43 6001 0,10 1,85 15 025 | 022 | 020 | 0,8 | 0,14 | 0,74 | 0,13 | 0,72 | 0,10 | 0,70 | 0,08 | 0,07 | 0,05 | 0,05 | 0,02
! 6002 0,20 1,75 14 0251022 |02 | 018 | 0141|014 | 013 | 0,2 | 0,0 | 0,08 | 0,07 | 0,05 | 0,05 | 0,02
28TPI 1320 5501 0,10 0,61 5 0,20 | 0,18 | 0,15 | 0,06 | 0,02
19TPI T132/43 %0 5501 0,10 0,95 8 0,20 | 0,18 | 0,15 | 0,13 | 0,12 | 0,70 | 0,05 | 0,02
- 14TP1 T132/43 %L 5501 0,10 1,34 10 025|022 | 020 | 0,76 | 0,14 | 0,2 | 0,10 | 0,08 | 0,05 | 0,02
T =4 5502 0,20 122 9 025|022 020 | 018 | 012 | 0,70 | 0,08 | 0,05 | 0,02
\g % T132/43 %L 5501 0,10 1,73 13 025 (022|022 |02 | 018 | 0,14 | 0,12 | 0,70 | 0,10 | 0,08 | 0,05 | 0,05 | 0,02
2 & 11TPI 5502 0,20 1,62 12 0251022022020 | 018 | 0,14 | 0,12 | 0,70 | 0,08 | 0,05 | 0,04 | 0,02
%‘ 5503 0,30 1,50 1 0,25 | 022 | 0,20 | 0,18 | 0,16 | 0,74 | 0,12 | 0,70 | 0,07 | 0,04 | 0,02
E 28TPI T132/43 %0 5501 0,10 0,61 6 0,18 | 0,15 | 0,12 | 0,08 | 0,06 | 0,02
_§ 19TPI T132/43 %L 5501 0,10 0,95 7 0,20 | 0,18 | 0,6 | 0,14 | 0,12 | 0,10 | 0,05
% - 14771 T132/43%0 5501 0,10 1,34 10 020 | 018 | 0,18 | 0,16 | 0,14 | 0,14 | 0,11 | 0,70 | 0,08 | 0,05
S '3 5502 0,20 1,22 9 020 | 018 | 0,18 | 0,16 | 0,15 | 0,12 | 0,10 | 0,08 | 0,05
- T132/43 %0 5501 0,10 173 13 0251022 |02 |02 | 018 | 014 | 0,12 | 0,70 | 0,0 | 0,08 | 0,05 | 0,05 | 0,02
11TPI 5502 0,20 1,62 12 0,25 | 022 | 0,22 | 0,20 | 0,18 | 0,74 | 0,12 | 0,70 | 0,08 | 0,05 | 0,04 | 0,02
5503 0,30 1,50 1 0,25 | 022 | 0,20 | 0,78 | 0,16 | 0,14 | 0,12 | 0,70 | 0,07 | 0,04 | 0,02
247P| T132/43%0 5501 0,10 0,73 6 020 | 018 | 0,96 | 0,12 | 0,05 | 0,02
20TPI T132/43 %0 5501 0,10 0,90 7 020 | 018 | 0,76 | 0,14 | 0,12 | 0,08 | 0,02
18TPI T132/43 %0 5501 0,10 1,01 8 0,20 | 0,18 | 0,18 | 0,76 | 0,12 | 0,70 | 0,05 | 0,02
1671 T132/43 %L 5501 0,10 1,15 9 0,25 | 020 | 0,18 | 0,74 | 0,12 | 0,70 | 0,08 | 0,06 | 0,02
5502 0,20 1,04 8 025|020 | 0,8 | 0,14 | 0,10 | 0,08 | 0,07 | 0,02
14771 T132/43 70 5501 0,10 1,34 10 0251|0221 020 | 016 | 0,14 | 0,72 | 0,70 | 0,08 | 0,05 | 0,02
5502 0,20 1,22 9 025 | 022|020 | 0,8 | 0,12 | 0,70 | 0,08 | 0,05 | 0,02
127°1 T132/43 %L 5501 0,10 1,58 12 025020 | 0,18 | 016 | 0,15 | 0,14 | 0,12 | 0,72 | 0,70 | 0,08 | 0,06 | 0,02
— 5502 0,20 1,46 1 0,25 | 020 | 0,18 | 0,76 | 0,15 | 0,74 | 0,12 | 0,70 | 0,08 | 0,06 | 0,02
a = T132/43%0 5501 0,10 173 13 0251022022 |02 | 018 | 0714 | 012 | 0,70 | 0,0 | 0,08 | 0,05 | 0,05 | 0,02
'g a 11TPI 5502 0,20 1,62 12 025022 | 022|020 | 018 | 014 | 0,12 | 0,70 | 0,08 | 0,05 | 0,04 | 0,02
2 =z TT43° 5503 0,30 1,50 n 025102202 | 018 | 0,16 | 0,14 | 0,12 | 0,70 | 0,07 | 0,04 | 0,02
= T132/43 %0 5501 0,10 1,92 14 025 (023|023 |02 | 018|076 | 012 | 0,72 | 0,70 | 0,70 | 0,08 | 0,08 | 0,05 | 0,02
10TPI 5502 0,20 1,80 13 025 (023|023 |02 | 018 | 0716 | 012 | 0,70 | 0,70 | 0,08 | 0,08 | 0,05 | 0,02
TT43%L 5503 0,30 1,68 12 025 | 023|020 | 018 | 018 | 0,14 | 0,13 | 0,12 | 0,70 | 0,08 | 0,05 | 0,02
TT43 %L 5501 0,10 2,14 14 0251023023020 | 020 | 0,18 | 0,18 | 0,76 | 0,14 | 0,72 | 0,70 | 0,08 | 0,05 | 0,02
9TPI 5502 0,20 2,03 13 0,25 | 023|023 |02 | 020 | 0,8 | 0,6 | 0,14 | 0,12 | 0,722 | 0,10 | 0,08 | 0,02
5503 0,30 191 12 0,30 | 025 | 0,23 | 023 | 0,20 | 0,18 | 0,15 | 0,12 | 0,70 | 0,08 | 0,05 | 0,02
43 % 5501 0,10 243 15 027 | 0251 0,23 | 023|020 | 020 | 0,18 | 0,76 | 0,96 | 0,14 | 0,12 | 0,12 | 0,70 | 0,05 | 0,02
8Tl 5502 0,20 231 14 027 | 025 | 023|023 | 0,20 | 020 | 0,18 | 0,76 | 0,16 | 0,74 | 0,12 | 0,70 | 0,05 | 0,02
5503 0,30 2,19 13 0,30 | 027 | 0,25 | 023 | 0,20 | 0,18 | 0,18 | 0,15 | 0,14 | 0,122 | 0,10 | 0,05 | 0,02
5504 0,40 2,08 12 030|027 | 025023 (023 | 02 | 018 | 0,15 | 0,12 | 0,08 | 0,05 | 0,02
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Kesme derinligi ve paso sayisi

o o 3
TT (60 /55 7 Klsml prOﬁI) K|S|m 2 (ap, radyal ap degerini gosterir)
Tip ':::n"%;r ! Agklama ngg)" e v 2| 3 a5 6|7 |8 90|23 M| 16]|7
AP [TYBT 5501 010 | 065 | 6 | 020|016 012010 | 005 002
0P [T3YBY 5501 010 | 081 | 7 [ 020 [ 018016 012|008 005] 002
18TPI [TT32/43% 5501 010 | 091 | 8 |02 | 018016015010 005 005 0,02
e |8 5501 010 | 1,04 | 9 [ 020|018 015|014 | 012 [ 0710 | 008 | 0,05 | 0,02
5502 02 | 092 | 8 |02 ]018]016] 013010008005 002
ey |TBUBT 5501 010 | 1,20 [ 10 02 [ 018|016 | 015 | 014 | 012 | 0,10 | 0,08 | 0,05 | 0,02
5502 020 | 1,08 | 9 | 020|018 016015014010 008|005 | 002
el R8T 5501 010 | 142 | 10 | 02302202 | 018|016 | 014 | 012 0,0 | 005 | 002
— 5502 020 | 130 | 9 | 025|022 020018 | 0,16 | 012 | 0,10 | 0,05 | 0,02
% . T32/43%. 5501 010 | 1,5 | 11 [ 025 [ 022022018 [ 016014012070 | 010 005] 002
£ | £ TPl 5502 020 | 144 | 10 | 025 [ 022020 | 018|016 | 014012070 | 005 | 0,02
£ |~ 143 5503 030 | 133 | 9 [025[022]020 |08 06| 014010 006 | 0,02
= T32/8%. 5501 010 | 1,73 | 12 [ 025 ] 02202 |08 ]016] 015 014|014 ] 012010 | 005 | 0,02
10TPI 5502 020 | 1,61 | 11 [ 025 [ 022020 |08 [ 017|016 014 | 0,12 | 0,10 | 005 | 0,02
TT43 7, 5503 030 | 1,50 | 10 | 025 [ 02202202 | 0180714012070 | 005 | 002
TT43 %L 5501 010 | 193 | 13 025023 ]022]02 [018] 018016014012/ 0710 008005002
9TPI 5502 020 | 1,82 | 12 | 025|023 | 022|020 | 018|016 | 0,15 | 0,14 | 0,12 | 0,10 | 0,05 | 0,02
5503 030 | 1,70 | 11 | 025 | 022 | 022 | 0,20 | 0,20 | 018 | 0,14 | 0,12 | 0,0 | 0,05 | 0,02
143 5501 010 | 219 | 15 027 [ 025 023|021 ]02 | 018016 014012012010 | 008|006 | 005 | 0,02
- 5502 020 | 2,07 | 14 [ 027 [ 02502302102 |018]016]| 040120710/ 008|006 | 005] 002
5503 030 | 1,9 | 13 | 030 [ 025] 02302202 [018]015] 0120710 | 008] 006 | 005 | 0,02
5504 040 | 1,84 | 12 [ 030 [ 025 [ 023|021 [ 020|018 014 | 012 ] 008 | 006 | 0,05 | 0,02
o
TT (60 ’ Tam prOﬁI) (ap, radyal ap degerini gosterir)
" Hatve / TPI HC | Toplamap| Paso
Tip = Agklama () | o) g | V] 2|3 [ 45| 6 [ 7T | 8 9101|1213 14516 |7
| _100mm [TH43E%A 100M 064 | 072 ] 5 [023]019]015]010] 005
£ | 2 [ 125mm 125M 080 | 08 | 6 [026] 021076 | 012] 008005
2 S | 1,50mm 150M 095 | 1,03 | 6 | 026] 0240211016/ 011 005
= [ 200mm 200M 1,27 [ 135 | 10 [026 [ 021018076 [ 014 ] 012010 [ 008 [ 005 005
‘ o o .
‘ TTX (60 /55 ’ Klsml prOﬁI) (ap, radyal ap degerini gosterir)
. Hatve / TPI Kose R
e Tip T Agklama Ry (ol e |1 2| 3 [ 4|56 | 7|8 | 90| N[0 B 5| 6|7
& MRS o0 | 000 | 038 | 6 | 010 | 010|007 | 005 | 004 | 002
s 0,50 mm s
o coooss | 005 | 033 | 5 | 00 | 000 | 007 | 004 | 0,02
070mm |TR2R 6000 000 | 053 | 7 | 010010010008 | 007|006 002
' 60005 005 | 048 | 6 [ 010 010010 | 0,10 | 0,06 | 0,02
_ 075mm | TB2R 6000 000 [ 057 | 8 | 010070010 | 008]008] 005 004002
g | = ' 60005 005 | 052 | 7 [ 010010010 | 0,08 | 007 | 005002
= | & | osomm |TGR 6000 000 | 061 | 8 | 010010010 |00 008|006 005|002
£ | 5 ' 60005 005 | 056 | 7 | 010|010 010 | 0,10 | 0,08 | 0,06 | 0,02
TIX32R 6000 000 [ 076 | 8 | 015013012012 010 008 | 0,04 | 0,02
1,00 mm 60005 005 | 071 | 7 [ 01801501200 | 008|006 002
6001 010 | 066 | 6 | 020015012010 | 007 | 002
1,25mm 010 | 085 | 7 | 025020013010 |00 005] 002
150mm_| oo i 010 | 1,04 | 9 | 025|018 0,14 | 0,12 | 0,10 | 0,0 | 0,08 | 0,05 | 0,02
1,75 mm 010 | 1,3 [ 10 [ 025 [ 023020 |03 | 010|010 008007 | 0,05 002
2,00 mm 010 | 142 | 11 | 02502020 |06 | 013010010 | 0,10 | 0,08 | 0,05 | 0,2
- TP [TIX3R 5501 010 [ 061 | 5 [ 020|018 015006002
§§ & o TR 5501 010 [ 09 | 8 | 020018015 013|012 010 0,05 | 0,02
8| g 55015 015 [ 090 | 7 [ 020018016014 | 012|008 002
x| 2 WP [ e p— 015 | 1,8 | 10 | 0,25 [ 020 | 0,18 | 0,16 | 0,12 | 0,12 | 0,10 | 0,08 | 0,05 | 0,02
= 1Pl 015 | 1,67 | 12 [ 025 [ 022 [ 020 0,8 | 016 | 0,14 | 0,14 | 0,12 | 0,0 | 0,08 | 0,06 | 0,02
%P |TIGR 5501 010 | 073 | 6 | 020018 016 | 0,12 | 0,05 | 0,02
- ol TB2R 5501 010 [ 090 | 7 [ 020018016 0,14 | 012 | 008 [ 0,02
&9 . TTX32R 55015 015 | 084 | 7 | 020018016012 010 006 | 002
£ |3 18TPI 015 | 09 | 8 | 020018015014 012010004002
g S 16TPI 015 | 1,00 | 9 | 020 | 018 | 0,16 | 0,14 | 0,12 | 0,12 | 0,10 | 0,06 | 0,02
g 3 4P |TTX32R 55015 015 | 1,28 | 10 | 0,25 [ 020 [ 0,18 | 0,16 | 0,12 | 0,12 | 0,10 | 0,08 | 0,05 | 0,02
1211 015 | 1,52 | 11 | 025020018 | 0,16 | 0,16 | 0,14 | 0,14 | 0,122 | 0,10 | 0,05 | 0,02
T1TPI 015 | 1,67 | 12 [ 025022020 |08 | 016 | 014 | 0,14 | 0,12 | 0,10 | 0,08 | 0,06 | 0,02

<Not> 1) Hatve tarafindan belirlenen uygun kose R(RE) degerine sahip kesici ucu segin.
2) 1.apigin 0,3 mm'yi asmayin.
3) Yiizey isleme ap'si 0,02~0,05 mm olmalidir.
4) 1. paso sirasinda kesici ucun catlamasini dnlemek icin is parcasinda C0,3~C0,5 icin pah kirma hazirligi yapin.
5) Sogutma sivisi tavsiye edilir.

TTX
Daha kiigiik hatve dliileri veya TT'den daha fazla TPl icin dis agmada uygundur. Omuzda dis agma icin uygundur.
Dis tipleri Metrik Birlegtirilmis Paralel boru Whitworth
Kesici ug agiklamasi (mm) (TP1) (TPI) (TPI)
TTX32R 6000 0,5~1,0 56~32 - -
60005 0,5~1,0 48~32 N -
6001 1,0~2,0 28~14 - -
TTX32R 60005 0,5 56~48 - -
600055 0,5 48 - -
TTX32R 5501 - - 28~19 24~20
55015 - - 19~11 20~14
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Kesme derinligi ve paso sayisi

o .
TPGB (60 7 Klsml prOﬁl) (ap, radyal ap degerini gosterir)
§ Hatve / TPI KoseR |Toplamap| Paso
Tip o /TPl Agklama ®D) | (m) | saps 1 2 3 4 5 6 7 8 9 0 | 1 12013 |14 |15 16 | 17
TPGB 1102005
0,75mm e 005 | 044 | 5 |05 012010 | 005 | 0,02
PGB 1102005
0,80 mm ETE 005 | 047 | 5 |05 | 014|010 | 006 | 0,02
TPGB 1102005
1,00 mm eI 005 | 060 | 6 | 018|014 012070 | 004|002
PGB 1102005
1,25mm e 005 | 076 | 7 | 018|016 | 014|072 |00 | 004|002
TRGB 1102005 005 | 092 | 8 | 020|018 | 016|014 | 010 | 008 | 0,04 | 0,02
1103005
1:50mm 110201
010 | 087 | 8 | 020|018 016|074 | 008|005 004|002
110301
PGB 1102005
< 75 mm EE 005 | 1,00 | 9 | 020|018 016|074 | 013|012 010 | 004|002
o = 110301 010 | 1,04 | 9 [02 [ 018016 | 013072010 008005002
|~ TPGB 1102005
= 2,00mm 1103005 005 | 1,25 | 11 | 020 | 018|016 | 014 | 013 | 0,12 | 0,0 | 0,70 | 0,06 | 0,04 | 0,02
110301 010 | 1,20 | 11 [ 020 [ 018 [ 016 | 013 [ 013 [ 012 [ 0,10 | 0,08 [ 0,05 [ 0,03 | 0,2
TPGB 1102005
250mm iR 005 | 1,57 | 13 | 023|020 018|018 | 014|013 012|070 | 008 | 007 | 007 | 0,05 | 0,02
110301 010 | 1,52 | 13 [023]020]018 018013 [013]012]010]008]007]005]003] 002
I Hgﬁggg 005 | 1,9 | 15 | 025|022 020|018 | 014|014 | 013|012 |02 010 | 008 | 008 | 007 | 005 | 0,02
3,00mm 110301 010 | 1,85 | 15 [ 025 [ 02202 [018 [ 0140140130720 0710 [ 008007005 005] 002
110302 020 | 1,75 | 14 | 025 ] 022020 | 018014 [014]013]072]0710 [ 008] 007|005/ 005] 002
R ”85882 005 | 222 | 16 | 025|022 020 | 018|018 | 016|016 | 014 [ 0,14 | 012 | 012 | 0,70 | 0,10 | 0,08 | 0,05 | 0,02
3,50 mm 110301 010 | 217 | 16 | 025 ] 02202 |018 0180160160714 [014] 0120710070 008] 007 |005] 002
110302 020 | 207 | 15 [025]022]02 [018]018]0716[016]014]014]012]010]008]007|005] 002

i¢ dis agma icin kilavuz

I¢ dis agma icin, "dengeleme deligi capi" ve "talas tahliyesine" ekstra dikkat edin.

Dis agma \‘

1. "Dengeleme deligi cap1”
Kucuk hatveli ic dis agmada kose R (RE) degeri kii¢ik oldugundan, delik capinda degismeler olur, bu da bir kesici ucun takim 6mriinii biyik oranda etkileyebilir.
Delik capindaki degismeleri ortadan kaldirmak igin, dis agmadaki birinci pasodan 6nce, sifir pasosu olarak "0" Kesme (sifir kesme) islemi gerceklestirilmelidir.

Delik capi belirtilen 6lci ile kesilir ve dis agmadaki ilk paso stabil hale gelir.

2. "Talas tahliyesi"

Talaslar katere veya makinenin diger parcalarina takilmisken isleme sureci stirdirtiltrse, bu durum kesici ucun zarar gérmesine neden olabilir.
Bu yuzden, lutfen asagidaki yontemi kullanarak makinede takilan talaslar olmadigindan emin olun.
<ilk is parcasini islerken>

"Tekli blok" ile programi ayarlayin %
Dis agma baslangi¢ noktasini is parcasinin kenarindan 50 mm~100 mm uzakta tutun 2?%

ve her bir pasoda sogutma sivisinin talaslar temizledigini dogrulayin.

<ikinci ve daha sonraki is parcalarini islerken>

Talaslarin takiimadigindan emin olun, ardindan darbesiz calismayi baslatin.
50 mm~100 mm
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Uygun govdeler ve kesici ular

J58- J62'deki uygun kater / kesici uglar listesinde, sag kesici uc / sag kater aciklamalari 6nceki TNN tipi uclara gore listelenmistir.
Diger uygun kesici uclar / katerler veya sol yonli triinleri stok durumu icin, ilgili sayfaya ve J65'e bakin.

Paralel boru [G(PF), Rp(PS)]

Nominal dis Dis cap dis (G) i dis (G, Rp) .
_ Sembol TPI Kater Kesici ug . Kesici u I Ayn(lj k?k'L.m
(Onceki sembol) Kismi profil Tam profil Kismi profil Tam profil | e
GY%s
) 16ERASS-TF/TQ 6,56
(-) KINROOOOLIT6 |4 ceragss-TF/TQ SINRO6125-06E
8 |KINROOOOLI-16 - 06IR5501 - 0,12
6% SOOLIKTILG 16ERA55 (EZT @ J40)
(PF%) 16ERAGSS 857
GY% SINR0816S-08E
16ERASS-TF/TQ )
o KINROOOO-16 _ _ 1o Ja0)  |BRSS0! 11,45
19 KINROOOOL 11 |16ERAGSSTE/TG 16ER19W-TF/TQ 01
6% SOO0] KNG 16ERASS 16ER19W SINR12165-11E  |11IRASS ) wes |
(PF3%) T6ERAGSS (EZT@J40) | 11R55005 '
6% SINR15165-11 | 11155005 - 56
(PF) SINR16165-16 '
G% 16ERAGSS-TF/TQ 20,59
(PF %) KINROOOOLI6 4 cepess T/ 16ERTAW-TF/TQ 16IRAGSS ’
3 14 |KINSROOOOL[I-16 SINR20165-16  [16IRG55 16IRT4W-TF/TQ 0,25
6% 16ERAGSS 16ER14W
SOOLI-KTNL16 16ERGS5 16IR5501 16IR14W 24,12
(PF4) 16IR5502
6%
INR24205-1 by,
s SINR24205-16 88
61
PF) SINR24205-16 30,29
16ERAGS5-TF/TQ 161RAGS5
1% KINROOOOLI6 4 cepess T/ T6ERTIW-TF/TQ 161RGS5 16IR1TW-TF/TQ
S | (PF1%) " Egso"%iﬁﬁ?% 16ERAGSS 16ERTIW CINR30255-16 1615501 16IR1TW 3494 1032
‘ 3 16ERG55 16IR5502
CINR37325-16 38,95
e (PF1%)
}é‘ Bundan sonra, tiim digler 11 TPI'dir ve kokiin radyiisii 0,32'dir.
wn G1% icin kullanilanla ayni takintavsiye edilir.
a
Konik boru [R Rc(PT)(BSPT)]
Nominal dis Dis cap dis (R) i dis (R) -
_ Sembol TPI Kater Kesici ug -— Kesici ug A)r(n(l1 kgi(yn
(Onceki sembol) Kismi profil Tam profil Kismi profil Tam profil adyusd
R4s, Rehe KROOOO -1 |(GERASSTEID)
(-) % KINROOOOL s |(GERAGSSTRIO)N | 16ER28BSPT-TF/TO SINROG12S-06E | occo. ) o
R%,Rc'% SOOI KNS (16ERAS5) 16ER28BSPT (EZT @ J40) :
PT%) (16ERAGSS)
RYRcY SINR08165-08E
(T6ERA55-TF/TQ) IR5501 -
(PT) KINROOOOLI6 | 1 6eragss-TF/T 16ER19BSPT-TF/Ti @r@a0) |
2 19 [KINSROOOOC-6 |\ R ¢ 018
R% R SOOLIKINLT6 (16ERASS) T6ER19BSPT SINR12165-11E | (11IRASS) T1IR19BSPT-TE/TQ
(PT%) (16ERAGS5) (EZT@J40) | (111R55005)  |11IR19BSPT
Y o 11IR14BSPT-TF/TQ
R /I; R ROOOome  I6ERESTIY SINR1S165-11 | (11IRS5005) | 11iR14B<pT
(PT%) 4 KINSROOOOL 16 | (BERGSSTFTY 16ERT4BSPT-TF/TQ SINR16165-16 05
R R SOOLIKTHLS (16ERAGSS) 16ER14BSPT 16IR14BSPT-TF/TQ ’
(PT;/) (16ERGS5) SINR20165-16 16IR14BSPT
A
R1,Rc (161RAGS5)
(PT1) (16ERAGS5-TF/TQ) e | eess)
) - (161R5501)
R1%, Re T4 ; mg‘%%%%%fﬁ (16ERGSS-TFTQ) | 16ERTIBSPT-TF/TQ NRss.1e | (6IR5502) | TBIRTIBSPTTE/TG 032
PT1%) SOOLIKTILG (16ERAGSS) 16ER11BSPT 16IR11BSPT '
T R TS (16ERG55)
' CINR37325-16
(PT1%)

Bundan sonra, tiim disler 11 TPI'dir ve kdkiin radyiisii 0,32'dir.
R1%2 icin kullanilanla ayni takim tavsiye edilir.

Bundan sonra, tiim disler 11 TPI'dir ve kdkiin radyisii 0,32'dir.

Rc1% icin kullanilanla ayni takim tavsiye edilir.

1) i dis agma katerleri igin minimum capli katerin en biyik ebad tavsiye edilir.
Dolayistyla, minimum cap tavsiye edilen katerlerden kiigiikse kullanilabilir.
(8rnegin) SINR2420S-16 (Min. Delik capi: 824 mm) yukaridaki tablodaki G7/8 i¢ dis agma takimi iin tavsiye edilir, ama SINR20165-16 da kullanilabilir.

2) Konik boru disleri igin "Kismi profil" kullanilirken, disin kdseleri keskin kenarli hale gelir ve sekli Konik boru igin standart sekille ayni olmaz.
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Uygun govdeler ve kesici ular

Amerikan ulusal konik boru disi (NPT)

Dis cap dis i dis
Nominal dis TPI Kesici ug Kesici ug
LG Kismi profil Tam profil ey Kismi profil \ Tam profil

NPT KTTROOOO[1-16 TT32R6000
VNPT 7 KITXROOOOL[I-16F TTX32R6000 ) Mevcut takim yok
JaNPT 18 Ensr%%%%%1166 ) 16ERTSNPT EZH Mansonlar EZTR060050-60-004 )
NPT SOOC-KTNL16 ®J41 EZTR070060-60-004
VNPT KINNOOOOL[-16
) 1 |KINSROOOO[-16 - 16ERTANPT EZH Mansonlan | ¢71p070060-60-004 .
ANPT SOOCTKTNLT6 ®Ja1
VNPT KINNOOOOLJ-16 SINR16165-16

14 | KINSROOOOIL1-16 - 16ER14NPT - 16IRT4NPT
YaNPT SOOLJ-KTNL16 SINR20165-16
1NPT SINR2420S-16
TANPT KINNOOOO[]-16 CINR30255-16

115 | KINSROOOO[-16 - 16ERT1.5NPT - 16IR11.5NPT
VNPT OO CINR37325-16
2NPT

« NPTF disinin uygulanmasi

NPTF sizdirmazlik maddesi kullanmadan borularin sizdirmazliginin saglanmasi icin kullanilan distir.

Dis semboll NPT'ye benzer ancak toleransi NPT'den farklidir, bu ytizden yukaridaki kesici uglar NPTF icin kullanilamaz.

30° Trapezoit sekilli (Tr)

Onceki TNN Kesici ugla islenecek JIS Standardi Trapezoit Sekilli Ebat gdsterilmistir.

I i ¢ di
Nominal dis LBV il Kesici ug S Kesici ug Delik
(] gy Kismi profil \ Tam profil s Kismi profil Tam profil Cap!
1602 Mevcut takim yok Mevcut takim yok - - 14,00
Tr18K2 2 [KINROOOOLI-16 16,00
1200 KINSROOOOL-16 16ER200TR - SINR1616S-16 16IR200TR - 18.00
SOOJ-KTNL16 )
Tr22X3 3 SINR1616S-16 16IR300TR - 19,00
Tr24k3 3 SINR20165-16 16IR300TR - 21,00
Tr26X3 23,00
Tr28X3 25,00
Tr30X3 SINR2420S-16 16IR300TR - 27,00
Tr32X3 29,00
Tr34X3 3 31,00
Tr36k3 CINR3025S-16 16IR300TR - 3300
Tr38X3 KINNOOOO[-16 35,00
Tr40X3 KTINSROOOO[I-16 16ER300TR - 37,00
Tr420 SOOLI-KML16 39,00
Tr 44X3 41,00
Tr46X3 43,00
Tr48X3 45,00
Tr50X3 3 CINR37325-16 16IR300TR - 47,00
Tr52X3 49,00
Tr55X3 52,00
Tr60X3 57,00
Tr65X3 62,00
Tr70X4 66,00
Tr75X4 71,00
Tr 80X4 76,00
Tro0K4 4 KINNOOOOIL1-22 22ER400TR - (INR37325-22 22IR400TR - 86,00
Tr95X4 91,00
Tr100X4 96,00
Tr105X4 101,00
Tr110X4 106,00

« TM dis: TM dis (eski JIS 30° trapezoit sekilli dis) artik tretilmemektedir. Ama "Nominal ¢capli X hatve" ayni ise, yukaridaki Tr dis kullanilabilir.
- TW dis: TW dis 29° trapezoit sekilli distir, dolayisiyla yukaridaki kesici uglar kullanilamaz.
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Uygun govdeler ve kesici ular (i¢ dis)

Metrik kaba dis: M Metrik ince dis: M Ksm2
ic di i¢ di
- Hatve I dis = - Hatve L =
Nominal dig Kesici ug . Nominal dig Kesici ug .
(mm) Kater - Delik capt (mm) Kater - Delik capt
Kismi profil Tam profil Kismi profil Tam profil
M 0,73 Mi4x15 105 A 11IR150150- T 12,38
: 025 : M14x1,25 1,25 SINR12165-11E TiRsonos | TTR1251S0-CT] 12,65
05 ) ' M14x1,0 10,0 11IR100150- 1 129
: Mevcut takim yok - .
M3 246 M15x1,5 10,5 SINRI2I6SIE 11RAG0 | TTIR1501S0- 1] 13,38
M4 07 EZTR030025-60-002 3.4 M15x1,0 100 11IR60005 [ 11IR100150-_ 1] 13,92
M5 03 EZTR040035-60-004 413 M16x1,5 10,5 SINR12165-11E 11IRA60 11IR1501S0-] 14,38
M6 10,0 VNTR045-11 _ 49 M16x1,0 10,0 11IR60005 11IR100150- 1] 14,92
- EZTR050040-60-004 - M17x1,5 15 ! 111RAGO 111R150150- 1] 15,38
M7 10,0 VNTRO45-11 - 592 M17x1,0 10 SINRTST6S-11 111R60005 | 11IR100150-1_] 15,92
] EZTR060050-G0-00% N M18x2,0 20 SINR15165-11 - 111R200150 15,84
s 125 VNTROG0-TT - 665 M18x1,5 15 INRT616-16 Tablo 2 161R150150- ] 16,38
SINROGT25-06 CEIRG0003 - M18x1,0 1,0 Tablo3 161R1001S0- 16,92
M9 125 . ELTRO7O060-60-004 . 70,65 migxig ig SINR16165-16 ?E:o; 12:::23:?835 lézg
’ SINROG125-06E 06IR60005 - ! o . i ablo B G
o 0 D M20x1,0 1,0 Tablo3 161R100150- 1 18,92
e 05 SINR08165-08E 08IR60007 - 38 M22x2,0 20 SINR16165-16 Tablo 1 161R200150- 1 19,84
. : M22x1,5 15 Tablo 2 161R150150- ] 20,38
M12 175 SINR08165-08E 08IR60007 - 10,11 M2 10 SINR20165-16 Tabio3 TGRS0 L] 2092
M6 20 | SINRT216S-TIE - 1TR20050 | 1384 M242,0 20 Tablo1 | 160R200150-( 1 | 2184
M18 25 Meveut takim yok 15,29 M24x1,5 15 SINR20165-16 Tablo 2 161R150150-_ ] 22,38
M20 25 SINRT6165-16 Tablos T6R250150 T |12 M24x1,0 1,0 Tablo3 161R100150- ] 2,9
M22 25 19,29 M25%2,0 20 Tablo 1 161R200150- 22,84
M24 3,0 SINRL0T6S-16 Tablod T6R3001s0 ] 2075 M25%1,5 15 SINR20165-16 Tablo2 161R150150- ] 2338
M7 3,0 3,75 M25x1,0 1,0 Tablo3 161R100150- 17 2392
M30 35 SINR24205-22 22IR350150 26,21 M26x1,5 15 SINR24205-16 Tablo 2 161R150150- ) 238
M33 35 2921 M27x2,0 20 Tablo 1 161R200150- ] 24,84
M36 40 CINR30255-22 22IR4001S0 31,67 M27x1,5 15 SINR24205-16 Tablo 2 16IR150150-_1] 25,38
M39 40 221RNGO 34,67 M27x1,0 1,0 Tablo 3 161R100150-_1_] 25,92
M42 45 ANR3T325-22 22IR4501S0 37,13 M28x2,0 2,0 Tablo 1 1612001501 25,84
M45 45 40,13 M28x1,5 15 SINR24205-16 Tablo 2 16IR1501S0- 26,38
M43 50 CINR37325-22 221R500150 4259 M28x1,0 1,0 Tablo 3 161R100150-_1] 2692
| M52 50 46,59 V3030 10 SINR24205-22 - 22IR300150 %75
3, J \
‘ mss 55 o o 50,05 SINR24205-16 Tablo4 | 161R3001S0- T |
. * ok biiyiik hatve dlciisii nedeniyle M56 ve iizeri . M30x20 70 Tablo1 T6IR2001S0. T
© dis agmak miimkiin degildir. k) i abo L1 !
e M30x1,5 15 SINR24205-16 Tablo2 161R150150- ] 28,38
k4 M30x1,0 1,0 Tablo3 161R100150- ] 2892
(%Y M L . M32x2,0 20 SINR24205-16 Tablo 1 161R200150- 1 29,84
2 rikin issM ' / :
o et ced 9 Kisim 1 M32x1,5 15 CINR30255-16 Tablo2 161R150150- 30,38
Hatve I dig V330 30 SINR24205-22 - 22IR300150 2075
. . - X3, A 0
Nominal dig - Kater Kesici ug Delikcap SINR24205-16 Tablo4 161R300150-1"]
Kismi profil Tam profil M33x2,0 20 NR30255-16 Tablo 1 16IR2001S0- 1] 30,84
M1x0,2 02 0,78 M33x1,5 15 Tablo2 161R150150- 1] 31,38
) ' M35x1,5 15 CINR30255-16 Tablo2 161R150150- ] 33,38
Mevcut takim yok -
. . 3630 10 CINR30255-22 - 22IR300150 175
X3, \ ,
M3x0,35 035 - 262 CINR30255-16 Tablo 4 161R300150- 17
M3,5%0,35 0,35 - EZTR030025-60-002 3,12 M36x2,0 20 NR0255.16 Tablo 1 161R200150- ] 33,84
M4,5%0,5 05 - 3,96 M36x1,5 15 Tablo2 161R150150- 34,38
EZTR035030-60-002
M5%0,5 05 - 4,46 M38x1,5 15 CINR30255-16 Tablo2 161R150150- 36,38
M6x0,75 0,75 - VNTR045-11 - 5,19 V39130 30 CINR30255-22 - 22IR300150 3575
X3, ) )
MIX0TS 075 ] EZTR050040-60-004 - 620 CINR30255-16 Tablo 4 161R300150- 1
' ' VUNTRO60-11 - ' M39x2,0 20 (INR30255-16 Tablo 1 16IR2001S0-1] 36,84
i EZTR060050-60-004 - M39x1,5 15 CINR37325-16 Tablo2 161R150150- 1] 37,38
weat . SINROG125-06E Vo'ﬁﬁﬁﬁﬁo? : o M40X3,0 3,0 CINRS0255-22 _ 22R30050 36,75
a . o ' CINR30255-16 Tablo 4 161R300150-] '
- ELTROGO050-60-004 - M40x2,0 20 Tablo1 16IR200150- 1] 37,84
M8x0,75 075 VNTR060-11 - 719 X ! NR37325-16 o - .
SINROGT2S-06E OGIRG000S n M40x1,5 15 Tablo2 161R150150- 17 38,38
M42x4,0 40 22IRN60 22IR400150 37,67
] EZTR070060-60-004 - X CNR37325-22
Mox1.0 VNTRO60-11 - 792 M423,0 30 - 22R30050 38,75
X3, ) 3
X 100 ™ SRosT2s06e 06IR60005 : CINR37325-16 Tablod | 16IR3001S0-L 1 ]
SINR08165-08E 08IR60007 M42x2,0 20 ANRI7325.16 Tablo 1 161R200150- ] 39,84
} EZTR070060-60-004 - M42x1,5 15 Tablo 2 16IR150150-1"] 40,38
M9x0,75 0,75 VNTR060-11 - 8,19 M45x4,0 40 40,67
SINR0612S-06E 06IR60005 - . * M45 ve iizeri digler M42 icin ayni takimla islenebilir. .
- VNTR060-11 - : (1P=4,0,3,0,2,0,1,5)
K125 15 SINR08165-08E 08IR60007 - 865 :
- VNTR060-11 -
Tablo 1(TP=2,0 mm Tablo 2 (TP=1,5mm Tablo 3 (TP=1,0mm
M10:1,0 100 SINR08165-08E 08IR60007 - 82 ( : ( : ( )
- VNTR060-11 - 16IRG60 16IRA60
M10x0,7" 9,19
0075 075 SiNROG125-06E 06IR600005 - : 16RAGE0 16IRAGG0 :2:&2220
MiTel0 100 - VNTRO60-11 - 992 16IR6001 16IR6001
' ’ SINR08165-08E 08IR60007 - '
- VNTRO60-11 - Tablo 4 (TP=3,0 mm) Tablo 5 (TP=2,5 mm)
M1x0.75 075 SINR06125-06E 06IR60005 - 1019
M12x1,5 10,5 10,38 16IRG60
Mi22125 125 | SINROSIES-08E 08IR60007 - 1065 16:;2200 12:&2320
16IRAG6 1 1
M1261,0 10,0 1092 161R60015
Yukarida uygun kater / kesici ucun kullanim 6rnegi gosterilmektedir.
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Uygun govdeler ve kesici ular (i¢ dis)

Birlestirilmis kaba dis: UNC

Birlestirilmis ekstra ince dis: UNEF

I dis I dis
Nominal di TPl ici Nominal di TPI ici )
? Kater = fesidllg Delik capt J Kater = KesidlG Delik gapt
Kismi profil Tam profil Kismi profil Tam profil
No.2-56 UNC 56 1,69 No.12 -32UNEF 4,63
: : 1/4-32UNEF 5,49
M kim yok - - . - -60- - .

: evcut takim yol : 5/16-32UNEF 32 EZTR035030-60-002 7,08
No.6-32 UNC 32 2,65 3/8-32UNEF 8,67
No.8-32 UNC 32 - EZTR030025-60-002 - 3,31 7716-28UNEF 0,13
No.10-24 UNC 2% - EZTR035030-60-002 - 3,68 1/2-28UNEF 2 SINRO6125-06E 06IR60005 - T
No.12-24 UNC 24 - EZTR040035-60-004 - 434 9/16-24UNEF 13,14
I~ » - EZTR050040-60-004 - 208 5/8-24UNEF SINR12165-11E 1”&22385 . un

- VNTR045-11 - ' - # SINR15165-11 632
51618 UNC 1 - EZTR060050-60-004 - 641 T6IR24UNC ) "
- VNTR060-11 - 3/4-20UNEF SINR16165-16 17,68
3/8-16 UNC 16 - EZTR070060-60-004 - 7,81 13/16-20UNEF 19,26
7/16-14 UNC 14 9,15 7/8-20UNEF 2 16IR20UN(-CT) | 20,85
1/2:13UNC 13 Mevcut takim yok 10,58 15/16-20UNEF SINR20165-16 2.4
9/16-12 UNC 12 12,00 1-20UNEF 24,03
5/8-11UNC n 13,38 11/16-18UNEF 25,46
3/4-10UNC 10 T6IR10UN- 16,30 SINR24205-16
/ SINR16165-16 16RAGE0 o | 16, 1 1/8-18UNER 161RAGO 2705
7/8-9 UNC 9 161RG60 - 19,17 13/16 -18UNEF 16IRAGED 28,63
1-8 UNC 8 SINR20165-16 16IR08UN-[1] 21,96 11/4-18UNEF 30,22
11/8-7UNC 7 SINR24205-22 24,65 15/16-18UNEF 31,81
11/4-7 UNC 27,82 13/8-18UNEF 18 CINR30255-16 16IR18UN(-CT)) [ 33,40
13/8-6 UNC 6 CINR30255-22 22IRN60 - 30,34 17/16-18UNEF 3498
11/2-6 UNC 33,52 11/2-18UNEF 36,57
13/4-5UNC 5 (INR37325-22 38,95 19/16 -18UNEF 38,16
2-4172UNC N 44,69 E .
. *2-41/2 UNC ve ilzeri islenemez, ciinkii TP igin kesici ug . 15/8-18UNEF QNR37325-16 3975
meveut degildr . 111/16 -18UNEF 41,33
Birlestirilmis normal agiz: UNF
I dis
Nominal dig TPl Kesici ug ;
i Kismi profil Tam profil DElien
No.0-80 UNF 80 1,18
Mevcut takim yok - - .
No.6-40 UNF 4 2,82
No.8-36 UNF 36 - EZTR030025-60-002 - 3,40
No.10-32 UNF 32 - EZTR035030-60-002 - 3,97
No.12-28 UNF 28 - EZTR040035-60-004 - 4,50
- EZTR050040-60-004 -
1/4-28 UNF 28 . NTROES-T1 . 537
- EZTR060050-60-004 -
5/16-24 UNF 2% - VNTR060-11 - 6,79
SINR06125-06E 06IR60005 -
- EZTR070060-60-004 -
3/8-24 UNF # SINR06125-06F 06IR60005 - 838
7/16-20 UNF 9,74
1220 UNE 2 SINR08165-08E 08IR60007 - 1133
9/16-18 UNF T11RAGO 12,76
5/8-18 UNF 18 SINR12165-T1E 111R60005 ) 14,35
T1IRAGD
3/4-16 UNF 16 SINR15165-11 111R60005 ) 17,33
SINR16165-16 16IR16UN(L))
7/8-14 UNF 14 SINR20165-16 16IR14UN(CI)) | 2026
1-12UNF ) SINR20165-16 161RAG60 23,10
11/8-12UNF 161RG60 26,28
11/4-12UNF 1 SINR24205-16 161R6001 16R12UN(CL) | 29,46
13/8-12UNF 32,63
112 UNF 12 CINR30255-16 T
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Uygun govdeler ve kesici ular (i¢ dis)

Whitworth kaba dis: W Whitworth ince dis: W
i di i¢ dis
Nominal dig PI Kesici ug ' Nominal dig TPI Kesici u
Kater = Delik capi Kater = S Delik cap1
Kismi profil Tam profil S Kismi profil Tam profil a
W /4 20 Mevcuttakim yok i . 491 Wo.5 TPI24 SINR08165-08E 08IR5501 830
4 576 18 bt Wio Th2s 24 - EZTRO60050-55-008 : e
W3/8 16 1,73 W10.5TPI 24 9,30
W 7716 14 9,06 Wo.5 TPI20 SINROB165-08E 08IR5301 8,06
W12 Mevcut takim yok 10,30 W10 TPI20 8,56
W 9/16 & 1189 W105TPI 20 9,06
W 5/8 n 13,26 \‘;IVH STT’;'I i?) 2 EZTR060050-55-008 - 1965066
Wg . SINR16165-16 T6IRAGSS - o w12 P20 EZTR080070-55-008 10,56
Wi 3 SRR 161RGSS - 2750 W12.5TPI120 11,06
T o W13 TPI20 1156
W 114 ! SINR24205-22 22IRNSS - 2764 WIBSTI0 | 20 | SINRI2IES-TIE 11IRAS - 12,06
111R55005
W13/ 6 0,1 WiT P18 940
w1172 CINR30255-22 221RNSS - 33,30 W15 TP 290
W 15/8 5 35,52 W2 I8 18 Mevcut takim yok 10,40
W13/4 5 CINR37325-22 22IRN55 E 38,69 W125TPI 18 10,90
W17/8 “n a3 W14 TPI18 12,40
w2 Mevcut takim yok 4.4 W14.5TPI18 18 SINR12165-11E 11IRASS } 12,90
Wi 7 19,9 W15 TPI18 11IR55005 13,40
W16 TPI18 14,40
W13 TPI16 1,20
W3S TPl 16 16 Mevcut takim yok 170
Wi4 TPI16 12,20
W145TPI16 16 SINR12165-11E T1IRASS 12,70
W15 TPI16 11IR55005 ° 13,20
W17 TPI16 16 SINRT5165-11 15,20
wig TPI16 116;:‘;665555 16,20
W19 TPI16 16 SINR16165-16 (16R16W-T) | 17,20
W20 TPI16 16IRS501 1820
161R5502 -
W16 TPI14 1 SINRT2165-11E T1IRASS 1394
Wiz T4 11IRS5005 - 14,54
wis TPI14 14 SINRT5165-11 15,94
W21 TP 14 18,94
W22 TPl14 1 SINR16165-16 16IRAGSS 1994
W23 TP T4 16/RG55 (16IR14WT) | 20,9
5 W24 TPl 14 . 161R5501 (6R14W) | 21,94
‘ W25 TPI14 1 SINR20165-16 161R5502 2.9
W26 TPl 14 B9
© W19 TPI12 16,60
£ W20 TPI12 ) ) 17,60
g, il 12 SINR16165-16 1860
© W22 TPI12 19,60
2 w28 TPI12 25,60
e W30 TPI12 12 SINR24205-16 . 2760
W32 TPI12 161RAGS5 29,60
W34 TPI12 16IRG55 31,60
w35 TPI12 161R5501 32,60
W36 TPI12 12 (INR30255-16 161R5502 - 3360
w38 TPI12 35,60
W40 TPI12 37,60
w42 TPl 39,60
w44 TPI12 (INR37325-16 - 41,60
Was TPI12 4,60
Wag TPI12 , 43,60
W48 TPI12 1 45,60
Ws0 TPI12
. * Bundan sonra, 12 TPl whitworth ince dis yukaridaki ile ayni takimla 47f60
islenebilir.
W23 P10 20,12
W24 TPI10 2,12
WS ThI10 10 SINR20165-16 - 212
W26 TPI10 B2
W28 TPl 9 24,30
W30 TPl 9 9 SINR24205-16 T6IRAGSS - 26,80
W32 TPl 9 oGS 28,30
W34 TPl 8 30,40
W35 TPl 8 31,40
W36 TPl 8 32,40
W Tl 8 8 CINR30255-16 - 3110
W40 TP 8 36,40
Wa2 TPl 8 38,40
Wad TPl 7 39,89
Was TPl 7 40,89
wag TPl 7 41,89
Wag Tl 7 7 (INR37325-22 22IRNSS - P
W50 TPl 7 45,89
W52 TPl 7 47,89
W55 Tl 6 50,20
W58 TPl 6 53,20
W60 TP 6 55,20
We Tl ¢ 6 CINR37325-22 22IRNSS - 9%
W72 TPl 6 67,20
W75 TP 5 69,24
) 5 (INR37325-22 22IRNSS - )
W105 TPI 5 99,24
W10 TP1 4 1028
. 4 Mevcut takim yok .
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Dis agma yontemleri

Dis cap dig
KKKKK

Kesici ug

s mili doniis yoni

Dis cap dis agma (Sol dis / Sag dis)

KKKKK

Kesici ug

s mili dniis yoni

KKKKK
Kesici ug
Is mili doniis yonii

KKKKK

Is mili doniis yonii

| Kater
= .
IIIIIIIIII

......
uuuuuuuuuuuuuuu

KKKKK
Kesici ug

Is mili dniis yonii

KKKKK
Kesici ug

Is mili doniis yonii

g i1 8

KTNS / KTT / KTTX kateri

i¢ dis agma (Sol dis / Sag dis)

i dis

KKKKK
Kesici ug

Is mili doniis yonii

KKKKK
Kesici ug

Is mili doniis yonii

Sol dis
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Dis agma yontemleri

Besleme yontemleri

Besleme yontemleri Ozellikler

« En sik kullanilan dis agma yontemi. Kesme agz1 her bir pasoda is parcasinin merkezine dogru hareket eder.
« Gorece kiigiik hatve 6lciilii dis agma icin uygundur.
m « V seklinde talaglar olugur ve is parcasi malzemesine gore talas kontrolii zor olabilir.

Radyal besleme

« Bilyiik hatve dliilii dis agma icin uygundur.
« Seklin sag kenarindaki asinma (ap yok) biiyiime egilimindedir.
« Talaslar bir tarafa dogru akar.

Serbest yiizey beslemesi

« Yukandaki serbest yiizey beslemesi yontemindeki bilesik yontemleri gozden gegirilmistir.
«"Ap yok" durumu yoktur.
« Talaslar bir tarafa dogru akar.

b

v s
Modifiye serbest yiizey beslemesi icin

Disin giris acgisi

Sekil 1'de gdsterildigi gibi disin giris acisi B is parcasi capi “D” (Hatve capi) ve giris uzunlugu "L" degerine gdre belirlenir (Tek baslangich dis durumunda, hatve "TP" ile aynidir).
Bir silindirin gevresinde dik agili bir ticgeni cevirerek, sekil 2'deki ACB agisi giris acisi B haline gelir. Hesaplama formiilii agagida gdsterilmistir.

Dig agma

L _nTP B: Giris agisi D: Hatve capi  n:Dis sayisi TP: Hatve

tanp = =
nD nD L: Yan kesme uzunlugu (Tek baslangich dis durumunda, TP'ye esittir. N baglangich dis durumunda, n x TP'ye esittir.)

Giris agisi B L

- | |

Sekil 1 Sekil 2 Sekil 3

Disin bosluk acisi

Bu giris acisinin karsisinda, dis acma ucu icin bir yan bosluk acisi gerekir. Negatif tip dis agma ucunda bosluk agisi yoktur.

Negatif tip kesici ucu katere takarken, kenar egim acisi y (Sekil 3) ayarlanir ve ayni zamanda kesici ug icin 6n bogsluk agisi ve yan bosluk acisi olugturulur.
Yan bosluk acisi asagidaki formiille agiklanir. (Sekil 4)

- 6
tana =tanyxtan ( > ) Tablo 1

Sembol ornegin)
a: Yan bosluk agisi . Yan b0§|Uk axglE el
ol T=—— - PNA Y:t(:;lilf:];;‘:‘r(‘jan Dis kesici ug:10° Kesici Uglar .
sonra egim agisi | i kesici ug:15° Dis Cap I
A-AKesitin PNA:Kesici ucun dis | "€trik: 60°
T ags | Konikboru:55° 60" dis (M, UN, NPT) 549" | 847
30° Trapezoit sekilli: 30°
A - S: Kesici ug kalinhgj 55° di§ (W, G, PT) 5°14° 7°56°
v
7 v X=S - siny
| x%( {Y:X - tan(6/2)=t - tana 30° trapezoit sekilli (Tr) 2°43° 57
t=S - cosy

Sekil 4

Kesici ug tipine bagli olarak yan bosluk agisi icin tablo 1'e bakin.
Ancak, katerin kendisi tarafindan yan bosluk acisi hareket yoniinde 1° olarak ayarlanmistir, bu ylzden gercek yan bosluk acisi a+1°haline gelir.
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Dis tipleri ve temel profiller

Dis tipleri ve temel profil / Uygun katerler ve kesici uclar

Temel profil (On cii?ll;(r)rl\b ol Tip Uygun kesici uglar Uygun katerler
| OCEROOCISO(TF/TQ) | KINOOOOL-00
= OOFRLII60(-TF/TQ) - KINSROOOO-16

= | g 16ER0OO - SOOC-KL16
= 1N : /o M S [ TBEROOOM |
£ | 30.‘\'% E OO0 P KITROO000L-00
17} I~ 50~ DN‘U i
2 e o 5 TIB2R6000 [ KTIXROOOOLI-16F, SOOLI-KTTALI6
213 OOWLOOOBO('TF/TQ) S|NR/OOOOS_OO
P JURC] : - ()
g QOIRCILI60 | NKOOO0S-00
N Brmegin) = | OOIROOO) i -
M30 TTOO%6000 KT67%.0000-00
TPGB1IOOOOC) SOOLESTWPHLTT-OO(E)
OOEROCUN(TF/TQ) | KINROOOO-00
‘ _ | OCROITI60(-TFTQ) | KINSROOOOL-16
T UN S 16ER60 OO SOOJ-KTNL16
N L[] o UNC S [TTIOOH6000 KTOOO0-00
E 30"-3% ¢ UNF TTX32R6000 KITXROO O OLI-16F, SOOLI-KTTXL16
oy = 50 S® OOROOUN-(TF/TQ) ;
2 i e | e aeser
g8 .| OOREOOIO) a
° 6megin) = | TTOO%6000 ¢ KITcMOOOOT-O0
%-16 UNF P6B11IOOOO(O) i SOOO-SWP11-OO()
L OOROOW(TF/T) | KIROOOO-00
Dis ¢ap: G(PF) o | OOROICISS i KINSROOOOLI-16
e ) r % IggapG(PF) g 16ER550O O : SOQOLJ-KTNL16
g | = ——— g Rp(PS) TTOOU5500 I KTOOO0L-00
= T ' SSQ)% 5 TIB2R5500 I KTMXROOOOLI-16F, SOOLI-KTTALT6
g % (PF3%) 2| OOIR$500(0) INROOOCE-OO
3 TTOO%5500 KITe ROOOOT-00
| OOEROOW(TF/TQ) | KINROOOOM-00
= - | OCrROISS | KTINSROOOOI-16
" ) W S| 16ERS5O0 i SOOLI-KNL16
£ L4 F = [TIOO%8500 KITOOOOL-00
g 3 WN@\s g TIB2R5500 KITTXROOOOI-16F, SOOLI-KTTXL16
£ || |5 . s OOROOW(TF/TY) |
S 55 & i SINNOOOOS-OOIE)
ze] | o | SR - INROOOCS-00
TP © ornegin) =
W% TTOO%S5500 KIT6OOOOT-OO
' | KIROOOO[-0O
D'“ap'R((;;;T) o | 16EROOBSPT(TFQ) - KINSROOOO-16
i < L SOOLI-KTNL16
i¢ cap: Re(PT) S ‘
s TTOOW.5500% KITOO00I-00
E / (BSP) TIXG2R55 OO° KTROOOOLI16F, SOOI KTTRCT6
£ { ] i SINNOOOOS-OOE)
= #W. smein) OCOROCBSPTLTFTY . ANROOOCS-00
R%(PTY = 3
(P TTOO%S55 OCF L KIT6OO00T-00
z : _ - KINROOOOH-00
g e NPT S| 16EROOLO)INPT L KINSROOOO-16
= = i SOOMI-KTNL16
R AA ?
E x AN -
: \VANYANYA-— I . | 1EROOLONFT - SMOOOOS-00
@ 1°47° !
E o T %-18 NPT s
- o | KINROOOO-00
3z ‘ 0366TP Tr S| OOROOCTR i KINSROOOOL-16
> EN qu g i SOOLI-KTNL16
.é_ - Ej: \ el ‘
2 i
2 ES ; -
wase omegin | OOROOO IRSeCR-S
263 s

Yukarida uygun Kater / Kesici ucun kullanim érnegi gésterilmektedir.

* Dis kokunuin kose R(RE) degerinin standart degerden kugtik olabilecedi durum igin.
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