Girig

Kiiciik capli kesme

Kesici uglar
Kater

KGZ tipi
Kesici Uclar
Kater

KGD tipi
Kesici Uclar
Kater

KGM tipi
Kesici Uclar
Kater

KPK tipi
Kesici uglar
Blades
Takim bloklari
Kater

KTK tipi

Kesici Uglar
Bicaklar
Kater
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KTKF-JCTM
KTKF-S

GIM/GIMS/GZG

KGZ-JCTM (Otomatik torna icin tiimlesik tip)
KGZ (Otomatik torna icin tiimlesik tip)

KGZS (sub spindle takimlandirma icin)

GDM/GDMS/GDG

KGD (Otomatik torna icin tiimlesik tip)

KGDS (sub spindle takimlandirma icin)
KGD-JCTM (Otomatik torna icin tiimlegik tip)
KGD (Tiimlesik tip)

KGD-S (0" ayn tip)

KGD-JCT (Tiimlesik tip, icten su vermeli takim)

GM/GMM/GMN/GMR
KGM/KGM-T

PKM

KPKB-JCT/KPKB
KPKTB-JCT/KTKTB/KTKTBF
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KTKH-S (Timlesik tip)
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Uriin yelpazesi

- KTKF (@®H9, H10, H12) | KTKF-J(TM .| KTKF-S (®H18)
Kiiciik caplt kesme =
icin =
(otomatik = '”
tornalar) =
CUTDIA } o = 1
~g16 mm CUTDIA: ~ 05, 08, 012, 616 CUTDIA: ~ 05, 08, 012, 016 _Z" CUTDIA: ~ 05, 08, 012, 016
W:0,5~2,0mm (W:0,5~2,0mm A | (W:05~2,0mm
KGz (@H28) | KGZ-I(TM .| K6IS (@H29)
K6z - g
(Ustten stkma) ] '—g -
@ =
CUTDIA t £
~g51 mm =] 1
CUTDIA: ~ 024, 032 & | CUTDIA: ~ 024
W:1,3~3,0mm W:2,0~3,0mm S| 13~30mm
KGD (®)H34, H40) | KGD-JCTM (otomatik tornalar icin) KGD-S KGD-JCT .S, | KaDS (®H36)
— (@ H39) =
(Ustten stkma) ﬁ — 1 :é’
CUTDIA © =
} t 2
~g5Tmm | =
CUTDIA: ~ 624, 032 27| CUTDIA: ~ 024
W:1,3~4,0mm (W:2,0 ~4,0mm (W:2,0~4,0mm CW:3,0 ~4,0 mm S | W:13~30mm
KPK KPKH(-CT) (®Hé67, H68) KPKB(-JCT) (@He60, H61)
(1 kenarh) Kater Tipi (7 Bicak tipi ,
CUTDIA CUTDIA
CUTDIA '
035 ~ 079 032 ~ 0120 0
~ 9120 @
(W:2,0 ~50mm (W:1,6 ~6,0mm
KTKH-S (@H73) KTKB-S(S) (@H72)
KTKB
KTKH Kater Tipi < Bigak tipi -
(1 kenarl) cuTDiA VO CuTDIA !
CUTDIA 430 ~ 679 032~ 0120 g
~ 9120 - ©
W:2,2~51mm (W:1,6~9,6mm
Kesme takimlari
Seriadi Sekil Avantaj Uygulamalar
Kiicik caplh 1) Kesici ug sikma pabucu yandan vidali tiptedir 1) Kilgiik is parcalarinda kesme ve kanal agma islemleri igin
kesme icin 2) 2 kenarli kesici ug 2) Otomatik torna icin, kiigiik makine
¢ 3) Maks. Kesme Capr: 616
1) Kesici ug iist taraftan sikilmistir 1) PMtalas kinci - kesme icin
201 kenarl ve 2 kenarl kesici ucl 2) PH talas kinci -~ kesme icin (yiiksek ilerleme hizi)
) ! enar'|v? enan. esici uglar meveuttur Kanal agma cin
KGD 3) Timlesik tip ve ayn tip mevcuttur 3) PG talas kinci - kesme igin (otomatik tornaicin), keskin kesme odakh
4) Maks. Kesme Capi: 050 4) PF talas kirici -~ kesme icin (otomatik torna icin), diisiik ilerleme hizi
5) PQ talas kirici --- kesme igin (otomatik tornaigin), orta ilerleme hiz
1) Saglam sikma pabucu tasanimiyla stabilisleme 1) Kiigiik is parcalarinda kesme ve kanal agma islemleri igin
KGZ Kolay kesici ug yonetimi 2) Otomatik torna icin, kili¢iik makine
2) Tkenarli ve 2 kenarli kesici uglar meveuttur
3) Maks. Kesme Capr: 051
1) Temas Yiizeyinin Bir Anahtarla Agilip Kapandigi 1) Kesme ve derin kanal agma igin
Kendinden Sikmal Sistem 2) PMTalas Kinai . ... Genel Amagh
27T kenarl kesicl ug PH Talag Kinci ... Tok Kenar / Yiiksek ilerleme Hizi igin
KPK 3) Kaliplanmis Talas Kina
4) Bicak Tipi
Yiiksek basing icin JCT Tipi
Sogutma Svisi (icten Su Verme) Mevcuttur
5) Maks. Kesme Capi: 9100
1) Kendinden Sikma Sistemi 1) Kesme ve derin kanal agma igin
Cebe girmesi igin kesici uca plastik bir 2) Standart talas kinai genel kesme tipidir
KTKB gekicle hafife vurun ilerleme hizi: 0,1 mm/dev veya iizeri
KTKH 2) 1 kenarli kesici ug
3) Bigak tipi ve Entegre Saft tipi PH talas kinc diigiik ilerleme hizlarinda kesme icindir
4) Maks. Kesme Capr: 0120 llerleme hizi: 0,03~0,08mm/dev
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Girig

Takim se¢imi

Kiiiik caplt kesme icin KGD KGZ KPK KTKB / KTKH
1. Kesici ug agzi numarasi ) ) ) v v
1 kenarli kesici ug--Daha buyk ¢apli is parcasi i¢in (maks. 120)
2 kenarli kesici ug--Daha kiigtk capli is parcasi icin
¢ Kose ba;na ETW;F:Iintpaza‘\;ltlllrg 4 v v ) )
Kiséd 2. Seklin ylzey islenmesinde bir sinir yoksa notr acili bir kesici ug kullanin,| T-II-(KFFI\ISB GGI?I\,X‘S GDz PKM TKN
3. Cikinti kalmasini énlemek icin giris acili ug onerilir. TKF..DR (G@gg/li{;) G%g;ﬁﬁ} (Fgl\g/le-:ﬁLU (énézt” "
4. Klicuk veya ince parcalari islerken kalan ¢ikintyr daha kiictiltmek
istiyorsaniz, keskin koseli ve giris acili kesici ug kullanin. TKF..DR ) ) ) )
5. Isleme i¢in uygun minimum genislikte kesici ug kullanin. v v v v v
1.1s parcasi capi icin uygun bir kater (bigak) kullanin. v v v v v
ater |2 Dabha rijit bir kater (bicak) kullanin. v Ve v N4 v
3. Takimlan st taraftan sikmak icin yer yoksa (otomatik torna) bir v B B ) B
geri sikma kateri kullanin.

Giris acili ve giris acisiz kesme kesici uclarini secilmesi (Keskin kenarli olanlar dahil)

1. Seklin ytizey islenmesinde bir sinir yoksa nétr acili bir kesici ug kullanin.
2. Kalan ¢ikintinin buytkligiini azaltmak icin acili bir kesici ug kullanin.
3. Kiiglk pargalari ve ince parcalari islerken kalan cikintiyr daha kiigtik hale getirmek icin keskin koseli bir giris agil kesici ug kullanin.

N R L
(Nétr) (Sag) (Sol)

Sag (R)
Girig agis

Notr

Girig agIsi yonii

——

[ ] )
\/ﬁ e

Ornek: Solid is parcasi

Aqili kesici ug kesme sirasinda capak ebadini azaltabilir.
Daha biiyiik bir giris aist kullanirken, kesme kuvveti azalir, ama ilerleme
hizinin da azaltilmasi gerekir.

Ornek: ici bos is parcasi (Boru)

Uyari

Sekil 1

1. PKM, PKM-&, TKN ve TK& icin kesme agzi yliksekligini merkez yiiksekliginin 0,1~0,2 mm Uzerinde ayarlayin (Sekil 3)
Diger katerler icin kesme agzini merkez yiiksekligine ayarlayin.

2. Islak isleme gerceklestirdiginizden emin olun. Kesme agzina yeterince sogutma sivisi uygulayin.

3. Optimum urtin 6mriiniin elde edilmesi icin isleme sirasinda sabit bir hizi koruyun.

4. Mimkiin oldugunca aynanin yakinindan kesin.

5. islemeden kaynaklanan darbeyi &nlemek icin ilerleme hizini merkezin yakininda 1/2 ile 1/3 degerine kadar azaltin.

Kesici ug ve katerin (bicagin) asir kullanilmasi kesici ucun kiriimasina ve katerin (bicagin) zarar gérmesine neden olabilir.
Hasari 6nlemek icin kesici ug ve kateri (bicak) yeniden islemeyin.
Kesici ucu degistirirken kesici ug cebini basingl havayla iyice temizleyin.

|

Keskin kose

Kesme agzi yliksekligi

Daha biiyik gikinti

Sekil 2
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Giris agisi

Is parcasi

P

Sekil 3 (PKM, PKM-, TKN, TK)

Kesme a
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Girig

Kiugiik capli kesme ~g51

-

N

Kigik saft

KPKH / KTKH-S KGD / KGD-JCTM KGzZ KTKF KGDS / KGZS KTKF-S
CUTDIA: ~g45 CUTDIA: ~@51 CUTDIA: ~g51 CUTDIA: ~016 CUTDIA: ~024 CUTDIA: ~16
Saft:  [120~25 (KPKH) Saft: [110~25 Saft: [110~25 Saft: [110~25 Saft: (116 Saft: [110~12
[110~25 (KTKH-S) | |CW:1,3~4,0 W:1,3~3,0 (W:0,5~2,0 W:1,3~3,0 (W:0,5~2,0
CW: 3,0~4,0 (KPKH) Ustten sikma Ustten sikma Yandan stkma Ustten sikma Yandan sikma
2,’2N4’1 (KTKH-5) ®H34 ® H28 ® H9,H10,H12, H15 ® H29 ® H18
Kendinden sikma H39 H36
@ He7 \
H68 .
H73 K&z igin For KTKF / KTKF-S
2kenarh
u
[
(]
g Diisiik ilerleme Orta ilerleme Yiiksek ilerleme . )
g PF talas kinc PM talas kinci PH talas kirici Diisiik kesme kuvveti
Diisiik kesme kuvveti
PG talas kina
KGD i¢in
KPKH icin
Genel kesmeye yonelik PH talag kina
PM talas kirici Tok kenar
Keskin kesme Dilsiik ilerleme Ortailerleme
PG talag kinci PF talag kinc PQ talag kinai
KTKH-S icin
Genel kesmeye Diisiik ilerlemeli kesmeye
yonelik talas kina yonelik talas kina
KTKH-S KGZ KTKF
(Kendinden sikma) (Ustten sikma) (Yandan sikma)
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Girig

Genel kesme ~2120

sl

Tiimlesik tip Ayntip Tiimlesik tip
KGD / KGD-JCT KGD-S KGM-T
CUTDIA: ~850 CUTDIA: ~@50 CUTDIA: ~g60
Saft: [116/20~25 Saft: [120~32 Saft: [116~32
(W:2,0/3,0~4,0 (W:2,0~4,0 (W: 2,0~6,0
Ustten sikma Ustten sikma Ustten sikma
Bicak + Takim blogu Tiimlesik tip ‘ @ Hao, H43‘ ‘ @ H4 ’_‘ @ H52
KPKB / KTKB KPKH / KTKH-S
2 kenarli
CUTDIA: ~9120 CUTDIA: ~079 lyi talas kontroli 2 kenarli
Takim blogu: [116~32 Saft: [120~25
(W:1,6~6,0 (KPKB) (W:2,0~5,0 (KPKH)
1,6~9,6 (KTKB) 3,1~5,1 (KTKH-S) PM talas kina Keskin kesmeye
Kendinden sikma Kendinden sikma Tkenarl yonelik talag kina
@ H60, H61, H72 @ H67, Hes, Hy3 | " eskontoll
| 2kenarli
KPKB / KPKH icin PM talas kinci
2 kenarl - I
Yiiksek ilerleme hizi Stabiliteye yonelik
talas kina
Genel kesmeye ydnelik PH talas kina
PM talas kina Tok kenar PH talas kina
1kenarh 1kenarl
KTKB / KTKH-S icin Yiiksek ilerleme hizi
Stabiliteye yonelik
PH talas kina talag kina
Genel kesmeye Diisiik ilerlemeli kesmeye
yonelik talag kinci yonelik talas kinci
Bicak
+ Ayn ti Tiimlesik ti
Takim blogu a HIAL
KPKB KTKB KGD-S KTKH-S KGD / KGD-JCT KGM-T

H5
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Kiiciik capli kesme KTKF tipi

TKF12
I I 5 ) I T
Paslanmaz celik OO M
Dékme demir [ ] K
Demir disi metaller [ ] @] N
blgii (mm) Aqi (°) | Tolerans (mm) Karbiir
= o Uygun govde
=] —J -
Kesici ug Aciklama g = av | cw = ® :?IZHIL? 5
[=Y r
2| Qv s | D1 RE | WS PSR qlamale| HI8
=i
TKF12R  050-S 0,5 5 eoeo0o 00
070-S 07 8 L) migg\(
100-S 1 12 e o000 KTKFR.—.1.2J(TM
125-S 1,25 12 IO ) KIKER 1254
2 150-S 15 1 eeeee .o
R 200-S 2 12 eeo0o 00
a 2 87 | 5 |003| 3 0 [-003[+0,03
TKF12L  050-S 0,5 5 o oof0
070-S 07 8 o @ @@ KKiL.-12
100-S 1 12 ®|® @ @@ KIKF-12)(TM
125-S 1,25 12 e oo KTKFL...-125A
150-S 15 12 ®|®. 0. @@ KIKFL.-1258
200-S 2 12 oo 000
KTKFR...-12
TKF12R ~ 100-T 1 CH ) KTKFR...-12-Y
I 150-T 15 CH ) KTKFR-12JCTM
) 200-T 2 CH W) KTKFR...-125A
% 2 87 | 5 |008| 3 | 12| 0 [-003]|+003 KTKFR...-1258
X THF2L 1007 1 cool | IO
Tok kenar 150-T 15 L3O )
200-T ) -~ KTKFL...-125A
KTKFL...-125B
TKF12R  050-S-16DR 0,5 5 CH )
070-5-160R 07 8 eoolel HIT
100-S-16DR 1 12 00000 KTKFR'—.1'ZJ(TM
125-S-16DR 1,25 12 ) KTKER 1254
150-S-16DR 15 12 oo 000 KTKFR'"—1ZSB
200-S-16DR 2 12 oo 000
2 8,7 5 0,03 3 16 |-0,03|+0,03
TKF12L  050-S-16DR 0,5 5 000
070-S-16DR 0,7 8 ®: 0 ® KIKFL..-12
100-S-16DR 1 12 0|0 @ @@ KIKFL-12)(TM
125-5-16DR 1,25 12 o oo KTKFL...-125A
150-S-16DR 15 12 ®(0 00 ® KIKFL.-1258
200-S-16DR 2 12 o oo00
KTKFR...-12
TKF12R  100-T-16DR 1 00 KTKFR...-12-Y
150-T-16DR 15 [ H M J KTKFR-12JCTM
200-T-16DR 2 [ M M J KTKFR...-125A
2 87 | 5 |008| 3 | 12| 16 [-003]|+0,03 KIKFR..-1258
TKFI2L 100160 1 cool | K-S
Tok kenar 150-T-16DR 15 L3O H )
200-T-16DR 2 oo | (TKIL.ZA
KTKFL...-125B
TKF12R  050-NB 0,5 5 @ 0@ KIKFR.-12
070-NB 07 8 ®:®|® KIKR..-12-Y
100-NB 1 12 ®:®|® KIKFR-12)(TM
150-NB 15 12 ®:0|® KIKFR..-125A
200-NB 2 12 ®:0|® KIKFR..-1258
2 87 | 5 0 3 0 [-0,03[+0,03
TKF12L  050-NB 05 5 oo
070-NB 07 8 L)
KTKFL-12JCTM
100-NB 1 12 o0 i
150-NB 15 12 L) KTKFL“.—1ZSB
200-NB 2 12 U0

Giris agist (PSIRR) katere takildigindaki agiyi gosterir.
H11'deki Sekil 1'de gosterildigi gibi, kesici ucun kesme ¢api (CUTDIA) kesme agzinin Ust kismi merkezden 1T mm mesafede oldugunda gosterilir.
Sag taraf gosterilmistir

@ : Standart Griin
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Kiiciik capli kesme KTKF tipi

TKF12
T ) T
Olgii (mm) At (°) | Tolerans (mm) | Karbiir
= Uygun govde
Kesici ug Agiklama 5 hid ®H9, H10
= =<
2 = w | w H12, H15
Z( W S D1 RE | W1 § PSIRR min. | maks. |13 ]2 H18
==l
TKF12R  050-NB-20DR 0,5 5 ®: ®|® KIKFR..-12
070-NB-20DR 0,7 8 ®:®|® KTKFR...-12-Y
100-NB-20DR 1 12 ®:0|® KIKFR-12J(TM
150-NB-20DR 15 12 ®:®|® KIKFR..-125A
200-NB-20DR ) 2 87 5 0 3 12 20 |-003 |+003 ®:0|®| KIKFR..-125B
TKF12L  050-NB-20DR 05 | 5 ' O ) KTKFL-12
070-NB-20DR 0,7 8 00 KTKFL;1.2 M
100-NB-20DR 1 12 00 KTKFL..-125A
150-NB-20DR 15 12 00 KTKFLM—1ZSB
200-NB-20DR 2 12 00

Giris acisi (PSIRR) katere takildigindaki agiyr gosterir.
H11'deki Sekil 1'de gosterildigi gibi, kesici ucun kesme capi (CUTDIA) kesme agzinin Ust kismi merkezden 1T mm mesafede oldugunda gosterilir.
Sag taraf gosterilmistir

Kesici u¢ tanimlama sistemi

Tablo 1
Kesici ug yonii r— Kater Sag Kater Sol
R sag -
L} ;j R 529 Kesiciug | Sag Kesiciug | Sol
“ Girisagisi | Sad Girigagisi | Sag
TKF §12 lﬁlﬂ
Kenargeni§liqi‘ Talag kinic ads ) G(";'élaﬂ)“ >> T ’
S S talas kincl (On kesme agzi
T Ttalag kinai agsi)
(tok kenar)
NB | Talag kinici olmadan
Talas kirici kenar sekli agiklamalari
Talag kinc S talas kirici T talas kirici (Tok kenar) NB (talas kirici olmadan)
Kenar sekli GAN Agiklama GAN Agklama GAN Agiklama
15° | TKF12...-S
GAN GRS KT | TkE B
2° | TKF16...-S-160R 121 7KF....T-160R % | TKF...-NB-200R
25° | TKF12...-S-16DR

@ : Standart Griin
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Kiiciik capli kesme KTKF tipi

TKF16
Pasnmazeeik [ oleo] [ M|
Olgii (mm) Agi (°) | Tolerans (mm) | Karbiir
% = PvD |-| Uygungivde
Kesici ug Agiklama = = @ H9, H15
Slaw | s | D1 | R [ W % PSIRR nﬁYx nfav:s algaals H18
Sz g2
KTKFR...-16
TKFI6R  150- 15 ele e el0 KIKFR-16)(TM
200-S 2 OO0 miglgge
2 95 | 5 |005| 4 | 16| 0 |-003|+003 L 16
TKFI6L  150-S 15 ele @ @0 KIKFL-16/(TM
200-5 2 ole @ @@ KIKFL. 165
KTKFL...-165B
KTKFR...-16
TKFI6R  150-T 15 ® @@ | KIKFR-16(TM
200T 2 ® @@ | KIKFR..-165A
2 95 | 5 |008| 4 | 16| 0 |-003]|+003 KTKFR..1658
' g 0|+ KTKFL..-16
TKF16L  150-T 15 ® @@ | KIKFL-16TM
I 200-T 2 ® @@ | KIKL.-165A
o KTKFL..-165B
£ KTKFR...-16
K TKFI6R  150-S-16DR 15 ele @ @0 KIKFR-16/(TM
200-5-16DR 2 ®|@ @ @ @ KIKFR..-165A
KTKFR...-1658
2 95 | 5 |005| 4 | 16 | 16 |-003|+003 L T
TKF16L  150-S-16DR 15 ole e @@ KIKFL-16ITM
200-5-16DR 2 ole @ @@ KIKFL. 165
KTKFL..-165B
KTKFR...-16
TKF16R  150-T-16DR 15 ® @ e | KIKFR-16TM
200-T-16DR 2 ® @@ | KIKMR..-165
KTKFR...-165B
2 95 | 5 |008| 4 | 16 | 16 |-003|+003 L 16
TKF16L  150-T-16DR 15 ® @@ | KIKFL-16ITM
200-T-16DR 2 © @@ | KIKFL.-165A
KTKFL..-165B
KTKFR...-16
TKFI6R  150-NB 15 ®: @@ KIKFR-16)(TM
200-NB 2 @ ®|®| KIKFR..-165A
2 951 5 | o | 4 | 16| 0o |-003]|+003 KTKFR..-165B
' 03|+ KTKFL..-16
TKF16L  150-NB 15 @ @@ KIKFL-16)CTM
200-NB 2 ®: @@ KIKFL.-165
KTKFL..-165B
KTKFR...-16
TKFI6R  150-NB-20DR 15 @ @@ KIKFR-16)CTM
200-NB-20DR 2 ®:®|®| KIKFR..-165A
KTKFR...-1658
2 95 | 5 | o | 4 | 16| 20 |-003]|+003 L 16
TKF16L  150-NB-20DR 15 @ 0@ KIKFL-16)CTM
Talas Kinit Olmadan 200-NB-20DR 2 ®: @@ KIKFL.-165A
KTKFL...-16B

Giris acist (PSIRR) katere takildigindaki agiyi gosterir.
H11'deki Sekil 1'de gosterildigi gibi, kesici ucun kesme ¢api (CUTDIA) kesme agzinin Ust kismi merkezden 1T mm mesafede oldugunda gésterilir.
Sag taraf gosterilmistir

@ : Standart Griin
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Kiiciik capli kesme KTKF tipi

CD: [€))
-
s L = -
1 1
K T% =
e 20 s

HF

@& [ @ <NE K

D KTKF?.2020.. LH ~ tE
,E»I- KTKF%1010JX-.
Sekil 1
' CDX
| —
)
" o
1 ;
2 \ 1
@
% T
LF
Sekil 2

Sag taraf gosterilmistir | Sag Kater icin Sag Kesici ug, Sol Kater icin Sol Kesici ug.

Kesme —am
&

Govde olculeri

Yedek parcalar
Stok P
durumu LTy Vida Anahtar »
o 3 anlesur
RIL|B|H|B[H|HE|LF|wr g ﬁ
KTKF® ~ 1010JX-12 [ BN J 10|10 [ 15| 10 {120 10
1212F-12 [ BN ) 85
1212012 ole| (™" 1% TF12%...
16160%-12 o] ® [t - [16]m0[16] |4soommn| T
2020JX-12 [ BN J 20 (20 20 20
2525M-12 [ ] 25|25 25 (150 30 | 2 TKF12R...
KTKF?L ~ 1010JX-16 [ AN J 10|10 |20 | 10 {120 10
1212F-16 [ AN} 85
12112 212
1212)X-16 [ BN J 8 | L 1 SB- F1-10 TKF16%...
1616)X-16 [ BN ) 16 (16| - i 120 i 4590TRWN
2020JX-16 [ AN J 20 | 20 20 20
2525M-16 [ ] 25|25 25 (150 30 | 2 TKF16R...
(DX katerden kesme adzina kadar mesafeyi gdsterir. Tavsiye edilen kesme kosullari @ H19

Gergek kesme capi icin H6 ile H8 arasindaki sayfalara bakin.

@ : Standart Griin
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Kiiciik capli kesme KTKF tipi

KTKF (Kaz boyunlu tutucu)

— sl | * %

. Q - LF o
KTKFL1620JX-12

Sol taraf gosterilmistir | Sol Kater igin Sol Kesici ug.

Govde olculeri

Yedek parcalar
=
= Olgii (mm
% O Vida Anahtar »
Al & Uygun kesici uglar
¢ ® H6, H7
@y
L|S|H/|B|HF|LF|WF \é
LY kKL 121612 o [l n] 6] s 0 oL
GEJ 1620JX-12 [J 16 (20 | 16 20 | 4590TRWN
é (DX katerden kesme agzina kadar mesafeyi gsterir. Tavsiye edilen kesme kosullari @ H19

Gercek kesme capi icin H6 ile H7 arasindaki sayfalara bakin.

@ : Standart Griin
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Kiiciik capli kesme KTKF tipi

Nasil Kullanihir Ana s mili

1) Sadece ana is milini kullanirken
Maksimum kesme ¢ap1 CUTDIA'dir (Sekil 1).

=
Kesme agz1 merkez ¢izgisinin dtesine gegse bile (Sekil 2), is parcasi - == g -
dismeyeceginden, kesici ug is parcasina temas etmez. o
(Kesici ug ile is pargasi arasindaki bosluk 0,2 mm'dir)
Sekil 1 Sekil 2
(Kenar merkezde oldugunda) (Kenar merkezin 1 mm 6tesinde oldugunda)

2) Hem ana hem de alt is millerini kullanirken Ana is mili
) o L H Altis mili
Bu durumda, kesme agzi merkez ¢izgisinin 6tesine gegse bile, is pargasi

diismeyeceginden, kesici ug is parcasina temas edecektir. =3
Bu ytizden, merkezin 6tesinde programlanan mesafe dikkate alinmalidir. _ g
ornegin) Kesme agzi merkezin 1 mm 6tesine gegecek sekilde programlandiginda. —
Is parcast maksimum degeri, CUTDIA2 (Sekil 4) = [CUTDIA -1 mm x 2] (mm) B T
(Kesici ug ile is pargasi arasindaki bosluk 0,2 mm'dir)
Sekil 3 Sekil 4
(Kenar merkezde oldugunda) (Kenar merkezin 1 mm 6tesinde oldugunda)
Kenar hazirliginin secilmesi e
9
Sorun giderme ~
Karsi onlemler
Giris agisi (PSIRR) Kenar genigligi Talas kina adi
Notr (0°) Evet Daha dar Daha genis S T NB
Sorunlar Kargi nlemler
Kesici ug kingi Kesici ug kingmnin 6nlenmesi Etkili Etkili Etkili Etkili
Uzun kesme siiresi Kesme siiresinin kisaltiimas Etkili Etkili Etkili Etkili

Talas takilmasinin

Takilmis talaslar s ’ Etkili Etkili Etkili
onlenmesi

Biiyiik gikinti kalintisi Kiigiik ¢ikintt kalintisi Etkili Etkili Etkili

_I-!alka !(allnt|5| Ha!_ka kaIlntlpln Etkli Etkil kil
(Ici bos is parcast) onlenmesi

sl PE L) Deformasyonun dnlenmesi Etkili Etkili Etkili

(boru) deformasyonu

H11



Kiiciik capli kesme KTKF tipi

KTKF (Y eksenli kater)

/ N
1Y ekseni—————
| |

CDX

HBKW ‘

I

oS

LF

B

Govde olculeri

Sag taraf gosterilmistir | Sag Kater icin Sag Kesici ug.

Gergek kesme capi icin H6 ile H7 arasindaki sayfalara bakin.

@ : Standart Griin

H12

Yedek parcalar
g
= i
3 Olgii (mm
% ) Vida Anahtar Uvaun Kesiiucl
X ygun kesici uglar
Agiklama @ H6, H7
_ D
R§HBLHHF§LFWF ﬁ
KTKFR ~ 1216JX-12-Y [J 12 20 (1215 SB-
—1 6 116 120{ 16 FT-10 TKF12R...
g 1616%-12- o [16] "[as]16]n 4590TRWN
é (DX katerden kesme agzina kadar mesafeyi gosterir. Tavsiye edilen kesme kosullari @ H19



Kiiciik capli kesme KTKF tipi

Y eksenli kater icin 6nlemler

Temasi 6nlemek icin Y ekseni katerlerini yan yana kullanmayin. (Ayni anda yalnizca iki Y ekseni kateri kullanilabilir)

Temas oldugunda Temas olmadiginda

Standart katerler iki Y ekseni kateri arasina monte edilebilir

Takimi degistirirken, geri cekilmis konumu Y ekseni katerinin kesme agzina gore ayarlayin. (B takimindan D takimina gegis yapildiginda)

%
@
S
3
X

Diger katerlerin birlikte kullanilmasinin farkl dis caplara neden olacagini unutmayin (Birim: mm)
Y eks;EInnI;ll;ater Ormekler Cikint miktari 20 22 25
¢ Mevcut dis kesme ¢api (o)
E . z S A Kisitlamasiz Kisitlamasiz Kisitlamasiz
20 B 13,0 13,0 13,0
C Kisitlamasiz Kisitlamasiz Kisitlamasiz
s - A 38,0 58,0 Kisitlamasiz
25 B 14,9 13,6 13,0
C 45,0 60,0 Kisitlamasiz

H13



Kiiciik capli kesme KTKF tipi

Otomatik torna icin dogrudan sogutma sivili kesme katerleri

KTKF-JCTM

Talaslar diizglin bir sekilde kiiclik parcalara ayirir. Kesilmesi zor malzemeleri ve paslanmaz celigi islerken

Ustlin talas kontrolii performansi. Ustiin sogutma eylemi takim émriind iyilestirir.

Ustiin talas kontrolii performansi

Sogutma sivisini kesici ucun yan talas ylizeyine dogru iki ydonde tahliye eder. Talaslar diizglin bir sekilde kiiclik parcalara ayirir.

Sogutma sivisi tahliye yapisinin karsilagtiriimasi

Talaslar parcalamaya yardimci olmasi iin

sogutma sivisi cok sayida agidan yonlendirilir
- ~ 1
<G )

]
S
(%]
Q
~

KTKF-JCTM Rakip A
Talas kontrolii karsilastirmasi (Sirket ici degerlendirme) Sogutma sivisi akig hizi karsilagtirmasi (Sirket ici degerlendirme)
SUS304 TAB6400 (Ti-6Al-4V) 150
f f
(mm/dev) 0,01 0,02 0,03 (mm/dev) 0,01 0,02 0,03 125
g
§ ' [Besleme Hiz:
=l
2o
[
£
2 50
[
&
25
0
Kesme kosullar: Vic = 80 m/dak, Islak (Yag bazli) yaglama basinci: 1,5 MPa (i) KTKF Rakip A
Is parcasi: @12 mm Yaglama Basinci: 1,5 MPa (i)

¥4 Ustiin sogutma eylemi takim 6mriinii iyilestirir

Sogutma sivisi kesici ucun serbest yiizeyinden de yonlendirilir
Takim kenarina bol miktarda sogutma sivisi verilmesi kesici ug
asinmasinin daha da bastiriimasina yardimci olur

Asinma direnci karsilagtirmasi (Sirket ici degerlendirme)

014
012 B KTKF-JCTM
0,10 I Rakip A

0,08
0,06

0,04

Asinma miktari (mm)

0,02

0 10 20 30 40 50 60 70

Kesme Suresi (dk.)
Kesme kosullar: Vc = 100 m/dak, f = 0,02 mm/dev, Islak (Yag bazl)
Yaglama Basinc: 1,5 MPa(i¢) is pargasi malzemesi: TAB6400 (Ti-6Al-4V) 12

H14



Kiiciik capli kesme

KTKF tipi

KTKFR-JCTM (icten su vermeli takimlar / Sag (R))

*Rc1/8 Rcl1/8
VA

Rc1/8
pan

@,

|

KTKFR1218X... LF

Sag taraf gosterilmistir | Sag Kater igin Sag Kesici ug. | KTKFR12-JCTM : 2-Rc1/8

Govde olclleri

Yedek parqalar
_
= Olgii (mm =
% i) é Tapa Tapa Vida Anahtar
RallhiE & £ Uygun kesici uglar
E e @ H6~H8
(@) S D
o~ — o
R|S|H BLH%%%HF%LFLNWFM ‘é
KTKFR ~ 1218JX-12JCTM [J 12(18]20| 19|54 - [12]20 28|12
1625)X-12)CTM T 75|16 23 16 120 16 |Evet|  GP-1 HSSKALP 5B- FT-10 TKF12R ]
e T g e 7 T R 4590TRWN
2025)X-12JCTM [J 20 27 20 20 - )
KIKFR  1625)T61CTM ad 9,6 16 25|23 B 44| 65 16 120 401 Evet|  GP-1 HS5X4LP oB- FT-10 TKF16R. g’
2025)X-16JCTM e |2 27 20 4120 4590TRWN f‘é
(DX katerden kesme adzina kadar mesafeyi gdsterir. Tavsiye edilen kesme kosullari @ H19
Gercek kesme ¢api icin H6 ile H8 arasindaki sayfalara bakin.
KTKFL-JCTM (icten su vermeli takimlar / Sol (L))
e B T =
7 T R by i S Fy w
AR e s (e
N
Rc1/8 Rc1/8 \Rc1/8
MHD2
S
PN PN PN E=
O |9 o AR ] 3
- LI <7
M5 M5
LF
Sol taraf gosterilmistir | Sol Kater igin Sol Kesici ug.
Govde olculeri
Yedek parcalar
=
E; Olcii (mm ]
= i =| Tapa Tapa Vida Anahtar »
Acklama & = Uygun kesici uglar
E ® H6~H8
- @O Sl@
LéHBLH%%%HFLFLNWF‘”
KIRL— T623012iIv 1075 o | 3 P aa |65 o ran| a0 Popver| g1 [ | S FI-10 TKF12L
2025)X-12JCTM e |2 27 20 20 - 4590TRWN
KTKFL ~ 1625)X-16JCTM [J 16 23 16 40 | 16 -
196 —125|23 (44|65 —120 Evet|  GP-1 HS5X4LP B FT-10 TKF16L...
2025)X-16JCTM [J 20 27 20 41120 4590TRWN

(DX katerden kesme adzina kadar mesafeyi gosterir.
Gercek kesme ¢api icin H6 ile H8 arasindaki sayfalara bakin.

@ : Standart Griin

Tavsiye edilen kesme kosullar @ H19
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Kiiciik capli kesme KTKF tipi

Sogutma sivisi borusu parcalari

icten su verme kullaniliyorsa boru parcalari ayri olarak gerekecektir.

Kaplinsiz (Pompa basinci: 20 MPa'ya kadar) Kaplinli (Pompa basinci: 7,5 MPa'ya kadar)

[(1) Baglanti ]

- (2) Kaplin
(1) Baglanti (3) Baglanti

(4) Hortum
(5) Baglanti (5) Baglanti
(6) Kaplin
(7) Baglanti ]
Kombinasyon parcasi aciklamasi (Ornek) Kombinasyon parcasi aciklamasi (Ornek)

[ Yedek parcalar Agiklama Yedek parcalar Agiklama

v

g (1) Baglant J-ST-R1/8-G1/8 [(1) Baglanti] -

QJ (4) Hortum HS-G1/8-G1/8-500 (2) Kaplin (P-ST-R1/8, P-ST-RC1/8

(5) Baglant JST-R1/8-G1/8 (3) Baglanti J-ST-R1/8-G1/8
(4) Hortum HS-G1/8-G1/8-500

Makine tarafindaki dis standartlarini (Rc1/4, Rc1/8, NPT1/8, vs.) kullanilacak olan hortum tarafindaki

dis standardina (G1/8) dontstiran. ) -GT-| o
Boru tesisati parcalari takarken sizdirmazlik bantlar gibi sizdirmaziik malzemeleri kullanin. (5) Baglant IR

(6) Kaplin P-ST-RC1/8, CP-ST-R1/8

(7) Baglanti] -

Makine tarafindaki dis standartlarini (Rc1/4, Rc1/8, NPT1/8, vs.) kullanilacak olan kaplin (Rc1/8, vs.)
veya hortum tarafindaki dis standardina (G1/8) dénusttirdin.
Boru tesisati parcalari takarken sizdirmazlik bantlari gibi sizdirmazlik malzemeleri kullanin.

Kaplinsiz (Pompa basinci: 20 MPa'ya kadar)

G1/8

Rc1/4 G1/8
Rc1/8
NPT1/8

Kaplinli (Pompa basinci: Maks. 7, 5 MPa)

Rc1/8
R1/8
Rc1/8 R1/8 G1/8
Rc1/4 Soket Tapa
NPT1/8
(1) Baglanti (2) Kaplin (3) Baglanti (4) Hortum

H16



Kiiciik capli kesme

KTKF tipi

Boru tesisati parcalarinin aciklamasi

Baglanti [(1)(3)(5)(7)] Kaplin [(2)(6)]
Basing direnci: ~20,0 MPa Basing direnci: ~7,5 MPa
Dig Agiklama Dig standard Standart Dis Agiklama Dis standard Standart
J-ST-R1/4-G1/8 R1/4 <> G1/8 o
(CP-ST-R1/8 R1/8 ®
J-ST-NPT1/8-G1/8 NPT1/8 <=> G1/8 [
J-ST-R1/8-G1/8 °
P-ST-RC1/8 Rc1/8 ®
R1/8 <> G1/8
J-AN-R1/8-G1/8 °
J-ST-R1/4-RC1/8 R1/4 <> Rc1/8 [
J-ST-NPT1/8-RC1/8 NPT1/8 <=> Rc1/8 [
Rc1/8 <> R1/8
LRt (Uzatma Baglantisi) hd
Hortum (4)
Basing direnci: ~20,0 MPa
Dig Agiklama Dis standard Toplarm uzunluk Standart
(mm) [
[
HS-G1/8-G1/8-200 200 [ I
w0
HS-61/8-61/8-300 300 o <
HS-G1/8-G1/8-400 400 [
G1/8
HS-G1/8-G1/8-500 500 [
HS-G1/8-G1/8-600 600 ®
HS-G1/8-G1/8-800 800 ®
Uyarilar
1. Bu parcalari kullanmadan 6nce makine kapaginin tamamen kapali oldugundan emin olun.
2. Boru tesisati parcalarinin erkek disi icin uygun kegeyi kullanin ve baglantinin siki oldugundan emin olun.
Kullanilmayan sogutma sivisi deliklerinin sizdirmazhigini saglamak icin tapalari kullanin.
3. Sogutma sivisi hortumunu sikica baglayin ve sikin.
4. Bakir pul kullaniimasi kacaga neden olabilir, ama performans tizerinde etkisi olmayacaktir.
5. Dis standartlari ayniysa piyasada bulunan boru tesisati parcalari kullanilabilir. Kullanmadan 6nce basing direncini kontrol edin.
6. Sogutma sivisi filtresinin diizenli olarak degistirilmesi tavsiye edilir.
G1/8 R1/8
Rc1/8

(4) Hortum

@ : Standart Griin

(5) Baglanti

Rc1/8

Tapa

Kaplin

(6) Kaplin

R1/8

=

KTKF-JCTM kater

(7) Baglanti (Uzatma baglantisi)
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Kiiciik capli kesme KTKF tipi

KTKF-S (Kesme / sub spindle takimlandirma icin)

Alt s Mili Capi
040(-12A, -16A)
50(-128, -168)

Sag taraf gosterilmistir | Sag Kater icin Sag Kesici ug.

_ o
: =T
fffff o

@

e
w i
R H
T T
gl [
KTKF?.1010JX-12SA

KTKF?.1010JX-16SA

;

A

2

Sol taraf gosterilmistir | Sol Kater igin Sol Kesici ug.

:
g

Govde olculeri

Yedek parcalar

Stok

durumu Bl

Vida Anahtar
Uygun kesici uglar

Agiklama @ H6~H8

@)
MEAENEN \é

LN2

=)

DX
=
=5}

KTKF%.  1010JX-12SA [ JKJ 10 {10 | 15 | 10 |120 2
1212F-125A ® 0|6 2lnl- 1 85 26 |7,2|SB-4570TRN|  FT-10 TKF12%....
KTKF?.  1212)X-125B [ JKJ 120 26
KTKF% ~ 1010JX-165A (K 10 {10 | 20 | 10 {120 »
1212F-165A o 0|3 nlul -l 85 30 |7,2|SB-4570TRN|  FT-10 TKF16%....
KTKF?.  1212)X-165B (K 120/ 26
(DX katerden kesme agzina kadar mesafeyi gosterir. Tavsiye edilen kesme kosullart @ H19

Kesme capi (CUTDIA) kesici ucun kenar genisligine baghdr.
Gercek kesme capi iin H6 ile H8 arasindaki sayfalara bakin.
LN2 dlgiisil icin sadece Sag taraf mevcuttur.

@ : Standart Griin
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Kiiciik capli kesme KTKF tipi

KTKF / KTKF-S secim referansi

KTKF KTKF-S
-Hem Sag hem de Sol taraf tipleri ¢oklu takim dayanagina uygulanabilir. - Ktictik capli bir is parcasini islerken, ana is milinden ¢ikinti mesafesini
- Temel olarak, bir is mili ile kesme islemi icin Sol taraf tipi kullanilir. azaltmak icin KTKF-S'yi kullanin.
KTKFR KTKFL KTKFR-SA/B KTKFL-SA/B
(Sag kater) (Sol kater) (Sag kater) (Sol kater)
<Nasil segilir> <Nasil segilir>
Katerin Eli Katerin Eli
% H S = = -Uzunis parcasi ve = = - Kisa is parcasi ve
e = = g i daha yiiksek rijitlik 5 i daha duisuik rijitlik
= £ < 2 Z | |-Anaismilitorafi E = | | - Altis mili tarafi
yakininda kesme islemi yakininda kesme
. islemi
<1.tavsiye> <1.tavsiye>
Gikintiyr gidermek Giris agisi olmayan <Nasil segilir> <Nasil segilir>
icin giris ail kesici kesici ucu kullanin. LN Blciisii LN lciist
ucu kullanin. - Alt is milini kullanarak i« Mils ic Ml
i - Altis Mili - Alt is Mil
- Altis mili kullanilmadan - Altis mili tarafi m40i22 (Sgatizli) (aAOizzl(ISEii’;li)
- Ana i mili tarafi yakininda kesme islemi 05026 (SB tipi) 05026 (SB tipi)
yakininda kesme islemi
Tavsiye edilen kesme kosullari (TKF12 / 16)
Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri TKF12 TKF16
(Ve: m/dak) Kenar genisligi CW (mm)
. . = 1)
Is parcasi malzemesi DLC . =
$parg MEGACOAT| MEGACOAT e cacont| kaplamali | Karbir | 05 07 0| o1s |15 20 15 0 | B I
NANOPLUS|  NANO o =2
karbiir (]
PR1725 | PR1535 | PR1225 | PDL025 KwW10 f (mm/dev) §
]
- - - - - N4
Karbon geligi 70~170 70 ~150 70 ~150 - - 0,01~0,02 | 0,01~0,03 ((:)'%11 N(;)(?:) 0,01~0,04 ﬁ)(yz N%oﬁ ?0%12 ~00014) 3)[:)22 N(i)oj) 3)0022 N(:)O17)
(50 ~140) | (50~120) | (50 ~120) . ! ’ ! . ' ! ' ! !
Alasimli gelik 70~170 | 70~150 | 70~150 - - 0,01~0,02 | 001~0,03 (ggl :gg:) 0,01~0,04 2)(1)12:%03 ?0?21%014) 3)[:)22:%017) 2)%22:%017)
(50 ~140) | (50 ~120) | (50 ~120) ' ! ! ' ! ! ' ! ! ' =
=
Paslanmaz gelik 60~140 | 60~120 | 60~120 - - |0,005~0,05| 0,01~0,2 (ggl :ggi 0,01~0,02 (ggl :gg; (ggl :gg; (ggl :gg:) (ggl :gg; E
(40 ~120) | (40~100) | (40~ 100) : ! ' ' : ' ' : ! ' >§"
vy
Dokme demir - - - - 50~*100 0,01~0,03 | 0,01~0,04 | 0,01~0,05]| 0,01~0,05 | 0,01~0,05 | 0,01~0,05 | 0,02~0,08 | 0,02~0,08
- . . . * DA N 5 N N N N N N
AIumlnyum alasimlan 200~500 | 200~ 450 0,01~0,03 | 0,01~0,04 | 0,01~0,05]| 0,01~0,05 | 0,01~0,05 | 0,01~0,05 | 0,02~0,08 | 0,02~0,08
Piring - - - - 100*200 0,01~0,03 | 0,01~0,04 | 0,01~0,06 | 0,01~0,06 | 001~0,06 | 0,01~006 | 002~0,1 | 0,02~0,1
*(): Tok kenarltip (TKF..T.) 1. Tavsiye  ¥y:2. Tavsiye
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Kesme KGZ tipi

Cut-off solutions for small parts machining

KGZ

Stabil isleme saglar ve benzersiz sikma pabucu tasarimi ile kolayca kullanilabilir
Yeni kaplamali PR20 serisi daha uzun takim 6mrii saglar ve genis bir uygulama yelpazesini destekler

n Yeni gelistirilen sikma pabucu yapisi ile stabil isleme elde edilmistir

Kater Saglam sikma pabuglari

Uc benzersiz 6zellik

— ST Gligl

esici ucu asagi ve geriye
dogru ¢eker

Genis agil durdurucu
1. Bosluk kesiti

Konik yank Kesme agzi hareketi karsilagtirmasi (Sirket ici degerlendirme)

—
—

0,16

%
w
S
3
X

WKGz

012 M Rakip A

008 -
Yk
0,04

Hareket miktari (mm)

Yuik (N)
KGZR1212JX-2

1. Bosluk kesiti Konik yarik giiglii kesici ug tutusu saglar

) ) okmevi nler Kesici u¢ yoniinde
Konik sekil giiclii sikma kuvveti

vl

CG GoruntUsu CG Goruntusd

Kesici u¢ durdurucu, isleme yiikiine dayanmak tzere genis bir
sekle sahip olacak sekilde tasarlanmistir ve genis ylizey alani
gerilimi dagrtir

Yiiksek verimli isleme icin gelistirilmis kater dayanikliligi

ice dogru
stkma esoge
f
acl

CG GoruntUst CG Goruntust

Tutusu artirmak igin kesici ucu ice dogru ¢eker

H20



Kesme KGZ tipi

Kesici u¢ Kolay kesici montaji

USt Vv SEinnde Uclarda ve merkezde farkli kanal acilan G uve N i I i rI i k
Kanal ucu ®

Kesici ucun st kisminda kiguk kanal agisi

Bu kanallar kesici ucun kaymasini énler ve S
hizli ve dogru kesici u¢ montajlari saglar

Goruntd

Kanalin merkezi

Kesici ucun st kisminda buyik kanal agisi

Tutusu arttirmak icin kateri sikica kavrar

Kesme a

CG Goruntdsu
Goruntd

Miikemmel tirlama direnci Gugli kater dayanikhihigi

islenmis yiizey karsilastirmasi (irket ici degerlendirme) Kater dayanikhhgi karsilagtirmasi (Sirket ici degerlendirme)

Kater hasari karsilastirmasi

100.000 kesme isleminden sonra

Maksimum asinma miktari

iyi

| CG Goruntusu

Maksimum asinma miktari

Rakip A Rakip A
0,01 mm 0,035 mm
J
Buyiik
Kesme kosullart: Ve = ~ 60 m/dak, f = 0,12 mm/dev, Is parcasi malzemesi : SUS303 (@14) Islak Kesme kosullar:: Ve = ~ 80 m/dak, f=0,1 mm/deyv, Is parcasi malzemesi: SUS303 (#14) Islak
(Distan su verme) KGZR1212JX-2 Kenar genisligi: 2 mm(PM Talas kiricr) (Distan su verme) KGZR1212JX-2 Kenar genisligi: 2 mm(PM Talas kiricr)
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Kesme

KGZ tipi

%
@
IS
3
X

2 Yeni kesici ug kaliteleri PR20 serisi satisa sunulmustur
MEGACOAT NANO EX kaplama teknolojisi daha uzun takim émrii saglar

Kanal agma ve kesme ¢oziimleri icin yeni kesici uc kaliteleri

PRZO Serisi

PR2015

PR2025
PR2035

Kanal agma ve kesme ile isleme i¢in yeni kaplama

Dokme demir icin 1. tavsiyedir
Celik ve paslanmaz ¢elik icin de mevcuttur

Celik icin 1. tavsiyedir
Paslanmaz celik icin de mevcuttur

Paslanmaz celik icin 1. tavsiyedir
Celik icin de mevcuttur

Yiksek icerikli aliiminyum nano kaplama katmani kombinasyonu
ile uzun takim 6mri ve yiksek stabilite elde edin

PR2015

PR2025

——»Yiksek

PR2035

Kesme hizi

Diistike———

Dusik «—— Kirilma direnci ——— Yiiksek

Kaplama ozellikleri (Sirket ici degerlendirme)
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Oksitlenme sicakhigi (°C)

Kesici ug kesiti

Ozel nano kaplama katmani

U kim Smrii Miikemmel aginma ve
zun takim omri |, ima direnci
Farkli yogunluga sahip ytiksek erime noktali malzeme eklenen

cok katmanli yiiksek icerikli aliminyum nano katmanlari
Altigen kristal ¢okelmesini engeller ve mikemmel oksitlenme

Benzersiz teknoloji (Patentli)

0Ozel kaplama islemi Yiiksek icerik-
li aliminyum nano katmanlarin
performansini artirir

direnci elde edilmesini saglar

-—
Stabil isleme Yiiksek kaplama toklugu
k t(;Ok | Kristal tanecik donusumi
atmanl . . P,
Karbir altyap: Optimize edilen ig stres catlaklarin biytimesini 6nler

Kesme performansi

S45C Asinma direnci karsilastirmasi irket ici degerlendirme)
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Kesme siiresi (dk.)

Kesme kosullart:Vic = ~ 100 m/dak, f = 0,1 mm/dev
Is parcasi malzemesi: S45C (@20) Islak (Digtan su verme) GZM2020N-020PM
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Aliminyumun (Al) 6zelliklerini en
st seviyeye ¢cikarmak Uizere kiibik
kristal yapisini korur

CG goruntusu

SUS304 Asinma direnci karsilagtirmasi (irket ici degerlendirme)
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Kesme stiresi (dk.)

Kesme kosullart: Ve = ~ 80 m/dak, f=0,05 mm/dev
s parcasi malzemesi: SUS304 (220) Islak (Distan su verme) GZM2020N-020PM



Kesme

KGZ tipi

Genis bir yelpazedeki uygulamalar icin cesitli kesici uc ve talas kirici
kombinasyonlari arasindan se¢im yapin

Talas kontroliine yonelik

Keskin kenarli

Dusuk beslemeli isleme Orta beslemeli isleme Yiiksek beslemeli isleme Dusuk kesme kuvveti
PF Talas kirici PM Talas kirici PH Talas kirici PG Talas kirici
Talas kiricilar
Giris Acili/Giris Agisiz Giris Acili/Giris Agisiz Giris Agisiz Giris Acili/Giris Agisiz
PR2015 PR2015 PR2015
PR2025 PR2025 PR2025 PR2025
Kaliteler PR2035 PR2035 PR2035 PR2035
PDL025
[
1,3 mm'den itibaren kenar genisligi Yiiksek esneklik Azaltilmig gevrim stiresi Ustiin keskinlik (]
Celigin maliyetini azaltmak igin Cesitli isleme uygulamalar igin Yiiksek ilerlemeli isleme icin Altiminyum alagim icin isleme I
i parcasi 3
X2
Ozellikler
S10C SUS304 S45C A6061
4 Stabil talas kontrolii ve daha uzun
takim omrii ile titresimli/salinimli islemeyi destekler
Titresimli isleme ile talaslari kuiclik parcalara ayirir
SUS304 Talas kontrolii karsilagtirmasi (irket ici degerlendirme)
PF Talas kirict PM Talas kirici
Titresimli Titresimli
isleme isleme
yi Talaglan iyi - Talaglani

kuglik parcalara ayirr

Kesme kosullari: Ve = ~ 120 m/dak, f = 0,03 mm/dev
is parcasi malzemesi: SUS304 (214) Islak (Distan su verme)
KGZR1212JX-2 Kenar genisligi: 2 mm

kiguk parcalara ayirir

Kesme kosullari: Vc = ~ 120 m/dak, f = 0,05 mm/dev
is parcasi malzemesi: SUS304 (214) Islak (Distan su verme)
KGZR1616JX-2 Kenar genisligi: 2 mm
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Kesme KGZ tipi

Posamazik____[olole]l M
Olgii (mm) Agi (°) | Tolerans (mm) | Karbiir
g PVD )
. = Uygun govde
Kesici ug Agiklama 5
Sl w S RE [ INSL [PSIR*L C\.N o caboatlon lizeali2e
min. | maks. | 2i S8
GZM 1316N-003PF 0,03 L H ) KGZ%...-1.3(...)
o . pienoser 2| B[ M s | 6| [0 |T0M g e e KGZSTh..-13(..)
T8 an ononn s Laa 199 6 | Lostliol®®®  Kast)
Disikilerleme 1516N-015PF ! ' 0,15 ! “Neee KGZSP...-1.5(...)
GIM 1316R-003PF-15D L H H J KGZ%...-1.3(...)

20113 [ 44 |003] 16 | 15 |-0,04(+0,04

1316L-003PF-15D 000 KGzst...-1.3(...)

Y 38leM  1516R-003PF-15D 0,03 °

°% (sl
1516L003PEISD [ 2| 15 | 44 003 | 16 | 15 [-004|+0[@ @@  FELL
Difik lerleme 1516R-015PF-15D 0,15 330 L5
GIM  2020N-003PF 0,03 | (00 KGZ.2(..)
" oononsee |2 2 [ fons | B 0041+00g 0 @  Kzstial.)
E
] KGZ%...-2(...)
N GIM  2520N-003PF 0,03 00
2025 | 59 0 | - |-004]+004 KGZ..24(..)
2520N-015PF 015 coe sl
Diisiikilerleme | KGZ%1...-2(...)
M 3020N-003PF 0,03 L 00 KGZ..-24(..)
soaovorsee | 2| 2|2 ons| 2 0041+00g o @  Kazih.3(.)
KGZSFA-2(...)
GIM  2020R-003PF-15D 0,03 00 —_——
200003P1D (2| 2 [ 59 | 033 | 20 | 15 |-00+00s/@ @@ FLl
2020R-015PF-15D 0,15 o0 e
GIM  25208-003PF-15D 0,03 00 G2 2(..)
25|59 |03 | 20 | 15 |-004]+004/@ @@ KGZ..-24(..)
0,15 (00 KGZS.-2(.)
Diiikilerleme | GZM ~ 3020R-003PF-15D 003 ooe KGZzL-n-Z(---)
00L00E1D | 2| 3| 59 | 003 | 0 | 15 |-004|+004{@ @@ T2
3020R-015PF-15D 0,15 soe st}
Rl -
GM  2020N-020PM 2] 2 |59 [02 | 20 | - [-003|+003@ @@ K2V 2]

KGZS-2(...)

5 <

s st ﬁ"«* Kez%....-2(...)

CW20,03

GIM 2520N-020PM 20251(159 021 2 - [-003|+003|@: @@ KGZ%....-2.4(...)
A Kezs%i-2(...)
) KeZh...-2(...)
Ortailerleme KGZh..-2,4(...
GZM 3020N-025PM 2| 3 59 1025 | 20 - [-003|+003|@: @@ KGZﬁ/L"'_3'( )

KGZs7-2(...)

KGZh...-2(...)

GZM 2020R-020PM-6D | 2 [ 2 59 102 | 20 6 |-003|+00|®® @® Kezs72(..)

oot

g»* — KGZ..2(...)
u GIM 2520R-020PM-6D | 2| 25 | 59 | 0,22 20 6 |[-003|+00}|®'@®:@® KGZ..-2,4(...)
78 Kezse-2(..)
Ortailerleme KGZYr...-2(...)

KGZL..-2,4(...)
KGZ...-3(...)
KGZS-2(...)

GZM 3020R-025PM-6D | 2 | 3 59 1025 | 20 6 |-003|+00|®® @®

Yonlu kesici ug sag yonu gosterir PF/ PM talas kirici
Kanal agma iglemi icin PF / PM talas kiricinin (kesme amach) kullaniimasi durumunda diiz bir alt kisim tarafindan olusturulan
olusturulamaz (Sagdaki sekle bakin).

kanal alt kismi
@ : Standart Grlin
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Kesme KGZ tipi

GZM/GZMS/GZG
T 5 5 I I "
Ol¢ii (mm) Agi (°) | Tolerans (mm) Karbiir
a =]
= = PVD U "
. = ygun govde
Kesici ug Agiklama 5 o
Slaw | s RE [ INSL [PSIR?L C\.N o | i nin Slizeakize
min. | maks. glg 88 g
EEEES
KGZ%...-2(...)

GZM 2020N-020PH 2012 |59 021 2 - |-003]+003| @®® Kez5%0-2(..)

Kezh...-2(...)
GZM 2520N-020PH 2012515902 2 - [-003]+003| @@ @ KGZ...-2,4(...)
KGZS".-2(...)

Yiiksek ilerleme KGZL...-2(...)

KGZ%...-2,4(...)
GZM 3020N-030PH 20 3 59 1003 20 - |-0,03(+003 |®:®:@® K6Z%03(.)

KGZS-2(...)

KeZh...-2(...)

GIMS  2020N-020PH 1 2 59 102 | 2 - [-003]|+003| @@ @ Kezse-2(.)

KGZh...-2(...)
KGZ...-2,4(...)
KGz%....-3(...)
KGZS-2(...)

GZMS 3020N-030PH 1 3 59 1003 20 - [-003]|+003| |®@:®@®

Yiiksek ilerleme

Kezh...-2(...)

GIG  2020N-005PG 2| 2 | 59 [005] 20 | - |-002[+002(@| eele Kezs-2(..)

KGZh...-2(...)
2520N-005PG 20125 (59 |005] 20 - 1-002]|+002|® @ ®@® KGZ...-24(...)
KGZS-2(...)

Diisiik kesme kuvveti KGZ...-2(...)

KGZ...-2,4(...)
GZG 3020N-005PG 20 3 59 1005 20 - |-002{+002(®| @ ®@® KeZo3(.)

Kazs%/-2(...)

KGZh...-2(...)

GZG 2020R-005PG-15D | 2 | 2 59 1005 20 [ 15 [-002|+002(® ®:®® KezsT2(..)

N &
5 B

gw = . KGZ%L...-2(...)
&= GI6  2520R-005P6-15D| 2 | 25 | 59 [ 005 | 20 | 15 |-002|+002(@| @i@|@ K2 24..)

T 1 KGzS%/-2(...)

Diisiik kesme kuvveti KGZ..-2(...)
GI6  3020R-005P6-15D|2 | 3 | 59 [ 005| 20 | 15 |-002|+002]@| @@ KGZ%h..-2AL...

210 02|+0, K62 3(..)

KGZS-2(...)

Yonlu kesici ug sag yonu gosterir PF / PM talas kirici
Kanal agma islemi icin PF / PM talas kiricinin (kesme amagh) kullaniimasi durumunda diiz bir alt kisim tarafindan olusturulan
olusturulamaz (Sagdaki sekle bakin). kanal alt kismi

Kesici u¢ tanimlama sistemi

Kenar genisligi Takimin yonii Talas kirici sembolii
Tolerans sembolii 13 | 13mm 25 | 25mm R |Sa§ PF | Kesme (Disiik ilerleme) PG | Kesme (Diisiik kesme kuvveti)
G [ Taglanmis kesici ug 15 | 15mm_| 30 | 3mm E] PM | Kesme (Ortailerleme)
M| Msinifi 20 | 2mm N | Nétr PH | Kesme (Yiksekilerleme hizi)
. E n ] : )
Seri Kenar sayisi Kesici ug uzunlugu Kose R (RE) Girig agisi

Kesme Gosterim yok | 2kenarl 16| 16mm 003 | 0,03mm | 020 |02mm Gosterimyok | 0°
GZ serisi S | Thenarl 20 | 20mm 005 | 0,05mm | 025 [0,25mm 6D 6
015 | 0,15mm | 030 |03mm 15D 15°

@ : Standart Griin
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Kesme KGZ tipi

KGZ-JCTM (icten su vermeli takimlar)

*Rc1/8 Rc1/8 Rc1/8

*Rc1/8 Rc1/8 Rc1/8
Pl

Sag taraf gosterilmistir | KGZ%.12..JCTM : 2-Rc1/8

Govde olculeri

(]
:
<

Yedek parcalar
Stok . =)
Olgii (mm 2=
durumu ) == Tapa 1 Tapa2 Vida Anahtar .
Acklama 4= Uygun kesici uglar
: 2| @ H24, H25
RLEHBLH%EBHFii‘LFLNWFEé%? . 5“
=] | =
KGZR  1212%-2CTM | @ 0 R ] 5 ) 200
5 °
EE;; E;ji ijgm ° 24112 1985 - (712 (198120112 2| 3 | 1 |Evet— GZM2020...
18 54 || 8,5 43'7 1 GZMS2020...
KGZL  1218)X-2)CTM [} 7,7 (7G2520...
GP-1 HS5X4LP | SB-40120TR| LTW-155
KGZR  1616)X-2CTM | ® y . ) GIM2520...
KGZL  1616)X-2JCTM ° 6263020...
Tl o 32| 16 248|441 65 [ 16 |45123.2/120—152 2 | 3 | 1 |Evet|— CIM3020...
25 — 40 1 GIMS3020...
KGZL  1625)%-2CTM ° 77
KGZR  1212X-24)CTM | @
12 59 6 5 - 2
KGZL  1212)X-2.4)CTM °
24 (12 98— - 112 —19,8/120—1 11 [2,4] 3 | 1 |Evet— (262520
KGZR  1218)-24)TM | ® 8 S 71 . 1
KGZL  1218)X-2.4)CTM ° 7.7 " ' GIM2520...
e NG T o GP-1 HSSX4LP | SB-40120TR| LTW-155 | GZG3020..
KGZL 1616JX-2'4JCTM ° 16 8 i 2 CzM3020..
- 32 | 16 —248| 44 | 65 |— 16 | 4,5 [23,2|120— 15 [ 24| 3 | 1 [Evet— GIMS3020...
KGZR  1625)%-2.4)TM | ® % 12, 0 1
KGZL  1625)%-2.4)CTM ° 77
KGZR  1212X-3)CTM | @
12 59 6 5 - 2
KGZL  1212)X-3)CTM °
24 (12 —198— - {12 —19,8/120—110,8| 3 | 3 | 1 |Evet—
KGZR  12181X-3)CTM | @ 8 al 138 g5 . 1
KGZL  1218)X-3)CTM ° 7.7 " ' 6263020...
T naeEn 0 GP-1 HSS5X4LP | SB-40120TR| LTW-155 | GZM3020..
- 16 8 ; 2 GIMS3020...
KGZL  1616)X-3)CTM °
32 (16 24,8 44 | 65 {16 [ 4,5(23,2|120—114,8| 3 | 3 | 1 |Evet—
KGZR  16250-3)CTM | @ % 12, 0 1
KGZL  1625)%-3)CTM ° 77

Tavsiye edilen kesme kosullar @ H44, H45

@ : Standart Griin
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Kesme

KGZ tipi

Kiiclik parcalarin islenmesi icin dogrudan sogutma sivisi vermeli takim

JCTM Serisi

Uzun takim 6mrii ve boru tesisati sistemi bulunan/bulunmayan
icten sogutma verme ile stabil isleme
Optimize edilmis sogutma sivisi kanali tasarimina sahip dikdértgen saft

Kare saft da mevcuttur

Boru tesisati olmadan Takim tareti dogrudan sogutma sivisi vermeyi desteklediginde

- Sogutma sivisi dogrudan takim taretinden tutucuya beslenir
- Boru tesisatina gerek yoktur, sadece takimlarin takilmasi yeterlidir

Boru tesisatiile

- Standart boru tesisati parcalarina sahip tiim makinelerde icten
sogutma sivisi vermeyle uyumludur

Boru tesisati parcalari

CG GoruntUsu

Kesme —am
a

icten su verme kullaniliyorsa boru parcalari ayn olarak gerekecektir.
Pompa Basinci: 20 MPa'ya kadar. Pompa basinci: Kaplin kullanilirsa 7,5 MPa'ya kadar.

Kaplinsiz (Pompa basinci: 20 MPa'ya kadar) Kaplinli (Pompa basinci: 7,5 MPa'ya kadar)

1. Baglanti (1. Baglanti)
2. Kaplin
3. Baglanti
4. Hortum
4. Hortum
5.Baglanti
6. Kaplin
5.Baglanti (7. Baglanti)
Kombinasyon Parcasi Aciklamasi (Ornek) Kombinasyon Parcasi Aciklamasi (Ornek)
Yedek Parcalar Aciklama Yedek Parcalar Aciklama
1.Baglanti J-AN-R1/8-G1/8 (1. Baglanti) =
4. Hortum HS-G1/8-G1/8-200 2. Kaplin CP-ST-R1/8, P-ST-RC1/8
5.Baglanti J-AN-R1/8-G1/8 3.Baglanti J-AN-R1/8-G1/8
Makine tarafindaki dis standartlarini (Rc1/4, Re1/8, NPT1/8, vs.) kullanilacak olan hortum 4. Hortum HS-G1/8-G1/8-200
tarafindaki dis standardina (G1/8) donusturin.
Boru tesisati parcalar takarken sizdirmazlik bantlari gibi sizdirmazlik malzemeleri kullanin. 5.Baglanti J-AN-R1/8-G1/8
6. Kaplin P-ST-RC1/8, CP-ST-R1/8
(7. Baglanti) -

Makine tarafindaki dis standartlarini (Rc1/4, Rc1/8, NPT1/8, vs.) kullanilacak olan kaplin (Rc1/8, vs.) veya

hortum tarafindaki dis standardina (G1/8) donusttrtn.
Boru tesisati parcalar takarken sizdirmazlik bantlar gibi sizdirmazlik malzemeleri kullanin.

Boru tesisati parcalarinin agiklamasi icin, liitfen H17’ye bakin.
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Kesme

KGZ tipi

:
g

KGZ (Otomatik torna igin)

Dy
joi mi /\ 1
] S il :
Sekil 1 Sekil 2
Sag taraf gosterilmistir
Govde Olculeri
Yedek parcalar
Stok - S
Igi g g
durumu Ol (mrm) = I Vida Vida Anahtar Anahtar »
= | Qvatasi Uygun kesici uglar
Agiklama & @ H24, H25
= S , /
RIUL|E|H|B[LH|HFHBH| LF |WF| Ef E| = =
KGZ%.  1010/-13D16 LI ICACE DO N 177 O R R
1010)%-13 e o |2 18,7 '
1212F1.3016 ol® i el {2 P [isfas| 1] - |sB-40120mR| - - LTW-155 GIM1316...
1212)%-13D16 oo Y )
1212F-13 oo 85| "
% 198 —
12120%-13 oo 120
KGZ%.  1010/-1.5D16 o|e® |16 1738
10 [10 (1 12094
1010/%-1.5 oe|n] " 5" o
=1 [ AN J
1212F-1.5D16 % el (21 lislis] ] - |s40120mR| - - LTW-155 GIM1576...
1212J%-1.5D16 oo 120
| s
1212F15 oo 85
2% 198 —
12120%-15 oo 120
KGZ%  1010/%-2 ®|®|[10]|10]187[10] [120]92 2 | 6262020...
1212F-2 ole 21[85 GIM2020...
B o el 24] 12| 12{198 12| 2 SB-40120TR| - LTW-155 GIMS2020...
120 ) - - 6262520...
1616/%-2 ®|® 321616248 16 15223 GIM2520...
201242034 S TP L e Lo o O s SE-50125TR LTW-20 GZ63020..
2020K-2034 o|e@ 3|7 |2 125019, - GZM3020...
2525K-2034 oo 25 | 25 [32,7] 25 24,2 HH5X16 - LW-4 - GIMS3020...
KGZ%.  1010/%-2.4 ®|®||10]10[187[10| [120]9 |2 |
-2. [ AN J
1212524 | 12| 12 g 12| ¥ SB-40120R| - LTW-155 6262520...
12120%-2.4 oo 120l —] ] ] GIM2520...
1616/X-2.4 ® | ® 321616 [2456| 16 15 24| 3 2 GZ63020...
2012K-2.4D34 oo [ T I ] ! - " GIM3020...
2020K-2.4D34 o0 |3 20| 12519 | - GZMS3020...
2525K-2.4D34 [AKJ 25|25 (32,7] 25 24 HH5X16 - LW-4 -
b - [ AN J
KGZ%.  12120%3 24121219812 21|  [108] N P ] TWASS
1616)%-3 olein| | lug | |0l
1616)X-3038 ole| o] !
1913K-3038 oo 191377 (19| 125118 6263020...
2012)%-3042 oo 307 31312 GIM3020...
= | -] |08 - SE-S0125TR| - LTW-20
2012043051 olefs| " [352 O I e - GZMS3020...
2020)%-3042 oo |n 30,7
20 188
2020)X-3051 ole| 352
2525K-3051 oo 5|25 47025] 12538 HH5X16 - LW-4 -

@ : Standart Griin
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Tavsiye edilen kesme kosullar & H31



Kesme KGZ tipi

KGZS (Kesme / sub spindle takimlandirma icin)

LN
) -
g
LH
3
[ /
E I . T
T
5%
© < Sag taraf gosterilmistir
LH
%
[ /4\ .
_ = NI T |%
f <,
5 2
LF x ¢
Sol taraf gosterilmistir
Govde olculeri o
=
Yedek parcalar ]
N4
Stok - =
Olgi (mm 2
durumu i (mm) = Vida Anahtar Uvaun kesici ud
ygun kesici uglar
Agiklama @ H24, H25
2 z HEHR =
R{L|S|H BLHHF%LFLNWF;EE
5 2|2|3] {2
KGZS%.  1212F-1.3A [ BN ) 2l 12121 85|22
1212)%-138 N ' ol 27 841313 $B-40120TR| LTW-155 GIM1316...
1616JX-1.3B [ AN} 16 | 16 16| -
KGZS%.  1212F-1.5A [ BN J e 12121 85|22
12120%-1.58 N 19,8 ' ol g7 [B4]15{ 15| 1 |B-40120MR | LTS GIM1516...
1616JX-1.5B [ BN ) 16 | 16 16 | -
KGZSF  1212F-2A o bl 1 laq 2 6262020..., GIM2020..., GZMS2020...,
1212)X-2B [ BN J ' 120! 77 8712 |3 SB-40120TR| LTW-15S | GZG2520..., GZM2520..., GZG3020...,
1616)X-28 oo 16 | 16 16| - GIM3020..., GZMS3020...
Tavsiye edilen kesme kosullari @ H31
Kater tanimlama sistemi
Uygun kesici uglar Diderleri
K GZM/.GZME /Gl D38 CUTDIA 38 mm
enar genisligi: 3 - 4 mm

KGZ
azs 1 HEEE

Kater yonii Saft ebadi Kater uzunlugu Uygun kesici uglar Digerleri
R [ Sag Sub spindle
16x 16 mm 120 mm GIM B talomlandirma ici
L [so Kenar genigligi: 1,3 mm gumancima g

@ : Standart Griin
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Kesme KGZ tipi
KGD / KGZS secim referansi
KGZ KGZS
Standart tip Alt is mili tipi
-Hem Sag hem de Sol taraf tipleri coklu takim dayanagina uygulanabilir. - Kuicuk capli bir is parcasini islerken, ana is milinden ¢ikint
- Temel olarak, bir is mili ile kesme islemi icin Sol taraf tipi kullanilir. mesafesini azaltmak icin KGZS'yi kullanin.
kGzR (Sag kater) KGzL (Sol kater) KGZSR (Sag kater) KGzSL (Sol kater)
<1.tavsiye> <1.tavsiye> - Uzun is parcasi ve daha yiiksek rijitlik - Kisa is pargasi ve daha dusuk rijitlik
Cikintiyr gidermek icin girig acili kesici ucu kullanin. | Giris aisi olmayan kesici ucu kullanin. - Ana is mili tarafi yakininda kesme islemi - Altis mili tarafi yakininda kesme islemi
- Alt is mili kullanilmadan « Alt is milini kullanarak
- Ana is mili tarafi yakininda kesme islemi - Alt is mili tarafi yakininda kesme islemi
KGZ tavsiye edilen kesme kosullari
(]
e Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri f(mm/dev)
g _ (Ve: m/dak) PF (RE = 0,03 mm) PF (RE=0,15 mm) _
x Is parcasi malzemesi =
MEGACOAT NANO EX Kenar genisligi CW (mm) 2
PR2015 PR2025 PR2035 13/15 2,0 25/3,0 13/15 2,0 25/3,0
PAS * A
Karbon celigi 70~ 180 70~ 150 70~ 150
0,01~ 0,04 0,02 ~ 0,06 0,02~0,08 0,01~0,05 0,03 ~0,08 0,04 ~0,10 _
! PAY * PAS =
Alagimhi gelik 70~ 180 70~ 150 70~ 150 =
: e e * ] N ) ) . I
Paslanmaz elik 60~ 150 60~ 120 60~ 120 0,01~0,03 0,01 ~0,04 0,01~0,05 0,01 ~0,04 0,03 ~0,07 0,04 ~ 0,08
Dokme demir 80~ 200 - - 0,01~ 0,05 0,02~ 0,07 0,03 ~0,08 0,01~ 0,06 0,03 ~0,09 0,04 ~0,10
*:1. Tavsiye  ¢: 2. Tavsiye
Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri f (mm/dev)
(Vc: m/dak) M ‘ PH ‘ PG
Is parcasi malzemesi DLC =
MEGACOAT NANO EX - Karbiir Kenar genisligi CW (mm) =
kaplamali karbiir
PR2015 PR2025 PR2035 PDL025 GW15 20~30 2,0~3,0 2,0 2,5/3,0
PAS * w _ .
Karbon celigi 70~ 180 70~150 70~150
0,05~ 0,15 0,10 ~0,20 0,01~0,04 0,01~ 0,05
. PAS * PAY . .
Alagiml gelik 70 ~ 180 70 ~ 150 70 ~150
! PAS AY * i i - - - - g
Paslanmaz elik 60 ~ 150 60~ 120 60 ~ 120 0,04 ~0,12 0,08~0,16 0,01 ~0,03 0,01~ 0,04 é
) : * ) ) e _ . . . 2
Daokme demir 80 ~ 200 50~ 100 0,05~0,15 0,10 ~0,20 0,01~0,04 0,01~ 0,05
- i i * AY i i - -
Aliiminyum alagimlari 200 ~ 500 200 ~ 450 0,01~0,05 0,01~0,06
. ) . ) * ) ) B .
Piring 100~ 200 0,01~ 0,07 0,01~0,08
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Kesme KGZ tipi

Onlemler

Bir sonraki takimin (takim A olarak gosterilir) maksimum ap degeri ve tutucu temasi

1. JCTM tutucu 1218/1212 kullanirken, temasi 6nlemek icin bir sonraki takimin maksimum ap degerine dikkat edin.

A takimi igin tahmin edilen maksimum ap (mm)

Is pargasi capi
A A p— 812 816 820
O KGZR/L 1218)X-*)CTM 24 20 1,7
KGZR/L 1212)%-*)CTM - - 38

2. Asagidaki hedef modellerdeki TO1 icin JCTM tutucu 1218/1625/1616 kullanirken, temasi dnlemek icin is parcasi capini
onceden kontrol edin.

< Hedef modeller > T01:[116 (veya Ara parcasi plakasi +_12) tutucu monte edilir ve TO1 disindaki makineler: sadece 112 tutucu monte edilir.

701 diginda: (112 T01: U16 (veya Ara parcasi plakasi+U12) Is parcasi capinin temas kilavuzu (mm)
A i
( \ § parcasi ¢api g14 veya , o
g14'ten biiyiik
JCTM Agiklamasi daha dU§Uk y

KGZ%. 1218)%-*JCTM

- Mevcut degil 1]
KGZR/L 1616JX-*JCTM Kullanilabilir | 70 0 28 saftkullanin §
KGZ%, 1625)X-*ICTM N

Is pargasi capl

Boru parcasi temasindan kaginma

JCTM tutuculara bagh boru parcalari ile kullanilmak tizere dikdértgen saft (KGZ¥.1218...,, KGZ*.1625...) dnerilir.
Boru parcalarini JCTM kare safta baglarken, takim taretinin vidalariyla temasi 6nlemek icin asagidaki A ve B uzunluklarini kontrol edin

Saft ebadi Kare saftin kullanilabilirigi

“A"51,5mm/den kisadirve

“B” 68,5 mm’den uzundur
— Kullanilabilir

[(h2
Yukandaki kosullar disinda
—> Mevcut degil

Boru pargasini Ust ve 4|:| (Kare saft kullanin)
alt vidalarin arasina

uyacak sekilde
ayarlayin.

A [116 Kullaniabilir

Konvansiyonel takimlarla uyum KGZ Konvansiyonel

KGZ konvansiyonel takimlarla (KGD/KGM) uyumlu degildir
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Kesme KGD tipi

Paslanmaz celik O|0|@ M
Dékme demir ) K
Demir digi metaller [ ] O N
Olgii (mm) Agi (°) | Tolerans (mm) | Karbiir
2 Sl o |- Uygun gvde
Kesici ug Agiklama = v | aw ®) H34, H36, H39
S| oW | S | RE | INSL [PSIR% min. | maks |1l gial H40, H41, H43
’ EEEEE
GDM  1316N-003PF 13 0,03 L3N ) KGD"...-1.3(D16)
1316N-015PF ’ . 0,15 ” CH M KGDS?....-1.3B
GDM  1516N-003PF s || o oo KGDF...-1.5(D16)
. 1516N-015PF ’ 0,15 L3 H ) KGDS....-1.58
P oM 2000N-0030F 0,03 ooe KGDYL..-2(...)
vy 00n0ispF | 2| 2 015 I el R PSS TS KGDSL..-28
i GDM  2520N-003PF 0,03 o0 @ |KDV..-2.) KDY -24(.)
Dilsiik ilerl; , @ \
sttiereme 2520N-015PF 25 143 g5 | Y ® @ e |KiDsY.28
GDM  3020N-003PF ; 0,03 ® @ e |KDVi..-2.) KDY ..-24(.)
3020N-015PF 0,15 ®® ®| |KGD¥..-3(.),KGDS...-2B
GM  1316R-003PF-1SD | | 003 oo KGD%%...-1.3(D16)
1316L-003PF-15D ’ ’ L3 H ) KGDS....-1.38
_003PF- 3,7 16 ]
GDM  1516R-003PF-15D 0,03 ° KDL 1.5(016)
.% 1516L-003PF-15D | | 1.5 003 -|® KGDS¥...-1.58
I 1516R-015PF-15D 0,15 ° T
w 15 “#  |GDM  2020R-003PF-15D 0,03 ° A
£ o] r— 2020L-003PF-15D 2 0,03 ° KGDT..-2..)
I D N [ ot hhoeed 2 Eicin 1 -0,04 [+0,04{-1- .
2 R PN 20208-015PF-15D 015 5|00\ +00 g KGDS'...-28
I GDM  2520R-003PF-15D 0,03 ° - -
Dsikene 501001 | | 25 | 43 |03 | o oo | KON 24L)
2520R-015PF-15D 0,15 °
GDM  3020R-003PF-15D 0,03 ° KGDTe20.), KGD Yo 24
3020L—003PF'15D 3 0'03 . KGD®A...-3(...), KGDS%....-2B
3020R-015PF-15D 0,15 ° bl b
R -
GOM  2020N-010PQ 2 cee ﬁggsﬁ; 22(;)
Lowa™.
KGD7L...-2(...), KGD%/L..-2.4(...
GM 25200100 2| 25 | 43 | 01 | 20 | - |-003|+003 (@ @@ | 0
KGDL...-2(...), KGD™/L..-2.4(...
GDM ~ 3020N-010RQ 3 @00 | a3, KGDS:.. 28
KGDA...-2(...)
- .. |GDM  2020R-010PQ-15D 2 L3 ) KeDS 28
KGD7...-2(...), KGD™/L..-2.4(...
. 1 GDM  2520R-010PQ-15D| 2 | 25 | 43 | 01 | 20 | 15 |-003|+003| (@ @@ | o
KGDL...-2(...), KGD™/L..-2.4(...
Ortailerleme | GDM 3020R-010PQ-15D 3 © OO | DT 30 KEDS 2B
KGDA...-2(...)
. GDG 2020N-005PG 2 o ool® KeDSh 28
=" KGDA...-2(...), KGD%v..-2.4(...
vy |06 2520N-005PG 2025 |43 |005| 20| - [-002(+0020 @@®
- . KGD...-2(...), KGD™/c..-2.4(...
Disik k kuvveti H ’
isiik kesme kuvveti | GDG 3020N-005PG 3 O OOl 3 KEDST 2B
KGDA...-2(...)
L |66 2020R-005PG-15D 2 o ool® KeDSH 28
L0
R KGD...-2(...), KGD™v..-2.4(...
D GDG 2520R-005PG-15D| 2| 25 | 43 | 005 20 | 15 |-002|+002@| @ @@ 0
- . KGDL...-2(...), KGD™/L..-2.4(...
Disik k kuvveti H H '
isiik kesme kuvveti | GDG 3020R-005PG-15D 3 O OO 3 KEDST 2B
Yonlu kesici ug sag yonu gosterir PF / PM talas kirici
Kanal agma islemi icin PF / PM talas kiricinin (kesme amagh) kullaniimasi durumunda diiz bir alt kisim \/—L tarafindan olusturulan
olusturulamaz (Sagdaki sekle bakin). kanal alt kismi

@ : Standart Griin
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Kesme KGD tipi

ook [olole] M|
Olgii (mm) Agi (°) | Tolerans (mm) | Karbiir
g PVD .
. = Uygun govde
Kesici ug Agiklama o
E w s RE | st [psiReL (W w o ® H34, H39~H41, H43
min. | maks. | =i i
KGD%..-2(...)
GDM 2020N-020PM 2 0 [ H ) KGOS -28
g R R -
DM 2520N-020PM 25 PAPS P KGD {RL 2(...), KGDL...-2.4(...)
2 43 20 | - [-003[+003 KGDS..28
DM 3020N-025PM 3 ' 05 ' ' PRPS P KGD%...-2(...), KGD1...-2.4(...)
' KGD%...-3(...), KGDSP....-2B
KGDP...-3(...), KGD®A...-3...
GDM 4020N-030PM 4 03 [ H ) KGD¥..4T..
KGD%...-2(...)
GDM 2020R-020PM-6D 2 0 [ H KGDS™._-28
’ KGD%...-2(...), KGD...-2.4(...)
=215 GDM 2520R-020PM-6D |2 | 2,5 | 43 20 6 |-003|+003|0:®@® KGDS...-2B
R/ R/
Genclamagy | GOM 3020R-025PM-6D | | 3 025 800 ﬁgg;t;“ Eggsﬁz‘"_zz"é("')
KGD%...-2(...)
GDMS 2020N-020PM 2 0,2 [ H ) KGDS™._-28
KGDP/..2(...), KD/ ..-2.4(.. [
GDMS 3020N-025PM 11 3 43 (025 20 - [-003|+003|@:@:@® KGDY....-3(..), KGDS™L..-28 g
KGDL...-3(...), KGDP...3... n
GDMS 4020N-030PM 4 03 [ H ) KGD¥..4T. §
KGD%...-2(...)
GDMS 2020R-020PM-6D 2 0,2 [ H ) KGDS™._-28
KGD%...-2(...), KGD..-2.4(...)
GDMS 3020R-025PM-6D | 1| 3 43 (025 20 6 |-003|+003|®:®@® KGDY....-3(..), KGDS™L...-28
KGDL...-3(...), KGDPA...3...
GDMS 4020R-030PM-6D 4 03 [ H ) KGD1.4T..
KGD%...-2(...)
GDM 2020N-020PH 2 0,2 [ H ) KGDS™._-28
KGD...-2(...), KGD..-2.4(...)
GDM 3020N-030PH 2| 3 43 [ 03 | 20 - |-003|+00|@:®® KGDY....-3(..), KGDS™L...-28
KGDL...-3(...), KGD...3...
GDM 4020N-030PH 4 03 [ H ) KGD¥..4T..
KGD%...-2(...)
GDMS 2020N-020PH 2 0,2 [ H ) KGDS™._-28
KGD%...-2(...), KGD..-2.4(...)
GDMS 3020N-030PH 11 3 43 103 | 20 - |-003|+003|@:®@® KGDY....-3(..), KGDS™L..-28
" KGDL...-3(...), KGDPA...3...
1 kenarli / Yiiksek - !
eIi]Iaerrlle/mg se GDMS  4020N-030PH 4 03 CH H KGDe..-4T..
Yonlu kesici ug sag yonu gosterir
Kanal agma islemi icin PF / PM talas kiricinin (kesme amaglh) kullanilmasi durumunda diiz bir alt kisim \/—L fai;ffm;?\lﬁl!l(;ﬁ:ulan
olusturulamaz (Sagdaki sekle bakin). ] kanal alt kismi
Kesici u¢ tanimlama sistemi
Kenar genigligi Takimin yonii Tala kinai sembolii
Tolerans semboli 13 | 1,3mm 25 |2,5mm R | Sag PF | Kesme (Disiik ilerleme) PM Kesme (Genel amacli)
\ Taglanmis kesici ug 15 1,5mm 30 |3mm L | Sol PQ Kesme (Orta ilerleme) Kanal agma ve kesme (Yiiksek ilerleme hizi)
\ Msinifi 2mm 40 | 4mm N Notr Kesme (Diisiik kesme kuvveti)
Seri Kenar sayisi Kesici ug uzunlugu Kose R (RE) Girig agisi
Kanal agma / Kesme Gosterimyok | 2kenarl 16 16 mm 003 | 0,03mm | 020 | 0,2mm Gosterimyok | 0°
6D Serisi S | 1kenarh 20 | 20mm 005 | 0,05mm | 025 [ 0,25mm 6D 6°
010 | 0,imm | 030 | 0,3 mm 15D 15°
015 | 0,15mm

@ : Standart Griin
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Kesme KGD tipi

KGD (Otomatik torna igin)

[ -
| 7
! v I[
KGD?:2012K-OD34 2 1
KGD?2020K-OD34 S ;T
b - &
KGD#2525K-ODOO & = "

Sag taraf gosterilmistir

Govde Olculeri

Yedek parcalar
Stok Olgii (mm) Z( Bagl
durumu s = | FPediama Vida Vida Anahtar |  Anahtar B
avatasi Uygun kesici uglar
Agiklama @ H32, H33
= AP @ @
R|L|E|H|B [LH|HF|HBH LF |WF| 2| E|S = =]
: S|5|3 E
-& KGDFL  1010)%-1.3D16 e 0|16 9,9
i 10[10(18]10| [120——
o 10100%-13 NEES 95
1212F-13D16 oo 85
£ 16 2 F=119013]13] 5 - |sB-40120mR| - - LTW-155 GDM1316...
Q 1212)%-1.3D16 oo 120
2 1212 [19,5) 12
1212F-13 oo 85
% —11,5
12120%-13 oo 120
KGD¥.  1010/%-1.5D16 NI 9,7
10[10(18])10| [120—
1010%-1.5 o 0| 9,4
1212F-1.5D16 oo 85
16 2 = ,7|15]|15] 5 - |sB-40120MR| - - LTW-155 GDM1576...
1212)%-1.5D16 oo 120
1212 (19,5 12
1212F-15 oo 85
2% —114
12120%-15 oo 120
KGDFL  1010J%-2 o @ |[10|10[1|10] [120[92 6DG2020...
12122 O 1 ol 12|12 fos 12| 2 Fona ! SB-40120TR LTW-155 Soa0D..
12122 oo ' o 23?2552;’020
1616)X-2 ®|® 321616245 16 152) 2 | 3 - DM,
2012K-2D34 hdl wEAH |0l -] M4 6DG3020...
2020K-2D34 o 0|34 20325 7| [125]19.2] 0 | HHSX16 - LW-4 - GDM3020...
2525K-2D34 oo 25| 25 25 24, GDMS3020...
KGDY.  1010/X-2.4 o @ |20/|10[10[18]10] [120]9
1212F-2.4 oo 2|85
u|12|120195012] " 1 - $B-401201R - LTW-155 6DG2520...
1212%-2.4 oo 10— GDM2520...
1616/X-2.4 ®|®[32(1616 (245 16 15(24] 3 - 6DG3020...
2012K-2.4D34 oo LS |11 ] 6DM3020...
2020K-2.4D34 o o34 [20pns 7| |1as[19] 0| HHsX6 | - LW-4 - GDS3020..
2525K-2.4D34 oo 25|25 25 2%
KGDFL 121213 ®|®|24|12[12[19512] 2 [120[108] 3 |3 | 1 - |sB-40120mR| - - LTW-155 23;3503%%'60'“3020“‘
KGDFL  1616)%-3 J0E 24,5 SB-40120R| - LTW-155

16 (16— 16| [120]14,8
1616JX-3038 ole| 2ol
1913-3D38 oo 1913 19 [125]118 6DG3020...
2012043042 ole|n 3 1 - - GDM3020...

n |- 1083 | 4 SE-50125TR LTW-20 GDMS3020...
2012J%-3D51 |05 36 -

2 20| 120 GDM4020...
2020JX-3D42 e 0|4 0 3_1 188 GDMS4020...
2020J%-3D51 ool 36 ’
2525K-3D51 oo 25025 45025 [125)238 0 | HH5X16 - LW-4 -

4 mm genisligindeki kesici ug KGD"/.1212JX-3'e takilamaz Tavsiye edilen kesme kosullar @ H44, H45

Pens vidasinin tavsiye edilen sikma torku: 2,0N-m (SB-40120TR), 2,5N-m (SE-50125TR), 6,5N-m (HH5X16)
KGDL...-3D38, KGD¥L...-3D42 ve KGD%....-3D51 katerlerle 836 mm'den biiyiik malzemeleri islerken, liitfen 1 kenarli kesici uglar kullanin.
2 kenarli kesici uclar icin maksimum kesme ¢api 636 mm'dir.

@ : Standart Griin
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Kesme KGD tipi

Kater tanimlama sistemi

KGD / KGDS (otomatik torna igin) Uygun kesici uglar Digerleri

GDM/GDMS
Kenar genigligi: 3~4 mm

D38 CUTDIA 38 mm

KGD
KGDS

Kater yonii Saft ebadi Kater uzunlugu Uygun kesici uglar Digerleri
R | s 16x16mm 120mm GOM/GDMS 8 Sub spindle
L ‘ s Kenar genigligi: 1,3 mm takimlandirma igin

Kesme a
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Kesme KGD tipi

KGDS (Kesme / sub spindle takimlandirma icin)

LN
_ g, | i
8, g
< — /
GAN‘;F
‘ % 7 4 T
LF
Sag taraf gosterilmistir
[2a]
2
'L_}‘O
HEs
=
G/AMP
T N T
LF T
Sol taraf gosterilmistir
Y Govde olguleri
(4]
g Yedek parcalar
< Stok
0 . —
Olti (mm <
durumu ci (mm) = Vida Anahtar Uvaun kesidi ucl
ygun Kesicl uclar
Aciklama ® H32, H33
= S ,
RIL|E|H|B|H|H|LFIWNWEIEIS| =
= S|5|3| 2
KGDS®.  1616JX-1.3B [ AN J 951313 GDM1316...
5
1616JX-1.5B ® | ® 241616 (19,516 [120] 27 | 9,4[1,5]1,5 SB-40120TR | LTW-15S GDM1516...
GDG2020..., GDM2020..., GDMS2020..., GDG2520...
1616/%-28 el S22 |31 GDM2520... GDG3020... GDM3020..., GDMS3020...

Tavsiye edilen kesme kosullari @& H44, H45

@ : Standart Griin
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Kesme KGD tipi

KGD / KGDS se¢im referansi

KGD KGDS
Standart tip

Alt is mili tipi

-Hem Sag hem de Sol taraf tipleri coklu takim dayanagina uygulanabilir.

- Kugiik gapli bir is parcasini islerken,
-Temel olarak, bir is mili ile kesme islemi icin Sol taraf tipi kullanilir.

ana is milinden ¢ikinti mesafesini azaltmak icin KGDS'yi kullanin.

KGDR (Sag kater) KGDL (Sol kater) KGDSR (Sag kater) KGDSL (Sol kater)

Ana is Mili

Ana Is Mili

Alt is Mili

Ana is Mili

Alt is Mili
Ana is Mili
Alt Is Mili

<1.tavsiye> <1.tavsiye> - Uzun is parcasi ve daha ytiksek rijitlik - Kisa is parcasi ve daha dusk rijitlik

E”I(l'"t'y' gidermek icin giris acili kesici ucu Giris agisi olmayan kesici ucu kullanin - Ana is mili tarafi yakininda kesme islemi - Altis mili tarafi yakininda kesme islemi
ullanin. g

- Altis mili kullanilmadan - Altis milini kullanarak

- Ana s mili tarafi yakininda kesme islemi - Alt is mili tarafi yakininda kesme islemi

Kesme a
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Kesme

KGD tipi

Otomatik torna icin dogrudan sogutma sivili kesme katerleri

KGD-JCTM oo

Optimize edilmis sogutma sivisi
deligi konumu

Sogutma sivisini kesici ucun serbest
ylizeyine dogru tahliye eder

Sogutma sivisinin kesme agzina dogru yonlendirilmesi
takim dmrunu uzatir.

2

Sogutma sivisi tahliyesi

KGD-JCTM Rakip A

(]
:
<

Kesme agzina dogru yeterli Sogutma sivisi dogrudan kesme
sogutma agzina dogru akmaz

Asinma direnci karsilastirmasi (sirket ici degerlendirme)

0220 :
E

E s M KGD

§ I Rakip A (I sogutma sivisi tipi)
c

ey

©

>

[

N

=)

>

3

[

2

v

(%]

0,00 .
0 20 40 60 80

Kesme siiresi (dk.)

Kesme kosullari: Vc = 80 m/dak, f = 0,06 mm/dev (~2 mm: f = 0,02 mm/dev),
!(GDR1625H—2JCT, GDM2020N-01 SRF PR1535 (CW: 2,0 mm)
Is pargasi malzemesi: SUS304 (225), Icten sogutma (1,5 MPa) Kesme

H38

Kesme Agzinin Etkili Bir Sekilde Sogutulmasi

Kesme a§2| durumu (20 dakika islemeden sonra)

Yuiksek yogunlukta ve yiiksek hizli sogutma sivisi kesme agzinin
etkili bir sekilde sogutulmasini saglar
Ustiin sogutma eylemi takim émrinii iyilestirir



Kesme KGD tipi

KGD-JCTM (icten su vermeli takimlar)

*Rc1/8 Rc1/8 Rc1/8
LN /7‘ VA
{ ; T
i ‘ |
‘ g
KGDL.. e
N
(("
GAMP 7
% VYA
G LF
Sag taraf gosterilmistir | KGD%.12-JCTM : 2-Rc1/8
Govde olclleri
Yedek parcalar
Stok . _ |
Olgii (mm 2=
durumu i {mm) = é Tapa Tapa Vida Anahtar »
Agiklama = Uygun kesici uglar
g £ @ H32, H33
RLEHBLH%%%HngLFLNWFEEEmQ =
S EEE R SAlE
[l
KGDR  1218)%-2CTM | ® 84 n 6DG2020... w
24121819554 | - — 12|85 |44|1,2 GDM2020... £
KGDL  1218J%-20CTM ° 77 21,5 GDMS2020... N
GDG2520...
120 21 31 |Evet CDM2520
KGR  162504-20CTM | @ 122 DG3020...
3216 | 25 |245| 44 | 65 16 |4,5| 21 40 {152 GDM3020...
KDL 1625)X-2JCTM ° 77 GDMS3020...
KGDR  1218)%-2.4)(TM | ® 84 N
241218 195|54 | - —12(85— |44|n DG2520
KGDL  1218)X-2.4)CTM [ ) 7,1 215 GDM2520...
120 243 |1 [Bet|  GP1 HS5X4LP | SB-40120TR| LTW-15$ GDG3020...
KGDR  1625)%-2.4)(TM | ® 12,2 GDM3020...
32|16 25 245\ 44 | 65 {16 |45 21| |40]15 GDMS3020...
KGDL  1625)X-2.4JCTM ° 7,7
KGDR  1218)%-3)CTM | ® 86 n GDG3020...
24 (12(18195|54 | - F—{12(85— |44 (108 3 GDM3020...
KGDL ~ 1218)X-3)CTM ° 77 15 GDMS3020...
120 3 1 |Evet D60
KGDR  16250-3)CTM | @ 12,2 Ggmz%z%f.'.
3216 |25 |245| 44 | 65 16 |4,5| 21 40 (14,8 4 GDMS3020...
e GDM4020...
KGDL  1625JX-3)CTM ° 7,7 CDMS4026..

Tavsiye edilen kesme kosullar @ H44, H45

Kater tanimlama sistemi

KGD-JCTM (icten su vermeli takimlar)

KGD ﬂ

JCTM

Kater yonii Saft ebadi Kater uzunlugu Uygun kesici uglar Digerleri
R ‘ 52 12x18 mm 120mm GDM/GDMs igten su vermeli takimlar
L | Sl 2~3mm

@ : Standart Griin
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Kesme KGD tipi

KGD (tiimlesik tip)

|
|
— KGD".1216JX-3T06 N
m KGD'.1216JX-4T06 = :l:
t ]7 :

L]

Sag taraf gosterilmistir
Govde olculeri

Yedek parcalar
Stok P
durumu Ol {mm) I Vida Anahtar | Anahtar B
Agklama avatasi Uygun kesici uglar
@ H32, H33
. <4
RLSHBLHHFHBHHBLLFWF§§ é /
e ]
KGDY.  1616H-2T06 olo¢ 27,7] 28 |
1616H-2T10 ® | |10/16(16302] 16| 4 [305]100(152 —
I 1616H-2T17 ole| 31,2 31,5 COM2020..
GEJ 2012K-2T17 ole 12 325 11.2] HH5X16 CDMS2020...
@ 2020K-2T06 NI 28 GDG2520...
< 2020K-2T10 NERE E 2 12 19,2 23 i tw-4 i GDM2520...
2020K-2T17 o|le|17 32,5 - - 23333%22%
2525M-2T06 oles 28 | CONS3020..
2525M-2T10 o @[ 10]25]25 30525 150(24,2 HH5X25
2525M-2T17 o|e|17 32,5
KGDY.  2012K-24T17 N 12 11 6DG2520..., GDM2520..., GDG3020...
2020K-2.4T17 oo 7| PN | ||| 3| HHeke i L4 T |GDM3020.., GDMS3020...
KGDY.  1216)%-3T06 olef |n] fosii2|a 9]0 - |se-so15TR| - LTW-20
1616H-3T06 oo 6127 8] |
1616H-3T10 o |®[10]16] [302 16| 4 [305100
1616H-3120 oo 2 34,2 34,5 GDG3020...
201263120 oo 12 345 108 HHSX16 ggmigﬁ%
20203106 ol | Pu ws| - Lw-4 - GDM4020...
2020K-3T10 N 20 305 188 CDMS4020..
2020K-3720 NI 34,5 - -
2525M-3T06 olel¢ 28 |
2525M-3T10 ® | @ 10252530525 150(23,8 HH5X25
2525M-3720 N 35,5
KGDY.  1216)X-4T06 o|e@|6|12]16[19512] 2 [19]120]143 - |se-s0125TR| - LTW-20
2020K-4T10 olef10 30,5
20|20 == 20 125[183 HH5X16
2020K-4T20 NEOES 34,5 ol GDM4020...
2525M-4T10 N 05| |- - - LW-4 ; GDMS4020...
2525M-4T20 ® | ®|20]25]|25 35525 150(233 HH5X25
2525M-4T25 oo 40,5

(DX : Islemenin yapilabilecedi maksimum derinlik. (CDX 20 mm veya daha fazlaysa, 2 kenarli kesici ug tarafindan yapilan maksimum kanal derinligi 18 mm olacaktir.)
Baglama cvatasinin tavsiye edilen sikma torku: 6,5N-m (HH5XOO), 8,0N-m (HH6X25), 2,5N-m (SE-50125TR)

Yukandaki katerler dis cap kanal agma islemi icin de uygundur. Tavsiye edilen kesme kosullar @ H44, H45

Kater tanimlama sistemi
KGD (Tamlesik tip)

kb [ [y (- 7 [

Kater yonii Saft ebad Kater uzunlugu Uygun kesici uglar | | Maks. kesme derinligi
R [Sag GDM/GDMS .
L \Sol 16X 16 mm 100mm 2~3mm 06:6 mm

@ : Standart Griin
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Kesme KGD tipi

KGD-S (0" ayn tip)

=
1 E[
Sag taraf gosterilmistir (Sag bicak ve sag kater)
Govde olculeri (Bicak ve govde)
= Yedek parcalar
1S5
§ = Stok Bl o) Bagl(imgflvata5| i
_|EZ durumu s o
gl £ = § » Biak Kater baglama pabucu| (bigak icin) Anahtar
(5 E = Birim agiklamasi aglagnaﬂ aéllbklacrinaﬁ icn)
5| & E 42 42
15|l = ~ - £|4 @)
= R{L eHBLHHFgLFWFéé é
[120[KGD%.  2020X-2T175 ° KGD%.2020-C 20 | 20 20 [ 12122234
2 |17 [C25 2525%-21175 ® | ® | KGDA-2117-C | KGD.2525-C 17 | 25| 25 |40 | 25| 7 [147(284] 2 | 3 [
(32 Birim agiklamast yok = KGD.3232-C 32(32 32| - [167[354 g
[C20[KGD%.  2020X-3T10 ° KGD?4.2020-C 20|20 20| 12 [115| 23 <
10 (125 2525%-3T10S ° KGD.-3710-C | KGD¥.2525-C | 10 | 25| 25 |33 | 25| 7 |140| 28 x
; (132 Birim agiklamast yok => KGD%.3232-C 32 (3 2] - 16035 ] |,
[C120[KGD7.  2020X-3T205 oo KGD%.2020-C 20 |20 20 [12(125| 3
20 |12} 2525%-31205 ® | ® | KGD-3720-C | K6D%2525-C | 20 | 25| 25 |43 |25 | 7 |150] 28
32 232X-312 ° KGD%.3232-C 2|32 2| - |17
0° 3 SBUT205 - 3213 3 0} 39 BH6X10TR |SB-60120TR|  LTW-25
[C20|KGDY.  2020X-4T105 ° KGD%.2020-C 20 | 20 20 | 12 {115]22,5
10 125 2525%-4T10S ° KGD%.-4T10-C | KGD¥.2525-C | 10 | 25| 25 33 | 25| 7 [140(27,5
(132 Birim aciklamas1 yok = KGD.3232-C 32(32 32| - [160[34,5
[C20|KGDY.  2020X-4T205 ° KGD%.2020-C 20 | 20 20 | 12 {125]22,5
4| 20 |125] 2525X-41205 ® | ® | KGD-4720-C | K6D%2525-C | 20 | 25| 25 |43 |25 | 7 |15027,5| 4 | 5
(32 3232%-41205 [ KGD.3232-C 32(32 32| - [170[345
[120|KGD¥.  2020X-4T255 oo KGD%.2020-C 20 | 20 20 | 12 {130/22,5
25 125 2525X-4T255 ® | ® | KGDA.-4T25-C | KGD.2525-C | 25 | 25 | 25 |48 | 25 | 7 [155(27,5
(132 3232X-4T255 ° KGD.3232-C 32|32 32| - 175345
1. Kateri normal montaj konumunda kullanirken, katerin alt enesi takim boy dlgme cihazi ile temas edebilir. Uygun kesici uclar @ H32, H33
2. Kater ve bicak aiklamalan kater gévdesinin dizerine basilmistir. (Birim agiklamasi basilmamistir.) Tavsiye edilen kesme kosullari @ H44, H45

KGD-S: Sag kater icin sag bicak, sol kater icin sol bigak.
Kater, uygun yonlii tiim bigaklar icin uygundur.
3. Birim agiklamasi mevcut olmadiginda (Birim agiklamasi yok) ve/veya stok durumu bos oldugunda, liitfen kater ve bicagi ayr ayn satin alin.
4. (DX: islemenin yapilabilecegi maksimum derinlik. (CDX 20 mm veya daha fazlaysa, 2 kenarli kesici ug tarafindan yapilan maksimum kanal derinligi 18 mm olacaktir.)
5. Kesici ug icin baglama civatasinin tavsiye edilen sikma torku: 6,5 N-m (Kanal genisligi 2 ~ 4 mm)
6. Yukandaki katerler dis cap kanal agma islemi iin de uygundur.

Kater tanimlama sistemi

KGD (Ayri tip / Birim agiklamasi)

KGD mmnﬂT S

Kater yonii Saft ebadi Kater tipi Uygun kesici uglar Maks. kesme derinligi
R [ sag ; GDM/GDMS )
L] Sl 20x20mm Birim agiklamasi 9~3mm 17:177mm

@ : Standart Griin
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Kesme KGD tipi

Yiiksek Basingh Sogutma Sivisi icin Milkemmel Dis Cap Kanal Agma ve Kesme

KGD-JCT

Sogutma sivisi iki yonden kesici ucun serbest yiizeyine dogru yonlendirilir

Dis Cap Kanal Acma ve Kesme icin iyilestirilmis Talas Kontrolii ve Daha Uzun Takim Omrii

n Miikemmel Talas Kontrolii

Sogutma sivisi talas yiizeyine dogru yonlendirilir Talas Kontrolii Karsilagtirmasi (irketici degerlendirme)
Sogutma sivisi deligi konumu ve acisi talas kontroliinii iyiles- KGD-JCT daha diistik ilerleme hizlarinda bile daha iyi talas
tirir kontrolii performansi gostermistir

f=0,05 mm/dev (1,5MPa)

(]
:
<

Kesme Kosullari: Vc = 150 m/dak, d = 8 mm, f = 0,05 mm/dev, Islak
Kenar Genisligi 4 mm s Parcasi Malzemesi: SCM415  Kanal agma

Kesme Agzinin Sogutulmasi Daha Uzun Takim Omrii Saglar

Sogutma sivisi kesici ucun talas yiizeyine ve serbest yiizeyine yonlendirilir
Sogutma sivisinin kesme agzina dogru yonlendirilmesi takim émriinii uzatir
Asinma Direnci Karsilagtirmasi (Sirket ici degerlendirme)

o

KGD-JCT Rakip E

Sogutma sivisi dogrudan
kesme agzina dogru akmaz

o
]
o

W KGD-JCT (Sogutma sivisi: 1,5 MPa)
M Rakip E (i¢ sogutma sivisi: 1,5 MPa)

o
o

F

39 dakika islemeden sonra | | |
0 10 20 30 40

Kesme stiresi (dk.)

[=}
[=}
a

Serbest yiizey asinmasi VB (mm)
o
5

Kesme Kosullari: Vc = 180 m/dak, d = 9 mm, f = 0,15 mm/dev, Islak
Kirilma Kenar Genisligi 4 mm Is Parcasi Malzemesi: SCM415  Kanal agma

KGD-JCT Asinmayi En Aza indirir ve Kesici U¢ Kirlmasi Olmadan Daha Uzun Takim Omrii Saglar
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Kesme

KGD tipi

KGD-JCT (icten su vermeli takimlar)

_I £ 3| _ox o ©
| J LH
| G1/8 7
o I ,
- . N — 1] = 5
4|
G1/8 ! MHD KGD*12020K... yukaridaki sekilde gos‘erulmigt;r.
LF Farkli boru tesisati pozisyonu.
Sag taraf gosterilmistir | Uygun basing: ~ 15MPa
Govde olclleri
Yedek parcalar
Stok m
Olgii (mm i
durumu ) Baglama Tapa Anahtar
Acklama avatasi Uygun kesici uglar
q @ H32, H33
S REANNRNEEHE
L=
KGD™.  2020K-3T06)CT oo 315 96,2]
2020K-3T10JCT ®|®[10]20(20(34]|20| [188]942 HH5X16 GD63020... [
o P GDM3020... (]
2020K-3T20JCT ®|® 2 38 90,2
125 314 HSG1/8X8.0 LW-4 GDMS3020... £
2525K-3T06)CT K 315] 96,5 COMA4020 g
2525K-3110/CT ®|®|10[25(25(34]25| [23894] HH5X25 GDMS4020... X
2525K-3120JCT ® 0|2 39 89,5
KGD%  2020K-4T10JCT ®|® |10 34 94,2
2020 F— 20 18,3 HH5X16
2020K-4T20JCT ®| 0|2 38 90,2 COM4020
2525K-4T10)CT ele|10 34] 125|945 4|5 HSG1/8X8.0|  LW-4 CONSA0%0.
2525K-4T20)CT ® @ [20]25(25(39]25| [233[895] HH5X25
2525K-4T25)CT ®|® |2 44 84,5

icten su vermeli takimlanin boru tesisati parcalar icin liitfen D12 sayfasina bakin.

Kater tanimlama sistemi
KGD (Tumlesik tip)

< QETEE-

@ : Standart Griin

Tavsiye edilen kesme kosullar & H44, H45

Kater yonii Saft ebad Kater uzunlugu Uygun kesici uglar
R_|sag 25%25mm 125mm GOM/GDMS
L |Sol 3~4mm

JCT

Maks. kesme —
derinligi Digerleri
06: 6 mm igten su vermeli takimlar
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Kesme KGD tipi

KGD tavsiye edilen kesme kosullar (PF/PQ/PG talas kirici)

Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri f (mm/dev)
. (Vc: m/dak) PF (RE = 0,03 mm) PF (RE=0,15 mm) _
Is parcasi malzemesi =
MEGACOAT NANO MEGACOAT Kenar genisligi CW (mm) =
PR1535 PR1225 PR1215 13/15 2,0 25/3,0 13/15 2,0 2,5/3,0
Ad * PAY
Karbon ceig 70~ 150 70~ 150 70~ 180

. * 0,01~0,04 0,02 ~ 0,06 0,02 ~0,08 0,01~0,05 0,03 ~0,08 0,04 ~0,10
i PAY g
Alagimh celk 70~150 70~150 70~ 180 2
2
i ~ ~ ~ ~ ~ ~ 3

Paslanmaz gelik 60~ 120 60~ 120 60~ 150 0,01~0,03 0,01~0,04 0,01~0,05 0,01~0,04 0,03 ~0,07 0,04 ~ 0,08

Dokme demir - - 80 ;*200 0,01~0,05 0,02~ 0,07 0,03 ~ 0,08 0,01~ 0,06 0,03 ~0,09 0,04 ~0,10

1. Tavsiye  ¥¢: 2. Tavsiye

Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri f(mm/dev)
(VC: m/dak) PQ PG
i§ Parcasi Malzemesi MEGACOAT DLC ) o '—g
NANO MEGACOAT o e Karbiir Kenar genisligi CW (mm) =
PR1535 PR1225 PR1215 PDLO025 GW15 2,0 25/3,0 2,0 2,5/3,0
PAS * PAY . .
1 LU 70~ 150 70~ 150 70~ 180
g 0,03~0,1 0,04 ~0,12 0,01~0,04 0,01~0,05
, A * ¥
wv - -
g Alagimi celk 70~150 70~ 150 70~180
. * PAS PAS i i N - - - z
Paslanmaz celik 60~ 120 60~ 120 60 ~ 150 0,02 ~0,07 0,02 ~0,08 0,01~0,03 0,01~0,04 ‘E
£
Dokme demir - - 80 tZOO - 50?*7100 0,04~0,1 0,04~0,12 0,01~0,04 0,01~0,05 E’
Aliminyum Alagimlar - - - 200‘5500 200%7 450 - - 0,01~0,05 0,01 ~0,06
Piring - - - - . 00‘5'200 - - 001~007 | 001~008

;1. Tavsiye  Y:2. Tavsiye

Uygulama haritasi

Yiiksek ilerleme hizi

PH

Genel amacli

PM
PQ

Otomatik torna icin (Orta ilerleme hizi)
Otomatik torna icin (DUsuk ilerleme hizi)

Otomatik torna icin (DUslik kesme kuvveti)

Diigiik < Kesme kuyveti s Yijksek

Diisiik s jler|Em 117] e—- Y jksek
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Kesme KGD tipi

KGD tavsiye edilen kesme kosullari (PM / PH talas kirici)

Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri f(mm/dev)
(Ve: m/dak) Y ‘ PH
i lemesi £
e MEGACOAT Kenar genisligi CW (mm) E
NANO
PR1535 PR1225 PR1215 2~4 2 3~4
' pie * Y
Karbonlu celik 80 ~ 200 80~200 | 100~200
. - . 008~018 | 010~025 | 015~0,28
gl 70 ~180 70 ~ 180 80 ~ 180 z
1
' * PAq * . ~ . =
Paslanmaz celik 60 ~ 150 60~ 150 60 ~ 150 0,06 ~0,12 0,05~0,12 0,08 ~0,15 3
Dékme demir ; ; * 008~018 | 010~025 | 015~0,28
100 ~ 200 080 100 i

¥ 1. Tavsiye ¥: 2. Tavsiye

iIerIeme 6rnegi [ m Grafikte ilerlemenin (f) en cok tavsiye edilen degeri gdsterilmistir] a
A\
E * PM tala kirici [ lsparcasi malzemesi: S50C ] I
E T}
= e
R R g
= ~
f =
U
S L [ [ |
E 0,1 0,2 0,3
ilerleme hizi f (mm/dev)
= * PHtalaX kirici [l parcasi malzemesi: S50C]
£
S| E— i o -
=
R — ]
>
©
c
5 I I I I
0,1 0,2 0,3
ilerleme hizi f (mm/dev)

Uyari (Kesme)

1. Islak isleme gerceklestirdiginizden emin olun. Kesme agzina yeterince sogutma sivisi uygulayin.
2. Optimum Urtin dmrindn elde edilmesi icin isleme sirasinda sabit bir hizi koruyun.

3. Mimkin oldugunca aynanin yakinindan kesin.

4. islemeden kaynaklanan darbeyi 6nlemek icin ilerleme hizini merkezin yakininda 1/2 ile 1/3 degerine kadar azaltin.
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Kesme

KGM tipi

GM/GMM/GMN/GM™.
Panmazglik | Jelo] [ [ | M|
R T
Olii (mm) Tolerans (mm) |~ Karbiir | €
jval
= o
Kesici ug Agiklama ? S| P |- Uygun govde
Slow| s e mst| WV - ®H50~H52
min. [ maks. | 5|22 2| g
glEEEE|F
GMM 1520-MT 2015 43 0(())5 20 [-0,05]|+005 |- SIS KGM™L...-1.5(-85)
" « ] 0 ] o lo KGM....-1.5(-85)
(:E:QE GMM  2020-MT 2 2|43 | o0 | 20 |-005 [+005| | K20
e 4 0 ol |o K6M%..-2(..)
GMM 2520-MT 20 25| 43 0,05 20 [-0,05(+0,05 o KGM"V....-2.5(-85)
Keskin kesmeye yonelik 0 KGM2(), KGML.25(85)
o |o 2(...), KGMPA...-2.5(-
GMM 3020-MT 2| 3 43 0,05 20 [-0,05(+0,05 olo KGM?...-3(T20)
GMM 1520-NB 2015 43 0 20 [-0,05(+0,05 O: 1O KGM™L...-1.5(-85)
g * ' ) KGM™A...-1.5(-85)
j::ng:(tn GMM  2020-NB 20 2 | 43| 0 | 20 [-00s|+00s| | O [0 2L
g5 - R
l GMM 2520-NB 20 25| 43 0 20 [-0,05(+0,05 O ﬁgm; 2-)
GEJ KesTkiIn kﬁsmeyle yégelik/ L.o2.5(-85)
alag kina oimadan KGML...-2(...), KGM#...-2.5(-85)
é’ GMM 3020-NB 21 3 43 0 20 [-0,05(+0,05 @) KGMF...-3(T20)
N KGMP...-1.5(-85)
g ) o
GMM 2020-TK 2| 2 43 102 20 0,05 [+0,05| |O:O: |O KGMY...-2(..)
R KGM"Y....-2(..)
GMM 2520-TK 20251 43|02 20 |-0,05{+005 |O:O: |O KGMFL...-2.5(-85)
N KGM#L...-2(...), KGMPA...-2.5(-85)
. ) o
GMM 3020-TK 20 3 43 1025 20 0,05 [+0,05|0|0:0: O KGMP..-3(120)
KGM#A...-1.5(-85)
GMM 2020-TMR 2| 2 43 102 20 |-0,05(+0,05 O KGM7...-2(.)
- KGMP...-2(...)
GMM 2520-TMR 21251 43102 20 [-0,05(+0,05 O KGM"...-2.5(-85)
KGMPA...-2(...), KGMP/....-2.5(-85)
GMM 3020-TMR 21 3 43 1025 20 |-0,05(+0,05 O KGMF...-3(T20)
KGM™...-1.5(-85)
» < - o
(m%-wi% GMN 2-TK 1 2 43 102 20 0,05 [+ 0,05 O: |O KGM...-2(.)
~ 3 R . R/ . .
v N Lo 3k v s [ s |oas | w0 |-o0s|rossloloi [of | o2 Keh. 25085
g “’F:D KGML...-3(T20)
1 kenarli / Stabilite odakli| GMN 4-TK 1 4 43 |1 03 20 [-0,05]|+0,05(00:0: |O KGMPA...-3(T20), KGMPA...-4(T..)
GMN 2,2 1122 | 43 | 017 | 20 |[-0,05{+0,05/O| :O: OO KGML...-2(...)
. ] KGMP...-2(..), KGMY..-25(-85)
GMN. - GMN 3 1 3 43 102 20 0,05 [+0,05|0] :O: OO KGMP..-3(120)
2
:} GUN 4 1] 4 | 43 [025] 20 [-005[+005|0] O [O|0)] KeM#..-3(120), KGM%..-4(T.)
S wt[j
1kenarli GMN 5 1 5 43 1 08 20 [-0,05]|+0,05(O O |O KGMPA...-4(T..), KGMPA...-5(T25)
GMN 6 11 6 43 | 08 | 20 [-0,05|+0,05[O| :O: [O KGMPA...-5(T25), KGMR...-6T30

(O :Yeni bir Grtinle degistirilecek
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Kesme KGM tipi

GM/GMM/GMN/GM™.
sz [l [[|  w |
. g
Ol¢ii (mm) Al (°) | Tolerans (mm) Karbiir £
(Yal
@ =)
Kesici ug Agiklama ? A | U
E w S RE | INSL |PSIR?L CW 3 n n QI
min. [ maks. | S|8inii2 2l
HEEEEEE
GMM 1520R-MT-15D 2015 | 43 0%5 20 15 |-0,05{+0,05 o e KGM#4...-1.5(-85)
GMM 2020R-MT-15D 0 O O n
D s 200R-MI-15D | 2| 2 | 43 {005 | 20 | 15 |-005[+005|0| O Egmﬁf"'z;(s(fs)
Q{:FEEQ 2020L-MT-15D 0 o Lol
S INSL RE
| =H= R
tﬂ GMM 2520R-MT-15D 20125 | 43 0%5 20 15 |-0,05(+0,05 o = Egm; i(;)SS
Keskin kesmeye yonelik ' ..-2.5(-85)
GMM 3020R-MT-15D 0 O O _ o
300R-ME1SD (2] 3 | 43 [ 005 | 20 | 15 |-005|+005]0] © ﬁﬁmﬁf“"_ﬁﬁffg,,““” h.25089)
3020L-MT-15D 0 o b

KGMPL...-1.5(-85)
KGM...-2(...)

KGM...-2(...)
KGMP...-2.5(-85)

KGMP...-2(...), KGMPL....-2.5(-85)
KGMP....-3(T20)

KGM...-1.5(-85)

GMM 2020R-TK-8D 20 2 | 4302 2 8 [-0,05+0,05 0:0: |O

GMM 2520R-TK-8D 21254302 2 8 |-0,05(+0,05 O

GMM 3020R-TK-8D 20 3 43 1025 | 20 8 [-0,05|+0,05[0f :O:O

GMM 2020R-TMR-6D 2| 2 43 [ 02 | 20 6 |-0,05(+0,05 O

KGM...-2(...)
KGM...-2(...)
GMM 2520R-TMR-6D 202514302 2 6 [-0,05(+0,05 O KGM?...-2.5(-85)
KGMPA...-2(...), KGMA....-2.5(-85)
GMM 3020R-TMR-6D 2] 3 43 (025 20 6 |-0,05(+0,05 O KGMP...-3(T20)
KGMPA...-1.5(-85)
-TK- - i o
. GMR 2-TK-8D 12 [43]02( 2 8 0,05 [+0,05 O: |0 KGM¥:..-2(...)
KGM...-2(...), KGMA....-2.5(-85)
TK- - ©]
GMR 3-TK-8D 1 3 43 (025 20 8 0,05 |+ 0,05 O:0 KGM?...-3(T20)
Tkenarli / Stabilite odakli| GMR 4-TK-8D 1 4 [43]03 (2 8 |-0,05|+0,05 O:0f |Of | KGML...-3(T20), KGM....-4(T..)
GMR 2.2-8D O Oi |0[O

12243 (017 | 20 8 |-0,05(+0,05 KGM...-2(...)

Gura2e0 15 GML 2.2-8D

% GMR 2.2-15D 1122 | 43 0 20 | 15 |-0,05|+0,05/O Oi |0]|O KGML...-2(...)

GMR 3-4D O Of [O]O] KGM...-2(...), KGMPL...-2.5(-85)
S— “i:'j 11 3 43102 | 20 4 1-0,05(+0,05
Lke“a"'/!?“'l‘.i{(‘ GML 3-4D o O KGM™....-3(T20)
esmeye yoneli MR 44D o o . )

ML 44D 11 4 43 (025 20 4 [-0,05[+0,05 o KGM"L...-3(T20), KGM"....-4(T..)

Yonlu kesici ug sag yonu gosterir

(O :Yeni bir Grtinle degistirilecek
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Kesme

KGM tipi

Kenar hazirhgi

w
S
3
X

H48

Seri MT talas kina TK talas kina TMR talas kirici Talag kina olmadan (NB)
Pah + Radyislii honlanmig | Pah + Radyiislii honlanmis | Pah + Radyislii honlanmig Keskin Kenarli Pah + Radyiislii honlanmig | Radyiislii honlanmis Keskin Kenarli
Kose R (RE) = 0,05 Keskin kose Kose R (RE) =0,2-0,3 Kose R (RE) =0,2-0,3 Kose R (RE)=0,2 Kdse R (RE) = 0,05 Keskin Koge
Kenar hazirligi
(R9025/PR915 PR930/KW10 (R9025/PR915 PR930/KW10 PR1115 (R9025 PR930/KW10
- Keskin kenar 6zellikleri, pah kirma agzina gare kesme kuvvetini %40 azaltabilir.
Seri Avantaj
MMMT Keskin kesme performansi gerektiren kesme islemleri icin ozel talas kinci.
Cikintiyr azaltir.
GMM-NG Kfas'me agz'| taFa'§ k.|r|c| df;lnd'aki alana gore diizdir.
Piring, vs. ile iyi bir sekilde isler.
GMMATK Kesme isin talas kinal .st.abil tasanim. Biyiik kdse R degeri.
Ekonomik performans icin 2 kenarli.
GMM-TK ile ayni talas kinci geometrisi.
GMN-TK . }
1 kenarli. Genig uygulama aralig.
GMN (Std.) Cogunlukla derin kanal agma icindir ancak yan kesme adzi yakinindaki ¢ikinti nedeniyle kanal geniletme ve tomalama igin de uygundur.
(Gdsterim yok) 1 kenarli ve genis uygulama araligi. Kesme uygulamalari iin kullanilabilir.



Kesme

KGM tipi

TMR talas kirici

Avantajlan

Ozel egimli duvar

GMM talas kirict HARITASI

S\

Talaglarin sikistinimasiyla
iyilestirilmis talas tahliyesi

Kesme agzinin merke-

zinde ¢okiintii.

TMR uygulama araligi

Uygun aralik

Talas genislidi < Kanal agma genisligi

200

100

Vc (m/dk.)

TMR

talas kirici

50

0,10 0,15
f (mm/dev)

0,20

Diisiik == ilerleme hizi == Yiiksek

MT

TMR

TK

Keskin kesme ()

TMR talas kiric1 yliksek ilerleme hizlarinda da stabil talas kontrolii saglar
Kesme hizi (is mili devri) arttinldiginda bile iyi talas kontrolti.

Stabilite odakh

(is Parcasi Malzemesi: SCM415, 330, sabit is mili devri)

n=1.060 dak’

(Vc=100 m/dak)

n=2.123 dak(Vc=200 m/dak)

Aciklama

f=0,12 mm/dev

f=0,18 mm/dev

f=0,12 mm/dev

f=0,18 mm/dev

GMM
3020-TMR
(Notr)

GMM
3020R-TMR-6D
(Giris acisi)

Tavsiye Edilen Kesme Kosullar

is Parcasi Malzemesi Vc (m/dak) f (mm/dev)
Karbonlu celik 60 ~ 200
Alasimli celik 60 ~ 150 0,08~0,18
Paslanmaz celik 50~ 140

is Parcas Yiizey PiiriizlUlGgi
TMR Talas kirnicr yiksek ilerleme hizlarinda is parcasi ug yiizeyinde iyi bir yiizey piiriizIiiligii saglar.

+ GMM2020R-TMR-6D
(Ve=200 m/dk.)

Kesme —am
a

+GMM2020-TMR
(Ve=200 m/dk.)

<3

PurGzlGluk Rz (um)

4 Rakip talag kinci A
|| -~ GMM2020R-TMR-6D

=3

~# Rakip talas kinci A
|| -~ GMM2020R-TMR

PurizlGluk Rz (pm)

0,‘12
f (mm/dev)

|
0,08

0,‘1 2
f (mm/dev)

0,18
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Kesme KGM tipi

KGM (Otomatik Torna igin)

15 e [ ¢ P

KGML.1616

HBH 4%
H

Sag taraf gosterilmistir

Govde Olculeri

Yedek parcalar
Stok «
Olgii (mm
durumu i (mm) Vida Anahtar Uvaun Kesid ucl
ygun Kesicl uclar
Agiklama @ H46, H47
= - = % \K),
RIL|E|H|B|H|H|ZILFIW|E|E| =
3 S
KGM%.  1010)%-1.5 O|of18f10]10[18]10 120| 94 GMM1520...
[ 1212F-1.5-85 O slululeln 2|85 il 2 |SE-40120TR| LTW-155 GMM2020...
“E’ 12120%-15 ofo 10| GM_2-TK(-8D)
é KGM%.  1010)%-2 O|of18f10]10[18]10 120| 9,15 GMM2020...
1212F-2-85 o|o 285 SE-40120TR|  LTW-155 TK(-
Bl12|12(19]12] " 15[ 2|3 GM_2-TK(-80)
1212)%-2 o|lo GM_2.2(-.D)
1616JX-2 O[30 16]16|245] 16| - 15,15 SE-50125TR|  LTW-20 .
Y. 1212F-2.5-85 0 85
G B2 = SE-40120TR| LTW-155 GMM2520...
1212)%-2.5 o|o 0 24| 3 GMM3020...
1616X-2.5 1| 01[30 [ 1616|245 16| - 15 SE-50125TR|  LTW-20 GM_3(..)
KGM%.  1616)X-3 O 01]30 (16|16 (24,5 16| - [120| 148 | 3 | 4 |SE-50125TR| LTW-20 |GMG3020.., GM_3(...), GM_4(..)
KGM(otomatik torna icin) KGZ olarak degistirilecektir=>H28 Tavsiye edilen kesme kosullari @ H55

[[]: Eylul 2026'da Uretimine son verilmesi beklenmektedir
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Kesme KGM tipi

KGM

I
O s ;
! 5l (18 T
Y : y
""""" ) LF
Sag taraf gosterilmistir
Govde olculeri
Yedek parcalar
Stok .
Olgli (mm g
durumu ¢t {mm) BEE B Vida Anahtar Anahtar .
Aciklama AT Uygun kesici uglar
¢ @ H46, H47
= = £ % D
RIL|[ZS|H|B|[LH|HF|22|LF|WF E
Hk E
w
KGM®L  1212H-3 O 12|12 112 | s 100@ 3 - SB-5TR - LTW-20 GMG3020..., GM_3(...)
1616H-3 O 16 | 16 16 14,8
9 27 3 HH5X16 ]
2020K-3 oflo 20 | 20 A 125(18,8 4 - LW-4 - GMG3020..., GM_3(...), GM_4(...) I
2525M-3 o010 25|25 25 150(23,8 HH5X25 é
KGMAL  2020K-4 O 00] o] |ishss HH5X16 GM_4(...)
10 27— - 415 - LW-4 -
2525M-4 oflo 25|25 25 150|233 HH5X25 GMN5
KGMR  2020K-5 O 20 | 20 20 125]17,8 HH5X16
- 10 7 - 506 - IW-4 - GHINS
2525M-5 O 25|25 25 150(22,8 HH5X25 GMN6
(DX miimkiin olan kanal agma derinligini gosterir. Tavsiye edilen kesme kosullari @ H55

4mm genisligindeki kesici ug KGM™.1212H-3'e takilabilir, ama katerin rijitligi nedeniyle tavsiye edilmez.
KGM, KGD olarak degistirilecektir=> H40

(O :Yeni bir Grtinle degistirilecek
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Kesme

:
g

KGM-T (Derin kanal agma)
A A
- ul = CDX
= -
RIN@)
LH
Sﬁ‘é_’;b
] !!‘ ‘
} . T B .
* A
5 N / LF |
Sag taraf gosterilmistir
Govde olculeri
Yedek parcalar
Stok .
Olgii (mm §
durumu ¢t {mm) Ealg Vida Anahtar Anahtar .
Aaklama avatas Uygun kesici uglar
¢ @ H46, H47
- - 2| £
R|L|[S|H|B|[LH|[HF|&|LF| WF = =
5|z =
KGM%.  2012K-2T17 o 2 112 2 15 1,15 - $B-5TR - LTW-20
2020K-2117 olol 20|33 1915| 2 | 3 | HH5X16 GMM2020.., GM_2-TK(-80)
I - Lw-4 - GM_2.2(-..D), GM_3(...)
2525M-2117 olo 25|25 25 150(24,15 HH5X25
KGM%.  1616H-3T20 O 16 | 16 16 | 4 {100 14,8 HH5X16 - LW-4 -
20123120 o 12 108 - SB5TR - [TW-20 GMG3020.
2020 3620 25— 3| 4 GM_3(...)
2020K-3T20 olo 20077 18,8 HH5X16 m M4
2525M-3120 olo 25|25 150 23,8 HH5X25 -
KGM"L.  2020K-4T20 O 20| 20 125 183 HH5X16
20 36 — GM_4(..)
2525M-4T20 o 45 - LW-4 }
- 25|25 25 150| 233 HH5X25 GMN5
2525M-4T25 olols 41
KGM%.  2525M-5T25 olo % 25|25 " |25 |150] 228 s |6l usios ™ GMN5
3232P-5T25 o 32032 32 170| 29,8 GMN6
KGMR  2525M-6T30 O 30 25(25(45|25 150|224 | 6 | 6 | HH5X25 - LW-4 - GMN6

(DX katerden kesme agzina kadar mesafeyi gosterir. Miimkiin olan kanal agma derinligi ile kesme capi arasindaki iligki igin bkz. Tablo (H54).
GMG / GMM (2 kenarh) kesici ucu kullanirken, kanal derinligini 15 mm'nin altina ayarlayin.
KGM, KGD olarak degistirilecektir=> H40

(O :Yeni bir Grtinle degistirilecek
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Tavsiye edilen kesme kosullar @ H55




Kesme KGM tipi

Uygun kesici uglar

Uygulamalar |Kanal agma/Tornalama|Kanal agma / Toral Kanal agma TamR/Kopyalama | Tam R/Kopyalama |Kesme/Derin kanalagma | Kesme /Derin kanal agmal Kesme / Derin kanal agma | Kesme / Derin kanal agma | Kesme / Derin kanal agma
Bkz. sayfa G48 G48 G49 G49 G50 H46, H47 H46 H46, H47 H46, H47 H46, H47
A Mw Ms MG MT NB TK TK
Kesici ug
Kater
agklamasi TMR
GMM1520..MT
KGMP/L...15 R ~ R R R GMM2020..MT GMM1520..NB GMM2020..T. GMN2..TK R
coolp GMM1520%..MT | GMM2020..NB GMM2020R..T. GMR2..TK
GMM2020%c..MT
GMM2020..MT GMM2020..T.
GMM2520..MT GMM2020.NB GMM2520..T. GMN2..TK GMN2.2
KGMP/L 2 GMM2420.MW | GMG3020..MS GMG2520..MG GMG3020..R ~ GMM3020..MT GMMZSZONNB GMM3020..T. GMN3..TK GMN3
o GMM3020.MW | GMM3020..MS GMG3020..MG GMM3020..R GMM2020%c..MT GMM3020"NB GMM2020R..T. GMR2..TK GM2,2
GMM2520%c..MT - GMM2520R..T. GMR3..TK GM73
GMM3020%...MT GMM3020R..T.
GMM2520..MT GMM2520..T.
KGMRL...25 GMM2420.MW |  GMG3020..MS GMG2520.MG GMG3020..R ~ GMM3020..MT GMM2520..NB GMM3020..T. GMN3..TK GMN3
000y GMM3020.MW | GMM3020..MS GMG3020.MG GMM3020..R GMM2520%0.MT | GMM3020..NB GMM2520R..T. GMR3..TK GM?3
GMM3020%c..MT GMM3020R..T.
GMG@3020..MS 6MG3020.MG GMG3020..R GMN3..TK GMN3
KGMP 3() GMM3020.MW | GMM3020..MS GMG3520“MG GMM3020..R R GMM3020..MT GMM3020.NB GMM3020..T. GMN4..TK GMN4
Looc GMM4020.MW | GMG4020..MS GMG4020“MG GMG4020..R GMM3020%c..MT - GMM3020R..T. GMR3..TK GM%.3
GMM4020..MS - GMM4020..R GMR4..TK GM¥L4
GMG4020..MS GMG4020..R GMN4
KGMP/L 4(M) GMM4020.MW | GMM4020..MS GMG4020..MG GMM4020..R R R R ) GMN4..TK GMNS
e GMM5020.MW |  GM@5020..MS GMG5020..MG GMG5020..R GMR4..TK M4
GMMS5020.MS GMMS020.R :
GMG5020..MS GMG5020..R
R GMM5020.MW | GMM5020..MS GMG5020..MG GMM5020..R GMN5
KGMA...5T GMMGO20MW | GMG6O20.MS | GMGG20.MG | GMGeo20.R | CMGAGO20-R - - : : GMN6
GMM6020..MS GMM6020..R
R GMG6020.MS GMG6020.R u
KGMPAL...6T GMME020.MW | oo ms | GMBE020.MG | cyiio e | GMGAG020.R - - - - GMN6 Il
]
KGML...8 GMM8030.MW - GMGB030.MG - GMGABO30.R - - - - - =
0
. . (]
Tavsiye edilen kesme kosullari @ H55 2
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Kesme KGM tipi

KGM / KGM-T tipinin olasi kesme capi

20 (CDX, 240)

i parcasi capina bagl olarak
miimkiin olan kanal agma

AW derinliginin bir siniri vardr.

1 10 9
| ‘/’&/
| /1 X Y

s parcasi capi bilyiikse, miimkiin olan kanal agma derinligi

|

|

|

|

|

|

! / katerle temas nedeniyle kigdlir.
|

|

|
L

T ornegin) KGMR2525M-3T20 + GMN3

KGM (otomatik torna icin) olasi kesme ¢api ve mimkiin olan kanal agma derinligi tablosu

Y
[
S
¢
X

Kater agiklamasi DCX (Kesme capi)
KGM™L 1010[_1-1,5... - - - - - - - 18 | 21 | 26 | 38 | 76
1212[11,5... - - - - B | 27 37| 71| o | o | o |
1010[_1-2... - - - - - - - 8 | 21 | 26 | 38 | 76
1212 1-2... - - - - B | |3 | n
1616(1-2... 30 | 37 | o7 [ 68 | 89 | 31| » | “
121201-25... - - - - B | 27|33 | n oo
let6L)25.. 30 | 37 | 47 | 68 | 89 | B1 | « | o
1616[_1-3...
Miimkiin olan kanal agma derinligi CDX (mm) | 15 14 13 12 1,5 n 10 9 8 ‘ 7 ‘ 6 ‘ 5 4 ‘ 3 ‘ 2 ‘ 1

KGM-T olasi kesme ¢api ve miimkiin olan kanal agma derinligi (1 kenarl kesici u¢ kullanirken GMN, GM&)

Kater agiklamasi DCX (Kesme capr)
KGM®A 2012K-2T17
2020K-2T17 - - - - - - - - 66 80 130 | 260
2525M-2T17
1616H-3720 - - - - - 40 54 70 100 180
2012K-3T20
2020K-3T20
2525M-3T20 - - - - - 40 90 130 | 240 oo
2020K-4T20
2525M-4T20 oo
2525M-4T25
2525M-5T25 - - 50
3232P-5T25 280 | 600
2525M-6T30 100 | 300 oo oo oo
Miimkiin olan kanal agma derinligi CDX (mm) | 30 27 25 23 22 20 19 18 17 16 15 14 | 13 veya dahaaz

140 | 240
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Kesme

KGM tipi

Tavsiye edilen kesme kosullari (GMM-MT, GMM-TK, GMM-NB)

Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri(Vc: m/dak) Kenar genisligi CW (mm)
|§ pargasi malzemesi CVD kaplamali karbiir PVD kaplamali karbiir Karbiir 15 ‘ 20/25 3,0 4,0 %
=
(R9025 PR915 PR930 KW10 f (mm/dev)
' AS PAY
Karbonlu celik 80~ 180 60 ~ 150 60~ 130 0,01~ 0,04 0,02~0,15 0,03~0,20 0,08 ~0,30
i * * PAg
Alagimh gelik 70~ 150 60~ 150 60~ 130 0,01 ~0,04 0,02 ~0,15 0,03 ~0,20 0,08 ~ 0,30
i ¥ * ¥ z
Paslanmaz celik 60 140 50~ 140 50120 0,01~0,03 0,02~0,10 0,03~0,15 0,08 ~ 0,25 z
* £
. . =
Dokme demir - - - 50~ 100 0,01~ 0,05 0,05~0,12 0,10~ 0,25 0,10~0,30 ;:
- ) ) ) * B B B B
Aliminyum alagimlan 200 ~ 450 0,01 ~0,05 0,05~0,10 0,05~0,20 0,05~0,25
Piring - - - 100 ~ 200 0,01~ 0,05 0,05~0,10 0,05~ 0,15 0,05~0,20
-PR930 Kesici ula celik ve paslanmaz celik islerken, ilerleme hizint %20 azaltin. *; 1. Tavgiye 71\3; 2. Tavgiye
Tavsiye edilen kesme kosullari (GMM-TMR)
is parcasi malzemesi Ve (m/dak) f (mm/dev) Notlar
Karbonlu celik 60 ~ 200
Nlasimli celik 60~ 150 0,08~0,18 Sogutma
Paslanmaz celik 50 ~ 140

H55
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Kesme KPK tipi

Yiiksek performansh kesme ¢oziimleri

KPK serisi

Kolay kesici u¢ degistirme 6zelligi calisamaz durumda kalma siiresini kisaltir

Giclii stkma mekanizmasi ile yiiksek performans, uzun takim é6mrii ve stabil isleme

Kolay kesici u¢ degistirme

Cekic veya vidalama gerekmez
kendinden sikmali

W2 Saglam kesici u¢ sikkma pabucu daha fazla giivenlik ve emniyet saglar

)
[
(]
g
3
N2

Sikica sabitlenen kesici ucta, kaymayi veya tirlamayi ortadan kaldirmak igin li¢ temas yiizeyi kullanilir

1. Ustten baglama

Kesici u¢ sapmasi karsilastirmasi (Sirket ici degerlendirme)
Kesici ucu yerinde tutar

200 | g KPR

B Rakip A /

P Ry AR A ——

160

’ Temas yiizeylerini ayirir
Onden temas: Stabiliteyi arttirr = 80 /
-~ kaymasini dnler 40 AN

Kesici ug ofseti (um)

Arkadan temas: Kesici ucun

0
i ici 0 20 40 60 80 100
2. Arka durdurucu 3.V seklinde kesici uc Yiik (N)
oturma yuzeyi
Kesici ucun geri ¢ekilmesini dnler ve kesici Optimize edilmis kesici ug oturma Olctilen takim: KPKB32-3 PKM30N-025PM
uclarin monte edilmesini kolaylastirir ylizeyi kesici ug hareketini énler )

Kesme performansi karsilastirmasi (Sirket ici degerlendirme)

Rakip A Rakip B

Talasla Tikanma Talas takilmasi

Kesme giiriltiisii ve yiizey kalitesi: Iyi Talagla ttkanma Talas takilmasi
lyi Stabil isleme Tamamlanmig yiizeyde gizikler is parcasina girerken trlama

Kesme kosullar: n = 320 dak" (sabit), Ve = ~100 m/dak, f = 0,12 mm/dev, Islak (Distan su verme) Is pargasi malzemesi: SCM435 (@100) Kenar genisligi: 3mm
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Kesme KPK tipi

3 Uzun takim omrii ve stabil isleme icin benzersiz talas kirici

KGD serisinden alinan gelismis talas kiric1 teknolojisi mitkemmel talas kontrolii saglar

Tok kenarli ve yiiksek ilerlemeli isleme icin

PH Talas kirici

Kesici ug kalitesi Kesici ug kalitesi
Celik igin : PR1625 Celik icin : PR1625
Paslanmaz celikicin : PR1535 Paslanmaz celik icin : PR1535

Dkme Demir ve Aliminyumicin : GW15

Asinma direnci karsilastirmasi (Sirket ici degerlendirme) Talas kontrolii karsilastirmasi (Sirket ici degerlendirme)
KPK Rakip B Rakip C
015 | m KPK (PR1625) = .
. Talasla tikanma
- Raklp B Isleme guiriltdst biytk
01 m Rakip C
E ) 0,18
£
5 [
x 009 Talas takilmasi
z )
E = e
£ 3 g
% 006 =
g E o 2
s =
g =
* 0,03 Talas takilmasi
0,00
0 20 40 60 80 100 120 140 0,08
Kesme Siiresi (dk.)
B Talas takilmasi
Kesme kosullar: n = 955 dak  (sabit), Vc = ~150 m/dak
f=0,12 mm/dev (~@10:f=0,05 mm/dev) Islak (Distan su verme) Kesme kosullar: n = 780 dak’ (sabit), Vc = ~120 m/dak, Islak (Distan su verme)
Is parcasi malzemesi: SCM415 (250) Kenar genisligi: 3 mm (PM Talas kiric)) Is parcasi malzemesi: SCM415 (250) Kenar genisligi: 3 mm (PM Talas kirici)

/B Rijit takim blogu tirlamayi 6nler ve icten su verme saglar

KPKTB-JCT
Bigaklari sabitlemek icin orijinal Tirlama direnci karsilastirmasi (Sirket ici degerlendirme)
ti¢ yollu sikma pabucu
Bicagin gikinti miktarini T mm degistirerek
stabil islemenin miimkiin oldugu alanlarin
karsilastiriimasi
Bigak gikinti miktari ) K|
¢ >
KPK
Tirl
Rakip C xglerrzg;(alesir
icten su verme mevcuttur 0 R 46
Uygun basing: 7MPa Bigak ¢ikinti miktari (mm)

Kesme kosullari: n = 650 dak" (sabit), Vc = ~100m/min, f=0,12 mm/dev
Islak (icten su verme): Normal basing) Is parcasi malzemesi: SCM435(250),

. e K isligi: 3 mm (PM Talas k
Yiiksek rijitlikte alt cene enar geniligl: 3 mm (PM Talas ki)

(Y1020 N=Ye (17|  KTKTB tipi, istege bagh dahili bir konektor ile birlikte icten su verme ile uyumludur. (~ 1 MPa)  *Besleme yontemiicin H65 sayfasina bakin (Tip ).
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Kesme KPK tipi

(Pasnmazeeik  (@[o] | M|
6Igii (mm) | Agi (°) | Tolerans (mm) | Karbiir
g PVD | - .
. 2 Uygun gdvde
Kesici ug Agiklama =
S | re oo w | i @ H60, H61, H67, H68
min. | maks. | R 3|2
Eix3
KPKB19-1, KPKB26-1(JCT)KPK-
PKM 16N-015PM 16 | 015 oo
KPKB19-2, KPKB26-2()CT)
A8 AL 2|02 ® ©1® ! pKB32-201CT), KPKH?: 2020K-201CT)
KPKB19-2, KPKB26-2()CT)
AL R 24102 © @1 pKB32-2(1CT), KPKHY.2020K-2(1CT)
KPKB26-3(JCT), KPKB32-3(JCT)
S SR Rz @ 1@ pKHF...3(CT), KPKHY...-3D45
! B et e KPKB26-4()CT), KPKB32-4(JCT)
PKM LAl 4103 g KPKHY....-4(JCT), KPKH?...-4D45
Senel el KPKB26-5(JCT), KPKB32-5(JCT)
PKM  48N-030PM 48 | 03 © OO SIS
[l KPKB26-5(JCT), KPKB32-5(JCT)
GEJ PKM  50N-030PM 5 103 LT et
ﬁ PKM  60N-035PM 6 |035 ® @|®| KPKB32-6()CT)
KPKB19-2, KPKB26-2()CT)
AL S 2|02 © @1 | KpKB32-201CT), KPKHY.2020K-201CT)
KPKB26-3(JCT), KPKB32-3(JCT)
S SRR 303 ® | KPKHPL..-30CT), KPKHY...-345
KPKB26-4(JCT), KPKB32-4(JCT)
PKM  40N-030PH 1 4 | 03] - |-003]|+0,03|@@® KPKH...~4(CT), KPKHT..-4D45
o KPKB26-5(JCT), KPKB32-5(JCT)
Yiiksek ilerleme PKM 50N-030PH 5 03 [} ] KPKHF/L2525M-5
PKM  60N-040PH 6 | 04 ® ®| | KPKB32-6(ICT)
PKM 16R-015PM-6D 0
R 16 | 0,15 o oo/ B19-1,KPKB26-1UCT)KPKB32-1(1CT)
PKM  20R-020PM-6D ) | o ® @ |®| KPKB19-2, KPKB26-2(JCT)
201-020PM-6D ’ © ®|®| KPKB32-2(JCT), KPKHY.2020K-2(JCT)
PKM  24R-020PM-6D 21 | 0 ® ®|®| KPKB19-2, KPKB26-2(JCT)
241-020PM-6D g ’ ® ®|®| KPKB32-2(JCT), KPKHY.2020K-2(JCT)
1 6 |-003|+0,03
PKM  30R-025PM-6D 3 | oss ® @ |®| KPKB26-3(ICT), KPKB32-3(ICT)
Genel ama 30L-025PM-6D " ® ®|®| KPKHL...-3()CT), KPKHY....-3D45
talagagisiile PKM  40R-030PM-6D 4 | o3 ® ®|®| KPKB26-4(ICT), KPKB32-4(JCT)
401-030PM-6D ’ ® ®|®| KPKHL...-4()CT), KPKH....-4D45
PKM  50R-030PM-6D s | o3 ®:®|®| KPKB26-5(ICT), KPKB32-5(ICT)
50L-030PM-6D ’ ® ®|®| KPKHL2525M-5

Yonlu kesici ug sag yonu gosterir

@ : Standart Griin
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Kesme KPK tipi

Giris acis1 yonii ve kullanimi

1. Tamamlanan sekil Gizerinde herhangi bir kisitlama yoksa, giris acisi olmayan bir kesici ug kullanin.
2. Cikinti kalmasini 6nlemek icin giris agili ug onerilir.

3. Kuglk veya ince parcalari islerken kalan cikintiyr daha kuicuiltmek istiyorsaniz, giris acili kesici ug kullanin.

N (N6tr) R (Sag) L (Sol) Sag (R) Giris agisi Notr Sag (R) Giris agisi Notr

PSIRR PSIRL

Giris agIsl yonu

- Girig acili kesici uglar (PSIR & kesme ile isleme sirasinda capaklar azaltir.
- Giris agisi (PSIR &) ne kadar buytk olursa kesme kuvveti o kadar kiictk olur.
llerlemenin da daha kicik olmasi gerekir.

Solid is parcasi
)
|
N\
Ici bos is parcasi (Boru)

Uyan

N " e e e . . . Merkez yiikseklik (Kesme agzi ylksekligi)
1. Kesme agzi yiiksekligini 6z ylksekliginin 0,1 mm (izerine ayarlayin. y 9y J

2. islemenin bol miktarda sogutma sivisi ile yapilmasi tavsiye edilir. Is parcasi

3. Optimum Urtin dmriinin elde edilmesi icin isleme sirasinda sabit bir hizi koruyun.
4. Miimkiin oldugunca aynanin yakinindan kesin.

5. Darbeleri 6nlemek igin, is parcasinin merkezine yaklasirken ilerleme hizini 1/2 ~ 1/3 oraninda azaltin.

Kesici ug ve katerin (bicagin) asirt kullanilmasi kesici ucun kirilmasina ve katerin (bicagin) zarar gérmesine neden olabilir.

R R S

Kesme —am
&
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Kesme KPK tipi

KPKB-JCT (icten su vermeli takimlar)

@, J—
Oy - \
/ P
oo Sle} \
£ LF -
Sekil 1 Sekil 2
Sogutma sivisi beslemesi ile | Uygulanabilir basing: ~7MPa
Govde olculeri
Yedek parcalar
- Olgii (mm 4 g
£ G} E A¢ma anahtar Sogutmavswm Vida Anahtar » 5
Aaklama = = kapag Uygun kesici uglar | Uygun takim blogu
‘ = gl & @ H58 @ H62, H63
< 2 @)
S| n|8|H|H|LF|w|® / E
= v
KPKB  26-1JCT ®(35(14 116 PKM16...
x 2,6 2 1 PKM20...
g 26201 & |50]18 24 PKM24...
GEJ 26-3)CT ® (75|26 26 (21,4/110 i Evet LPW-5 P-4 SB-4065TR FT-15 PKM30... ETPI}SE—;?(T
8 26-4)CT ° 34 4 _ L PKMA0... :
~ 1 - T 2 Sogutma sivisi kapag vidas
26-5)CT ° 80 42 48 Sikma torku 3,0 N-m PKM48...
! 5 PKM50...
KPKB  32-1)CT ® 35|14 16 PKMI6...
2,6 2 1 PKM20...
32-2C1 ® (5018 24 PKM2A4..
3230 o| [ 3 PKM30... KPKTB. -32)CT
100 — 32| 25 | 150 ——Evet LPW-5 CCP-4 SB-4065TR FT-15 KTKTB..-32
32-4)1 o |34 4] PKMA40... KTKTBE..32
- 48 2 Sogutma sivisi kapag vidasi PKM4S...
32-5)CT L4 120 42 5 Sikma torku 3,0 N-m PKM50...
32-6)CT ° 54 6 | | PKMS60...
Montaj ve sokme talimatlan igin H64 sayfasina bakin Tavsiye edilen kesme kosullari @ H69

KTKTB, KTKTBF tipi takim bloklar ile icten sogutma sivisi verme kullanildiginda, sogutma sivisi besleme borulari (CCN -5) ayn olarak satilr.
H: Sanal kesisim noktalari arasindaki uzunluk

icten sogutma sivisi verme kullanilirken minimum/maksimum cikinti uzunlugu

Agklama Bara baglama uzunlugu
Bicak Takim bloklari min. maks.
KPKB26-1JCT 15 34,5
KPKB26-2/3/4)CT KPKTB20-26JCT 20 40
KPKB26-5)CT 23 43
KPKTB20-32JCT 18
KPKB32-1JCT KPKTB25-32JCT 49
%0 KPKTB32-324CT K
[ wcr | Juar [T KPKTB20-324CT 75
" N KPKB32-2/3/4)CT KPKTB25-32JCT 59
Bara Baglama Uzunlugu 225
KPKTB32-32JCT
KPKTB20-32JCT 315
KPKB32-5/6JCT KPKTB25-32JCT 265 63
KPKTB32-324CT ’

@ : Standart Griin
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Kesme KPK tipi

KPKB

LF

LF
Sekil 1
Govde olculeri
Yedek parcalar
S Olgii (mm =
£ G} E Agma anahtan » )
Aaklama = = Uygun kesici uglar Uygun takim blogu
: < E|* @ H58 @ H62, H63
= =
o v
5 A|B|[H|[HF|LF|CW
KPKB 191 ® (321426 16 [ 1] PKMI6...
19 (15,7] 86 | 2 |Haym| LPW-5 PKM20... KTKTB..-19
192 & |w0]18] - 24 2 PKM24.. [l
KPKB  26-1 ® 351426 16 [ 1] PKMI6... g
2 PKM20... 8
262 ¢ |50]18 24 PKM24... X
] KPKTB..-26JCT
T H E
26-3 ® (75|26 i 26 214 110i ayir] ) LPW-5 PKM30. KTKTB..-26
24 o] [34] 4 PKMA0...
80 48 PKM48...
263 e |+ 5 PKMSO...
KPKB 321 ®|35]14 16 PKM1G...
2,6 2 1 PKM20...
32 e 50|18 24 PKM24...
323 [ J 2,6 3 PKM30... KPKTB..-32JCT
100 —— 32125150 Hayir LPW-5 KM KTKTB..-32
32-4 [ ] 34 i 40... KTKTBE.-32
- 4.8 2 PKM48...
32 ® 20| * 5 PKMS0...
32-6 [} 54 6 PKM60...
Montaj ve sokme talimatlar icin H64 sayfasina bakin Tavsiye edilen kesme kosullar @ H69

H: Sanal kesisim noktalari arasindaki uzunluk

@ : Standart Griin
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Kesme KPK tipi

KPKTB-JCT (icten su vermeli tip)

T8

(=~ Y AN == R
[I L U

HBH
o
=
=
I
S
=z
I
S

WE 2.61/8

o ¢
P

Sogutma sivisi beslemesi ile | Uygulanabilir basing: ~7MPa

Govde olculeri

Yedek parcalar
g O ) g Baglama | Baglama st 0-rin: Tapa Vida Anahtar i
= 2| avatasi (ayn tip) I P @ G140
Aciklama S = H60
S £
 REn s o
= 3 & =
INEHEOHEHGE R g i) /
= N
S
KPKTB  20-26JCT [ ] 12,4133 | 4 |23,5| 86 | 39 |Evet BCS-2 GR-020 KPKB26-_JCT, KTKB26-_
.% 20119
[ 20-32)CT [} 16 25100| 40 |Evet BCS-3 GR-026 KPKB32- JCT
v HH6X16 H5G1/8X8.0 LW-5 KTKB32-_
IS 25-32)CT ® (25|31 |45 44 |Evet HS4X4 KFTB". -5
3 30 (110 BG4 | GR029 o
Y4 32-32CT ® (321295 50 |Evet KFTB%A...-55

Sadece bir HSG1/8X8.0 tapa ierir.

KPKTB-JCT tipi blok konvansiyonel KTKB tipi bigaklarla da uyumludur.

Sogutma sivist boru tesisati parcalari icin H66 sayfasina bakin.

cten sogutma sivisi verme kullanilirken, sogutma sivisinda hafif bir kagak var gibi gériinebilir, ama bu isleme performansini etkilememelidir.

(0-ring hasar gormiisse, ayn olarak siparis edin.)

@ : Standart Griin
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Kesme KPK tipi

KTKTB

- @ [ Kenar konumu e T
Bl \ \ (]
T
B
é WE OAL
Govde olculeri
Yedek parcalar Uygun bicak
@ G140
z Olgii (mm) Baglama | Baglama set | Baglamaseti | H60
E] avatasi | (tiimlegik tip) | (ayn tip) H61
Agiklama S H72
=
- <
H|B é S |WF ﬁ \,ﬁ_@é‘/ / Kesme Yiizey kanal agma
N
KTKTB  16-19 ® |16 (155 29,5 KPKB19-_
20-19 o || 3] "B | BT i W4 o tss, kTie19-2s ’
KTKTB  16-26 ® |16 [155| 13 31,5 KPKB26-_(JCT)
20-26 o200 |* 3| MR i 852 W51 krkgas-1ss, KTiB26- S ’ GEJ
KTKTB ~ 20-32 ® | 20(19(13(100] 38 BCS-3 KPKB32-_(JCT) KB 45 é
25-32 ®|25(23|8 10 42 | HH6X30 - BCS-4 LW-5 KTKB32-1SS , KTKB32-_ KFTB“/LW-SS
— - Leoe™.
3232 ® (32|95 48 KTKB%.32-_S
&
8 & @
© "
OAL
e Kenarkonumu :
!
I I
Govde olculeri
Yedek parcalar Uygun bicak
@ G140
= Olgii (mm) Baglama | Baglama seti H60
5 avatast | (tiimlesik tip) Vgl H61
Aciklama 32 H72
3
v
H| B |[B2 é LS Tg' ﬁ / Kesme Yiizey kanal agma

KTKTBE  25-32 2525 9,5 (84,5102 KPKB32-_(JCT)
48 HH6X30 |  BCS-5 LW-5 | KTKB32-1SS, KTKB32-_

323 ® 3232 [25(995[117 KTKB32- S

KFTBL...-4S
KFTB%....-55

@ : Standart Griin
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Kesme KPK tipi

Kesici ucun monte edilmesi ve ¢ikariimasi

1. Talaslan kesici u¢ montaj parcasindan ve anahtar yerlestirme alanindan ¢ikarmak icin basingl hava veya diger araglari kullanin ve anahtari yerlestirin.
2. Anahtari gevirin.

3. Kesici ucu kesici u¢ montaj parcasina yerlestirin. (Kesici ucu cikarirken ayni proseddiri izleyin ve 3. adimda ¢ikarin.)

4. Lutfen hafifce bastirarak bicagin ytizeyinin arka ucuyla temas etmesini saglayacak sekilde sikin.

5. Kesici ucun duz yerlestirildiginden emin olun.

Anahtar yerlestirme alani

KPKB veya KPKH
Kesici ug cebi

Adim 1 Adim 2 Adim 3

v
SN / - N

~—- Kesici ug
]
g Adim 4 Adim 5
(]
X2
.
Montaj kilavuzu
3. Sikma pabucu setini vidalarla sabitleyin Takim blogunu monte ederken, kiiglik bir torna igin asagida gosterilen sekilde bir anahtar <

veya somun anahtari kullanin.
Lutfen baglanti alaninin kiigtik olabilecegini unutmayin.

1. Kater blok gévdesini makine takim dayanagina takin

2. Bigagi takim blogu gévdesine takin

Kater blogunun ve bicagin takilmasi

Dogru bigak montaji Yanlis bigak montaiji
|

v &

Baslangig yiizeyi

Yanlig Stkma Pabucu Seti Yonu

Yanlis Sikma Pabucu Seti Yonii ~ Stkma pabucu seti ters yonde
monte takilmissa, soldaki sekilde
gosterildigi gibi kater blogu ana
govdesi ile sikma pabucu seti
arasinda biiyiik bir bosluk olusur.
Uriinti kullanmaya devam
ederseniz, bicak kirllabilir. Dogru
yonde yeniden takin.

Yanlig kesme aga yiiksekligi

Bigak yiiksekligi

H64



Kesme

KPK tipi

igten suverme y6ntemi Makine 6zelliklerine ve gerekliliklerine gére besleme saglar

A : Sogutma sivisi hortumu grubu

Bkz. sayfa H66

Montaji
Bicak tamamlayin
KPKB-JCT
Takim blogu
KPKTB-JCT
Boru tesisati
pargcalari
B : VDI tutucu grubu (icten su verme tipi)
y Montaji
Takim blogu tamamlayin
KPKTB-JCT }
Bigak ~
KPKB-JCT VDI- kater

(icten su verme tipi)

C:Sogutma sivisi borusu grubu

Bkz. sayfa H66 Cikarilacak sogutma sivisi tapas!

Bigak
KPKB-JCT
Sogutma sivisi N
besleme borusu Takim blogu
CCN-5 KPKTB-JCT / KTKTB

Sogutma sivisi besleme borusu montaj yontemi
Saglanan vidayla bicaga sabitleyin

Montaiji
tamamlayin

<

Boruyu istenen sekle getirin ve makinenin boru tesisatina baglayin.

Uyarnilar
KPKB-JCT bicagini monte ederken

Icten su verme tipini kullanirken, bicak tizerindeki oku (W)
takim blogu tizerinde isaretli aralik iginde tutun.

raaly

Ak
wi

A 4
= p A KT P
L | L |
igten su verme araligi igten su verme araligi

Kapak ve sogutma sivisi besleme borusu monte edilmis oldugunda

Yanlis konumda monte edilirse sogutma sivisi dogru sekilde beslenemez.

Kapak CCP-4 Sogutma sivisi besleme borusu CCN-5
SB-4065TR (3,0N-m) SB-4085TR (1,5N-m)
Takim blogu Takim blogu
KPKTB-JCT KPKTB-JCT / KTKTB

Bir takim blogu kullanirken

Uygun basing: 7 MPa

Uygun basing: 7 MPa

Uygun basing: 1 MPa

B1 (B2) tahliye agzini kullanirken, A1 (A2) sogutma sivisi besleme agzinin
aksesuar pargasinin doldurma kapagdi (HSG 1/8 X 8.0) icin bir sivi conta kullanin.

Sogutma sivisi
deligi A2

Doldurma
agzi A2
(G1/8)

Sogutma sivisi deligi B2

Doldurma agzi B2

Sogutma sivisi deligi B1

Doldurma agzi B1

Sogutma sivisi
deligi A1

Doldurma
agz A1
(G1/8)
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Kesme KPK tipi

LN T TV ERAT R G [TRCTATITH  Baglant: yontemi ve boru tesisati parcalan

Yiiksek basing hortumu ve baglanti ile kolay baglanti

Yiiksek basin¢ pompasi olmadan bile, icten su verme normal basingta kullanilabilir.
Acili hortum baglantisi i¢in banjo civata mevcuttur

<Boru tesisati montaj kilavuzu>

20T Unas ST UNF3/8 2
G1/8 UNF3/8 UNF3/8 G1/8 |
2 1 AN 12
E G1/8 - s - G1/8
m1o JCT kater

Makine 6zelliklerine ve boru tesisati doseme yontemlerine bagl olarak, 1. Baglanti / Banjo civatasi x 2 2. Pul x 2-4 3. Hortum x 1

1.Baglantl / Banjo clvatasi (Ayl’l olarak satilr) Basing Direnci: ~30MPa 2.Pul (Ayrl olarak satilir) Basing Direnci: ~30MPa
seki - Rl Dis standardi
ekl Iklama 0f il
¢ Makineye dis balantis ekl Agikdama stok
UNF3/8
J-G1/8-UNF3/8 [ ] G1/8 &
N —— | o — —— Ws-10 °
n ot0 | ‘
] J-M10X1.5-UNF3/8 ([ ] M10X1.5 015
€ 25 (29)
a Banjo civatasi G1/8 (M10) Bir banjo civatasi icin 2 pul kullanin
> {agll hortum iin) :’ BB-G1/8 ° 618
O="=
j BB-M10X1.5 ([ ] M10X1.5
243
3.Hortum (Ayri olarak satilir) Basing Direnci: ~30MPa
Olcii (mm)
Sekil Agiklama Stok Dis standardi .
Diiz/Diiz HS-ST-ST-200 [ ] 200
UNF3/8 UNF3/8
HS-ST-ST-250 [ ] 250
Diiz/Agih HS-ST-AN-200 [ ] - 200
UNF3/8 )
HS-ST-AN-250 [ ] (Banjo civatasi) 250
Acili/Agih HS-AN-AN-200 [ ] - - 200
HS-AN-AN-250 [ ] (Banjo cvatasi) (Banjo cvatasi) 250
Uyarilar
1. Bu pargalari kullanmadan énce makine kapaginin tamamen kapali oldugundan emin olun.
2. Boru tesisati parcalarinin erkek disi icin uygun kegeyi kullanin ve baglantinin siki oldugundan emin olun.
Kullaniimayan sogutma sivisi deliklerinin sizdirmazhgini saglamak icin tapalari kullanin.
3. Sogutma sivisi hortumunu sikica baglayin ve sikin.
4. Bakir pul kullaniimasi kagaga neden olabilir, ama performans lizerinde etkisi olmayacaktir.
5. Dis standartlar ayniysa piyasada bulunan boru tesisati parcalari kullanilabilir. Kullanmadan 6nce basing direncini kontrol edin.
6. Sogutma sivisi filtresinin diizenli olarak degistirilmesi tavsiye edilir.
C:Sogutma sivisi borusu grubu Boru tesisat1 parcalari
Sogutma sivisi besleme borusu (Ayri satilir) Basinc direnci: ~1MPa
Olii Yedek parcalar (Vida)
Sekil Acklama | Stok @

A B C D é

(N5 190 SB-4085TR

1@

Baglarken bicakla birlikte verilen anahtari (FT -15) kullanin.
@ : Standart Griin

H66



Kesme KPK tipi
KPKH-JCT (icten su vermeli takimlar)
1] I/ 1 1
LH L H
G18 G118 / [‘6\ - 4 E\ -
' f@% \ G1/8 —
:I :jt:::::::::;@ /“fI II j: _ /EI Ili
wo & HBL | \w MHD los [ \curom
= KPKH "/ 2020K-2JCT s
Sekil 1 Sekil 2 Sekil 3
Sag taraf gosterilmistir
Govde Olculeri
Yedek parcalar
Stok Ol¢ii (mm) g
durumu = Tapa  |A¢maanahtan »
Aaklama = Uygun kesici uglar
¢ s @ H58
= B 2
RIL|E|H|B[H|[S|H|Z|2|1F|wF|w|” /
L]
KPKH"L ~ 2020K-2JCT ® | ® 382020 (3518920 5 |351[125]|19,15 2 Evet| 2 | HSG1/8X8.0| LPW-5 PKM20...
24 PKM24... [
KPKH®.  2020K-3JCT ®|(® 52020 88120 5 |37 18,75 1 o
36 125—— 3 |Evetr— HSG1/8X8.0| LPW-5 PKM30... S
2525K-3)CT ®(®|5|25]|25 89 25| - | - 23,75 3 ]
KPKH®L  2020K-4JCT ®(® 622020 83120 5 |42 18,35 1 x
42,5 15— 4 |Evet—HSG1/8X8.0( LPW-5 PKM40...
2525K-4)CT ®|®|68|25|25 8225| - | - 23,35 3

Montaj ve sokme talimatlari icin H64 sayfasina bakin

Sogutma sivisi boru tesisati parcalar icin H66 sayfasina bakin.

@ : Standart Griin

Tavsiye edilen kesme kosullar @ H69
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Kesme

KPK tipi

KPKH

%

=

|
o

I

J

N

CUTDIA

BN w

s 6
I § ﬁ
x Vs

LF CUTDIA

LF ﬂ HBL
KPKH %.2020K-2
Sekil 1 Sekil 2 Sekil 3
Sag taraf gosterilmistir
Govde olculeri
Yedek parcalar
Stok . S
Olti (mm <
durumu ci (mm) = Agma anahtari T —
sz ygun kesici uglar
Agiklama z| % @ H58
s = - :;-S‘
R|L|[E|[H|B[LH|HF[&|2|LF|WF|W
L
.% . ) 2 PKM20..
KPKH". ~ 2020K-2 ® | ®(38]20)20(33,1{20| 5 |33,1)125[19,15 24 Hayrr| 2 PKM24...
GEJ KPKH". ~ 2020K-3 ®(® 52020 20 125(18,75
s 34 — 3 [Hayr| PKM30...
o 2525M-3 ®|® 53252 25 150{23,75 LPWS
x KPKH®.  2020K-4 ®(® 622020 20 125118,35
405 - | - 4 |Hayir| 3 PKM40...
2525M-4 ®|®|68|25|25 25 150(23,35
48 PKM48...
3 ) g
KPKH". ~ 2525M-5 ® | ®|79|25]|25(459| 25 150(22,95 5 Hayir PRMS50...
KPKH".  2020K-3D35 ®|(® 352020 20 125(18,75
32,5 3 |Hayr| PKM30...
2525M-3D45 @@ |45(25|25 25 150(23,75 1 LPW-5
KPKH". ~ 2020K-4D45 ® (@ |45(20]20 20 125118,35
35 — 4 [Hayr| PKM40...
2525M-4D45 ®|®|45]25|25 25 150(23,35

Montaj ve sokme talimatlan icin H64 sayfasina bakin

@ : Standart Griin
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Kesme KPK tipi

Tavsiye edilen kesme kosullari

PM Talas Kirici
Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri (Vc: m/dak) f (mm/dev)
Is parcasi malzemesi MEGACOAT NANO Karbiir Kenar genisligi CW (mm) Notlar
PR1625 PR1535 GW15 1,6 2~4 48~6
Karbon celigi 80‘_*220 80%220 -
0,03-0,12 0,08-0,18 0,10-0,22
Alagimli gelik * w -
70 - 200 70 - 200
) P .
Paslanmaz elik 60150 60*150 - 0,03-0,08 0,06-0,12 0,08-0,15 Sogutma
n i * SIVIS|
Dakme demir - - 50100 0,03-0,08 0,08-0,18 0,10-0,22
Aliiminyum alagimlan - -
200‘;‘5 0 0,03-0,08 0,08-0,18 0,10-0,22
Piring . . 100 - 200
Is parcasinin merkezinde ilerlemeyi 1/2 ~ 1/3 degerine dilsilriin. *Z 1. Tavsiye *Z 2. Tavsiye
PH Talas Kirici
Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri ( Vc: m/dak) f (mm/dev)
s pargasi malzemesi MEGACOAT NANO Karbiir Kenar genisligi CW (mm) Notlar
PR1625 PR1535 GW15 2 3~4 5~6
Karbon celigi xo‘—‘;zo aoﬁzo -
* * 0,10-022 0,15-0,28 0,15-0,35 Sogutma o
Alagimh gelik - SISt
70 - 200 70 - 200 )
) ¥ * i _ - - £
Paslanmaz celik 60150 60150 0,05-0,12 0,08 -0,15 0,08-0,18 o
. ! . ’ ~
is parcasinin merkezinde ilerlemeyi 1/2 ~ 1/3 degjerine disiriin. 1. Tavsiye  Ye:2. Tavsiye
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Kesme KTK tipi

Posamazlik___________Jolelo] [ [ [ M|
Olcii (mm) | At (°) | Tolerans (mm) | Karbiir Ser-
: ‘ met
= =)
Kesici ug Agiklama ? S U IIES
El aw | re [pswy| W W e LR
min. | maks. | S| Ri2|2[Sig
g|zig|EBE
TKN 1,6 11 1,6 | 015 o000 O KTKB..-1SS
TKN 2 112202 o000 000
KTKB19-2S, KTKB26-2S, KTKB32-2S, KTKHL..-2S
TKN 24 11 24|02 o000 00
TKN 3 11311025 ©|® ® (®|® @ KTKB26-3S, KTKB32-3S KTKHYL..-3S, KTKH...-3T..S
& 5 [ TKN 4 1] 41 0,3 ©|® ® ®|®: ® KTKB26-4S, KTKB32-4S,KTKH....-4S, KTKH"....-4T22S
K] - 1-0,05(+0,05
& S | TKN 48 1] 48 | 03 o0
KTKB26-5S, KTKB32-5S, KTKH/.2525M-55
TKN 5 1] 51 03 o000
TKN 6 11 64 | 035 o0 (O KTKB32-65
TKN 8 1 8 0,4 o0 KTKB*.32-8S
TKN 9 1196 | 045 (I ] KTKB*.32-9S
TKN 1,6-P 1116 | 02 oo (O KTKB..-1SS
1 ) & .
QEJ E@g TKN 2-P 1122 |02 - [-005(+005|@ @@ ® ® @ KTKB19-2S, KTKB26-2S, KTKB32-2S, KTKHL...-2S
%
(%]
=“<-’ Diisiik ilerleme TKN 3-P 11311025 00000 KTKB26-3S, KTKB32-3S KTKHYL....-3S, KTKH%..-3T..
TKR 1,6 o000
TH 16 1116 | 0715 8 |[-0,05(+0,05 o |® KTKB..-1SS
mf ; 112202 8 |-0,05(+0,05 : : ® : oo
KTKB19-2S, KTKB26-2S, KTKB32-2S, KTKH....-2S
PoIRR L 24 1124 |02 8 |[-0,05 +005....
I AL 24 ' ' ' leje |®
3 g3 1] 31 {025 | 8 [-005|+005|®|® ®|®|® ®| KrKB26-35, KTKB32 35 KTKHFL...35, KTKHPL.. 31.
& © [ TKL 3 o000
TKR 4 oo 0060 A A
TH 4 1] 41 03 8 |-0,05(+0,05 ole |o KTKB26-4S, KTKB32-4S,KTKH"...-4S, KTKH....-4T22S
m g 151 | 03| 8 |-o0s|+o0s|®(q |° KTKB26-55, KTKB32-55, KTKHY.2525M-55
PSIRR TKR 1,6-P 1116 | 02 8 [-005(+005 |® KTKB..-1SS
_ 3 - oe0
E=X § 1&5 ;:; 112202 8 |-0,05(+0,05 ® ° * KTKB19-2S, KTKB26-2S, KTKB32-2S, KTKH....-2S
& C© :
T :E 1] 31 o3| 8 |-00s|+ons|®|q ®|®|® ®| krweas s, kreesa-sskriy.. s, Kk s
Yonli kesici ug sag yonu gosterir
TKN - kesme takimlari
Kesme araligi Talas kina Avantaj
Standart 0.,1 mm/dev degerinin iizerindeki ilerleme hizlari icin genel kesme tipi
Genel kesme L - -
(Gdsterim yok) Ustiin talas tahliyesi
i § Otomatik tornalar, vs. iizerinde diisiik ilerlemeli isleme icin ozl olarak tasarlanmis talas kinc.
Diisiik ilerlemeli kesme P ) .
Talaslar 0,03~0,08 mm/dev ilerleme hizinda kontrol edilir
Kesici ug kenar hazirhig
Pah -+ Radyiislii honlanmis Keskin kenarli Radyiislii honl
Kenar hazirigi
Standart talas kirici TN90/PR1535/ CR9025 PR930/KW10
Ptala kina TN620/TN9O / CR9025
PR1535/PR930/KW10

Keskin kenar 6zellikleri, pah kirma agzina gore kesme kuvvetini %40 azaltabilir.

@ : Standart Griin
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Kesme KTK tipi

Giris acili ve giris acisiz kesme kesici uclarini segilmesi (Keskin kenarli olanlar dahil)

1. Seklin yiizey islenmesinde bir sinir yoksa nétr acil bir kesici ug kullanin.
2. Kalan cikintinin biyukluglni azaltmak icin acili bir kesici ug kullanin.
3. Kuglk parcalari ve ince parcalari islerken kalan cikintiyr daha kigiik hale getirmek icin keskin koseli bir giris acili kesici ug kullanin.

N R L Sag (R) .
(Notr) (Sag) (Sol) Girig agisi L |:|

PSIRRL 7\PSIRL
il

I \ Daha biiytik ¢ikinti
Aqili kesici ug kesme sirasinda capak ebadini azaltabilir.

Daha biyiik bir girig agisi kullanirken, kesme kuvveti azalir, ama ilerleme @

Giris agist yoni

Ornek: Solid is parcasi
2
\
j—

hizinin da azaltilimasi gerekir.

Ornek: ci bos is parcasi (Boru)

Keskin kose Giris acisi
Sekil 2 %
Sekil 1
Uyari v
_ &
1. PKM, PKM-&, TKN ve TK& icin kesme agzi ylksekligini merkez yliksekliginin 0,1~0,2 mm Uzerinde ayarlayin (Sekil 3) 2 g
Diger katerler icin kesme agzini merkez yiiksekligine ayarlayin. E
2. Islak isleme gerceklestirdiginizden emin olun. Kesme agzina yeterince sogutma sivisi uygulayin. EY
3. Optimum Gritin dmriinin elde edilmesi icin isleme sirasinda sabit bir hizi koruyun. %
4. Mimkiin oldugunca aynanin yakinindan kesin. g
5. Islemeden kaynaklanan darbeyi 6nlemek icin ilerleme hizini merkezin yakininda 1/2 ile 1/3 degerine kadar azaltin. g is parcasi
Kesici ug ve katerin (bigagin) asir kullaniimasi kesici ucun kirllmasina ve katerin (bicagin) zarar gérmesine neden olabilir. i /
Hasari 6nlemek icin kesici ug ve kateri (bigak) yeniden islemeyin. [
Kesici ucu degistirirken kesici ug cebini basingl havayla iyice temizleyin. E

Ayar (TKN / TKL)

. Elle s6kiilemeyecek kadar itmek tizere kesici uca plastik bir \ Aama anaian
cekicle hafifce vurun. (Sekil 1) =)
(Parmaklarla hafifce tutuldugunda diismeyecedi noktaya
kadar ¢ekin)

2. Kesici ucu saglanan anahtarla sékin. (Sekil 2)

—_

|
S

|
|
Kesici ucun arka ucu
katere temas etmez

Plastik ¢ekic

Sekil 1: Kesici uclarin takilmasi Sekil 2: Kesici uclarin ayrilmasi

Kesme uygulama 6rnegi

1. Pah kirmadan sonra kesme 2. Genig kanal agma
(1) Kanal agma (2)(3) Pah kirma (4) Kesme (1)~(5) Kanal genisletme

(6) Yiizey isleme
("ap" degeri Kdge R degerinin altinda olmalidir)

i

1@ E) 4) (5 (6)T

(Her iki kogenin esit olmayan aginmasini 6nlemek icin)
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Kesme KTK tipi

= —
. & e KTKB KTKBR - N
h @// w
7 W —]
m
== I — e A
U - J/ £ ég ‘ ST % s
i | AA Al Jrs LF ’
< A 150°
% & ] Sekil 1 Sekil 2
) —
O (‘%4,/ TN C
‘\\\ \ T A
VN HE: .
LF
150°
Sekil 3
Y Govde olguleri
v
€ Yedek parcalar
(%]
<
5 Ol¢ii (mm)
£ Acma anahtar
Acklama E = Uygun kesici uglar Uygun takim blogu
s = & @H70 @ H62, H63
=
=)
5 A|B|[H|[HF|LF|CW 6
KTKB 19-1SS ® |32 19 15,7] 86 KTKTB16-19, KTKTB20-19
26-15S | @ | " 26 (21,4/110 ol s TKN1.6, TKNT.6-P KTKTB16-26, KTKTB20-26, KPKTB20-26)CT
55|12 |% : T L6, TKR6.P KTKTB20-32, KTKTB25-32, KTKTB32-32
32-1S§ [} 321251150 KTKTBF25-32, KTKTBF32-32, KPKTB20-32J(T|
KPKTB25-32JCT, KPKTB32-32JCT
KIKB  19-25 ®|40[18] - |19]157] 8 ;i 1 TKN2, TKN2-P KTKTB16-19, KTKTB20-19
. TK.2, TK.2-P
KTKB  26-25 ® 5018 ;i TKN2.4, TK.2.4
2635 o 7526 31] TKN3, TKN3-P TKF3, TKF.3-P KIKTB16-26
|26 A 1| ks - KTKTB20-26
26-45 o 34 411 TN, TKYL4 KPKTB20-26)CT
80 48
26-55 [} 42 51 TKN5, TK.5
2,2 TKN2, TKN2-P, TK®/.2, TKFA.2-P
KTKB 3225 ® (501826 24 2 TKN2.4, TKF. 2.4 N
323§ [ ] 2,6 3,1 TKN3, TKN3-P, TK®/.3, TK?4.3-P i
@ o024 5.1 KTKTB25-32
3245 ®| "[34] [32]25|150[47] TKN4, T4 KTKTB32-32
- 4811 . KTKTBF25-32
32-55 [ 120 4,2 51 TKNS, TKFAS KTKTBE32-32
32-65 o| |54 64 TKN6 KPKTBZO'HJET
KPKTB25-32)(T
KTKBR ~ 32-8S R
12016,8| - (3225|150 8 | 1 TKN8 KPKTB32-32JCT
KTKBL ~ 32-8S L LTK-5
KTKBR ~ 32-9S R |120 8 | - |32]25(150(9,6]| 1 TKN9
"-SS" soneki giimis kaplama anlamina gelir. Tavsiye edilen kesme kosullar @ H74

A¢ma anahtan "LTK-5"dir.
Kesici uglarin takilmasi icin, bkz. Sayfa H7 1.
H dl¢iisii sanal tepe noktasi mesafesini gdsterir.

@ : Standart Girin R:Sadece sag taraf L:Sadece sol taraf
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Kesme KTK tipi

KTKH

o | = ml p

%~ 4% 4 F
LF % Li‘ @7 L %f
- Sekil 1 Sekil 2

Sag taraf gosterilmistir

Govde Olculeri

Yedek parcalar
Sl Ol¢ii (mm)
durumu Agma anahtan Uvaun Kesid ud
= lygun kesici uglar
Agiklama 3 @ H70
<_= o g
R|L[E|H|B|LH[HF|&]|LF|CW f
L]

KTKH%.  1010F-25 ®|®[28(10|10/186/ 10| 5 |80 TG
1212H-25 ole| |n|, 124 TKN2-P [
1612H-25 o|® |31 19,8 100| 2,2 K2 2

16— |16 1 . £
1616H-25 1K 16 |24 TKR.2-P a
2012625 © 19 6|0 20| |25 o =
2020K-25 oo 0| TK24

KTKH®.  1612H-3S oo 12

35|16 ——21,7| 16 | 4 |100 N3
1616H-35 oo 16 1 TS 5P
2012K-35 o|® |4 12 (253 3,1 ol
20 20 1257 — TK%.3
2020K-35 oo |5 20|31 -1 ) TK¥3-P
2525M-35 ® | ® 522525315 25 150
KTKH®.  2012K-4S oo |4 12 (263 1
- 20 0| |15 TKN4
2020K-4S o|o®|5 20 |35 - 4 ) T4
S L
2525M-4S ® | ®|66(25(25(38]|25 150
438 TKNS
R - _ !

KTKH®.  2525M-55 ®|® 772525 [435]25 150 51 2 TS

KTKH®L  2020K-3T175 ®|® 3320221820 |125] 1 TKN3, TKN3-P
2525M-31225 ® | ®|43|25(25268] 25 150( ™ : ks TK.3, TK.3-P

KTKH®.  2020K-4T225 oo 20 | 20 20 125 TKN4

44 26,8— - 4,1 o
2525M-4T225 oo 25| 25 25 150 TK L4
Kesici uglarin takilmas! icin, bkz. Sayfa H71. Tavsiye edilen kesme kosullar @ H74

@ : Standart Griin
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Kesme KTK tipi

Tavsiye edilen kesme kosullari (TKN, TK?.)

Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri( Vc: m/dak) Kenar genigligi CW (mm)
is parcasi malzemesi Sermet CVDk"a”rEE’r'”a" Mm,&g” PVDkk;f)';r'”a" Karbiir 16 ‘ 22/24 ‘ 3 4 ‘ 48~96 g
TN620 TN9O (R9025 PR1535 PR930 KW10 f (mm/dev)

Karbonlu celik 60 75200 1207%200 80 ‘5180 60 757150 60 73*7130 - 0,02~0,08 0,04~0,18 [ 0,05~ 0,25 | 0,08 ~ 0,30 | 0,15 ~ 0,40
Alagimli gelik 60 %160 100%160 70 ‘~k150 60 ?‘7150 60 Z’A{]m - 0,02~0,08 {0,04~0,18 { 0,05~ 0,25 | 0,08 ~ 0,30 | 0,15 ~ 0,40
Paslanmaz celik 60 E\ﬂso %0 ?(150 60 ?*7140 50 ~*120 60 EITMO - 0,02~0,06 | 0,04~0,12|0,05~0,18 | 0,08 ~ 0,25 | 0,10 ~ 0,30 %
Dékme demir - - - - - 50 ‘~k100 0,02~0,08(0,05~0,12(0,10~0,25{0,10~0,30 | 0,15~ 0,35 %
Aliiminyum alagimlan - - - - - 100f450 0,02 ~0,10 | 0,05~0,10| 0,05~ 0,20 | 0,05 ~ 0,25 | 0,10 ~ 0,25
Piring - - - - - 1 00‘5200 0,02~0,10 | 0,05~0,10{ 0,05~ 0,15 [ 0,05~0,20 | 0,10 ~ 0,25

¥ 1. Tavsiye ¥y: 2. Tavsiye

w
S
wv
Q

X

H74





