Kanal agma

Dis cap kanal agma G2
GBA KGBA / KGBAS / KGBA-JCT G13

KGB / KGBS G16
GBF KGBF-F / KGBF-JCTM / KGBFS 623

S-KGBF 626
KGD KGD (Tiimlesik tip) @34

KGD (Otomatik torna igin tiimlesik tip) G35

KGD-JCT (Tiimlesik tip, icten su vermeli takim) G36

KGD-JCTM (Otomatik torna icin tiimlegik tip, icten su vermeli takim) 639

KGD-S (0" ayn tip) @40
KGM KGM / KGM-T / KGMM / KGMS G55

KGMU G60
KGH KGH / KGHS G62
KGA KGA G64
KGMwW KaMwW G67
i¢ ap kanal agma @68
EZG EZG G70
VNG VNG G72
GC SlaC G76
GE/GER SIGE 681
Glv GIV/GIV-E/ GIV-W 686
KIGBA KIGBA G89
KGD KGDI @91
KGH KIGH G93
KGM KIGM-8 / KIGMU-8 495
KGIA KGIA G697
Yiizey kanal agma G98
EZFG EZFG G102
VNFG VNFG G104
TWFG / TWFGT TWFG G106

TWFGT G108
KGDF KGDF G114

KGDF-Z (Tiimlesik tip) G118
GVF-AA GFVS-AA/ GFVT-AA G125

GFV G127

GFVS / GFVT G129

GIFV G133
KFMS KFMS G135
KFMS-8 KFMS-8 G138
KFTB KFTB-S G140
Tavsiye edilen kesme kosullari G141
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Dis cap kanal agma

KGD Kanal A¢ma (Dis cap kanal agma ve tornalama)

Tiimlesik tip u
Tip 6D L «—> T Tiimlesik ti
Kenar genisligi (mm) 20~80 Aiktip
Maks. kanal agma derinligi (mm) 6~30 T
Bkz. Sayfa G34
Tiimlesik tip (icten su vermeli takimlar)
Tip KGD-ICT
Kenar genisligi (mm) 30~50 Otomatiktoma ign
Maks. kanal agma derinligi (mm) 6~25
Bkz. Sayfa G36
Otomatik torna icin timlegik tip - l__T
Tip KGD -
Kenar genisligi (mm) 20~40 Ayn tip
Maks. kanal agma derinligi (mm) 10~255
Bkz. Sayfa G35 T
© . P .
= Otomatik torna icin tiimlesik tip (Icten su vermeli takimlar)
& Tip KeDJTM
p Kenar genisligi (mm) 20~40
Q Maks. kanal agma derinligi (mm) 12~16
Bkz. Sayfa G39
Dis Cap
L Ayn tip Ayn tip
ic Tip *KGDS-S Tip *KGD-S
— | Kenar genisligi (mm) 30 Kenar genigligi (mm) 20~50
Alin Maks. kanal agma derinligi (mm) 10 Maks. kanal agma derinligi (mm) 10~25
Bkz. Sayfa G41 Bkz. Sayfa G40

" Ayn tp katerler ydnleri uyarsa tim bicaklan kabul edebilrer * Ayn tip katerler ydnleri uyarsa tiim biaklan kabul edebilirler.

Dustik kesme kuvveti  Dustik ilerleme Genel amagli Yiiksek ilerleme hizi Kopyalama Demir Digi Metaller
GS GL GM PH ™ AM
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Dis cap kanal agma

Genel (Kare) Tam-R (Yuvarlak) M talag kina

MY talag kinai

Kenar sekli

Derin kanal agma (Kanal agma derinligi: ~25 mm)

Tip KGBAS KGBA (-JCT) KGBS KGB
Kenar genigligi (mm) 033~48 033~48 033~48 033~48
Maks. kanal agma derinligi (mm) 08~50 08~50 08~50 08~50
Bkz. Sayfa G14 G13,G15 G17 G16
*Onceki sisteme ait bu s1g kanalli tipler, soldaki sistemle degistirilecektir.
KGBS — KGBAS
KGB —— KGBA
Taslanms talag kinci Taglanms talag kinci GM talas kinci MY talas kinci
Tam-R

Tip KGHS KGH KGA
Kenar Genisligi (mm) 40~80 40~120 30~50
Maks. kanal agma derinlidi (mm) 13 13~17 20~25
Bkz. Sayfa G63 G62 G64

Taglanmus talas kirici

Kaliplanmus talag kirict

Kaliplanmis talas kirici
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Dis cap kanal agma

KGD Kanal Acma (Dis cap kanal agma ve tornalama)

Tip KGMM KGMS
Kenar genisligi (mm) 30~50 30~50
Maks. kanal agma derinligi (mm) 48 48
Bkz. Sayfa G58 G58
Kaliplanmis talas kirici Kaliplanmis talas kirici Taglanmis talas kirici
Tam-R
| — |
@ ]
4
© ] N
5 l
O
S |
E l
S |
T .
X — T — — S —
I |
|
Dis Gap L
— |
Ig L
Alin
Tip Kam KGM KGM-T KGMU
Kenar genisligi (mm) 15~40 30~80 20~6,0 30~50
Maks. kanal agma derinligi (mm) 10~16 9~25 17~30 35~45
BkzSayfa | G55 G56 G57 G60

Kaliplanmis talas kirici
Tam-R

Kaliplanmis talas kinci -~ Kaliplanmig talag kinci - Taglanmis talas kinci— Derin Kanal Agma / Kesme
Tam-R
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Dis cap kanal agma

Hassas parcalarda dis cap kanal agma  otomatik torna igin

icten su vermeli takimlar

Tip KGD Tip KGD-JCTM Tip KGM
Kenar genisligi (mm) 20~40 Kenar genigligi (mm) 20~40 Kenar genigligi (mm) 15~4,0
Maks. kanal agma derinligi (mm) 10 ~ 25,5 Maks. kanal agma derinligi (mm) 12~16 Maks. kanal agma derinlii (mm) 10~16
Bkz. Sayfa G35 Bkz. Sayfa G39 Bkz. Sayfa G55

Aliminyum jant dis cap kanal agma igin
(Dig cap / Yiizey isleme / Kopyalama)

Tip KGMW
Kenar genigligi (mm) 6,0~8,0
Maks. kanal agma derinlidi (mm) 25
Bkz. Sayfa G67

1 kenarli
PCD

Tip KGBF-F
Kenar genisligi (mm) 0,25~3,0
Maks. kanal agma derinlii (mm) 0,6~3,0
Bkz. Sayfa G23 icten su vermeli takimlar
Tip KGBFS KGBF-JCTM S-KGBF
Kenar genigligi (mm) 0,25~3,0 0,25~3,0 0,25~3,0
Maks. kanal agma derinlii (mm) 0,6~3,0 0,6~3,0 0,6~3,0
Bkz. Sayfa G25 G24 G26
Taslanmis talas kirici GL talas kirici

Kaliplanmis talas kirici

Taglanmis talas kirici
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Dis cap kanal agma

GBA

o
£ | Kanalagma %

Alin

GBA32

posnazelk  [o)clele] || [ ][ M |

P . Ser-
Olgii (mm) Tolerans (mm) Karbiir et
Zg| PVD -|S]-| Uygungovde
Kesici ug Agklama 2 @ G13~G17
v |ox| | s o[ | W Wl - G89
min. | maks. |SiSi2iSiBig|I2|E|g
EEREEESES
GBA32R  033-005 033 | 038 005 | -003 [+002| OC®@®
1 ol |0
050-005 05 | 4, 005 | 0 |[+005|. ‘g@
075-005 075 | 2 0,05 |-0,025|+0,025/0i0:@ @:[1:[)|@|@|@®
095-005 095 | 2 0,05 |-0,025|+0025/0i0@ @ i@ |@
100-005 1] 2 0.05 |-0.025|+0.025/0i0@ @ [ll@ee
110-005 112 0,05 [-0,025 |+ 0,025| 0@ @[]
120-005 12| 2 0,05 |-0,025|+0,025|0i0i@ @
125-020 125 | 2 02 |-0025[+005/0i0 @ @ Do ele
130-020 13| 2 02 [-0025[+0025|0 0@ ® KGBAR16
140-020 14 | 25 02 |-0,025|+0,025|0:0 @ @ o KGBAR..16)CT
Y 2 . KGBASL...16
145-020 15| 5 02 [-0025[+0025| | g'g e
2 olele
150-020 15| 55 02 [-0025|40025| | ‘g o i
160-020 16 | 25 02 |-0,025[+005[0i0 @@
170-020 17 | 25 02 |-0,025[+00250:0: @@
2 o |o
175-020 175 | 5 02 [-0025+0025| ‘g g i
200-020 7725 0,2 20,025 |+ 00250 @ @I T|e|e|®
oo 225-020 225 | 25 02 [-0,025[+0025|0 0@ ®
[ ;. 250-020 25 | 25 02 |-0025[+005/0i0 @@ iDel |e
300-020 3| 25 02 |-0,025[+0,025|0i0 @@
' 5 ' [GBA32L 033-005 3om [0s |23 * o005 [-0m [+0n| D ee
1 °
sl 050-005 05 | 4, 005 | 0 |+005|  gig
075-005 075 | 2 0,05 |-0,025|+0025|0i0i@@ C|e|®
095-005 095 | 2 0,05 |-0,025 [+ 002500 @ @ °
100-005 1] 2 0.05 |-0.025|+00250i0 @@ iT|e|e|e
110-005 1172 0,05 [-0,025|+0,025] Ci@®
120-005 12| 2 0,05 [-0,025 [+ 002500 @ @
125-020 125 | 2 02 [-0025[+005|0 0 @@ [ele|e
130-020 13| 2 02 [-0025[+0025|0 0 @@
140-020 14 | 25 02 [-0,025[+0025|00 @@ KGBAL...16
3 ® KGBAL...16JCT
145-020 15| 5 02 |-0025+0025|  gig KGBASR..16
) ole|e| KGBAR..16
150-020 15| 55 02 |-0025+005|  ‘gigr
160-020 16 | 25 02 [-0025[+005|0 0 @@
170-020 17 | 25 02 [-0025[+0025|0 0 @@
2 ([ ] [ ]
175-020 175 | 55 02 |-0025+0025|  ‘gigt
200-020 7725 0.2 0,025 |+005|0 0 @@l ]|e|e|e
225-020 225 | 25 02 [-0025[+0025|0 0@ ®
250-020 25 | 25 02 [-0025[+005|0 0 @@ e |e
300-020 3| 25 02 [-0025[+005|0 0 @@

Sag taraf gosterilmistir
CDX mumkuin olan kanal agma derinligini gosterir.

@ : Standart Grtin -~ O Yeni bir trlnle degistirilecek [ ]: Eyltl 2026'da Gretimine son verilmesi beklenmektedir
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Dis cap kanal agma GBA

GBA32
S 5 o I T
k]
Olii (mm) Tolerans (mm) | Karbiir | €| PCD
v
= PVD |-| - | Uygungovde
Kesici ug Agklama 3 ai | @ @ G13~G17
Zlaw | x| 1c| s [ b1 | R || il |oio]  G89
min. [ maks. |SiFSiSSS
sz gglges
GBA32R  050-005F 05 | 1 0,05 0 |+005 °
075-005F 075 | 2 0,05 -0,025 |+0,025 °
095-005F 095 | 2 0,05 -0,025 |+0,025 °
100-005F 1] 2 0,05 -0,025 [+0,025 ° KGBAR...16
125-020F 15| 2 02 -0,025 [+0,025 ° KGBAR...16)CT
145-020F 145 | 2 02 -0,025 [+0,025 ° KGBASL...16
150-020F 15 | 2 02 -0,025 |+0,025 ° KIGBAL...16
175-020F 175 | 2 02 -0,025 |+0,025 °
200-020F 2 | 25 02 -0,025 |+0,025 °
250-020F 25 | 25 02 -0,025 |+0,025 °
GBA32L  050-005F 3Sras 1 |22 38| 4 roos| 0 |+005 ° g
075-005F 075 | 2 0,05 -0,025 |+0,025 ° o
Keskin kenarl 095-005F 095 | 2 0,05 -0,025 |+0,025 ° °
100-005F 1] 2 0,05 -0,025 |+0,025 ° KGBAL.16 o
125-020F 1,25 2 0,2 -0,025 [+ 0,025 [ ) KGBAL...16JCT Q
145-020F 145 | 2 02 -0,025 |+0,025 ° KGBASR...16
150-020F 15 | 2 02 -0,025 |+0,025 ° KIGBAR.16
175-020F 175 | 2 02 -0,025 |+0,025 °
200-020F 2 | 25 02 -0,025 |+0,025 °
250-020F 25 | 25 02 -0,025 |+0,025 °
KGBAR...16
GBA32R  200-100R 2 1 oiviee KGBAR...16JCT
300-150 33 | BB 3B A o] FUB 0B g KGBASL...16
KIGBAL...16
GBA3R 125010 125 | 2 ISTS Eggﬁg}gm
150-010 1015 ] 2 |9525]318 | 44 | 01 | 17 |-003 | +003 30
200010 5 os o KGBASL...16
' KIGBAL...16
1 kenarli
Sag taraf gosterilmistir Tavsiye edilen kesme kosullar @ G141

CDX mimkin olan kanal agma derinligini gosterir.

(BN ve PCD Kesici uglar
@ :Standart Grtin O Yeni bir tirlinle degistirilecek 1 adetlik kutularda satilir
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Dis cap kanal agma

GBA

o
£ | Kanalagma %B

Alin

GBA43

ponazek  [ojofelel | [ [ [ ][] M|

Olgii (mm) Tolerans (mm) Karbiir Sermet
= PVD 2] - | uygungvde
Kesici ug Agiklama & an | @ @ G13~G17
2 W | X | IC S D1 RE X thitn il e o G89
min. maks§gé§g§§§§§
GBA43R  125-010 1,25 2 476 0,1 01000
125-020 1,25 2 476 0,2 o0 eel]eee:e
140-020 14 35 476 0,2 0:0:@:®:[]
2 [ ] ( H ]
145-020 1,45 35 4,76 0,2 Oioieie M
150-010 15 35 476 0,1 0i00:'® KGBAR..22-15
150-020 15 35 476 0,2 Oveelleeee KGBAR..22-15JCT
170-020 1,7 35 476 0,2 00 @ @[] KGBASL..22-15
175020 175 | 35 476 02 coeeriiel (@@
185-020 185 35 476 0,2 O0eellel |ee
195-020 1,9 | 35 476 0,2 00:®
200-010 2 35 476 0,1 0:0:0:®
200-020 2 35 476 0,2 o0 eellleee:e
225-020 225 35 476 0,2 [OHOH X Hu|
230-020 23 35 476 0,2 O0eelle ee
w ¢£'°Z5 250-010 2,5 5 476 0,1 0000 *1
&l 4 o000 *2
=l 8 PRI 3 25 5 12,7 476 55 03 -0,025 [+ 0,025/0: 0 @: @:[1:[] *1
JiL 265-030 2,65 g 4,76 03 ooee O e |®° *i
4 [ ) ( M ] *2
280-030 28 5 4,76 03 ooee O "
300-010 3 5 476 0,1 0i00e
4 o000 *2
300-030 3 5 4,76 03 ooeerno "
325-030 3,25 5 476 0,3 [} M HE|
4 [ ] o0 *2
330-030 33 5 4,76 03 ooeeno *
350-010 35 5 476 0,1 0:10:'0:@
350-030 35 5 476 0,3 oOveellNe |ee
400-010 4| s 476 01 ooieie KGBAR...22-35
400-040 4| s 476 04 Ooiee el e|e e KBAR.22-351
430-040 4377 476 04 00 ee e| |e e BASL.22:35
450-040 45 | 5 476 04 Ooiee el |eefKGBAL.2
480-040 48 5 5 0,4 Oi0ee: e [ J
Sag taraf gésterilmistir Tavsiye edilen kesme kosullar @ G141
CDX mimkuin olan kanal agma derinligini gosterir.
*1:KGBAR...22-25T5, KGBAR...22-25JCT, KGBASL...22-25T5, KIGBAL...22
*2 : KGBAR...22-25, KGBAR...22-25T5, KGBAR...22-25JCT, KGBASL...22-25, KGBASL...22-25T5, KIGBAL...22

@ : Standart Grtin -~ O Yeni bir trlnle degistirilecek [ ]: Eyltl 2026'da Gretimine son verilmesi beklenmektedir
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Dis cap kanal agma

GBA

GBA43

posnazelk  [ojofelel | [ [ [ ] M|

Olcii (mm) Tolerans (mm) Karbiir Sermet
= PVD - E - Uygun govde
Kesici ug Agiklama & an | @ @ G13~G17
2 W | X | IC S D1 RE X RIS IS I - G89
min. | maks. |SiSiZiSiBiIgI2|E|Eig
EESEEES SR
GBA43L  125-010 1,25 2 4,76 0,1 000
125-020 1,25 2 4,76 0,2 00 ee [leeee
140-020 14 | 35 4,76 0,2 00 e e
2 o o0
145-020 1,45 35 4,76 0,2 ooiee O
oo | )| ol o oes L e
170-020 17 [ 5s 476 02 0:0:@: @il KGBAL..22-15)CT
! ! ! ¢ KGBASR...22-15
175-020 175 | 35 4,76 0,2 O0eele KIGBAR..22
185-020 185 | 35 4,76 0,2 o0 ee: [llel (e
195-020 195 | 35 4,76 0,2 BH M J
200-010 2 35 4.76 0.1 000 e
200-020 2 35 4.76 0.2 o0 eelleeee
225-020 2251 35 4,76 0,2 00 ee
o 230-020 23 | 35 476 02 Ooeeriel (ee
el 350-010 3577 476 0,1 Oivie e )
5 000 (3|25 | ¢ |27 47| 55 | 03 |-oos|woos| g %%
= S 4 [ ] [ ] *4
sl 265-030 2,65 5 4,76 03 ooee O 3
4 [} [ *4
280-030 28 5 4,76 03 ooee O u
300-010 3 5 4,76 0,1 000 e
4 o000 *4
300-030 3 5 4,76 03 BB & 3
4 o |o *4
330-030 33 5 4,76 03 BB & 3
350-010 35 5 4,76 0,1 00 0e
350-030 35 5 4,76 03 o0 eelllel e
400-010 4 | s 4,76 01 oioiee KGBAL..22-35
400-040 4 | s 476 04 o eelllelele e KBAL.22:35KT
430-040 4377 4,76 04 Olee e KGBASR...22-35
450-040 45 | 5 4,76 04 Ooee | |e KIGBAR...22
480-040 48 | 5 5 04 Ooiee | |e
Sag taraf gdsterilmistir Tavsiye edilen kesme kosullari @ G141
CDX mimkn olan kanal agma derinligini gosterir.
*3: KGBAL...22-25T5, KGBAL...22-25JCT, KGBASR...22-25T5, KIGBAR...22
*4 : KGBAL...22-25, KGBAL...22-25T5, KGBAL...22-25JCT, KGBASR...22-25, KGBASR...22-25T5, KIGBAR...22

@ : Standart Grtin -~ O Yeni bir trlnle degistirilecek [ ]: Eyltl 2026'da Gretimine son verilmesi beklenmektedir
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Dis cap kanal agma

GBA

o
£ | Kanalagma %B

Alin

GBA43

Paslanmaz celik

Olii (mm) Tolerans (mm) g
(%l
2| -|  Uygun gdvde
Kesici ug Agklama 3 a | v [ ®613~G17
Zlaw | x| 1c| s [ b1 | R || G89
min. | maks. 8
=
GBA43R  125-020F 125 | 2 476 02 °
145-020F 145 | 2 476 02 °
150-020F 15 | 35 476 02 ° Eggﬁgglgm
175-020F 175 | 35 476 02 ®| KeBASL..22-15
185-020F 185 | 35 476 02 ®| BAL 22
200-020F 2 |35 476 02 °
230-020F 23 | 35 4,76 02 °
250-030F 25 | 4 476 03 °
265-030F 265 | 4 476 03 °
280-030F 28 | 4 476 03 ° *)
300-030F 3| 4 476 03 °
330-030F 33 | 4 476 03 °
350-030F 35| 5 4,76 03 °
[ 400-040F 4 | s 476 04 ° Eggﬁgg:gm
y " 430-040F 43 | 5 476 04 ®| AL 2235
@ 3 8 450-040F 3|45 | 5 127|476 | 55 | 04 | - |-0025|+0025@| o)
i 480-040F 48 | 5 5 04 °
Keskinkens | GBA43L  125-020F 125 | 2 02 °
145-020F 145 | 2 02 °
150-020F 15 | 35 02 o KOBAL.22-15
KGBAL...22-15)CT
175-020F 175 | 35 02 O CBih 2215
185-020F 185 | 35 02 ol B
200-020F 2 | 35 02 °
230-020F 23 | 35 76 02 °
250-030F 25174 ' 03 °
265-030F 265 | 4 03 °
280-030F 28 | 4 03 ° *4
300-030F 3| 4 03 °
330-030F 33 | 4 03 °
350-030F 35175 03 ° "
400-040F 4| 5 04 °

Sag taraf gosterilmistir
CDX mimkiin olan kanal agma derinligini gosterir.

*2:KGBAR...22-25, KGBAR...22-25T5, KGBAR...22-25JCT, KGBASL...22-25, KGBASL...22-25T5, KIGBAL...22
*4 : KGBAL...22-25, KGBAL...22-25T5, KGBAL...22-25JCT, KGBASR...22-25, KGBASR
*6 : KGBAL...22-35, KGBAL...22-35JCT, KGBASR...22-35, KIGBAR...22

@ : Standart Griin

G10

...22-25T5, KIGBAR...22

Tavsiye edilen kesme kosullari @ G141



Dis cap kanal agma GBA

GBA43
Pasmazeeik  [olojele] | M|
k]
Olgii (mm) Tolerans (mm) | Karbiir | £
(%l
= PVD [-| Uygungdvde
Kesici ug Agklama 2 @ G13~G17
A |ox| | s o e | W Wl G89
min. | maks. |2 32 S
EEggE
GBA43R  140-010GM 14 | 35 0,1 00 e ele
150-020GM 15 | 35 02 0!0! @' @|@| KBAR..22-15
175-020GM 175 | 35 02 0:0:0:@|@| KGBAR..22-15)CT
185-020GM 185 | 35 02 0:0:@:@|@| KBASL..22-15
200-020GM 2 |35 02 0:0!e @|@| KIGBAL..22
230-020GM 23 | 35 02 SHeH Y 1)
250-030GM 25 | 5 03 Oile ee
265-0306M 265 | 5 03 Oi0ieiele . @
300-030GM 3|5 03 SHeH X 1)
w0025 330-030GM 33 | 5 03 SHeH X 1)
350-030GM 35| 5 03 Oiveele .5 g
400-040GM 4 |5 04 O ee|e o
GBAB3L  140-0106M 30 (35 | 17|47 33 [To0 | M8 05T g ele s
N 150-020GM 15 | 35 02 0i0!@ @|®| KGBAL..22-15 e
Kaliplanmis Talas Kiric 175-020GM 175 | 35 02 0:0:@:@|®| KGBAL...22-15)CT N
185-020GM 185 | 35 02 00! @ @|®| KGBASR..22-15
200-020GM 2|35 02 0i0:@:@|®| KIGBAR..22
230-020GM 23 | 35 02 SHeH X 1)
250-030GM 25 | 5 03 O e ele
265-030GM 265 | 5 03 00 e ele s
300-030GM 3|5 03 00 e ele
330-030GM 33| 5 03 O e ele
350-030GM 35| 5 03 O e ele
400-040GM 4| 5 04 O0eele *6
Sag taraf gosterilmistir Tavsiye edilen kesme kosullari @ G141

CDX mimkn olan kanal agma derinligini gosterir.

*1: KGBAR...22-25T5, KGBAR...22-25JCT, KGBASL...22-25T5, KIGBAL...22
*3: KGBAL...22-25T5, KGBAL...22-25JCT, KGBASR...22-25T5, KIGBAR...22
*5: KGBAR...22-35, KGBAR...22-35JCT, KGBASL...22-35, KIGBAL...22

*6 : KGBAL...22-35, KGBAL...22-35JCT, KGBASR...22-35, KIGBAR...22

@ :Standart irin O : Yeni bir Grlinle degistirilecek
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Dis cap kanal agma GBA

Ptarmazgek  olojefel [ [ || [[[[[][ m |
Olgii (mm) Tolerans (mm) Karbiir Sermet | (BN | PCD
=
=g PVD -1E| - | - | - | Uygungivde
Kesici ug Agklama =g @ G13~G17
S ow|ox| ] s o R | W W o leialoiol  ase
S min. [ maks. [2iQiZiSiBiRI2|E|Rig|id SIS
= =g S IS 1SS
aiaiaiaoia|XgElF Sis|=i=
—~ KGBAR...22-15
GBA43R  100-050R 1 2 0,5 O0ee [leel e KGBAR. - 22-131CT
150-075R 15135 0,75 Ooee [lelel e KGBASL...22-15
200-100R 2 |35 1 Oive:el]ee e KIGBAL...22
250-125R 25| 4 1,25 Oivie e [e [ 9
300-150R 3 4 1,5 o0 eellle [
400-200R 4 5 2 00 e:e: []le [ ] *5
@ @l 10005 | P[0 [ 2 |8 a5 | VB HMBE e e ijele] e Eéﬁﬁt%%};a
150-075R 15135 0,75 00 ee [leel :e KGBASR..22-15
© 200-100R 2 [35 1 Oi0:eeilee @ KIGBAR...22
£ 250-125R 25|74 125 OiCiee iLle "
® 300-150R 3| 4 15 ocioe ell|e °
< 400-200R s 2 Oi0ee [e “
©
x i KGBAR...22-15
GBA43R  100-050RF 1 2 0,5 [ ] KGBAR.-22-13)CT
T 150-075RF 15135 0,75 [ ] KGBASL...22-15
Dis Cap 200-100RF 2 (35 1 ° KIGBAL...22
— 250-125RF 25| 4 1,25 [ ] "
ic 300-150RF 3 4 15 [
400-200RF| F [3| 4 5 11271476 55| 2 - -0,025 |+ 0,025 [ *5
Alin GBA43L  100-050RF 1 2 0,5 () E(Gag:H%}chT
150-075RF 15135 0,75 [ ] KGBASR..22-15
200-100RF 2 35 1 [ KIGBAR...22
250-125RF 25| 4 1,25 [ .
300-150RF 3| 4 15 ° 4
¥ KGBAR...22-15
GBA43R  125-020 125( 2 ( M J KGBAR..22-131CT
150-020 15|35 0 KEBASL. 22-15
200-020 2 |35 ( M} KIGBAL...22
250-020 25| 4 [} ° X
300-020 3 4 [ 3
GBABL 125020 E008| 1 1502 12,7 (47655102 (19 ]-003|+0,03 ° Eggﬁ::g}gm
150-020 15135 [ 3 J KGBASR..22-15
1kenarli 200-020 2|35 o0 KIGBAR...22
250-020 25| 4 o .
300-020 3| 4 ° 4
¥ KGBAR...22-15
GBA43R  125-010 125| 2 [ KeBAR. 22-151CT
150-010 15| 35 ® ®| (Coii 2215
200-010 2 |35 @ @ | KIGBAL..22
250-010 25| 4 oo Y
300-010 3 4 o0
GBABL  125-010 F i1 150 2 12,7 147615501119 -003]|+0,03 ° ﬁggﬁkg}gm
150-010 15[ 35 o o (L2 1N
1kenarli 200-010 2 |35 ®:®| KIGBAR..22
250-010 25| 4 [ M ] .
300-010 3| 4 ° 4

Sag taraf gosterilmistir

CDX mumkiin olan kanal agma derinligini gosterir.

*2: KGBAR...22-25, KGBAR...22-25T5, KGBAR...22-25JCT, KGBASL...22-25, KGBASL...22-25T5, KIGBAL...22
*4 : KGBAL...22-25, KGBAL...22-25T5, KGBAL...22-25JCT, KGBASR...22-25, KGBASR...22-25T5, KIGBAR...22
*5: KGBAR...22-35, KGBAR...22-35JCT, KGBASL...22-35, KIGBAL...22

*6 : KGBAL...22-35, KGBAL...22-35JCT, KGBASR...22-35, KIGBAR...22

Tavsiye edilen kesme kosullar @ G141

(BN ve PCD Kesici uglar
@ : Standart iirin O : Yeni bir tiriinle degistirilecek []: Eyliil 2026'da (iretimine son verilmesi beklenmektedir 1 adetlik kutularda satlir

G12



Dis cap kanal agma

GBA

KGBA (Dis cap kanal agma / Sig kanal agma)

CDX
I [T [aa]
] s -
zo_Lq Y 5
x R
LF
at ‘
k= @—
T T
f
Sag taraf g6sterilmistir | Sag Kater igin Sag Kesici ug, Sol Kater i¢cin Sol Kesici ug.
Govde olculeri
Yedek parcalar
2 Olgii (mm) ) )
durumu Baglamaseti |  Anahtar -
Aaklama Uygun kesici uglar
¢ @ G6~G12
R|L|S|H|B|LH|HF|LF
KGBA®L ~ 2020K-16 o0 20|20 20 | 125 25
' 25 % LGBA-16%.S|  FT-15 GBA327. tipi
2525M-16 [ BN ) 25125 25 (150 30
KGBA®L  2020H22-15 [ ] 4
2020H22-25 [ ] 45 100 LGBA-22RS
2020H22-35 ° 55 L
2020K22-15 ®|®| 422 20 25
2020K22-25 @@ |45 125
2020K22-25T5 [ AN J 55 25,5 FT-15 GBA43%: tipi
2020K22-35 e|lo|”
LGBA-22%.S
2525M22-15 oo 4
2525M22-25 @@ |45
25125 251150 30
2525M22-25T5 [ BN ) 55
2525M22-35 e|lo|”

(DX katerden kesme agzina kadar mesafeyi gdsterir. Miimkiin Olan Kanal A¢ma Derinligi: Kesici ucun "(DX" degeri.

Baglama Seti: Sag Kater icin LGBA-OCRS ve Sol Kater icin LGBA-OCOLS.

GBA kesici ucun takilmasindan sonra Talas Aisi (a)

GBA32%.OOO-C00 GBA43%. OOO-O00 GBABFLOOO-OOCR (Tam R)
ici iteleri ici iteleri i iteleri TamR
a Kesici Ug Kaliteleri a Kesici Ug Kaliteleri a Kesici Ug Kaliteleri agklamasi
0° KBN510, KBN525 TN620, TN9O, PV7040
TN620, TN9O, PV7040 10° | PR1215, PR1625, PR2015, PR2025 050R~150R
10° | PR1215, PR1625, PR2015, PR2025 TN620, TC40N, TN9O, PV7040 PR905, PR930
PR905, PR930 100 | PRI21S, PFP}; 625, EEZNS, PR2025 TN620, TN9O, PV7040
KPDOO1, KPD010 905, PR930 200R
KPDOOT. KPDOT0 1 PR1215, Pgégég, EES%S, PR2025
20° KW10 20° KW10 KW10 050R~200R

GBA-GM kesici ucun takilmasindan sonra Talas Agisi (a)

a Kesici ug agiklamasi

10° GBA43/.150-020GM
GBA437/L175-020GM

15° 1
GBA43%/.265-030GM
GBA43%/.300-030GM

12° 1
GBA43%/L400-040GM

a kesici ucun takilmasindan sonra kenar genigliginin ortasindaki talag aisini gdsterir.

@ : Standart Griin

G13

Kanal agma %



Dis cap kanal agma

GBA

o
£ | Kanalagma %

Alin

KGBAS (Dis cap kanal agma / Sig kanal agma)

CDX

LF

Govde olculeri

Sag taraf g6sterilmistir | Sag Kater igin Sol Kesici ug, Sol Kater i¢in Sag Kesici ug.

Yedek parcalar
Sl Ol¢ii (mm) ) i
durumu Baglamasseti |  Anahtar -
Aaklama Uygun kesici uglar
¢ @ G6~G12
RIL|S|H|BLH
KGBAST. 2020K-16 oo 20 | 20
' 25 25 LGBA-16%S|  FI-15 GBA32Yxtpi
2525M-16 oo 2525 25 [150{ 30
KGBASF/. 2020K22-15 oo
2020K22-25 o|®|45
20 {20 20 [125| 27
2020K22-25T5 olef .
2020K2235 olel” 25 LGBA-224S|  FT-15 GBA43Yk tpi
2525M22-15 NI ’ R
2525M22-25 o|®]45
2525 25 [150{ 32
2525M22-25T5 olef .
2525M22-35 o|o|”

(DX katerden kesme agzina kadar mesafeyi gosterir. Miimkiin Olan Kanal Acma Derinligi: Kesici ucun "CDX" degeri.
Kesici ucun takilmasindan sonra Talag Agisi (a) icin bkz. Sayfa G13.
Baglama Seti: Sag Kater icin LGBA-OCLS ve Sol Kater icin LGBA-COCRS.

@ : Standart Griin

G14



Dis cap kanal agma GBA

KGBA-JCT (Dis cap kanal agma / S1g kanal agma, icten su vermeli takim)

CDX

WF

LF

G1/8

G1/8 \ MHD

Sag taraf g6sterilmistir | Sag Kater igin Sag Kesici ug, Sol Kater i¢cin Sol Kesici ug.

Govde olculeri

Yedek parcalar
Stk Olgii (mm) i ,
durumu =| Tapa Vida Anahtar Anahtar o
Aaklama = Uygun kesici uglar
¢ e @ G6~G12
3O @ o
RLEHBLHMHDHFLFWF"’/ = S
=/ = &
KGBA".  2020K-16JCT o0 20 | 20 20 25 p
' 25 24 {107,5[——1125 p—Evet| HSG1/8X8.0 | SB-4085TR FT-15 - GBA32%. tipi %
2525K-16JCT (JK ] 25|25 25 30 [
KGBA®.  2020K22-15)CT oo |4
2020K22-25)CT (2K J 55 20|20 20 25
2020K22-35)CT oo
26,5( 105 ——125 —Evet| HSG1/8X8.0 | SB-5085TR - LTW-20 GBA43. tipi
2525K22-15)CT o 0|4
2525K22-25)CT (2K 55 25125 25 30
2525K22-35)CT o|o|”

(DX katerden kesme agzina kadar mesafeyi gosterir. Miimkiin Olan Kanal A¢ma Derinligi: Kesici ucun "(DX" degeri.
Kesici ucun takilmasindan sonra Talag Agisi (a) icin bkz. Sayfa G13.

KGBA-JCT kateri vidal baglama pabucu tipindedir.

icten su vermeli takimlarin boru tesisati parcalar icin liitfen H16 ve H17 sayfalarina bakin.

@ : Standart Griin

G15



Dis cap kanal agma

GBA

o
£ | Kanalagma %

Alin

KGB (Dis cap kanal agma / Sig kanal agma)

LF

Govde olculeri

Yedek parcalar
Stok Olci (mm) Baglama | Bai
durumu aglama agiama Yay Anahtar .
et pabucu avatasi Uygun kesici uglar
® G6~G12
@
R LEHBLHHFLFWFQ =
= \-" =
KGB*.  2020K-16 oflo 20|20 20 |125] 25
: J — 2,5 24 (B BH6X25 SP-6 LW-4 GBA32%/. tipi
2525M-16 olOo 25|25 25 (150( 30
KGB".  2020K22-15 Olo| 4
2020K22-25 O1O|[45]20]20 20 |125] 25
2020K22-35 OlO|55
,J 25,5 (GB"A BH6X25 SP-6 LW-4 GBA43F/. tipi
2525M22-15 OlO]| 4
2525M22-25 OO [45]25]25 251150 30
2525M22-35 O1O|55
KGB, KGBA olarak degistirilecektir => G13
(DX katerden kesme agzina kadar mesafeyi gosterir. Miimkiin Olan Kanal Acma Derinligi: Kesici ucun "CDX" degeri.
KGB Baglama Pabucu: Sag Kater icin CGBR, Sol Kater iin CGBL.
Alternatif Kater Referans Tablosu
Baglama pabucu
KGBA == (KGB)
KGBAL ...22-15 KB ...22-15
KGBAL ...22-25 KGBL ...22-25
KGBAL ...22:35 KGBFA ...22-35 )
KB ...22-25
KGBA/L ...22-25T5 (Miimkiin olan kanal agma derinligi
sinirldie) KGB Kater KGBA Kater

Kisa tip saft KGB / KGBS icin mevcut degildir.

O : &tok durumunu sorunuz

G16

Daha iyi talas akis.

*KGB / KGBS kater KGBA / KGBAS olarak dedistirilecektir.

Sag taraf g6sterilmistir | Sag Kater igin Sag Kesici ug, Sol Kater i¢in Sol Kesici ug.



Dis cap kanal agma

GBA

KGBS (Dis cap kanal agma / Sig kanal agma)

I

|

o

=

WF

2
!@»
LH

CDX

LF

El

S

Govde olculeri

Sag taraf g6sterilmistir | Sag Kater igin Sol Kesici ug, Sol Kater i¢in Sag Kesici ug.

Yedek parcalar
Stok Oigii (mm) Bai Bai
durumu agama agama Yay Anahtar »
Al pabucu «vatasi Uygun kesici uclar
¢ @ G6~G12
@
R LEHBLHHFLFWF@ =
= \-" =
KGBS.  2020K-16 olo 2020 {20]125] 25
. 125 25 (GBY% | BHGX25 | SP-6 LW-4 GBA32Ystipi
2525M-16 olo 25|25 7 { 25 [150] 30
KGBS.  2020K22-15 olols
2020K22-25 ololaslaol20] |20125]27
2020K22-35 ololss
- 2 (B4 | BHGX25 | SP6 LW-4 GBA43Y tip
2525M22-15 olols
2525M22-25 ololas|as|as| |25]150]32
2525M22-35 ololss

KGBS, KGBAS olarak degistirilecektir => G14
KGBS Baglama pabucu: Sag Kater icin CGBL, Sol Kater igin CGBR.

Alternatif Kater Referans Tablosu

KGBAS = (KGBS)
KGBAS™L ...22-15 KGBSPL ...22-15
KGBAS™L ...22-25 KGBSPL ...22-25
KGBAS™L ...22-35 KGBSPL ...22-35
KGBSPL ...22-25
KGBAST/L ...22-25T5 (Miimkin olan kanal agma derinligi
sinirlidir)

(O Stok durumunu sorunuz

G17

Kanal agma %



Dis cap kanal agma GBF

G B F (otomatik torna igin)

+0,02 mm kenar genisligi toleransina sahip yiiksek hassasiyetli parcalar
Uzun takim omrii icin yliksek verimli MEGACOAT kaplama teknolojisi

GL talas kirici ile stabil talas kontrolii

GL Talas kirict hem kanal agma hem de tornalama sirasinda talaslari stabil sekilde kontrol eder.
(GBF32R075-005GL icin tornalama tavsiye edilmez)

E@ Stabil talas kontrolii Talas kontrolii karsilastirmasi (Sirket ici degerlendirme)
GL talas kina Rakip A
©
S
U
© Kanal agma
©
c £=0,05mm/dev
Q d=15mm
Dis Cap
Tornalama
i(_; £=0,04 mm/dev
ap=0,2mm
Alin Dusuk ilerlemeli islemede talaslar kisa, kivriimlidir ve esit sekilde koparlar.
Talasla tikanmayi 6nler. Kesme kosullari: Vc = 80 m/dak, kenar genisligi 1 mm

is parcasi malzemesi: SUS304

lyi ylizey kalitesi

GL talas kiric1 yiiksek ilerlemeli isleme sirasinda talaslari stabil sekilde kontrol eder.
Yan duvarda iyi ylizey kalitesi

Yiizey purizIluliagu karsilastirmasi (Sirket ici degerlendirme) Talas kontrolii karsilastirmasi (sirket ici degerlendirme)
10,0
GL talag kina
8,0
g
E 60 M GL talas kina Rakip A
3 ’ M Rakip A (Kaliplanmis talas
5 kinc)
5
5 40
2 f=0,03 f=0,04 f=0,05
>
4
:>:_)
2,0
0
0,02 0,04 0,06

f (mm/dev)
Kesme kosullari: Vc = 80 m/dak, d = 1,5 mm, f = 0,03~0,05 mm/dev, kenar genisligi 1 mm
is pargasi malzemesi: SCM415

G18



Dis cap kanal agma GBF

KG B F'J CTM (otomatik torna icin)

Sogutma sivisini kesici ucun ust kismindan tahliye eder

Kesme Alani Mesafesi Sogutma sivisi deligi
—p

(~10 mm) ‘ Sogutma sivisinin kesme agzina dogru bol miktarda beslenmesi.
Sogutma sivisi akisini yavaslatan sogutma sivisi akiginin yayilmasini onler.

Besleme yonu

Talas kirici ve talaglar arasinda yeterli sogutma sivisi
= Stabil talas kivrimlari ve yeterli kesici ug sogutmasi

Miikemmel talas kontrolii uzun takim omru saglar

Ustiin sogutma eylemi takim émriinii iyilestirir

Dis Cap Kanal Agma KGBF-JCTM

Kanal agma

« Kesici Ucun Talas Yiizeyine dogru Sogutma Sivisi saglar
« Ozellik

Kenar genisligi: 0,25 -3 mm
Taslanmis Talas Kirici/Kaliplanmis GL Talas Kirici

Maksimum kanal derinligi: 3 mm

Sogutma Sivisi Tahliyesi Karsilagtirmasi (Sirket ici degerlendirme)

Kiicuk talaslar ve kesici ucun daha iyi sogutulmasi daha uzun takim émru saglar

O Kesme Agzi
O Sogutma Sivisi Deligi

(Kesici U¢ olmadan) (Kesici U¢ olmadan)

0]

o ¢ °

\*/ Sogutma Stvist Dagilimi: Dar ~ Sogutma Sivisi Yogunlugu: Yiiksek

Sogutma Sivisi Dagilimi: Genis  Sogutma Sivisi Yogunlugu: Dilsiik

G19



Dis cap kanal agma

GBF

o
£ | Kanalagma gﬁ

Alin

GBF

podmazeelk ___ [cJe | M|

Olgii (mm) Tolerans (mm) | Karbiir
= PVD U svde
Kesici ug Agklama 2 ygun gov
Sow ||| s |or | e | W] W ]| ®G3-GS
min. | maks. |2ig@[2
SEE
GBF32R  025-000F 025 06 -0,02 | +002 |®:®®
030-000F 03108 -0,02 [+002 |®@:® ®
033-000F 0331 08 -0,025|+0,015|®:® ®
043-000F 0,43 1 -0,025|+0,015|@®: @ ®
050-000F 0,5 12 -0,02 [+0,02 @@ ®
053-000F 053] 12 -0,025|+0,015|0: @ ®
065-000F 0,65 | 12 -0,02 [+0,02 |®:®|®
075-000F 0,75 2 -0,02 [+0,02 |®:®|®
080-000F 08 2 -002 [+002 |®:® ®
095-000F 0,95 2 -0,02 [+0,02 |(®:® @ KGBFR..-16F
100-000F 1 2 -0,02 [ +0,02 (®:® @ KGBFR..-16FI(TM
110-000F 11 2 -0,02 | +0,02 |®:® @ KGBFSL..-16
120-000F 12 | 2 0,02 |+002 |@ @ @ S-KBFLI6
125-000F 1,25 2 -002 [+002 @ ®®
130-000F 13 2 -002 [+002 @@ @®
140-000F 14 | 27 -002 [+002 @@ @®
145-000F 145 | 2,7 -0,02 (+0,02 |®®|®
150-000F 15| 27 -0,02 (+0,02 |®:®|®
165-000F 165 | 2,7 -0,02 (+0,02 |@:®|®
170-000F 1,7 3 -0,02 (+0,02 |®:®|@®
175-000F 1,75 3 -0,02 (+0,02 |®:®|@®
200-000F 2 3 -0,02 [+0,02 |@:@|@®
GBF32L  025-000F 3 0251 06 9525 318 | 44 0 -0,02 (+0,02 |®:®|®
030-000F 03108 -0,02 (+0,02 |®:®|®
Keskin kenarl 033-000F 033 ] 08 -0,025 [+0,015|@ @@
043-000F 0,43 1 -0,025(+0,015|®: @@
050-000F 0,5 12 -0,02 (+0,02 @ @@
053-000F 053] 12 -0,025(+0,015|0:®@®
065-000F 0,65 | 12 -0,02 (+0,02 |®@:®|®
075-000F 0,75 2 -0,02 (+0,02 @ ®|®
080-000F 08 2 -0,02 (+0,02 |®:®|®
095-000F 0,95 2 -0,02 (+0,02 |®:®|®
100-000F 1 2 -0,02 |+002 |@:@®(®| KGBFL..-16F
110-000F 11 2 -0,02 [+0,02 |®:®|@®| KGBFSR..-16
120-000F 1.2 2 -0,02 (+0,02 |@:®|®
125-000F 1,25 2 -0,02 (+0,02 |@:®|®
130-000F 13 2 -0,02 (+0,02 |@:®|®
140-000F 14 | 27 -0,02 (+0,02 @ ®|®
145-000F 145 | 2,7 -002 {+002 @:®@®
150-000F 15 | 27 -002 {+002 @@ @®
165-000F 165 | 2,7 -002 {+002 @@ @®
170-000F 17 3 -002 {+002 @®®
175-000F 1,75 3 -002 {+002 @:®®
200-000F 2 3 -002 {+002 @@ ®
GBF32R  075-005GL 075 2 0,05 (X )
095-005GL 0,95 2 0,05 H KGBFR...-16F
100-005GL 1 2 0,05 (X} KGBFR...-16FICTM
150-0106L 3 | o7 |28 38 44 | g1 | 1002|4002 1g of | KebsL.t6
200-0106L 2 | 3 0,1 CH) 5. KGBFL16
Kaliplanmis Talas Kina 300-010GL 3 3 0,1 o0

Sag taraf gosterilmistir
Maks. Kesme Capi: Bkz. Sayfa G27

@ : Standart Griin

G20

Tavsiye edilen kesme kosullarl @ G142



Dis cap kanal agma GBF

GBF
Paanmazgelk O[] M|
Ol¢ii (mm) Tolerans (mm) | Karbiir
= PVD U il
Kesici ug Agklama 2 ygun gov
2w x| s |on | e | W W |DCBGS
min. | maks. |2iq@[2
xS
GBF32R  025-005 0251 06 0,05 1|-002 (+0,02 |®®®
030-005 03 | 08 0,05 1|-002 (+0,02 |®®®
033-005 0331 08 0,05 |-0,025(+0,015|® ®|®
043-005 0,43 1 0,05 |-0,025(+0,015|®: ®|®
050-005 05 | 12 0,05 [ -0,02 | +0,02 |@:®|®
053-005 053 | 12 0,05 |-0,025(+0,015|® ®|®
065-005 0,65 | 12 0,05 [ -0,02 | +0,02 @ ®|®
075-005 0,75 2 0,05 [ -0,02 | +0,02 |@:®|®
075-010 0,75 2 0,1 |-002(+002|®@®® @
080-005 0,8 2 0,05 [ -0,02 | +0,02 @ ®|®
080-010 0,8 2 01 [-002|+00 @@ ® ©
095-005 0,95 2 0,05 | -002|+0,0 @@ ® é
095-010 0,95 2 01 [-002|+00 @@ ® ©
100-005 1 2 0,05 | -002|+0,0 @@ ® g
100-010 1 2 01 [-002]|+00 @@ ® Q
110-005 1,1 2 0,05 | -002|+0,0 @@ ®
110-010 1,1 2 01 [-002|+00 @@ ®
120-005 1,2 2 0,05 | -002|+0,0 @@ ®
120-010 1,2 2 01 [-002|+00 @@ ®
125-005 1,25 2 0,05 | -002|+0,0 @ @®®
125-010 125 | 2 01 | -002 |+002|@ @@ KBFR.-16F
130-005 3( 13 [ 2 |95 318 | 44 [ 005 | -002 | +002 (@ @|@| (TN
130-010 13| 2 01 |-002 [+002|@ @@ ¢\
140-005 14 | 27 0,05 | -0,02|+0,0 @@ ®
140-010 14 | 27 01 [-002|+00 @@ ®
145-005 145 | 2,7 0,05 | -002|+0,0 @ ®®
145-010 145 | 2,7 01 [-002|+00 @ ®®
150-005 15 | 27 0,05 | -002|+0,0 @ ®®
150-010 15 | 27 01 [-002|+00 @@ ®
165-005 1,65 | 27 0,05 (-002|+0,0 @ ®®
165-010 1,65 | 2,7 01 [-002|+00 @@ ®
170-005 1,7 3 0,05 | -002|+0,0 @' ®®
170-010 1,7 3 01 [-002|+00 @ @®®
175-005 1,75 3 0,05 |-002|+0,0 @ ®®
175-010 1,75 3 01 [-002|+00 @ @®®
200-005 2 3 0,05 [-002|+0,0 @ ®®
200-010 2 3 01 [-002|+00 @' @®®
225-005 2,25 3 0,05 (-002|+00 @:'®®
225-010 2,25 3 01 [-002|+00 @' @®®
250-005 25 3 0,05 (-002|+00 @ @®®
250-010 25 3 01 [-002|+00 @ @®®
300-005 3 3 0,05 (-002|+00 @ @®®
300-010 3 3 01 [-002|+00 @' @@
Sag taraf gdsterilmistir Tavsiye edilen kesme kosullarn @ G142

Maks. Kesme Capi: Bkz. Sayfa G27

@ : Standart Griin

G21



Dis cap kanal agma

GBF

o
£ | Kanalagma %

Alin

GBF

pomazeelk ___ [cJe[ | M|

Olgii (mm) Tolerans (mm) | Karbiir

= PVD U i

Kesici u Agklama 2 ygun govee

: ; How ||| s o || W|W ® 623,625

min. | maks. [2iR|2
SEE
GBF32L  025-005 025 | 06 0,05 |-0,02 [+0,02 |® ®®
030-005 03 | 08 0,05 1|-002 (+0,02 |®®®
033-005 033 08 0,05 |-0,025 (+0,015|® ®|®
043-005 0,43 1 0,05 |-0,025(+0,015|®: ®|®
050-005 05 | 12 0,051|-002 (+0,02 |®®®
053-005 053 | 12 0,05 |-0,025 (+0,015|® ®|®
065-005 065 | 12 0,05 1|-002 (+0,02|® ®®
075-005 0,75 2 0,05 1|-002 (+0,02 |® @ ®
075-010 0,75 2 01 [-002|+002|@®:®®
080-005 08 2 0,05 1|-002 (+0,02|® ®®
080-010 08 2 01 [-002|+002|@:®®
095-005 0,95 2 0,05 | -002|+0,0 @@ ®
095-010 0,95 2 01 |-002(+002 @ ®®
100-005 1 2 0,05 | -002|+0,0 @@ ®
100-010 1 2 01 |-002(+002 |®:®®
110-005 11 2 0,05 (-002|+0,0 @@ ®
110-010 11 2 01 |-002(+002 |@:®®
120-005 12 2 0,05 | -002|+0,0 @@ ®
120-010 12 2 01 |-002(+002 @ ®®
125-005 1,25 2 0,05 (-002|+00 @@ ®

125-010 1,25 2 0,1 |-002]|+002 @ ®® KGBFL...-16F

130-005 3113 2 [9525(318 | 44 |005]|-002(+002|® @@ KGBFSR...-16
130-010 13 2 01 |-002(+002 @@ ®
140-005 14 | 27 0,05 (-002|+0,0 @@ ®
140-010 14 | 27 01 |-002(+002 |®:®®
145-005 145 | 27 0,05 (-002|+00 @ ®®
145-010 145 | 27 01 |-002(+002 @ ®®
150-005 15 | 27 0,05 (-002|+0,0 @ ®®
150-010 15 | 27 01 |-002(+002 @@ ®
165-005 1,65 | 27 0,05 (-002|+00 @ ®®
165-010 1,65 | 27 01 |-002(+002 |@:®®
170-005 17 3 0,05 | -002|+0,0 @' ®®
170-010 17 3 01 |-002(+002 @ ®®
175-005 1,75 3 0,05 (-002|+0,0 @ ®®
175-010 1,75 3 01 |-002(+002 |®@:®®
200-005 2 3 0,05 | -002|+0,0 @ ®®
200-010 2 3 01 |-002(+002 @@ ®
225-005 2,25 3 0,05 | -002|+00 @@ ®
225-010 2,25 3 01 |-002(+002 @@ ®
250-005 25 3 0,05 (-002|+00 @ ®®
250-010 25 3 01 |-002(+002 @@ ®
300-005 3 3 0,05 (-002|+00 @ @®®
300-010 3 3 01 |-002(+002 @@ ®

Sag taraf gosterilmistir

Maks. Kesme Capi: Bkz. Sayfa G27

@ : Standart Griin

G22

Tavsiye edilen kesme kosullar @ G142



Dis cap kanal agma GBF

KGBF-F (Dis cap kanal agma / 1§ kanal agma)

Baglama vidasi bu taraftan da kullanilabilir.

IL
=¥/ |
9 S i ®
] i
17

HF
H

T
o
T

Sag taraf g6sterilmistir | Sag Kater igin Sag Kesici ug, Sol Kater i¢cin Sol Kesici ug.

Govde Olculeri

Yedek parcalar
Stok =
Olti (mm
durumu ¢t {mm) Vida Anahtar Uvaun kesidi ucl
ygun kesici uglar
Agiklama @ G20~G22
@)
RLéHBLHHFELFWP -
g
KGBF*.  1010JX-16F [ BN ] 10 | 10 10/ 4 110 | S
1212)X-16F [ AN J 12112 1212 12 ©
3 18,5 120 —1SB-4070TRW|  FT-8 GBF32% tipi %
1616)X-16F ® @ [16]16] | 16] 16 | N
2020JX-16F [ JKJ 20 | 20 20 20

(DX katerden kesme agzina kadar mesafeyi gdsterir. Miimkiin Olan Kanal Acma Derinligi: Kesici ucun "CDX" degeri.

@ : Standart Griin

G23



Dis cap kanal agma

GBF

o
£ | Kanalagma %

Alin

KGBF-JCTM (Dis cap kanal agma / S1g kanal agma, iten su vermeli takim)

LN *Rc1/8  Rcl/8 Rc1/8
4‘ ‘j i o
N bt e
- £ A} I e
o 2 \L Y e B |
! N L -
[ T _|]CDX
LF
LH MHD2
MHD
& |
— = N~ =)
;| o I @ N @
b a5 —- T
: it : |\ N Nl
I
HBL 2 M5 M5
KGBFR1218JX...

Govde Olculeri

Sag taraf g6sterilmistir | Sag Kater icin Sag Kesici ug. | KGBFR1218JX-16FJCTM : 2-Rc1/8

Yedek parqalar
=
E —
g Olgii (mm) g
% ¢ 2| Tapa Tapa Vida Anahtar
& = Uygun kesici uglar
Agiklama é & G20,G21
< 1. 1@ @
RéHBLHggHFggLFEWFm\
“ET Y| IE
KGBFR  1218JX-16F)CTM | @ | 12118 541 - 112(15|20 2812 HS5XALP
1625)X-16FICTM o3 f16] |of, || 120[ 116 [bver| - GP-1 SB-4070TRW|  FT-8 GBF32R tipi
2025)X-16FICTM [J 20 20 20 -

(DX katerden kesme agdzina kadar mesafeyi gdsterir. Miimkiin Olan Kanal Agma Derinligi: Kesici ucun "(DX" degeri.

icten su vermeli takimlarin boru tesisati parcalar icin liitfen H16 ve H17 sayfalarina bakin.

@ : Standart Griin

G24



Dis cap kanal agma

GBF

KGBFS (Dis cap kanal agma / 1§ kanal agma)

|
H !
T 1 1

18

2 1 LF
LH
Il
J 1 |
IT | H
= 1 1
A= ’

Govde Olculeri

Sag taraf g6sterilmistir | Sag Kater icin Sol Kesici ug, Sol Kater i¢in Sag Kesici ug.

Yedek parcalar
Stok =
Olti (mm
durumu ¢t {mm) Vida Anahtar Uvaun kesidi ucl
ygun kesici uglar
Agiklama @ G20~G22
@)
RLéHBLHHFELFWP
KGBFS®  1010JX-16 [ AN J 10 | 10 0] 4 i
1212)X-16 ® (@ |3 |12]|12(14(12] 2 12015B—4070TRW F1-8 GBF32%x tipi
1616JX-16 [ B 16 | 16 16| - 20

(DX katerden kesme agzina kadar mesafeyi gosterir. Miimkiin Olan Kanal Acma Derinligi: Kesici ucun "CDX" degeri.

@ : Standart Griin

G25

Kanal agma %



Dis cap kanal agma

GBF

S-KGBF (Dis cap kanal agma / 1§ kanal agma)

i

[ Thote1

DN

>

Govde Olculeri

Sol taraf gosterilmistir | Sol Kater igin Sag Kesici ug. | Not 1) CDX miimkin olan kanal agma derinligini gosterir.

Yedek parcalar
=
E
3 Olcii (mm
% ) Vida Anahtar »
Al b Uygun kesici uglar
@ ¢ ® G20,G21
@)
- LDCONHDN%LFWF
g
o S12F- KGBFL16 o| 12 |n|1| |80
© S14H- KGBFL16 ®| 14 |13]13| [100]
e 15F- KGBFL16 ® |15875
x 13 15]15| |85
S16F- KGBFL16 ®| 16 L
5196- KGBFL16 ° 79| 6
Dis Cap 190517 [ 18| = y
 ——— e - - ipi
S19K KGBFL16 ° 120 [sB-4070TRW| ~ FT-8 GBF32Rtip
i¢ $206- KGBFL16 ® o lslel 12
S20K- KGBFL16 °
Alin 120
S22K KGBFL16 o 2 (0|n
525.0H- KGBFL16 o 5
23|24 32(100] 10
$25K- KGBFL16 ®| 254

@ : Standart Griin

G26



Dis cap kanal agma

GBF

GBF ve GBA ile uyumluluk

1. GBF, KGBA / KGBAS katerlerine uyar.
« Uyari: KGBA / KGBAS katerler icin maksimum kanal derinligi 2,5 mm'dir
2. GBA kesici uglari KGBF-F katerlerine de uyar
« Uyari: Katerin takilmasindan sonra talas agisi 11°'dir
GBF kesici uclu KGBF-F kater maksimum isleme capi saglar
+ 3 mm kanal derinligi @51 mm'ye kadar is parcasi ¢caplarinda mimkanddr.
+ 2,7 mm kanal derinligi 100 mm'ye kadar is parcasi caplarinda mimkinddir.
+ 2,5 mm ve daha dusuk kanal derinligi 200 mm'ye kadar is parcasi caplarinda mimkundur

is parcasi takimla maksimum capta veya daha biiyiik capta temas eder

Maks. kesme capi

3 mm kanal agma derinliginde maks. kesme capi

™ |13 (Maks. kanal agma derinligi)

G27

Kanal agma %



Dis cap kanal agma

KGD

Kanal agma %

=
&
o

1)
=

-

Alin

KG D Dis cap kanal agma

KGD kater icin cesitli kesici uclar yelpazesi

Duzgiin talas kontrolii

» Cesitli is parcasi malzemelerini kapsamak Uizere tasarlanan, yeni satisa sunulan talas kiricilar.

Yiksek hassasiyetli kenar hazirlig

» 20,03 mm toleransa sahip yiiksek hassasiyetli kalip teknolojisi (Kenar genisligi 2, 3, 4 mm olan tipler)

Yiksek itibarll MEGACOAT teknolojisi

» Ustiin oksitlenme direnci ve asinma direnci ile elde edilen uzun takim émrii ve yiiksek verimle isleme.

Uygulama haritasi

Kanal agma ve tornalama

Disiik Kesme kuvveti Yiiksek
o
<
G
<
5
=
=
m

GS H
I
stk X
Dusti llerleme hiz1 Demir disi i
metaller
AM

Talas kina secimi

[ Uygulama ]
— z
[ Dis cap kanal agma ] [Kopyalama]
Demir disi metaller Du5uk|lerleme Karbonlu gelik Yiiksek ilerleme
GOk eIkt Alasimli gelik
u;u rijitlikte :
l @ l Paslanmazgellkj Darbe
Dem|rd|§|meta|ler DU§ukkesmekuvve| Du5uk|lerleme Genelamagll\ /Yuksek |Ier|eme\ Kopyalama
GM
. /. /. /. J\ /. J

Talas kontrollin G n karsilastiriimasi (SCM415, Vc = 150 m/dak, f = 0,15 mm/dev)

GM talas kirict

Rakip A

Diizgtin talas kontrolii
Daha az talag 1sirmasi sorunu

KGD tipi (yeni) ve KGM tipi (konvansiyonel) kater ve kesici u¢ kombinasyonu

Rakip B

Kanal agma katerleri kesici ug ayar agisi

KaD...0"

Konvansiyonel takimlar KGM...5°

¢

L

Yeni kesici ug
GDM

A 4

Yeni kater
KGD

Konvansiyonel kesici ug
GMM

A 4

Konvansiyonel
kater KGM

Yeni katere konvansiyonel kesici uglar takilmasi tavsiye edilmez.

G28



Dis cap kanal agma KGD

KGD kanal agma kateri

Tlmlesik tip ve ayr tip (kater + bigcak) mevcuttur

Tumlesik tip Ayri tip

Yiiksek rijitlikte ayri tip kater
« Bicaklari degistirerek genis bir yelpazedeki uygulamalara uyarlanabilir. Bicak
« Bicak ve kater kombinasyonunu degistirerek cesitli kenar
genislikleri ve kesme derinlikleri ile calisir.

« Bicak kirilirsa, sadece kirilan parcayi degistirmeniz gerekir.

Yiiksek basincl sogutma sivisi icin katerler

- Ustiin talas kontrolii ve uzun takim émrii ile KGD-JCT/-JCTM icten su Ditikenar ™~
vermeli kater eklendi

Kanal agma

Kater

Kater biriminin yapisi (kater + bicak)

KGD-S (0° ayn tip) KGDS-S (90° ayn tip)

Kesici ug baglama vidasi

Bigak Kater

Kesici ug baglama vidasi

Kater Bigak
0° ayri tip kater ve bigak kombinasyonu igin not 90° ayri tip kater ve bicak kombinasyonu igin not
Kater (KGD ¥LOOOO-C) Kater (KGDS #L.OOOO-C)
+ +
Bigak (KGD *-OTOO-C) Bigak (KGD %-OTOO-C)
Sag kater icin sag bicak, Sag kater icin sol bicak,
Sol kater icin sol bicak. Sol kater igin sag bicak.

G29



Dis cap kanal agma

KGD

o
£ | Kanalagma %

Alin

e () () C I O
Olcii (mm) Tolerans (mm) | Karbiir S
¢ met
Z PVD | - 5
. =) Uygun govde
Kesici ug Agiklama 2
= G34~G42
2w | s RE | INSL O.N ow i ®c3
min. (maks. |5 S 3|8
EixiE|2iE
R,
oM 202000206M  |2] 24 | 43 | 02 | 20 |-003]+003|@ @ @|@ @ K24
KGD%...2...
GDM 3020N-020GM 0,2 o000 0 KGD:/L...3...
soovos | 2| 2[4 | 0a | 2|03 T0Blg o 0|0 @ D3
GDM 4020N-020GM 0,2 00000 KGD.4
& R 4020N-040GM 2| 4 43 1 04 | 20 [-003(+00}|0 @ @ @®@® RL """
AR, 4020N-080GM 08 ooolee KO3
= =0 GDM 5020N-040GM 0,4 0:0:00®® KiD%.5
H K Lo
Genel amach sooon-osoaM | 2| ° | ¥ | og | X [0 g o @@ | KeDY.4..
GDM 6020N-040GM 0,4 ® 0000 KDY.6.
soonosoem | 2| & | 4P |0 | X |00 g o 0|0 @ Ked¥.s..
GDM 8030N-080GM 21 8 | 551]08 | 3 [-005|+005|@ @@ KGD?A...-8T25
GDMS 2220N-020GM 1122 | 43 | 02 20 |-003(+003|@:®:@® 0§. KGD™...2...
GDMS  3020N-040GM T| 3 | 43|04 | 20 |-003[+003@ @ @O
GDMS 4020N-040GM 1| 4 43 1 04 | 20 [-003(+003|®@ @@ 0§.
1kenarli / Genel amacl | GDMS ~ 5020N-080GM 11 5 43 1 08 | 20 [-004]+004@: @ @@
GDMS 6020N-080GM 1] 6 43 108 20 |-004(+004|@: @@ .
Tavsiye edilen kesme kosullari @ G44
Kesici u¢ tanimlama sistemi
Tolerans sembolii Kesici ug uzunlugu
M Msinifi 20 20mm Takimin y6nii
Seri G Gsinifi 30 30mm Notr

oo

@ : Standart Griin

G30

Agiz sayisi Kenar genigligi Kdse R (RE) Talag kina sembolii
Gosterim olmadan 2 kenarli 20 2mm 020 0,2mm GM Kanal agma ve tornalama
S 1kenarl 30 3mm 030 0,3mm GL Diisiik ilerleme
40 4mm 040 0,4mm GS Diisiik kesme kuvveti
150R | 1,5mm(Tam-R) AM Demir disi metaller

™M Kopyalama
PH Yiiksek hizl
NB Talas kirici olmadan




Dis cap kanal agma KGD

Paanmazglik [o]o]e] |
Olcii (mm) Tolerans (mm) Karbiir -
¢ met
| P |- - ”
. 3 Uygun govde
Kesici ug Agiklama %
2w S RE | INSL O.N o ninin|n ®G34~642
min. [maks. |5 S 3|22 ]
SEEEEEE
R,
@G 250N02065 | 2] 25 | 43 | 02 | 20 |-002[+002(@ @ @ |@|e® ﬁgg;;“
Lecedoae
KGD%....3...
GDG 3020N-020GS 21 3 43102 | 20 [-002(+002(@®@® |®®@® KGD.24..
: KGDA...2...
GDG 3520N-020GS 21351 43102 20 (-002|+002/0®0® @ .§ KGDL...3...
o A loe aoonss |2| ¢ | 43| 0t | 0 |-0n|roneee] [olee (-t
T 0 I anl Rt Ol a3
. . | KGDL.S...
Diisiik kesme kuvveti | GDG 5020N-040GS 2| 5 43 1 04 | 20 [-0,02(+002|0 @ ® |®@®O® a ©
KGD"...4... e
U
R,
@G 60N-0k0GS  |2| 6 | 43 | 04 | 20 |-002|+002|@ @@ |@@ | KODTG- L
S| KGDRALS... <
: s
GDG 8030N-040GS 2| 8 551 04 30 [-0,02|+002/0 @ ® @ o KGD%....-8T25 x

R,
GDM 2420N-0206L 2124 (43|02 | 20 |-003|+003@:®:® [ 3 KGD%..24...
: KGD%...2...
GDM  3020N-0206L 02 CH H) oo KuD%.3..
3020N-040GL 2|3 3 0,4 20 1-0031+003 00 [ 3 kggnﬁ%“
GDM 4020N-020GL 0,2 000 ®:® KGD%..4..
4020N-040GL 2| 4 3 0,4 20 1-0031+003 000 [ J KGD....3...
Diisiik ilerleme KGDL...5...
GDM 5020N-040GL 2] 5 43 |1 04 | 20 [-0,04(+004@:® @ [ 3 J
KGD...4...
R,
GDM 6020N-040GL 2| 6 43 | 04 | 20 [-0,04|+004|@: @@ o KGD?L.6...
: KGDL...5...
: KGD%....3...
@DG 3020N-020AM 2] 3 43 1 02 | 20 |-0,02 |+0,02 e : KGD%....2.4...
KGDL...2...
KGDL..4...
4020N-040AM 2| 4 43 | 04 | 20 |-002[+0,02 ol® KGDL.3..
KGD....5...
5020N-040AM 2] 5 43 | 04 | 20 |-0,02 |+0,02 L] KGDY..4.
Demir disi metaller
KGDL...6...
GDG 6020N-040AM 2] 6 43 | 04 | 20 |-002[+0,02 o0 KGD¥L5

Tavsiye edilen kesme kosullar @ G44

@ : Standart Griin
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Dis cap kanal agma

KGD

o
£ | Kanalagma %B

Alin

T () () C I I T
Olcii (mm) Tolerans (mm) | Karbiir S
¢ met
= PVD - .
. 3 Uygun govde
Kesici ug Agiklama 2
2w | s RE [ INSL O.N o nini; ®G34~642
min. (maks. |2 S H|8
Eixix|ZiE
GDM 2020N-020PH 2| 2 43 102 20 |-003|+003@:@®:@® KGD™....2...
KGD%c...3...
GDM 3020N-030PH 2| 3 43 [ 03 | 20 [-003|+003|@: @@ KGD%....2.4...
KGDL...2...
I KGD™...4...
Yiiksek ilerleme GDM 4020N-030PH 2| 4 43 103 20 |-003(+003|@:®:® KGDYL.3
Lecsdoee
GDMS 2020N-020PH 1 2 43 102 20 |-003|+003/@'@®:@® KGD%....2...
KGD:/L...3...
&30 |GDMS  3020N-030PH 11 3 43 [ 03 | 20 [-003|+003|@: @@ ﬁEBRH“
Tkenarli/ Yiiksek KGD%...4
lerleme GDMS ~ 4020N-030PH  [1| 4 | 43| 03 | 20 [-003[+003(@ @@ : | T
: KGD%L...3...
: KGD%...3...
GDM 3020N-150R-CM | 2| 3 43 [ 15 ] 20 [-003|+003|@:® ® @ ® KGDY..2.4
KGD%...2...
R,
GDM 4020N-200R-CM 2| 4 43 2 20 (-003|+003/0®®®® KGD%...4..
: KGD™....3...
1 R
GDM 5020N-250R-CM | 2| 5 43 | 25 21 |-004(+004i|® @ @ O @ KGD%A..5...
KGD™..4...
TamR :
GDM 6020N-300R-CM | 2| 6 43 3 21 |-0,04|+004@ @ @ ®: EEBR;LE
3 Lecsdaee

GDM50/60-CM bir katerin is parcasina carpmasini dnlemek igin diger uzunluk tanimlarindan (INSL) farkhdir.

@ : Standart Griin

G32

Tavsiye edilen kesme kosullari @ G44



Dis cap kanal agma KGD

GDGS

posmazeelk [ [[] M

Kesme agzi hazirhgi

F Keskin kenarli F Keskin kenarli
E Radyiislii honlanmig E008 Radyiislii 0,08 mm honlanmig
Sinterlenmis celik [
Olgii (mm) Tolerans (mm) | CBN [
=
S |z =/
- = |3 = Uygun govde
Kesici ug Agiklama 5 |3
S aw | s | re fmst| e | W] W_|| | ®634-Ga2
5 min. | maks. |5(|S
= S|=a
EHES
GDGS 2020N-020NB E008 (1| 2 43 1 02 | 20 | 29 [-003[+0,03|@ @ KGD"....2...
KGD%...3...
GDGS 3020N-040NB E008 (1] 3 43 | 04 20 29 |-003|+0,03 @@ KGD%....2.4...
a_ KGD"...2...
LE] 7o R
e * GDGS 4020N-040NB E008 [1| 4 43 | 04 | 20 | 29 [-0,03[+0,03|@ @ KGDR/L"A'"
> Leedo
=P K&D':..3
R
1 kenarli GDGS 5020N-040NB E008 (1] 5 43 | 04 20 29 |-0,03|+003 @@ EEBR;LZ @
LoSee
©
R
GDGS 6020N-040NB E008 [1] 6 43 | 04 | 20 | 29 [-0,03[+0,03|® KGDR/L"'6"' S
KGD™....5... g
GDGS 2020N-020NB F 11 2 43 | 02 20 2,9 |-0,03|+0,03 ®| KGD....2.. g
N
KGD"...3...
) GDGS 3020N-020NB Fop1) 3 43 1 02 | 20 | 29 [-0,03[+0,03 [} KGDg/L...ZA...
= KGD"...2...
LE| DN R
M GDGS  4020N-020NB Folrl 4 [ 43]02] 20|29 |-003]+003 of OVt
@]o;ﬂﬁ KGD"A...3...
KGD™...5...
1kenarli GDGS 5020N-020NB Fo[1] 5 43 1 02 | 20 | 29 [-0,03[+0,03 [} KGD.4..
KGD"....6...
GDGS 6020N-020NB F 11 6 43 | 02 20 29 |-0,03|+0,03 [ KCDY..5..

Tavsiye edilen kesme kosullari @ G44

(BN ve PCD Kesici uglar
@ : Standart trlin 1 adetlik kutularda satilir

G33



Dis cap kanal agma

KGD

o
£ | Kanalagma %

Alin

KGD (Dis cap kanal agma)

KGD¥.1216JX-3T06
KGD.1216JX-4T06

1

1

e
Sag taraf gosterilmistir
Govde olculeri
Yedek parcalar
Stok .
Olgi (mm “
durumu i (mm) B i Vida Anahtar Anahtar -
Aaklama avatasi Uygun kesici uglar
¢ @ G30~G33
- 2l |4
R|L|S|H|B|H[HF|=|2[LF|WF| E|E =
dE E
“
KGD%  1616H-2706 olefs 27,7] 28 |
1616H-2T10 ® | ® 101616302 16 | 4 [30,5]100(15.2
1616H-2T17 [ AN J 17 31,2 31,5
2012K-2117 oo 12 325 11,2 HH5X16 6D..2020...
| GD..2220...
2020K-2T06 ®|® |6 28
20 —1 20 125 213 - LW-4 - GD..2420...
2020K-2T10 ® @10 20 30,5 19,2 6D..2520
2020-2T17 o017 325 |- - 6D.3020...
2525M-2106 ole|s 28 |
2525M-2T10 ® | ®10|25]25305] 25 1501(24,2 HH5X25
2525M-2T17 e 0|17 32,5
KGD%.  2012K-2.4T17 [ AN J 12 n
L 1720 (32520 | - | - |125(—{24] 3 | HH5XI6 - LW-4 - 0.2420... GD.2520..
2020K-2.4T17 [ BN ) 20 19 GD..3020...
KGD%  1216JX-3T06 [ BN J 6 l 195112 2 [ 19120 - SE-50125TR - LTW-20
1616H-3106 oo 16127 E1N
1616H-3T10 ®|® |10/16| (302164 [305100] "
1616H-3120 [ AN J 2 34,2 34,5
2012K-3T20 o0 12 |34,5 110,8] HH5X16 GD..3020...
2020K-3T06 ® 0|6 2 | 28 | 2 125 314 Woa GD..3520...
2020K-3T10 ® @ 10| |20)05 18,8 GD.4020...
2020K-3120 ® @2 34,5 - -
2525M-3106 oles 28 |
2525M-3T10 ® | ® | 102525 305] 25 150(23,8 HH5X25
2525M-3120 ® @2 355
KGD®.  1216JX-4T06 ® (@ |6 (12]16(195/12] 2 [19(120(143 - SE-50125TR - LTW-20
2020K-4T10 e |® |10 30,5
2020 [—— 20 125118,3 HH5X16
2020K-4T20 o O |2 34,5 s s GD..4020...
2525M-4110 °ole| 305 |- - - LW-4 - GD..5020...
2525M-4T20 ®(@®|20(25]25 E 25 150(23,3 HH5X25
2525M-4125 ®|® |25 40,5
KGD%  2020K-5T10 ® @10 30,5 HH5X16
20120 —— 20 125178
2020K-5T17 e 0|17 37,5 €.5020
2525M-5T10 ® @10 M - - 516 HHSK25 - LW-4 - €D.6020...
2525M-5T17 ® | ® | 17|25]|25375 25 150(22,8
2525M-5T25 [ 2K W5 40,5
KGD%  2525M-6T15 e @ |15 32,5
2502525 - | - |150(22,4] 6 | 6 | HH5X25 - LW-4 - GD..6020...
2525M-6130 ® @30 45,5
KGD®  2525M-8125 [ BN J 25|25 25| 7 |44,2(150( 22
. 25 43,3 8 | 8 | HH6X25 - LW-5 - GD..8030...
3232P-8125 (B 32|32 32| - | - [170] 29

(DX : Islemenin yapilabilecedi maksimum derinlik. (CDX 20 mm veya daha fazlaysa, 2 kenarli kesici ug tarafindan yapilan maksimum kanal derinligi 18 mm olacaktir.)
Baglama cvatasinin tavsiye edilen sikma torku: 6,5N-m (HH5XOO), 8,0N-m (HH6X25), 2,5N-m (SE-50125TR)

Yukandaki katerler Kesme icin de uygundur.
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Dis cap kanal agma

KGD

KGD (Dis cap kanal agma)

s

J; H
¥ @1
LI

|
| /\\/
/
!
|
\ GAMP L1 /!
| D E% i E
KGD%2012k-OD34 > Z
KGD".2020k-OD34 /\o\v -
R,
KGD%.2525K-ODOO S @ U
Sag taraf gosterilmistir
Govde olculeri
Yedek parcalar
Stok m >
Ol¢ti (mm =S “
durumu g (mm) B Bedfin Vida Vida Anahtar |  Anahtar B
Aaklama avatasi Uygun kesici uglar
¢ @ G30~G33
= == £ % <
RIL|E|H|B|HIH| B|IFIWFEIEIZ ‘é \g
o =
T
KGD%  1010JX-2 ®|®|20(10(10]|18]10 120192
1212F-2 [ BN J 2|85
2412120195012 © 1.2 1 - $B-40120TR - LTW-155 6D.2020...
1212)X-2 [ JK 120 6D..2220...
1616JX-2 ® | ®|32/16]16(245] 16 1522 (3 - GD..2420...
2012K-2D34 oo 12 11,2 6D..2520..
) .. |20]-]| 5 _ . ) GD.3020...
2020K-2034 ® @ 34| 2035 | |1257192 0| HH5X16 LW-4
2525K-2D34 [ BN ) 25125 25 24,2
KGD®.  1010JX-2.4 ® @®|20(10](10([18(10 120 9
1212F-2.4 [ AN} 2(8
24 112112 {195 12 — N 1 - SB-40120TR - LTW-15S
1212)X-2.4 [ BN ) 120—] 6D..2420...
1616)X-2.4 ® | ® 321616 (245] 16 151241 3 - GD..2520...
2012K-2.4D34 oo A ILEE I |11 GD..3020...
2020K-2.4D34 ®| 0|34 20 32,5_ 125£ 0 | HH5X16 - LW-4 -
2525K-2.4D34 [ BN J 25125 25 24
KGD%:  1212)X-3 ® | ®|24(12(121195 12| 2 {120{10,8| 3 | 3 | 1 - SB-40120TR - - LTW-15S GD..3020...
KGD%.  1616JX-3 ®| 0|32 24,5 SB-40120TR - LTW-15S
16|16 — 16 120(14,8
1616JX-3D38 [ AN} 33 29 ||
1913K-3D38 [ BN J 1913 9 125|11,8
2012043042 o|e|n 3 1] - - GD.3020..
12 - 108/ 3 | 4 SE-50125TR LTW-20 GD..3520...
2012JX-3D51 ®| 0|5l 36 -
20 20 120— GD..4020...
2020)X-3D42 [ AN BRY 31
20 — 18,8
2020JX-3D51 [ BN J 51 36
2525K-3D51 [ JKJ 25| 25 |41,5] 25 125|23,8 0 | HH5X16 - LW-4 -

4 mm genigligindeki kesici ug KGD% 1212JX-3'e takilamaz

Baglama vidasinin tavsiye edilen sikma torku: 2,0N-m (SB-40120TR), 2,5N-m (SE-50125TR), 6,5N-m (HH5X16)
KGDL...-3D38, KGD....-3D42 ve KGD1...-3D51 katerlerle 336 mm'den biiyiik malzemeleri iglerken, liitfen 1 kenarli kesici uglar kullanin.

2 kenarli kesici uglar icin maksimum kesme ¢api 836 mm'dir.
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Dis cap kanal agma KGD
KGD-JCT (Dis cap kanal agma, icten su vermeli takim)
LH H
‘ ‘q G1/8 ‘
11 /] ‘
£ e — )= El '
G1/8 MHD KGD?/.2020K... yukanidaki sekilde '
LF gosterilmistir.
Farkli boru tesisati pozisvonu.
Sag taraf gosterilmistir | Basing Direnci: ~15 MPa
Govde olclleri
Yedek parqalar
Stok i =
Oli (mm S i
durumu i (mm) é Baglama Tapa Anahtar
Acklama S| ovaias Uygun kesici uglar
¢ g @ G30~G33
o =€
> sl 2|
. RIL[ZS|H|B|LH|Z|HF|LF|WF = §
E L=
& KGD%.  2020K-3T06JCT (2K 20|20 96,2| 20 18,8 HH5X16
= 6 31,5 125r—— 3 | 4 |Evet HSG1/8X8.0 LW-4
c 2525K-3T06JCT (2K ] 25025 96,5 25 238 HH5X25
S [n  2020k3m0007 oo [w]|n] lun] |88 HHSX16 GD.3020...
10 34 125(—— 3 | 4 |Evet H5G1/8X8.0 LW-4 GD..3520...
2525K-3T10JCT [ JKJ 25|25 94,5| 25 23,8 HH5X25 6D..4020
KGD%.  2020K-3T20JCT [ BN J 20 | 20 | 38 {90,2| 20 18,8 HH5X16
Dis Cap : 2 1251 3 | 4 [Bvet HSG1/8X8.0|  LW-4
B 2525K-3120JCT (2K ] 25125139 (89,5 25 238 HH5X25
i ? 2020K-4T10JCT [ 2K ] 20|20 94,2| 20 18,3 HH5X16
I KeD: 10 34 125/—— 4 | 5 |Evet H5G1/8X8.0 LW-4
2525K-4T10JCT [ JKJ 25|25 94,5| 25 233 HH5X25 €0.4020.
Alin R ~HUA..
KGD%.  2020K-4T20JCT [ BN J 20 | 20 | 38 {90,2| 20 18,3 HH5X16
: 2 1252 4 | 5 |Fvet HSG1/8X8.0|  LW-4 6D.5020...
2525K-4T20)CT (2K ] 25|25 39(89,5 25 233 HH5X25
KGD%.  2525K-4T25)CT ® | ®25|25|25|44 (845]25(125|23,3| 4 | 5 |Evet| HH5X25 |HSG1/8X8.0| LW-4
Kater tanimlama sistemi
Kesme capi
Kater yonii CUTDIA
R Sag Saft ebad 8mm
L Sol 16x16mm
Otomatik torna icin tiimlesik tip
Tiimlegik tip
I I
Kater uzunlugu Uygun kesici uglar
GDM/GDMS Maks. kesme derinligi
F 80 K 15 3-4mm 06 6mm
H 100 M 150
X 120 4 170



Dis cap kanal agma KGD

Yiiksek basin¢ hortumu ve baglanti ile kolay baglanti

w « Yiiksek basing pompasi olmadan bile, icten sogutma normal basingta
kullanilabilir
+ Acili hortum baglantisi i¢in banjo civata mevcuttur. Cesitli makinelerde
kullanilabilir

Boru tesisati montaj kilavuzu

m_T 1. Baglanti / Banjo civatasi 3. Hortum 1. Baglanti / Banjo civatasi
1.Baglanti
2.Pul 2. Pul

2 1 3 1 2
UnF3/g ST = ST unNF3/s
G1/8 UNF3/8 ! ! UNF3/8 G1/8
M10
G1/8
2 1 1 2 JCT kater
3. Hortum e ML
G1/8 i 3 i G1/8
M10 o
£
U
©
. 2
Boru tesisati parcalari 5
istege bagl boru tesisati parcalar mevcuttur (ayri olarak satilir)
Asagidaki parcalar arasindan makine 6zelliklerinize uyacak sekilde secim yapin
1. Baglanti / Banjo civatasi X 2 2. Pul x 2-4 3.Hortumx 1
1. Baglanti / Banjo civatasi Uygun basing:~30MPa 2. Pul Uygun basing: ~ 30 MPa
g Dis standardi =
Sekil Agklama - Makineye dis Sekil Agiklama =
E baglantisi ]
UNF3/8 G1/8 (M10)
J-G1/8-UNF3/8 ° 61/8 ]
ﬁ:m‘o:‘:"j’ Ws-10 °
J-M10X1.5-UNF3/8 ° M10X1.5 o5 |
Banjo cvatasi * Bir banjo civatasi icin 2 pul kullanin
(Agil hortum igin) q —— " | BBaIs ° 618
j @ | —
s BB-M10X1.5 ° M10X1.5
3. Hortum Uygun basing: ~ 30 MPa
g Olciiler
Sekil Aciklama ;E“ Dis standards (mm)
2 L
Hs-ST-ST-200 ° 200
UNF3/8 UNF3/8
HS-ST-ST-250 ° 250
HS-ST-AN-200 ° - 200
UNF3/8 ‘
HS-ST-AN-250 [ Banjo civatasi 250
HS-AN-AN-200 ° - - 200
HS-AN-AN-250 [ Banjo avatas Banjo avatas 250

Onlemler

1. Bu parcalan kullanmadan dnce makine kapaginin tamamen kapali oldugundan emin olun.

2. Boru tesisati parcalarinin erkek disi icin uygun kegeyi kullanin ve baglantinin siki oldugundan emin olun. Kullaniimayan sogutma sivisi deliklerinin sizdirmazligini saglamak iin tapalari kullanin.
3. Sogutma sivist hortumunu sikica baglayin ve sikin.

4. Bakir pul kullaniimasi kagaga neden olabilir, ama performans (izerinde etkisi olmayacaktir.

5. Dis standartlari ayniysa piyasada bulunan boru tesisati parcalari kullanilabilir. Kullanmadan 6nce uygulanabilir basinci kontrol edin.

6. Sogutma sivis filtresinin diizenli olarak degistirilmesi tavsiye edilir.
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Dis cap kanal agma KGD

KG D'J CTM (otomatik torna icin)

Yuksek basinch sogutma sivisi icin uzun takim 6mdiirlii kesme tutuculan
Optimize edilmis sogutma sivisi deligi konumu kesme agzini etkili bir sekilde sogutur

Optimize edilmis sogutma sivisi deligi konumu

Sogutma sivisini kesici ucun serbest ylizeyine dogru tahliye eder

Sogutma sivisi tahliyesi

KGD-JCTM Rakip A
Kesme agzina dogru Sogutma sivisi dogrudan
yeterli sogutma kesme agzina dogru akmaz

Kanal agma gﬁ

=4
&

1)
=

Kesme agzinin etkili bir sekilde sogutulmasi

-

Farkli besleme tarzlarina uygundur. 2 Boru tesisati sistemi bulunan/bulunmayan i¢ten sogutma vermeyi destekler

Alin
COTOREE RN [ ET ERIE C BT [T EW  *Takim tareti dogrudan sogutma sivisi vermeyi desteklediginde

Sogutma sivisi dogrudan takim taretinden tutucuya beslenir. Boru tesisatina gerek yoktur, sadece takimlarin takilmasi yeterlidir

Genis bir yelpazedeki makinelerde kullanilabilir Takim tareti istege baghidir. Daha fazla bilgi igin, liitfen sirketimizin satis temsilcisine basvurun.

CITIZEN MACHINERY CO., LTD. (L20, D25, M32)
STAR MICRONICS CO., LTD. (SB-R serisi, SR serisi, SV serisi)
TSUGAMI CORPORATION (5205/206-I1 [] 16 tip, S205A/206A- T [116 tipi)

Yukaridakiler dahil olmak iizere cesitli makinelerle uyumludur. Katerler de 6zellestirilebilir. Ocak 2021'de Kyocera ta,aﬂndanyap”angﬁ;ﬁ?;';ﬁggg

Derin analizlere bagl olarak enerji kaybinin
azaltiimasi icin uygun delik tasarimi

Analiz Goruntlsl  (Sirket ici degerlendirme)

Yiksek
Sogutma Sivisi Kanali
Akis hizi
Diisiik

G38



Dis cap kanal agma KGD

KGD-JCTM (D15 cap kanal agma, icten su vermeli takim)

*Rc1/8 Rcl/8 Rc1/8
A A [

Sag taraf gosterilmistir | KGD%.12-JCTM : 2-Rc1/8

Govde Olculeri

Stok T o =y
durumu Olgi (mm) = é
= Uygun kesici uglar
Agiklama 2 @ G30~G33
g 22|18\ klz|2 £|£|2|3
RLéHBLH§§§HFIILFLNWF§;§ o
= €
KGDR  1218)%-2JCTM ° 84 2 6D..2020... &
24 (12(18[19554] - 12 (85— |44|112 0. 2220 —
KGDL  1218)%-2JCTM ° 77 215 .2220.. ©
KGR 162504-2)CTM ° 122 120 213 | T [t 6D..2420... S
32 16| 25 [24,5] 44 | 65 = 16 |45 | 21 40 [152 6D..2520... X
KGDL  1625)%-2JCTM ° 7,7 GD..3020...
KGDR  1218)X-2.4)CTM ° 84 2
24 (12(18(195/54] - F—12(85— |44 6D..2420...
KGDL  1218)X-2.4)CTM ° 7,7 215
R TSI o 2 120 24131 [Evet GD..2520...
- 3216 |25 [245| 44 | 65 1 16 |4,5]| 21 40|15 GD..3020...
KGDL  1625)X-2.4)CTM ° 7,7
KGDR  1218JX-3)CTM ° 86 2
24 (12(18(19554] - = 12(85— |44 [108 3 6D.3020...
KGDL  1218)X-3)CTM ° 77 215
KGDR  1625)X-3)CTM ° 122 120 37 | 6D.3520...
3216 |25 [245| 44 | 65 1 16 |4,5]| 21 40 14,8 4 GD..4020...
KGDL  1625)%-3JCTM ° 7,7
Yedek parcalar
Tapa Tapa Vida Anahtar
Agiklama
()é , \g /
KGDR  1218)X-2JCTM
KDL  1218)%-2)CTM
GP-1 HSSXALP | SB-40120TR | LTW-155
KGDR  1625)X-2JCTM
KGDL  1625)%-2CTM
KGDR  1218)X-2.4)CTM
KGDL  1218)X-2.4)CTM
GP-1 HSSXALP | SB-40120TR |  LTW-155
KGDR  1625)%-2.4)CTM
KGDL  1625)%-2.4)CTM
KGDR  1218)X-3)CTM
KGDL  1218)X-3)CTM
GP-1 HSSXALP | SB-40120TR |  LTW-155
KGDR  1625)X-3)CTM
KGDL  1625)X-3)CTM
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Dis cap kanal agma

KGD

o
£ | Kanalagma %

Alin

KGD-S (Dis cap kanal agma / 0" ayni tip)

| R
J
Sag taraf gosterilmistir (Sag bicak ve sag kater)
Govde olculeri (Bicak ve govde)
_ Yedek parcalar
E _ Stok B Baglama avatas
s|E|E| < ool g | o faiom) il I
% =3B Birim agiklamasi agiklamasi agiklamasi pabucuigi)
S N I ® G42 @ G42
82| & £\ ¢
£ R|L SlH|s||H|SZ|tr|wr|E|E =
= ° = SE g = /
[120[KGD%  2020X-2T17S ° KGD#.2020-C 2020 20 | 12 [122(23,4
2 17 |25 2525%-2T17S ® | ® | KGD%-2117-C | KGD%2525-C | 17 | 25| 25 [ 40 | 25| 7 |147(284] 2 | 3
(32 Birim aciklamas! yok => KGD.3232-C 32(3 32| - |167[354
[120[KGD%.  2020X-3T105 ° KGD%.2020-C 20|20 20 [ 12 |115] 23
10 (125 2525X-3T10S ° KGD.-3710-C | KGD.2525-C [ 10 | 25| 25|33 |25 7 [140/ 28
3 32 Birim aciklamasi yok = KGD.3232-C 32|32 2 - 160[35) |,
[120[KGD%  2020X-3720S L) KGD#/.2020-C 2020 20| 12 {125 23
20 125 2525X-31205 ® | ® | KGDY.-3120-C | KD¥:2525-C | 20 | 25 | 25 | 43 | 25 | 7 |150| 28
132 3232%-3120S ° KGD¥.3232-C 32132 32| - [170]35
[20|KGD%.  2020X-4T10S ° KGD%.2020-C 2020 20 [ 12 |115[22,5
10 |25} 2525%-4T10S ° KGD.-4710-C | KGD2525-C [ 10 | 25| 25|33 | 25| 7 [140[27,5
5 32 Birim agiklamas! yok => KGD.3232-C 32|32 32| - |160[345
0 [20|KGD7.  2020%-4T205 ° KGD.2020-C 2020 20| 12 |125]22,5 BHEXIOTR |SB-60120MR | - LTW-25
4 | 20 D5 2525X-4T205 ® | ® | KGD%.-4120-C | KGD%2525-C | 20 | 25| 25 [ 43 | 25| 7 |150(27,5] 4 | 5
(132 3232%-4T205 ° KGD¥.3232-C 3232 32| - [170[34,5
[120[KGD%.  2020X-4T255 A KGD#.2020-C 2020 20 [ 12 |130(22,5
25 D25, 2525X-41255 ® | @ | KGDY.-4125-C | KGD¥i2525-C | 25 | 25 | 25 | 48 | 25 | 7 |155[27,5
132 3232X-4T255 ° KGD¥.3232-C 32|32 32| - |175[345
[120[KGD%  2020-5T10S 0 KGD#/.2020-C 2020 20|12 {115] 22
10 125 2525%-5T10S ° KGD.-5T10-C | KGD¥.2525-C [ 10 | 25| 25|33 | 25| 7 [140| 27
s 132 Birim agiklamasi yok => KGD%3232-C 32|32 32| - [160] 34 s le
[ 120 Birim agiklamasi yok => KGD%.2020-C 20 | 20 20 | 12 [130] 22
25 [[125|KGDPL  2525X-5T25S ® | ® | KGD%.-5T25-C | KGD%2525-C | 25 | 25 | 25 | 48 | 25| 7 |155| 27
@l 3232X-5T255 ° KGD.3232-C 3232 32| - |175] 34

1. Kateri normal montaj konumunda kullanirken, katerin alt cenesi takim boy dl¢me cihazi ile temas edebilir.

2. Kater ve hicak agiklamalani kater govdesinin iizerine basilmigtir. (Birim agiklamasi basiimamistir.)
KGD-S: Sag kater icin sag bicak, sol kater icin sol biak.
Kater, uygun yonlii tim bicaklar icin uygundur.

3. Birim agiklamasi mevcut olmadiginda (Birim agiklamasi yok) ve/veya stok durumu bos oldugunda, liitfen kater ve bicadi ayn ayn satin alin.

4. (DX: islemenin yapilabilecegi maksimum derinlik. (CDX 20 mm veya daha fazlaysa, 2 kenarli kesici ug tarafindan yapilan maksimum kanal derinligi 18 mm olacaktir.)
Yukandaki katerler Kesme icin de uygundur.
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Dis cap kanal agma KGD

KGDS-S (D15 ap kanal agma / 90" ayni tip)

N {f@m— e,

-

L
HBH

Sag taraf gosterilmistir (Sol bicak ve sag kater)

Govde olculeri (Bicak ve govde)

_ | Yedek parcalar
E _ Stok Bt o) Baglama avatasi
| === A cu (mm (kesici ug Vida
zlE|E|E Biak Kater - baglama | (icakin Anahtar
e|=|32| 2| agklamas aciklamasi Birim agiklamasi pabucun)
g E|S] @642 | @642 .
=] £/ £ @
= RIL[S|H|B|H|H|E|LF|wr|E|E =
S| 3 é
2 L7 20 oo iy LKGDST2020-C - S 0] ) R ) P 0T i T‘z
5] T | K6DS2525-C - ]| [2s5] 7 |1s0]™ c
10 120 KEDY3T10-C KGDS%/.2020-C JKGDSY. ~ 2020X-3T10S (2K ) 10 20| 20 20 | 12 |125 197 X
I B 7 KGDS?2525-C 2525%-3T105 ole| "[as[as]| [as]7[mo[™) |,
2 120 KGDYA 3T20-C KGDS.2020-C - 2 20 | 20 20 | 12 |125 597
5| T [KGDS2525-C - 55| (5] 7 [150]”
[ 120 KGDS#.2020-C - 20|20 20 [ 121125
10 —— KGD%-4110-C 10 49,7
90° B : KGDST 2525 € - 515 21,7 L7 0 BH6X10TR |SB-60120TR| LTW-25
2 @ KGDYAcAT20-C KGDS®.2020-C - 2 20202012125 597
12 | P [keosiiasas € - 5| [s]7 s ¢ ]°
[ 120 KGDS#2020-C - 20120 20 [ 121125
— L/ o A
25 s KGD'/-4125-C KGDSTL2525-C N 25 3125 %17 [1s0 64,7
1 @ KGDYe-5T10-C KGDS#.2020-C - 10 20|20 20 [ 121125 197
5 S KGDS7.2525-C - 52| 2507 fiso] ™|
[ 120 KGDS®.2020-C - 20120 20 [ 12 1125
— L/ | 4
25 s KGD'/&-5T25-C KGDSTL2525-C B 25 35125 %17 1150 64,7
1. Kateri normal montaj konumunda kullanirken, katerin alt cenesi takim boy dl¢me cihazi ile temas edebilir. Uygun kesici uclar @ G30~G33

2. Kater ve bicak agiklamalar kater govdesinin iizerine basiimistir. (Birim agiklamasi basiimamistir.)
KGDS-S : Sag Kater Icin Sol Bicak, Sol Kater I¢in Sag Bicak.
Kater, uygun yonlii tiim bicaklar icin uygundur.
3. (DX : Islemenin yapilabilecedi maksimum derinlik. (CDX 20 mm veya daha fazlaysa, 2 kenarli kesici ug tarafindan yapilan maksimum kanal derinligi 18 mm olacaktir.)

Kater tanimlama sistemi

Kater yonii
R Sag Saft ebadi
L Sol 20x20mm
ﬂ“‘ n m S Ayn " . aglklamas‘
Kater tipi Uygun kesm uglar Maks kesme derinligi
Birim agiklamasi GDM/GDMS 10mm
3-4mm
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Dis cap kanal agma

KGD

o
£ Kanalagma %

Alin

Govde olculeri (Bicak ve gévde)

KGD-C (0° Ayri Tip)

dStOk Olgii (mm)
0° tipi resmi Kater agiklamasi dcid
Sag taraf gosterilmistir R{L|L|B]|H
KGD%.  2020-C ® (® (1704|2020
ol ]
Hj] % 2525-C ® @ (129|25]|25
E
: 3232 NOIEIE
KGDS-C (90° Ayri Tip)
dStOk Olgii (mm)
90° tipi resmi Kater agiklamasi Sl
Sag taraf gosterilmistir RIL|L|B|H
KGDS".  2020-C o e |12/20|2
bll
Eﬁ
L 2525-C ® (@ 147|25]|25
Bicak
dStOk Olgii (mm)
Bigak resmi Bicak agiklamasi Sl
Sag taraf gosterilmistir RILIL{T|A
KGD%  -2T17-C ® | ® (51,2/17,2|1,7
T -3110-C o | e (442102
<[ = 24
[ -3120-C ® | ®(532(20,2
-4110-C ® | ® |44,2]10,2
" -4120-C ® | ® (542020234
o 9llg
-4125-C ® | @ (592|252
L -5T110-C ® | @ |44,2]10,2
44
-5125-C ® | @ (592|252
Yedek parcalar
Yedek parcalar
Baglama civatasi Vida
-~ pe——— R L
Birim agiklamasi
5 |5
KGD% .S
KGDS% .S BH6XT0TR | SB-60120TR LTW-25
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Dis cap kanal agma KGD

Kesici uglarin ayarlanmasi

1. Talaslari kesici u¢ montaj parcasindan ¢ikarmak icin basingh hava veya diger araclar kullanin (Bkz. Sekil 1).

2. Kesici ucu katere takin ve kater ylizeyinin arka ucuna temas edene kadar itin (Bkz. Sekil 1 ve 2).

3. Kesici ucu yiuizeye oturmus durumda tutarken, kesici u¢ baglama vidasini uygun bir torkla sikin.

4. Kesici ugla kater ylizeyinin arka ucu arasinda bosluk olmadigindan ve kesici ucun diiz olarak ayarlandigindan emin olun (Bkz. Sekil 2 ve 3).

Otomatik torna igin Tavsiye edilen sikma torku: 2,0 N-m (SB-40120TR)
baglama vidast 2,5N-m (SE-50125TR)

Tavsiye edilen sikma torku: 6,5 N-m (Genislik 2~6 mm)
8,0 N-m (Genislik 8 mm)

Baglama avatasi

Kesici ug montaj parcas

Sekil 1 Sekil 2 Sekil 3

Kesici ucun arka ucunun sabitlenmesi icin
kater yiizeyi

Bicagin ayarlanmasi (Ayri tip kater)

1. Talaslar ve tozu disli kenar parcasindan ¢ikarmak icin basingli hava veya diger araclari kullanin (Bkz. Sekil 1).

Kanal agma gﬁ

2. Disli kenarlari bigak ve katerle eslestirin ve takin, ayni zamanda bicak ucunu da katere takin. (Bkz. Sekil 2)

3. Bigak tespit vidalarini uygun bir torkla sikin. Vidalari herhangi bir sirayla sikabilirsiniz. (Bkz. Sekil 2)
Tavsiye edilen sikma torku: 8N-m

4. Bicagi ayarladiktan sonra kesici ucu ayarlayin.

AET _

Bicak

Bicagin ucu katere sikica
K oturmalidir.
ater —
Kt Bigak tespit vidas
r
Sekil 1 ae Sekil 2

Ay tip kater tanimlama sistemi ve bunlarin tornaya ayarlanmasi

Kesici u¢ baglama vidasi

Alt ceneyi tornanin takim dayanagina sikica yerlestirin.

Kater Aciklamasi Baglama civatasinin agiklamasi

Kater parti no.

Tespit Vidasinin
Agiklamasi

7

Bigak Agiklamasi /
Bigak Parti No. /

Sikica
erlestirilmi

ik

Torna takim dayanagi
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Dis cap kanal agma KGD
Tavsiye edilen kesme kosullari (Kesme hizi Vc)
Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri (Vc: m/dak)
Is parcasi malzemesi Talag kinai Sermet MEGACOAT MEGACOAT DLC Karbiir MEGACOAT (BN PCD =
NANO (BN =
TN620 TN9O PR1535 PR1225 PR1215 PDLO15 GW15 KBNOSM KBN570 KPDOO1
Karbonlu elik oM 80~220 100~220 80~200 80~200 100~200 ) ) ) ) ’
i GL - R - - -
Alasimhielik o 70~200 80~200 70~180 70~180 80~180
Paslanmaz ¢elik PH 60~150 60~150 60~150
6S =
Dékme demir - - - - 100200 - - - - - E
iimi 65 . _ B _ B * hAe ) . * =4
Aliiminyum " 200~500 200~450 150~2,000 | S
- . A . A . . . . *
Piing N 100~200 200~800
Sert malzemeler - - - - - - - - -
NB 80~150
Sinterlenmis gelik - - - - - - - - 1002250 -
:1. tavsiye :2. tavsiye
* ye Y y
Tavsiye edilen kesme kosullari (ilerleme hizi / a )
Y 3 ( p) Is pargasi malzemesi: S50C
% Kanal agma Tornalama
cw
© cw
S
oY _ —
r )
= =
c = —
S =
N4
Dis Cap f ' m
— M asagidaki grafikte ilerlemenin (f) en ok tavsiye edilen degeri gdsterilmistir
I¢
£ - - e
Alin § 8 4.0
- S sep [ I = 0
: IR S E
—_ lz ~
2 g o
& E o] 3
=
; I |
0,1 0,2 0,3 0,1 0,2 0,3 0,4
f (mm/dev) f (mm/dev)
4,0
E 56|
5} s €
E R - £
E £ Y
= § sa-CW g
=3 &
3 L1 | | |
01 0.2 03 0,1 0,2 0,3 0,4
f (mm/dev) f (mm/dev)
£
s LY — T —
£ S % o . "
S = E 2 mm genislik tavsiye edilmez
z T 2 fe - ALY
3 8 H = L[]
= 2 I O O ® 0,1 0,2 03 0,4
s 0,1 0,2 03 f (mm/dev)
f (mm/dev)
£
- ) SO T - -
£ = £
& =
: Z 3ug e LI £
g 5 &
= (] [
= =
- 2 | 0|1 | 0,2 | 0,3
' f( ! /dev) ! 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5
mm/dev
f (mm/dev)

Not 1. Yukaridaki degerler, katerin CDX degerinin 17 mm veya daha dustik olmasi kosuluna baghdir.
2. Kater 8 mm genisligindeki kesici ug icin degilse ve CDX &l¢iisii 17 mm'nin {izerindeyse, tornalama degerlerini yukaridakilerin %90'l veya altina ayarlayin.
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Dis cap kanal agma KGD

Tavsiye edilen kesme kosullari (ilerleme hizi / ap)

Kanal agma Kanal agma
cw cw
| E — g3 -
£t HE
= | 8 1 212 I~
=5 = | B
f 1 f'
M asagidaki grafikte ilerlemenin (f) en ok tavsiye edilen degeri gosterilmistir M asagidaki grafikte ilerlemenin (f) en ¢ok tavsiye edilen degeri gdsterilmigtir
E
N e e N B ] LI I
_ s 25 | T £ e
3 2 -8 g 5 f——— -
£ 3 [ T N H R T
£le g £z £
2|5 k] 0,1 0,2 0,3 2l Y N I T —
s c|® g
£ f (mmidev) 5 g 2 I
]
Tornalama sirasinda: | | | |
ap dederini kose R(RE) degerine esit veya daha diisiik tutun. 0,05 0,1
f (mm/dev)
_ ©
R CW g £
] SRR — D T— T i —— ©
E =4 s 5| I g
P B I . e s
I a R [ N S 2
A E I N e slg| %
= )
= = I | | | | | g é % 3 :.:
= =
< E o
s 2
oA 0.2 0.3 2 W]
f (mm/dev) | | | |
Not 1. Yukaridaki degerler, katerin CDX degerinin 17 mm veya daha diisiik olmasi kosuluna 0,05 010 0,15 020 0,25
bag f (mm/dev)
ghdir.
Tornalama
] S— L
.- £ B 5 frrnree LI
S| = o} =)
HE % 3 P E— s — e S
i) a & - 2
=2 == 8
H | £ |8 Y T B R
‘a E Y
1R )
0,05 0,10 0,15 0,20 0,25
4,0 f (mm/dev)
= - 30—
2 £
Ela £ -
_éh § -n: 2’0— CW=4mm
E < S
= 1,0 —
= | [ 1 1 | | | |
0,1 0,2 0,3 0,4
f (mm/dev)
CM talas kirici [geriye kopyalamadaki kesme miktari (ap)]
Geriye kopyalamadaki maksimum ap
Maksimum ap (mm)
Agklama Kater agiklamasi
KGD...-2T... KGD...-3T... KGD. . .-4T. KGD...-5T. KGD...-6T...
GDM  3020N-150R-CM 0,24 0,20 - - -
4020N-200R-CM - 0,24 0,20 - -
5020N-250R-CM - - 0,30 0,20 -
6020N-300R-CM - - - 0,30 0,25
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Dis cap kanal agma KGD

Dis cap kanal agma kilavuzu

Madde 1 - Kanal agmadan sonra tornalama

1.0,5 mm Uizerinde kanal agma derinligi: Kaba isleme icin - bkz. Sekil 1
Tornalamadan 6nce, kanal agmadan sonra tornalama yerine kanal agmadan sonra takimi 0,1 mm kadar geriye ¢ekin.

Gapraz islemeden dnce takimi geriye cekmemek, kesme agzinin sadece bir tarafina uygulanan dengesiz bir ylike neden olacaktir.

2.0,5 mm altinda kanal agma derinligi: Yiizey isleme igin - bkz. Sekil 2
Dar kanal derinlikleri kesme agzina kiiclik bir yik ilettigi icin kanal agmadan sonra tornalama mimkuindir.
Bekleme siiresi gerekli degildir.

Madde 2

1. Kanal genisligini arttirirken (Bkz. Sekil 3), "Kademeli Tornalama" islemini uygulayin.
2. Genisletilmis kanal ve yan duvar son olarak bitirilmelidir. Daha iyi talas kontrolii icin, 0,5 mm Uzeri ap tavsiye edilir.
Not: is parcasi merkezde desteklenmezse, merkeze dogru kanal acarken ilerleme hizini azaltin.

Kanal agma %

fw

©

o
&
o

1)
=]

"

Sekil 1 Sekil 2
Tornalamadan 6nce, kanal agmadan Kanal agmadan sonra tornalama.
Alin sonra takimi 0,1 mm kadar geriye ¢ekin. 0,5 mm altinda kanal agma derinligi:
0,5 mm Ulzerinde kanal acma derinligi: Yiizey islemede
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Dis cap kanal agma KGD

Ornek Caligmalar
SCr420H (Kanal agma) SCM420 (Kanal agma / Tornalama)
Disli Disli -
Ve = 113~164 m/dak 10 Ve = 170 m/dak
f=0,06 mm/dev f=0,15 mm/dev (Kaba —
Islak 3)(2) (1) (4) isleme)
GDM4020N-040GM N} 1 0,10 mm/dev (Yiizey isleme) -
(PR1225) ap = 0,2 mm (Yiizey isleme) S <
KGDL2525X-3T10S " Islak s
B3 S GDM4020N-040GM Y
° (PR1215) §L
[ B _ KGDR2525X-4T20S — - -
GM talas kirici . GM talas kirici .
(PR1225) 1.500 adet/cevrim (PR1215) 250 adet/cevrim
Rakip K Rakip L (Kaba isleme:

(PVD kaplamali karbdir) 250 adet/cevrim

PVD kaplamali karbdir;
Yiizey isleme: sermet)

200 adet/cevrim

+ GM talas kirici (PR1225) rakip K'ye gore 6 kat uzun takim 6mrii elde etmistir.

« Yanik talas olmadan iyi talas kontrol.

GM talas kirict Rakip K

« GM talas kirici talag takilmasinin ortaya ¢ikma sikligini azaltmigtir
(ortaya ¢tkma sikhigi %80'den %10'a). Rakip L'de sorun devam ediyordu.

« Isleme tretkenligi iyilestirilmistir.

Rakip L (Ytizey isleme)
Talaslar kolayca takilir

GM Talas kirici (Yuizey isleme)
Duizgiin talas kontrolli

Kullanici degerlendirmesi

Kullanici degerlendirmesi
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Dis cap kanal agma

KGM

o
£ | Kanalagma %

Alin

GM/GMN/GMM/GMG/GMGA/FGG

posnazelk [ | [e[c]

B k5]
Olgii (mm) Tolerans (mm) Karbiir g
(%l
= o Uygun govde
3 = S| P |-1-| @ G55~G58
Kesici ug Agiklama 2 av | aw Go5
2l aw | S | RE | INSL| -
min. [ maks. |S|8ivi2l2(x
|2 glg|=
oM 2m000Mw | 2| 24 | 43 | 02 | 20 |-005|+00s|0|0i iofo]o| KeM-25(-)
KGM...2(...
KGM...3(...
GMM  3020-020MW 02 oloioioloo
ooV el R I IVl B A 18 1181181 8 v
GMM  4020-020MW 02 01oF Ol 19| kemar
) A020-04MW {21 4| 43 | 04 | 20 -005|+085|010 CEONOIOf (AT
; 4020-080MW 08 oloioiof |o] T
INSL MO
o= J GMM  SO20040MW ||| 04 | el |O]0F OfO10] KM..S(.)
Telas kontroline yonelik 5020-080MW "~ 108 ’ Ploloioio|o|o]| KeM..4(.)
/Msinifi
GMM  6020-040MW 04 oloioio KGMR...6T30
sooosomw | 2| & | ¥ os | X [0 TG0l o] | kem.s(.)
KGMP/L 2525M-8
GMM  8030-080MW | 2| 8 | 55 | 08 | 30 |-005|+005|0l0i0io|o| | KIGM.65408-8
KFMS...-8
- KGM...3(...)
GMM  3020-020MS 02 o| ioiololo
swoaoms |2 2| ¥ s | 20O o ololof Ky
GMM  4020-040MS 2l 4 | a3 | oa| 20 |-005|+00s|0| oio]ofo| KoM-4-)
KGM...3(...)
KGM...5(...)
u - O
ek kesmeye yinei GMM  5020-040MS 2005 | 43|04 | 20 |-005+005|01 OO0 | AT
/Msinifi KEVR6T30
GMM  6020-040MS 2| 6 | 43| 04| 20 |-005]|+005 O | (M50
GMG  3020-000MS 0 0i0 KGM...3(...)
3020-020MS 2| 3 | 43|02 | 20 |-002(+002[0] i0i0|O|O] KGM..2.5(.)
3020-040MS 0,4 o| oiolo|o| KeM..2(.)
a® “|6MG  4020-020MS 02 010/°| a4y
o 4020-040MS 2| 4 | 43| 04| 20 |-002]+002]0 LO[°| kem3()
Q—QL—J ”%tm 4020-080MS 08 o| oio| | | T
Keskin kesmeyeyﬁne"k/ GMG 5020-040MS 0,4 _ o] (@] KGMS()
assas si so0080Ms | 2| 0 | 43| og | 20 |002]|T002 0 KGM...4(..)
KGMR...6T30
GMG  6020-080MS 2| 6 | 43| 08 | 20 |-002]+0,02 O | (M50

O : Yeni bir urtnle deXiXtirilecek
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Dis cap kanal agma KGM

GM/GMN/GMM/GMG/GMGA/FGG

Pasanmazelk [ e[ [] m |
B k]
Olgii (mm) Tolerans (mm) Karbiir g
val
@ o
Kesici ug Agiklama 5| A UG
A aw| s | re e | WV ® 655~G60
min. [ maks. |S|8i0i2l2(x
R
KGM...2.5(...)
| - O
GMG  2520-030MG 2| 25| 43|03 | 20 |-003(+003 | yemay
KGM..3(.)
GMG  3020-030MG 2| 3 | 43|03 | 20 |-003[+003] [0:0:0[O|O] KaM.25(.)
z KGM...2(..)
u « [GMG  3520-030MG 235 ] 43| 03] 20 |-003]+003] |0 o KGM..3(..)
T | oM a0004Me | 2| 4 |43 |04 | 20 [-0m|+0m|o|0 ofofo] HaM-4-)
M }Eﬁ g KaM..3(..)
) o KGM...5(...)
Keskin kesmeye yonelik / | GMG 5020-040MG 20 5 | 43|04 | 20 |-003(+0,03| |Oi :OlOlO ©
Hassas sinif KGM..4(...) £
(taglanmus talas kiricr) O
KGMR..6T30 &
GMG  6020-040MG 2| 6 | 43| 04 | 20 [-003[+003] [OF (O 0
g KGM...5(... <
KGMP/L 2525M-8 N>
GMG  8030-050MG 2| 8 [ 5505 30 [-003]|+003|0]|0i i0|O|O| KGM.65408-8
KFMS..-8
KGM..3(.)
GMM  3020-150R 2| 3 | 43| 15 | 20 |-0,05[+005[0[0:0:0[0|0] KaM.25(.)
. KaM...2(..)
i GMM  4020-200R 2l 4 {43 ] 2 | 20 [-005|+00s|ofoioofolo] KoM-4-)
8 KaM..3(..)
Ba- KGM..5(..)
GMM  5020-250R 2| 5 | 43| 25 | 20 |-005|+005[0[0F olO KL
Tala§'l\<nontr¢%li}nTe yii'rzlelik/ ; )
sinifr/ lam H
GMM  6020-300R 2 6 |43 ] 3 | 20 [-005|+00s|0)0r iofo]o| KMR.6T30
KGM..5(..)
KGM...3(...
GMG  3020-150R 2| 3 | 43| 15 | 20 |-002(+002[0] i OlO|O] KaM.25(.)
z KaM...2(..)
KGM...4(...)
GMG  4020-200R 2| 4 | 43| 2 | 20 |-002(+002[0 o M3
TomfKeskinkesmere | GG 5020-2508 2l s | a3 | 25| 2 [-002|+om o ﬁgmm
. KGM...3(..)
GMG  3020-150RU 2003 |43 |15 | 0 [-002[+002]0 | O Kath.. 250
S - KGMUR2525M
[ tﬁ KGM..4(..)
Tlas kontroline yonelik/| GMG  4020-200RU 2| 4 | 43| 2 | 20 [-002[+002 o KGM..3(..)
Alttan kesme KGMUR2525M

Tavsiye edilen kesme kosullar @ G143

O : Yeni bir trinle deXitirilecek
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Dis cap kanal agma

KGM

o
£ | Kanalagma %B

Alin

GM/GMN/GMM/GMG/GMGA/FGG

posazeek [ e[ ] M

. k]
Olgii (mm) Tolerans (mm) | Karbiir g
w
% SIS|-]-| Uygun govde
Kesici ug Agiklama 2 ® G56~G58
2w | s | re |mse| MW G95
min. | maks. (S| R(2|g
2|2(E|E
@ 18
« GMGA  6020-300R 2] 6 43 3 20 [-0,02 (+0,02 (@) KGM"..5
g wﬁﬁ ' o KGM#%...5T
Tam R/ Keskin kesmeye
yonelik / Hassas sini
(-.'.<->“l KGM%.2525M-8
I GMGA  8030-400R 2| 8 55 4 30 [-0,02 (+0,02 (@) KIGMH;L654OB_8
B ' i KIGMUR65408-8
Tam R/ Keskin kesmeye KFMS..-8
yonelik / Hassas sinif
wd = e
o Itﬁ GMM 3014-04 20 3 43 | 04 | 14 [-005[+005[ |Of |O -
Talas kontroliine yonelik
/Msinifi
" RE
FI o>
. GMM  3014-15R 20 3 | 43|15 | 14 [-005]+005 o .
@ mta i ’ 4 4 -
Talag kontroliine ydnelik /
Msinifi/TamR
FGGR 3020-02 el[el(e}
e FGGL 3020-02 2| 3 43102 | 20 (-0,02(+0,02 ololo
FGGR 4020-04 olo]o KGMMR2525M-3
FGGL 402004 2|4 |43 0420 1-0021+0020 ) o] | emsrasaom-3
Talag kontroliine yonelik /| FGGR 5020-04 ol [©
Hassas sinif FGGL 5020-04 21 5 43 | 04 20 |-0,02 {+0,02 ol lo

Yonlu kesici ug sag yonu gosterir

O : Yeni bir trinle deXitirilecek
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Dis cap kanal agma KGM

GM/GMN/GMM/GMG/GMGA/FGG

posnazcelk [ [elcl [] M

k]
Olii (mm) Tolerans (mm) Karbiir £
jval
= [
Kesici ug Agiklama 3| A UG
Zaw | s | re |mse| MW ®G55~G58
min. [ maks. |S|8i0il2(x
2|EEEE(=
0 (@] (@)
GMM 1520-MT 20151 43 0,05 20 [-0,05(+0,05 o KGM...1.5(...)
e e 0 olo KGM...2(...)
gffa:%“ GMM 2020-MT 2| 2 43 0,05 20 |-0,05(+0,05 ol o KGM..15(.)
e o 0 olo] | KaM.25(.)
- - GMM 2520-MT 20 25| 43 0,05 20 [-0,05(+0,05 o KaM..2(..)
S GMM  3020-MT 2| 3 | a3 | O | 20 [-005|+005 o1 58%“’3"5‘8)
T 1005 N Sl KGM..2(..) @
GMM 1520-NB 2015 43 0 20 [-0,05(+0,05 OO0 KGM...1.5(...) ©
e
g * KGM...2(..) &
O C 20 2 | 43| 0 | 20 [-005[+005 Pl ey s
g5 - Gl
GMM  2520-NB 2025 [ 43 ] o | 20 [-005]+005 o Egm"'”( ) N
Keskin kesmeye yonelik / -2)
Talag kina olmadan KGM...3(...
GMM 3020-NB 21 3 43 0 20 |-0,05(+0,05 @] KGM...2.5(...)
KGM...2(...)
- KeM...2(...)
GMM 2020-TK 2| 2 43102 | 20 [-0,05(+0,05 0:0]|0 KGM..15(.)
KGM...2.5(...)
GMM 2520-TK 21251 43102 20 [-0,05(+0,05 0:0]|0 KeM..2(..)
KGM...3(...)
GMM 3020-TK 2| 3 43 1025| 20 [-005[+0,05[O :O:OO KGM...2.5(...)
KGM...2(...)
KGM...2(...)
g GMN 2-TK 1 2 43 102 20 [-0,05(+0,05 0:0]|0 KGM..15(.)
KGM...3(...)
GMN 3-TK 11 3 43 1025| 20 [-005[+0,05[0O| :O:OO KGM...2.5(...)
KGM...2(...)
KGM..4(...)
GMN 4-TK 1 4 43 103 20 [-0,05]|+0,05(0 :O:0O|O KeM..3(.)
GMN 22 1122 | 43 | 017 | 20 |-0,05(+0,05(O ‘ololo
oer_ GMN 3 1 3 43 102 20 [-0,05(+0,05/O §O OO
NSt #RE GMN 4 11 4 43 1025| 20 [-0,05[+0,05(O Hel[e][e]}
5 V*t[j
1 kenarl GMN 5 1 5 43 108 20 [-0,05({+0,05/O §O O
KGMR...6T30
_ s
GMN 6 11 6 43108 | 20 [-0,05[+0,05(O 1O K6M..50..)
Y6nlii kesici ug sag yonii gésterir Tavsiye edilen kesme kosullar @ G143

O : Yeni bir trinle deXitirilecek
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Dis cap kanal agma

KGM

o
£ | Kanalagma %

Alin

GM/GMN/GMM/GMG/GMGA/FGG

posnazeelk [ e[l [ ] M |

k]
Olii (mm) Aqi (°) | Tolerans (mm) Karbiir =
jval
z gl po |- .
. 3 = Uygun gdvde
Kesici ug Agiklama 2
2 aw | s | ore | st psww| W W ® G55~G58
min. [ maks. |S|8ivig2|g
= EE[S|E
0 olo
GMM 1520R-MT-15D 21 15 | 43 005 20 15 [-0,05(+0,05 o KGM...1.5(...)
GMM 2020R-MT-15D 0 olo KM..2()
s 2020R-MT-15D 2| 2 43 1005 20 15 |-0,05 (40,050 O KGMM1 5( )
#:FEE:’V 2020L-MT-15D 0 o
St INSL RE
= §
tﬂ] GMM 2520R-MT-15D 20 25| 43 0(())5 20 15 [-0,05(+0,05 o Q ﬁgm;s()
Keskin kesmeye yonelik ' 2(.)
GMM 3020R-MT-15D 0 olo KGM..3(...)
3020R-MT-15D 2| 3 43 1005] 20 15 [-0,05(+0,05|0 O KGM...2.5(...)
3020L-MT-15D 0 O KGM...2(...)
GMM 2020R-TK-8D 2| 2 43 102 | 20 8 |[-0,05(+0,05 (o] (e}
GMM 2520R-TK-8D 21251 43102 20 8 |[-0,05]+0,05 @)
GMM 3020R-TK-8D 21 3 43 1025 20 8 |-0,05[+0050| :O:O
GMR 2-TK-8D 1 2 43 102 20 8 |[-0,05(+0,05 @)(e}
GMR 3-TK-8D 11 3 43 1025 20 8 [-0,05(+0,05 (o] (e}
1kenarli / Stabilite odakli| GMR 4-TK-8D 1| 4 43 103 20 8 |-0,05(+0,05 (eX{e][e]
GMR 2.2-8D O olofo
I ML 22-8D 1122 | 43 | 017 | 20 8 [-0,05(+0,05 o
KGM..2(..
e
E;% GMR  2.2-15D T 22]43] 0 | 20| 15 [-005|+005/0 ololo
= ) o KGM..3(..)
—- Gmf o 1 3 43 102 20 4 [-0,05|+0,05 © 219 KGM...2.5(...)
}(kenarh / K"-S'f?{(‘ G 3-4D © o KGM...2(...)
esmeye yoneli MR 44D @) O KGM..4(...)
ML 44D 1 4 43 1025 20 4 1-0,05|+0,05 o KaM..3(.)

Yonli kesici ug sag yonu gosterir

O : Yeni bir trinle deXitirilecek
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Dis cap kanal agma

KGM

GM/GMN/GMM/GMG/GMGA/FGG

posonmazeelk [ ][] m |
Kesme agzi hazirhgi
Ssembol Ok Omek
F Keskin kenarli F Keskin kenarli
E Radyiislii honlanmig E008 Radyiislii 0,08 mm honlanmig
Olcii (mm) Tolerans (mm) | CBN | PCD
=
2 |2 U d
. = |3 ygun govde
Kesici ug Agiklama 8 | K
B o | s R |ms| e [ W W ]| @655-GS8
5 min. [maks. 23| SiS
= =Z=Zlaa
Sigsis
GMN 2 E008 (1| 2 43 1 02 [ 20 | 29 |-0,05]|+0,05/0:O
KGM...2(..)
KGM...1.5(...)
GMN 2 Foy1] 2 |43 (02| 20 | 29 |-005|+0,05 O:0
GMN 3 E008 (1| 3 | 43| 04 | 20 | 29 [-0,05]+005/0i0 KGM..3(.)
[ KGM...2.5(...)
‘E‘IV% GMN 3 ot 3 [43]02] 20 | 29 |-005[+005 00| KeM.2(.)
INSL RE
= J Bleun 4 008 1] 4 | 43| 04| 20 | 29 |-005|+005[0:0 ©
KGM...4(..) £
1kenarli
KGM...3(..) g
GMN 4 F 11 4 43 1 02 [ 20 | 29 |-0,05]|+0,05 (oHe} =
() 5
KGM...5(...
- O N4
GMN 5 F 11 5 43102 | 20 | 29 [-0,05[+0,05 O KGM..4(.)
| KGMR..6T30
GMN 6 F 11 6 43 1 02 [ 20 | 29 |-0,05|+0,05 O KGM..5(.)
Tavsiye edilen kesme kosullarl @ G146
Talag kiricinin ézellikleri Kenar Hazirhgi
Seri Kesici ug Ozellikler Pahli + Radyiislii honlanmig Pahli + Radyislii honlanmig
Kose R(RE) = 0,05 Keskin Kose
GMM MW Miikemmel talag tahliyesi Kenar Hazirlig
Kanal agma, Tornalama, Kesme
GMG MG Taslanmis talag kiniai ile diisiik kesme kuvveti MT Talas kiria CR9025/ PRY15 PR930/KW10
Pahli + Radyiislii honlanmig Keskin Kenarl
GMG MS Kanal agma / Tornalama / Kesme islemleri Pozitif Kose R(RE)=0,2~0.3 Kose R(RE)=0,2~ 0,3
GMM MS Kenarda minimum kesme kuvveti ile gerceklestirilir Kenar Hazirlg
G T ettty
d TK Talas kina CR9025/PR915 PR930/KW10
Biiviik kise RRE) dederi ve k 4a stabi Radyiislii honlanmig Keskin Kenarli
GMMTK liyiik kdse R(RE) degeri ve kesme sirasinda stabi Kose RRE) = 0,05 Keskin Kose
performans
Kenar Hazirligi
MM NB Duz talla.§ yiizeyi ve ta!a.§'k|nc|s|z
Piring icin son derece iyi igler
Talaskinaolmadan (-NB) (R9025 PR930/KW10

- Keskin kenar 6zellikleri, pah kirma agzina gére kesme kuvvetini %40 azaltabilir.

(BN ve PCD Kesici uglar
1 adetlik kutularda satilir

G53

O : Yeni bir trinle deXitirilecek



Dis cap kanal agma

KGM

Kanal agma %

o
&
o

1)
=]

"

Alin

KGM (otomatik torna icin) / KGM-T'nin Mevcut Kesme Capi

Is parcasi capina bagli olarak miimkiin olan kanal agma derinliginin bir sinin vardir.

20 (CDX, 240)
18 (CDX, 0130)

n
(T <

is parcasi cap! biiyiiksekaterle temas nedeniyle
muUmkin olan kanal agma derinligi kiictlir.

—-" brnegin) KGMR2525M-3T20+GMN3

KGM (otomatik torna icin) Miimkiin Kesme Capi ve Miimkiin Olan Kanal A¢ma Derinligi

Kater Aciklamasi DCX (Kesme Capr)
KGMe 1010 J-1.5... - - - - - - - 18 [ 21| 26 | 38 | 76
1212 115... - - - - B | 27| 37| 71| e | e | o | o
1010CJ-2... - - - - - - - 1B | 21| 26 | 38 | 76
1212L]-2... - - - - B |27 | 37| N
16160 -2... 30 | 37 | 47 | 68 | 89 | B1 | o | oo “
12121-25... - - - B TR R VR T o
—121%55 30 | 37 | 47 | 68 | 89 | B1 | o | e
Miimkiin Olan Kanal Aqma Derinligi (X (mm) | 15 | 14 | 13 | 12 | 115 ] 11 | 10 | 9 8 [ 7] 6 [ s 3] 2]

KGM-T Mumkiin Kesme Capi ve Miimkiin Olan Kanal Acma Derinligi (1 kenarli kesici uc kullanirken GMN, GM%L)

Kater Aciklamasi DCX (Kesme Capr)

KGML 2012K-2117
2020K-2T17 - - - - - - - - 66 80 | 130
2525M-2117

260

1616H-3120 - - - - - 40 54 70 100 180
2012K-3720

2020K-3T20
2525M-3T20 - - - - - 40 90 130 | 240
2020K-4720
2525M-4120 oo
2525M-4125
2525M-5T25 - - 50
3232P-5T25 280 | 600
2525M-6T30 100 | 300 ) ) )

140 | 240

Miimkiin Olan Kanal Agma Derinligi CDX (mm) | 30 27 25 23 22 20 19 18 17 16 15

13 veya daha az

G54



Dis cap kanal agma KGM

KGM (Dis cap kanal agma / otomatik torna icin)

g

= e F ¥ :

Sag taraf gosterilmistir

HBH

Govde Olculeri

Yedek parcalar
Al Ol¢ii (mm) i
durumu Vida Anahtar Uygun kesici uclar
Agiklama ®) G48,G49
G51~G53
z sl w £ 2| @@
RIL|E|H|B|LHIHF|Z|LF|WF|E|E| ==
3 S|z g
KGM%  10100%-1.5 Ofof18f10[10/18]10 120] 9,4 &
GMM1520... =
1212F-1.5-85 O 285 1,5| 2 |SE-40120TR| LTW-155 ©
B9 N4 GM2 GM.20... <
12120%-1.5 o|o 120 N
KGM7  1010JX-2 Ofof18f10(10]18]10 120{ 9,15 -
1212F-2-85 oo 285 SE-40120TR|  LTW-155 T GMos.
B2 15 2|3
1212)%-2 o|o 0 a3 gmgg
1616)X-2 O C1[30]16 16245 16| - 15,15 SE-50125TR|  LTW-20 o
KGMY.  1212F-2.5-85 0 85
. B2 = SE-40120TR| LTW-155 M.,
12120%-2.5 o|o 0 24| 3 GM.25...
1616)X-2.5 O 07301616 [245] 16| - 15 SE-50125TR|  LTW-20 GM3 GM30..
KGMY.  1616)%-3 0| 01[30]16 |16 [24,5) 16| - {120] 14,8 | 3 | 4 |SE-50125TR| LTW-20 | GM.3,GM30..,GM.35.., GM.4, GM.40...

Tam radyislii kesici ug kullaniyorsaniz, katerin kesici ug adaptarii kisminin kdsesini modifiye etmeniz gerekir.
KGM (otomatik torna i¢in), KGZ olarak degistirilecektir => H28

[[]: Eylul 2026'da Uretimine son verilmesi beklenmektedir

G55



Dis cap kanal agma

KGM

o
£ | Kanalagma %

Alin

KGM (Dig cap kanal agma)

o1 = opx A
= v o
T T Y Y
k
5= LH
- ﬁa: i
] T
| 5l 12 T
‘ y
o Y LF
Sag taraf gosterilmistir
Govde olculeri
Yedek parcalar
Sl Olci (mm) Ba Bag
durumu aglama ) agiama Anahtar Anahtar .
e avatasi | vidast (Torx) Uygun kesici uglar
iklama @ G48~G53
~ _ =g @&
R|L|[S|H|B[LH|HF|[E|LF|WF|E|E =
5|3 E
w
KGMY.  1212H-3 o L2 P R 2 IO IO (0 I I - $B-5TR - LTW-20 GM3 GM30..
1616H-3 o 16| 16 16 14,8
9 Y —3 HHSX16 GM3 GM30..
2020K-3 olo 20[2|7 |20] [125188 4 - LW-4 - GM35..
2525M-3 oflo 25|25 25| [150|38 HH5X25 M4 GMAD...
KGM¥.  2020K-4 o 20|20 20 125[183 HH5X16 4 GM40..
' 10 7 - 45 - LW-4 - G4 GM.40
2525M-4 olo 25|25 25 150(23,3 HH5X25 GM5 GMS0...
KGMR  2020K-5 o 20|20 20 125(17,8 HH5X16 5 GMS0..
- 10 7 - 516 - -4 - G5 GM.50
2525M-5 o 25|25 25 150(22,8 HH5X25 GM6 GM.60...
KGM%. ~ 2525M-8 O|o|25]25(25(40]|25(7,5(150] 22| 8 | 8 | HH6X25 - LW-5 - GM..8030...

(DX miimkiin olan kanal agma derinlidini gosterir.

4mm genigligindeki kesici ug KGM%1L1212H-3'e takilabilir, ama katerin rijitligi nedeniyle tavsiye edilmez.
Tam radyisli kesici ug kullaniyorsaniz, katerin kesici ug adaptori kisminin kdsesini modifiye etmeniz gerekir.
KGB, KGD olarak degistirilecektir => G34

O : Yeni bir trinle deXitirilecek
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Dis cap kanal agma KGM

KGM-T (Dis cap kanal agma / Derin kanal agma)

A A
w CDX
£ 3 o
N B T | A A y
/
| » LH _
—8 50}\: >
\ § t o // // ‘ %
@ T K ‘ T T
1 4
””””””” A ST
Sag taraf gosterilmistir
Govde olculeri
Yedek parcalar
sl Ol (mm) Bai Bag
durumu aglama | baglama Anahtar Anahtar
ackd avatasi | vidasi (Torx) Uygun kesici uglar
iklama @ G48~G53 @@
< “PMEE D
RIL|[S|H|B|[LH|HF|22|LF| WF = = o
5|2 E :
O
KGM™  2012K-2T17 O 12 11,15 - SB-5TR - LTW-20 GM.2 GM.20... ©
- 0 _|20] [125—7 GM24 S
2020K-2117 olo|17 2033 |- 19,15| 2 | 3 | HH5X16 1o GM.ZSM g
2525M-2117 oflo 25|25 25 150(24,15 HH5X25 GM.3 GM.30... x
KGM%.  1616H-3T20 O 16 | 16 16 | 4 (100|148 HH5X16 - LW-4 -
20123120 o 12 108 - SB-5TR - (TW-20 GM3 GM30..
K3T20 1 20 | 20 E 36 | 20 125 W 314 HH5KT6 GM.35...
2020 - , i Woa B GM4 GMAD.
2525M-3120 oflo 25|25 25 150| 23,8 HH5X25
KGM™.  2020K-4T20 O 2 20 | 20 3 A 1251 18,3 HH5X16 e G
2525M-4T20 o . 4l . W4 i 4 GMAD..
- 2512525 1501 23,3 HH5X25 GM.5 GM.50...
2525M-4T25 OlO|25 4
KGM™.  2525M-5T25 ofl0o 25|25 25 150| 22,8 GM.5 GM.50...
25 42— - 5| 6 | HH5X25 - Lw-4 -
3232P-5T25 O 32132 32 170 29,8 GM.6 GM.60...
KGMR  2525M-6T30 O 30(25)25(45(25| - |150)122,4| 6 | 6 | HH5X25 - LW-4 - GM.6 GM.60...

Tam radyiislii kesici ug kullaniyorsaniz, katerin kesici ug adaptarii kisminin kdgesini modifiye etmeniz gerekir.

(DX katerden kesme agzina kadar mesafeyi gosterir. Miimkiin olan kanal agma derinligi ile kesme capi arasindaki iligki igin bkz. Tablo (G54).
GMG / GMM (2 kenarh) kesici ucu kullanirken, kanal derinligini 15 mm'nin altina ayarlayin.

KGB, KGD olarak degistirilecektir => G34

O : Yeni bir trinle deXitirilecek
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Dis cap kanal agma

KGM

o
£ | Kanalagma %

Alin

KGMM (Dis cap kanal agma / Yiizey kanal agma)

lg A
w
2|0 @
Y y
<,
— (‘g/v\;
S c@
R i}
CDX »_= LF |
Sag taraf gosterilmistir
Govde olculeri
Yedek parcalar
E
2 Olgii (mm i
= ¢ii (mm) Baglama Anahtar -
& avatasl Uygun kesici uglar
Agiklama @ G48~G53
dul &
= £\ %
ReHBLHHFLFWFég g
= &
FGG...,
KGMMR  2525M-3 O |48(25]25]|25(25(150{23,8| 3 | 5 | HH5X25 Lw-4 GM3(.), 6MAL), GM5(.)
(DX miimkiin olan kanal agma derinligini gsterir. (Yiizey kanal agma icin bkz. tablo G59)
KGMS (Dis cap kanal agma / Yiizey kanal agma)
. O @
@ E cw
& [H
7777777 4—_5
I<_ 1 T
T
© |
LF |
Sag taraf gosterilmistir
Govde olculeri
Yedek parcalar
g
5 Olgii (mm g
i i (mm) Baglama Anahtar -
Agklama & avatasi Uygun kesici uglar
@ G48~G53
dul &
e = = B
ReHBLHHFLFWFgE S| /
y FGG...,
KGMSR ~ 2525M-3 O |48(25(25(17[25]150{30| 3 | 5 | HH5X25 Lw-4 GM3(.), GMAL.), GM5(.)

(DX miimkiin olan kanal agma derinligini gdsterir. (Yiizey kanal agma icin bkz. tablo G59)

O : Yeni bir trinle deXitirilecek
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Dis cap kanal agma KGM

Kesici U¢ ve Katerin Secilmesi (Yiizey Kanal Acma)

KGMM 6rneginde
Kater Sag Kater Sag
Kesici ug Sol Kesici ug Sag
Kater Sag
Kesici ug Sol
= y

Kanalin dis capi (min.) ve Kanal Acma Derinligi (Ylzey Kanal Acma)
KGMM / KGMS (Ortak) (mm)

r
©
Kanal agma %

(D : Kanal Agma Derinligi

:Kanalin dis capi (MIN.)

DAXN

Agklama DAXN ()
GMG/GMM3020-OOCL T ]
GMG/GMM4020-OOCL T ] #100 438
GMG/GMM5020-OOCL ]
FGG®/.3020-02 922 43
FGGR/L4020-04 928 18
FGG"/.5020-04 230 '
GMG3020-150RU 922 43
GMG4020-200RU 928 438

G59



Dis cap kanal agma

KGM

o
£ | Kanalagma %

Alin

KGMU (Dis cap kanal agma / Alttan kesme ile kanal agma)

LF

Govde Olculeri

Sag taraf gosterilmistir

Yedek parcalar
E
= Olgii (mm i
% i Baglama Anahtar »
Agklama & avatast Uygun kesici uglar
® G49
oyl &
5 £| 2
RSHBLHHFLFWFgg g
L= O g
L 2y O {48] 25 | 25 85| 25 [150(286] 3 | | HHSXZS | W4 | GMG3020.RU, GMG4020.RU

(DX katerden kesme agzina kadar mesafeyi gdsterir. Miimkiin olan kanal agma derinligi icin asagidaki tabloya bakin.

GMM5020-RU'da WF gdsterilir. () takildiginda dis cap kanal agma uglarini gosterir.
Dis cap kanal agma uglan (kanal agma genisligi 3 mm~6 mm) baglanacaktir. (GMGOO20-OOC

Alttan Kesme Derinligi CD

Mlttan Kesme Derinligi | 13 pargasmmk)iif(zeyinden
Agiklama Uzaxll
(D (mm) ap (mm)
GMG3020-150RU 35 18
GMG4020-200RU 4,0 1,9

*100mm veya iizeri ¢ap icin alttan kesme durumunda,
Dis Cap Kanal Agma Igin Kesici Uglar

GMGOO20-OOCLT,MMOO20-OOC T,

GMNO da meveuttur.

O : Yeni bir trinle deXitirilecek

G60
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Dis cap kanal agma GH/GHU/GA

esme sgahaai Psamazgk [ @[ [ || [[[] m |
CSembol Ok Omek
S Pahlt ve Radyiislii honlanmig S01020  0,10mm X 20° pahli ve radyislii honlanmig
T Pahli 101020 0,10 mm X 20° pahli
Olgii (mm) Tolerans (mm) | Karbiir | Seramik | Sermet
=
Kesici Agikl b |- ||| - Uygun gévde
esici ug ¢lklama s (< -
S v | s | we [mwst | W] - ® 662~G64
S min. [ maks. |S(R(2| =S| w|BiEig
= BB ST
GH 4020-02 0,2 ol® (H J
4020-05 - 2] 4 7,5 05 20 |-0,05|+0,05 ole oo KGHL 4
GH 4520-02 02 ° KGHS" ...4
4520-05 - 2145 |75 05 20 |-0,05(+0,05 p
GH 5020-02 0,2 ol® (N}
502005 - 205 7,5 05 20 |-0,05|+0,05 ole P @
GH 5520-02 0,2 [ ]
5520-05 - 2155|175 05 20 0,05 |+0,05 p KGHAL 5 o
GH 6020-02 02 0 () KGHSA ...5 é
. 6020-05 - 2] 6 75 05 20 |-0,05|+0,05 ole P ©
%? GH 6520-02 0,2 [ ) g
AR\ H :
b - - Gl
- 6520-05 20165175 05 20 0,05 |+0,05 ° N
‘ 27| GH 7020-02 02 oo oo
7020-05 - 20 7 75 05 20 |-0,05|+0,05 ole P
GH 7520-02 0,2 [ A
7520-05 - 2175|175 05 20 |-0,05(+0,05 p KGH%. ...7
GH 8020-02 0,2 ol® (M)
8020-05 - |2 8 75 05 20 |-0,05|+0,05 ole P
GH 10025-05 - 20 10 75 | 05 25 |-0,05|+005 |®®
KGH%. ...10
GH 12025-05 - |2 12 175]05]| 25 |-005|+0,05 (@@ )
501020 ([ ] KGH™. .4
GH 4020-05 101020 2| 4 75 | 05 20 |-0,05(+0,05 ole KGHSF. 4
p 501020 L
i GH 5020-05 101020 2| 5 751 05 | 20 [-0,05(+0,05 ole KGHL 5
” KGHS®4 ...5
ih'l] = | GH 6020-05 010202 6 | 75 | 05 | 20 |-0,05|+0,05 .
GH 7020-05 T07020( 2| 7 75105 | 20 [-0,05(+0,05 [} KGH™. ...7
KGH™. .4
Mﬁ GHU 40-20 - 2| 4 75 1025 ( 20 [-0,05(+0,05® (] KGHS. 4
f% GHU 50-20 - 20 5 75103 | 20 [-0,05(+005® [} —
5 @ L e
KGHS"4 ...5
GHU 60-20 - 2| 6 75 1 03 20 |-0,05]|+005® [ ]
GA 30 - 12) 3 5 02 | 25 [-0,05(+0,05(O O|  KGA*L..3
8o &
se—o
“{; GA 40 - 2| 4 5 025 [ 25 |[-0,05{+0,05[O (@] KGARA .4
GA 50 - [2) 5 5 03 | 30 [-0,05(+0,05(O O KGA®L..5

Tavsiye edilen kesme kosullar @ G65

@ :Standart Griin O : Yeni bir Griinle degistirilecek

G61



Dis cap kanal agma

KGH

o
£ | Kanalagma %

Alin

KGH (Dis cap kanal agma)

CDX CDX
i i
s | 5 .
® - ®
LH LH
35 LF
af | a
£ bolE IJ w !
- I T 3 T
KGH%.2020K tipi KGH%.2525M tipi
KGH?.3225P tipi
Sag taraf gosterilmistir
Govde Olculeri
s Olci (mm) Bai Bag.
durumu agama agama Yay Pul Anahtar
Bl pabucu avatasl Uygun kesici uglar
¢ @ G61
= =| |22
RIL|S|H|B[LHIHF|Z|LF| E|E @
=z ’. v
KGH?.  2020K-4 [ AN J 20|20 20| 5 |125
13 335 24,5248 (GH-17 HH6X25 SP-6 W-6 LW-5 GH4.20-.., GHU40-20
2525M-4 [ JK 25|25 25| - |150
KGH.  2020K-5 (A 20| 20 20| 51125 CH5.20-. GHUS0-20
- _1R, . . R i -
2525M-5 ®|@|1325| [335]25] |10]25 oS8 CGH1% | HHGWS | SP6 W-6 LW-5 GH6.20-. GHUGD-20
3225P-5 (2K 32 32 170
KGH?.  2020K-7 [ AN J 20|20 20| 7 125 -
’ 13 335 245125 | (GH-2%. HH6X25 SP-6 W-6 LW-5 GH7.20-..
2525M-7 [ AN J 25|25 25| - 1150 GH8020-..
KGH.  2525M-10 [ AKS 25 25 150 |
' 7254 1 - 1255(26,5| (GH-3% HH6X25 SP-6 W-6 LW-5 GH10025-05
3225P-10 [J 32 32 170 GH12025-05

CDX mimkn olan kanal agma derinligini gosterir.
KGHPL Katerin WF'si kesici ucun kenar genisligine baglidir.

Baglama pabucu: Sag Kater icin CGH-OR ve Sol Kater icin CGH-OL.

@ : Standart Griin
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Dis cap kanal agma KGH

KGHS (Dis cap kanal agma)

WF
T |CDX @
B
WF
DX @
B

LF

KGHS%.2020K KGHS".2525M

Sag taraf gosterilmistir

Govde olculeri

Yedek parcalar
oK Olgi (mm) Bag Bal
durumu e e Yay Pul Anahtar »
Agiklama pabucu avatasi Uygun kesici uglar
®) G61
RL§HBLHHF§LFWF. /

Kanal agma %

KGHSY. ~ 2020K-4 [ BK ) 20 | 20 20| 5 [125]35
13 25 (GH-1& | HH6X25 SP-6 W-6 LW-5 GH4.20-.., GHU40-20
2525M-4 [ K 25 (25 25| - [150] 40
KGHS® ~ 2020K-5 [ B 20 | 20 20 [ 5 [125] 35 GH5.20-.., GHU50-20
13 25 (GH-14 HH6X25 SP-6 W-6 LW-5 !
2525M-5 [ B 25|25 25| - [150] 40 Ve GH6.20-.., GHU60-20

CDX mimkn olan kanal agma derinligini gosterir.
Baglama pabucu: Sag Kater icin CGH-OL ve Sol Kater icin CGH-OR.

GH / GHU kesici ucun takilmasindan sonra Talas Agisi (a)

GHOO-OO kullanirken GHUOO-OO kullanirken
a Kesici Ug Kaliteleri a Kesici Ug Kaliteleri
0° A65, A66N, PT600M
° TN9TOC4T0C'10M 10° TG0
’ CR9025
20° PR930
kw10

@ : Standart Griin
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Dis cap kanal agma

KGA

KGA (Dig cap kanal agma / Derin kanal agma)

Alin

o cox
i j ) = © ®
I
LF
25°
T = T
T
Sag taraf gosterilmistir
Govde Olculeri
Yedek parcalar
s lgi (mm) Bai. Bagl
durumu agiama agama Yay Anahtar
e avatasi pabucu Uygun kesici uglar
@ G61
@ @
B
- R{L(B|H[B[HHIE| W T '" /
£ =
U
KGA%.  2020K-3 olo 20 [ 20 20| 5 [125021,5
= L 1 37 HHEX20 | CGA-3% | SP-6 LW-5 GA30
< 2525M-3 olo 2525 25| - [150[26,5
S KGAR  2020K-4 o 20|20 20| 5 |125[21,5
< 6 , 20 37 HHX20 | (CGA-4R $P-6 LW-5 GA40
2525M-4 o 2525 25| - [150[26,5
KGAR  2020K-5 o 20|20 20| 5 [125021,5
Dig Cap 25 ) HHGX20 | (CGA-SR SP-6 LW-5 GA50
o 2525M-5 o 25|25 25| - [150[26,5

CDX miimkiin olan kanal agma derinligini gésterir.

Baglama pabucu: Sag Kater icin CGA-CR ve Sol Kater icin CGA-COL.

O : Yeni bir triinle deXiXtirilecek
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Dis cap kanal agma GH/GHU/GA

Tavsiye edilen kesme kosullari

GH kesici uclari -taglanmis talas kirici

Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri (Vc: m/dak) (1) kanal agmaiin f (mm/dev)
: PVD kaplamalt . . (2) tornalama icin f (mm/dev) _
Is parcasi Sermet kar'l:Ur Karbiir Seramik (3) tornalama icin ap (mm) %
malzemesi = S = o & 7 =
3 = e \n = =] GH
2 S e E =< £ = 40~50... 55~70... 75~80... 100~120...
Y ¥ * (1)0,07~0,2 (1)0,07~0,2 (1)0,1~0,25 (1)0,15~0,3
Karbonlu celik 1502220 | 100~150 | 80~180 - - - - (2)0,07~0,15 (2)0,07~0,15 (2)0,1~0,2 (2)0,15~0,25
(3) Maks. 1,0 (3) Maks. 1,0 (3) Maks. 1,5 (3) Maks. 2,0
e e * (1)0,07~0,18 (1)0,07~0,18 (1)0,1~0,23 (1)0,15~0,27
Alagimh elik 130200 | 80-130 | 80~160 - - - - (2)0,07~0,13 (2)0,07~0,13 (2)0,1~0,18 (2)0,15~0,22
(3) Maks. 1,0 (3) Maks. 1,0 (3) Maks. 1,5 (3) Maks. 2,0
e * (1)0,07~0,16 (1)0,07~0,16 (1)0,1~0,21 (1)0,15~0,25
Paslanmaz celik - 602100 | 60130 - - - - (2)0,07~0,13 (2)0,07~0,13 (2)0,1~0,18 (2)0,15~0,22
(3) Maks. 1,0 (3) Maks. 1,0 (3) Maks. 1,5 (3) Maks. 2,0
Kw10 KW10 Kw10 Kw10
(1)0,07~0,2 (1)0,07~0,2 (1)0,1~0,25 (1)0,15~0,3
(2)0,07~0,15 (2)0,07~0,15 (2)0,1~0,2 (2)0,15~0,25 Z2
Dikme demir (3) Maks. 1,0 (3) Maks. 1,0 (3) Maks. 1,5 (3) Maks. 2,0 z
60~100 | 150~300 | 150~300 | 150~300 | A65/A66N A65/A66N A65/A66N A65/A66N %
(1)0,03~0,07 (1)0,03~0,07 (1)0,05~0,09 (1)0,05~0,09 K
(2) Tavsiye edilmez (2) Tavsiye edilmez (2) Tavsiye edilmez (2) Tavsiye edilmez
(3) Tavsiye edilmez (3) Tavsiye edilmez (3) Tavsiye edilmez (3) Tavsiye edilmez
T ]
alagimlan 150~400 (3) Maks. 1,0 (3) Maks. 1,0 (3) Maks. 1,5 (3) Maks. 2,0 ©
* (1)0,07~0,2 (1)0,07~0,2 (1)0,1~0,25 (1)0,15~0,3 LE)A
Piring - - - 150~300 - - - (2)0,07~0,15 (2)0,07~0,15 (2)0,1~0,2 (2)0,15~0,25 ‘_“
(3) Maks. 1,0 (3) Maks. 1,0 (3) Maks. 1,5 (3) Maks. 2,0 g
e e e (1)0,02~0,05 (1)0,02~0,05 (1)0,02~0,05 Q
Sert malzemeler - - - - 10-80 10-80 40280 (2)0,01~0,03 (2)0,01~0,03 (2)0,01~0,04
- - - (3) Maks. 0,1 (3) Maks. 0,2 (3) Maks. 0,2
*Yukaridaki kesme kosulu dis ¢ap kanal agma icindir. i cap kanal agma icin hem kesme hizini hem de ilerlemeyi %10 daha diisiik ayarlayin. * :1. tavsiye i\(:Z. tavsiye
GHU Kesici uglar - kaliplanmis talas kirici
Tavsiye edilen kesici u kaliteleri (Vc: m/dak) (1) kanal agma icin f (mm/dev)
S CTEEETaIS (2) tornalama igin f (mm/dev)
is parcasi malzemesi erme aplamall karbur (3) tonalama cin ap (mm) Notlar
NGO (R3025 o e o
e ¥ (1)0,06~0,12 (1)0,06~0,12 (1)0,06~0,15
Karbonlu celik (2)0,05~0,1 (2)0,05~0,1 (2)0,05~0,12
130~200 80~180 (3) Maks. 1,0 (3) Maks. 1,0 (3) Maks. 1,5
(1)0,06~0,12 (1)0,06~0,12 (1)0,06~0,15
Alagimli celik 100180 302160 g; &0?%1),(1) g} &0?(1),2) g% &0?%1),;2 Sogutma sivisi
aks. 1, aks. 1, aks. 1,
¥ (1)0,06~0,1 (1)0,06~0,1 (1)0,06~0,12
Paslanmaz celik - (2)0,05~0,08 (2)0,05~0,08 (2)0,05~0,1
60~130 (3) Maks. 0,8 (3) Maks. 0,8 (3) Maks. 1,2
*Yukaridaki kesme kosulu dis cap kanal agma igindir. i cap kanal agma icin hem kesme hizini hem de ilerlemeyi %10 daha diisiik ayarlayin. ¥* 1. tavsiye ﬂ(:l tavsiye
GA Kesici uclar - kaliplanmis talas kirici
Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri (Vc: m/dak) (1) kanal agmaigin  (mm/dev)
s e e (2) tornalama icin f (mm/dev)
is parcasi malzemesi et aplamatykarbr (3)tornalamacin ap (mm) Notlar
o o G gg o
: (1)0,06~0,18 (1)0,06~0,21 (1)0,06~0,25
GRS S
(1)0,06~0,15 (1)0,06~0,18 (1)0,06~0,22
Alagimli celik 100180 30~160 g; &gﬁ;g,y g} &23;825 g; &gﬁ;g,{lf Sogutma sivisi
(1)0,06~0,1 (1)0,06~0,1 (1)0,06~0,12
Paslanmaz gelik - (2)0,05~0,08 (2)0,05~0,08 (2)0,05~0,1
60~130 (3) Maks. 0,8 (3) Maks. 0,8 (3) Maks. 1,2

* :1. tavsiye i\(:l tavsiye
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Dis cap kanal agma

KaMw

g
£ Kanalagma @

Alin

GMGW

Paslanmaz celik

Ol¢ii (mm) Tolerans (mm) |
- = Uygun gdvde
Kesici ug Agiklama = -
2w | s RE | INSL | LE (\.N o - ®G67
min. [ maks. | S
I
=P} GMGW  6030-30R 11 6 | 55] 3 30 | 45 [-0,03[+0,03|®@| KGMW*.2525M-6
GMGW  8030-40R 11 8 55 4 30 6 |[-0,03|+0,03|®[ KeMW?2525M-8
GMGW  8030-40R-HR 11 8 55 4 30 5 [-0,03|+0,03|®[ KeMW?2525M-8

GMGW uglar sadece KGMW kater icin kullanilir. Farkl montaj agisi nedeniyle baska bir kater icin kullanilamaz.
GMGW uglar Kenar Hazirhgi: Radyusli honlanmis kesme agzi.

@ : Standart Griin

G66

Tavsiye edilen kesme kosullar @ G67

(BN ve PCD Kesici uglar
1 adetlik kutularda satilir



Dis cap kanal agma

KGMW

KGMW (Dis cap kanal agma / Yiizey kanal agma / Kopyalama)

CDX
s
=
Ol W
= -
- " =
T |
R ES
HBL T
LF
Sag taraf gosterilmistir
Govde Olculeri
Yedek parcalar
Stok =
Olgii (mm i
durumu i (mm) Tf;i:: Anahtar Uvaun kesid ud
ygun kesici uglar
Agiklama @ G66
R|L|S|H|B|LH|HF|SE|Z]|LF|WF /
KGMW#.  2525M-6 ® @ |25(25|25(40 25| 13(55(150(22,8| HH6X25 LW-5 GMGW6030-30R
KGMW#.  2525M-8 ® | ®(25|25]|25/(40(25(13|55|150(22 | HH6X25 LW-5 GMGW8030-40R (-HR)

Tavsiye edilen kesme kosullari

Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri (Vc: m/dak)

(1) kanal agma igin f (mm/dev)

Is parcasi malzemesi PCD (2) tornalama igin f (mm/dev)
KPDOOT (3) tornalama igin ap (mm)
* (1)0,05~0,3
Aliiminyum (2)02~0,8
150~2.700 (3) Maks. 3

@ : Standart Griin

* :1. tavsiye

G67

Kanal agma %



i¢ cap kanal agma

S
£ | Kanalagma gﬁ

Alin

Kiiclik capli i¢ cap kanal agma

Ez bar'lar ve system tip-barlar

|_|_
4
S

Tip EZG
Min. delik capi 93~08
Kenar genisligi (mm) 0,5~2,0 )
Kanal agma derinligi (mm) 1,0~2,0 EZ bar'lar
Bkz. Sayfa G70
Tip VNG
Min. delik capi p4~07
Kenar genisligi (mm) 1,0~2,0 System tip-bar'lar
Kanal agma derinligi (mm) 0,8~2,0
Bkz. Sayfa G72

i¢ cap Kanal Acma g 88~ - sig kanal agma

G68

Tip SIGC 1kenarli
Min. delik capi 08~012
Kenar genisligi (mm) 1,0~3,0
Kanal agma derinligi (mm) 1,5~2,2
Bkz. Sayfa G76,G77 Taglanmis tala kinci
Tip SIGE 2 kenarli 2 kenarli
Min. delik capi 08~012
Kenar genisligi (mm) 1,0~3,0
Kanal agma derinligi (mm) 1,5~2,2
Bkz. Sayfa G81~G83 Taglanmis talag kinai Taglanmis talag kinci
Tam-R
Tip GlvV 1 kenarl 2kenarli 2kenarl
Min. delik ¢api 012~040
Kenar genisligi (mm) 1,0~5,0
Kanal agma derinligi (mm) 1,7~6,3
Blaz Sayfa G86~G88 Tagl talagkina  Taglanmig talagkina  Taglanms talas kinai
Tam-R
Tip SIGE 2 kenarli 2kenarh 2kenarh
Min. delik capi 014~040
Kenar genisligi (mm) 1,0~5,0
Kanal agma derinligi (mm) 2,5~6,5
Blz. Sayfa G81~G83 Kaliplanmig talas kinct ~ Taglanmis talag kina— Taslanmis talas kirici
Tam-R
Tip KIGBA
Min. delik capi 935~040
Kenar genisligi (mm) 0,33~4,8
Kanal agma derinligi (mm) 0,8~238
Bkz. Sayfa G89 Taglanmis talag kinai Taglanmus talag kina  GM talag kinai MY talas kinci

Tam-R




i¢ cap kanal agma

Derin kanal agma ozeti

Tip KGIA
Min. delik capi 932~066
Kenar genisligi (mm) 3,0~5,0
Kanal agma derinligi (mm) 10~15
Bkz. Sayfa G97 Kaliplanms talag kinci
Tip KIGH
Min. delik capi p45~065
Kenar genigligi (mm) 40~80 Taslanmis talas kina
Kanal agma derinligi (mm) 12
Bkz. Sayfa G93
Kaliplanmis talas kirici
©
S
O
]
I¢ cap kanal agma ve tornalama 20~ 6zeti g
4
Tip KGDI
Min. delik ¢api 018~040
Kenar genisligi (mm) 2,0~5,0 GMI talag kina
Kanal agma derinligi (mm) 45~11,0
Bkz. Sayfa G91
Kaliplanms talag kinci
Tam-R
Tip KIGM-8
Min. delik ¢api 065
Kenar genigligi (mm) 8,0
Kanal agma derinligi (mm) 20
Bkz. Sayfa G95 Kaliplanms talag kinci
L Tip KIGMU-8
- - Taslanmis talas kina
Min. delik capi 965
Kenar genisligi (mm) 8,0
Kanal agma derinligi (mm) 22
Bkz. Sayfa G95
Kaliplanms talag kinci
Tam-R
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i¢ cap kanal agma

EZG

=4
£ | Kanalagma %

Alin

EZG (ic cap kanal agma)

M i
fEE—— B = -
£l Lew 1O $ gl | lwd $

LU
LF LF
£ 30° /5 | < 3078 i
-——— - T -—— N T
Sekil 1 Sekil 2
< S
16 owes |
Sag taraf gosterilmistir
Olculer
Olii (mm) Tolerans (mm) Karbiir
o é‘ = PD| - Uygun manson
2 Z (w|5|re | S| | |w|welwe| | W | W RES RED QIFELHE
s S min. | maks.| min. [maks.| & [ 8
|3
EZGR 040040050 0,5 oo
040040-100 1 oo
) RN 0,05| 4 [345(447|12{ 17| 0 | 2 [-003|+003|-0013[+0013 | o EZH040...
040040-200 2 o0
EZGR  050050-100 1 ()
050050-150 11 5115/15(0,05 5 [43528/20 (215 0 | 1 |-0,03 [+0,03]-0,013[+0,013| ® | ® EZH050...
050050-200 ) o0
EZGR  060060-100 1 o | o
060060-150 116 [15] 2005 6 515607 20 [2,65 0 | 1 |-0,03 [+0,03|-0,013+0,013 ® | ® EZH060...
060060-200 ) o0
EZGR  070070-100 1 o | e
070070-150 11711521005 7 [6263725(3,05 0| 1 |-0,03 [+0,03]-0,013+0,013| ® | ®
070070-200 ) o0
EZH070...
EZGR  080070-100 1 ()
080070-150 1181521005 7 [6263725(345 0 | 1 |-0,03 [+0,03]-0,013[+0,013| ® | ®
080070-200 ) o0
EZGR  030030-050S 0,5 °
ke e 1] 3|77 |08[00s| 3 |25(387) 5 (125 0 | 2 |-0,03|+003|-0013+0013 o EZH030...
EZGR  040040-050S 0,5 °
040040-100S 1 °
i 1] 4] g1 [005| 4 pasjsaT) 8 171 0 | 2 |-003|+003|-0013 0013 o EZH0490..
040040-200S 2 °
EZGR  050050-100S 1 °
050050-1505 11 5]15/15(005 5 [43 (52810215 0 | 2 |-0,03 [+0,03|-0,013 [+0,013| ® EZH050...
050050-200S 2 °
EZGR  060060-100S 1 °
060060-1505 1161521005 6 [515[60,7| 102,65 0 | 2 |-0,03 [+0,03|-0,013 [+0,013| ® EZHO60...
060060-2005 2 °
EZGR  070070-100S 1 °
070070-150S 11711521005 7 [62637/ 103,05 0| 2 |-0,03 [+0,03|-0,013+0,013| ®
0700702005 2 °
EZH070...
EZGR  080070-100S 1 °
080070-1505 118 (15| 21005 7 |62637] 10345 0 | 2 |-0,03 [+0,03[-0,013+0,013 ®
080070-2005 2 °

CDX mimkiin olan kanal agma derinligini gosterir.

@ : Standart Griin

G70

Tavsiye edilen kesme kosullar @ G144

EZ bar'lar
1 adetlik kutularda satilir



i¢ cap kanal agma ELG

EZ Bar Tanimlama Sistemi

EZ G R 030 030 - 0505

i

EZ Bar Sembolii Uygulamalar Kesici ug yonii Min. delik capt Saft Capi Kenar Genigligi Tip
Gl R:Sa§ 030:3mm 030:3mm 050:0,5mm $: Kisa tip
kanal agma L:Sol 040:4mm 040:4mm 100:1,0mm (LU Oleiisii)
150:1,5mm
Uygun Mansonlar
Manson Kiigiik cap icin uygulanabilir kesici ug i¢ Cap Kanal Aqma
EZH-CT EZH-HP Manson Makine iireticisi icin
(Aya"a';f)gl‘t’rgg’;ﬁ;@d'gﬂg k! (Ayaranabilibara baglama wzunlugu) - 5:':143 saft Capi EZG S uygun
@ F38, F39 @ F40, F41 ! DCON(mm) DCON(mm)
EZH  030125T-80 EZG_  030030-... 3
04012ST-80 EZG_  040040-... 4
i i 05012ST-80 " EZG_  050050-... 5 (Genel amadl) @
06012ST-80 EZG_  060060-... 6 ¢
EZG_  070070-... 7 ©
0701251-80 EZG_  080070-.. 8 %
EZH  03016HP-100 EZH  03016ST-100 EZG_  030030-... 3 =
04016HP-100 040165T-100 EZG_  040040-... 4 S
05016HP-100 05016ST-100 EZG_  050050-... 5 X
- 16 (Genel amach)
06016HP-100 06016ST-100 EZG_  060060-... 6
EZG_  070070-... 7
07016HP-100 07016ST-100 EG. 080070-.. s
EZH  03019CT-120 EZH  03019HP-120 EZH  03019ST-120 EZG_  030030-... 3
04019CT-120 04019HP-120 04019ST-120 EZG_  040040-... 4
05019CT-120 05019HP-120 05019ST-120 1905 EZG_  050050-... 5 I
06019CT-120 06019HP-120 06019ST-120 ' EZG_  060060-... 6 y
EZG_  070070-... 7
07019(T-120 07019HP-120 070195T-120 EG. 080070-.. .
EZH  03020(T-120 EZH  03020HP-120 EZH  03020ST-120 EZG_  030030-... 3
04020(T-120 04020HP-120 04020ST-120 EZG_  040040-... 4 Equro
05020CT-120 05020HP-120 05020ST-120 2 EZG_  050050-... 5 Tsugami
06020CT-120 06020HP-120 06020ST-120 EZG_  060060-... 6 Citizen Machinery
EZG_  070070-... 7 (Genel amagh)
07020CT-120 07020HP-120 07020ST-120 EG. 080070-.. p
EZH  03022(T-135 EZH  03022HP-135 EZH  030225T-135 EZG_  030030-... 3
04022(T-135 04022HP-135 040225T-135 EZG_  040040-... 4 o
05022(T-135 05022HP-135 050225T-135 » EZG_  050050-... 5 5‘;;{':&‘;";'5“
06022(T-135 06022HP-135 060225T-135 EZG_  060060-... 6 Tsugami
EZG_  070070-... 7
07022(T-135 07022HP-135 070225T-135 E2G. 080070-.. .
EZH  03025.0CT-135 EZH  03025.0HP-135 EZH  03025.05T-135 EZG_  030030-... 3
04025.0CT-135 04025.0HP-135 04025.0ST-135 EZG_  040040-... 4 Equro
05025.0CT-135 05025.0HP-135 05025.0ST-135 % EZG_  050050-... 5 Tsugami
06025.0CT-135 06025.0HP-135 06025.05T-135 EZG_  060060-... 6 Citizen Machinery
EZG_  070070-... 7 (Genel amagh)
07025.0CT-135 07025.0HP-135 07025.0ST-135 E2G. 080070-.. s
EZH  03025.4CT-120 EZH  03025.4HP-120 EZH  03025.45T-120 EZG_  030030-... 3
04025.4CT-120 04025.4HP-120 04025.45T-120 EZG_  040040-... 4
05025.4CT-120 05025.4HP-120 05025.45T-120 24 EZG_  050050-... 5 Citzen Machiner
06025.4CT-120 06025.4HP-120 06025.45T-120 ' EZG_  060060-... 6 y
EZG_  070070-... 7
07025.4CT-120 07025.4HP-120 07025.45T-120 E2G. 080070-.. s

- Mansonlan (DCB) i¢ Cap Kanal Agma Uglarnin DCON dlgiisiine uyacak sekilde sein.
- Ayar Pimi, EZH-ST mansonlarina takilamaz.

Baranin gikintisini ayarlamak icin, liitfen EZH-CT / HP mansonlarini kullanin.
- Rastgele sirayla makine dreticileri.
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i¢ cap kanal agma

VNG

=4
£ | Kanalagma %

Alin

LU 1
° ©)
77 [
P 20
L o — <
A LF
& 4<><‘ é‘ T
CW0,03 (Kenari buyittlms) i . “ 1 %
Sag taraf gosterilmistir
Olguler
Olcii (mm) ez Karbiir
: (mm)
Agiklama é " URIEIT.S
& = w | w @) F48~F51
<| = CW [CDX| RE | H | LF [ LU [ WF|WF2 min. | maks. E sle
SEE
Lia (=
VNGR 0410-11 1 o000
0420-11 114 ) 0,80,05(3,9 (30,8 11{3,5/0,1{-0,03 |+0,03 oeole
UNGR  0510-11 1 ] o 00 synp.-1N
0520-11 115 ) 1 10,05(3,9 (30,8 11 |4,4]0,1(-0,03{+0,03 .é. ®| SUNSR-12-.N
VNGR  0610-20 1 o @@ S.-SUNRIN
062020 116 ) 1,8 10,05(3,9 39,8/ 20 | 5,2 (0,3 |-0,03 [+0,03 .i. ®| 5.-SUNRI2SN
UNGR  0710-20 1 0
0720-20 117 ) 2 10,05|3,9139,8| 20 | 6,2 | 0,3 |-0,03|+0,03 . ole

CDX mumkin olan kanal agma derinligini gosterir.

WF2 kesme agzinin Takimin Merkez Konumunun iizerinde oldugunu gosterir.

@ : Standart Grln

G72

Tavsiye edilen kesme kosullar @ G144

System tip-bar'lar
5adetlik kutularda satilir



i¢ cap kanal agma VNG

VNG
LU 1
27 4(%‘3 ; ' o
|
] = <
f pE — <
7 & & g
= :_L__ I
CW=0,03
Sag taraf gosterilmistir
Olciiler
P Tolerans
Ol¢ii (mm) mm PP
% ; Uygun govde
Aciklama < —_— ~
2 E CW|CDX| RE [ H | LF | LU | WF [WF2 O

(W min
CW maks
KPD001
Kanal agma %

YNGR ggg}mg 14 ; 0,810,05/3,9 30,8 11 |3,5(0,1{-0,03 |+0,03 mg
phct g;gmg 15 ; 1 |0,05[39(308 11 [44]0,1]-003|+0,03 mg gm‘R%‘N
YNGR gg;gigmg 116 ; 1,810,05/3,9 [39,8] 20 [ 5,2]0,3]-0,03 [+0,03 mg gémggn
YNGR g;;g;gmg 17 ; 2 (0,05/3,9[39,8) 20 6,2 0,3 |-0,03|+0,03 m

CDX mimkiin olan kanal agma derinligini gosterir.
WF2 kesme agzinin Takimin Merkez Konumunun lizerinde oldugunu gdsterir.

MTO : Siparis tzerine Uretilir

G73



i¢ cap kanal agma

SIGC

Kanal agma %

o
&
o

1Y)
=]

o

Alin

SIGC

Yeni gelistirilen baglama sistemi yliksek hassasiyette isleme icin kesici ucun
sikica tutulmasini saglar. Cift sogutma sivisi deligi ve 28 mm minimum kesme
capina sahip, optimize edilmis bir agiz sekli ile miikemmel talas tahliyesi.

Siki kesici u¢ baglama sistemi yuiksek hassasiyette isleme saglar

Kesici ucun alt yiizeyini eksenel yonde ¢ekerek siki baglama hareketi
Kesici ucta siki bir baglama hareketi saglayarak hassas isleme elde edilir

Baglama parcasi (goriintii)
Yeni gelistirilen kesici Genis temas ylizeyi sayesinde siki bir baglama saglanir

uc baglama sistemi

SIGC

onleme

Temas ylizeyi —T I

Rakip A

Eksenel yonde sikilmis Kesme kuvvetini kesici ug

Kesici ug

- =

Kater

Dénme | Alt yiizey temasi

Kesici ug

—

Kater

tutucusunun ylzeyi ile destekler.
Nokta temasi

Miikemmel talas tahliyesi

Cift sogutma sivisi deligi ve optimize edilmis bir agiz sekli ile miikemmel talas tahliyesi

Cift sogutma sivisi deligi m
Talaslan diizgtin bir sekilde

Deligin alt yiziini . .

hedefleyerek talas tahliyesini katgrln arkasina dogru
tahliye eder

destekler

Asinma direncini iyilestirmek i¢in sogutma Talaslar diizgln bir sekilde
sivisini kesme agzina dogru tahliye eder kesme agzindan tahliye eder

Kiicuk ic cap kanal agma isleminde talas tahliyesinde zorluklarla karsilasildiginda daha iyi bir ¢6ziim saglar.

Talaslarin ezilmesini onler.
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i¢ cap kanal agma SIGC

Panmazglik (@0 M|
Olii (mm) Tolerans (mm) [Karbii
2 P 1 Uyqun govde
Kesici ug Agklama o | ~y9ung
Hoow|ox| s | o | e mse|w | W[W] | DGCT6677
min. | maks. |R:iS
GCOSR  100-005 1 0,05 oo
120-005 12 0,05 oo
125-005 125 0,05 ® e SIGCROS.
150-010 15 0,1 30
200010 2 0,1 oo
OB 100008 T 15| 35 | 27 [gge 77| 34 |00 |+001gg
120-005 12 0,05 0
125-005 125 0,05 ® e iGClos..
150-010 15 0,1 30 .
200010 2 0,1 0 £
GCIOR  100-005 1 0,05 oo &
120-005 12 0,05 0 T
125-005 125 0,05 0 S
145-010 145 0,1 °e 0
150-010 15 0,1 0
200010 2 0,1 0
250-020 25 02 30
300-020 3 02 oo
o [ oo TE| 22| 44| 35 [ogs| 96 | 47 [-0025|+005[g g
gt 120-005 12 0,05 )
l i 125-005 125 0,05 0
I 145-010 145 0,1 0
il 150-010 15 01 oo SO
” 200-010 2 01 ()
250-020 25 02 0
300-020 3 02 0
GCI2R  100-005 1 0,05 o0
120-005 12 0,05 oo
125-005 125 0,05 o0
145-010 145 0,1 0
150-010 15 0,1 oo ORI
200010 2 0,1 0
250-020 25 02 30
300-020 3 02 oo
L 100008 1] 22| 54 | 35 [ope 116 | 47 |-0025|+0051grg
120-005 12 0,05 30
125-005 125 0,05 oo
145-010 145 0,1 30
150-010 15 01 oo SOCI2.
200010 2 0,1 0
250-020 25 02 oo
300020 3 02 00
GCOSR  100-050R 1 05 o0
200-100R T, w38 |27 | 7| 77 | 34 |-0025 | +0025| g g|  SIGCROS..
GCI0R  100-050R 1 05 0
R Tl g (22 ] 48|35 | 7| 96 | 47 |-005|+005|g o]  SIGERIO..
GC12R  100-050R 1 05 o0
200-100R Tlog | 22|54 35 | 7 | 16| 47 |-0025|+005|g o SGCRT2.
Sag taraf gosterilmistir Tavsiye edilen kesme kosullar @ G144

CDX mimkuin olan kanal agma derinligini gosterir.

GCtipi uglar
@ : Standart tirlin 5adetlik kutularda satilir

G75



i¢ cap kanal agma

SIGC

=4
£ | Kanalagma %

Alin

SIGC Excellent bar (i¢ cap kanal agma)

LF

CDX

LH

Govde Olculeri

Sag taraf g6sterilmistir | Sag Kater igin Sag Kesici ug, Sol Kater i¢cin Sol Kesici ug.

Yedek parcalar
Stok . =y
Olgii (mm S
durumu ci (mm) ﬁ Vida Anahtar Uvaun Kesid ud
= ygun kesici uglar
Agiklama 2 @ G75
2 @
o
AREEIENTN ‘é
[ N=]
SIGCY.  0812-EH ®|® 8 |12|15[11]18(100|4,1 |Evet| SB-2270T% FT-7 GCO8™...
SIGCY.  1016-EH ® | ®|10(16(22(15|21|100| 5 |Evet|SB-3070T%.| FT-8 GC10%L...
SIGC%. 1216-EH ® | ®|12(16(22(15|25|110| 6 |Evet|SB-3070T"% FT-8 GC12%....
Kesici ucu ayarlama
Talaslan kesici ug cebinden cikarmak icin basinglt hava veya diger aralar kullanin. GC R GO
Kesici ucu katere takin ve alt kisminin takim yiizeyinin ucuna temas ettiginden emin olun. £ <
Kesici ucu yiizeye oturmug durumda tutarken, kesici ug baglama vidasini uygun bir torkla sikin. 2 Sad @V\ Sol
Tavsiye edilen sikma torku: 0,8 N-m (SB-2270T%.), 1,2 N-m (SB-3070T%.) @ vida ( vida
Sol kater icin sol baglama vidasi Kater: SIGCR....-.. Kater: SIGCL.-.
Baglama Vidas: SB-....TR Baglama Vidasi: SB-....TL

@ : Standart Griin
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i¢ cap kanal agma SIGC

SIGC Karbiir safth bara (i¢ cap kanal agma)

LF
LH e
o : S
o il Qy
3 —— = SIGCY.0806-WH
| )
i — = LF
LH
| P &
-~ Q
T
g - \_ e e 1)
a H
Y w

Sag taraf g6sterilmistir | Sag Kater igin Sag Kesici ug, Sol Kater i¢in Sol Kesici ug.

Govde olculeri

Yedek parcalar g
Stok . =)
Olgii (mm S g
durumu ¢ {mm) 2| Vida Anahtar ot f_'z
Aaklama = ygun kesici uglar ®
¢ g @ G75 S
2 @
RL§§§HLHLFLUWF"’
alo
SIGCY. ~ 0806-WH ®|® |38 |6 (15/54|12]75| - |48 |Evet|SB-2270T% FT-7 GC08%L...
SIGCY. ~ 1008-WH-L85 [ AN J 85|32 SB-3070T"4
108 (22(72|18 5,6 |Evet FT-8 GC10%....
1008-WH-L100 [ ] 100 45 SB-3070TR
IGCY.  1210-WH-L95 ° 95| 32
SI6C: 12110(22(92|18 6,6 |Evet| SB-3070T 4 FT-8 GC12%...
1210-WH-L110 [ BKJ 110| 45
Kesici ucu ayarlama
Talaglan kesici ug cebinden cikarmak icin basingli hava veya diger araglan kullanin. GER GO
Kesici ucu katere takin ve alt kisminin takim yiizeyinin ucuna temas ettiginden emin olun. 4 <
Kesici ucu yiizeye oturmug durumda tutarken, kesici ug baglama vidasini uygun bir torkla sikin. (A Sag & Sol
Tavsiye edilen sikma torku: 0,8 N-m (SB-2270T%), 1,2 N-m (SB-3070T%.) @ vida @ vida
Sol kater igin sol baglama vidasi Kater: SIGCR....-.. Kater: SIGCL....-..
Baglama Vidasi: SB-....TR Baglama Vidasi: SB-....TL
Uygun Mansonlar
Saft Ebadi 06 08 10 12 16
(Delik Capr: mm) (6. mm) (8 mm) (10 mm) (12 mm) (16 mm)
SIGC™/. 1008-WH-L85 SIGCR 1210-WH-L95 SIGC?L 1016-EH
R _ R, N
Kater Agklamas! SIGCAL0B06-WH | 1c R 1008-WH-100 | SIGCT 1210-WH-L110 LS SIGCT, 1216-EH
. S~H Mangonlari L. SHO6... SHO8... SH10... SH12... SH16...
(Delik Isleme Baralari icin)
M SLICL LI - SHCO08... SHC10... SHC12... SHC16...
(Sogutma Sivisi Mansonu)
SHA Mansonlari - SHA08... SHA10... SHA12... -
EZH Ma’n§0.n|.arl EZH 06...ST/CT/HP... EZH08...ST/CT/HP... - - -
(EZ Bar'lar icin)

*S1GC'yi EZH-CT/HP'ye takarken konumlama pimini gikarin. Mangon
Konumlama islevi mevcut degildir

@ : Standart Griin
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i¢ cap kanal agma

SIGE

S
£ | Kanalagma %

Alin

GE

[ 5 )

Olii (mm) Tolerans (mm) | Karbiir §
jval
= P - Uygun govde
Kesici ug Agiklama 2
Zoaw [ox| s |or | ae [msefw | W] W ||| ©681~GE3
min. | maks. |SiS(2|S
EES2
GER 100-005A 1 0,05 o000
120-005A 1,2 0,05 oo (O SIGEROB0BA-EH
125-005A 125 005 o0 | oo
150-010A 15 0,1 o000
200-010A 2 0,1 o000
GEL 100-005A 2 1 15 258 | 25 005 6,5 | 6,69 |-0,025(+0,025 PSP
120-005A 1,2 0,05 [ M J
125-005A 1,25 0,05 o0 SIGEL0BOBA-EH
150-010A 15 01 o ole| | SICELOSEAWH
200-010A 2 0,1 o0
GER 100-005B 1 0,05 [ {00
120-005B 12 0,05 o000
125-005B 1,25 0,05 00 SIGER...B-EH
145-0108 145 01 eeleef ;i um
(i 150-010B 15 0,1 ®:0|®|®| iR BWH-9
2 kenarl 200-010B 2 0,1 o000
250-020B 25 0,2 o000
300-020B 3 0,2 o000
GEL 100-0058 2 p 22 | 318 | 27 005 82 | 846 |-0,025|+0,025 o ele
120-005B 12 0,05 [ M ]
125-005B 1,25 0,05 [ H ]
145-0108 145 01 oo SIGEL B-EH
150-010B 15 0,1 ® ® (® G B-WH
200-010B 2 0,1 o000
250-020B 25 0,2 oo (o
300-020B 3 0,2 o000
GER 100-050AR 1 0,5 00 SIGER0B08A-EH
= 200-100AR 2 2 151298 | 25 1 65 | 669 -00251+0025 o0 SIGER0808A-WH
%
Y , PSPYPS SIGER....B-EH
semramg | ;gg?ggg: 2 ; 22 |38 27 015 B2 | 846 |-0005 |+ 005\ o g | SGERBMH
GER 150-010CM 15 0,1 [ M J
200-010CM 2 0,1 [ M ] SIGER....C-EH
250-020CM 2025125 |405( 28 | 02 |11,48] 58 |-005(+0,05®:@® SIGER....C-WH
300-020CM 3 0,2 [ M J SIGER....C-WH-90
350-020CM 35 0,2 [ M )
GER 150-010DM 15 3 0,1 (X}
200-010DM 2 3,2 0,1 [ M ]
230-020DM 23 | 32 0,2 [ M ]
250-020DM 2025 (32 |505] 34|02 |1644| 68 | -005|+005|@:@® SIGER2020D-EH
300-020DM 3 45 0,2 [ M ]
350-020DM 35 | 45 02 o0
2 kenarli / Kaliplanmig 400-020DM 4 | 45 0,2 [ M)
alas Kina

Sag taraf gosterilmistir
CDX mimkiin olan kanal agma derinligini gosterir.

@ : Standart tirin  []: Sonraki katalogdan silinmistir

G78

Tavsiye edilen kesme kosullar @ G145



i¢ cap kanal agma

SIGE

GE
pasrmazgelik — Jole [|] m |
Olii (mm) Tolerans (mm) | Karbiir §
I
- = S Uygun govde
Kesici ug Agiklama 2
Hoow | ox| s | o1 | re [mst|w | W NI T || ®681~GE3
min. [ maks. |3 S(2|S
EES2
GR  100-005C 1 0,05 SPYYS
120-005¢C 12 0,05 eolole
125-005C 125 0,05 PSPPI
140-005C 14 0,05 eoolole
145-010C 145 01 oele
150-010C 15 01 e olole| scm.cr
170-010C 17 01 e eolel | scr.cwh
185-010C 185 01 o ole| | SGR.CWHS
195-010C 1,95 01 ool
200010C 2 01 eolole
250-020C 25 02 PSP
00.020¢ 2| 725 405 | 31| gy |14 58 [-003|+oms|g SISIS
350-020C 35 02 PSPYPS
2 kenarlt GEL 100-005C 1 0,05 o000
120-005¢C 12 0,05 'SP
125-005¢C 1,25 0,05 oele
145-010C 145 01 oo
150-010€ 15 0,1 o o|e| | SIGEL.CEHH
200-010C 2 01 o ole| | SOE-CWH
250-020C 25 02 eolole
300-020C 3 02 PSPYRPS
350-020C 35 02 oo
GR  100-005D 1 | 25 0,05 eoolole
140-005D 14| 25 0,05 eolole
145-0100 145 | 25 01 eolole
150-010D 15 ] 3 01 eoolole
170-0100 1] 3 01 eolole
185-010D 185 | 3 01 ool
195-0100 195 | 3 01 oele
2000100 2 |32 01 eoolole
225-0100 205 | 32 01 o oo | CERIONDEH
2300200 23 | 32 02 oolole
250-020D 25 | 32 02 eoolole
’ 280-020D 28 | 32 02 ool
300-020 3 | 45 02 eolole
7o | 330020 2033 | 45 [ 505 36| 02 [1644] 68 |-003|+003@ @|®
Al 350-020D 35 | 45 02 oele
400-0200 4 | 45 02 S
GEL  100-005D 1 | 25 0,05 8O0
140-005D 14| 25 0,05 'SP
Zkenarh 145-010D 145 | 25 01 oo
150-010D 15 ] 3 01 eelole
170-010D 7] 3 01 'S
200-010D 2 3,2 0,1 [ M J @®| SIGEL2020D-EH
225-010D 225 | 32 01 oo
230-0200 23 | 32 02 oo
250-020 25 | 32 02 PSPYIMY
300-020 3 | 45 02 eolole
400-020 4 | 45 02 oo
200-100CR 2 1 oele
250-125(R 2( 25 | 25 405 | 30 | 135 |1148| 58 [-003+003|@ ele| | SEE-TEL
300-150CR 3 15 oele -
o 2] 3 Zﬁ 505 | 36 11’5 1644 | 68 |-003 [+003(q olg| | sceaaney

Sag taraf gosterilmistir
CDX mimkin olan kanal agma derinligini gosterir.

@ : Standart Girin  []: Sonraki katalogdan silinmistir

Tavsiye edilen kesme kosullar @ G145

G79

Kanal agma gﬁ



i¢ cap kanal agma

SIGE

o
£ | Kanalacma %

Alin

GE/GER
T 1) I N R
k5]
Olii (mm) Tolerans (mm) | Karbiir | £
v
= PVD | - U il
Kesici ug Agiklama ﬁ ygun gov
How || s | or | re |ms|wn [ W] W] ]| @G
min. [ maks. |3 S(2|S
EES2
GER 150-010EM 15 3 0,1 ( 3 ]
200-010EM 2 3,2 0,1 o0
250-020EM 25 | 45 0,2 [ J
300-020EM 3 45 0,2 [
350-020EM 2 35 | 55 555 | 44 02 21,66 | 9,54 [-0,05(+0,05 oo SIGER....E-EH
400-020EM 4 55 0,2 o0
450-020EM 45 |1 65 0,2 [ )
= 500-020EM 5 6,5 0,2 [ M )
2 ken;;ll / KaI:;Ianm|§
alas Kina
GER 100-005E 1 25 0,05 o000
150-010E 15 3 0,1 o000
170-010E 17 3 0,1 o000
185-010E 1,85 3 0,1 o000
195-010E 1,95 3 0,1 00
200-010E 2 3.2 0,1 o000
225-010E 2,25 | 32 0,1 o000
230-020E 23 | 32 0,2 o000
250-020E 25 | 45 0,2 o000
275-020F 275 | 45 02 CH ) SIGER...E-EH
280-020E 28 | 45 0,2 o000
300-020E 3 45 0,2 o000
330-020E 33 | 45 0,2 o000
2l 350-020E 35| 55 0,2 o000
400-020E 4 55 0,2 o000
430-020E 43 | 55 0,2 o000
450-020E 20 45| 65 |55 | 46 | 02 |2166( 954 [-003|+003|®@ @ @ @
460-020E 46 | 6,5 0,2 000
Bl 500-020E 5 6,5 0,2 00|00
GEL 100-005E 1 25 0,05 [ M )
150-010 153 01 oele
2 kenarli 170-010E 1,7 3 0,1 o0
185-010F 1,85 3 0,1 o0
195-010E 1,95 3 0,1 [ N )
200-010E 2 3.2 0,1 000
230-020E 23 | 32 0,2 [
250-020E 25 | 45 0,2 o oleo|o| SIGEL.EEH
280-020E 28 | 45 0,2 [ M )
300-020E 3 45 0,2 o000
330-020E 33 | 45 0,2 o0
350-020E 35| 55 0,2 o0 (O
400-020E 4 55 0,2 o 00
500-020E 5 6,5 0,2 [ M )

Sag taraf gosterilmistir
CDX mumkuin olan kanal agma derinligini gosterir.

@ : Standart Girin  []: Sonraki katalogdan silinmistir

G80

Tavsiye edilen kesme kosullarn @ G145



i¢ cap kanal agma SIGE

SIGE Excellent bar (i¢ cap kanal agma)

Sogutma Sivisi Deligi Sogutma Swvisi Deligi
=z
S
S
a
Sogutma Sivisi De Sogutma Sivisi Deligi
2 =z
: o
S S}
N
LF
1612C-FH caft2 viizlii kesmgtinidi
Sekif 4
Sogutma Sr
z z
””””” (B S
| J %
| |
L]
LF
Sogutma Sivist Deligi
S
,,,,,,,,,,,,,,, 1/ 2
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, o
a
N /
H
13
Sekil 6

Sag taraf gosterilmistir | Sag Kater icin Sag Kesici ug, Sol Kater icin Sol Kesici ug.

Kanal agma %

Govde olculeri

Yedek parcalar
stok Olgii (mm) £
durumu = Vida Anahtar Anahtar Anahtar »
Aaklama = Uygun kesici uglar
¢ g|* @ G78~G80
RIL|Z|S|B|H || |we|® \é
aloa
SIGE%. ~ 0808A-EH ®|®| 8|8 (15/72]|20(100(4,8 |Evet| 1 [SB-2045TRN - - FT-6 GE%...A/AR
SIGE%.  1010B-EH ® @10 25 6,2 1 GE%L..B
10122 9 125 Evet;—— SB-2255TR - DT-7 -
12108-EH oo | 7™ 2 GE'L..BR
SIGEY.  1412C-EH oleful | 13l 18] [3] GELLC
1612C-EH oo | |25 T[20] T|85|bet| 4 | B2ATOR| - - FI-8 GEe...CM
1616C-EH oo 16 15 | 36 [160] 9 5 GE%A...CR
SIGE%.  2020D-EH ® | ®|2020(45|19|40(180(12,1|Evet| 5 | SB-3080TR - - FT-10 GE%....D/DM/DR
SIGE%.  2525E-EH ®|® 25|25 24 | 451200(15,6 ER EILE
3232E-EH ®| 0|32 6,5 55 (220 19 |Evet| 5 | SB-4085TR FT-15 - - RL'"
32 30,4 — GE%L..EM
4032E-EH ®|® |40 451250| 23 6
(DX katerden kesme agdzina kadar mesafeyi gdsterir. Miimkiin Olan Kanal A¢ma Derinligi: Kesici ucun "(DX" degeri. Uygun manson @ F155, F156
Ozellikler
Biiyiik talas cepli vidali stkma kateri tasarimi Kesme agzi temas yiizeyinden ayndir Temasyizeyi
miikemmel talas tahliyesi saglar e ey
Biiyiik Talas Cebi
2 kenarli tasanima sahip minimum 8mm delik ¢ap
Vidali Baglama Pabucu Konvansiyonel Baglama Pabucu

Kaliplanmig talag kirici ile uygun maliyetli talag kontrolii

GER..M

@ : Standart Griin
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i¢ cap kanal agma

SIGE

=4
£ | Kanalagma %

Alin

SIGE Karbiir safth bara (i¢ cap kanal agma)

Sogutma Sivisi Deligi

/

DCON

CDX

Sekil 1
»
LH Sogutma Sivisi Deligi
- ii:i:ii:iiEi:ii:i::ij:::’:::}::::: f“* 51
) N *ﬂ a
= |
LF
L | Sekil 2
-1
3 — Sogutma Sivisi Deligi
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, = *::‘/*::}*::::, — 51
N e
L
Sekil 3
Sag taraf gosterilmistir | Sag Kater icin Sag Kesici ug, Sol Kater icin Sol Kesici ug.
Govde olclleri
Yedek parcalar
Stok .. i)
Olgii (mm <
durumu i (mm) § Vida Anahtar Anahtar Uvaun Kesid udl
== ygun kesici uglar
Aciklama E &K ® G78,G79
2 | &
RILIZ|E|B|H || |we|S /ﬁ
a (=)
SIGE%.  0808A-WH ®|® 38 |8 |15(72](28]|125|4,8|Evet| 1 |SB-2045TRN - FT-6 GE%...A/AR
SIGE%.  1010B-WH e ®|10 351125(6,2 .
- 10]22] 9 Evet| 1 | SB-2255TR |  DT-7 - GE..8
1210B-WH o 0|12 45 [140| 7 GE%....BR
SIGE%. ~ 1412C-WH oo 50 |150| 8,7 2 GE%..C
1225114 Evet— SB-2570TR - FT-8 GE%....(M
1612C-WH o|e|16 20 (180 8,5 3 GE¥/e (R

(DX katerden kesme adzina kadar mesafeyi gdsterir. Miimkiin Olan Kanal Agma Derinligi: Kesici ucun "(DX" degeri.

@ : Standart Griin
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i¢ cap kanal agma SIGE

SIGE Karbiir saftl bara (i¢ cap kanal agma / otomatik torna icin)

LH N
Q@\é AF 0(9 Sogutma Swisi Deligi

5l w LH
>, ﬁ\::i ‘ LF
Sekil
1
] S

0(9 Sogutma Sivisi Deligi

—_— 7 \‘ ,,,,,

s | Wi = ]

o Z o1

Sag taraf gosterilmistir | Sag Kater icin Sag Kesici ug.

Govde olculeri

Yedek parcalar
= —
g Ol¢ii (mm) g
= = Vida Anahtar » ©
Actklama & = Uygun kesici uclar é
¢ A @ G78,G79 ®
RI=|(S|S|H|[LH|LF|LU|[WF ‘é Q
alaoa
SIGER 1008B-WH-90 ® (10| 8 7,2 25156 GER...B
22—115(90 Evet| 1 | SB-2255TR FT-7
1210B-WH-90 ® (1210 9,4 30 (6,6 GER...BR
SIGER 1412C-WH-90 ® (14|12 (25(11,4{ 15|90 | 35|74 |Evet| 2 | SB-2570TR FT-8 GER...C/CM/ R
(DX katerden kesme agzina kadar mesafeyi gosterir. Uygun manson @ F155, F156

LH minimum bara baglama uzunlugunu gdsterir.

Kesici ucun takilmasindan sonra Uygun Kesici U¢ ve Talas Agisi (a)

Kesici ucun takilmasindan sonra Uygun Kesici Ug ve Talas Agisi ()
Kater Agiklamasi
Taslanmis Talas Kirici a Kaliplanmis Talas Kirici a
A g GER/L100-005A~GE.200-010A o ) )
SIGEY.  0B0BA-EH GER100-050AR~GER200-100AR g
1010B-EH GE?/L100-005B~GE300-0208 50 B _
1210B-EH GER100-050BR~GER200-100BR
1412C-EH " Yy
o | GEYL100-005C~GE:350-020C o 5 ! o
1612C-EH CER00-T00CR~GER300.150CR 8 GER150-010CM~GER350-020CM 10
1616C-EH
GER/L100-005D~GEWL400-020D o 5 o
2020D-EH GER200-1000R~GER300-1500R 9 GER150-010DM~GER400-020DM 10
2525E-EH
3232E-EH GER/L100-005E~GE™. 500-020E 10° GER150-010EM~GER500-020EM 10°
4032E-EH
A r GER/L100-005A~GE.200-010A o . }
SIGE.  0808A-WH GER100-050AR~GER200-100AR g
1010B-WH
1210B-WH GEF/L100-005B~GER, 300-0208 5 i )
1008B-WH-90 GER100-050BR~GER200-100BR
1210B-WH-90
1412C-WH . .
Zorwm | GE%L100-005C~GER350-020C o o
1612C-WH GER200-100CR~GER300-150CR 8 GER150-010CM~GER350-020(M 10
1412C-WH-90

a kesici ucun takilmasindan sonra kenar genisliginin ortasindaki talag agisini gosterir.

@ : Standart Griin
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i¢ cap kanal agma

GIV

S
£ | Kanalagma %

Alin

4]

posnazeelk [0l [ [ ] M

P .| Ser-
Olgii (mm) Tolerans (mm) | Karbiir Tt
- = ) Uygun govde
Kesici ug Agiklama 2
2w | ox| s | re [msefw || W ® G86~G88
min. [ maks. |SiR(2(|BiS
=g2|Z2ISiS
GVR 100-0205 1 ool @
125-0205 1,25 ool @
145-02085 1,45 000 O i
200-02055 2 eoole @
T 250-02055 25 eooe o
T N ARG = 231 3 |02 9 | 36 (-003[+003 eoe o
T GVL 100-02055 1 o |0
125-0205 1,25 °o |o
Tkenarh 145-0205S 1,45 o (@
200-0205S 2 ° ° GIVL1216-1SS
250-02055 25 o |o
300-0205S 3 o |0
GVR 100-0205 1 00
125-0205 1,25 00
145-0205 1,45 ooj00e ..o
185-0205 1,85 o000 i
200-0205 2 OO0
. 5 250-0205 25 ooloee
5 @ s> 3400205 34 oeoloee
IEE? s o i TPy 23 | 4 [ 02| 11| 4 |-003|+003[g gigTe
125-0205 1,25 0
Tkenarh 145-020S 1,45 °
185-0205 1,85 ° 6IVL1420-15
200-0205 2 eolele 6IVL1412-15E
250-0205 25 o |0
3400205 34 °
GVR 100-020A 1 eooleee
125-020A 1,25 00
145-020A 1,45 00
185-020A 185 eojojoe I
200-020A 2 00000 piiiw
250-020A 25 000
C; RE 300-020A 3 CH IO H )
L e 340-020A 34 sl s Lol 2l 4 losslsonl®®®®®
LTy Ry [er 100-020 1] g e B )
125-020A 1,25 o |ole
2kenarh 145-020A 1,45 o (ooe0
185-020A 1,85 o |o g:xﬂgfg&
200-020A 2 ee0ee
250-020A 25 o |0
300-020A 3 °
340-020A 34 °

Sag taraf gosterilmistir
CDX mumkiin olan kanal agma derinligini gosterir.

@ : Standart Griin
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Tavsiye edilen kesme kosullar @ G146



i¢ cap kanal agma GV

oo ool [ [ [ | w
P .| Ser-
Olgii (mm) Tolerans (mm) | Karbiir met Q
=z PVD |-| - .
. 3 Uygun govde
Kesici ug Agiklama 2
2 ow x| s | re [mst|wi [ YW | ®686~G8s
min. [ maks. |3 R|2(BiS(2
EEE RS
GVR 145-020B 145 | 238 00
185-020B 185 | 238 00 GIVR2025-18
200-0208 2 | 32 CHOIOIC M) GIVR2016-1BE
230-0208 23 | 32 ceolelee GIVR2020-1BW
250-0208 25 | 32 00
280-0208 28 | 32 SO000
00008 | 2 soje0e | e
vy RE U -
4 e < 340-0208 34 | 42 . 0000 GIVR2020-28W
" 400-0208 21 4 | 425502 15|45 [-003[+003@:@@ @@
LT GVL 145-0208 145 | 28 000
2kenarl 185-0208 185 | 28 o0 GIVL2025-18 g
200-0208 2 | 32 00 GIVL2016-1BE S
230-0208 23 | 32 oo ° GIVL2020-1BW ®
250-0208 25 |32 L ICICIC) e
280-0208 28 | 32 ° V1202528 S
300-020B 3 42 o000 0 GIVL2016-2BE
400-020B 4 | 42 ° GIVL2020-28W
GVR 280-020C 28 | 45 oo o000 GIVR....-1C
300-020C 3| 45 o o000 GIVR...-1CE
340-020C 34 | 55 o oleee GIVR...-1CW
400-020C 4 55 o000 0
430-020C 43 | 63 000 gm;&
P 460-020C 46 | 63 (I
-=@E cwsog® 500-020C 5 63 N olalels GIVR....-2CW
RE 2 : 65 | 0.2 21 58 |-0,03{+0,03
T T GVL 280-020C 28 | 45 o (000 GIVL...-1C
300-020C 3 45 oo o000 GIVL...-1CE
2kenarli 340-020C 34 | 55 CHOICICI0) GIVL...-1CW
400-020C 4 55 o000 0
430-020C 43 | 63 000 GIVL...-2C
460-020C 46 | 63 ° GIVL..-2(E
500-020C 5163 eoolel o | OVW
@2 |GYR  145-020A 145 o CIVRI620-1A
S 1" 23 5 0,2 12 4 [-0,03(+0,03 GIVR1612-1AE
= 2 200-020A 2 ®  GivRisTs- 1AW
o GIVR2025-18
SJU 9 GVR ;ggg;gg 1 225 32| 55102 15 | 45 |-003|+0,03 ® GIVR2016-1BE
1 kenarl A : ®|  GivR2020-1BW
GIVR1620-1A
o s 129 ools| of | e
- 5 . GIVR1616-1AW
N 300-150AR 23 [ B a5 | ] 4| B00g ele| @
e GVL 200-100AR 2 1 oo GIVL1620-1A
A GIVL1612-1AE
T % GIVL1616-1AW
GIVR2025-18
GIVR2016-1BE
Zhenar/TamR 1 Gyr - 200-1008R 2132 e il s s Loosleonsl®®l®l. @] | cvaooey
300-150BR 30427715 ' ’ “0eoeolel @ GIVR2025-28
GIVR2016-28E
GIVR2020-28W
Sag taraf gosterilmistir Tavsiye edilen kesme kosullar @ G146

CDX mimkiin olan kanal agma derinligini gosterir.

(BN ve PCD Kesici uglar
@ : Standart tirlin 1 adetlik kutularda satilir
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i¢ cap kanal agma

Glv

=4
£ | Kanalagma %

Alin

GIV Celik safth bara (ic cap kanal agma)

GIVAL1620-1A'nIn (st kenarinin

seklini gosterir
(Kesici ucun altinda ¢ene pargasi yoktur)

Q
2
S e —
a 3L¥ \ | ya
SLH H
IF
Sekil 1
N Fz‘
; ; 1L N o)
+ O
N I Jo
L
[F
Sekil 2
™~ |
= s
LH El LFLL ‘
Sekil 3

Govde olculeri

Sag taraf gosterilmistir | Sag Kater icin Sag Kesici ug, Sol Kater icin Sol Kesici ug.

Yedek parcalar
Stok -
Olgii (mm) ; N ooos '
durumu Baglama seti | Baglamaseti | ~ Anahtar Anahtar Anahtar B
Aaklama = Uygun kesici uglar
¢ & @ G84,G85
I B[
RIL[S[S| X [H[WH|F|W| | ==
- =ER=
GIVFL 1216-1SS ® (@ 12|16 22 |15]20(150( 6 | 1 (PS-4v - - - FT-10 GVAL...-0205S
GIVAL 1420-1S ® (@ 14|20 22 |19|24(150( 7 |1 (CPS-5F - - FT-15 - GV7L...-020S
GIVAL 1620-1A ® ® 16|20 22 |19|28(160( 8 | 2 (PS-5V - - FT-15 - GVPL..~..A(R)
GIVAA 2025-1B [ AN J 128 B ~ 250-...
. 202 23135018010 | 2 CPS-5V - - FT-15 - GV7A145 ~ 250-..BR)
2025-2B [ BN J 3,2 GV?.280 ~ 400-...B(R)
IV, 2532-1C [ BN ) 245 B ~ 340-
o 2532-2C oo B 55 4 |200/125 zwigg 232 gigi
3232-1C oo 25,510 2 ) 60| s ' ' GV“/L280 340-020c
) o 52 220] 16 - .
3232-2C [ BN ) 55 GV?/.400 ~ 500-020C
IV, 4032-1C [ AN} 245 21 B ~ 340-
v 40|32 30| 43 (2501 3 - Ps-6v | Lw-3 - - V260 ~ 340-020¢
4032-2C [ BKJ 455 22,2 GV7/.400 ~ 500-020C

GIV kesme agz! yiiksekligini merkez yiiksekliginin 1 mm iizerinde ayarlamak iizere tasarlanmigtir.

(DX miimkiin olan kanal agma derinligini gosterir.

*1. GV*1.200~250-020B kesici ug 3,2 mm Kanal Derinligine kadar kullanilabilir.
*2. GV?/.300~400-020B kesici ug 4,2 mm Kanal Derinligine kadar kullanilabilir.
*3. GV%.340-020C kesici ug 5,5 mm Kanal Derinligine kadar kullanilabilir.
*4, GV7/.430~500-020C kesici ug 6,3 mm Kanal Derinligine kadar kullanilabilir.
*1ile *4 arasinda belirtilen kesici u¢ kanal derinliklerinden herhangi birine ihtiyac duyuyorsaniz katerin CDX dliistinii modifiye edin.

@ : Standart Griin
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i¢ cap kanal agma GV

GIV-E Excellent bar (i¢ cap kanal agma)

i
DCON |

,,,,,, =S

L @
DCON |

GIV¥L1612-1AE'nin Ust kenarinin seklini
gosterir
(Kesici ucun altinda ¢cene parcasi yoktur)

Sekil 2

Sag taraf gosterilmistir | Sag Kater icin Sag Kesici ug, Sol Kater icin Sol Kesici ug.

Govde olculeri

Kanal agma %

Yedek parcalar
stok Olgii (mm) ) o .
durumu Baglama seti | Baglamaseti |  Anahtar Anahtar »
Aaklama = Uygun kesici uglar
¢ K @ G84,G85
I ro\ge
RIL[S[S| O [H[WH|LF|W| | ==
2l SHERS
GIVF  1412-1SE ®|® (14|12 17 [114/18]150(7,7| 1 (CPS-5F - - FT-15 GV7....-0205
GIVF. 1612-1AE ®|® (16|12 22 |14 19(150{82| 2 | CPS-5V - - FT-15 GVh...-...AR)
GIV7, 2016-1BE (2K J 128 20 11,2 i ~ 250-...
L 20 [16 [ {152 1180 2 | (PS-5V - - FI-15 VS ~ 250-..B)
2016-2BE [ JK) 32 19 1,7 GV7.280 ~ 400-...B(R)
y 2520-1CE ®| 0|25 4,5 14,5 i ~ 340-
GIVAL 20— 191 25 |00 2 GV7.280 ~ 340-020C
2720-2CE o |02/ 55 16,2 GV7400 ~ 500-020C
3225-1CE (2K ] 745 17,5 GV7.280 ~ 340-020C
32(25 24124 1220——1 2 - CPS-6V Lw-3 - L
3225-2(E (A 55 18,7 GV7/.400 ~ 500-020C
4032-1CE (JKJ 74,5 21 i ~ 340-|
0] 32— 31| 20 |40 21 GV7.280 ~ 340-020C
4032-2CE [ JKJ ‘55 22,2 GV/.400 ~ 500-020C

GIV-E kesme agz! yiiksekligini merkez yiiksekliginin 1 mm iizerinde ayarlamak iizere tasarlanmistr. (GIV¥/.1612-1AE icin 0,5 mm)
(DX miimkiin olan kanal agma derinligini gdsterir.

*1. GV?.200~250-020B kesici ug 3,2 mm Kanal Derinligine kadar kullanilabilir.

*4. GV%/.430~500-020C kesici ug 6,3 mm Kanal Derinligine kadar kullanilabilir.

*5. GV7.300~400-020B kesici ug 3,8 mm Kanal Derinligine kadar kullanilabilir. (GIV%.2016-2BE kullanirken)

*6. GV7.340-020C kesici ug 4,7 mm Kanal Derinligine kadar kullanilabilir. (GIV%.2520-1CE kullanirken)

*7. GV%/.340-020C kesici ug 5,3 mm Kanal Derinligine kadar kullanilabilir. (GIV?.3225-1CE, GIV%.4032-1CE kullanirken)

*1ile*7 arasinda belirtilen kesici ug kanal derinliklerinden herhangi birine ihtiyag duyuyorsaniz katerin CDX 6liisiinii modifiye edin.

@ : Standart Griin
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i¢ cap kanal agma

Glv

=4
£ | Kanalagma %

Alin

GIV-W Karbiir safth bara (ic cap kanal agma)

e

GIV¥1616-1AW'nin iist kenarinin seklini
gosterir
(Kesici ucun altinda gene pargasi yoktur)

LH

\
i

LF

DCON

Govde olculeri

Sag taraf g6sterilmistir | Sag Kater igin Sag Kesici ug, Sol Kater i¢cin Sol Kesici ug.

Yedek parcalar
Sl Olgii (mm) 5 o :
durumu Baglamaseti | Baglamaseti |  Anahtar Anahtar -
Aaklama Uygun kesici uglar
¢ @ G84,G85
—&
RILIEIB] ax | 4| |w|S—=|S5—
GV 1616-1AW ®|®|16(16| 22 |15]48[175[10,6] (PS-5V - - FT-15 GV...-..A(R)
% 2020-1BW oo 1238 RL145 ~ 250-...
vk 20|20 =119 60 |220146| CPs-5V - - FI-15 GVYi145 ~ 250-..B)
2020-2BW (2K 232 GV7.280 ~ 400-..B(R)
GIVAL  2525-1CW [ 3K =45 7,280 ~ 340-
: 25|25 =24 |70|2600191] - @S-8V | W3 - GVYL280 ~ 310.020C
2525-2CW (A 55 GV7/.400 ~ 500-020C
GIV-W kesme aga1 yiiksekligini merkez yiiksekliginin 1 mm iizerinde ayarlamak iizere tasarlanmigtir.
(DX miimkiin olan kanal agma derinligini gdsterir.
*1. GV?.200~250-020B kesici ug 3,2 mm Kanal Derinligine kadar kullanilabilir.
*2. GV7/.300~400-020B kesici ug 4,2 mm Kanal Derinligine kadar kullanilabilir.
*3. GV7.340-020C kesici ug 5,5 mm Kanal Derinligine kadar kullanilabilir.
*4. GV 430~500-020C kesici ug 6,3 mm Kanal Derinligine kadar kullanilabilir.
*1ile *4 arasinda belirtilen kesici ug kanal derinliklerinden herhangi birine ihtiyac duyuyorsaniz katerin CDX dlciisiinii modifiye edin.
Kesici ucun takilmasindan sonra Uygun Kesici U¢ ve Talas Agisi (a)
Kesici Ug Agiklamasi® G84,G85 Talas Agisi (a)
Kater Agiklamasi TN90,TC60M
Genel Kanal Acma (Kare) | Tam R Kanal Acma (Yuvarlak) TC40N PR930,PR1225
Kw1o

GIVAL...15S GV?/100~300-02055 - 10° 15°

GIVF/L...1S GVHL100~340-0205 - 10° 15°

GIVAL....1SE GV?/100~340-0205 - 3° 8°

GIVF/L....TACD) GV?/L100~340-020A GV?/.200-100AR~300-150AR 3° 8

GIVAL...1B(C]) GVF/L145~250-0208 GV?/.200-1008R p o

GIVAL...2B(C]) GV?/L280~400-0208 GV?300-1508R

GIVRL...10(0) GVR/L280~340-020C - - -

GIVAL...2¢[C) GV?/L400~500-020C -

@ : Standart Griin
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i¢ cap kanal agma KIGBA

KIGBA (ic cap kanal agma / S1§ kanal agma)

DCON

|| €

LF

Sag taraf g6sterilmistir | Sag Kater igin Sol Kesici ug, Sol Kater i¢in Sag Kesici ug.

Govde Olculeri

Yedek parcalar
Al Ol¢ii (mm) 5 i
durumu Baglamaseti |  Anahtar Uvaun kesid ucl
ygun kesici uglar
Agiklama @ G6~G12
== =3
R|L|[=|S|S|H]|[LH|LF[WF
[ N=]
KIGBA%.  3525-16 ® | ®(35]25|28|23(30220(17,5 LGBA-16'4&S|  FT-15 GBA32Y% tipi
KIGBA%. 4032-22 ® | ®| 40323 |30]30|250| 23 |LGBA-22%S| FT-15 GBA43Y/k tipi

(DX katerden kesme agzina kadar mesafeyi gosterir.
Miimkiin olan Kanal Agma Derinligi kesici uca bagldir.
KIGBA™L 3525-16 : Uygun kesici ucun (GBA32) (DX degeri
4032-22 : Uygun kesici ucun (GBA43) (DX degeri (1) 2,0 mm (CDX < 3,0 mm) (2) 3,0 mm (CDX > 3,0 mm)
Baglama Seti: Sag Kater icin LGBA-OCLS ve Sol Kater igin LGBA-COCRS.

|CDX|

GBA kesici ucun takilmasindan sonra Talas Agisi (a)

GBA327.OOO-0O00 GBA43FLOOO-0O00 GBA43%LOOO-OOCOR (Tam R)
a Kesici U¢ Kaliteleri a Kesici Ug Kaliteleri a Kesici Ug Kaliteleri Tam R agiklamasi
. TN620, TN9O, PV7040
TN620, TN9O, PV7040 9 KBNS10, KBNS25 +1° | PR1215, PR1625, PR20T5, PR2025 050R~150R
. PR1215, PR1625, PR2015, PR2025 PROOS. PRO30
+1 '
PR905, PR930 TN620, TC40N, TN9O, PV7040
KPDO01, KPDO10 . PR1215, PR1625, PR2015, PR2025 TN620, TN9O, PV7040
+1 PR1215, PR1625, PR2015, PR2025 200R
PR905, PR930 o
. o KPDOOT, KPDO10 * PRO0S, PR930
* +11° KW10 KW10 050R~200R

GBA-GM kesici ucun takilmasindan sonra Talas Acisi (a)

a Kesici Ug Agiklamasi
+1° GBA437/.150-020GM
GBA43%/.175-020GM

+6° 2

GBA437/.265-030GM
GBA43%/.300-030GM
+3° 1

GBA437/.400-040GM

a kesici ucun takilmasindan sonra kenar genigliginin ortasindaki talag
agisini gosterir.

@ : Standart Griin
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i¢ cap kanal agma

KGDI

S
£ | Kanalagma %B

Alin

posmazeelk _ [olole] [ [ | M|
Olcii (mm) Tolerans (mm) | Karbiir e
i met
g PD |- - .
- = Uygun govde
Kesici ug Agiklama 3
2w S RE [ INSL (\.N ow winin @691
min. [maks. |5 S E|2| 8
EEESEF
GDM 2013N-020GMI 2| 2 43 [ 02 | 135([-003|+003|@: @@ (@ KGDI%L...-2
5@%‘ GDM 3015N-040GMI 2| 3 46 | 04 | 155 (-003(+003/@:®® o: KGDI%L...-3
& 5T M  4020N-0406MI 2| 4 |43 | 04 | 20 |-003[+003(@ @@ |® | KGDIY.4
enelamacl GDM 5020N-040GMI 0,4 000 0. KGDI%L...-4
- , [ ] [
soonosoaMl | 2| > | ¥ og | D |00 e 0w (@ | KeDI.S
GDG 3015N-020GS 2] 3 46 | 02 | 156 [-0,02(+0,02 o KGDI*A...-3
;
0 " GDG 4020N-040GS 2| 4 43 | 04 | 20 [-002]|+002|@:0 @0 0@ KGDI%L...-4
B B
- ) KGDIA...-4
Dilsiik kesme kuvveti | GDG 5020N-040GS 21 5 | 43 | 04 | 20 [-002(|+002|®: @ ®|® @O KGDIL.-5
4 L™
GDM 3015N-150R-CM | 2| 3 46 [ 15 1163 [-003|+003|@: @@ ° KGDI%L...-3
GDM 4020N-200R-CM 2| 4 43 2 20 (-003(+003|0' @@ oo KGDIA...-4
: R/ -
GDM 5020N-250R-CM | 2| 5 43| 25 | 21 |-004(+004@ @@ @@ Egg:ﬂjtg

@ : Standart Griin
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i¢ cap kanal agma KGDI

KGDI (ic cap kanal agma)

pal

Sag taraf gosterilmistir

Govde Olculeri

Yedek parqalar
S Ol¢ii (mm) g Bail
durumu =21 .. agiama Vida Anahtar Anahtar
bl fhiiia = vidasi (Torx) Uygun kesici uglar
: = @ G90
I <5 @
RIL| 8 _|._|S|E|H|H|LF|wr| E|E = |
+Z|e3| 23| 2 == é & ©
S “ o % E
KGDIY.  1816B-2 N 16 |45 15| 25 [150( 9,5 6550 W3 &
25208-2 o (@ |25|-|-{2/6]18[30]180[145 2|2 |Fvet GDM2013N-020GMI ©
32258-2 NEOE 25| 7 [ 23] 40 [200] 19 SB-5TR - - LTW-20 N
KGDIY.  2016B-3 e|e@|20|n 16 (5,5 15 | 25 [150(11,5
- 65-50 LW-3 - GDM3015N-...
25208-3 ®[@|25(2|-{20/6][18]30]180[145| 3|3 |Evet CDGI0TEN.
32258-3 o033 25| 8 |23]40(200| 19 $B-5TR - - LTW-20
KGDIFL.  3225B-4 ®|®|32(40(34]25(85(2340](200]19
‘ 4|5 |Evet| SB-STR ; ; [TW-20 GDM4020N
4032B-4 ®|@|20/(48|42]32[11]29]50]220[235 GDG4020N-...
KGDIY.  3225B-5 ®|@®|32(37|34]25(85(2340]{200]19
’ 5| 5 |evet| SB-STR - ; [TW-20 GDMS020N
40328-5 ®|®|20(45[42(32[11]29]50]220[235 GDG5020N-...

* Katerin ucunu yaklagik 0,5 mm hafifce pahlayarak miimkiindiir

CM talas kiric takildiginda kater ucunda ek isleme

*Takim ucunda yaklasik 0,5 mm kadar pah kirarak,
kesme capi en aza indirilebilir.

@ : Standart Griin
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i¢ cap kanal agma

KIGH

S
£ | Kanalagma %

Alin

GH/GHU

Kesme agzi hazirhgi

e I

S Pahli ve Radyiislii honlanmig S01020  0,10mm X 20° pahli ve radyislii honlanmig
T Pahli 101020 0,10 mm X 20° pahli
Olgii (mm) Tolerans (mm) | Karbiir | Seramik | Sermet
=
> E aole _ _ _
Kesiciu Agiklama g g Ei=h Ligogie
: ‘ = E’ W | S RE | INSL G| o
< min. [ maks. |3|2|2|zi3|x|Ei S|
= HREEEENMEE
GH 4020-02 0,2 (0] (H )
4020-05 AT s | 20 |005|H00 o ° KIGHR45328-4
KIGHR5540B-4
GH 4520-02 0,2 Y KIGHR6550B-4
452005 - |2 45175 05 20 |-0,05|+0,05 °
GH 5020-02 0,2 ol® [ N ]
5020-05 - 2] 5 75 05 20 |-0,05(+0,05 ole o0
GH 5520-02 0,2 [ )
5520-05 - 21 55|75 05 20 0,05 |+0,05 P KIGHRA5328-5
é&ﬁ KIGHR5540B-5
STTEmLN, |GH 6020-02 02 L0 oo KIGHR65508-5
Ry 6020-05 - 21 6 75 05 20 |-0,05(+0,05 ole oo
GH 6520-02 0,2 [
6520-05 - 2165 |75 05 20 |-0,05(+0,05 P
GH 7020-02 0,2 [ J( ) [ )
2020-05 - 20 7 75 05 20 |-0,05(+0,05 ole o6
GH 7520-02 0,2 [} KIGHRS5408-7
752005 - 2175|715 05 20 |-0,05(+0,05 - KIGHRESS08.7
GH 8020-02 0,2 0] (H )
8020-05 - 2] 8 75 05 20 |-0,05]+0,05 ole oo
501020 ° KIGHR4532B-4
GH 4020-05 2| 4 751 05 | 20 [-0,05(+0,05 KIGHR5540B-4
101020 Ldhd KIGHR65508-4
501020 °
tﬁ\ GH 5020-05 Toonl 21 S [ 75| 05| 20 |-005+005 ole KIGHRAS328-5
— KIGHR55408B-5
JLE GH 602005 101020(2| 6 | 75| 05 | 20 |-005|+005 ° KIGHR65508-5
KIGHR55408B-7
GH 7020-05 1010201 2| 7 75 | 05 20 |-0,05|+0,05 [} KIGHR65508-7
KIGHR45328B-4
) GHU 40-20 - |2 4 751025 20 [-0,05(+005® ) &:2:555403-4
% 65508-4
lipem,
e E Rl GHU 50-20 - 2|1 5 75 1 03 20 |-0,05|+005® [
5 ! ! ! ! KIGHR4532B-5
KIGHR55408B-5
Kaliplanmis Talag Kina | GHU 60-20 - 121 6 75 1 03 | 20 |-0,05|+0,05|@ ° KIGHR65508-5

@ : Standart Griin
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i¢ cap kanal agma KIGH

KIGH (ic cap kanal agma / Derin kanal agma)

SIS

(Mimkiin Olan Kanal
Ac¢ma Derinligi)

Sag taraf gosterilmistir

Govde Olculeri

Yedek parqalar

=

E

=S Olcii (mm ; 5

% i (mm) Baglama Baglama Yy i Anahtar

Agklama & pabucu avatasl Uygun kesici uclar
® G92
==z O
SHEE TR /

Kanal agma %

KIGHR  4532B-4 ® | 4532 130 | 200(28,2
5540B-4 ® | 5540 12)38]27|250(323| CGH-L HH6X25 SP-6 W-6 LW-5 gmg;g:/GHUm
6550B-4 ® | 65|50 48 300(37,3

KIGHR  4532B-5 ® | 45[32 130 ] 200(28,2 CH5020-.. / GHUSO-../ GHS520
5540B-5 ® | 55[40 | 12(3827(2501323] (CGH-1L HH6X25 SP-6 W-6 LW-5 GH6020—::/GHU60—:::/GH6520»::
6550B-5 ® | 65|50 48 3001373

KIGHR  5540B-7 ® [ 55]40(12]38]27(250(323] C(GH-2L HH6X25 SP-6 W-6 LW-5 | GH7020-... / GH7520-... / GH8020-...

(DX katerden kesme agzina kadar mesafeyi gosterir. Miimkiin olan kanal agma derinligini (D) i¢in, "Min. Miimkiin Olan Kesme Capi ve Kanal Derinligi Listesi"ne bakin.
LH kesici ucun kenar genisligine bagldir.

GH / GHU kesici ucun takilmasindan sonra Talas Agisi (a) Min. Kesme Capi ve Kanal Aqma Derinligi Listesi (Bkz. Sekil A)
GHOOOO-0O GHOO-OO .
a Kesici Ug Kaliteleri a Kesici Ug Kaliteleri Kater Agkdamas Ll IS ET)
5 A6S, AGEN, PTG00M KIGHR 45328-0) o110 | 070 065 | 060 | 055 [ 045
+5° TC4ON e NGO 5540B-O 070 060 055
TN9O, TC60M
s oh9% (R9025 655080 065
Kwio ot il 2 B 12 15 1 10 9 | ginalunda
Derinligi CD (mm)

@ : Standart Griin
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i¢ cap kanal agma KIGM-8

GMM/GMG/GMGA

posmazeelk [ [ [ | M|
B k]
Olgii (mm) Tolerans (mm) Karbiir g
wv
z S| |-
- =) = Uygun govde
Kesici ug Agiklama 3
2w S RE | INSL C\.N ow o ®G95
min. | maks. glg2g SE
S|lEEE|EE
4 RE
'sigtﬂj A}:@ GMG 8030-050MG 2| 8 55105 | 30 [-0,03(+0,03|O[O: :O|OO
Keskin kesmeye yonelik /
assas sini
@ (taslanmis talas kinc)
@By
g I GMGA  8030-400R 2] 8 55 4 30 [-0,02 (+0,02 O KIGM'7.65408-8
& By ' i KIGMUR65408-8
8 Tam R/ Keskin kesmeye
T yonelik / Hassas sini
N4
Dis Gap H §~
— wse | NZZ [ GMM 8030-080MW 2| 8 551 08 [ 30 [-0,05(+0,05[O]0:0:0|0
I ==
Talas kontroliine yonelik
Alin /Msinifi
KIGM-8 kater ile bir tam radyiislii kesici ug kullaniyorsaniz, katerin kesici ug adaptdriiniin kdsesini modifiye etmeniz gerekir. Tavsiye edilen kesme kosullar @ G143

O : Yeni bir triinle degistirilecek

G94



i¢ cap kanal agma KIGM-8

KIGM-8 (i cap kanal agma)

LH

4

Sag taraf gosterilmistir

Govde Olculeri

Yedek parcalar
Stok =
Olgii (mm '
durumu i (mm) B;‘?;:;T Anahtar Uvaun kesid ud
. A
=|3|= 3k @@
RIL|Z[S|S|H|LH]|LFWF = § / o
o () E
KIGM®. ~ 6540B-8 O[O |65(40|20(36|41(300({41| 8 | 8 | HH6X20 LW-5 GM..8030-... Lréﬁ
(DX miimkiin olan kanal agma derinligini gdsterir. g
N
KIGMU-8 (ig cap kanal agma / Alttan kesme ile kanal agma)
® N
4 z &
= - #
53— ‘\% | | /-
o Q
O s LG £
LH H
% LF
Sag taraf gosterilmistir
Govde olculeri
Yedek parcalar
E
5 Ol¢ii (mm §
= ¢ii (mm) Baglama |, o 5
Agklama b avatasi Uygun kesici uglar
® G94
=l g| &
RIZ|S| 1| |op|ir|we| E| E
al|la % E %
KIGMUR ~ 6540B-8 O |65[40|36|83(2,2(300{26| 8 | 8 | HH6X20 LW-5 GM..8030-...

ap is parcasinin i¢ ap yiizeyinden mesafeyi gdsterir.

O :Yeni bir {iriinle degistirilecek

G95



i¢ cap kanal agma

KGIA

S
£ | Kanalagma %B

Alin

GIA

e ) ) TR

" =k
Olii (mm) Tolerans (mm) | S| £
| A
= =
. 2 S| | Uygun govde
Kesici ug Agklama 2 1
= G97
W | S RE | INSL C\.N 3 - ®
min. | maks. | S| g
e|F
KGIAR3232B-3
GIA 30 2 3 5 0,2 25 |-0,05[+0,05[O[O KGIAR43328B-3
N o KGIAR51408B-3
e KGIARS2328-4
Ty A% GIA 40 2 4 5 0,25 25 |-0,05(+0,05{O|O KGIAR4332B-4
D KGIAR5140B-4
Kaliplanmis Talas Kina _
GA 50 2[5 | 5 | 03| 30 |-00s|sons|ofo| Kb
Tavsiye edilen kesme kosullari
Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri (Vc: m/dak) (1) kanal agma i f (mm/dev)
oD (2) tornalama igin f (mm/dev)
is parcasi malzemesi S Kaplamalr karbir (3) tornalamaicin ap (mm) Notlar
NGO CRo025 o o o
Karbonl celik }1;0,04~0,08 E1%0,04~0,09 E1;0,05~0,1
arbonlu eli 2)0,02~0,08 2)0,02~0,08 2)0,05~0,08
60~120 60~120 (3) Maks. 0,3 (3) Maks. 0,4 (3) Maks. 0,5
e * (1)0,04~0,07 (1)0,04~0,07 (1)0,05~0,08
Alagimli celik (2)0,02~0,07 (2)0,02~0,07 (2)0,05~0,08 Sogutma sivisi
60~100 60~100 (3) Maks. 0,3 (3) Maks. 0,4 (3) Maks. 0,5
* (1) 0,04~0,07 (1)0,04~0,07 (1)0,05~0,08
Paslanmaz celik - (2)0,02~0,07 (2)0,02~0,07 (2)0,05~0,08
60~80 (3) Maks. 0,3 (3) Maks. 0,4 (3) Maks. 0,5

O Yeni bir trriinle degistirilecek

G96

* :1. tavsiye i}:z. tavsiye



i¢ cap kanal agma KGIA

KGIA (ic cap kanal agma / Derin kanal agma)

| DCON
7 ; B
= ,% T ) -
77"27? f—— Timlegik tip N L
/ : | :
/ ‘ DCON
e —
N ‘ Ayn tip ® 7 "1
] = T
S ) e = LF H
/ Sekil 2
Sag taraf gosterilmistir
Govde olclleri Q@
Yedek parcalar .
2 £
3 Olii j § g
= ¢ii (mm) Baglama | Baglama Yy Anahtar ®
E] = | vatasi pabucu Uygun kesici uglar p
Agiklama A G96 %
® N
RIZ|S|B|H[w]|Lr|wr /
ala
KGIAR  3232B-3 O 132 D 30,4| 45 200 26,5 1
4332B-3 o4 1030 | ) 26,3 5 HH5X15 (GIA-3R SP-5 Lw-4 GIA30
51408-3 O [ 5140 38 250{30,3
KGIAR  3232B-4 O 132 0 30,4| 45 200 26,5| 1
4332B-4 o8 10 {30 26,3 5 HH5X15 (GIA-4R SP-5 Lw-4 GIA40
5140B-4 O | 51140 38 250(30,3
KGIAR  5640B-5 O |56 | 40 38 250{35,3
- 5 - 2 | HH5X15 (GIA-5R SP-5 LW-4 GIA50
6650B-5 O] 66|50 48 300(40,3
(DX miimkiin olan kanal agma derinligini gdsterir.
Bilesim
Yedek Parcalar Kater Bicak Baglama Vidas Anahtar
Tip \!\
Kater Agiklamasi J é
Timlesik Tip | KGIAR 3232B-3 - - - -
) 4332B-3 KGIAR32H BGIAR43-3
AynTip 514083 KGIARGOH | BGIARST3 | “COMOR | 15
Tiimlesik Tip 3232B-4 - - - -
) 4332B-4 KGIAR32H BGIAR43-4
AynTip 514084 KGIARGOH | BGIARS4 | “COMOR | FT-15
) 5640B-5 KGIAR40H BGIAR56-5
AynTip 665085 KGIARSOH | BGIAR6e-s | o 0M0TR FI-15

O :Yeni bir {iriinle degistirilecek

G97



Yiizey kanal agma EZFG tipi

DAXN / DAXX kanalinin dis capi

DAXN ~ DAXX icindeki kanalin dis capi
islenmemis is parcasinin ilk kanal agma islemi icin

i

kullanilabilir araliktir (Bkz. Sekil 1) _
:
v

| £ ]

/7 g 3

cD

Sekil 1

Yiizey kanal agmaiile ilgili uyan

1. Ylizey kanal agma sirasinda, uygun goévde cikinti uzunluguna baglidir

Kater ile ¢cikinti
Gikinti arasindaki temas Cikinti Kater ile cikinti arasinda
/ / temas yok
. X
g
© -
© S
c
T
~
2. Yuzey kanal katerinin secilmesi
Drs Cap
i¢ |y|
]
o]
& o
& KFMSR
2020K70100-4
Alt cenenin sekli Altceneningeki | T T TT T T
Alt ¢enenin sekli
Kotu
Disaridan iceriye dogru daha genis kanal agma [ : Z a
(tornalama) gerceklestirilmelidir 2
4
1L ]
7
3. Yiizey kanal katerinin temasi a KFMSR
6rnegin) KFMSR2525M70100-4 T T T 2020K3550-4
270'in altinda
- temas Yiizey kanal katerinin kullanim &rnegi.
Yiizey kanal agma islemi sirasinda,
once dis capta kanal agma icin
Q KFMSR2525M70100-4 270~2100
® arasinda olmalidir.
is parcasi 3100 veya @70 capta islenirse,
2100'ln ,\QQ katerin ¢enesi is parcasi ile temas eder.
lizerinde temas [o)

G98



Yiizey kanal agma EZFG tipi

Kiiciik capl ylizey kanal agma @6~

ffffffff = — 3 Tip STW
Kanalin dis capi (min.) 06
Kenar genigligi (mm) 0,5~2,0
Kanal agma derinligi (mm) 1,0~3,0
Bkz. Sayfa G106
I Sl Yatay tip i¢in Twin-bar'lar
77777777 C1_ Kanalin dis api (min.) 26
i Kenar genigligi (mm) 0,5~20
Kanal agma derinligi (mm) 1,0~30
Bkz. Sayfa G107
,,,,,,,, Ll Tip STWS
i Kanalin dis capi (min.) 6
Kenar genigligi (mm) 0,5~20
Kanal agma derinligi (mm) 1,0~3,0 Dikey tip icin Twin-bar'lar @
Bkz. Sayfa G109
©
S
<
. ee . S
Kiiciik caph yiizey kanal agma g8~ §
Tip GFVS-AA
Kanalin dis capi (min.) 08
Kenar genigligi (mm) 1,0~3,0
Kanal agma derinligi (mm) 22
Bkz. Sayfa G125
I Gk Taslanmis talas kirici
Kanalin dis capi (min.) 08
Kenar genigligi (mm) 1,0~3,0
Kanal agma derinligi (mm) 22
Bkz. Sayfa G125

Kiiciik caph yiizey kanal agma ¢5~, 88~

Tip EZFG
u Kanalin dis capi (min.) 95,06,08
T ' Kenar genigligi (mm) 1,0~3,0
Kanal agma derinligi (mm) 1,5~3,0 EZ bar'lar
Bkz. Sayfa G102
Tip VNFG
Kanalin dis capi (min.) 08
T Kenar genigligi (mm) 1,0~3,0
T 5 Kanal agma derinligi (mm) 20~30 System tip-bar'lar
Bkz. Sayfa G104

G99



Yiizey kanal agma

EZFG tipi

S
£ | Kanalagma %

Alin

Yiizey kanal agma 220~

Kaliplanmis talas kinai

Tip GFVS
Kanalin dis capi (min.) #35~0150
Kenar genisligi (mm) 2,5~6,0
Kanal agma derinligi (mm) 46~8,1
Bkz. Sayfa G129
7
Tip KFTB
Kanalin dis capi (min.) 065~0250
Kenar genisligi (mm) 4,0~5,0 _ |
Kanal agma derinligi (mm) 25~38 | —
Bkz. Sayfa G140 — T
W—/
Taslanmis tlas ki Taglanmg talas kina
= -
Taglanmig talas kina
Taglanms talag kina Tam-R
Tam-R
Tip GFV
Kanalin dis capi (min.) 320~ ¢ 150
Kenar genisligi (mm) 2,0~6,0
Kanal ag;(a dSerlr;Ilgl (mm) ZG,21~28,71 m T
Z2ay1a Kanalin dig cap1 (min.) 935~0150
Kenar genigligi (mm) 2,5~6,0
Kanal agma derinligi (mm) 4,6~8,1
Bkz. Sayfa G130
KGDF yiizey kanal agma 25~
Tip KGDF-Z
Kanalin dis capi (min.) 850
| Kenar genisligi (mm) 3,0~5,0
| Kanal agma derinligi (mm) 15
—-— Bkz. Sayfa G118
|
Tip *KGDF
Kanalin dis cap! (min.) 925
Kenar genisligi (mm) 2,0~6,0
Kanal agma derinligi (mm) 6~32
Bkz. Sayfa G114~G117

* Ayni tip katerler yonleri uyarsa tiim bicaklari kabul edebilirler.

Kanal agma ve tornalama

GM

Derin kanal agma ve tornalama

DM

GH

Yiiksek ilerleme

Tam-R
™

G100



Yiizey kanal agma

EZFG tipi

Yiizey kanal agma ve tornalama 25~

———

Yiizey kanal agma ¢35~

Tip KFMS
Kanalin dis capi (min.) 925~9235
Kenar genisligi (mm) 3,0~6,0
Kanal agma derinligi (mm) 13~32
Bkz. Sayfa G135
Kaliplanmis talas kinci
Tip KFMS-8
Kanalin dis capi (min.) #54~9155
Kenar genigligi (mm) 8,0
Kanal agma derinligi (mm) 25
Bkz. Sayfa G138
Kaliplanmis talas kina
Kaliplanmis talas kincl Taslanmis talas kina
Tam-R
Tip GIFV
Kanalin dis capi (min.) 935~ 850
Kenar genigligi (mm) 2,0~6,0
Kanal agma derinligi (mm) 2,2~8,1
Bkz. Sayfa G133
Taglanmig talas kil
Taglanmis talas kinci
Tam-R

G101

Kanal agma %



Yiizey kanal agma

EZFG

=4
£ | Kanalagma %

Alin

EZFG (ic cap kanal agma / Yiizey kanal agma)

S S
X 9)
o X S s COX $
s 7 < H I N
— ? T ]
z| 7. — 5 - c2d| w |
Sl — ¢ L
() % < |
— 15{(&
74 s
— ———
Sag taraf gosterilmistir
Olguler
Ll Olcii (mm) Tolerans (mm) Karbiir
(mm) :
e é PVD : Uygun manson
2| DN he | B[ h (e wwe| Y] O RERE s [ owes | @ F38F43
(min.) =1 min. | maks. | min. | maks.
R i L R
EZFG%.  050040-100 1115 [ ) ® [ ]
050040-150 1 5 15] 2 0,05 4 (3,8|45(12(19]-0,03 [+0,03(-0,013(+0,013 P ° ° EZH040...
EZFG%.  060050-100 1115 [ ) [ ] [
060050-150 1 6 1,512510,05( 5 (48]53,2[ 15|24 -0,03 [+0,03(-0,013(+0,013| @ ([ ] [ ] EZH050...
060050-200 2|3 [ ] [ [ )
EZFG%.  080070-100 112 [ [ ] [ ]
080070-150 15(25 [ ] ([ ] [ )
080070-200 1 8 I 0,05 7 |6,8(64,2[ 25|3,4]-0,03 [+0,03-0,013[+0,013 ° p pe EZH070...
080070-300 313 [ ] ([ ] [}
(DX miimkiin olan kanal agma derinligini gdsterir. Tavsiye edilen kesme kosullar @ G103
EZ Bar Tanimlama Sistemi
— — 1 I
" - - D|§ o
EZ Bar Sembolii Uygulamalar Kesici ug yonii kanal capi (min.) Saft Capi Kenar Genigligi
FG: Yiizey Kanal Agma R:Sag 050:5mm 040:4mm 100:1,0mm
L:Sol 060:6mm 050:5mm 150:1,5mm
080:8mm 070:7mm 200:2,0mm
300:3,0mm

@ : Standart Griin

G102

EZ bar'lar
1 adetlik kutularda satilir



Yiizey kanal agma

EZFG

Uygun mansonlar

Manson i cap yiizey kanal agma icin uygun kesici ug
} I Uygun
g ,".HIEZH . hyrl ..'.‘:,ZbH.,HP EZH-ST Manson saft capi saft capi L
¢ CE JELD) @ Fa3 EZFG makine direticisi
@ F39 @ F41 DCON(mm) DCON(mm)
EZH 04012ST-80 EZFGRL  050040-... 4
- - 05012ST-80 12 EZFGRL 060050-... 5 (Genel amacli)
070125T-80 EZFGR  080070-... 7
EZH 04016HP-100 EZH 040165T-100 EZFGRL  050040-... 4
© 05016HP-100 05016ST-100 16 EZFGRL  060050-... 5 (Genel amagh)
07016HP-100 07016ST-100 EZFGRi.  080070-... 7
EZH 04019CT-120 EZH 04019HP-120 EZH 04019ST-120 EZFGF/L  050040-... 4
05019CT-120 05019HP-120 050195T-120 19,05 EZFGRL  060050-... 5 (itizen Machinery
07019CT-120 07019HP-120 070195T-120 EZFGRLL  080070-... 7
EZH 04020CT-120 EZH 04020HP-120 EZH 04020ST-120 EZFGRL  050040-... 4 Equro
05020CT-120 05020HP-120 050205T-120 2 EZFGT/L 060050-... 5  Tougami
Citizen Machinery
07020CT-120 07020HP-120 070205T-120 EZFGR/L  080070-... 7 (Genel amaglr)
EZH  04022(T-135 EZH 04022HP-135 EZH 040225T-135 EZFGF/L  050040-... 4
Star Micronics
05022(T-135 05022HP-135 050225T-135 22 EZFGF/L  060050-... 5 Nomura DS
Tsugami
07022(T-135 07022HP-135 070225T-135 EZFGRLL  080070-... 7 g
EZH 04025.0CT-135 EZH 04025.0HP-135 EZH 04025.05T-135 EZFGRLL  050040-... 4 Equro
05025.0CT-135 05025.0HP-135 05025.05T-135 2 EZFG/L 060050-... 5  Tsugami
Citizen Machinery
07025.0CT-135 07025.0HP-135 07025.0ST-135 EZFG?.  080070-... 7 (Genel amaglr)
EZH 04025.4CT-120 EZH  04025.4HP-120 EZH 04025.45T-120 EZFG?/  050040-... 4
05025.4CT-120 05025.4HP-120 05025.45T-120 25,4 EZFG?/.  060050-... 5 Citizen Machinery
07025.4CT-120 07025.4HP-120 07025.45T-120 EZFGRLL  080070-... 7
- Mansonlar (DCB) Yiizey Kanal Aqma Uglarinin DCON dlgiisiine uyacak sekilde segin.
- Ayar Pimi EZH-ST mansonlarina takilamaz. Baranin ¢ikintisini ayarlamak icin, liitfen EZH-CT / HP mansonlarini kullanin.
- Rastgele sirayla makine ireticileri
Tavsiye edilen kesme kosullari
Kesici Ug Kaliteleri EZFG.050040-100 | EZFGR.050040-150
. . EZFG?/.060050-100 EZFG?/.060050-150 EZFG"/.060050-200
Is parcasi malzemesi EZFG.080070-100 | EZFGY.080070-150 | EZFGY.080070-200 | EZFGY.080070-300 Notlar
MEGACOAT Karbiir
PR1225 GWO05 f (mm/dev)
Karbonlu gelik / Alasimli elik * - ~0,02 ~0,03 ~0,04 ~0,05
30~100
) * .
Paslanmaz celik - ~0,01 ~0,02 ~0,02 ~0,03 Sogutma sivisi
30~80
Demir disi metaller - ‘;0 ~0,03 ~0,05 ~0,06 ~0,08
*:1.tavsiye

G103

Kanal agma %



Yiizey kanal agma

VNFG

=4
£ | Kanalagma %

Alin

VNFG (ic cap kanal agma / Yiizey kanal agma)

LU 1 LU 1
e |-CDX CDX
sl O (@)
£ %71 [ &
<
a || LF . LF
772 SO e S
Sekil 1 Sekil 2
Sag taraf gosterilmistir
Olguler
Kanalin dis capi - Tolerans . =)
(mm) Olgii (mm) (mm) Karbiir 1=
= = PD |- - Uygun givde
Agklama | DAXN | DAXX || = @ F48~F51
=2 M CW| S |RE| H | LF|LW|WF| > - =
(min.) | (maks.) min. |maks. 38 g 3
VNFGR  0810-10 112 o oo
0820-10 1 2| 2100539296/ 10]73[-003[+003| 1 |® @ | ® SYNRL-TN
0830-10 8 | = 133 e ole 5..-SVNRT2N
VNFGR  0820-10NB 0= 2|2 Mro| S--SYNR12SN
pogiod 1 3 | 5 [005|3.9 (296 10 |73|-003[+003) 2 yase

(DX miimkiin olan kanal agma derinligini gdsterir.

@ : Standart Girin  MT0 : Siparis Uzerine Uretilir

G104

Tavsiye edilen kesm
DAXN (0) kanalinin dis capi ilk kanali DAXN ~ DAXX iinde acabileceginiz ve ardindan merkeze dogru genisletebilecediniz anlamina gelir.

e kosullan @ G105

System tip-bar’lar
5adetlik kutularda satilir

(BN ve PCD Kesici uglar
1 adetlik kutularda satilir



Yiizey kanal agma VNFG

Tavsiye edilen kesme kosullari

Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri (Vc: m/dak)
PVD "
_ MEGACOAT | o lamali Karbiir| ~ KerDUr VNFGO810 VNFG0820 VNFGO830
Is parcasi malzemesi Notlar
PR1225 PR930 KW10
f(mm/dev)
Karbonlu gelik / Alagiml celik * G ~0,02 ~0,04 ~0,05
30~100 30~100
Paslanmaz celik * x ~0,01 ~0,02 ~0,03 Sogutma sivisi
30~100 30~80
Demir disi metaller *3;0 ~0,04 ~0,06 ~0,08

* :1. tavsiye iﬁ(:Z. tavsiye

Kanal agma

G105



Yiizey kanal agma

Twin-bar'lar

TWFG (Yiizey kanal agma, Yatay tip)

pomazelk ___ [o]e[ ] M|

A Olgii (mm) Tolerans (mm) | A¢i (°) | Karbiir
(mm)
%’ PVD [-| Uygungovde
Kesici ug Agiklama = @ G106
2| DAXN | DARK |y |y | e | W] W1 gy wobo G107
(min.) | (maks.) min. | maks. 282
TWFGL 050 0,5 1 15 (@:®®
080 08 | 15 15 @ 0|e
100 6 - 1 2,2 l ®o0|e WL 15
125 2 125 ( 22 | 005(-003(|+003] 2 (@ @@
- (0) (o0) S..-STWL15
e 150 15 | 22 2 |eiel®
180 18 3 ? oee
200 2 3 2 000

S
£ | Kanalagma E‘B

Alin

CDX mimkuin olan kanal agma derinligini gosterir.

Sol taraf g6sterilmistir

STW (Yiizey kanal agma, Yatay tip kesici ug icin kare saft)

Tavsiye edilen kesme kosullar @ G109
DAXN (0) kanalinin dis capi ilk kanali DAXN ~ DAXX i¢inde acabileceginiz ve ardindan merkeze dogru genisletebileceginiz anlamina gelir.

X
o i
I N = | E
® I Q= 1 €3
LF LH
- LF
i T I —
8 | - i "
T4 T ]
Sekil 1 Sekil 2
Sol taraf gosterilmistir | Sol Kater icin Sol Kesici ug. | (Delik isleme icin sad kater icin, Bkz. sayfa F56.)
Govde olculeri
Yedek parcalar
E
3 Olii (mm
% i) Vida Anahtar »
Aaleriie & = Uygun kesici uglar
¢ & @ G106
@)
L|S|H/|B|LH|HF|LF|WF ‘é
STWL 1010715 (@ [10]0) f0f 0]
1212F-15 [ ]
—137(12(12| - [12—112| 1 | SB-3080TR | LTW-10S TWEFGL...
1212K-15 | @ | I
1616K-15 [ 16 | 16 16 16
2020K-15 [J 20| 20 20 |125] 25
St —3/7 25 2 | SB-3080TR | LTW-10S TWFGL...
2525M-15 [J 25|25 251150 32

(DX katerden kesme agzina kadar mesafeyi gosterir. Miimkiin Olan Kanal Acma Derinligi: Kesici ucun "CDX" degeri.

@ : Standart Griin

G106

Twin-bar'lar
5adetlik kutularda satilir



Yiizey kanal agma Twin-barlar

STW (Yiizey kanal agma, Yatay tip kesici ug icin yuvarlak saft)

é?é DX L
E; — e | |
T - — =
[ y -
LU
LF

‘
‘
|
|
!
T
|
|
|
T
Katerin merkezinden kenarin
ucuna kadar ofset uzunlugu

Sekil 1

Sol taraf gésterilmistir | Sol Kater icin Sol Kesici ug. | (Delik isleme icin sag kater igin, Bkz. sayfa F57.)

Govde olculeri

Yedek parcalar
g _
g Ol¢ii (mm) =
= = Vida Anahtar B
Rallhia & = Uygun kesici uglar
¢ E|* @ G106
=5
g =)
L| & |B|H || |w|wr ‘é / s
U
o
S12F-  STWLI5 o| 1 HE =
S14H-  STWLIS o 1 13| {100 s
3,7 22 118 | 20 |Hayr| 1 | SB-3080TR | LTW-105 TWFGL... N
S1SF-  STWLI5 ® 15875 ™ | &
S16F-  STWLIS o 16
$19G-  STWLIS ° 90
19, 70 = s
S19k-  STWLI5 o | M wﬁ
$20G-  STWLI5 ° 90
2 18] = [195
S20K-  STWLIS ° 370 - [120 Hayr| 2 | SB-3080TR | LTW-105 TWFGL...
S2K-  STWLIS o| 2 20| |12s]  [as]
$25.0)-  STWLI5 o 5 | (o) 22 s
S25K-  STWLI5 o 254 120 |25

(DX katerden kesme agzina kadar mesafeyi gosterir. Miimkiin Olan Kanal A¢ma Derinligi: Kesici ucun "(DX" degeri.

@ : Standart Griin
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Yiizey kanal agma

Twin-bar'lar

S
£ | Kanalagma @

Alin

TWFGT (Yiizey kanal agma, Dikey tip)

pomazelk ___ [o]e[ ] M|

Kanalin dis capi

(mm) Olgii (mm) Tolerans (mm) | A¢i (°) | Karbiir
- ;T i Uygun govde
Kesici ug Aciklama g DA.XN DAXX I I cw W |y o & G109
(min.) | (maks.) min. | maks. s g
TWFGTR 050 0,5 1 15 (@:®l®
080 08 | 15 15 (@:el®
100 6 - 1 2,2 2 |eoel®
125 2 0 (e0) 1,25 22 | 005 (-003|+003 2 |®@:® @ SIWSR..-15T
150 15| 22 2 |ee®
180 18 3 2 |ee®
200 2 3 2 |eoe®

(DX miimkiin olan kanal agma derinligini gosterir.

DAXN (0) kanalinin dis capi ilk kanali DAXN ~ DAXX icinde acabileceginiz ve ardindan merkeze dogru genisletebileceginiz anlamina gelir.

Sag taraf gosterilmistir

@ : Standart Griin

G108

Tavsiye edilen kesme kosullar @ G109

Twin-bar'lar
5adetlik kutularda satilir



Yiizey kanal agma Twin-barlar

STWS (Yiizey kanal agma, Dikey tip icin kare saft, L seklinde)

20
=
£ Y
B o !
5 b= -
L\lJJ* 1
LF
/]
w Il
. Lol
I
Sag taraf gosterilmistir
Govde Olculeri
Yedek parcalar
=
g
3 Ol¢ii (mm
% sy Vida Anahtar Uvaun kesiciud
b ygun kesici uglar
Agiklama @ G108 @
_ @
R|H|B|LU|HF|Z5|LF|[CDX|WF ‘é /
= ©
5
STWSR  1010F-15T [ ] 85 ©
— 10 10 10(9 10 -
1010157 ° ” 1200 | | o
1212F-15T ® 8542 SB-3080TR | LTW-10S TWEFGTR... N>
— 12|12 127 — 12
12120%-15T ° ol ]
1616JX-15T ® (16162016 3 16
(DX katerden kesme agzina kadar mesafeyi gosterir. Miimkiin Olan Kanal Acma Derinligi: Kesici ucun "CDX" degeri.
Tavsiye edilen kesme kosullart TWFG / TWFGT
TWFGLO50
Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri (Vc: m/dak) TWFGLO8O TWFGL125 TWFGL180
TWFGL100 TWFGL150 TWFGL200
is parcasi malzemesi TWFGTR050 TWFGTR125 TWFGTR180 Notlar
MEGACOAT PVD kaplamali karbiir Karbiir TWFGTR080 TWFGTR150 TWFGTR200
TWFGTR100
PR1535 PR1025 Kw10 £ (mm/dev)
Karbonlu gelik / Alasimli celik * * - ~0,02 ~0,03 ~0,04
30~100 30~100
Paslanmaz celik * w - ~0,01 ~0,02 ~0,02 Sogutma sivisi
30~80 30~80
Demir dig metaller - - ;0 ~0,03 ~0,04 ~0,06

* :1. tavsiye i‘@z. tavsiye

@ : Standart Griin

G109



Yiizey kanal agma

KGDF

S
£ | Kanalagma %

Alin

KGDF: Yiizey kanal agma

Ayri tip kater (kater + bicak) ve tlimlesik tip kater mevcuttur.
Bicaklari degistirerek genis bir yelpazedeki ylizey kanal agma uygulamalarina uyarlanabilir

Ay tip kater

Kesici u¢ baglama sistemi “W sikma”
Benzersiz "W Sikma" sistemi (kesici u¢ kayma 6nleme yapisi) stabil isleme kalitesi saglar
1. Kesici ucun kaymasindan kaynaklanan anormal isleme yiizeyi ve/veya
kesici ug kirllmasini énler.
2. Kesici ucun tekrarlanan montaj hassasiyetini iyilestirir (GDFM ve GDFMS
kesici uglar KGD dis cap kanal agma, kesme ve KGDlI i¢ cap kanal agma
katerlerine uygulanamaz.)

Diizgiin talas kontrolii
Genel amach GM talas kirici, yiksek ilerlemeli kanal agmaya yonelik GH talas kirici,
kirict icin ve demir digi metaller icin GS talas kirici

Talas kiricinin avantajlar

Sikilan parganin Ust ve
alt profilleri

W baglama teknolojisi

derin kanal agmaya yonelik DM talas

GM: Genel amagli

Kesme agzindan
uzak tarafa kadar diizgiin ylizey:
Talaslarin kirilmasini iyilestirir ve

tahliye yonlerini /

sabit tutar.
Kesme agzi yakinindaki dik ylizey:

Fatura kanal agma sirasinda iyi talas kontrolt.

GH: Yiiksek ilerlemeli kanal agma

Kademeli olarak yiikseltilen yiizey:

Talaslarin kivrimini sabit bir sekilde tutar. Ortada icbiikey parca:

Orta kisimdan ¢ikinti yapan
noktalar: Talas seklini diizgiin
bir sekilde degistirir.

Fatura kanal agma sirasinda
stabil talag kontrold.

T

Diiz kesme agzi cizgisi:
Talas kontroluni iyilestirir.

Negatif kesme agzi cizgisi:
Guglu kenarin iyilestirilmesi.

Egimli 6n kenar:
Talaglari sabit bir sekilde tutar.

Talaglari yukari dogru kontrol eder.

Egimli kisim: Stirekli
olarak kivrilan talaslar.

DM: Derin kanal agma

Ortada igbiikey parga:
Talaglarin kirlmasini iyilestirir.
Sisirilmis ig ylizey:

Talaslarin kinlmasini

iyilestirir ve tahliye yoninu

sabit tutar. \

Uzak taraftaki duvara kadar
diizgiin ylizey:

Kesme kuvvetini azaltir,
talaglarin kirlmasini iyilestirir ve
tahliye yonlerini sabit tutar.

GM talas kiricinin talas kontrolii

Yiizey kanal agma (¢62) Yan kanal agma Tornalama
£ 08
Tg’ 1,0 _
k= €
2 £ 05
S a
0,05 0,08 0,1 & ®
GE) 0,5
ilerleme hizi f (mm/dev) g 02
X
0,1 0,15 0,2 0,05 0,1 0,15
Kesme kosullari: Vc = 150 m/dak, f = 0,05 ~ 0.2 mm/dev, GDFM5020N-040GM, SCM415, 1slak f (mm/dev) f (mm/dev)

G110



Yiizey kanal agma KGDF

GDFM/GDMFS
posmazeelk _ [olel | [ [ M |
Olgu (mm) Tolerans (mm) | Karbiir s
met
- % D -] - Uygun govde
Kesici ug Agiklama § o . i st ;\I,: m(:xS e @ G114~ G120
EESEF
GDFM 2020N-020GM 2| 2 39 102 | 21 [-003(+003|@: @ [ ] KGDF%....-2...
GDFM 3020N-030GM 2] 3 43103 20 (-003(+003|@:@® [ ] KGDF?....-3...
) GDFM 4020N-040GM 2| 4 451 04 | 20 [-003(+003/@:® [ ] KGDF¥L...-4...
=5 iﬁ GDFM ggggngggm 2| 5 | 45 gg 20 |-0,04 |+0,04 :: : KGDFL...S...
Genelamadt - TCDFM 6020N-040GM 04 oo [ o
soovosoan | 2| 6 | 45 | o5 | 2 [004[+00g of | g KGOFU.6. E@
GDFM 4020N-040GH 2| 4 45 | 04 | 20 [-0,03(+003|®@: @ KGDF¥L...-4...
GDFM ggggng;gg: 2] 5 45 g'g 20 (-0,04 (+0,04 : : KGDF?....-5... Lg;
=0 GDFM 6020N-040GH 0,4 (3 ] f_rz
Viksekilerleme soonosoet | 2| 6 | 45 | o | 2 |-0%[*00|g o KGDF%....6... é
GDFM 3020N-030DM 2| 3 43 1 03 20 (-003(+003|@:® [ ] KGDF%L...-3...
. GDFM  4020N-040DM 2| 4 451 04 | 20 [-003(+003/@®:® [} KGDF%L...-4...
= iﬁ GDFM  5020N-040DM | 2| 5 | 45 | 04 | 20 |-0,04|+004[@ @ ®|  KGDF%..5..
Derinkanalagma | GDFM 6020N-040DM 2| 6 45 | 04 | 20 [-0,04|+004|@:@® o KGDF?....-6...
GDFMS ~ 3020N-030DM 11 3 43 1 03 | 20 (-0,03(+003|@:® [} KGDF?....-3...
GDFMS  4020N-040DM 11 4 45 | 04 | 20 [-003|+003|@:@® [} KGDF?....-4...
GDFMS  5020N-040DM 1 5 451 04 | 20 |-0,04(+004|@: @ [} KGDF?....-5...
Derin kanal agma / 1 kenarli | GDFMS  6020N-040DM 11 6 45 | 04 | 20 [-0,04|+004|@:@® [} KGDF?....-6...
- GDFG 3020N-020GS 2| 3 43 102 | 20 |-02 [+02 (] KGDF?....-3...
s“‘ GDFG 4020N-040GS 2| 4 451 04 | 20 [ -02 [+0.2 (] KGDF?...-4...
n | tl GDFG  502N-040GS |2 5 | 45 | 04 | 20 |-02 [+02 ) KGDFL.....
Demir digt metaller | GDFG 6020N-040GS 2] 6 451 04 | 20 [ -02 [+0.2 (] KGDF?....-6...
GDFM 3020N-150R-CM | 2| 3 43 | 15 20 (-003(+003|@@® (@ KGDF?....-3...
GDFM 4020N-200R-CM [ 2| 4 45 2 21 [-003(+003|®@® (@ KGDF%....-4...
GDFM 5020N-250R-CM | 2| 5 45 | 25 21 [-0,04(+004|@ @ (@ KGDF?....-5...
TamR GDFM 6020N-300R-CM | 2| 6 45 3 22 (-004(+004|@@® (@ KGDF?....-6...
GDFM40/50/60-CM katerin is parcasi ile temas etmesini Gnlemek icin diger uzunluk tanimlarindan (INSL) farklidir. Tavsiye edilen kesme kosullar @ G122

Kesici u¢ tanimlama sistemi

GPF M| S 3|0 2|0 N-03|0 D|M

| Seri | Tolerans sembolii Kenar sayisi Kenar genigligi Kesici ug uzunlugu| | Takimin yonii Kose R(RE) Talas kina sembolii
M:Msinifi Goisterim yok: 2 kenarli 20:2mm 20:20mm N Nétr 020:0,2mm GM:Kanal agma ve tomalama
S: kenarli 30:3mm 030:0,3mm DM: Derin kanal agma
: 040:0,4mm GH: Yiksek lerlemel; kanal agma

150R: 1,5 mm (Tam-R) (M:Tam-R
S Demir digi metaller

@ : Standart Griin

G111



Yiizey kanal agma

KGDF

Kanal agma %

o
A
o

(%)
=

-

Alin

KGDF: Kater montaji tanimlama

Sol

« Sol kater icin sag bicak, sag kater icin sol bicak.

(Bigak Agiklamasi basiimistir.)

Sol: KGDFL...-C

Sol taraf gosterilmistir

Sag: KGDFR...-C

Sag taraf gosterilmistir

« Lutfen kateri ve bicagi ayr satin alin.

- Katere dahil olan kesici u¢ baglama vidasi (BH6X10TR), bicak tespit vidasi (SB-60120TR) ve anahtar (LTW-25) kullanilabilir.

Baglama Civatasi

Baglama Vidasi

(Kesici Ug Baglama Pabucu icin) (Bicakicin) L
=
BH6X10TR SB-60120TR LTW-25

G112

+

Kater
(Kater Aciklamasi basilmistir.)
Sag: KGDR...-C

Sag taraf gosterilmistir

Sol: KGDL...-C

Sol taraf gosterilmistir




Yiizey kanal agma KGDF

DAXN / DAXX kanalinin dis capi

DAXN ~ DAXX icindeki kanalin dis capi islenmemis is parcasinin ilk kanal agma
islemi icin kullanilabilir araliktir (Bkz. Sekil 1).

Ardindan, makine limitlerine gére merkez yoniinde iceriye dogru (sagdaki tabloda
listelenen modeller diginda) -
ve disari dogru genisletebilirsiniz.

m

w

¥

cD
Sekil 1
Merkeze Dogru Tornalama Limiti
Merkeze dogru tornalama baslangictaki kesimin ¢capina bagli olarak katerin kanal duvari ile temas etmesine neden olur.
25 26 27 28 ve lizeri
Agiklama od (mm)
KGDFR/-25-3A-C  +  KGD'/22020-C
KGDFYL-253A-C  +  KGDYR2525-C 4 2 0
KGDF¥.-25-4A-C  +  KGD'/:2020-C = p
KGDF®/-25-4A-C  +  KGD'/R2525-C 6 3 0 g é
KGDF%-25-58-C + KGD'/42020-C E ‘_‘:
KGDFYL-25-58-C + KGDY/k2525C / 4 ! - g
Kalan Gikinti Capi od KGDF?.-25-68-C  + KGD"/x2020-C X

KGDF%-25-6B-C  +  KGD“/R2525-C ’ 4 !

ornegin)
Merkeze dogru ilk kesme olarak @25 degerine sahip KGDFR-25-3A-C ve KGDL2020-C'den monte edilen kater, od degeri 4,0
mm oldugunda kater kartusu ile bir stirtinmeye neden olacaktir.

G113



1. KGDF: Sol kater igin sag bicak, sag kater icin sol bigak.
Kater, uygun yonlii tim bigaklar icin uygundur.

2. (DX: Islemenin yapilabilecedi maksimum derinlik. (CDX 20 mm veya daha fazlaysa, 2 kenarli kesici ug tarafindan yapilan maksimum kanal derinligi 18 mm olacaktr.)
Yukandaki katerler Kesme icin de uygundur.

3. Katere dahil olan kesici ug baglama vidasi (BH6X10TR), bigak tespit vidasi (SB-60120TR) ve anahtar (LTW-25) kullanilabilir.

G114

Yiizey kanal agma KGDF
KGDF (Yiizey kanal agma / 0° ayn tip)
LF L
R | cox
5 g
=N =
T =S !
— i | E—
Sag taraf gosterilmistir Sol taraf gosterilmistir
(Sag bicak ve sol kater) (Sol bigak ve sag kater)
Govde olculeri (Bicak ve govde)
= =
£ = DI§
15 = "
=z 5 kanal capi lgi (mm)
z|2 E = (mm) Bigak Kater
ez 2|3 =3 agiklamasi agiklamasi
*lels|glE| 8 ®G121 @ G42 .
gl& 2z = H | B [LH|HF| S| LF|WF
g £ 5|2
= g a a
g 25 | 30 |KGDFR -25-2AC
G 30 |35 -30-2AC
o 35 | 45 35-2A-C
) 6 [ 45 | 60 -45-2AC 33 15
8 60 | 80 -60-2A-C
80 | 100 -80-2AC
B 100 | 130 -100-2A-C L L
D1 ap (203125 T30 TGO 2528 KGDL2020-C { 20 | 20 5] 2012 Tig| 25
30 | 35 -30-2B-C
i 35 | 45 -35-2B-C
45 | 60 -45-2B-C
B 760 [ 80 -60-2B-C 38 120
Alin 80 | 100 -80-2B-C
100 [ 130 -100-2B-C
25 [ 30 |KGDFR -25-2AC
30 [ 35 -30-2A-C
35 | 45 35-2AC
6 [ 45 | 60 -45-2AC 33 140
60 | 80 -60-2A-C
80 | 100 -80-2A-C
. 100 [ 130 -100-2A-C - -
0 | 2 5525 T30 TGO 25-28-C KGDL2525-C | 25| 25 3] 5|7 3] 295
30 [ 35 -30-2B-C
35 [ 45 -35-2B-C
45 | 60 -45-2B-C
B 60 80 60-28.C 38 14
80 | 100 -80-2B-C
100 [ 130 -100-2B-C
25 | 30 |KGDFR -25-2A-C
30 [ 35 30-2AC
35 | 45 -35-2AC
6 | 45 | 60 -45-2A-C 33 160
60 | 80 -60-2A-C
80 | 100 -80-2A-C
100 | 130 -100-2A-C | |
(B25125 T30 TKGDRR 25.28-C KGDL3232-C |32 |32 36 2 - & 36,5
30 [ 35 -30-28-C
35 | 45 -35-2B-C
45 | 60 -45-2B-C
B 760 [ 80 602BC 38 165
80 | 100 -80-2B-C
100 [ 130 -100-2B-C

Uygun kesici uglar @ G111



Yiizey kanal agma KGDF

Govde olculeri (Bicak ve govde)

'g E| Ds
; = § kanal capi ()'I;(i(mm)
z|2 E = (mm) Bigak Kater
ez 2|5 =3z agiklamasi agiklamasi
Sle|lS|leg|lElE @ G121 @ G42 -
g3 gz = H | B |LH|HF|Z|LF|WF
3 Ll = =
~ "E" a =3
25 | 30 [KGDF% 253AC
13 [30 [ 40 303AC 36 18
20 [ 50 4034 ] ]
50 | 65 |KGDF% -50-38C
15 |65 [ 85 6538-C 3 0
ol 1 [T85 110 8538-C KGDY42020-C | 20 | 20 | 38| 20 | 12 |24 5
110 [ 145 110-38-C | |
50 | 65 JKGDFT: -503C-C
2 55 185 653 4] 7]
85 [ 110 853
% Mg [ 145 -110-3C 8 130
25 | 30 [KGDF% 25-3AC
13 [30 [ 40 303AC 36 w3
20 [ 50 403AC | |
50 | 65 |KGDFY. -50-38-C
15 |65 [ 85 6538-C 3 s
o | 3 |os| P[5 (110 8538-C KaDvk2525-C | 25| 25 |38 | 25| 7 | o5
110 | 145 110-38-C | |
50 | 65 |KGDF: -503C.C
2 5518 ~653(C ] 132]
85 [ 110 853
5 1045 1103C.C 8 135 g
25 | 30 [KGDF% 253AC S.
13 [30 [ 40 303AC 36 163 ©
20 [ 50 403AC | ] =
50 | 65 |KGDF%: -50-3B-C S
15 |65 [ 85 6538-C " 165 N
32| P[5 (110 8538-C KaDv3232-C | 32|32 |38 | 32| - |"6° 36,5
110 | 145 110-38-C | |
50 | 65 |KGDF: -503C.C
2 5518 ~65-3(C 4] 172]
85 [ 110 853
5 1045 -1103C.C 8 75
13125 | 35 |KGDF. -25-4AC 36| 1]
35 | 50 |KGDF% -35-4BC
50 [ 70 ~50-4B-C
70 1100 70-48-C
15 Moo [ 150 2100-48-C 38 120
150 [ 220 15048
720 [220 [ oo 22048C__| KaD4:2020C |20 20| |20 12| |45
35 | 50 |KGDF 35-4C-C
50 [ 70 ~50-4(C
70 1100 70-4(C
5 Ho0 (150 -100-4C-C 8 130
150 | 220 150-40C
220 | oo 220-4(C
3125 [ 35 |KGDFT -25-4AC 36| 143
35 | 50 |KGDF% -35-4BC
50 | 70 -50-48-C
70 [ 100 70-48-C
15 Ho0 150 Z100-48-C 38 14
150 | 220 150-48-C
o | 4 [725] [220 oo 20048-C | KDv2525-C | 25|25 | | 25| 7 | |29
35 | 50 |KGDFA 35-4CC
50 | 70 -50-4CC
70 [ 100 7040
25 Ho0 150 -100-4C.C 8 195
150 | 220 150-4C.C
220 | oo 2204CC
13| 25 | 35 |KGDF -25-4A-C 36| 163]
35 | 50 |KGDF% -35-4BC
50 [ 70 ~50-4B-C
70 1100 70-48C
15 Moo [ 150 ~100-48-C 38 165
150 [ 220 150-48-C
82| [220 [ oo 20048-C | KeDY3232-C |32 (32 [32] - | D365
35 | 50 KGDF 35-4C-C
50 [ 70 ~50-4(C
70 1100 70-4CC
5 Fo0 150 ~100-4C-C 8 175
150 [ 220 150-4CC
20 o 220-4(C
1. KGDF: Sol kater icin sag bicak, sag kater icin sol bigak. Uygun kesici uclar @ G111

Kater, uygun yonlii tiim bigaklar icin uygundur.

2. (DX: islemenin yapilabilecegi maksimum derinlik. (CDX 20 mm veya daha fazlaysa, 2 kenarli kesici ug tarafindan yapilan maksimum kanal derinligi 18 mm olacaktir.)
Yukandaki katerler Kesme icin de uygundur.

3. Katere dahil olan kesici ug baglama vidasi (BH6X10TR), bigak tespit vidasi (SB-60120TR) ve anahtar (LTW-25) kullanilabilir.

G115



Yiizey kanal agma

KGDF

Kanal agma %

o
A
o

o
=

"

Alin

Govde olclleri (Bicak ve govde)

’g E Dis
=z = kanal capi Olci (mm)
zg|2|E| & (mm) Biak Kater
‘;FZ gﬂ 2|5 = & agiklamasi aciklamasi
>l &le|E|E|E @ G121 @ G42 _
Elvrl =z = H| B |LH|HF| & |LF|WF
2 2|23
25 | 35 JKGDF? -25-5B-C
35 150 -35-5B-C
50 | 75 -50-5B-C
15 .75 [ 115 -75-5B-C 38 120
115 | 180 -115-5B-C
180 | 235 -180-5B-C
235 | o -235-5B-C | L
20 | 25 | 35 |KGDFRL -25-5(-C 43 ] 125
35 |50 -35-5¢-C "
(20 50 | 75 75050.C KGD“/z2020-C § 20 | 20 20 | 12 24,5
75 1115 -75-5C-C
% 115 | 180 -115-5C-C 8 130
180 | 235 -180-5C-C
35 | o -235-5(C ] .
75 | 115 JKGDF%. -75-5D-C
115 | 180 -115-5D-C
32 180 | 235 -180-5D-C % 137
235 | o -235-5D-C
25 | 35 JKGDF? -25-5B-C
35 | 50 -35-5B-C
50 | 75 -50-5B-C
15175 [ 115 -75-5B-C 38 145
115 | 180 -115-5B-C
180 | 235 -180-5B-C
235 | -235-5B-C | L
20 | 25 | 35 |KGDF¥. -25-5(C |43 ] 1150
. 35 | 50 -35-5(-C .
0° | 5 (125 TREG 50-5CC KGDY:2525-C | 25 | 25 25|17 29,5
75 | 115 -75-5C-C
2 715 [ 180 115-50-C 8 155
180 | 235 -180-5C-C
35 | o -235-5(C ] .
75 | 115 JKGDF*%:. -75-5D-C
115 | 180 -115-5D-C
32 180 | 235 -180-5D-C % 162
235 | oo -235-5D-C
25 | 35 |KGDF%. -25-5B-C
35 150 -35-5B-C
50 [ 75 -50-5B-C
15175 [ 115 -75-5B-C 38 165
115 | 180 -115-5B-C
180 | 235 -180-5B-C
35 | o -235-5B-C ] ]
20 | 25 [ 35 |KGDF*L -25-5(C 43| 170
35 [ 50 -35-5C-C 2920,
[ B2 50 | 75 50-50.C KGD%3232-C § 32 | 32 32 - 36,5
75 | 115 -75-5C-C
2 715 [ 180 115-5C-C 8 175
180 | 235 -180-5C-C
235 | -235-5C-C | L
75 | 115 JKGDF%. -75-5D-C
115 | 180 -115-5D-C
32 180 | 235 -180-5D-C % 182
235 | oo -235-5D-C

1. KGDF: Sol kater icin sa§ bicak, sag kater icin sol bicak.
Kater, uygun yonli tiim biaklar icin uygundur.

2. (DX: islemenin yapilabilecedi maksimum derinlik. (CDX 20 mm veya daha fazlaysa, 2 kenarli kesici ug tarafindan yapilan maksimum kanal derinligi 18 mm olacaktrr.)
Yukandaki katerler Kesme icin de uygundur.

3. Katere dahil olan kesici ug baglama vidasi (BH6X10TR), bicak tespit vidasi (SB-60120TR) ve anahtar (LTW-25) kullanilabilir.

G116
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Yiizey kanal agma KGDF

Govde olclleri (Bicak ve govde)

E £ Ds
=z 5 kanal capi Olcii (mm)
2|2 £ = (mm) Bicak Kater
%’ Z 2|3 = | = agiklamasi agiklamasi
>l ele| Bl E|E @ G121 @ G42 _
gl& 2| = = H| B |LH|HF|&|LF|WF
& =| 3|3
25 | 35 |KGDF*. -25-6B-C
35 150 -35-6B-C
50 175 -50-6B-C
15 75 1115 -75-6B-C 38 120
115 [ 180 -115-6B-C
180 | 235 -180-6B-C
235 [ oo -235-6B-C - -
20 | 25 | 35 |KGDF*: -25-6C-C 43 125
35 | 50 -35-6C-C
(20 50 1 75 750-6(C KGD'/:2020-C § 20 | 20 20|12 24,5
75 1115 -75-6(-C
2 715|180 115-6C-C 8 130
180 | 235 -180-6C-C
235 | o -235-6(-C ] ]
75 | 115 JKGDF%. -75-6D-C ©
115 [ 180 -115-6D-C £
32 180 [ 235 -180-6D-C % 137 b4
235 | oo -235-6D-C ©
25 | 35 |KGDFY -25-6B-C S
35 | 50 -35-6B-C x
50 | 75 -50-6B-C
15175 [ 115 -75-6B-C 38 145
115 [ 180 -115-6B-C
180 [ 235 -180-6B-C
235 | oo -235-6B-C ] ]
20 | 25 | 35 JKGDF%. -25-6C-C 143 | 1150
. 35 | 50 -35-6(-C )
0°| 6 (125 50 | 75 50-60-C KGD%/z2525-C | 25 | 25 25107 29,5
75 1115 -75-6C-C
2 715 [ 180 115-6CC 8 155
180 | 235 -180-6C-C
235 [ oo -235-6(-C - -
75 | 115 JKGDF*. -75-6D-C
115 | 180 -115-6D-C
32 T80 235 180-6D-C % 162
235 | -235-6D-C
25 | 35 |KGDF*. -25-6B-C
35 | 50 -35-6B-C
50 | 75 -50-6B-C
15175 [ 115 -75-6B-C 38 165
115 [ 180 -115-6B-C
180 [ 235 -180-6B-C
35 | o -235-6B-C . .
20 | 25 [ 35 JKGDF%. -25-6C-C | 43 | 1170 |
35 [ 50 -35-6C-C L
[ 32 50 1 75 5060C KGD%3232-C 32 | 32 32| - 36,5
75 1115 -75-6C-C
5 115 [ 180 -115-6C-C 8 175
180 [ 235 -180-6C-C
235 | oo -235-6(-C ] ]
75 | 115 JKGDF*. -75-6D-C
115 [ 180 -115-6D-C
32 80 [ 235 -180-6D-C % 182
235 | oo -235-6D-C
1. KGDF: Sol kater icin sag bicak, sag kater icin sol bicak. Uygun kesici uclar @ G111

Kater, uygun yonlii tim bigaklar icin uygundur.

2. (DX: islemenin yapilabilecegji maksimum derinlik. (CDX 20 mm veya daha fazlaysa, 2 kenarli kesici ug tarafindan yapilan maksimum kanal derinligi 18 mm olacaktir.)
Yukaridaki katerler Kesme icin de uygundur.

3. Katere dahil olan kesici u¢ baglama vidasi (BH6XT0TR), bicak tespit vidasi (SB-60120TR) ve anahtar (LTW-25) kullanilabilir.
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Yiizey kanal agma

KGDF-Z

=4
£ | Kanalagma %

Alin

KGDF-Z (Yiizey kanal agma)

CDX
[
= Q ®
%j +
%1 LF
LH
k= T
Sag taraf gosterilmistir
Govde olclleri
Yedek parcalar
Kanalin
Stok i
dis capi Olgii (mm '
durumu (r§n§mI)) ci {mm) ] Anahtar »
Acklama avatasi Uygun kesici uglar
¢ ® G111
EEImE
RIL|=|=|CW[ZS|H| B |LH|[HF|LF[WF /
>
HE
KGDF%.  2020K50-3B-Z ® | ® 50|65
2020K65-3B-Z ®|® 65|85
2020 20 |125)20,3
2020K85-3B-Z ®|® 385|110 CDEM 3020,
2020K110-3B-Z ® | ® 110|145
V50382 3115 30,5 HH5X16 Lw-4 GDFMS 3020...
2525M50-3B-. ®|® 50|65 GDFG3020..
2525M65-3B-Z ®|® 65|85
25125 25 150125,3
2525M85-3B-Z ®|® 38|10
2525M110-3B-Z ® | ® 110|145
KGDF%. ~ 2020K50-4B-Z ®|® (5|70
2020K70-4B-Z ® | ® 70100 20 | 20 20 |125]20,3 CDEM 4020,
2020K100-4B-Z ® | ® (100|150
4115 30,5 HH5X16 LW-4 GDFMS 4020...
2525M50-4B-2 ®|® (5|70 GDFG 4020...
2525M70-4B-2 ® | ® 70100 25125 25 150125,3
2525M100-4B-Z ® | ® (100|150
KGDF%.  2020K50-5B-Z ®|® 5|75
2020K75-5B-2 ®|®|75]|115 20020 20 |125]20,3 GDEM 5020,
2020K115-5B-Z ® | ® 115|180
5115 30,5 HH5X16 Lw-4 GDFMS 5020...
2525M50-5B-Z ®|® 5|75 GDFG 5020...
2525M75-5B-2 ®|®|75]|115 25(25 25 (150(25,3
2525M115-5B-2 ® | ® 115|180
KGDF-Z kater tanimlama sistemi
Kanalin dis capr (min.): DAXN
Birimin yonii 50 50mm
Seri Sag : ;
KGDF Yiizey kanal agma Sol 15 115mm
I I
Saft ebadi Kater uzunlugu Genislik Kanal agma derinligi Kater Tipi
2020 120 mm K 125mm 3 3mm B:15mm 7:Tiimlegik Tip
2525 125 mm M 150 mm 4 4mm

@ : Standart Griin
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Yiizey kanal agma KGDF

KGDF (Yiizey kanal agma / 90" ayn tip)

7 ; £
1
N
LF
Sag taraf gosterilmistir (Sag bicak ve sag kater)
Govde olculeri (Bicak ve govde)
= [ = [=
= = Dig £ g Di
15 = . 15 = .
=z 5 kanal capi lci (mm) =z = kanal capi lci (mm)
z|2 E = (mm) Bigak Kater 2|2 E = (mm) Bigak Kater
% = 2|5 =g agiklamasi agiklamasi % = 2|5 =g agiklamasi agiklamasi
~leles|lgl|E|lE @ G121 @ G42 ~leles|[glElE @ G121 @ G42
|38z |2 LF | WF gl& 2z = LF | WF
g £ 5|2 g £ 5|2
£~ 2| e =) £ 2| e =)
25 | 30 |KGDFR -25-2AC 13] 25 | 35 |KGDFFL  -25-4AC (52,7 g
30 | 35 -30-2A-C 35 | 50 JKGDFAL -35-4B-C O
35 | 45 352A-C 50 | 70 -50-4B-C i
6 | 45 | 60 -45-2A-C 49,7 15 70 | 100 -70-4B-C 547 g
60 | 80 -60-2A-C 100 | 150 -100-4B-C ! Q
80 | 100 -80-2A-C 150 | 220 -150-4B-C
100 | 130 -100-2A-C | 120 220 | oo -220-4B-C | KGDS#.2020-C{ 125| |
205725 [ 30 [KGDRR 25-28-C KGDSR2020-C 1125 51 35 | 50 [KGOF  -35.4CC
30 | 35 -30-2B-C 50 | 70 -50-4C-C
35 | 45 -35-2B-C 25 70 | 100 -70-4C-C 647
15 45 | 60 -45-2B-C 547 100 | 150 -100-4C-C !
60 | 80 -60-2B-C ! 150 | 220 -150-4C-C
80 | 100 -80-2B-C 90°| 4 220 | oo -220-4C-C
90°| 2 100 | 130 -100-2B-C 13| 25 | 35 |KGDF% -25-4A-C 152,7 |
25 | 30 JKGDFR -25-2A-C 35 | 50 JKGDF% -35-4B-C
30 | 35 -30-2A-C 50 [ 70 -50-4B-C
35 | 45 -35-2A-C 15 70 | 100 -70-4B-C 547
6 | 45 | 60 -45-2A-C 49,7 100 | 150 -100-4B-C !
60 | 80 -60-2A-C 150 | 220 -150-4B-C
80 | 100 -80-2A-C [125 220 | oo -220-4B-C | KGDS#.2525-C} 150 | |
100 | 130 -100-2A-C L 35 | 50 JKGDF%. -35-4C-C
25505 [ 30 [KGDRR 25-2-C KGDSR2525-C 150 51 50 [ 70 504CC
30 | 35 -30-2B-C 25 70 | 100 -70-4C-C 647
35 | 45 -35-2B-C 100 | 150 -100-4C-C !
15 45 | 60 -45-2B-C 547 150 | 220 -150-4C-C
60 | 80 -60-2B-C ! 220 | oo -220-4C-C
80 | 100 -80-2B-C ..
100 1130 10028 Uygun kesici uglar @ G111
25 | 30 JKGDF% -25-3A-C
13130 | 40 -30-3A-C 52,7
40 [ 50 -40-3A-C |
50 | 65 JKGDF%. -50-3B-C
15 65 | 85 -65-3B-C 547
120 85 | 110 -85-3B-C KGDS®.2020-C| 125 ™™
110 | 145 -110-3B-C L
50 | 65 JKGDF% -50-3C-C Takim: Sa§
2 75 [ 85 6530 %7
85 | 110 -85-3C-C
90°| 3 5 110 | 145 -110-3C-C 61,7
25 | 30 JKGDF% -25-3A-C
13130 | 40 -30-3A-C 52,7 eas
40 | 50 ~403AC -~ Bicak: 329
50 | 65 JKGDF* -50-3B-C
15 65 | 85 -65-3B-C 547
25 85 | 110 -85-3B-C KGDS%.2525-C| 150 | ™
110 | 145 -110-3B-C |
50 | 65 JKGDF% -50-3C-C
2 5T 85 653G 7]
85 | 110 -85-3C-C
5 10 185 103G 617

- KGDF 90 tipi birim olarak mevcut degildir (Kater + bicak). Liitfen kater ve bicadi ayri ayri satin alin.
- Sad Kater icin Sag Bicak, Sol Kater icin Sol Bicak.
- Katere dahil olan kesici u¢ badlama vidasi (BH6X10TR), bicak tespit vidasi (SB-60120TR) ve anahtar (LTW-25) kullanilabilir.
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Yiizey kanal agma

KGDF

S
£ | Kanalagma %

Alin

Govde Olclleri (Bicak ve gévde)

’g E Dis ’g E Dis
=l 5 kanal capi lcii (mm) =z = kanal capi lci (mm)
z|S| E|| (mm) Bicak Kater z|S| E|| (mm) Bicak Kater
&2 3| E — |2 35| E —
£z 2|8 2|2 aciklamasi aciklamasi £z 2|8 2|2 aciklamasi aciklamas
TS| E|E|E @G121 @ G42 > gle|glE|lE ®G121 @ G42
AT LF | WF g3z = LF | WE
& 2|35 |32 & 2|32
25 | 35 JKGDF*% -25-5B-C 25 | 35 |KGDF* -25-6B-C
35 | 50 -35-5B-C 35 | 50 -35-6B-C
50 [ 75 -50-5B-C 50 |75 -50-6B-C
1575 [ 115 -75-5B-C 54,7 15[ 75 [ 115 -75-6B-C 54,7
115 [ 180 -115-5B-C 115 | 180 -115-6B-C
180 | 235 -180-5B-C 180 | 235 -180-6B-C
235 | o -235-5B-C | 235 | o -235-6B-C L
20| 25 | 35 |KGDF% -25-5C-C 159,7] 20| 25 | 35 |KGDF* -25-6(-C 159,71
35 [ 50 -35-5C-C . 35 | 50 35-6-C .
120 50175 75050 KGDS%.2020-C § 125 120 501 75 75060 KGDS.2020-C § 125
75 | 115 -75-5C-C 75 |1 115 -75-6(-C
2 715 180 1556 647 5 715180 115-60-C 647
180 | 235 -180-5C-C 180 | 235 -180-6C-C
235 | oo -235-5C-C L 235 | o -235-6C-C |
75 [ 115 JKGDF*. -75-5D-C 75 [ 115 JKGDF*4 -75-6D-C
115 | 180 -115-5D-C 115 | 180 -115-6D-C
32 g0 [ 235 180-5DC ni 32 80 [ 235 180.6DC 7
o | s 235 | oo -235-5D-C 00| 6 235 | o -235-6D-C
25 | 35 JKGDF* -25-5B-C 25 | 35 |KGDF* -25-6B-C
35 | 50 -35-5B-C 35 | 50 -35-6B-C
50 [ 75 -50-5B-C 50 |75 -50-6B-C
15 175 [ 115 -75-5B-C 54,7 1575 | 115 -75-6B-C 54,7
115 [ 180 -115-5B-C 115 | 180 -115-6B-C
180 | 235 -180-5B-C 180 | 235 -180-6B-C
235 | oo -235-5B-C | 235 | oo -235-6B-C |
20| 25 | 35 |KGDF#% -25-5C-C 159,7] 20| 25 | 35 |KGDF* -25-6(-C 159,71
35 | 50 35-5(-C o 9. 35 | 50 35-6(-C P
[125 50 175 750-5CC KGDS%.2525-C} 150 125 501 75 5060 | KGDS2525-C § 150
75 | 115 -75-5C-C 75 1 115 -75-6(-C
2 715 180 1550 647 5 715180 115-60-C 647
180 | 235 -180-5C-C 180 | 235 -180-6(-C
235 | oo -235-5C-C L 235 | o -235-6(-C |
75 [ 115 JKGDF%. -75-5D-C 75 [ 115 JKGDF*4 -75-6D-C
115 | 180 -115-5D-C 115 | 180 -115-6D-C
32 g0 [ 235 180-5DC i 32 80 [ 235 180.6DC 7
235 | oo -235-5D-C 235 | oo -235-6D-C
- KGDF 90" tipi birim olarak mevcut degildir (Kater + bicak). Liitfen kater ve bicagi ayri ayri satin alin. Uygun kesici uclar @ G111
-Sag Kater icin Sag Bicak, Sol Kater icin Sol Bicak.
- Katere dahil olan kesici u¢ baglama vidasi (BH6X10TR), bicak tespit vidasi (SB-60120TR) ve anahtar (LTW-25) kullanilabilir.
Yizey kanal agma bigcak tanimlama sistemi
Bicagin yonii Genislik Bigak sembolii
R:Sag 2:2mm  5:5mm (:"-C" sonekine sahip katere
L:Sol 3:3mm  6:6mm uygundur
4:4mm

KGDF ﬂﬁﬂ [Fﬂ

G120

Kanalin dis capi (min.): DAXN

Baslangictaki yiizey kanal agma
icin uygun olan minimum dis ¢api
gosterir.

Kanal agma derinligi

A:6/13

B:13/15mm

mm 2 kenarli kesici ug

(1 kenarli kesici ug da kullanilabilir.)

C:20mm~25mm
D:32mm

1 kenarli kesici ug

Aciklama

Parti No. v

Bicak aciklamasi baskisi 6rnegi



Yiizey kanal agma KGDF

Bicak 6lculeri
Stok | Kanalindis ’E\
durumu | capi (mm) Oty = etk | ’ )
ekil Bicak agiklamasi — £ ygun Kesicl ugtar ygun govde
: akag |2 £ @ G111 @ G42
RILIS|E|c]T]A]g
= g
o =

KGDFR  -25-2A-C ° 25 | 30
-30-2A-C ° 30 35
-35:2A-C ° 35 | 45
“452AC ° 45 [ 60 |4435] 6
-60-2A-C ° 60 | 80
-80-2A-C ° 80 [ 100
1002AC | @ 100 [ 130

KGDFR  -25-2B-C ° 25 | 30 [4735] 13| 4| 2 |GDFM2020N-020GM
3028 ° 30 135
35.28.C ° 35145
4528 ° 45 [ 60
-60-28-C ° 60 [ 80 |95 1
~80.28-C ° 80 [ 100
~100-28-C ° 100 [ 130

KGDFF. -25-3A-C ® @25 |3
303A-C ® | ® [ 30 | 40 |4735| 13
~403AC o @[ 4|5

KGDFY. -50-38-C o @[50 |6
~65-3B-C ® | ® | 65| 8 0935 15 GDFM 3020...

-85-3-C o e85 [110]™ 2| 3| GDAMS3020..
-110-3B-C ® | ® | 110145 GDFG 3020...

KGDFF. -50-3C-C olel50[65 [l g
~65-3C.C ® @65 |8 | S
-85.3C.C ® @8 [110 S
103¢C | @ @ [110 145 2B B e

KGDF._25-4AC ® | @25 |35 (4735 B <

KGDF¥/. -35-4B-C ® @355 N
~50.4B-C ® @[5 7
70.48C ® @[ 70 100
100-48C___| @ | @ 100150 PP P
-150-4B-C ® [ ® [150 [ 220 GDFM 4020...

220-48-C o @220 30 4| GDAMS4020..
KGDF*.  -35-4C-C ® | @] 35|50 GDFG 4020...
-50-4C-C e @[50 |70
704C-C ® | ® | 70 [ 100
00-4¢C__ | @ [ @ [100 150 | B
1504C-C ® [ @ [ 150220 KGDYh...C
-220-4C-C ® | ® 220 KGDSH....-C

KGDF¥. -25-5B-C ® @253
35.58-C ® @355
-50.5B-C ® @[5 75
75-5B-C ® | @ 75 [115]4935 15
115-58-C ® | @ [ 115180

Sag taraf gosterilmistir -180-5B-C ® [ ® | 180|235
-235-58-C o055

KGDF. -25-5-C ® | ® [ 25 | 35 [5435] 20
e e e 3 | 50 4| s ggmssgégo
-50-5C-C o @[50 |75 okt
7550 o e |75 115
15-5¢C | @ [ e [115 [ 18000 B
180-5C.C ® | @[ 180235
23550 @[55

KGDF?%. 755D o @75 115
1155DC___| @ | @ [ 115 | 180
18050-C__ | @ [ @ [180 | 235 %% 2
2355DC__ | @ | @235

KGDFY. -25-6B-C o @25 |3
35.68-C ® | ® [ 35| 5
-50-6B-C o @[50 |75
75-6B-C ® | @[ 75 [ 1154935 15
115-68-C ® @[ 115180
~180.6B-C ® | ® [ 180235
235.6B-C @[55

KGDFRL -25-6C-C ® | ® [ 25 [ 35 (5435] 20 GDFM 6020...

35.6(C ® @355

-50-6(-C o e |50 75 516 gg?&"zgggo
75.60C o e 75 [115
115-6-C___| @ | @ [ 115 180 2| B

-180-6C-C ® | @ 180235

235.6(-C o055

KGDF7. -75-6D-C o e[ 75 115
11560C___| @ | @ [ 115 | 180
Z180.6DC___| @ [ ® | 180 | 235 |%635| 32
2356DC_ | ® | ®235]

@ : Standart Griin
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Yiizey kanal agma KGDF

Tavsiye edilen kesme kosullari

Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri (Vc: m/dak) _
Is pargas! malzemesi Sermet MEGACOAT Karbiir E
TN620 TN9O PR1225 PR1215 GW15
! * PAY * PAY
I 60~200 80~200 60~160 80~160 )
! w 2AS * IAY
Al el 60~160 70~160 60~150 60~150 ) _
i * * g
Paslanmaz celik - - 50~120 502120 - a
- * £
Dgkme demir - - - 80~160 - 2
L *
Aliiminyum alasimlan - - - - 160~400
i, *
Piring - - - - 80~160
* : 1. tavsiye iﬁ(: 2. tavsiye
Kanal agma Fatura kanal agma (yan kanal agma) Tornalama
; N~
g S

w

f < f ~
i — . -

Talas kinci
|
L

W Asagidaki grafikte ilerlemenin (f) en W Asagidaki grafikte ilerlemenin () en de
cok tavsiye edilen degeri gosterilmigtir ok tavsiye edilen degeri gosterilmistir
©
£ 5 £ —
U = E 6 g 6 *2 mm genislik: Tornalama icin kullanilamaz
r_“ = g s = s _ 3,0
g £ 5 = E 20 CW=5mm
I=} o g O
- < s = CW=4 mm
S gz g 3 g’ &
S 8 2 8 2 1,0~ CW=3mm S~
i S s
= < <
= | | | | | | | | | | |
Dis Cap = 005 0110 015 020 025 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 005 0710 0,15 020 025 0,30
f (mm/dev) f(mm/dev) f(mm/dev)
i x -
s 3 - :
23 § 6 -1 | = 30
] ,0 —
Alin E 3 5 51 | H g S
L EE I I - E ol
< 2 H -3
~ ‘3 % ?ei ‘?': N CW=5mm
E. 5 k4 2 1,0 [—cw=amm
o] x 1 1 1 1 1 < 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
< =
5 005010 015 020 025 030 005 010 015 020 025 030 0.050.100.15020  0.25 0.30
= f(mm/dev) f (mm/dev)
£ lmm/dau)
g T E
= E E 30—
g = = ,
S S = =
- = = € |
=g = =z £ 20 CW=5 mm
=) E‘ 3 5’ 2 o CW=4 mm
% S E T ! CW=3 mm
s
= = | | | = L1 L1 ! | |
5 005 0,10 0,15 020 025 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,05 010 015 020 025 0,30
e f (mm/dev) f (mm/dev) f (mm/dev)
E E D
= £ 30
= g g D = =5 mm
) > 2 E
£ =z 2 £ 20 CW=4mm
-5 z Y I B £
S 2 $ g S
5 2 $ 3 e e —\
S ] = 1,0 CW=3 mn?
2 k; §
I T N B = I T N B Frr—T1 1 1 11
0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 010 020 030 040 050
f(mm/dev) f (mm/dev) f (mm/dev)
= E 3
= E £
& g g
= o e B B 36l W} -
8 = F =
= K] &
£ 5 olos o:o o|15 olzo olzs 0,30 g L L L L L
2 4 4 r rs s r-
= = ¢ (menrd & 0,05 0,10 0,15 0,20 025 0,30 Tornalama sirasinda:
(mm/dev) f (mm/dev) T . . . P
ap dederini kdse R(RE) dederine esit veya daha diisiik tutun.
Fatura kanal agma sirasinda is parcasi malzemesi: S50C, A5052(GS)

- Ap daha kiiclik ayarlanmissa, ilerlemeyi daha yiiksek ayarlayin.
- Ap daha blyuk ayarlanmissa, ilerlemeyi daha dustik ayarlayin.

1. Yukaridaki degerler, katerin CDX deg@erinin 15 mm veya daha dusuk olmasi kosuluna baghdir.
2. Katerin CDX 6lcuisti 15 mm'nin Uzerindeyse, tornalama degerlerini yukaridakilerin %90'i veya altina ayarlayin.
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Yiizey kanal agma KGDF

Yiizey kanal agma icin kilavuz

1. Kater secimi
Uygun "kanal dis capinin” ve kanal genisligi ve derinliginin araligini kontrol edin.

2. Kesme kosullari (ilerleme hizi: f)
Celik Gizerinde isleme yaparken, ilerleme hizini (f) kesme sirasinda talaslarin
sarmal bir sekilde olusacagi bicimde ayarlayin.

3. Kanalin genisletilmesi (dalma frezeleme ve tornalama)

islemeye disaridan baslayin ve ardindan iceriye dogru ilerleyin.
Bu sekilde talas kontrolii daha iyi olacaktir.

Dalma frezeleme (Kanal agma + yan kanal agma) Tornalama

Kanal agma %

4. Tornalama kilavuzu
A. Kesme miktari (ap) 0,5 mm'nin lizerinde

1. Dalma frezeleme gergeklestirin.

2. Kesme islemini 0,1 mm geri getirin. Capraz
islemeden 6nce takimi geriye cekmemek,
kesme agzinin sadece bir tarafina uygulanan
dengesiz bir yiike neden olacaktir.

3. Tornalamay gerceklestirin (Bkz. Sekil 1)

Yiizey kanal genisligini arttirirken (Bkz. Sekil 2).
"Kademeli tornalama" islemini uygulayin.
Ardindan, ylizeyi isleyin.

Sekil 2

B. Kesme miktari (ap) 0,5 mm'nin altinda oldugunda

1. Dalma frezeleme gergeklestirin.
2. Tornalamayi gerceklestirin.

Darbesiz isleme mimkindir.
(Bkz. Sekil 3)
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Kanal agma

o
&
o

1Y)
=]

Alin

Yiizey kanal agma GUF-AR
Posnmazeelk (@] | M|
Olgii (mm) Tolerans (mm) | Karbiir
2 PVD | - -
. 3 Uygun govde
Kesici ug Agiklama S
2 ow [ox | s | Re [mst|w | W] W ®G125
min. | maks. |Si (2
zE|S
GVFR 100-005AA 1 o 00
R GFVSL....-08AA
gL | e | Sefs G
DX /40,02 -
K INST VL 100-005AA 2 1 22 | 45 [ 005 12 | 43 |-0,02(+0,02 o oo
GFVSR....-08AA
— Rini8 200-005AA 2 O 08 IR 08
300-005AA 3 o0 0

(DX miimkiin olan kanal agma derinligini gosterir.
GVFPAL...005AA kesici uclar GVF/L...—OOOA (Bkz. sayfa G126) kesici uglar ile uyumlu degildir, ciinkii Yan Telafi Acilar 10°'dir.

GFVS-AA'nIn kanalinin dis capi (GFVT-AA icin gecerlidir)

Kanalin dig
capt (mm)
Agiklama Uygun kesici uglar
DAXN | DAXX
(min.) |(maks)| .o .
GFVS®.  2020K-08AA " los | e |
eec*’® e GVFY%...-...AA
2525M-08AA 0).] (=) h

©DAXN g8'de yiizeydeki ilk kanali iglerken

ilk kanal bundan daha kiigiik agilirsa kater, is parcasi ile temas eder.

08 (DAXN)
SN

08 (DAXN)

.+ oo ®DAXN'den daha biiyiik ilk kanalin islenmesi durumunda

sonsuza oo kadar miimkiindiir.

icin MAKS. sinir yoktur.

77" @ Discapadogru isleme yaparken, daha fazla kanal isleme

IRRAAALLTTEEPPPPN Kanal genisligini ic capa dogru artinilirken.

Kesici ug genisliginden bagimsiz olarak is

08 (DAXN)

08 (DAXN)

GVFL100-005AA montajt GVFL300-005AA montajt E
g
GVFL100-005AA montajt GVFL300-005AA montajt
Tavsiye edilen kesme kosullari GFVS-AA / GFVT-AA
Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri (Vc: m/dak)
’ Kanal agma Tornalama*
Is parcasi malzemesi MEGACOAT PVD kaplamali karbiir Karbiir Notlar
PR1225 PR930 Kw10 f (mm/dev) ap (mm) f(mm/dev)
Karbonlu gelik / Alagimh celik 50100 502100 0,01~0,05 Maks. 0,5 0,01~0,05
: * P . . Sogutma
Paslanmaz celik 5080 5080 0,01~0,03 Maks. 0,3 0,01~0,02 s
Demir disi metaller :ZA(;O 0,01~0,08 Maks. 0,5 0,01~0,08

*1,0 mm kenar genisliginin tornalanmasi sirasinda ap degeri kése R(RE) degerinden diisiik ayarlanmalidir (GVF.100-005AA).

@ : Standart Griin
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Yiizey kanal agma GVF-AA

GFVS-AA (Yiizey kanal agma)

LF

&, T el o

GFVSR-AA GFVSL-AA

| Hr |
N S
>

Sag Kater icin Sol Kesici ug, Sol Kater icin Sag Kesici ug.

Govde Olculeri

Yedek parcalar
Stok |Kanalin dis capi it (i) ) ‘
durumu | (mm) Baglamaseti | Anahtar
Uygun kesici uglar
Aciklama ® G124
@

R | L |DAXN) DARK S| H|B|[LH|HF|LF|WF '\-/
(min.) |(maks.) E ©
g
GFVS".  2020K-08AA ® o 3 o 20| 20 20 (125 25 ©
22 18 (PS-5V FT-15 GVF'k...-...AA -
2525M-08AA o 0| (0) [ (o 25|25 25 {150 32 ®
(DX miimkiin olan kanal agma derinligini gdsterir. Q

Kanalin (DAXX) dis capinin () degeri DAXN ~ DAXX ile arasindaki baglangi¢ kanalindan sonraki maksimum dis cap degeridir. (Kanali sonsuza oo kadar genigletmek miimkiindiir).
Kanalin (DAXN) dis capinin () degeri, kanalin genisligini DAXN ~ DAXX ile arasindaki baslangi¢ kanalindan sonraki bir kiiciik degere genisletildiginde merkezde kalan ¢ikintinin
minimum capidir.

GFVT-AA (Yiizey kanal agma)

\\{
‘L
=
B

| 2 LF
o T =l
: T
o GFVTR-AA GFVTL-AA
Sag Kater icin Sol Kesici ug, Sol Kater icin Sag Kesici ug.
Govde olclleri
Yedek parcalar
Stok |Kanalin dis capi i (mm) ) ‘
durumu (mm) Baglamaseti |  Anahtar »
Acklama Uygun kesici uglar
: @ G124
50
)
R L | DA DMK oty g | | e || =
(min.) |(maks.) g
GFVT®%.  2020K-08AA [ AN J oo 20|20 20 (125 25
: 8 22 14 wssv | AL GVFh....AR
2525M-08AA o 0| (0) [ (o 25|25 25 (150 32

(DX miimkiin olan kanal agma derinligini gdsterir.

Kanalin (DAXX) dis capinin () degeri DAXN ~ DAXX ile arasindaki baslangi¢ kanalindan sonraki maksimum dis ¢ap dederidir. (Kanali sonsuza oo kadar genisletmek miimkiindiir).
Kanalin (DAXN) dis capinin () degeri, kanalin genigligini DAXN ~ DAXX ile arasindaki baslangig kanalindan sonraki bir kiiciik degere genisletildiginde merkezde kalan gikintinin
minimum capidir.

@ : Standart Griin
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Yiizey kanal agma

GVF

S
£ | Kanalagma gﬁ

Alin

GVF

posnazeelk el [ [ [ | M ]

P .| Ser- | &
Olgii (mm) Tolerans (mm) | Karbiir met =
2| PVD[-| - | - Uygun govde
Kesici ug Agklama 3 o | ow @ G127~
2 W | X | S | RE[INSL| w1 | - = G129
min. [ maks. |SiR(2|BE| 2
EE|Z|28 e
GVFR  200-020A 2 000
230-020A 23 o |oe
250-020A 25 000 GFVR...-201A
270-020A 27 o |o GIFVR...-201A
290-020A 29 oeo0e
340-020A 34 000
T mi 2P 23 45 | 02 | 12| 43 |-003|+003 [ SiSTe e
230-020A 23 o |o
250-020A 25 o000 GFVL...-201A
270-020A 2,7 o |o GIFVL...-201A
290-020A 29 o |oe
340-020A 34 0
GVFR  250-0208 25 | 48 o oloee ngRLTB *1
300-0208 31 48 LI ) CVIL 1B
350-0208 35 | 48 000 GIFVR...-.1B
400-0208 4753 000 VR2B *2
. 430-0208 43 | 53 o |(oee GFVSL..-.28
5@# 460-0208 46 | 53 o |oe® glFFVVTRLZZBB
1 g 4900208 49 | 53 0000
R ﬁ GVEL  250-0208 25 [ag | 0 | 0] 20| 58|00 glele @ G 73
313 300-020B 3 438 00000 GFVTR::-::]B
350-0208 35 | 48 000 GIFVL...-.1B
400-0208 4753 SO000 VL 38 *4
430-0208 43 | 53 o:000:0 GFVSR...-.2B
460-0208 46 | 53 o |oe GFVTR...-.2B
490-0208 49 | 53 000 GIFVL..~.28
GVFR  350-040C 35 | 68 ooeee g%u& *5
400-040C 4 |68 eoe000 VI ¢
450-040C 45 | 68 oeoloee GIFVR...-.1C
500-040C 5 |83 000 -
e o | o colole | | fm-x
e , GIFVR....2C
GUFL  350-040C 235 [es | | M|V |30 g ele[e L~ IC
400-040C 4 168 o000 0 VTR 1C
450-040C 45 | 638 00000 GIFVL....-..1C
500-040C 5 |83 eoolejee g%zg(
550-040C 55 | 83 o 00 © GRVTR. ¢
600-040C 6 | 83 0000 GIFVL...-.2C
GVFR  250-0208 25 | 48 ° -
;F z 300-0208 3 | 48 °
x| 7 400-020B 4 |53 MT0 *2
wo |, |GV 2500208 N T e B R el o .
W20,03 3
”b:B & 300-0208 3 | 48 )
T 400-0208 4 |53 MTO *4
enarll
GVFR  350-040C 113568 7 |04 27| 7 [-003]+0,03 MTO *5
GVFR  200-100AR 2 1 N0
GFVR...-201A
o i i oele
e = K P el I B B B B A
£ o 250-125AR 25 1,25 o |o it
e | 300-150AR 3 15 000
FOLGUFR - 300-150BR 3 | 48 15 oeol0 *1
TamR *
400-2008R 4 |53 2 o eole 2
GVFL  300-150BR 23 ag | 2 | s | Q|8 |03 T0Bg ole *3
400-2008R 40753 2 000 *4

Sag taraf gosterilmistir
CDX mimkn olan kanal agma derinligini gosterir.

@ : Standart Grin  MT0 : Siparis Uzerine Uretilir
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Tavsiye edilen kesme kosullari @ G146

(BN ve PCD Kesici uglar
1 adetlik kutularda satilir



Yiizey kanal agma GVF

GFV (Yiizey kanal agma)

s
\@“‘\\“

H

P
o

GFVR GFVL
GFVR..-201A GFVL..-201A /
I

Sag Kater icin Sag Kesici ug, Sol Kater icin Sol Kesici ug.

Govde olculeri

Yedek parcalar
Stok |Kanalin dig capi gt (mm) ) I .
durumu (mm) Baglama seti | Baglamasseti | Anahtar | Anahtar »
Aaklama Uygun kesici uglar
¢ @ G126
- ’
R{ | DN DAXK <ty g | i e | 1 [we| =1 | =]
(min.) |(maks.) g g ©
5
GFVAL  2020K-201A ® 0| ) o0 202020 | 21 (125 25 GVF#.200 ~ 340-..A ©
2,2 (PS-5v - - FT-15 —
2525M-201A o|®| (12) | (=) 2525|2326 (150| 32 GVF7.200 ~ 300-...AR g
GFVR%  2020K-351B [ AN J 46 20 (20| 28 | 21 [125| 25 GVF%.250 ~ 350-... Q
2525M-351B ®|®| 35 50 | [25]25]30]| 2615032 GVF%.300-150BR
2020K-3528 ®|®| (25 | () 51 20 (20| 28 | 21 (125 25 GVF#.400 ~ 490-...B
2525M-352B [ JKJ "125]25]30] 26150 32 GVF?/.400-200BR
2020K-501B [ AN J 46 20 (20| 28 | 21 [125| 25 GVF%.250 ~ 350-...
2525M-501B ®|®| 5 70 | " [25]25]30] 2615032 GVF%.300-150BR
- (PS-6V LW-3 -
2020K-5028 ®|®| (25 | () 51 20 (20| 28 | 21 (125 25 GVF¥.400 ~ 490-..B
2525M-502B [ JKJ "125]25(30] 26150 32 GVF?/.400-200BR
2020K-701B [ AN J 46 20 (20| 28 | 21 [125| 25 GVF%.250 ~ 350-...
2525M-701B ®|(®| 70 [ 100 | |[25[25[30]26]|150(32 GVF%/.300-150BR
2020K-7028 ®|®| (25 | () 51 202028 |21 (12525 GVF¥.400 ~ 490-..8
2525M-702B [ JKJ "125]25]30] 26150 32 GVF?/.400-200BR
GFVYL  2525M-501C @@ 50 | 70 [66 GVF.350 ~ 450-..C
2525M-502C ®|®| (25 | () (81 GVF%.500 ~ 600-...C
2525M-701C ®|® | 70 | 100 [66] GVF¥%.350 ~ 450-...C
2525M-702C ®|®| (25 | () |81 VF%.500 ~ 600-...
252503526 [150(32| - PS8y | LW-4 - GVFTLS00 ~ 600-..C
2525M-1001C ®[®| 100 | 150 [66] GVF%.350 ~ 450-...C
2525M-1002C @@ | (25 | () (81 GVF¥.500 ~ 600-...C
2525M-1501C ®|®| 150 | 250 [66] GVF350 ~ 450-..C
2525M-1502C ®|®| (25 | () |81 GVF¥.500 ~ 600-...C

(DX miimkiin olan kanal agma derinligini gdsterir.

Kanalin (DAXX) dis capinin () degeri DAXN ~ DAXX ile arasindaki baslangi¢ kanalindan sonraki maksimum dis ¢ap dederidir. (Kanali sonsuza oo kadar genisletmek miimkiindiir).
Kanalin (DAXN) dis capinin () degeri, kanalin genigligini DAXN ~ DAXX ile arasindaki baslangig kanalindan sonraki bir kiiciik degere geniletildiginde merkezde kalan gikintinin
minimum capidir.

Standart katerler merkezin 1,0 mm iizerindeki kenar konumu ile tasarlanmistir. Standart olmayan katerleri kullanirken, kenar konumunu merkezin 1,0 mm iizerine ayarlaymn.

Kater ve Kesici Ucun Secilmesi
Kater Sag Kater Sol

Kesici ug Sag Kesici ug Sol

I@
O
Iy
o4

[
5©
B

@ : Standart Griin
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Yiizey kanal agma

GVF

=4
£ | Kanalagma %

GFV kanalinin dis capi
(1) 6r.) GFV %...-201A

Kanalin dis capi
(mm) -
Agiklama DAXN DAXX Uyaun-kesici uclar
(min.) | (maks.)
GFVAL  2020K-2C1A 20 oo GVFFA200'~ 340-...A
2525M-201A (12) () GVF7.200 ~ 300-...AR

¢ DAXN 920'de ylizeydeki ilk kanali islerken

ilk kanal bundan daha kiiciik acilirsa kater, is parcasi ile temas eder.
Cikinti Capi kesici ug genisligine baghdir.

2

(DAXN)

N

20
°
(Cikinti Capil
|
AN
©

2(Genislik]

Lol

(DAXN)
(Cikinti Capi)

120
213,22

3,4(Genislik)|

MIETT
@®)

GVFR200-020A montajt

GVFR340-020A montaji

® DAXN'den daha buyiik ilk kanalin islenmesi durumunda
sonsuza o kadar mimkiinddr.

®Dis capa dogru isleme yaparken, daha fazla kanal isleme
icin MAKS. sinir yoktur.

®Kanal genisligini ic capa dogru artirilirken

Yiizey kanal capt DAXN (12) sinirdir; @12'den kiiclik olmasi durumunda kater,
is parcasina temas eder. Merkeze daha yakin oldugunda kater, is parcasina temas eder.

(Min. gikinti capi)

(DAXN)

(DAXN)
. |(Min. cikinti capi)

220
2

220

2

i
NN

(Kanal genisligini
merkeze dogru artirma)
(Kanal genisligini
merkeze dogru artirma)

GVFR200-020A montaji GVFR340-020A montajt

(2) 6r.) GFV"....-351B/352B (GFVL..- OOO B veya GFV...- OOO Ciile ayni)

Kanalin dis capi
Agiklama () Uygun kesici uclar
DAXN DAXX
(min.) | (maks.)
ic GFVAL  2020K-351B GVF%.250 ~ 350-...B
2525M-351B 35 50 GVF%.300-150BR
Alin 2020K-3528 (25) () GVF?.400 ~ 490-...B
2525M-352B GVF?/.400-200BR

®DAXN g35'te ylizeydeki ilk kanali islerken

ik kanal bundan daha kiiciik acilirsa kater, is parcasi ilé temas eder.
Cikinti Capi‘kesici ug genisligine baghdir.

35 (DAXN)
o
(Cikinti Capy)

2,5(Genislik)

35 (DAXN)

ine

N

9252
(Gikinti Cap1)

|
|
9) | |
|

4,9(Genislik)

GVFR250-020B montaji

GVFR490-020B montajt

e Kanal genisligini ic capa dogru artirilirken

225 Cikinti Capi, kesici ug genisliginden bagimsiz olarak, DAXN (235) veya
DAXX'deki (250) ilk kanaldan merkeze dogru kanal genisligi artirilsa bile sinirdir.

Kater, merkeze yaklastiginda is parcasina temas eder.

2 2
= Z
3 £ 3 é /
GVFR250-020B montajt GVFR490-020B montaji

G128

o DAXN ~ DAXX icinde ilk kanali islerken ve daha
sonra dis capa genisletirken kanali sonsuza
kadar genisletmek mimkindiir.

® DAXN @50'de ylizeydeki ilk kanali islerken.

ik kanal bundan daha biiyiik acilirsa kater, is parcasi ile temas eder.
Cikinti Capi kesici ug genisligine baglidir.

7
7 .
E e
GVFR250-020B montajt GVFR490-020B montajt
/ 3 ) o
sy 7
GV?RZSO-OZOB montaji GVFR490-020B montajt




Yiizey kanal agma GVF

GFVS (Yiizey kanal agma)

DX
i
m| R 5
&l )
| I—
A ‘ ' LH & .
F % XF I 4
™~ | w1 "~ 1
| — %
e GFVSR GFVSL
Sag Kater icin Sol Kesici ug, Sol Kater icin Sag Kesici ug.
Bu kater bicagin degistirilmesi ile cesitli ylizey kanal agma caplarini isleyebilir.
Govde olculeri
Yedek parcalar
Stok |Kanalin dig capi Ol (mm) ) .
durumu (mm) Bigak (vata | Baglamaseti| Anahtar »
Aaklama Uygun kesici uglar
: @G126 -
D ,Q@ €
DAXN | DAXX A 4. o
R{L T (X | H| B |LH|[HF]|LF|WF g‘ ‘_rz
5
R & o0 L ~ -
GFVS?L  2020K-351B 51(46) 20| 20| 30 | 21 [125| 25 SF.-351B GVF:250 ~ 350-...B N
2525M-351B ®(®| 35 (5 25125 (3226 (150] 32 GVF4:300-150BR
2020K-352B @@ | (25 | () 20| 20|30 | 21 {125 25 . GVF4:400 ~ 490-...B
2525M-352B [ BN ) 5161 2512503226 (150] 32 SFh-3528 GVF/;400-200BR
2020K-501B [ JKJ 20|20 | 30 | 21 [125] 25 L ~ 350-...
51(46) SF7.-5018 OUF 250 ~ 350-..8
2525M-501B ®|® | 5 70 252503226 (150] 32 HHAXT2 Ps-6v W-3 GVF:300-150BR
2020K-5028 ®|®| (25 | (o 5165.) 20|20 | 30 | 21 [125| 25 SF-502B GVF*/-400 ~ 490-...8
2525M-502B [ JKJ " 25 25| 32] 26 |150( 32 ' GVF-/:400-200BR
2020K-701B (A 20| 20| 30 | 21 {125| 25 GVF:250 ~ 350-...B
5,1(4,6 SF.-701B
2525M-701B ®|(®| 70 | 100 (46) 25125 (3226 (150] 32 ' GVF:300-150BR
2020K-7028 @@ | (25 | () 20| 20| 30 | 21 {125 25 . GVF/:400 ~ 490-...B
2525M-702B [ K 516 2512503226 (150| 32 SFh7028 GVF/;400-200BR
GFVS?L  2525M-501C ®|®| 5 70 |8,1(*5,1) SF?.-501C GVF&350 ~ 450-...C
2525M-502C ®|® | (25 | (=) |81(81) SF?/-502C GVF4&500 ~ 600-...C
2525M-701C ® | ®| 70 | 100 [31(*5,1) SF-701C GVF4£350 ~ 450-...C
K R ) 25 3 Rl - L ~ -
2525M-702C (25) | (o) |8,1(8,1) 55 125 132 | 26 1150l 32 SF?/-702C HHAXT2 PS-8V IWot GVF4&500 ~ 600-...C
2525M-1001C ® | ®| 100 | 150 [3,1(*51) SFR/-1001C GVFY:350 ~ 450-...C
2525M-1002C ®|®| (25 | (o) |81(81) SF?.-1002C GVF500 ~ 600-...C
2525M-1501C ® | ® | 15 | 250 [8,1(*51) SF/-1501C GVF:350 ~ 450-...C
2525M-1502C ®|®| (25 | (o) |8,1(81) SF7/-1502C GVF4&500 ~ 600-...C

(DX miimkiin olan kanal agma derinligini gosterir.

Kanalin (DAXX) dis capinin () degeri DAXN ~ DAXX ile arasindaki baslangic kanalindan sonraki maksimum dis cap degeridir. (Kanali sonsuza e~ kadar genisletmek miimkiindiir).
Kanalin (DAXN) dis capinin () degeri, kanalin genigligini DAXN ~ DAXX ile arasindaki baslangi¢ kanalindan sonraki bir kiiiik degere genisletildiginde merkezde kalan ¢ikintinin
minimum capidir.

Standart katerler merkezin 1,0 mm iizerindeki kenar konumu ile tasarlanmistir. Standart olmayan katerleri kullanirken, kenar konumunu merkezin 1,0 mm iizerine ayarlayin.
(DX katerden kesme agzina kadar mesafeyi gdsterir. Kanal agma derinligi () icinde belirtilmistir.

GFVS bir taban tutucu ve bir bigaktan olugur. Bicak hasar gériirse, G131'deki tabloda listelenen sekilde yeni bir bicakla degistirin.

(6rnegin) GFVSR2020K-HB -+ SFR-351B = GFVSR2020K-3518

*GVF/-400~450-040C: CDX 6,6dir

@ : Standart Griin
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Yiizey kanal agma

GVF

=4
£ | Kanalagma %

Alin

GFVT (Yiizey kanal agma)

al w @ 3
® = | j
' 5
HE ] 2nfe LH | LF
B 2P,
M
. i j
e T
J—
}-I
GFVTR GFVTL
Sag Kater icin Sol Kesici ug, Sol Kater icin Sag Kesici ug.
Bu kater bicagin degistirilmesi ile cesitli ylizey kanal agma caplarini isleyebilir.
Govde olculeri
Yedek parcalar
Stok  |Kanalin dis capi Olcii (mm) ) .
durumu (mm) Bicak (vata | Baglamaseti | Anahtar »
Aaklama Uygun kesici uglar
¢ @ G126
DAXN | DAXX p— 4l
R|L (min) |(maks) (DX | H | B |LH|HF|LF|WF § =
FVT?L  2020K-351B o0 2020 | 22 | 21 {125/ 30 v ~ 350-...
G L 5,146) SF7.-351B GVF:250 ~ 350-...B
2525M-351B ® O 35 50 2525|2526 (150| 35 GVF-&300-150BR
2020K-3528 o|®| (25 | () 20 20| 22 | 21 {12530 g ~ 490-...
51(65.) SF¥L-3528 GVF4/%400 ~ 490-...B
2525M-352B [ AN J 2512502526 (150| 35 GVF/;400-200BR
2020K-501B [ AN J 202022 21|125| 30 Y ~ 350-...
5,146) SF.-501B GVF:250 ~ 350-...B
2525M-501B ® (O 5 70 2525|2526 (150| 35 GVF&300-150BR
HH4X12 (PS-6V Lw-3
2020K-5028 o|®| (25 | () 2020 22 | 21 {12530 GVF*/-400 ~ 490-...8
51(51) SF%.-502B
2525M-502B [ AN J 2512502526 (150| 35 GVF/;400-200BR
2020K-701B [ AN J 2020|2221 |125| 30 L ~ 350-...
51(46) SF.-7018 GVF:250 ~ 350-..B
2525M-701B ®(®| 70 | 100 2525|2526 (150| 35 GVF:300-150BR
2020K-7028 o|®| (25 | () 2020 22 | 21 12530 VFY ~ 490-...
51(,1) SFRL-7028 GVFY4400 ~ 450-..8
2525M-702B [ AN J 2512502526 (150| 35 GVF/;400-200BR
GFVT%.  2525M-501C ®|®| 50 | 70 [31(*51) SF?/-501C GVF:350 ~ 450-...C
2525M-502C ®|® | (25 | (=) |81(81) SF-502C GVF4:500 ~ 600-...C
2525M-701C ®|®( 70 | 100 (871(*51) SF-701C GVF/:350 ~ 450-...C
2525M-702C ®|® | (25 | () |81(81 SFR/.-702C L ~ 600-...
(&) 2525|2726 (150 38 : HH4X12 (PS-8v Lw-4 GVF500 ~ 600-..C
2525M-1001C ®|® | 100 | 150 |8,1(*51) SFR-1001C GVF:350 ~ 450-...C
2525M-1002C ®|® | (25 | (=) |81(81) SF.-1002C GVF4:500 ~ 600-...C
2525M-1501C ® | ®| 150 | 250 (8,1(*5,1) SF.-1501C GVF/350 ~ 450-...C
2525M-1502C ®|®| (25 | () 81(81) SF7-1502C GVF4&500 ~ 600-...C

(DX miimkiin olan kanal agma derinligini gdsterir.
Kanalin (DAXX) dis capinin () degeri DAXN ~ DAXX ile arasindaki baslangi¢ kanalindan sonraki maksimum dis ¢ap dederidir. (Kanali sonsuza o kadar genisletmek miimkiindiir).

Kanalin (DAXN) dis capinin () degeri, kanalin genisligini DAXN ~ DAXX ile arasindaki baslangi¢ kanalindan sonraki bir kiigiik degere genisletildiginde merkezde kalan ¢ikintinin minimum capidir.

Standart katerler merkezin 1,0 mm iizerindeki kenar konumu ile tasarlanmistir. Standart olmayan katerleri kullanirken, kenar konumunu merkezin 1,0 mm iizerine ayarlaymn.
(DX katerden kesme agzina kadar mesafeyi gosterir. Kanal agma derinlidi () icinde belirtilmistir.
GFVT bir taban tutucu ve bir bigaktan olugur. Bicak hasar gériirse, G131'deki tabloda listelenen sekilde yeni bir bicakla degistirin.
(6rnegin) GFVTR2020K-HB + SFR-351B = GFVTR2020K-351B

*GVF4/2400~450-040C: (DX 6,6dir
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Yiizey kanal agma

GVF

Kater ve Kesici Ucun Secilmesi

GFVS GFVT
Kater Sag Kater Sol Kater Sag Kater Sol
Kesici ug Sol Kesici ug Sag Kesici ug Sol Kesici ug Sag
[l -, g
ey = —
¥ O 5
Taban Tutucu ve Bicak Kombinasyonu
Kater Agiklamasi Stok Kater Aciklamasi o Yiizey kanal kateri ve bicak
(Alttan damgalanmigtir) RIL Bigak Agiklamasi (Birim Agiklamasi) Takma rnedi (GFVS) tablosuna bagvurma
SFRL -351B GFVS®/L2020k  -351B Kater acilamastisareti  Baglama Set n .
ater aciklamasi isareti  Baglama Seti Q: Yiizey kanal katerinde
358 |GAVT2020K 3528 “GFVSR2525M-HC ifadesi
GFVSR/LZOZOK_HB Ldhd 7-501 B -5018 isaretlenmis olsa da, kesme ¢ap
GFVT™/.2020k-HB LR ';g?g 'ggﬁg ebadi bilinmemektedir.
B - Bu deger nasil bulunabilir?
-702B -702B Kesici ug A: Bigagi ¢ikarin. Bigagin agiklamasi
SFR/L -351B GFVSRL2525M  -351B bigagin arka kisminda
-3528 GFVTRA2525M  -352B belirtlmistir
GFVS7/.2525M-HB o0 -501B -501B Agklamay kullanarak,
GFVTR/L2525M-HB o e -5028 -502B katalogdaki katerin agiklamasini
-701B -701B kontrol edin.
-702B 7028 "SFR-1001C" "GFVSR2525M-HC"
SR 501C | GRVST2525M  -501C o e"‘”ti?;‘g‘i‘;&ﬁ;ﬁ:(
-502C | GRVTRL2525M  -502C :h;:;i "
-701C -701C '
GFVS®/L2525M-HC [ BN J -702C -702C
GFVTR/L2525M-HC [ BN J -1001C -1001C
-1002C -1002C ¢
-1501C -1501C Bigak (Arka taraf) Bigak (Alin tarafi)
_1 502( _1502( (Biak Agiklamast var)

- Sag Kateriin Sag Bicak, Sol Kater gin Sol Bigak.

- GFVT'nin takilma sekli de GFVS'nin takilma 6megine benzerdir.

@ : Standart Griin
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£ | Kanalagma %

Alin

GFVS / GFVT kanalinin dis capi
omegin) GFVS P/....-351B/3528

(GFVSile aymi PA...-OOOB, ... OCOOC@ G129

GFVTAL...-OOCB, ...-OOOC @) G130)
Kanalin dis capi
(mm) -
Agiklama DAXN DAXX Uygun kesici uglar
(min.) | (maks.)

GFVS.  2020K-351B GVF4:250 ~ 350-..B
2525M-351B 35 50 GVF&300-150BR
2020K-352B (25 (o) GVFYR400 ~ 490-..8
2525M-352B GVF&400-200BR

o DAXN @35'te ylizeydeki ilk kanali islerken

ik kanalbundan daha kiiciik acilirsa kater, is parcasi ile temas eder.
Cikintf Capi kesici ug genisligine baglidir.

035 (DAXN)
(Gikinti Cap1)

[
35 (DAXN)

(Grkinti Gapi)

GVFL250-020B montajt

GVFL490-020B montajt

e Kanal genisligini ic capa dogru artirilirken
225 Cikinti Cap, kesici ug genisliginden bagimsiz olarak, DAXN (235) veya DAXX'deki (250) ilk kanaldan merkeze dogru kanal genisligi artirilsa bile sinirdir.
Kater, merkeze yaklastiginda is parcasina temas eder.

35 (DAXN)
(Min. grkinti capy

35 (DAXN)
025
(Min. cikinti capi

GVFL250-020B montajl

GVFL490-020B montajt

@ : Standart Griin
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®DAXN ~ DAXX icinde ilk kanali islerken ve daha
sonra dis capa genisletirken kanali sonsuza e kadar
genisletmek mimkunddir.

o DAXN @50'de ylizeydeki ilk kanali islerken

ik kanal bundan daha biiyiik acilirsa kater, is parcasi ile temas eder.
Cikinti Capr kesici ug genisligine baghidir.

050 (DAXX)
(Gikinti Cap1)

2,5(Genislik|

250 (DAXX)

040,2
(Gikinti Gapr)
|

4,9(Genislik)

GVFL250-020B montajl

GVFL490-020B montajt

250 (DAXX)
225
(Min. gikinti caps

50 (DAXX)

GVFL250-020B montaji

GVFL490-020B montaji

Yiizey kanal agma GVF
Bigak Olcileri
Stok B () Kana{mdnf;am
tol i (mm LI .
Sekil Aciklama s DAXN | DAXX Uygun Kesici Ular Uygun Govdeler
RiL| L H | T | W |(min.) |(maks.)
GVF4250~350-0208
T SFh 3B1B |e e 20 GVFQ300—1SOBR
‘ 5 lele b R R T
. ’ GVF4400-2008R P
L ~25()- LU
& I 0 e /e 20 UF00 B oo
305 | 15 | 47 50 | 70 . -
- GVF#400~490-020B Kater Damgas!
M 34 GVF4400-200BR e
" L — e GFV(SMROOOOTHHB
v L P 20 GVFA300- 15088
A % 5 lele v ol 0 | Gurmon~aso00
\::, B i GVF4400-2008R
| - S 501 |e|e s 281 o | 5 | GUFAS0~450-040C
" | L*‘W 50 |ele 3 GVFA500~600-040C o
Damgal taraf o1 T01C To0nC SFR.  -701C ole 2 28 - - GVF%350~450-040C GFV(SMFOOOCO]
Tootcn st 70 [e]e] . 75 | 43 GVFA500~600-040C -000C
N kisminin seki SF. -1001C |@| @ 7 | 7128 ] 0 | g |_GVFA350~450-040C Kater Damgast
$ag taraf gosteimiti 100 |o| @ 43 GVF500~600-040C GRV(S/T) OO0 HHC
-Sag Kater igin Sag Bigak, SFL -1501C |@ @ 3 28| 1o | gsp | GVFI350~450-040C
Sol Kater iin Sol Bgak. 150 o] @ 43 GVFA500~600-040C



Yiizey kanal agma GVF

GIFV (Yiizey kanal agma)

wox i z
e Vs
Kanalin dis cap1 LH H Kanalin dis capi
LF
N
\ 1 El
GIFVR GIFVL
GIFVR3532B-201A GIFVL3532B-201A
Sag Kater icin Sag Kesici ug, Sol Kater icin Sol Kesici ug.
Govde olculeri
Yedek parcalar
Stok  |Kanalin dis capi i (mm) ) I '
durumu | (mm) Baglama seti | Baglamaseti | Anahtar | Anahtar
Aaklama Uygun kesici uglar
: @ G126
I &
R|L| DN OBy iy e lwe| ST | S g
(min.) [(maks.)| S | & g g S
S
GIFV?.  3532B-201A [ AN J (?g) (:) 3503212230 23(250|16 | CPS-5V - - FT-15 GVF%....-..AR) %
N4
GIFV%.  3532B-351B ® O 35 50 35 14,6 GVF%.250 ~ 350-...B(R)
3532B-352B o @ (25 | () 51 %400 ~ 490-...
32 —30(30(250( 16 - (PS-6V Lw-3 - GVFA400 ~ 4%0-..BIR)
5032B-501B ®|(®| 5 | 70 5 146 | GVF%.250 ~ 350-...B(R)
5032B-502B [ (25) | (o) 51 GVF?.400 ~ 490-...B(R)
iy 5032B-501C [ JKJ 6,6 iy ~ 450~
GIFVA 50 | 70 50132 K24 301 35 [ 250( 16 . PS-8V W4 ) GVF%.350 ~ 450-040C
5032B-502C o|®| (25 | () 8,1 GVF%.500 ~ 600-040C
(DX miimkiin olan kanal agma derinligini gdsterir.
Standart katerler merkezin 1,0 mm iizerindeki kenar konumu ile tasarlanmistir.
Kanalin dis capi uygulamaya baglidir.
Kanalin i¢ capi Kanalin dis capi
Uygulamalar Agklama . DAXN | DAXX Notlar
9 ¢ (min.) it et (maks.)
GIFVAL 3532B-201A oo
GIFVR/L 3532B-351B 35 50
£ , s 3532B-3528
g|- = 5032B-501B S bad
£ ‘ . /| 5032B-502B o |
% - GIFVA/L 5032B-501C
5032B-502C
GIFV, 3532B-201A 12 had Eger @D1 = 58-2CW ise, Yiizey kanal Acma Capi kanalin
- 7 GIFVR/L 3532B-351B 35 5 (min.) Merkeze dogru ig capina genisletilebilir.
£ . 3532B-352B (W = Kenar Geniligi
Z rEg3 5032B-501B oo
E > / i 5032B-502B % Eger @D1 > 75-2CW ise, Yiizey kanal Acma Capi kanalin
//\ | GIFVRL 5032B-501C 20 70 (min.) Merkeze dogru i capina genigletilebilir.
2 [ 5032B-502C (W = Kenar Genisligi
GIFVAL 3532B-201A 12 oo
- / GIFVF/L 3532B-351B 35 5
£ /Tﬂ: c 3532B-352B
= rg g 5032B-501B oo
: © g2 ecbladll |
5 S a 50328-5028 S O
% b GIFVYL  5032B-501C
5032B-502C

Kanalin (maks.) dis capinin () degeri DAXN ~ DAXX ile arasindaki baglangi¢ kanalindan sonraki maksimum dig cap degeridir. (Kanali sonsuza o kadar genisletmek miimkiindiir).
Kanalin (min.) i¢ capinin () degeri, kanalin genigligini DAXN ~ DAXX ile arasindaki baslangic kanalindan sonraki bir kiiciik degere genisletildiginde merkezde kalan gikintinin minimum capidir.
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Yiizey kanal agma KFMS
Paslanmaz celik
B k]
Olgii (mm) Tolerans (mm) Karbiir g
Ll
=] S .
Kesici ug Agiklama g s Mg
= G135,G1
= w S RE [ INSL C\.N 3 o SRR
min. [ maks. |S|3ivi2l2(s
SEEEEE
FMM 30-03 11 3 35103 [ 12 [-005(+005|® @ 00 KFMS™...-3
§ FMM 40-04 11 4 35104 | 12 |-005(+005|0@:@®:0 0@ KFMS...-4
— i
E mm FMM 50-04 11 5 35 | 04 | 12 [-005[+005|@|@ @ @ 0@
Talas k line yonelik
d /Msmlﬁy KFMST....-5
@ FMM 60-04 11 6 35104 | 12 |-005(+005|@@: @ @@
© FMN 3 11 3 351025 12 [-005(+0,05|® 00 KFMS™...-3
S
U & A g
r_rz g FMN 4 11 4 351025 12 [-0,05(+0,05|® 0@ O KFMS™...-4
&l O 3
% INSL
X FMN 5 11 5 35 1025 12 [-005(+0,05|® )
Keskin kesmeye yonelik
— ome) KFMSYc...5
Drs Cap IMN 6 1] 6 | 35025 12 |-005+0,05|® ‘o|®
i(; FMN kesici uglar sadece derin kanal agma icindir ve tornalama icin gegerli degildir.
Alin
Tavsiye edilen kesme kosullari
Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri (Vc: m/dak) Yiizey kanal agma (FMM / FMN) Tornalama (FMM)
’ Sermet (VDkkaE!gmall PVD kaplamalt karbiir Karbiir Kenar genigligi (mm) Kenar genisligi (mm) =
Is pargast malzemesi AL =
2 8 2 2 8 =3 30 4,0 50/6,0 30 40 50/6,0 =
S g & & & = f (mm/dev) f (mm/dev)
i A Y RAY * : } - - - - ~ -
Karbonlu gelik 1002220 80-200 80-200 80~200 0,03~0,05 0,03~0,08 0,05~0,10 0,05~0,10 0,05~0,25 0,10~0,30
i 1A 1A 1S * : - - - - ~ -
Alagimli celik 80-200 70-180 70-180 70-180 0,03~0,05 0,03~0,08 0,05~0,10 0,05~0,10 0,05~0,25 0,10~0,30
i A 1A 1A ; ; - - - - - - g
Paslanmaz celik 702160 602150 60~150 602150 0,03~0,05 0,03~0,08 0,05~0,10 0,05~0,10 0,05~0,25 0,10~0,30 g
Dakme demir - - 80~180 702150 0,03~0,05 0,03~0,08 0,05~0,10 0,05~0,10 0,05~0,25 0,10~0,30 2
Aliiminyum alasimlan - - - ) 00‘55 0 0,03~0,05 0,03~0,08 0,05~0,10 0,05~0,10 0,05~0,25 0,10~0,30
Piring - - - 100~200 0,03~0,05 0,03~0,08 0,05~0,10 0,05~0,10 0,05~0,25 0,10~0,30

« ilerleme hizint ilk kanaldaki kenar genisliginin 1/100'iine ayarlayin ve talas tahliyesini kontrol edin.

« FMN tipi uglar sadece derin kanal agma icindir ve tornalama icin kullanildiginda, ap = 0,2 mm ve alti olacak sekilde ayarlayin.

Tornalama kosullari icin asagidaki notlara bakin

FMM'nin ap ve f degeri

Tavsiye edilen kesme kosullari

ap (MAKS.) (mm)

kenar genisliginin %50'sinin altinda

f (MAKS.) (mm/dev)

kenar genisliginin %3~5'nin altinda

ap x f asagidaki sekilde olmalidir.

ap<0,5(W
f<[0,03(Min.) ~ 0,05(Maks.)Jcw

ik (mm?) Kenar Genisligi(mm) 3,0

40 50

6,0

apxf ~0,09

~0,14 ~0,25

~0,36

apxf<0,01CW
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Yiizey kanal agma

KFMS

KFMS (Yiizey kanal agma)

KFMSL... o E':’_@
CDX:=/>20mm
KFMSR...
O] ]
CDX I
LH
I oI | B
itz
Govde olculeri
Yedek parcalar
Stok  [Kanalin dis capi P
durumu (mm)§§p Cleit (mm) i?g;i:r Anahtar A
un kesici uglar
Agiklama yg@ G134§
DAXN | DAXX | > =
R{L e — S| H|B|[LH|HF| 22 |LF| WF |WF|CW /
KFMS®4  2020K2530-3 [J 25 30
2020K3040-3 [ ] 30 40 |13 39 6,1
2020K4050-3 [ J 40 50 L - L
2020K5065-3 [ 50 65 ” 20|20 M 20 125| 20,7 HH5X20
2020K6585-3 ° 65 | 85 .
2020K85110-3 [ J 85 110 % ﬂ 5 ’
2020K110145-3 [ J 110 | 145 44 FMM30-03
3 LW-4
2525M2530-3 ®|®| 25 30 FMN3
2525M3040-3 ®|®| 30 40 |13 39 6,1
2525M4050-3 ®|®| 4 | 5 | |
2525M5065-3 ®|®| 50 65 25|25 25| - [150] 25,7 HH5X25
2525M6585-3 e @ 65 85 2 i
2525M85110-3 oo |0 “ |
2525M110145-3 ®|® | 110 | 145
KFMS®4  2020K2535-4 [ J 25 35 |12 39 1
2020K3550-4 [ ] 35 50 |20 | -
2020K5070-4 [} 50 70 L
2020K70100-4 [ ] 70 | 100 20|20 20 125| 20,7 HH5X20
2020K100150-4 [ ] 100 | 150 |25 44 ’
2020K150220-4 [ 150 | 220 >
2020K220800-4 [ ] 220 | oo FMM40-04
4 LW-4
2525M2535-4 ®| 0| 2 35 |12 39 l FMN4
2525M3550-4 ®|®| 35 50 |20 L
2525M5070-4 ®|®| 50 70
2525M70100-4 ®(®| 70 | 100 25|25 25| - [150] 25,7 HH5X25
2525M100150-4 ®|® | 100 | 150 | 25 44 ’
2525M150220-4 ®|® | 150 | 220
2525M220800-4 ®|®| 220 | o

(DX miimkiin olan kanal agma derinligini gdsterir.
Kanalin dis capi: Baslangictaki kanalin cap araligidir.
KFMS, KGDF olarak degistirilecektir=> G114 ~ G118
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Yiizey kanal agma

KFMS

=4
£ | Kanalagma %

Alin

Govde olculeri

Yedek parcalar
Stok |Kanalin dis capi -
durumu (mm)§§ ' Ol {mm) A Anahtar »
Agldama o R
DAXN | DAXX | > ==
R{L e S| H|B|[LH|HF| 22 |LF| WF |WF|CW /
KFMS®A 2020K2535-5 [ ] 25 35 2 39

2020K3550-5 [ ] 35 50 | -
2020K5075-5 [ ] 50 75 L
2020K75115-5 [ 75 115 20|20 20 125 é?g) HH5X20
2020K115180-5 [ ] 115 | 180 |25 44 5
2020K180235-5 [ 180 | 235 EMM50-04
2020K235800-5 [ ] 235 | oo |5 -4 FMN5
2525M2535-5 e @ 2 35 (6) FMM60-04
2525M3550-5 oo 5| 50 |” » FMN6
2525M5075-5 ® @ 5 75 |25 E
2525M75115-5 ® o /5 115 25|25 25| - |150 (;2:;) HH5X25
2525M115180-5 ®|® | 115 [ 180
2525M180235-5 ® @ | 180 | 235 2 o
2525M235800-5 @@ | 235 | oo

(DX miimkiin olan kanal agma derinligini gdsterir.
Kanalin dis capi: Baslangictaki kanalin cap araligidir.
KFMS®/L...-5 icin, gévde 6 mm genisliginde bir kesici ucu tutabilir. () degeri 6 mm genisliginde kesici ucun lciisiinii gésterir.

KFMS, KGDF olarak degistirilecektir=> G114 ~ G118

Kater ve Kesici Ucun Secilmesi

Kater

Sag

Kesici ug

(Nétr)

Kater

Sol

Kesici ug

(Notr)

Merkeze dogru ilk kesme olarak 025 degerine sahip KFMSR 2525M2530-3, ad degeri 4,0 mm
gunda kater kartusu ile bir siirtinmeye neden olacaktir.

o | O] .
11—
= o™
©] *
| 1
Merkeze dogru tornalama limiti
Merkeze dogru tornalama baslangictaki kesimin capina bagli olarak katerin kanal duvari ile temas etmesine neden olur.
DMIN: 1 25 2% 7 |sveien| oo
Aciklama @d (mm)
KFMST/ 2020K2530-3 4 ) 0
KFMST/ 2525M2530-3
KFMST/ 2020K2535-4 6 3 0
KFMSR/L 2525M2535-4 (Kalan Cikinty
Kalan Cikint Capi od KFMST/ 2020K2535-5 7 4 1 yok)
KFMS/L 2525M2535-5 *(5) *(2) *(0)
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Yiizey kanal agma KFMS-8

GMM/GMG/GMGA

Pasanmaz el e[ [ [ M ]
B k]
Olgii (mm) Tolerans (mm) Karbiir g
wv
z S| |-
- =) = Uygun govde
Kesici ug Agiklama 3
2w S RE | INSL (\.N ow i~ ®6138
min. | maks. glg2g SE
S|lEEE|EE
4 RE
'sigtﬂj mq\;a GMG 8030-050MG 2| 8 55105 | 30 [-0,03(+0,03|O[O: 0|00
Keskin kesmeye yonelik
/ Hassas sinif (taglanmig
talas kmcs @
Cam W s
Wiﬁ GMGA  8030-400R 2| 8 55 4 30 |-0,02|+0,02 O KFMS...-8 &
Tam R/ Keskin kesmeye 8
yonelik / Hassas sini T
N4
wse | N2 | GMM 8030-080MW 2| 8 551 08 [ 30 [-0,05(+0,05[O]0:i0:0|0
==
Talas kontroliine yonelik
Msinifi
KFMS-8 kater ile bir tam radyilsli kesici ug kullaniyorsaniz, katerin kesici ug adaptériiniin kdsesini modifiye etmeniz gerekir. Tavsiye edilen kesme kosullar @ G143

O :Yeni bir iiriinle degistirilecek

G137



Yiizey kanal agma

KFMS-8

=4
£ | Kanalagma %

Alin

KFMS-8 (Yiizey kanal agma)

/////

Kanalin dis capi

WF

e _
Hodo - o

LF

LH
- B X ]
/ \
&
I
KFMSR...-8 KFMSL...-8
Govde Olculeri
Yedek parcalar
Stok  |Kanalin dis capi o )
durumu (mm) gt} i?\?;:;:f Anahtar I
ygun Kesicl uclar
Agiklama ® G137
DAXN | DAXK | < —
R UL iy ik S| | 8 | 1| 1| B [ 1F [wF|cw /
KFMS®.  2525M5464-8 ole| 0| & .
63 | 82 al
2525M6382-8 oo |2 ][
2525M80115-8 olo| 0| (D] |mls| [5] |m02 GMGB030-050MG
AR 40 8 | HHoX25 | w5 GMGAB030-400R
2525M105160-8 oo V| 6 GMMS030-030MW
2525M155510-8 ool | ;
3232155510-8 ° O 1=l sy faa| |32 - [0] 33

(DX miimkiin olan kanal agma derinlidini gosterir.

Kanalin (DAXX) dis capinin () degeri DAXN ~ DAXX ile arasindaki baslangic kanalindan sonraki maksimum dis cap degeridir. (Kanali sonsuza o~ kadar genigletmek miimkiindiir).
Kanalin (DAXN) dis capinin () degeri, kanalin genigligini DAXN ~ DAXX ile arasindaki baslangi¢ kanalindan sonraki bir kiigiik degere genisletildiginde merkezde kalan ¢ikintinin minimum capidir.
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Yiizey kanal agma KFTB

FTK

posnazelk | (o] [ M|

Ol¢ii (mm) | Tolerans (mm) | Karbiir
z SE
- 2 == Uygun govde
Kesici ug Agiklama o
o w | w ® G140
=3 @ | i min. [ maks. | S| K[
e
FTK 4 11 4 |025]-005|+005|@ @@ KFTBL...-4S
«\‘: -
g
%\ 9]
FTK 5 11 5 1025]-005(|+005|@|® @ KFTB®...-55

Tavsiye edilen kesme kosullarl @ G146

Kanal agma %
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Yiizey kanal agma

KFTB

=4
£ | Kanalagma %

Alin

KFTB (Yiizey kanal agma bicagi)

) AW
4
:% u‘\?\ % ﬂ
s | v
| —=
DX
A
150°
LF
KFTBR KFTBL
Govde Olculeri
Stok | Kanalin dis capi -
durumu (mm) Ol {mm)
Agklama Uygun kesici uglar Uygun takim blogu
RlL DAXN DAXX Slnlalc|r|mw ® G139 ® H50, H51
(min.) |(maks.)
KFTB®. ~ 65100-4S ®|®| 6 100 |25 | 4]
90150-45 ®|®| %N 150 |30 52
32 150( 4 FTK4
150250-4S ® | ® | 140 | 250 3 |0 KPKTB..-32JCT
250800-4S 0| 230 oo 3.2 KTKTB..-32
KFTB®. ~ 90150-5S e 0| %N 150 | 30 5y KTKTBF..-32
150250-55 ®|®| 150 | 250 |32]32 _ 0 |150| 5 FTKS
250800-55 ®|®| 25 oo |38 4
(DX miimkiin olan kanal agma derinlidini gosterir.
Kanalin dis capr: Baslangigtaki kanalin cap araligidir.
Kesici ucun Kendinden Stkmali sistemi vardir ve siki toleransli kanallar (tolerans+0,05 mm) icin uygun degildir.
Kesici uca Plastik bir cekicle hafifce vurun. (Kesici ucun ucu katere temas etmez.)
KFTB?/.65100-4S kater kenar konumu Merkezin 4 mm iizerinde olacak sekilde tasarlanmustir.
H 6liisii sanal tepe noktasi mesafesini gosterir.
Bicak ve Kesici ucun secimi
Bicak + KTKTB kombinasyonu Bicak + KTKTBF kombinasyonu
Bicak Sag Bigak Sol Bigak Sag Bigak Sol
Kesiciug | Notr Kesiciug | Notr Kesiciug | Notr Kesiciug | Notr
(Ters montaj) (Normal montaj) (Ters montaj) (Normal montaj)
=— =|-| feee_—,
Bigak Blok Bicak Blok Blok Bigak Blok
KFTBR +  KTKTB KFTBL + KTKTB KFTBR + KTKTBF KFTBL  + KTKTBF
=I' - |20 o = Lo

(Normal montaj)

(Ters montaj)

(Normal montaj)

(Ters montaj)

@ : Standart Griin
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Tavsiye edilen kesme kosullari

GBA kesici uglari -taslanmis talas kirici

Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri (Vc: m/dak)

MEGACOAT MEGACOAT MEGACOAT
NANO NANO EX

et Sermet PVD kaplamali karbiir Karbiir (BN PCD

MEGACOAT

Notlar

Is parcasi malzemesi

kwio | KBNSTO | KPDOOI

PR1215 PR1625 PR2015 PR2025 PV7040 TN620 TC40N TN9O PR930 PR905 KBN525 (KPDO10)

Karbonlu celik 37 i * * A * AY PAG RAY R - R
80~200 80~180 80~200 80~180 150~240 80~220 150~220 150~220 80~180

Alagimli gelik AY NAY * w AY * DAY PAq _ _ R
80~180 80~160 80~180 80~160 130~220 80~200 130~200 130~200 80~160

Paslanmaz elik | o0 7eo | @m0 | eooiso | 60130 ’ ’ 7 70-150 | 60~130 ) ] ) -
z
. ) * £
Dokme demir : ’ 80~180 80~180 60~120 | 150~400 £
2
Ali]min){um ~ ~ R ~ R R _ R _ _ * _
alagimlan 150~400 150~2,000
Piring - - - - - . ) . ) . 150~300 i 200~800
Sert malzemeler - - - - - - - ) ) ) ) 80~120

* :1. tavsiye i\(:l tavsiye

(1) kanal agma icin f (mm/dev)

(3) Tavsiye edilmez| (3) Maks. 0,1

*Yukaridaki kesme kosulu dis ¢ap kanal agma igindi

(2) tornalama igin f (mm/dev) <
_ (3) tornalama igin ap (mm) = S
Is parcasi malzemesi E Lugﬂ
6BAOOY | BAOOH | BAOOM | BAOO | 6BAOOMN =
033~120-... 125~225-... 230~325-... 330~350-... 400~480-... %
X
(1)0,03~0,08 | (1)0,04~0,09 | (1)0,05~0,1 (1)0,05~0,12 | (1)0,05~0,12
Karbonlu celik | (2) Tavsiye edilmez| (2) 0,04~0,09 | (2)0,05~0,1 (2)0,05~0,1 (2)0,05~0,1
(3) Tavsiye edilmez| (3) Maks. 0,3 (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,8
(1)0,03~0,07 | (1)0,04~0,08 | (1)0,05~0,09 | (1)0,05~0,1 | (1)0,05~0,1
Alagimlicelik | (2) Tavsiye edilmez| (2) 0,04~0,08 | (2)0,05~0,09 | (2)0,05~0,1 | (2)0,05~0,1
(3) Tavsiye edilmez| (3) Maks. 0,3 (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,8
(10,03~0,07 | (1)0,04~0,08 | (1)0,05~0,09 | (1)0,05~0,1 | (1)0,05~0,1
Paslanmaz celik | (2) Tavsiye edilmez| (2) 0,04~0,08 | (2)0,05~0,09 | (2)0,05~0,1 (2)0,05~0,1
(3) Tavsiye edilmez| (3) Maks. 0,3 (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,8 =
(10,03~0,08 | (1)004~009 | (1)0,05~0,1 | (1)0,05~0,12 | (1)0,05~0,12 | =
Dokme demir | (2) Tavsiye edilmez| (2) 0,04~0,09 | (2)0,05~0,1 (2)0,05~0,1 (2)0,05~0,1 E
(3) Tavsiye edilmez| (3) Maks. 0,3 (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,8 >
- (10,05~0,12 | (1)0,05~0,15 | (1)0,05~0,15 | (1)0,08~0,15 | (1)0,08~0,15 | <
Slanmartt | (2) Tavsye edimez| (2)0,05~0,15 | (2)0,05~0,15 | (2)0,08~0,15 | (2)0,08~0,15
3 (3) Tavsiye edilmez| (3) Maks. 0,5 (3) Maks.0,8 | (3) Maks.0,8 (3) Maks. 0,8
(10,05~0,12 | (1)005~015 | (1)0,05~0,15 | (1)0,08~0,15 | (1)0,08~0,15
Piring (2) Tavsiye edilmez| (2) 0,05~0,15 | (2)0,05~0,15 | (2)0,08~0,15 | (2)0,08~0,15
(3) Tavsiye edilmez| (3) Maks. 0,5 (3) Maks.0,8 | (3) Maks.0,8 (3) Maks. 0,8
(10,02~0,05 | (1)0,03~0,07
Sert malzemeler - (2) Tavsiye edilmez| (2) 0,01~0,04 - -
(3)
r.

GBA kesici uglari -GM talas kirici

Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri (Vc: m/dak) (1) kanal agma igin f (mm/dev)
(2) tornalama icin f (mm/dev)
) MEGACOAT | MEGACOAT NANO MEGACOAT NANO EX Sermet (3) tornalama iEin ap (mm) =
Is parcasi malzemesi K
R R =
PRI21S PRI62S PR20TS PR2025 620 B B T | sl
230-020GM 350-030GM
(1)0,03~0,1 (1)0,03~0,12 (1)0,03~0,12 (1)0,04~0,15 (1)0,05~0,15
Karbonlu celik S S * * * (2)0,03~0,08 (2)0,03~0,08 (2)0,03~0,09 (2)0,05~0,1 (2)0,05~0,1
80~220 80~220 80~220 80~220 80~240 | (3) Maks. 0,2 (3) Maks. 0,3 (3) Maks. 0,3 (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,8
(1)0,03~0,1 (1)0,03~0,12 (1)0,03~0,12 (1)0,04~0,15 (1)0,05~0,15
Alagiml gelik S Y * S * (2)0,03~0,08 (2)0,03~0,08 (2)0,03~0,09 (2)0,05~0,1 (2)0,05~0,1 Z
80~200 80~200 80~200 80~200 80~220 | (3) Maks.0,2 (3) Maks. 0,3 (3) Maks. 0,3 (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,8 a
(1)0,03~0,1 (1)0,03~0,1 (1)0,03~0,1 (1)0,04~0,12 (1)0,04~0,12 £
Paslanmaz celik s w w * - (2)0,03~0,08 (2)0,03~0,08 (2)0,03~0,09 (2)0,05~0,1 (2)0,05~0,1 2
60~150 60~150 60~150 60~150 (3) Maks. 0,2 (3) Maks. 0,3 (3) Maks. 0,3 (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,8 e
* (1)0,03~0,1 (1)0,03~0,12 (1)0,03~0,12 (1)0,04~0,15 (1)0,05~0,15
Dakme demir - - - - (2) 0,03~0,08 (2)0,03~0,08 (2)0,03~0,09 (2)0,05~0,1 (2)0,05~0,1
80~200 (3) Maks. 0,2 (3) Maks. 0.3 (3) Maks. 0,3 (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,8
*Yukanidaki kesme kosulu dis ¢ap kanal agma icindir. i cap kanal agma icin hem kesme hizini hem de ilerlemeyi %20 daha diisiik ayarlayin. * :1. tavsiye *;2, tavsiye
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Tavsiye edilen kesme kosullari

Kanal agma

GBF
Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri (Vc: m/dk.) (1) kanal agma icin f (mm/dev)
MEGACOAT MEGACOAT NANO Karbiir (2) tornalama icin f (mm/dev)
Is parcasi malzemesi = = - (3) tornalamaiigin ap (mm) Notlar
= = g GBF32%/ 025 - 053 GBF32%/.065 — 095 GBF32%/.100 — 145 GBF37150 — 300
(1)0,01~0,05 (1)0,02~0,07 (1)0,03~0,08 (1)0,03~0,08
Karbonlu celik 80‘580 7()?%1 60 - (2) Tavsiye edilmez (2) Tavsiye edilmez (2)0,03~0,06 (2)0,03~0,06
(3) Tavsiye edilmez (3) Tavsiye edilmez (3) Maks. 0,2 (3) Maks. 0,2
(1)0,01~0,04 (1)0,02~0,06 (1)0,03~0,07 (1)0,03~0,07
Alagiml gelik 80‘580 70?};60 - (2) Tavsiye edilmez (2) Tavsiye edilmez (2)0,02~0,05 (2)0,02~0,05
(3) Tavsiye edilmez (3) Tavsiye edilmez (3) Maks. 0,2 (3) Maks. 0,2
(1)0,01~0,04 (1) 0,02~0,06 (1) 0,03~0,07 (1)0,03~0,07
Paslanmaz celik 60?*;30 SOjZO - (2) Tavsiye edilmez (2) Tavsiye edilmez (2)0,02~0,05 (2)0,02~0,05
(3) Tavsiye edilmez (3) Tavsiye edilmez (3) Maks. 0,2 (3) Maks. 0,2 Sogutma
(1)0,01~0,05 (1)0,02~0,07 (1)0,03~0,08 (1)0,03~0,08 Sis)
Dokme demir - - GOKOO (2) Tavsiye edilmez (2) Tavsiye edilmez (2)0,03~0,06 (2)0,03~0,06
(3) Tavsiye edilmez (3) Tavsiye edilmez (3) Maks. 0,2 (3) Maks. 0,2
(1)0,01~0,05 (1)0,02~0,07 (1)0,03~0,08 (1)0,03~0,08
Aliiminyum - B 150‘5400 (2) Tavsiye edilmez (2) Tavsiye edilmez (2)0,03~0,06 (2)0,03~0,06
(3) Tavsiye edilmez (3) Tavsiye edilmez (3) Maks. 0,2 (3) Maks. 0,2
(1)0,01~0,04 (1)0,02~0,06 (1)0,03~0,07 (1)0,03~0,07
Piring - - 15 0‘5300 (2) Tavsiye edilmez (2) Tavsiye edilmez (2)0,02~0,05 (2)0,02~0,05
(3) Tavsiye edilmez (3) Tavsiye edilmez (3) Maks. 0,2 (3) Maks. 0,2
* : 1. tavsiye j’\(: 2. tavsiye
GBF-000F kesici uclari (RE=0,00)
Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri (Vc: m/dk.) (1) kanal agma icin f (mm/dev)
MEGACOAT MEGACOAT NANO Karbiir (2) tornalama igin f (mm/dev)
Is Parcasi Malzemesi = = - (3) tornalama in ap (mm) Notlar
= = = GBF327 GBF32/L GBF327. GBF327L
025 ~ 053 - 000F 065 ~ 095 - 000F 100 ~ 145 - 000F 150 ~ 200 - 000F
(1) 0,005~0,03 (1)0,01~0,04 (1)0,01~0,05 (1)0,01~0,05
Karbonlu gelik 80 t 80 70 ?*7] 60 - (2) Tavsiye edilmez (2) Tavsiye edilmez (2)0,01~0,04 (2)0,01~0,04
(3) Tavsiye edilmez (3) Tavsiye edilmez (3) Maks. 0,2 (3) Maks. 0,2
(1) 0,005~0,025 (1)0,01~0,03 (1)0,01~0,04 (1)0,01~0,04
Alagimli celik 80 ~180 70 <160 - (2) Tavsiye edilmez (2) Tavsiye edilmez (2)0,01~0,03 (2)0,01~0,03
(3) Tavsiye edilmez (3) Tavsiye edilmez (3) Maks. 0,2 (3) Maks. 0,2
(1) 0,005~0,02 (1)0,01~0,025 (1)0,01~0,03 (1)0,01~0,03 =
Paslanmaz gelik 60 =130 50120 - (2) Tavsiye edilmez (2) Tavsiye edilmez (2)0,01~0,025 (2)0,01~0,025 %
(3) Tavsiye edilmez (3) Tavsiye edilmez (3) Maks. 0,2 (3) Maks. 0,2 £
(1) 0,005~0,03 (1)0,01~0,04 (1)0,01~0,05 (1)0,01~0,05 g
Dékme demir - - 60 t'] 00 (2) Tavsiye edilmez (2) Tavsiye edilmez (2)0,01~0,04 (2)0,01~0,04
(3) Tavsiye edilmez (3) Tavsiye edilmez (3) Maks. 0,2 (3) Maks. 0,2
(1) 0,005~0,03 (1)0,01~0,04 (1)0,01~0,05 (1)0,01~0,05
Aliiminyum - - 150*:400 (2) Tavsiye edilmez (2) Tavsiye edilmez (2)0,01~0,04 (2)0,01~0,04
(3) Tavsiye edilmez (3) Tavsiye edilmez (3) Maks. 0,2 (3) Maks. 0,2
(1)0,01~0,03 (1)0,01~0,04 (1)0,01~0,05 (1)0,01~0,05
Piring - - 150*:300 (2) Tavsiye edilmez (2) Tavsiye edilmez (2)0,01~0,04 (2)0,01~0,04
(3) Tavsiye edilmez (3) Tavsiye edilmez (3) Maks. 0,2 (3) Maks. 0,2
* : 1. tavsiye j’\(: 2. tavsiye
GBF-GL kesici uglar
Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri (Vc: m/dk.) (1) kanal agma icin f (mm/dev)
MEGACOAT MEGACOAT NANO (2) tornalama icin f (mm/dev)
Is Parcasi Malzemesi = - (3) tornalamaiin ap (mm) Notlar
& = GBF32R075 - 005GL GBF32R095 - 100-005GL GBF32R150 - 200-010GL GBF32R300-010GL
(1)0,02~0,07 (1)0,03~0,08 (1)0,03~0,08 (1)0,04~0,1
Karbonlu Celik * g (2) Tavsiye edilmez (2)0,03~0,06 (2)0,03~0,06 (2)0,04~0,08
80 ~ 180 70 ~ 160 St _
(3) Tavsiye edilmez (3) Maks. 0,2 (3) Maks. 0,3 (3) Maks. 0,5 z
* e (1)0,02~0,06 (1)0,03~0,07 (1)0,03~0,07 (1)0,04~0,09 E
Alagimli Celik (2) Tavsiye edilmez (2)0,03~0,06 (2)0,03~0,06 (2)0,04~0,08 =
80 ~ 180 70 ~ 160 o S
(3) Tavsiye edilmez (3) Maks. 0,2 (3) Maks. 0,3 (3) Maks. 0,5
(1)0,02~0,06 (1)0,03~0,07 (1)0,03~0,07 (1)0,04~0,09
Paslanmaz Celik * * (2) Tavsiye edilmez (2)0,03~0,06 (2)0,03~0,06 (2)0,04~0,08
60 ~ 130 50 ~120 T
(3) Tavsiye edilmez (3) Maks. 0,2 (3) Maks. 0,3 (3) Maks. 0,5
Y :l.tavsiye  Y:2.tavsiye
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Tavsiye edilen kesme kosullari

GMG/ GMM / GMN / GMGA
Tavsiye edilen kesici u kaliteleri (Vc: m/dk.) Kanal agma Tornalama
) Sermet CVDk';a,E[S,’"“" PVD kaplamalt karbiir Karbiir Kenar genisligi (mm) Kenar genislidi (mm) =
Is parcasi malzemesi =
= < Eal =3 ] =) 2,0~3,0 40 50 6,0/80 2,0~3,0 40 50 6,0/80 =2
= S > > > =
= = =2 =2 & =
(S o a == = f(mm/dev) f(mm/dev)
! Y| Y| K| Kk } ]
Karbonlu gelik 100~220 | 80~200 | 80~200 | 80~200 0,05~0,15 | 0,10~0,25 | 0,15~0,35 | 0,20~035 | 0,10~0,20 | 0,15~0,30 | 0,20~0,40 | 0,25~0,40
! Yoo e | | Kk ) ] . . N - . - - -
Alagimli gelik 80-200 | 70~180 | 70-180 | 70~180 0,05~0,15 | 0,10~0,25 | 0,15~035 | 0,20~035 | 0,10~020 | 0,15~0,30 | 0,20~0,40 | 0,25~0,40 =
; o Y| k| 5% - - - - - - N - 2
Paslanmaz gelik 70160 | 60~150 | 60~150 | 60150 - - 0,05~0,15 | 0,10~0,20 | 0,15~035 | 0,20~035 | 0,10~0,20 | 0,15~0,25 | 0,20~0,40 | 0,25~0,40 E
o ] ] ) T x| & g
Dakme demir 100~200 | 70~150 0,05~0,20 | 0,10~030 | 0,15~0,40 | 0,20~0,40 | 0,10~0,25 | 0,15~0,35 | 0,20~0,45 | 0,25~0,45
Aliiminyum alagimlari - - - - - 20(:'500 0,05~0,20 | 0,08~025 | 0,10~0,25 | 0,12~0,30 | 0,10~0,20 | 0,10~0,25 | 0,10~0,25 | 0,15~0,30
Piring - - N - - 10(:'200 0,05~0,15 | 0,08~020 | 0,10~0,25 | 0,12~0,30 | 0,10~0,20 | 0,10~0,25 | 0,10~0,25 | 0,15~0,30
* : 1. tavsiye i\(: 2. tavsiye
Tornalama kosullari icin asagidaki notlara bakin
1. KGM kater kullanirken
Tavsiye edilen kesme kosullan f )
ap (maks.) (mm) kenar genisliginin %80'i veya daha diisik | ap < 0,8 CW
f (maks.) (mm/dev) kenar genisliginin %10'u veya daha disik | f < 0,1 CW ‘ 2
(ap) x (f) degeri ap (maks.) x f (maks.) degerinin 1/2'sini asmamalidir S % I Nm
Kenar genisligi (mm) ' ‘ P
Yikmm?) o 20~25 3,0 40 50 6,0 8,0 <= ‘ £
N ©
apxf ~0,20 ~0,36 ~0,64 ~1,00 ~1,44 ~2,56 | ! o
' O]
; X
apxf<—5-x0,8 CWx0,1 CW=0,04 CW2
2. KGM-T kater (Derin kanal agma tipi) kullanirken - KGM kosullarinin %90'in1 kullanin
3. KGMM / KGMS / KFMS-8 Kater kullanirken
Tavsiye edilen kesme kosullar
ap (maks.) (mm) kenar genisliginin %50'si veya daha diisik | ap < 0,5 CW
f(maks.) (mm/dev) kenar genigliginin %4'ii veya daha diisik | f < 0,04 CW
(ap) x (f) asagidaki sekilde olmalidir. (KGM'nin %50'si veya daha distik)
Kenar genigligi (mm)
Yiik(mm?) genislg 2,0~2,5 3,0 4,0 50 6,0 8,0
apxf ~0,10 ~0,18 ~0,32 ~0,50 ~0,72 ~1,28
ap xf<0,02CwW2
4. KIGM kater kullanirken (ap) x (f) asagidaki sekilde olmalidir: KGM'nin %70'si veya daha disiik
Tavsiye edilen kesme kogullar Yik(mm?) [ g4 40 50
ap (maks.) (mm) Kenar Genigliinin %70'i veya daha diisik | ap < 0,7 CW
apxf ~0,25 ~0,44 ~0,70
f(maks.) (mm/dev) Kenar Genigliginin %8'i veya daha diisik | f < 0,08 CW apxf < 0,04 CW2
GMG / GMM / GMGA 8030 - ylizey kanal agma
Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri (Vc: m/dk.) Yiizey kanal agma Tornalama
. Sermet CVD kaplamali karbiir PVD kaplamali karbiir Karbiir Kenar genisligi (mm) Kenar genisligi (mm) o
Is parcasi malzemesi =
= < @ 153 ) =3 8,0 8,0 =
2 S 2 £ 2 =
L= S a a a = f (mm/dev) f (mm/dev)
i A A RAY * ) ] - -
Karbonlu elik 1002220 80~160 80160 80~160 0,1~0,2 0,1~0,25
- oS ¢ RS * } )
Nlasimis gelik 80~160 70~160 70~160 70~160 01-02 0.1-025 z
i RAY . . - . z
Paslanmaz celik 702140 602130 60~130 60130 0,1~0,2 0,1~0,25 %
— _ _ ] _ * % N - g
Dokme demir 80~180 709130 0,1~0,3 0,1~0,35
Aliiminyum alasimlan 200~300 0,08~0,25 0,08~0,30
- . ) . A ) * - 9
Piring 100~150 0,08~0,25 0,08~0,30

*: 1. tavsiye ﬁ(: 2. tavsiye
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Tavsiye edilen kesme kosullari

Kanal agma

EZG
EZG%/.060060-...
Kesici Ug Kaliteleri EZG.040040-... EZG7.070070-..
o) EIGRO30030..S EZG7.050050-.. EZ6%.080070-..
is parcast mal EZG%.040040-...5 EZG%.060060-...5 Notlar
MEGACOAT i EZG7/.050050-... EZG%/.070070-...S
EZG%/.080070-...S
PR1225 QW05 f (mm/dev)
Karbonlu celik / Alagimli gelik * - ~0,02 ~0,03 ~0,05
30~100
Sogut
Paslanmaz celik * - ~0,01 ~0,02 ~0,03 ogutma
30~80 svisl
Demir digi metaller - * - ~0,05 ~0,08
~300
* : 1. tavsiye
VNG
Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri (Vc: m/dk.)
MEGACOAT | PVD Kaplamalkarbir|  Karbiir Uil VNGO6
Is parcasi malzemesi VNGO5 VNGO7 Notlar
PR1225 PR930 Kw10
f (mm/dev)
Karbonlu celik / Alasimli gelik * x ~0,03 ~0,05
30~100 30~100
Paslanmaz celik * & ~0,02 ~0,03 Sogutma sivisi
30~80 30~80
Demir digi metaller * ~0,05 ~0,08
~300
% :1.tavsiye  Yi:2.tavsiye
SIGC
Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri (Vc: m/dk.) (1) kanal agma iin f (mm/dev)
MEGACOAT MEGACOAT .
NANO PLUS NANO (2) tornalama icin f (mm/dev)
Is parcasi mal Notlar
(3) tornalama icin ap (mm)
PR1725 PRIS35 . GCI0%, 6C12%, GCI0%,, 6C12%
b 100 ~ 200... 250~ 300...
(1)0,01~0,03 (1) 0,02~0,04 (1) 0,02~0,04
Karbonlu gelik * % (2)0,01~0,03 (2)0,02~0,04 (2)0,02~0,04
50~80 50~80
(3) Maks. 0,05 (3) Maks. 0,05 (3) Maks. 0,1
(1)0,01~0,03 (1)0,02~0,04 (1)0,02~0,04
Alagiml gelik * * (2)0,01~0,03 (2)0,02~0,04 (2)0,02~0,04 Sogutma sivisi
50~80 50~80
(3) Maks. 0,05 (3) Maks. 0,05 (3) Maks. 0,1
(1)0,01~0,03 (1)0,01~0,03 (1)0,01~0,03
Paslanmaz celik & * (2)0,01~0,03 (2)0,01~0,03 (2)0,01~0,03
50~80 50~80
(3) Maks. 0,05 (3) Maks. 0,05 (3) Maks. 0,1
* : 1. tavsiye i\(: 2. tavsiye
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Tavsiye edilen kesme kosullari

Taslanmus talas kirici: GE¥.-A(R), GE%.--B(R)

Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri (Vc: m/dk.) (1) kanal agma i¢in f (mm/dev)
MEGACOAT MEGACOAT NANO EX| Karbiir Sermet (2) tornalama igin f (mm/dev)
i Izemesi
5 parcas! malzemesi e, Notlar
PR1225 PR2025 Kw1o0 TN6020
100~200-010A 100~200-010B
GEWL 100~200-100AR GERL 100~200-1008R GEWL 250~300-0208
(1)0,01~0,03 (1)0,02~0,04 (1)0,02~0,04
o # * ¥
arbonlu celik - (2)0,01~0,03 (2)0,02~0,04 (2)0,02~0,04
50~80 50~80 50~80 (3) Maks. 0,05 (3) Maks.0,05 (3) Maks.0,1
(1)0,01~0,03 (1)0,02~0,04 (1)0,02~0,04
. Ye * Ad
Alagimli gelik - (2)0,01~0,03 (2)0,02~0,04 (2)0,02~0,04
50~80 50~80 50~80 (3) Maks, 0,05 (3) Maks,0,05 (3) Maks.0,1
* * (1)0,01~0,03 (1)0,01~0,03 (1)0,01~0,03
Paslanmaz celik - - (2)0,01~0,03 (2)0,01~0,03 (2)0,01~0,03
50~80 50~80 3) Maks. 0,05 (3) Maks. 0,05 (3) Maks. 0,1 .
Sogutma swvisi
* (1)0,01~0,03 (1)0,02~0,04 (1)0,02~0,04
Dakme demir - - = (2)0,01~0,03 (2)0,02~0,04 (2)0,02~0,04
50~80 (3) Maks. 0,05 (3) Mals. 005 (3) Mals. 0,
* (1)0,01~0,03 (1)0,02~0,04 (1)0,02~0,04
Aliiminyum - - - (2)0,01~0,03 (2)0,02~0,04 (2)0,02~0,04
50~100 (3) Maks. 0,1 (3) Maks.0,1 (3) Maks.0,2
* (1)0,01~0,03 (1)0,02~0,04 (1)0,02~0,04
Piring (2)0,01~0,03 (2)0,02~0,04 (2)0,02~0,04
50~100 (3) Maks.0,1 (3) Maks.0,1 (3) Maks.0,2

*1 mm kenar genisligi ile tornalama igin PVD kaplamali kalite veya karbiir kullanin. (GE&100-005A / 100-005B) *:1.tavsiye ¥r:2.tavsiye

Taslanmis talas kirici: GE%.-C(R), GE%.--D(R), GE*LE

Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri (Vc: m/dk.) (1) kanal agma igin f (mm/dev) g
MEGACOAT | MEGACORT | porpiy Sermet (@ tomalama ?g?n fmm/den) b4
(3) tornalama igin ap (mm) E
G, G, c
B | om ;8
£
s
PRIZS | PRO2S | Gwis | Tneoo | SEt GE% %;/:zso»ozob gg;/izwo-ozon
0-1450100 | 150~195.0100 | 200~280: S0
G, GE%: s | G GE%: GE:
100-010F 150-1950108 | 20-225 250~330-020F 350~430.00E | 450~500-020E
~ * 2 (1)0,03~0,08 (1)0,03~0,08 (1)0,04~0,09 (1)0,04~0,09 (1)0,05~0,12 (1)0,05~0,12 (1)0,05~0,12
Karbonlu gelk - 2)0,03~0,08 2)0,03~0,08 2)0,04~0,09 (2)0,04~0,09 20,050, 20,0501 2)0,05~0,1
60~140 | 60~140 120~180 [ (3) paks. 03 (3) Maks. 03 (3) Maks. 03 (3) Maks. 0,3 3) Maks. 05 3) Maks. 05 (3) Mals. 05
~ * 2 (1)0,03~0,07 (1)0,03~0,07 (1)0,04~0,08 (1)0,04~0,08 (1)0,05~0,1 (1)0,05~0,1 (1)0,05~0,1
Alasimii gelk : 20,030, 20,030, (2)0,04~0,08 (2)0,04~0,08 2)0,05-0, 20,050, 2)0,05~0,1
60~120 | 60~120 100~160 [ (3) Maks. 03 (3) Maks.0,3 (3) Maks.0,3 (3) Maks. 0.3 (3) Maks.0,5 (3) Maks.0,5 (3) Maks. 0,5
% * < (1)0,03~0,07 (1)0,03~0,07 (1)0,04~0,08 (1)0,04~0,08 (1)0,05~0,1 (1)0,05~0,1 (1)0,05-0,1 i}
Paslanmatz elik : 20,030, 20,0301 2)0,04~0,08 (2)0,04~0,08 2)0,05-0, 20,0501 2)0,05-0,1 z
60~110 | 60~110 70~130 ™ 5 maks 03 (3)Maks.03 (3)Maks.03 (3)Mals. 03 (3) Mals. 05 (3)Maks. 05 (3)Maks. 05 E
* (1)0,03~0,08 (1)0,03~0,08 (1)0,04~0,09 (1)0,04~0,09 (1)0,05~0,12 (1)0,05~0,12 moss02 | T
Dokme demir - - 2)0,03~0,08 2)0,03~0,08 2)0,04~0,09 (210,04~0,09 2)0,05-0, 20,050, 200,050,
60~100 (3) Maks. 03 (3) Maks.03 (3) Maks.03 (3) Maks.03 (3) Maks. 05 (3) Maks. 05 (3) Maks.05
* (1)0,05~0,12 (1)0,05~0,12 (1)0,05~0,15 (1)0,05~0,15 (1)0,08~0,15 (1)0,08~0,15 (1)0,08~0,15
Aliminyum - - 20,05-0,12 20,05~0,12 2)0,05~0,15 (200,05~0,15 (2)0,08~0,15 2)0,08~0,15 2)0,08~0,15
150~300 3) Maks. 0,5 ) Maks. 0,5 3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,5 3) Maks. 0,8 (3) Maks. 0.8 (3) Maks. 0.8
* (1)0,05~0,12 (1)0,05~0,12 (1)0,05~0,15 (1)0,05~0,15 (1)0,08~0,15 (1)0,08~0,15 (1)0,08~0,15
Piring - 2)0,05~0,12 2005012 2)0,05~0,15 (2)0,05~0,15 2)0,08~0,15 2)0,08~0,15 2)0,08~0,15
100~250 (3) Maks.0,5 (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,5 (3) Maks.08 (3) Maks. 0.8 (3) Maks. 0,8

*1 mm kenar genisligi ile tornalama icin PVD kaplamali kalite veya karbiir kullanin. (GE&100-010C / 100-010D / 100-010E) *: 1.tavsiye :2.tavsiye

Kaliplanmis talas kiricilar: GER--CM, GER--DM, GER--EM

Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri (Vc: m/dk.) (1) kanal agma i¢in f (mm/dev)
MEGACOAT %\G’\?OCQQT Karbiir Sermet (2) tornalama igin f (mm/dev)
(3) tornalama icin ap (mm)
R 3] 150~200-010CM 250~350-0200M ety
PRI2S | PR202S awis ™02 [ erp @ @
150~200-010DM 230~250-0200M 300~400-0200M
GER GER GER GER
150~200-010EM 250~300-020EM 350~400-020EM 450~500-020EM
S * (1)0,03~01 (1)0,03~0,12 (1)0,04~0,12 (1)0,05~0,12 (1)0,05~0,12 (1)0,05~0,12
Karbonlu celik - (2)0,03~01 (2)0,03~0,1 (2)0,04~0,1 (2)0,05~0,1 (2)0,05~0,1 (2)0,05~0,1
60~160 | 60~160 (3) Maks. 1,0 (3)Maks. 1,5 (3) Maks. 1,5 (3) Maks. 1,5 (3)Maks. 1,5 (3) Maks. 1,5
e * (1)0,03~0,1 (1)0,03~0,1 (1)0,04~0,12 (1)0,05~0,12 (1)0,05~0,12 (1)0,05~0,12
Alagimli gelik - (2)0,03~0,1 (2)0,03~0,1 (2)0,04~0,1 (2)0,05~0,1 (2)0,05~0,1 (2)0,05~0,1 Sogutma sivist
60~140 | 60~140 (3) Maks. 1,0 (3)Maks. 1,5 (3)Maks. 1,5 (3) Maks. 1,5 (3)Maks. 1,5 (3) Maks. 1,5
S * (1)0,03~008 (1)0,03~0,08 (1)0,04~008 (1)0,05~0,1 (1)0,05~0,1 (1)0,05~0,1
Paslanmaz celik - - (2)0,03~01 (2)0,03~0,1 (2)0,04~0,1 (2)0,05~0,1 (2)0,05~0,1 (2)0,05~0,1
60~110 | 60~110 (3)Maks. 1,0 (3) Maks. 1,5 (3) Maks. 1,5 (3)Maks. 1,5 (3) Maks. 1,5 (3)Maks. 1,5

*:1.tavsiye ¥ 2. tavsiye
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Tavsiye edilen kesme kosullari

Kanal agma

GV kesici uclari -taslanmis talas kirici

R - Py, f (mm/dev) = (1) kanal agma, (2) tornalama
Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri (Vc: m/dak) ap (mm) = (3) tornalama
PVD GV R
MEGA . GVAL GVAL GV =
i ; Sermet kaplamali| Karbiir | 100~300-...55 TS R0 A0 =
Is parcasi malzemesi COAT Karbilr 100~300-.. 145~185-..B | 200~280-..B | 300~400-..B 3
R,
s |z|s|8|8|¢s 1005;'4{;_ A &V GV VL &V &V
= S S & & 2 | 200-300- MR 200-100BR | 300-150BR | 280~300-.C | 340~400-.C | 430~500-..C
——" oo | vro | | k| Y DIO0008 | 0)00iaoe | Booi-ame | (ooear | Dooi-ot | D oasor | (ass-or
arooniu cell - ,U3~U)! VD~ U3~V Vo~V A
‘ 120~180|120~180| 80~120 | 80~160 | 80~140 (3)Maks. 0,3 | (3) Maks.03 | (3) Maks.03 | (3) Maks. 0,5 | (3) Maks.03 | (3) Maks. 0,5 | (3) Maks. 0,5
b ot et oo |~ | | DR (DeserThae e e et
lagimhi celi - ,03~0, A ,05~ ,04~0, ,05~0, ,05~0,
100~160|100~160| 80~100 | 80~140 | 80~120 (3)Maks. 0,3 | (3) Maks.03 | (3) Maks.0.3 | (3) Maks. 0,5 | (3) Maks.03 | (3) Maks. 0,5 | (3) Maks. 0,5
¢ i\( * * (1)0,03~0,07 | (1)0,03~0,07 | (1)0,04~0,08 | (1)0,05~0,1 (1)0,04~0,08 | (1)0,05~0,1 (1)0,05~0,1 =
Paslanmaz celik - - (2)0,03~ 01 (2)0,03~0,1 (2) 0,04~ 008 (2)0,05~0,1 (2)0,04~0,08 | (2)0,05~0,1 (2)0,05~0,1 =
70~130 60~100 | 60~130 | 60~110 (3) Maks. (3) Maks. 03 | (3) Maks.03 | (3) Maks.0;5 | (3) Maks.03 | (3) Maks.0.5 | (3) Maks.0,5 | =
* (10,03 008 (1)0,03~0,08 | (1)0,04~0,09 | (1)0,05~0,12 |(1)0,04~0,09 | (1)0,05~0,12 |(1)0,05~0,12 %
Dokme demir - - (2) 0,03 008 (2)0,03~0,08 | (2) 0,04~ 009 (2)0,05~0,1 (2)0,04~0,09 | (2)0,05~0,1 (2)0,05~0,1 2
60~100 | (3) Maks. (3)Maks.0,3 | (3) Maks.0.3 | (3)Maks.0,5 | (3)Maks.0,3 | (3) Maks.0.5 | (3) Maks.0;5 | <
* (1)0,0: 012 (1)0,05~0,12 | (1)0,05~0,15 | (1)0,08~0,15 | (1)0,05~0,15 | (1)0,08~0,15 | (1)0,08~0,15
Aliiminyum alagimlan - - - - - (2)0,05~ 012 (2)0,05~0,12 | (2)0,05~0,15 | (2)0,08~0,15 |(2)0,05~0,15 | (2)0,08~0,15 | (2)0,08~0,15
150~300) (3) Maks. 0,5 | (3) Maks.0,5 | (3) Maks.0,5 | (3) Maks.0,8" | (3) Maks.0,5 | (3) Maks.0,8" | (3) Maks. 0,8
(1)005 ~0,12 {(1)0,05~0,12 | (1)0,05~0,15 | (1)0,08~0,15 | (1)0,05~0,15 | (1)0,08~0,15 | (1)0,08~0,15
Piring - - (2)0,05~ 012 (2)0,05~0,12 | (2) 0,05~ 015 (2)0,08~0,15 | (2)0,05~0,15 | (2)0,08~0,15 | (2)0,08~0,15
100~250| (3) Maks. 0,5 | (3) Maks.0,5 | (3)Maks. 0,5 | (3) Maks.0:8" | (3) Maks. 0,5 | (3) Maks. 08" | (3) Maks. 08
*1 mm kenar genisligi ile tornalama icin MEGACOAT, PVD kaplamali karbiir veya karbiir kullanin (GV%.100SS / 100S / 100A) *:Ltavswe ﬁ(l tavsiye
GVF kesici uglari -taglanmis talas kirici
Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri (Vc: m/dak) gf)n(]rr:\]r/nd)ei) E)(:grr];?:;la;ma' B
PVD R R R Ry Ry
. GVFL GVFL GVFL GVFL GVFL =
Is parcasi malzemesi St Y kak’;'fbmuf" Karbiir | 00~340.. 250~350..8 400~490..8 350~450...C 500~600.C | B
P GVFL
I 3 = I R 2 GVFL GVFL
=2 g 8 = I = 200-100AR
= S S b= = g T 300-150BR 400-2008R
(1)0,03~0,08 (1)0,04~0,09 (1)0,05~0,1 (1)0,05~0,12 (1)0,05~0,12
Karbonlu celik w W w * Y - (2)0,03~0,08 (2)0,04~0,09 (2)0,05~0,1 (2)0,05~0,1 (2)0,05~0,1
150~220 | 150~220 | 100~150 | 80~200 | 80~180 (3) Maks. 0,3 (3) Maks. 0,3 (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,8
(1)0,03~0,07 (1)0,04~0,08 (1)0,05~0,09 (1)0,05~0,1 (1)0,05~0,1
Alagimh elik * i\( Ui * i% - (2) 0,03~ 01 (2)0,04~0,08 (2)0,05~0,09 (2)0,05~0,1 (2)0,05~0,1
pe 130~200 | 130~200 | 80~130 | 80~180 | 80~160 (3) Maks. 0,3 (3) Maks. 0,3 (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,8
— R DI = 151 ] =L i =
aslanmaz celi - - /| ,04~0, ,05~0, ,05~0, ,05~0, =
70~150 60~100 | 80~150 | 60~130 (3) Maks. 0,3 (3) Maks. 0,3 (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,8 ]
* (1)0,03~0,08 (1) 0,04~0,09 (1)0,05~0,1 (1)0,05~0,12 (1)0,05~0,12 ‘E
Dokme demir - - - - - (2) 0,03 008 (2)0,04~0,09 (2)0,05~0,1 (2)0,05~0,1 (2)0,05~0,1 2
60~100 | (3) Maks (3) Maks. 0,3 (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,8 "“
* (1)0,05 0 1 (1)0,05~0,15 (1)0,05~0,15 (1)0,08~0,15 (1)0,08~0,15
Aliiminyum alagimlan (2)0,05~0,12 (2)0,05~0,15 (2)0,05~0,15 (2)0,08~0,15 (2)0,08~0,15
150~400 | (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,8 (3) Maks. 0,8 (3) Maks. 0,8
* (1)0,05~0,12 (1)0,05~0,15 (1)0,05~0,15 (1)0,08~0,15 (1)0,08~0,15
Piring - - - - - (2)0,05~0,12 (2)0,05~0,15 (2)0,05~0,15 (2)0,08~0,15 (2)0,08~0,15
150~300 | (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,8 (3) Maks. 0,8 (3) Maks. 0,8
Yeterli miktarda sogutma sivisi uygulayin 1. tavsiye i\f:l tavsiye
lyi bir yiizey kalitesi gerekiyorsa ap 0,5 mm'nin altinda olmalidir
FTK
Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri (Vc: m/dak) Kenar genisligi (mm)
Is parcasi malzemesi Sermet (VD kaplamalikarbiir | PVD kaplamali karbiir Karbiir 4,0 50 %
=
TN9O (R9025 PR930 KW10 f (mm/dev)
' DA VA ] - -
Karbonlu gelik 1202200 80180 602130 0,05~0,15 0,05~0,15
- A VA ] - -
Alasimh elik 100160 702150 602130 0,05~0,15 0,05~0,15 )
Paslanmaz gelik 802150 60140 502120 - 0,05~0,15 0,05~0,15 'E
.A . i i _ * - N 3
Ddkme demir 502100 0,10~0,30 0,10~0,30 2
L ] . ] > N N
Aliiminyum alagimlan 200~450 0,05~0,25 0,05~0,25
Piring - - - 100~200 0,05~0,25 0,05~0,25
* :1. tavsiye {3:2. tavsiye
GMN kesici uglari (CBN / PCD)
Tavsiye edilen kesici ug kaliteleri (Vc: m/dak) f (mm/dev) = (1) kanal agma, (2) tornalama -
is parcasi malzemesi (BN PCD ap (mm) = (3) tornalama =
KBN510, KBN525 KPDO001 (KPDO10) GMN2 GMN3 GMN4, GMN5 GMN6 =
* (1)0,05~0,15 (1)0,05~0,15 (1)0,08~0,18 (1)0,10~0,20
Aliiminyum alagimlan - (2)0,05~0,15 (2)0,05~0,15 (2)0,08~0,18 (2)0,10~0,20
150~2,000 (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,8 (3) Maks. 0,8 (3) Maks. 0,8
* (1)0,05~0,15 (1)0,05~0,15 (1)0,08~0,18 (1)0,10~0,20 =
Piring - (2)0,05~0,15 (2)0,05~0,15 (2)0,08~0,18 (2)0,10~0,20 =
200~800 (3) Maks. 0.5 (3) Maks. 0,8 (3) Maks. 0,8 (3) Maks. 0,8 <
* (1)0,04~0,09 (1)0,05~0,1 (1)0,05~0,12 (1)0,05~0,15 %
Dokme demir - (2)0,04~0,09 (2)0,05~0,1 (2)0,05~0,12 (2)0,05~0,15 3
150~400 (3) Maks. 0,3 (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,5 (3) Maks. 0,8 e
(1)0,02~0,05 (1)0,03~0,07 (1)0,03~0,08 (1)0,05~0,1
Sert malzemeler - (2)0,01~0,03 (2)0,01~0,05 (2)0,03~0,08 (2)0,05~0,1
80~120 (3) Maks. 0,1 (3) Maks. 0,2 (3) Maks. 0,3 (3) Maks. 0,4
*:Ltavsiye
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Tavsiye edilen kesme kosullari

KGDI - tavsiye edilen kesme kosullari (Vc)

Tavsiye edilen kesici u kaliteleri (Vc: m/dk.)
i MEGACOAT -
PGS | s kina Sermet MEGACOAT Karbiir =
malzemesi NANO i
TN620 TN9O PR1535 PR1225 PR1215 GW15
Karbonlu gelik W ¥ v * ¢ -
100~220 100~220 80~150 80~200 100~200
Alagimh elik w S Y * W -
80~200 80~200 70~150 70~180 80~180
Paslanmaz celik GMI w ¥ * w W §
P 70~180 70~180 60~150 60~150 60~150 %
Dokme demir Gs - - - - * - <
100~200
Aliiminyum : B . . B
alagimlan 200~500
Piring - - - -
100~200
% : 1. tavsiye Y1 2. tavsiye
KGDI - tavsiye edilen kesme kosullari (f ve ap) E@
Kanal agma Tornalama Kanal agma Tornalama
©
cw cw S
f W aw &
o ( u ) E
S S
= = ©
= L S %I = ~ X~
= : =
= <= =
: 10 f R
M Asadidaki grafikte ilerlemenin (f) en M Asagidaki grafikte ilerlemenin (f) en
cok tavsiye edilen degeri gdsterilmistir ok tavsiye edilen degeri gdsterilmistir
Kenar genisligi (mm) ap (mm) €
— 30 = £
= 5 |- = 5 30—
£ 20 E| 5 56 S —— B
4 4mm _— S £ —
S| T - S| 5 s w1 s
R T— m}E{EEESQh gy -
= PY T gy P—— =| = 01 02 03 01 02 03 04 05
g . = f(mm/rev) f (mm/dev)
0,1 02 0,1 02 (]
f (mm/dev) f (mm/dev)
Kanal agma CM talas kirici takildiginda kater ucunda
cw ek isleme
=]
= L
=
=
f
[ Asagidaki grafikte ilerlemenin (f) en cok o @
tavsiye edilen degeri gdsterilmistir
£
= E * Takim ucunda yaklasik 0,5 mm kadar
é Ey el SR B I Se— pah kirarak kesme capi en aza indirilebilir.
@ s
£ |3 A I T
o |8 0.1 0.2 03
= 2 f(mm/dev)
£
B | *Tornalama sirasinda ap degerini kdge
R(RE) degerine esit veya daha diisiik tutun.

G147



Dis cap / yiizey kanal agma kilavuzu

Dis Cap Kanal Agma icin Kilavuz

Nokta (1) (Kanal agmadan sonra tornalama)

1) Kanal Agma Derinligi 0,5 mm veya lizeri: Kaba isleme icin (Bkz. Sekil 1)
Tornalamadan dnce, kanal agmadan sonra tornalama yerine kanal agmadan sonra takimi 0,1 mm kadar geriye ¢ekin.
(Caprazislemeden dnce takimi geriye cekmemek, kesme agzinin sadece bir tarafina uygulanan dengesiz bir yiike

neden olacaktir.)

2) Kanal Agma Derinligi 0,5 mm veya alti: Yiizey isleme icin (Bkz. Sekil 2)

Dar kanal derinlikleri kesme agzina kiigiik bir yiik ilettigi icin kanal agmadan sonra tornalama miimkiindiir. Tornalamadan 6nce, kanal agmadan sonra takimi

(Bekleme siiresi gerekli degildir.)

Nokta (I1)

Kanal genigligini arttinrken (Bkz. Sekil 3), "Kademeli Tornalama" iglemini uygulaym.

2) Genisletilmis kanal ve yan duvar son olarak bitirilmelidir.

(Daha iyi talas kontrolil icin 0,5 mm veya iizeri ap tavsiye edilir.)

0,7 mm kadar geriye cekin.
(Kaba islemede Kanal Aqma Derinlii 0,5 mm veya iizeri)
Sekil 1

Not) I parcasi merkezde desteklenmezse, merkeze dogru kanal acarken ilerleme hizini

azaltin.

Kanal agma %

Kanal agmadan sonra tornalama
(Yiizey islemede Kanal Aqma Derinlidi 0,5 mm veya alti)

Sekil 2
Yiizey Kanal Agma icin Kilavuz
<Kater Segimi>
(1) Kanal genisligine bagli olarak en iyi takimi secin. I C—
Katalogda listelenen kanalin dig capi, islenmemis is parcasi Gizerinde ilk kanal agma icin mevcut araligi [X
(DAXN ve DAXX arasinda) gosterir (Bkz. Sekil 1). =
g 3
(2) Kanal Acma Derinliini (CD) onaylayin
D
' Sekil 1
(3) Katerin ters konumda takilmasi tavsiye edilir. (Sekil 2) Kater Sag Kater Sol
(Bu, diizgiin talas akisi ve talas boglugu saglar). Kesici ug (Nétr) Kesici ug (Natr)

<Tornalama kilavuzu>

Tornalama yoni Sekil 3'te gosterildidi gibi dig captan i¢ capa
dogru olmalidir.

Buiislem, talas tahliyesini iyilestirir.

Sekil 3
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Sekil 2 Katerin tarafi ve rotasyonu



Yiizey kanal agma i¢in kilavuz

Yiizey Kanal Agma icin Kilavuz (pevami)

Nokta (1) (Kanal agmadan sonra tornalama)

1) Kanal Agma Derinligi 0,5 mm veya iizeri: Kaba isleme icin (Bkz. Sekil 4)
Tornalamadan dnce, kanal agmadan sonra tornalama yerine kanal agmadan sonra takimi 0,1 mm kadar geriye cekin.

(Caprazislemeden dnce takimi geriye cekmemek, kesme agzinin
sadece bir tarafina uygulanan dengesiz bir yiike neden olacaktir.)

Tornalamadan dnce, kanal agmadan sonra takimi
0,7 mm kadar geriye cekin.
(Kaba islemede Kanal Agma Derinligi 0,5 mm veya izeri)

2) Kanal Acma Derinligi 0,5 mm veya alti: Yiizey isleme icin (Bkz. Sekil 5) ekl 4

Dar kanal derinlikleri kesme agzina kiiciik bir yiik ilettigi icin kanal agmadan sonra tornalama miimkiindiir.

(Bekleme siiresi gerekli degildir.)

Kanal agmadan sonra tornalama

(Yiizey islemede Kanal Agma Derinligi
0,5 mm veya alt)

Nokta (Il) sekils
1) Kanal genigligini artinrken. (Bkz. Sekil 6)

Kanal agma %

"Kademeli Tornalama" islemini uygulayin.
2) Genisletilmig kanal ve yan duvar son olarak bitirilmelidir.
(Daha iyi talas kontrolii icin 0,5 mm veya iizeri ap tavsiye edilir.)

0,1 mm

Sekil 6
Sorun giderme

Sorun Karsi onlemler

(1) Kesme hizini sadece yiizey isleme prosesi icin artirin.
(Cogu durumda ise yarayabilir.) ‘

Yontem basanli olmazsa asagidaki gibi 1
(2)'yi deneyin.

|

1

90" 5' | !

Kanalda beyazimsi izler kalir \ ‘ @ 1
] N |

I

altkisim (2) Kesici ug kenarinin paralelligini kontrol edin.

(Ayar: Kesici ug kenarini is parcas! yiizeyine
uygulayin ve kateri +5' agi dahilinde
ayarlaymn. (Sekil 7)

Sekil 7

(1) Kateri ters konumda takin.

o Kesme agzina giden sogutma sivisi akigini ayarlayin.
Talaglar birbirine karigir. - o ) )
(2) Kanali genigletirken, tek bir derin kanal islemeyin.

Bunun yerine, s1g kanal agma ve tornalama islemlerini tekrarlayin.

Kesici uglar tornalama sirasinda catlar. | Yiizey isleme ydniinii ters cevirin.

Kenanin paralelligini kontrol edin.
Kanal diiz degil. ;
llerleme hizini azaltin.
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