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Dynamic-Bar’lar

Dynamic Bar Ustin talas tahliyesi saglar

Talas tahliyesi yoni

Cep uzunlugunun karsilagtiriimasi

Cep uzunlugu

Delik Isleme §m

Ustiin talas tahliyesi (Distan su verme)

Dynamic Bar

Rakip A

Rakip B

is parcasmin icinde

Rakip A ve B'nin Urlinlerinde talaslar is parcasi icinde kalir, ama Dynamic
Bar'dan kaynaklanan talaslarin tiimii is parcasindan tahliye edilir.

Talas tahliyesi yonii

SCLC(P) tipi

STLB(

P) tipi

Cep uzunlugu (mm)
Agiklama
Dynamic-Bar'lar Rakip A
A16-SCLPR09-18 tipi 37 29
A20-SCLCR09-22 tipi 48 32

N

N

Geriye dogru talas akisi ile daha iyi tahliye

Ozel alagim kullanarak ve stres analizi teknolojisinin yardimiyla
yuksek rijitlik ve tirlama direnci elde edilir.

Titresim egilimi karsilastirmasi
(L/D)

55 50

Dynamic bar

AE tipi Rakip A Rakip B

Maksimum kater bara baglama uzunlugu (L/D)

Kesme kosullari

SCM415 f=0,1 mm/dev
Ve =150 m/dak $16-SCLPRO9 tipi
ap=0,5mm CPMH090304L-Y
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Yiizey kalitesinin karsilastiriimasi

Dynamic Bar'in titresimi yuksek kesme hizlarinda bile

minimum seviyededir, bu da stabil isleme saglar.

Kesme kosullart
SCM415

Vc=210m/min
ap=0,5mm

f=0,1 mm/dev
A16Q-SCLPR09-18 tipi
CPMT090304XP (PV7020)
L/D=4

Distan su verme

Dynamic Bar Rakip A Rakip B
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Titresim oOnleyici soniimleme sistemine sahip degistirilebilir kafali delik isleme baralari, KAV serisi

“Maks. L/D = 10" Derin delik isleme ile ilgili zorluklari ¢6zer

Benzersiz titresim onleyici tasarim sayesinde miikemmel tirlama 6nleme performansina sahiptir ve

genis bir yelpazedeki isleme uygulamalari icin kullanilabilir

Benzersiz titresim 6nleme mekanizmasi istiin tirlama direnci saglar

Dahili sonumleyici teknolojisi

Frenleme etkisi ile titresim enerjisini emer

Cesitli isleme uygulamalan icin degistirilebilir kafalar
Tirtikh baglanti yapisi ile gliclii baglama

Kafa ve safti glivenli bir sekilde sabitler

Agir ve kisa sontumleyiciler kullanilir
Bosluk capi rijitlik saglamak icin
azaltilmustr.

Saft yelpazesi

L/D =7 ve 10 olacak sekilde 16mm'den 40mm'ye kadar saft caplari mevcuttur
Karbdr takviyeli stil de mevcuttur

Saft N o N X
201 Mevcut bara baglama uzunlugu arahigi Tip

13 L/D=4~7 el

220 Karbiir

L/ D=7~10 takviyesi

025 L/D=4~7 el

232

240 =

L/D=7~10 I

Kafa yelpazesi

Saft
capi

Pozitif Tip (Vidal baglama pabucu) | Negatif tip (Levye kilidi)

SCLC SDUC STLP SVUB | PCLN PDUN PTFN

216

220

225

@32

240

Negatif kesici uclar icin ¢ift baglama pabuclu delik isleme baralari
Gift baglama ve yon ayar mekanizmali sogutma sivisi deligi ile stabil isleme elde edilir.

lyilestirilmis baglama Yoén ayart mekanizmasi
rijitligi sogutma sivisi deligi
Kesici ucu tek bir hareketle iki \ Sogutma sivisinin tahliye yénii kenara
yonde saglam bir sekilde sikar. verilen sogutma sivisinin gtivenilir
Kesici u¢ konumunun sekilde birikmesine odakli olarak esnek
hassasiyetinin iyilestirilmesinin bicimde ayarlanabilir

yaninda, uzun takim mri Yiiksek basingh sogutma sivisi igin
elde edilebilir. gecerli degildir

Meme ayari

2,5 veya daha kiigiik
deliklere giren
anahtarlar kullanin ve
ayarlayin.
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| ﬁ
Delik Isleme | |
; %

Kiiclik i¢ cap isleme

EZ Bar serisi

Basit bir adimda uygun takimin secilmesi. Kolay ayar ve yiiksek hassasiyet
Genis bir yelpazedeki isleme uygulamalari icin dort talas kirici

Genis takim iirtinleri yelpazesi. Basit bir adimda uygun takimin secilmesi

ic cap tornalama

Cok cesitlii¢ cap isleme EZBC
uygulamalarini destekler

Delik Isleme EZB
Talas kiricilar

Kopyalama
EZBP

APMX 0,3 ~ 1,0 mm
45 derece kopyalama
ile uyumludur

H 1. tavsiye / Genel amagli
Genisletilmis erisimli
tip kullanilabilir
Tok kenar
(Genel amagli) PR1 725
G Mikemmel

talas kontrolu

performansi PR1725

Talas kontroltine yonelik

Yiizey isleme /
Keskinlik odakli

PR1725
Dustickesme kuvved 90 derece giris agisi EZBF

NB Aliminyum isleme
icin GWO5 kesici ug
kalitesi mevcuttur +—

Talas kirici olmadan G

Geriye delik isleme EZBT ic cap ytizey isleme * ic cap profilleme EZVB




Girig

Kolay ayar ve yiiksek hassasiyet

Sogutma sivisi deliklerine sahip CT mansonlari ve konumlama islevine sahip HP
mansonlari i¢in, baglama uzunlugu ayar pimlerini hareket ettirerek ayarlanabilir

Kontrol edin

Ozel kafa tasarimi nedeniyle diizgiin sogutma sivisi akisi

(n

Delik isleme ﬁ
' |

icten su vermeli: EZH-CT

Kontrol edin Ayar pimi hareket

ettirilebilir
Ayar pimi ile bara ucuna (Egimli) temas
ederek yliksek hassasiyetli tasarim Bara baglama
uzunlugu

Bara ucu (Egim)
Ayar pimi

EZ Ayar Yapisi ile: EZH-CT, EZH-HP

3 Yiiksek hassasiyet icin HP barayi ve delik isleme icin maliyet diisiirme
amaciyla ST barayi secin (toleranslar farkhdir)

HP (EzB-HpP) ST (EzB-sT)

Talag cebi Talas cebi

.7 Saftin diiz kismi .7 Saftin diiz kismi

0° \ 12°

R
/ Yiiksek hassasiyet EE Maliyet odakl

Bara toleransi

Uzunlamasina Kesme agzi Min. delik
‘ Bara toleransi| Offset (WF) yon (U yiiksekligi () capi

HP +0,025 mm +0,05 mm +0,05 mm/ Saft capiile

&/\ O0mm ayni
M)

+0,06 mm/ | Saft capindan
0mm farklidir

e
}
WF, .
i
X
=
|
J/

ST +0,06 mm +0,1 mm
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Delik isleme r@

4 talas kirici ve yeni PVD kaplama PR 1725
genis bir yelpazedeki isleme uygulamalari icin

H talas kirici (giris acisi olmadan) F talas kirici (giris acisi olmadan) NB talas kirici (talas kirici olmadan)
1. tavsiye / Genel amacli Yiizey isleme / Keskinlik odakli Demir disi metallerin islenmesi
Tavsiye edilen ap: 0,2mm’den fazla Tavsiye edilen ap: 0,2mm’den az

CBZEN Kullanilabilir CBZEN Kullanilabilir PCD.CBN kesici uglar mevcuttur

Altminyum isleme icin GWO05 kesici ug
Allminyum isleme icin GWO05 kesici ug kalitesi mevcuttur
kalitesi mevcuttur

Sol taraf tipi mevcuttur (HP tipi)

Uygun talas kirici araligi

0,5
G talas kirici (giris acil) H talas kirici
Talas kontroliine yonelik 04
G talas ki ]
T 03
£ F talas kirici:
g
02
0,1
ALY Kullanilabilir 0 005 0,07 0,10
f (mm/dev)
(Gt el Kesme performansi karsilastirmasi
Talas kontrolii karsilagtirmasi Yiizey kalitesi karsilastirmasi
Stabil talas kivrimlari ve iyi talas kirma Mukemmel ylizey kalitesi
G talas kirnc
G talas kinai Rakip (giris acili) Ra=0,52pm
(UM | Dikey biiyiitme: x 2,000 Yatay biiyiitme: x 155,84
5
03 03 0
5
€ €
£ 02 £ 02 00 0,1 02 03 04 05
g 3 o
005 005 Rakip (giris acih)
Ra=1,40 pm
Dikey biiyiitme : x 2,000 Yatay biiyiitme : x 155,84
0,02 0,05 0,07 0,02 0,05 0,07 (k)
f (mm/dev) f (mm/dev) Z
Kesme kosullari: Ve = 80 m/dak, Islak Is parcasi malzemesi: S45C  (Sirket ici degerlendirme) -5
00 0,1 02 03 04 05
(mm)

Kullanilan takim: RE = 0,05 mm, Saft capi @4 (Sirket ici degerlendirme)
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Manson

isleme ile ilgili talepleriniz icin 6zellestirilebilen genis takim yelpazesi

Mansonlarin secilmesi

U¢ manson tipinden birini secin
EZH-CT EZH-HP EZH-ST

EZ ayar yapisiile EZ ayar yapist ile EZ ayar yapisi olmadan
icten su vermeli

EZ Bar yuksek rijitlikte sikma ile sapmalari 6nler

Ayar pimi isleme sirasinda baranin dénmesini 6nler

EZ Bar Rakip

Yukaridan vidalarla sabitlenmistir Yukaridan vidalarla sabitlenmistir

NS <=

Ayar pimi baranin dénmesini énler

Kesme capi sapmasi karsilastirmasi (sirket ici degerlendirme)

EZ Bar Rakip A
5 5 . Lo
Bara dort kez degistirildikten
=5 _ € sonra biyiik sapma
E A E
TR
s \)\_‘ g 5 A
b A\s 3
g 0| m ke ;ﬁ g 0
S - . [V
=
g W 2.Kez \&_'4 P g
g -5 3. Kez v g s
4.Kez v
20 20
5 10 15 20 25 30 35 0 5 10 15 20 25 30 35

Kesme siresi (dk.) Kesme saresi (dk.)

Kesme kosullari: Ve = 66 m/dak, ap = 0,1 mm, f = 0,02 mm/dev, Islak (Yag bazll) Is par¢asi malzemesi: SK4

EZ Bar PLUS

Degistirilebilir kesici uglarin kolayhgi ile yiiksek hassasiyetli Degistirilebilir EZ Bar
solid bara isleme maliyetlerini azaltir

Minimum delik capi 5 mm

@ Minimum delik capi @ Montaj stirelerini
5mm 1/3 oraninda kisaltir
Karbiir veya celik baralar EZ ayar yapisi klasik delik baralarina gore
isleme amacina gore segilebilir ¢ok daha diisiik montaj siireleri saglar
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Delik isleme r@

Her bir uygulama icin bara ve manson se¢gme

Yiiksek hassasiyet

Kolay bara ayari

Ayarlanamaz

Maliyetin azaltiimasi

Y \ 4
icten sogutma Hassasiyet odakli Maliyet odakli
Evet Hayir Degistirilebilir tip
Y Y \4 \4 \ 4
HP tipi bara HP tipi bara ST tipi bara EZ Bar PLUS ST tipi bara
+ + + + +
CT tipi manson HP tipi manson HP tipi manson HP tipi manson ST tipi manson

EZH-CT tipi manson (yuiksek hassasiyet / sogutma sivisi deligi ile)

HP bara + CT/ HP mangon kombinasyonu
ile miikemmel tekrarlama hassasiyeti

Y = Agiz yiikseKligi

Bara bara baglama uzunlugu: 16,5 mm (L/D 4)

Hassasiyet (um)

EZBar'lar Komp.A Komp. B

Kyocera'nin benzersiz EZ ayar yapisi ve icten sogutma sistemi 6l hassasiyetini ve yiizeyi iyilestirir

EZH-CT'nin sodutma sivisi tahliye sistemi

Sogutma
SVt

Sogutma
\ swvist

Sogutma sivist
deligi (cikis) ~

Sogutma sivist
deligi (cikis)

EZ Bar montaji (EZH-CT manson)

Ayar piminin kullanilmasi ve sivi kagaginin 6nlenmesi (Sekil 1)

EZH-CT yapisi

Ayar pimi

Bara ucu (Egim)

Baglama vidasi (bara icin)

EZ Bar

N

\

Baglama vidasi
(Sivi kagaginin dnlenmesi igin)

Sogutma sivisi yolu

Baglama vidasi (Ayar pimi icin)

« Bara baglama uzunluguna gére ayar pimini delige yerlestirin. Anahtari (LW-1,5) kullanarak mansonun icine itin.

« Ayar piminin baglama vidasini ("HS3x3P" veya "HS3x4P") "LW-1,5" anahtarini kullanarak mansonun her iki tarafindan sikin.

« Baglama vidalarini ("HS3x3P" veya "HS3x4P") "LW-1,5" anahtarini kullanarak sivi kacagi 6nleme deliklerine yerlestirin ve mansonun her iki tarafindan

sabitleyin.

Baranin sabitlenmesi (Sekil 2)

- Talas cebi yukari dogru bakarken, barayl mansona yerlestirin. Baranin ucundaki egimli kismi

ayar pimiyle bastirin. Baranin dénmediginden emin olun (Sekil 3)

- Baglama vidasini anahtarla (LW-2) sikin ve barayi sabitleyin. Saft capi 3 mm veya daha azsa

LW-1,5 anahtarini kullanin

2
2 1 <=

@ =

¢
2

\

Sekil 1: Ayar piminin kullanilmasi
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Sekil 2: Baranin sabitlenmesi

Ayar pimi

Bara ucu (Egim)

Baglama vidast
(Sivt kacaginin nlenmesi igin)

Baglama vidasi
(Ayar Pimi icin)

Talas cebi

Sekil 3: Sabit bara



Kullanim kilavuzu (Ayarlanabilir ¢ikinti tipi)
Solid bara tipi: Min. delik cap1 91~
Kolay ayar ve yiiksek hassasiyet- EZ Bar'lar

40

35

30

25

20

15

Maks. bara baglama uzunlugu (mm)

10

o1 | @2 @3 04 o5 06 o7 o8

Kesme capi (mm)

Delik isleme r@

SVN

Kare Saft (Duiz)

S...SVN
Yuvarlak saft (Standart) SVNS
Twin-Bars System tip-bar’lar

Delik isleme barasinin bara baglama uzunlugu icin kilavuz - is parcasi malzemesi: $45C

Bara Baglama Uzunlugu (L / D) Saft Malzemesi

IET Gk 3

Celik (Dynamic Bar)

Mikemmel

|

Miikemmel (Dynamic Bar)

I SR
I A i
I T

KAV
(titresim 6nleyici séniimleme sistemi ile)

Karbiir saft delik isleme barasi

Kisa saft serisi Standart ebat
Standart tipin 1/2 ve 2/3'G uzunlukta kisa saft tipleri mevcuttur.

(Agiklamanin sonunda -1/2 veya -2/3 gosterilmistir). 2/3 ebat
Makinelere takilirken, ek isleme (kater uzunlugunu degistirmek icin)

gerekmez. 1/2 ebat
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Delik barasi tanimlama sistemi (yuvarlak saft)

Bara uzunlugu
F 80 Q 180 Kesici ug sekli
G 90 R 200 C 80° Eskenar Dértgen
H 100 S 250 D 55° Eskenar dortgen
J 110 T 300 Baglama sistemi J | 70° Eskenar dértgen {Uretici segenegi
Saft tipi K 125 U 350 C Ustten baglama R Yuvarlak (istege bagl isaret veya numara)
S Celik L 140 v 400 M Coklu kilit S 90° Kare A(N) Dynamic-Bar'lar
A Celik (sogutma sivist ile) M 150 w 450 4 Kilit pimi veya levye kilidi T 60° Ucgen Takimin yonii AE Dynamic Bar tipi
C Karbiir N 160 Y 500 S Vidali sikma pabucu V| 35°Eskenar dortgen R Sag Excellent bar
E Karbiir (sogutma sivist ile) 4 170 X |0zl w Kama kilidi w 80° Ucgen Sol E Excellent Bar
n E [ [ F @\
Saft capi Kesme agzi agisi Kesici ug bogluk agisi Kesici ug ebadi Minimum delik apt
90°, 75°, 95°, .
] - - R - AN
(2
~ Q s u W B 5° Pozitif A
= s , C 7° Pozitif
8 <4V5: A 6°F D 15° Pozitif Lo Lt
«— | — | «— | «— E 20° Pozitif
N 0° Negatif
Y X 3 P 11° Pozitif @ Mﬂ
gsd: nof @9) M

“-— | — | —>
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Mikro Delik Isleme icin Solid Tip Baralar

E o , ?A?)g tBI;)r:l Min. Delik Capi DMIN Katerer X
El Solid Tip Baralar Sekil Baglama Ununlugu T sayfasina Ozet
2 (D) | 1|15[ 2 (25| 3 |35| 4 45| 5 |5] 6 (65| 7|75 8 | bakn
EZB-HP -
E28arlr 000000 o o o
® F16~F19 L/D=~5
EZB-HP-LT
EZ Bar'lar (Uzun Tip) o000 o O
® A7
X 1= ]
el [ Solid_] eoo0000 o o o
@ F20,F21 L/D=~5 F38~F43 1 ]
EZB-NB —
EZ Bar'lar -Solid
(PR1225 / 6WO05) o00000 © O ©
® F22 L/D=~5
E | BB - L
i)s« EZBa_r'Iar o0 (= )|
= o LD=~5 Ig
(=)
| Yo,
TWB -
Twin-Barlar @ 00000 F56, F57 g
® F56 | I %
Toin-Barlr o0000 Fs9 =
® Fs8 8
VNB-S - —
System Tip-Bar'lar -- 0000000
T F48~F51 —
VNB -
System Tip-Bar'lar p o o 6 o o o
® F45,F46
VNBY-S —— :
System Tip-Bar' E— 000 o000 F53~F55
ystem TipBarlar 52
2
< | EZBF : I
& | Ezbarlar eV ———11 e o o o F38~F43
S <—
< ® F4
EZZBBaF:'Iar = L] Solid o o o o o F38~F43 7
s~} |
g ® P26
=
2
EZVB = - 5 [
EZ Bar'lar = J Solid e o o o F38~F43 \_\
® 28
F39
o | EZBT = : ] Solid ® O 41
E EZ Bar'lar i3 _}:
=
= @ B0
(=)
N
5]
= [ T% { l F48~F51
System Tip-Bar'lar ( Solid L (]
—
@ F7
£ EZBC it —
@b&i._l i
E E7 Bar'lar Iﬂ, o o o |F::; —
EQ l
@ Ry
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Dynamic-Bar'lar / EZ Bar PLUS

Delik isleme r@

= S Min. Delik Capi DMIN ftl
5 Sekil Delik baras tipi Bagl';lrankasbﬁmugu deligi ayasna
5 bakin
;,! (L/D) EvetiHayr| 5 | 6 | 7 | 8 [10[12|13[14|16| 1820|2223 |25|26|27 (30|31 |32|34|40|50
A...SCLC-AE . o0 o o |o °
S...SCLCAE Oleleele
— F60
5... SCLC-A O o0 o o o ° Fé1
=~ F62
C...SCLCAN | fabir |
s '/ =n L/p=~7 ceeee
§ — | E...SCLCAN) m. o0 o o o °
A...SCLP-AE ° o ooo |0 °
S....SCLP-A o o oo0o |0 ° o
E...SCLP-AQN W ° o ooe |0 °
" -
> |EZBarPLUS
g % S...SCLC-EZP Oeeeee
g - F31
S| A0 Y F32
3| 7 % — | C..SQCEP Il ceeeee
e
% L/D=~5
= A...STLP-AE _ ° o0 o000 o o o
Miikemmel
S...STLB-AE ess| O °
F80
S....STLB(P)}-A o ooe o000 o ° F81
L/D=~4 F82
E...STLP-A(N) mo o0 o000 © o o
C....STLB-AN sl O °
A.. STLC-AE [ Mikemmel | g o0 o o (o "
L/D=~5,5
- F89
S...STLC-A o oo o o o
L/D=~4
EZ Bar PLUS
A S...STLB(P)-EZP O o0
f L/D=~3 F33
+—s i F34
— | C...STLB(P)-EZP EZE © o0
L/D=~5
S....SWUB-AE O eele
A....SWUB(P)-AE ° o0 o o o
— F100
5 S....SWUB(P)-A O eeeee o o @ Fi01
. | 1 =~ F102
£ -
= 222223 s W O |elee
E...SWUB(P)-A(N) m ° o0 o o |o
EZ Bar PLUS
S...SWUB-EZP O eee
L/D=~3 F36
C...SWUB-EZP Bl © eee
L/D=~5
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Dynamic-Bar'lar

= ini Sogutma
= saft tipi St Min. Delik Gapi DMIN fatetlr
5 Sekil Delik barasi tipi ] V:\Aaks'UBa'al el saffsina
s ) [eetha 5| 6| 7|8 (10(12|13 14| 16| 18|20 (22|23 |25 | 26| 27 30|31 |32 |34 |40 | 50| "
A...SDUC-AE o o0 o o o (
— F66
S...SDUC-A O o o F67
L/D=~4 F68
E...SDUC-A m () () o
L/D=~7
A...SILB-AE o o ®e® [F09
. SO0CAE ° o o o |0
— F70
=41, S...SDQC-A O o O [ [ J F71 l&
S L/D=~4 m| ==
Z1a | fair P8 o o o o o o
L/p=-7 S
A...SVIB(C)-AE Mikemmel | @ o o [ ] ol bhdd E
= A...SVIP-AE Lb=-55 @ o F90 E
205t | S SVB(O-A Celik O o o [ ) ® o0 M
] N
L S...SVIP-A =~4| |O o
£
=3 =
2 A...SIIB-AE [ ] o0 @ |Fl06
=~5, 28
A...SIXB-AE o o o @ [Fl07
\w A...STQB-AE ° ® ® @ |Fos
A =
7
A...SVPC(B)-AE o ® O o ([ ] o
S...SVPC(B)-A O o O o o ([ J ) gg
E.. SUPCEBIA [ Kabir |
L/D=~7
[| | | A...SVUB(Q)-AE [ J J
S...SVUB(Q)-A O o O ([ ( JC ) izg
[ Kabir o
E...SVUB(O)-A [ o o
L/D=~7 29
A...SDIC-AE o o0 o o ([ J (
— F74
S...SDZC-A O o o o ([ F75
L/D=~4 F76
2 E...SDZC-A m () o ()
= L/D=~7
>
o
2| A....SVIB(O)-AE °® o o ) L 10)
AN Vi LD=-55 F98
(] S m F99
) 5. SVIB(O-A O o o | o o0
L/D=~4
/' A...SZIB-AE [ o ®® 10
%, /%, =~5,
i

Min. Delik Capi DMIN igin, kater tipine bagli olarak @ altindaki rakam uygulanabilir.
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Girig

Delik isleme r@

Delik baralari

Delik baras! tipi

Uygulamala

Sekil

Sogutma
sivist deligi

Kesici ug

Min. Delik Capi DMIN

Evet

Hayir

tipi

8 |10 12|14 |16|18|20 |25

40

50

63

Katerler
sayfasina
bakin

A...DCLNT2

Negatif

F131

S...PINOO

Negatif

A...PCLNO9

Negatif

F132

A...DWLN08

Negatif

F148

...PWINOO

Negatif

F146

A...PWLNO6

Negatif

F146

Delik isleme / ¢ Cap Yiizey isleme

S...WWLNO8-E

|

L/D=~5

Negatif

28

F149

C...STXP(B)

L/D=~7

Pozitif

F86

C...SILC

L/D=~7

Pozitif | @

F78

S...STWP-E

Miikemmel
L/D=~5

Pozitif

S...STWP

P
o
=

,_
=
o
Il
1]
w

Pozitif

F84
F85

A...DDUN15

o«
©
=

L/D=~3

Negatif

F136

S...PDUNT

Celik
L/D=-3

Negatif

Kopyalama

A...PDUNT1

Celik
L/D=~3

Negatif

F134

S...PDUN15

Celik
L/D=~3

Negatif

@

F138

S...PDQN15

Celik
/D=3

Negatif

@

F139

C...STZB

L/D=~7

Pozitif

F87

...S)IC

L/D=~7

Pozitif

F79

Geriye kopyalama
o)

S...PDIN15

Celik

,_
<
o
I
1
w

Negatif

F140

S...CTUP

Fa)
o
=

,_
<
=)
I
i
w

Pozitif

F113

A...DTINOO

P
o
=

,_
=
o
Il
1]
w

Negatif

F143

S...PTIUNOO

P
o
=

,_
=
o
Il
1]
w

Negatif

Delik isleme

A...PTUNT1

P
o
=

,_
<
=)
I
]
w

Negatif

F144

A...DSKN12

P
o
=

,_
=
o
Il
1]
w

Negatif

F142

S...SSKP

Celik
L/D=~3

Pozitif

S...CSKP

Celik
L/D=~3

Pozitif

27

34

F111
F112

F14

Min. Delik Capi DMIN icin, kater tipine bag olarak @ altindaki rakam uygulanabilir.




Girig

Titresim Onleyici soniimleme sistemine sahip KAV serisi degistirilebilir kafal delik baralari

= o Sogutma q .
§ Delik baras! tipi Sekil Maks.Bara%:gI:r[:aUzunlugu s del Kesti.d.ug Min.Delk ap: DMIN SI;;E:E;
= (L/D) Fvet(Hayr| “P' | 7 [ 8 | 10| 12| 14| 16|18 |20 | 25|30 (32|40 |43 |50 |63 | hakn
v
z
E KAVH-PCLN Titegim Cnleyic Sondimleme St | | @ Negatif () [ F118
5
>
g L/D=~10
3
£
<
~ | KAVH-SCLC Titegim Onleyic Sondimleme Sistem | | @ Pozitif o0 X ) () F124
3
L/D=~10
KAVH-PDUN Tiegim Orleic Sonimlme Sitemi Negatif F120 l&
sin Ol ([ g [ [ Cl
v
L/D=~10 g
o
© X
: i
= | KAVH-SDUC Titesim Onlyic Soniimleme Sitemi | | @ Pozitif o0 o0 [ ) F125 (@)
2
L/D=~10
KAVH-SVUB Titesim Onlyic Soniimleme itemi | | @ Poitif o o0 ® F127
L/D=~10
KAVH-PTFN . © Titesim Onlyic Soniimleme Sitemi | | @ Negatif () [ ) F122
2 G, o=t
—
z
KAVH-STLP Titesim Onlyic Soniimleme itemi | | @ Pozitif [ X ) [ X ) [ ) F126
L/D=~10
Yatak Isleme icin Delik Isleme Katerleri (kare saft)
é Min. Delik Capi DMIN Katerler «—E Min. Delik Capi DMIN | Katerler
= | Delik barasi tipi Sekil sayfasina = | Delik barasi tipi Sekil
ES = sayfasina
= 20(25(30(32(40 |50 bakin 2 20251303240 | 50| " pakn
g - z
= | sRep-B @ SERC F14 SE| BsNB ° Fi1s
Seramik / Solid CBN Takimlar icin Delik Baralar (L/p=~3)
2 Delik baras i ek Min. Delik Capi DMIN K;tferler 2 | Delikbarasi - Min. Delik Capi DMIN Katferler
= eliK barasi tipi exl Sayfasina = .. ekl Sayfasina
= 16|18 (20|25|30 (32|40 (50| bakin = tipi 20(25(30|32|40]50 l))’akm
S = e
S-CELN \\‘ @ Fi51 = | S-CTUN-A P () F152
2N z IO e—
QO
e | scvp @ o o0 000 i
11 ks — 7| |wls
= | scske 0} o0 o FI12
“‘I 7 3

Min. Delik Capi @A iin, kater tipine bagl olarak @ altindaki rakam uygulanabilir.
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Mikro delik isleme icin solid tip baralar EZ Bar'lar

EZB-HP (H talas kirici) (Delik isleme)

S
9 < 3
s 5| 4 ,
1 @ —_—
\“q é/ g 0(9 ‘

Sag taraf gosterilmistir | Giris agisiz | Tok kenar (Genel amacgl)

Olculer
l& Olcii (mm) Tolerans (mm) Karbiir
Y, =
v Acklama z P " | Uygunmanson
g ¢ Y RE | RE @ F38~F43
9 < | DMIN | DCON | H LF WU [ WF | W2 | RE ) PR1225  |PR1725| GWO05
o min. | maks.
=
g R L R R
EZB%.  020020HP-008H 1 2 2 18 | 32 8 |08 025|008 |-0015[+0,015 @ [ ] [} ° EZH020...
EZB®.  025025HP-008H 0,08 [-0,015[+0,015| ® [ ] [ ) °
Solid 11251251233 (10511 (025 EZH025...
025025HP-015H 0,15 [ -0,02 [+0,02| ® [}
Pozitif EZB%.  030030HP-008H 0,08 (-0,015[+0,015 ® [J [} ®
ozitl 1 3 3 2,7 1389 13 [135] 03 EZH030...
I 030030HP-015H 0,15 [ -0,02 [+0,02| ® [J
KAV EZB%.  035035HP-008H 0,08 [-0,015[+0,015 ® [J [J [J
11353532 (41915 ] 16|04 EZHO35...
— 035035HP-015H 0,15 [ -0,02 [+0,02| ® [}
Negatif EZB%.  040040HP-008H 0,08 [-0015+0015l ® @ | ® | ®
] 1 4 4 36 | 488 | 20 | 185 04 EZH040...
040040HP-015H 0,15 [ -0,02 [+0,02| ® [J
EZB%.  045045HP-008H 0,08 (-0,015[+0,015| ® [ ] [} °
1 45 4,5 41 | 5111 225 | 21 05 EZHO45...
045045HP-015H 0,15 [ -0,02 [+0,02| ® [}
EZB%.  050050HP-008H 0,08 [-0,015[+0,015 ® [ ) [} ®
1 5 5 46 | 581 | 25 [235] 05 EZH050...
050050HP-015H 0,15 [ -0,02 [+0,02| ® [}
EZB%.  060060HP-008H 0,08 (-0,015[+0,015 ® [ ] [ ) °
1 6 6 56 | 661 | 30 | 285 06 EZH060...
060060HP-015H 0,15 [ -0,02 [+0,02| ® [}
EZB%.  070070HP-008H 0,08 [-0,015[+0,015 ® [ ) [} ®
1 7 7 63 | 738 | 35 | 33 | 07 EZH070...
070070HP-015H 0,15 | -0,02 [+0,02| ® [}
EZB%.  080080HP-008H 0,08 [-0,015[+0,015 ® [ ] [} °
1 8 8 72 | 848 | 40 [375] 08 EZH080...
080080HP-015H 0,15 [ -0,02 [+0,02| ® : [}
Tolerans: Ofset +0,025 mm (referans piminde), toplam uzunluk +0,05 mm, agiz yiiksekligi +0,05/0 mm Tavsiye edilen kesme kosullan @ F23
EZ Bar Tanimlama Sistemi
EZ Bar Sembolii Uygulamalar Kesici U¢ Yonu Min. Delik Capi Saft Capi Hassasiyet Sembolii Kose R(RE) Talas Kirici adi
B: Delik isleme Baralan R:Sag 020: 2mm 020: 2mm HP: Yiiksek Hassasiyet 008:0,08 mm H : Girig agisiz
025:2,5mm 025:2,5mm 015:0,15mm
L:Sol : : ST:Standart : G: Girig agili
F : Giris agili
NB: Talas kirict olmadan

EZ bar'lar
@ : Standart trin 1 adetlik kutularda satilir
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Mikro delik isleme icin solid tip baralar EZ Bar'lar

EZB-HP-LT (H talags kirici) (Delik isleme)

e
S 5°
50 9 = /'\1*\
S . = —— j
ars nl S
~- &/ g 9
LU
| LF
[t |
<= 30° 7< |
S e — e |
f
Sag taraf gosterilmistir | Giris agisiz | Tok kenar (Genel amagli)
Olculer
Ol¢ii (mm) Bara baglama uzunlugu (mm) | Tolerans (mm) | Karhiir l&
_ Y,
V:>:‘ PVD Uygun manson v
Agklama = RE | RE @ F38~F43 £
[ DMIN [ DCON | H LF | W | WF | W2 | RE | #1 | #2 | #3 | #4 ) PR1225 <@
min. | maks. o
=
; 8
EZBR 020020HP-008H-LT 11 2 2 18 1 36 | 12 |085 035 125 | 85 - - [ EZH020...
025025HP-008H-LT 11252523 |395] 15 11 ’ 155 | 1,5 - - [ J EZHO25...
030030HP-008H-LT 1 3 3 27 | 479 18 [135] 03 225 1 185 | 145 - [ ] EZH030...
035035HP-008H-LT 10353532 (519] 21 | 16 04 008 | 255 | 215|175 | - |[-0015+0,015| @ EZHO035...
040040HP-008H-LT 11 4 4 |36 |608| 28 [185]| 3251 285|245 | 205 [J EZH040...
050050HP-008H-LT 1 5 5 46 | 731 | 35 [ 235] 05 40,5 | 355 | 305 | 25,5 [ EZH050...
060060HP-008H-LT 1 6 6 56 | 831 | 42 |28 | 06 47,5 | 425 | 375 | 325 [ ] EZH060...
Tolerans: Ofset +0,025 mm (referans piminde), toplam uzunluk £0,05 mm, agiz yiiksekligi +0,05/0 mm Tavsiye edilen kesme kosullar @ F23

EZBR..H-LT : talik olarak yazilan bara baglama uzunlugu #1 icin kesici uglarda dedgisiklik yapilmasi gerekir (DCON = 3 - 6 mm).

EZ bar'lar
@ : Standart tirlin 1 adetlik kutularda satilir
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Mikro delik isleme icin solid tip baralar

EZBar'lar

EZB-HP (G talas kirict) (delik isleme)

. S
5 & . .
5° -
= j:]t\ I |
7T L S— S—— J -
o
3 -+ | £ w Q@%
T y— é/ LF
<= 30° |
v — 1 — A *¥ T
]
Sag taraf gosterilmistir | Giris acili | Talag kontroliine y6nelik
Olculer
l& Ol¢ii (mm) Tolerans (mm) |Karbiir
Y, _
GEJ Agklama ;T B Uygun mangon
9 2l E1 B | w || w|w|wn|re |FE|RE gy @F8-F3
o S =3 min. | maks.
=<
g R
EZBR 020020HP-005G 1 2 2 165 31,8 8 |0551025(005(-001|+001| ® EZH020...
EZBR 025025HP-005G 0,05 |-0,01[+0,01| ®
Solid 1125125 (215348105 08 | 03 EZH025...
025025HP-015G 0,15 | -0,02 [+0,02| ®
- EZBR 030030HP-005G 0,05 [ -0,01|+0,01| ®
Pozitif 1 3 3 25 (387 13 |105] 04 EZH030...
030030HP-015G 0,15 [ -0,02 |+0,02| ®
EZBR 035035HP-005G 0,05 |-0,01 [+0,01| ®
KAV 11351 35 3 4,7 15 13105 EZH035...
035035HP-015G 0,15 | -0,02 [+0,02| ®
Negatif EZBR  040040HP-005G 0,05 | 0,01 |+0,01| ®
1 4 4 345|487 | 20 | 15| 05 EZH040...
040040HP-015G 0,15 [ -0,02 |+0,02| ®
EZBR 045045HP-005G 0,05 |-0,01[+0,01| ®
11 45| 45 |39 |59 |25 18|07 EZHO45...
045045HP-015G 0,15 | -0,02 [+0,02| ®
EZBR 050050HP-005G 0,05 |-0,01 [+0,01| ®
1 5 5 43 | 578 | 25 | 205| 07 EZH050...
050050HP-015G 0,15 {-0,02 |+0,02| ®
EZBR 060060HP-005G 0,05 |-0,01[+0,01| ®
1 6 6 | 515(657 | 30 |25 | 09 EZH060...
060060HP-015G 0,15 | -0,02 [+0,02| ®
EZBR 070070HP-005G 0,05 | -0,01 [+0,01| @
1 7 7 6,15 | 73,7 | 35 | 3,05 1 EZH070...
070070HP-015G 0,15 [ -0,02 |+0,02| ®
EZBR 080080HP-005G 0,05 |-0,01[+0,01| ®
1 8 8 70 | 848 | 40 | 3,55 1 EZH080...
080080HP-015G 0,15 | -0,02 [+0,02| ®

Tolerans: Ofset +0,025 mm (referans piminde), toplam uzunluk +0,05 mm, agiz yiiksekligi +-0,05/0 mm

@ : Standart Griin

F18

Tavsiye edilen kesme kosullar @ F23

EZ bar'lar
1 adetlik kutularda satilir



Mikro delik isleme icin solid tip baralar EZ Bar'lar

EZB-HP (E talas kirici) (pelikisleme)

N
& 5|
L5
1= 1— 1B —_— =S=n :
f iy § |
-2 &/| = ‘ &
' = LF
< 30° 7< |
— 1 e
Sag taraf gosterilmistir | Girig acili | Keskin kesme (ylzey isleme igin)
Olculer
Olii (mm) Tolerans (mm) | Karbiir l&
g PVD
= v
Aqlama 5 RE | RE %gﬂgginéi"a £
<'| DMIN [ DCON | H LF W | WF | W2 | RE . PR1225 |PR1725 Q
min. | maks. o
=
R R g
EZBR 020020HP-005F 1 2 2 18 | 32 8 0,85 | 025 | 0,05 [-0,01|+0,01| @ [ ] EZH020...
EZBR 025025HP-005F 0,05 |-0,01 [+0,01| ® [}
1125125 | 23 35 1105 1,1 | 03 EZH025...
025025HP-015F 0,15 | -0,02 [+0,02| ® [}
EZBR 030030HP-005F 0,05 [ -0,01|+0,01| @ [
1 3 3 2,7 1389 13 |13 04 EZH030...
030030HP-015F 0,15 {-0,02 |+0,02| ® [
EZBR 035035HP-005F 0,05 |-0,01 [+0,01| ® [}
1135135132 |49 15 16 | 05 EZH035...
035035HP-015F 0,15 | -0,02 [+0,02| ® [}
EZBR 040040HP-005F 0,05 {-0,01|+0,01| @ [
1 4 4 36 | 488 | 20 | 185 | 05 EZH040...
040040HP-015F 0,15 [ -0,02 |+0,02| ® [
EZBR 045045HP-005F 0,05 |-0,01 [+0,01| ® [}
11 45 45 41 | 511 | 225 | 21 0,7 EZHO45...
045045HP-015F 0,15 | -0,02 [+0,02| ® [}
EZBR 050050HP-005F 0,05 [ -0,01|+0,01| @ [
1 5 5 46 | 581 25 | 235 07 EZH050...
050050HP-015F 0,15 {-0,02 |+0,02| ® [
EZBR 060060HP-005F 0,05 |-0,01 [+0,01| ® [}
1 6 6 56 | 661 | 30 |28 | 09 EZH060...
060060HP-015F 0,15 | -0,02 [+0,02| ® [}
EZBR 070070HP-005F 0,05 [ -0,01|+0,01| ® [
1 7 7 63 | 738 | 35 33 1 EZH070...
070070HP-015F 0,15 [ -0,02 |+0,02| ® [}
EZBR 080080HP-005F 0,05 |-0,01[+0,01| ® [ J
1 8 8 72 | 848 | 40 | 375 1 EZH080...
080080HP-015F 0,15 | -0,02 [+0,02| ® [}

Tolerans: Ofset +0,025 mm (referans piminde), toplam uzunluk £0,05 mm, agiz yiiksekligi +0,05/0 mm
Tavsiye edilen kesme kosullari @ F23

EZ bar'lar
@ : Standart tirlin 1 adetlik kutularda satilir
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Mikro delik isleme icin solid tip baralar

EZBar'lar

EZB-ST (H talas kirici) (Delik isleme)

5
S

A\

S " #5

g

‘ I— — — J {
A e % P S
\A‘B é’/ £ &

L
LF
1

: Y
Ae?%‘ _ — -
Sag taraf gosterilmistir | Giris agisiz | Tok kenar (Genel amagli)
Olculer
IE Ol¢ii (mm) Tolerans (mm) | Karbiir
Y, =
GEJ Aqklama z Pl Uygun mangon
@ 2| DMIN | DCON | H LF | W [ WF | W | RE R.E RE PR1225 | PR1725 ®F38~F43
g min. | maks.
=
g R R
EZBR 0200175T-008H 11 2 7 (151273 7 079019 008 |-0015+0015 ® | @ EZHO17...
EZBR 025020ST-008H 0,08 {-0,015+0,015| @ [}
Solid 1125 2 |18 32 8 094|016 EZH020...
025020ST-015H 0,15 | -0,02 [+0,02| ® [}
- EZBR 030025ST-008H 0,08 [-0,015[+0,015| ® | ®
Pozitif 1 3 25 | 23 35 1105 | 1,19 | 0,15 EZHO25...
030025ST-015H 015 |-0,02|+002| ®@ | ®
EZBR 035030ST-008H 0,08 {-0,015+0,015| @ [}
KAV 1135 3 28 1 39 | 13 | 144078 EZH030...
035030ST-015H 0,15 | -0,02 [+0,02| ® [}
Negatif EZBR  040035ST-008H 0,08 |-0,015[+0,015| ® | @
1 4 35 | 33 42 15 | 1,69 | 0,24 EZHO35...
040035ST-015H 015 |-0,02|+002| ®@ | ®
EZBR 045040ST-008H 0,08 {-0,015+0,015| @ [}
1] 45 4 38 49 20 | 1,9 1027 EZH040...
045040ST-015H 0,15 | -0,02 [+0,02| ® [}
EZBR 055050ST-008H 0,08 |-0,015/+0,015 ® | ®
1155 5 48 | 582 | 25 | 244033 EZH050...
055050ST-015H 0,15 {-0,02 |+0,02| ® [}
EZBR 065060ST-008H 0,08 {-0,015+0,015| @ [}
1165 6 | 58 ]662| 30 |29 |038 EZHO60...
065060ST-015H 0,15 | -0,02 [+0,02| ® [}
EZBR 075070ST-008H 0,08 |-0,015/+0,015 ® | ®
1175 7 68 | 742 | 35 [ 344|044 EZH070...
075070ST-015H 0,15 [ -0,02 |+0,02| ® [}

Tolerans: Ofset 0,06 mm, toplam uzunluk £0,1 mm, agiz yiiksekligi +0,06/0 mm

@ : Stan

F20

dart Griin

Tavsiye edilen kesme kosullari @ F23

EZ bar'lar
1 adetlik kutularda satilir



Mikro delik isleme icin solid tip baralar EZ Bar'lar

EZB-ST (F talas kiric1) (elikisleme)

4
WF
/{ﬂ?
EE
iz
|
|
U
G
&

WF2 ‘

<= 3o°7< |
S [N <
%8“ takildiktan sonra K I *
Sag taraf gosterilmistir | Girig acili | Keskin kesme (ylzey isleme igin)
Olculer
Olii (mm) Tolerans (mm) | Karbiir l&
g PVD
= v
Aqklama = RE | RE %gﬂgginéi"a £
[ DMIN [ DCON | H LF | W [ WF | W2 [ RE B PR1225 | PR1725 .
min. | maks. o
=
R R g
EZBR 020017ST-005F 11 2 7 (151273 7 [079] 02 [005]-001(+001| ®@ | @ EZH017...
EZBR 025020ST-005F 0,05 [-0,01|+0,01| @ [}
1125 2 1,82 | 32 8 094 | 0,16 EZH020...
025020ST-015F 0,15 {-0,02+0,02| ® [ ]
EZBR 030025ST-005F 0,05 |-0,01|+001| ® | ®
1 3 25 | 23 35 1105 | 1,19 | 02 EZHO25...
0300255T-015F 015 |-0,02|+002| ®@ | ®
EZBR 035030ST-005F 0,05 [ -0,01|+0,01| @ [}
1135 3 28 1 39 | 13 | 144026 EZH030...
035030ST-015F 0,15 {-0,02|+0,02| ® [ ]
EZBR 040035ST-005F 0,05 | -0,01|+001| ® | ®
1 4 35 | 33 42 15 | 1,69 | 033 EZHO35...
040035ST-015F 015 |-0,02|+002| ®@ | ®
EZBR 045040ST-005F 0,05 [-0,01|+0,01| @ [}
11 45 4 38 | 49 20 | 1,9 | 031 EZH040...
045040ST-015F 0,15 {-0,02|+0,02| ® [ ]
EZBR 055050ST-005F 0,05 [-001|+001| ®@ | ®
1155 5 48 | 582 | 25 | 244 | 045 EZH050...
055050ST-015F 0,15 |-0,02 [+0,02| ® [ ]
EZBR 065060ST-005F 0,05 [-0,01|+0,01| @ [}
1165 6 | 58 (662| 30 [29%]059 EZHO60...
065060ST-015F 0,15 [-0,02|+0,02| ® [ ]
EZBR 075070ST-005F 0,05 [-001|+001| ®@ | ®
1175 7 68 | 742 | 35 | 344 065 EZH070...
075070ST-015F 0,15 [ -0,02 |+0,02| ® [}
Tolerans: Ofset +0,06 mm, toplam uzunluk +0,1 mm, agiz yiiksekligi +-0,06/0 mm Tavsiye edilen kesme kosullari @ F23

EZ bar'lar
@ : Standart tirlin 1 adetlik kutularda satilir
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Mikro delik isleme icin solid tip baralar

EZBar'lar

EZB-NB (Delik isleme)

N 5
. . .
= WES = e TN
120 o
\A/ & ;T Q@
§§ W
B LF
Apnzen 30° ?< |
,#,4\77 T
Sag taraf gosterilmistir
Olguler
l Ol¢ii (mm) Tolerans (mm) | Karbiir
Agiklama % A Uygun manson
3 F38~F4
qé <[ DMIN [ DCON | H LF WU | WF | W2 | RE R.E Ri PR1225 | GW05 ®F38~F43
G min. | maks.
ey R R
=<
g EZBR 020017-005NB 1 2 7 151273 7 |079| 02 | 0,05 (-0,015[+0,015 @ [ ] EZHO17...
EZBR 025020-005NB 1125 2 |18 | 32 8 0940716 | 005|-0015[+0,015 @ [ ] EZH020...
Solid EZBR 030025-005NB 1 3 25 | 23 35 1105 | 1,19 | 0,16 | 0,05 [-0,015|+0,015 @ [ EZHO25...
ol EZBR 035030-005NB 1135 3 28 | 39 13 | 1,441 0,19 | 0,05 [-0,015]|4+0,015 @ [ ] EZH030...
Pozitif EZBR 040035-005NB 1 4 35133 | &2 15 | 1,69 ] 025 | 0,05 |-0,015(+0,015 @ [ ] EZHO35...
EZBR 045040-005NB 11 45 4 38 | 49 20 | 1,94 028 | 0,05 [-0,015+0,015 ® [ ] EZH040...
KAV EZBR 055050-005NB 1155 5 48 | 582 | 25 | 244|033 | 005 [-0,015(+0,015| @ [ EZH050...
EZBR 065060-005NB 1165 6 58 | 662 | 30 | 2941039005 (-0015(+0,015 @ [ ] EZH060...
Negatif EZBR 075070-005NB 1175 7 68 | 742 | 35 | 3,44 045] 005 |-0,015(+0,015 @ [ ] EZH070...
Tavsiye edilen kesme kosullar @ F23
EZB-NB (Delik isleme)
S
5° N w 5°
5 ] 9 gl
- 9 e SN E
e NMAT ¢ S/
- V| = &
T ‘ LF
=-—— EZBRO30
w S |
G e I —— %
EZBR040~EZBR070
Sag taraf gosterilmistir
Olculer
Ol¢ii (mm) Tolerans (mm) | BN | PCD
e % PD | - Uygun manson
2| DMIN | DCON | H LF WU | WF | W2 | RE R.E RE KBNO5M| KPDO0O1 QIELHZE
min. | maks.
R R
EZBR 030030-003NB 1 3 3 26 | 388 | 13 [ 125 03 [0,035(-0,015(+0,015| @ EZH030...
EZBR 040040-003NB 1 4 4 36 | 488 | 20 [ 1,75| 0,5 [0,035(-0,015(+0,015| @ [ EZH040...
EZBR 050050-003NB 1 5 5 46 | 581 | 25 [ 225| 0,5 [0,035(-0,015(+0,015| @ [ ] EZH050...
EZBR 060060-003NB 1 6 6 56 | 661 | 30 [275] 05 [0,035(-0,015(+0,015| @ [ ] EZH060...
EZBR 070070-003NB 1 7 7 66 | 741 | 35 [ 325 05 [0,035(-0,015(+0,015| @ [ ] EZH070...

KBNO5M kenar hazirligi: T00815 (0,08mm x 15° Pahli kesme agzi)

KPDOO1 kenar hazirhgi: F (Keskin kenarli)

@ : Standart Griin
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Tavsiye edilen kesme kosullart @ F23

EZ bar'lar
1 adetlik kutularda satilir



Mikro delik isleme icin solid tip baralar

EZBar'lar

Tavsiye edilen kesme kosullari
H talas kirici (EZB-HP--H tipi / EZB-ST--H tipi)

Kesici Ug Kaliteleri EZB050/055/
Ve EZB020/025 EZB030/035 EZBMO/O4S | oo ke 070/075/080
T MEGACONT | MEGACOAT | Karbr ap (mm),  (mm/dev) oty
PR1725 PR1225 GW05 ap f ap f ap f ap f
Karbonlu celik / Alasimli elik 30~120 30~100 - ~03 | ~003 | ~04 | ~004 | ~045 | ~007 | ~05 | ~01
Paslanmaz celik 30~100 30~80 ; ~02 | ~002 | ~03 | ~003 | ~035 | ~005 | ~04 | ~007 5033;""
Demir digi metaller - - ~100 ~03 | ~005 | ~04 | ~006 | ~045 | ~0, ~05 | ~015
H talas kirici (EZB-HP--H-LT tipi (Uzun tip))
Kesici Ug Kaliteleri
Ve EZB020/025/030/035 EZB040/050/060
Is parasi malzemesi MEGACOAT ap (mm), f(mm/dev) Notlar
PR1225 ap f ap f @
Karbonlu celik / Alasimli celik 30~60 ~0,3 ~0,05 ~0,4 ~0,1 Sogutma qé
Paslanmaz celik 20~40 ~0,25 ~0,05 ~03 ~0,07 Sl 2
=
G talas kirici 8
K“i‘\ilg%'jﬂte'e" £78020/025 EZB030/035 EZB040/045/050/060/070/080
is parcasi malzemesi MEGACOAT Notlar
IS NANO PLUS ap (mm), f (mm/dev)
PR1725 ap f ap f ap f
Karbonlu celik / Alasimli elik 30~120 ~025 ~0,03 ~03 ~0,05 ~0,35 ~0,07 .
Sogutma
Paslanmaz celik 30~100 ~02 ~0,02 ~0,25 ~0,03 ~03 ~0,05 Sl
F talas kirici (EZB-HP--F tipi / EZB-ST-F tipi)
Kesici U Kaliteleri EZB050/055/060/
Vemi E7B020/025 EZB030/035 EZB040/045 ST
Is parcas malzemesi MEGACOAT Notlar
3 parg il MEGACOAT ap (mm), f (mm/dev)
PR1725 PR1225 ap f ap f ap f ap f
Karbonlu celik / Alasimli elik 30~120 30~100 ~02 | ~003 | ~02 | ~005 | ~03 | ~007 | ~03 | ~0,07 )
Sogutma
Paslanmaz celik 30~100 30~80 ~02 | ~002 | ~02 | ~003 | ~025 | ~005 | ~025 | ~005 | ™
NB (talas kirici olmadan)
Kesici Ug Kaliteleri EZB055/
Ve EZB020/025 E7B030/035 EZB040/045 T
Is pargasi malzemesi MEGACOAT Karbiir ap (mm), f (mm/dev) Notlar
PR1225 GWO05 ap f ap f ap f ap f
Karbonlu gelik / Alasimli celik 30~100 - ~03 ~0,03 ~04 ~0,04 ~045 ~0,07 ~05 ~0,1
Paslanmaz celik 30~80 . ~02 ~0,02 ~03 ~003 | ~035 | ~005 ~04 ~0,07 5033::”
Demir digi metaller - ~100 ~0,3 ~0,05 ~0,4 ~0,06 ~0,45 ~0,07 ~0,5 ~0,1
Kesici Ug Kaliteleri
Ve EZB030 EZB040/045 EZB050/060/070
b vz MEGACOAT BN PCD ap (mm), f (mm/dev) itz
KBNO5M KPD001 ap f ap f ap f
Demir digi metaller - ~300 - - ~0,45 ~0,1 ~0,5 ~0,15 Sogutma
Sert malzemeler ~100 - ~0,07 ~0,03 ~0,10 ~0,05 ~0,15 ~0,07 swist

F23



Mikro delik isleme icin solid tip baralar

EZBar'lar

Delik isleme r@

Solid
Pozitif
KAV

Negatif

EZBF (Delik isleme, 90° Giris agis1)

E
o L |
W an: = —
\$ I Z e
>
9 I
-+ °/[‘ ) — EF &
S ) = LF ‘
G—
30° /
—— ==
Sag taraf gosterilmistir
Olculer
Ol¢ii (mm) Tolerans (mm) | Karbiir
Sl v§‘ PVD Uygun manson
2| DMIN [DCON| H | LBB | LF | W | WF | WR | RE R.E RE PR1225 ®F38~F43
min. | maks.
R
EZBFR  030030-008 1 3 3 25 | 15 |377 | 12 12 | 045 | 008 |-0,015(+0,015| @ EZH030...
EZBFR  040040-008 1 4 4 | 345 2 446 | 16 | 1,65 | 055 | 0,08 [-0,015[+0,015 @ EZH040...
EZBFR  050050-015 1 5 5 43 | 24 | 527 | 20 | 215 | 0,7 | 015 [-0,02 [+0,02| @ EZH050...
EZBFR  060060-015 11 6 6 |[515]| 28 | 596 | 24 | 255|085 |0,15]-0,02|+002| @ EZHO60...
Tavsiye edilen kesme kosullari
Kesici Ug Kaliteleri EZBFR050050/
[ ey Mty 5 EZBFR030030-008 EZBFR040040-008 060060-015
Is parcasi malzemesi MEGACOAT ap (mm), f (mm/dev) Notlar
PR1225 ap f ap f ap f
Karbonlu celik / Alasimli celik 30~100 ~0,2 ~0,05 ~0,3 ~0,05 ~0,5 ~0,05
Sogutma sivisi
Paslanmaz celik 30~80 ~0,2 ~0,05 ~0,3 ~0,05 ~0,5 ~0,05

@ : Standart Griin
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EZ bar'lar
1 adetlik kutularda satilir




Mikro delik isleme icin solid tip baralar EZ Bar'lar

\/Tavsiye Edilir ®Tavsiye Edilmez

Onlemler

1. Kor delikte isleme yapilmasi tavsiye edilmez

Kademeli delik Kor delik

2. On kesme adzi is parcasi merkez hattinin 6tesine gecerse, kirllma ortaya cikabilir

® Kirllma ortaya ¢ikabilir

Min. delik isleme ¢capi @ 4: 1,9 mm 6n kesme agzi uzunlugu
Merkez disi Delik isleme

|

|

i R
Delik isleme gm

3. Yukar yiizey isleme tavsiye edilmez
Kinlma ortaya cikabilir

O
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Mikro delik isleme icin solid tip baralar

EZBar'lar

EZBP (ic cap kopyalama)
<
~
g S " 8
= £ = % N
< ° E “‘ O
EE < LU § O(/
< S LF
¥ 0/
2o — I — — Ii
™ I
Sag taraf gosterilmistir
Olculer
Ol¢ii (mm) Tolerans (mm) | Karbiir
l& %‘ PYD Uygun manson
Gz Agklama - RE | RE (-égF38~|§43
) <'|DMIN [DCON| H LBB | LF LU [ WF | WF2 |APMX| RE . PR1225
= min. | maks.
]
> R
X
% EZBPR  020020-005-08 31,8 8 [}
() 020020-005-10 1 2 2 1,65 1 338 10 (0551035 03 |005]-001(+001 @ EZH020...
020020-005-12 358 12 [ ]
Solid EZBPR  030030-005-12 377 | 12 [ ]
1 3 3 25 12 105 ({045 | 04 | 005 |-0,01|+0,01 EZH030...
030030-005-15 40,7 | 15 [
Pozitif EZBPR  040040-015 1 4 4 3451 15 [ 487 | 20 | 1,65 (065 | 06 | 0,15 [-0,02|+002| @ EZH040...
KAV EZBPR  050050-015 1 5 43 | 22 | 578 | 25 2 1,1 08 | 015 |-0,02 [+0,02| @ EZH050...
EZBPR  060060-015 1 6 6 515 25 | 657 | 30 | 245 135 1 0,15 {-0,02 (+0,02| ® EZH060...
Negatif
Tavsiye edilen kesme kosullari
T Teftllida EZBPRO20 EZBPRO30 EZBPRO40 EZBPROSO EZBPROGO
(Kesme hizi Vc: m/dak)
Is parcasi malzemesi MEGACOAT ap (mm), f (mm/dev) Notlar
PR1225 ap f ap f ap f ap f ap f
Karbonlu celik / Alagimli celik 30~100 ~0,3 ~0,05 ~0,4 ~0,05 ~0,6 ~0,05 ~0,8 ~0,05 ~1,0 ~0,05
Sogutma sivisi
Paslanmaz celik 30~80 ~0,3 ~0,05 ~0,4 ~0,05 ~0,6 ~0,05 ~0,8 ~0,05 ~1,0 ~0,05

@ : Standart Griin
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EZ bar'lar
1 adetlik kutularda satilir



Mikro delik isleme icin solid tip baralar EZ Bar'lar

EZBP (ic cap pah kirma)
o)
_ L
el } E—— =
. T
[l o)
é{’f\ \’3‘0 9 w = &
LU
& 5 LF
2 30°
2 = e
. Sag taraf gosterilmistir
Olculer
Ol¢ii (mm) Tolerans (mm) |Karbiir
= Uygun manson
Agiklama 5 v ®F39 % ’
2| DMIN [DCON| H | LBB | LF | LU | WF | W | RE R.E RE PR1225 Fa1
min. | maks. F43 v
S
R <@
ey
EZBCR  050050-020-15 478 | 15 ° X
1 5 5 43 | 18 2151 12 | 02 |-0,02|+0,02 EZH050... =
050050-020-20 528 | 20 [ 8
EZBCR  060060-020-18 53,7 | 18 [}
11 6 6 [515] 25 265| 19 | 02 [-0,02(+0,02 EZH060...
060060-020-24 59,7 | 24 [ ]
EZBCR  070070-020-21 597 | 2 °
1 7 7 62 | 31 3 25 | 02 |-0,02+0,02 EZH070...
070070-020-42 80,7 | 42 [
Tavsiye edilen kesme kosullari
Kesici Ug Kaliteleri
e e EZBCR050 EZBCRO60 EZBCR070
Is parcasi malzemesi MEGACOAT ap (mm), f (mm/dev) Notlar
PR1225 ap f ap f ap f
Karbonlu celik / Alasgimli gelik 30~100 ~0,7 ~0,06 ~0,7 ~0,06 ~0,7 ~0,06
Sogutma sivisi
Paslanmaz celik 30~80 ~0,7 ~0,06 ~0,7 ~0,06 ~0,7 ~0,06

EZ bar'lar
@ : Standart tirlin 1 adetlik kutularda satilir
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Mikro delik isleme icin solid tip baralar

EZBar'lar

EZVB (pelik isleme / ic cap yiizey isleme / i¢ cap kopyalama)

)
So0 % w %"
y ] Bl == =
< &, | >
/ 0 A &
: 3 LF |
\A
%
=]
Sag taraf gosterilmistir
Olguler
l Ol¢ii (mm) Tolerans (mm) |Karbiir
Agiklama % A Uygun manson
g 2lomn|ocon| H | | 0| | wE | we | ore | KE Ri pris| @ F38-F43
G min. | maks.
ey R
=<
g EZVBR  035030-010 1135 3 28 8 28 | 38 0,22 [ EZH030...
EZVBR  045040-010 11 45 4 38 | 10 [ 38 | 43 0,26 [ ] EZH040...
0,17 0,1 |-0,015+0,015
Solid EZVBR  055050-010 1155 5 48 12 48 | 50,2 0,29 [ EZH050...
ol EZVBR  065060-010 1165 6 58 14 58 | 552 0,32 [ ] EZH060...
Pozitif
KAV
Negatit | T1avsiye edilen kesme kosullari
Kesic Ug Kaliteler EZVBRO35 EZVBRO45 EZVBRO55/065
) Vc: m/dak
Is parcasi malzemesi MEGACOAT ap (mm), f (mm/dev) Notlar
PR1225 ap f ap f ap f
Karbonlu celik / Alagimli celik 30~100 ~0,05 ~0,04 ~0,07 ~0,07 ~0,1 ~0,07
Sogutma sivisi
Paslanmaz celik 30~80 ~0,03 ~0,03 ~0,05 ~0,05 ~0,07 ~0,05

@ : Standart Griin
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EZ bar'lar
1 adetlik kutularda satilir



Mikro delik isleme icin solid tip baralar

EZBar'lar

EZVB'nin uygulanmasi

1. Uygulama araligi

(mm)
Agiklama DMIN R L
- % EZVBR 035030-010 35 1,75 8
LU EZVBR 045040-010 45 2,25 10
EZVBR 055050-010 55 2,75 12
Y EZVBR 065060-010 6,5 3,25 14

Not: i¢ ¢ap yiizey islemede f 0,03 mm/dev degerinin altinda olmalidir.

Delinmis 6rnek

Kiresel
isleme

S— ic cap S VA — |

Delinmis delik ylizey
isleme

Not: I cap ylizey islemede f 0,03 mm/dev degerinin altinda olmalidr.

ic cap ylizey isleme

@)

S

isleme streci
1. Once i¢ alin ylzeyini isleyin.

2. Ardindan, i¢ cap yiizey islemeyi gerceklestirin.

2. Uygulama
Mevcut delik olmadigindaki 6rnek Yiizey isleme @
ap=0,05 mm ap=0,05 mm
. . v
Kiresel isleme =
[ [ -
g
7 =
Kiresel I _ iccap [ [l o
isleme ylzey o
isleme

Is parcasinin merkezinden
— Otede isleme durumunda,
kesici ug kirilabilir.

Kesici ucu, ig parcasinin
merkezinde sabitleyin.

RE degerinden dustk olmalidir.

2 i¢ profilleme icin, ap degeri

a
5

@6 Kiiresel Isleme

isleme programini rady(s eksi
RE olarak ayarlayin.

| Butirden isleme mimkinddr,
ama talaslar yiizeyi cizebilir

Kotu ylizey

(RE'den duisiik) /

(Ap degeri RE degerinden biiylkse capaklar olusabilir)
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Mikro delik isleme icin solid tip baralar EZ Bar'lar

EZBT (Geriye delik isleme)

i 115 = =
n \ \\%\ o (9%
15 = LS = 9
LU
T — S LF
|- 14
— )
= =
Sag taraf gosterilmistir
Olculer
lg Ol¢ii (mm) Tolerans (mm) Karbiir
C z o |- Uygun manson
3 ® F39
£ Aqlama 8 RE | RE F41
=
% <'|DMIN | DCON | H LF | W [ WF | W2 [ RE min. | maks, |PR1225| 6Wos Fa3
~ RO| R
8 EZBTR  040040-005 11 4 4 | 345|472 (185 | 1,7 | 12 00s | 0021 o e | o EZHO040...
EZBTR  050050-005 1 5 5 43 | 57,2 | 35| 215 | 15 ' ' [ ] [ EZH050...
Solid
Pozitif
KAV Tavsiye edilen kesme kosullari
Kesici Ug Kaliteleri
Negatif (Ke:;:'m;vac_'r:z;;k) EZBTR040040-005 EZBTR050050-005
Is parcasi malzemesi Notlar
MEGACOAT Karbiir ap (mm), f (mm/dev)
PR1225 GW05 ap f ap f
Karbonlu celik / Alasimli celik 30‘%0 - ~0,45 ~0,07 ~0,5 ~0,1
Paslanmaz celik 3(‘:{;0 - ~0,45 ~0,05 ~0,5 ~0,07 Sogutma sivisi
. B * . . . .
Demir dist metaller 30-100 0,45 0,1 0,5 0,15
* : 1. Tavsiye

EZ bar'lar
@ : Standart tirlin 1 adetlik kutularda satilir
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Mikro delik isleme icin solid tip baralar EZ Bar PLUS

S-SCLC-EZP Celik saftl bara (Delik isleme)

DMIN
W
&
i
i
i
DCON

LH
GAMF GAMF LF
30
1
= Sekil 2
(V-
= =z
- 8 8
GAMF
Sekil 3
Sag taraf gosterilmistir | Sag kater icin Sol kesici ug. | Maks. Bara Baglama Uzunlugu L/D=~3 l&
2z
v
S
Q
(2
Govde olcileri K"
T
Yedek parcalar o
2 nn
5 lcii 212
£ Ol¢ii (mm) - %' HER Anahtar Uygunm;;§90nlar
Aciklama < == E g Uygun kesici uglar ®
2|3 F43
=
RISIS| 0 w|r|we| [T]F "‘
alaoa
S045X-  SCLCRO3-050EZP ® | 5(45(43]| - |424(25[15 0.2 |Hare 1 SB-1635TR 6 CCCT0301.... EZHO45...
S050X-  SCLCRO3-060EZP ®| 6|5 47|09 (484 3]13]" ’ 2 (wo301... EZH050...
S060X-  SCLCR04-070EZP ® |7 |6 |57]|10(544/35]|13 CCCTo401... EZH060...
0,2 |H 2 | SB-2035TR FT-6
S070X-  SCLCRO4-080EZP o8| 7 671030 4 [11] " |™" CCW0401... EZHO7...
S080X-  SCLCRO6-100EZP ® |10 8 |75|133(69,5] 5 | 14|04 |Hayr| 3 | SB-2545TR FT-8 CCCM0602... CCW0602... EZH080...

@ : Standart Griin
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T
Delik isleme Fm

Solid
Pozitif
KAV

Negatif

GAMF

55
[V
E@g z
)
L LF 10
303

o p——

GAMF

LH

LF

Mikro delik isleme icin solid tip baralar EZ Bar PLUS
C-SCLC-EZP Karbiir safth bara (Delik isleme)
@ G =

o

307

Sekil 2
4
4
3 5
[a)
GAMF
Sekil 3
Sag taraf gosterilmistir | Sag kater icin Sol kesici ug. | Maks. Bara Baglama Uzunlugu L/D=~5
Govde Olculeri
Yedek parcalar
=
5 | .=
S _— o=
= Ol {mm) == = Vida Anahtar Uygun mansoniar
Agiklama & = g1 2|3 Uygun kesici uglar o
HEIE R F41
3| &
R|=[S|H|LH|LF|[WF ‘é
ala
(045X~ SCLCR03-050EZP ® |5 (45(|43) - [51,4{25]15 1 CCCT0301... EZHO45...
0,2 H SB-1635TR FT-6
(050X SCLCRO3-060EZP o 65 a7 osse 3 ]3] [ 2 CCCW0301... EZHOS0...
X-  SCLCR04-070EZP ®| 7|6 [57[10]664|35]13 EZH060...
Qe0 0.2 [Hay| 2 | SB2035TR | FT-6 cC-o4o1
(070X  SCLCRO4-080EZP ® |8 |(7(67|103[744 4 |11 (CCIW0401... EZH070...
(080X-  SCLCRO6-100EZP ® | 10| 8 [7,5(133|855| 5 | 14|04 |Hayr| 3 | SB-2545TR F1-8 (CIT0602... CCCIW0602... EZH080...
Uygun kesici uglar (S-SCLC-EZP / C- SCLC-EZP)
Uygulamalar Mini ap Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme
Kesici ug
Talas kina tipi CF PF GF SKS SK CK GQ wp
Sayfa B58 B58 B58 B59 B59 B59 B59 B60
Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Orta Orta Yiizey isleme Yiizey isleme Diisiik ilerleme
Kesici ug
Talas kina tipi PP GK HQ STD MF L-F L-FSF L-U
Sayfa B60 B60 B60 B60 B61 B62 B61 B63~B65
Uygulamalar Diisiik ilerleme Diisiik ilerleme Ddkme demir Demir digt metaller Demir dii metaller Sert malzemeler
Kesici ug
Talas kina tipi L-USF L-J Talas kirici yok AP PCD CBN
Sayfa B63 B65 B66 B66 C39 C20

@ : Standart Griin
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Tavsiye edilen kesme kosullari @ F158, F159



Mikro delik isleme icin solid tip baralar EZ Bar PLUS

S-STLB(P)-EZP Celik safth bara (Delik isleme)

: >
z| —— Tz zl ° ! ="z
SR I — — IR SE — = IS
£ H
A GAMF LH UF GAMF LH
{ LF
o —.’6 ‘500
owﬂ s —
i — i ~
Sekil 1 Sekil 2

Sag taraf gosterilmistir | Sag kater igin Sol kesici ug. | Maks. Bara Baglama Uzunlugu L/D=~3

Govde olculeri

Yedek parcalar l’
£
E ) o |5 Y,
= Olgi (mm) £ 0 ,
= —~l=|3 Vida Anahtar PRILIDCIEDEIIEIY v
3 =| &l 2= . @ F39 S
Agiklama S|I=2| 2|3 Uygun kesici uglar [}
S| EIE|T F41 2
== i,
=z sz | D F43 =
R|=|[S|H |LH|LF|WF|WF ‘é [
a (=) D
Ha- TBLIT0601...
S070X-  STLBRO6-080EZP ® 8|7 |67]103[604 4 |04(12(02 yr 1 | SB-2035TR FT-6 TBCIW0601... EZH070...
Ha- TPCIB0902... TPCTH0902...
- - [ ] - -
S080X-  STLPRO9-100EZP 10| 8 [7,513,3|69,5 5 (05| 10|04 yir 2 | SB-2545TR FT-8 TPLTT0902... TPLX0902... EZH080.

TBLT1060108.. tipi kesici uglar kullanilamaz.
Sag taraf P talag kinc kullanin
WP talas kinci igin, R36 ve R37 iizerinde kesme agzi ofsetleri veya program diizeltmeleri yapiimalidir.

@ : Standart Griin
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Mikro delik isleme icin solid tip baralar

EZ Bar PLUS

T
Delik isleme gm

Solid
Pozitif
KAV

Negatif

C-STLB(P)-EZP Karbiir safth bara (Delik isleme)

oS >
Zz z =
3l 2 3
f GAMF i GAMF
LF |
QC) ] 300 ’500
< i L=
Sekil 1 Sekil 2
Sag taraf gosterilmistir | Sag kater icin Sol kesici ug. | Maks. Bara Baglama Uzunlugu L/D=~5
Govde olculeri
Yedek parcalar
e
E] Bl cii =]
= Olgii (mm) =2 Vida Anahtar Uygun mansonlar
Agklama < = ‘—:f 2l Uygun Kesici uglar ®F39
S| E|E F41
= =2
I £ @ Fa3
R{=|S|H|LH]|LF|[WF|WF ‘é
alaoa
Ha- TBCIT0601...
(070X-  STLBRO6-080EZP ® |8 (7167|11(744f 4104|1202 yir 1 | SB-2035TR F1-6 TRCIW0601... EZH070...
Ha- TPCIB0902... TPLIH0902...
(080X-  STLPR09-100EZP ® |10 8 (7514855 5(05]|10(04 yir 2 | SB-2545TR F1-8 TP T0902... TP X090 . EZH080...

TBCT1060108.. tipi kesici uclar kullanilamaz.

Sag taraf P talas kina kullanin

WP talas kinci igin, R36 ve R37 iizerinde kesme agzi ofsetleri veya program diizeltmeleri yapiimalidir.
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Mikro delik isleme icin solid tip baralar

EZ Bar PLUS

Uygun kesici uglar (S-STLB(P)-EZP / C-STLB(P)-EZP)

Uygulamalar Mini ap Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta
Kesici ug

Talas kina tipi CF PF WP PP R-P GP DP HQ

Sayfa B84, B88 B84, B88 B88 B88 B92 B89 B84 B89
Uygulamalar Yiizey isleme Orta Disiik karbonlu celik Dakme demir Demir dii metaller Demir digi metaller Sert malzemeler

Kesici ug

Talas kina tipi L L-H XP Talas kirici yok AP PCD CBN

Sayfa B84, B90, BI1 B93 B89 B84, B94 B94 C44, C46,C47 c23

Tavsiye edilen kesme kosullari @ F158, F159

F35
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Mikro delik isleme icin solid tip baralar EZ Bar PLUS

S-SWUB-EZP Celik safth bara (Delik isleme)

7

EO
i

]
i x GAMF LF
9 :
2]
o 1L ?Q
< M _
%éi ;; N
Sag taraf gosterilmistir | Sag kater igin Sol kesici ug. | Maks. Bara Baglama Uzunlugu L/D=~3
Govde olculeri
l& Yedek parcalar
Y, g ) |
= i < | =
) 3 Olgii (mm) =128 v Anahtar Uygun mangonlar
GEJ Agiklama 3 ; g é Uygun kesici uglar QF39
oy = 5|8 Fa1
2| 5
> .. i @ F43
& R[=|S|H|LH|LF|WF E
alaoa
: S050X-  SWUBRO06-060EZP ® (6|5 (47]9 (4843 |15 EZH050...
Solid 0.2 [Hay| SB-2035TR | FT-6 W ITO601
S060X-  SWUBRO06-070EZP ® |7 |6 |57]10|544/35]|13 WBCIW0601... EZH060...
Pozitif S070X-  SWUBR08-080EZP ® | 8|7 67]103(60,4 4 | 15]0,2|Hayr| SB-2035TR FT-6 WBLT0802... WBIW0802... EZH070...

KAV

Negatif | C-SWUB-EZP Karbiir saftli bara (Delik isleme)

2

| GAMF
o
G
Sag taraf gosterilmistir | Sag kater icin Sol kesici ug. | Maks. Bara Baglama Uzunlugu L/D=~5
Govde olculeri
Yedek parcalar
=
g —
= " o | >
S & |5
< Ol¢ii (mm) - E 2l v ol Uygunm:;§90nlar
Agiklama - S Uygun kesici uclar ®
3| 5| E Fa1
215 @ F43
=
RIZ(S|H || |wr "“‘"
ala
(050X-  SWUBRO6-060EZP ® |6 |5 (479|584 3|15 EZH050...
0.2 |Hayr sB-2035TR | FT-6 WB-T0601
(060X-  SWUBRO06-070EZP ®| 7|6 |57]10(664/35]13 WBCW0601... EZH060...
(070X-  SWUBR08-080EZP ® |8 |7 (67|11(744] 4 | 15]0,2 |Hayr| SB-2035TR FT-6 WBLT0802... WBW0802... EZH070...
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Mikro delik isleme icin solid tip baralar

EZ Bar PLUS

Uygun kesici uglar (S-SWUB-EZP / C-SWUB-EZP)

Uygulamalar Mini ap Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Ddkme demir Demir dist metaller Sert malzemeler

Kesici ug

Talas kina tipi L-CF L-PF L-DP L-P L-F Talas kiria1 yok PCD CBN

Sayfa B105 B105 B105 B106 B106 B106 C51 C28
Tavsiye edilen kesme kosullari @ F158, F159

i
i
----SWUBRO6---- Kesici ug montaj tarafi
Sag taraf gosterilmistir

Delik isleme r@

EZ Bar’larin montaji

Ayar piminin kullanilmasi (Sekil 1)
1. Ayar pimini delige yerlestirin.
2. Anahtari (LW-1,5) kullanarak mansonun icine itin.
3. Ayar pimini sabitlemek icin baglama vidasini (HS3X4P) anahtarla (LW-1,5) sikin.

Baranin sabitlenmesi (Sekil 2)
1. Talas cebi yukari dogru bakarken, barayl mansona yerlestirin. Baranin ucundaki egimli kismi ayar pimiyle bastirin. Baranin dénmediginden emin olun

(Sekil 3)
2. Baglama vidasini anahtarla (LW-2) sikin ve barayi sabitleyin. Saft capi 3 mm veya daha azsa LW-1,5 anahtarini kullanin.

Bara ucu (Egim)

Ayar pimi

Sekil 1
1 Ayar piminin kullaniimasi

Sekil 2 t

Talas cebi

Baranin sabitlenmesi

Sekil 3: Sabit bara
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Mikro delik isleme icin solid tip baralar EZ Bar mansonlan

EZH-CT (Sogutma sivisi deligi ile ayarlanabilir)

N

v

HDD

PR

2sogutma swis deligi 2so0gutma sivisi deligi

DB

Nol No3
No2 Nod

02,5 delik ve M3 vida

N 2
] iy
q_, /
E 2 sogutma sivisi deligi H
i) EZH07.CT
g Sekil 3
=
g
)
solid Manson olcileri
Poitif = Olgii (mm) Uygun EZ bar'lar
= = F16~F26, F28
Agiklama S LPR ] ® !
- ¢ SIS E(n|E|w|ujn|u|u S| @670
& No.1{No.2|No.3 @ Jao
Negati 01719C1-120 ° 19,05| 18
egatif EZH | @ | 120 305
— 01720C7-120 o 019 [ T
01722CT-135 (@171 6| 2 |21]13] 16| 8| 164157535 - | 1 EZBR..017...
01725.0CT-135 o 5 |u| | 205
01725.4C7-120 ° 254 244|120 ’
EZH  02019CT-120 ° 19,05| 18
— 120 30,5
02020CT-120 ° 20 |19 S
| | P L... o
02022C7-135 (@262 |21]13] |16]8 |20 @1585/45| - | 1 EZBPR..020..
02025.0CT-135 o 5 |u| | 205
02025.4CT-120 ° 254 (244|120 ’
EZH  02519CT-120 ° 19,05| 18
— 120 30,5
02520C7-120 0| 019 | . ——
02522C7-135 ®(25/6 |2 |n|nB 16[8 (20451171 b e
— 135 — EZTR...025...
02525.0CT-135 o | 5 || | 05
02525.4CT-120 ° 254 244|120 ’
EZH  03019CT-120 o 1005118 | | 205 EZB%....030...
03020C7-120 o 019 | . gg;‘;gg
03022CT-135 @13 (6] 2 [N]13] |16]8 214151359555 2 EVBR. 030,
03025.0CT-135 | ® | 25 (24 L 305 EZGR...030...
03025.4C1-120 ° 254 244 120 ' EZTR...030...
EZH  03519CT-120 ° 19,05| 18
— 120 311
03520C7-120 0| 2019 | . 035
Lood! vor
03522(T-135 @ 135] 6| 2 |21]13| 16]8 |21 [4150155/15/75] 2 TR 035,
03525.0CT-135 o 5 |u| | 31
03525.4CT-120 ° 254 244|120 '

L3 DCB uzunlugunu gdsterir.

LPR mansona bagli oldugunda EZB Barin baglama uzunlugunu gdsterir.

Mansonlari (DCB) baranin DCON 6lciisiine uyacak sekilde segin.

Mangonun arka ucundaki bir delik Rc1/8 dis igin hazirlanmig deliktir. Liitfen gerekirse ek isleme ile dedisiklik yapin. Govde sertligi 42HRC'dir.
EZ Bar'lanin (EZH-CT mansonlarin) nasil sabitlenecedi hakkinda, bkz. F8.
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Mikro delik isleme icin solid tip baralar EZ Bar mansonlan

Manson olcileri

= Olgi (mm) Uygun EZ bar'lar
= = F16~F36
Agiklama 5 = LPR = ®
: SI8|8|E|n|8|u|u|u|u|u & @ G70,G102
& No.1 [ No.2 | No.3 | No.4 @ Jao
EZH  04019CT-120 o 1005118 | | 97
omaro o | [nfs] ¥ | | P gy
04022CT-135 (@ 4|62 |[13] 16| 8 |220415205|165|125| 85 | 3 | g0 mew 0.
04025.0C1-135 | © | CH L) 17 EZFG™....040... EZTR...040...
04025.4CT-120 [ 254 (244 [120 '
EZH  04519C7-120 ° 19,05| 18
— 120 30
OI520CH120 o 0 2 |185] 14 | 95 EZB%....045
| | | » , L...04...
04522CT-135 (@ (4516 22 | 211161\ 18] 9 1B1ME 0 log] | Gl°3 _045X...-050EZP
04525.0CT-135 B 5 (u| | N
04525.4CT-120 ° 254 244|120
EH 0501901120 @ | LA L R P 3 EZB%...050.., EZBFR...050...
05020CT-120 ° 20 |19
@ | | 255|205 | 155 | 105 EZBPR...050..., EZBCR...050... l’
05022C1-135 @562 [2[16] [18]9 2640l LT3 | EIVER.0SO.., EZBTR..050..
05025.0CT-135 ° 25 | 24 ! ! _050X...-060EZP, EZG*...050... Oz
— — 30
05025.4CT-120 ° 544 [120 EZFG...050..., EZTR...050... g
EZH  06019CT-120 K2 19051181 |0 2 2
06020€T120 o UL 305255205 | 155 ggzagzgggiﬁggg x
06022CT-135 (@ 6174122 |26 18 9| B8 1SN g ) 13 5) () | () | ® | E2VBR..060.., _O06OX..-070E2P ]
TEUEEER 2R | © | O |2 ] | 30 EZG"..060..., EZTR...060...
06025.4CT-120 ° 254 244|120
EZH  07019CT-120 0| (E2 Y N
07020CT-120 ° 20 |19 n
| ® | 355|305 | 255 | 205 EZB/L...070...,EZBCR.R..070...
07022CT-135 (@ |7 (74122 [ 21116 18] 9 2944 0] Sl )| 3 | 070K..-0B0EZR EZGTL..070..
07025.0CT-135 o 25 | 24 : " ! ! ! EZFG™/....070..., EZTR...070...
07025.4C1-120 ° 254 (244|120
EZH  08019CT-120 ° 19,05] 18
— 120 34
08020CT120 2 SERLT - —1 405|355 | 30,5 | 255 EZBY....080
r r 'y i L.
08022CT-135 (@ |8 (86 22 |21]16| 18] 933|440l ol |3 080X 100EEP
08025.0CT-135 B 5 |u| | "
08025.4CT-120 ° 254 244|120

L3 DCB uzunlugunu gésterir.

LPR mansona bagl oldugunda EZB Bar'in baglama uzunlugunu gdsterir. () degeri celik delik barasina (EZ Bar PLUS) monte edildiginde baglama uzunlugunu gdsterir.
Mansonlari (DCB) baranin DCON 6lciisiine uyacak sekilde segin.

Mansonun arka ucundaki bir delik Rc1/8 dis icin hazirlanmis deliktir. Liitfen gerekirse ek isleme ile dedisiklik yapin. Govde sertligi 42HRC'dir.

EZ Bar'lanin (EZH-CT mangonlarin) nasil sabitlenecegi hakkinda, bkz. F8.

Yedek parca agiklamasi (EZH-CT mansonlari igin)

Yedek parcalar EZ Barigin
h Baglama vidasi Baglama vidasi Anahtar
Agklama Ayar pimi S Anahtar (bara gin) Anahtar I - R Lw-2
S S S e
y & & (ayar piminin ayni parcasi)
EZH 017..CT-.. IW-15 IW-15 {
020...CT-. HS3K4P o -l 2w o
W LCP025097 (ayar pimi veswltk.agagmln onlenmesi Sikma torku HS3X4P Sikma torku v‘/o AN "
03OCT & icin) oo T ‘ \ lanson
CITAN Bty A T 'l »
EZH 035...CT-.. SK/TLZI;':{;E:: onlenmesi igin Bajpipiceldl
040...CT-.. -
045..T- H3K4p s torasom
—_— LCP025097 (ayar pimi ve sivi kagaginin dnlenmesi W15 HS4X4P w2 gistiri ”chozm?
050...CT-.. i) - F— s Baglama Vidast Deglﬁtlglebwlubara baglama
— | tkma torku i tkma torku uzuniugu
060...CT-.. o (bara igin) o i
070...CT-..
080.CT-. | leopsio | MO
(ayar pimi
1) Saft cap1 82,5mm veya daha azsa, baglama vidasini (HS3X4P) kullanin 2) Saft capt e3mm ise, baglama vidasini (HS3X4P) kullanin
Ayar pimiigin 2adet Ayar pimiigin 2adet
Sivi kagaginin 6nlenmesi icin 2adet Swvi kagaginin dnlenmesi igin 4adet
EZ Barigin 2adet EZ Barigin 3adet
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Mikro delik isleme icin solid tip baralar

EZ Bar mangonlan

Delik isleme r@

Solid
Pozitif
KAV

Negatif

EZH-HP (ayarianabilir)

i
=
.
Al
N
&
Sekil 1
Foeeeo—— |

01 No3
No2 No4

]

{_azs *

&

0.1 No3
No2 No4

\\
Fes |©

@

Manson olculeri

= Olgi (mm) Uygun EZ bar'lar
E LPR = @ F16~F26, F28
e Z|glg|E|n|8|w|ulur|v >l @670
& No.1|No.2|No.3{No.4 @ Jao
EZH  01716HP-100 B 16 [15 ] [100]
01719HP-120 o] wos[ 8| [
01720HP-120 ° 20 |19
=17 6 13—{16] 8 [16]75[35] - |- |1 EZBR..017..
01722HP-135 o] 20"
01725.0HP-135 B s (u| |7
01725.4HP-120 ° 254 244 [120
EZH  02016HP-100 o] 16 [15] |00
02019HP-120 o] wos 8] [
02020HP-120 ° 20 |19 EZB...020...
o2022HP135 o 2|65 13;16 8 |20](85(a5| - | -1 IRPR. 020,
02025.0HP-135 o] s (u| |7
02025.4HP-120 ° 254244 [120
EZH  02516HP-100 B 16 [15 ] [100]
02519HP-120 o] wos[ 8| [
02520HP-120 [0 P N O O P EZB...025...
02522HP-135 o] 20" EZTR...025...
02525.0HP-135 B s (u| |7
02525.4HP-120 ° 254244 [120
EZH  03016HP-100 o] 16 [15] |00 —
03019HP-120 o] wos 8] [ EZBER. 030..
03020HP-120 ° 20 |19 EZBPR..030...
03022HP-135 13 ATREY 13;16 B2 BS95155) -1 2 EZVBR...030...
03025.0HP-135 ° 25 | 24 EZGR...030...
03025.4HP-120 o 25484 [120] EZTR...030...
EZH  03516HP-100 B 16 [15 ] [100]
03519HP-120 B wos 8] [
035201120 1@ a5l 6 L2110 g3 16| 8 | 22 155|115 75 - | 2 EZB°...035...
03522HP-135 o] 20" EZTR...035...
03525.0HP-135 B s (u| |7
03525.4HP-120 ° 254244 [120

L3 DCB uzunlugunu gésterir.

LPR mansona bagl oldugunda EZB Bar'in baglama uzunlugunu gdsterir.
Mansonlari (DCB) baranin DCON 6lciisiine uyacak sekilde segin.
EZ Bar'lanin (EZH-HP mansonlarin) nasil sabitlenecedi hakkinda, bkz. F37.
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Mikro delik isleme icin solid tip baralar EZ Bar mangonlan

Manson ol¢ileri

= Olgi (mm) Uygun EZ bar'lar
= = @ F16~F36
Agiklama -:Z s § § A LR & @ G70, G102
A No.1 | No.2 [ No.3 | No.4 @) J4o
EZH  04016HP-100 B 16 [15] [100]
GBS ® LEAEI R B PP EZB7....040.., EZBFR...040...
04020HP-120 ° 20 |19 EZBPR...040..., EZVBR...040...
04022HP-135 o | F S T Tar [ P76 B2 205|165 125 | 85 | * | emtm_ouo.., EZ67...040..
04025.0HP-135 ry » | [P EZFGY....040..., EZTR...0400...
04025.4HP-120 o | 254244 [120]
EZH  04516HP-100 B 16 [15] [100] 4| - 3]
04519HP-120 o] wos[ 18| |
04520HP-120 I e PR T o 253 B [185] 14|95 EZBFL...045...
04522HP-135 o 2| 89T 91090164 _045X..-050EZP
04525.0HP-135 B 5 |u| |7
04525.4HP-120 ° 254 244|120 l&
EZH  05016HP-100 ° 16 |15 [w00] 4] - 3
owern o] | ps) |, B
05020HP-120 ° 20 |19 255205 | 155|105 =
0S0HP13S ol 518 T sl o |2 s alaosl & | @ | 4 | ELVBR.050.. EZBTR.050.. k7]
| @ | 135 _050X...-060EZP, EZG™L...050... 2
05025.0HP-135 || 5|24 || EZFGHL...050.., EZTR...050... =
05025.4HP-120 ° 254 1244 [120 g
EZH  06016HP-100 B 16 [15] [100] 4] - 3]
LD K LA L B PN EZ8%...060.., EZBFR...060...
06020HP-120 IC0 S o TN T 31 |305| 255 | 205|155 EZBPR...060..., EZBCR...060...
06022HP-135 o] 2 [n] [ Jis] o | (185135 € | ()| 4 | EZVBR.060..,_06OK..-O70EZP
06025.0HP_‘I35 . 25 24 EZGR/L..~060..., EZTR...060...
06025.4HP-120 o 25484 [120]
EZH  07016HP-100 o] 16 [15] [00] 4 - 3]
o 2 BB EZB7..070..., EZBCR..070
07020HP-120 L 20 |19 35,5305 | 255 | 205
— 78 16— 33 _070X..-080EZP, EZG™,...070...
07022HP-135 B 2 (]| 8|97 28065019 €| 4| e tmm_ono..
07025.0HP-135 o] 5 || [T
07025.4HP-120 ° 254244 [120
EZH  08019HP-120 B E KEN I
080204120 o UL 40,5355 | 305 | 25,5 EZB7%...080...
08022HP-135 @] 8 (sal 2 [ )6] N8] 9 (37|00 0|l ] e 080 100E2P
08025.0HP-135 B 5[] [
08025.4HP-120 ° 54004 120

L3 DCB uzunlugunu gésterir.

LPR mansona bagl oldugunda EZB Bar'in baglama uzunlugunu gdsterir. () degeri celik delik barasina (EZ Bar PLUS) monte edildiginde baglama uzunlugunu gdsterir.
Mansonlari (DCB) baranin DCON 6lciisiine uyacak sekilde segin.

EZ Bar'lanin (EZH-HP mansonlarin) nasil sabitlenecegi hakkinda, bkz. F37.

Yedek parca aciklamasi (EZH-HP mansonlari icin)

Yedek parcalar
- Baglama vidasi Baglama vidas ,
- Ayar pimi oyar i) Anahtar tbaaigin) Anahtar Uygun EZ Bar'lar
EZ Bar PLUS
S S
— | & &
EZH 017...HP-.. IW-15 IW-15 EZBR...017...
020..HP-.. HS3X4P ' ' EZBYL...020... EZ_R...020-...
025...HP-.. LCPOz5140 (hem ayar pimi hem bara igin) Sl ity Ho3x4p Sty EZBYL...025... EZ_R...025-...
030...HP-.. g Lo EZBL...030... EZ_R...030-...
EZH 035...HP-.. EZB7L...035... EZ_R...035-...
040..HP-.. EZBL...040... EZ_FL...040-...
045...HP-.. EZBYL...045... _045X-....-050EZP
LW-1,5 LW-2 EZBL...050... EZ_"L...050-...
L TN HS3x4P ’ Hsaxap _050X-....-060EZP
060.HP- Stkma torku Sikma torku EZBYL...060... EZJR/L 060-...
T L 2 _060X-. . .-070EZP
EZB7L...070... EZ_....070-...
Ol _070X-...-080FZP
080...HP-.. EZBYL...080... _080X-...-100EZP
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Mikro delik isleme icin solid tip baralar EZ Bar mansonlan

EZH-ST (Ayarlanamaz)

LF LF
L1 L1
3 |12
L2 b
& ‘
g (et i
= L4 H
o H &
L | & — Q&é
Sekil 1 Sekil 2
LF LF
L \(\00 ‘ D
| !
(Y. o [—t= & L= B
W § (== 8
| L L4 .
H
IS e B I
2z I =
I S
] &
S . .
[} Sekil 3 Sekil 4
%y
=
o
[a) et
Manson olculeri
Solid = Olgii (mm) Uygun EZ bar'lar
T Aokl RN N =| @F16~F26,F28
Pozitf 18|88 |n|g|E|vw|ulu|e|u|* @6
& ® J40
KAV
BH 017125180 B 2 [ [ie]sof20] [16] [1]
Negati 017165T-100 B 16 15 [100]
017195T-120 B 19,05 18 0
017205T-120 o176 [ 2 o) |7} 18] 6], EZBR..017...
017225T-135 B 2 | .
01725.051-135 B 5 | M -
01725.451-120 ° 25,4 24,4 120
EH 020125180 B 2 [ [ue]sof20] [16] [1]
020165T-100 B 16 15 [100]
020195T-120 ° 19,0] 18
— 120 EZ87%...0200...
020205T-120 o 2f6| 2wl |7 18] |n], IRPR 020,
020225T-135 B 2 | .
02025.05T-135 B 5 | -
02025.451-120 ° 254|244 120
BH 025125180 B [ [me]sof20] [16] [1]
025165T-100 B 16 15 [100]
0251951-120 ° 19,0 18
— L 12 R
025205T-120 @256 2 [19]13 o 18| | EZB'A..025...
@ | e LIME 2 EZTR...025...
025225T-135 B 2 | .
02525.05T-135 B 5 M -
02525.451-120 ° 254|244 120
BH 030125180 ° 2 [n| [welsof2] [16] [1
1 1 1 R,
030165T-100 B 16 |15 [100] EZB..030...
030195T-120 o 19,05] 18 0 ggg’;‘gg
03020::-120 o3 |6[wfw]n] [T} 8| |n], EZVER. 030,
030225T-135 B 2 |2 . E76R. 030..
03025.05T-135 B 5 |4 - ETTR. 030
03025.45T-120 ° 254|244 120

L4 DCB uzunlugunu gosterir.
Mansonlari (DCB) baranin DCON 6lgiisiine uyacak sekilde segin.
Ayar pimi EZH-ST mangonlarina takilamaz. Baranin ¢ikintisini ayarlamak icin, liitfen EZH-CT / HP mansonlarini kullanin.
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Mikro delik isleme icin solid tip baralar EZ Bar mangonlan

Manson ol¢ileri

= Olgi (mm) Uygun EZ bar'lar
= = @ F16~F36
Aqklama SI8|8|E|n|8|E|w|ululu|u|* @ G70, G102
& @ Jao
EZH 035125T-80 B 2 |n 168020 [16] [1]
035165T-100 0 16 | 15 1100,
035195T-120 ° 19,05| 18
035205T-120 (@ [35| 620 [19]13 120 8 2 EZB..035...
— -6 - 2 EZTR...035...
035225T-135 0 2 | n 35
03525.05T-135 o 25 |24 )
03525.45T-120 ° 25,4 244 120
EZH 040125T-80 B0 12 |1 680 20] [16] [1]
O4065100 -2 1641 0] EZB7....040..., EZBFR...040
0401957120 i 19.5] 18 120 EZBPI;:::040:::: EZVBR...040..
g:giggg % 416 ;g ;? Bl 4] 8] -1 %], EZBTR...040..., EZG®4....040...
Rl 135 EZFGR....040..., EZTR...0400...
04025.05T-135 B 5 | M - lg
04025.45T-120 ° 25,4 244 120 e
EZH 050125T-80 B0 12 |11 8020 13 ] o
050165T-100 | @ | 16 |15 100] - | 4 | EZB%...050..., EZBFR...050... €
050195T-120 (o 19,05| 18 0 EZBPR...050..., EZBCR...050... %
050205T-120 (@] 5|62 19]6]-|" =129 EZVBR...050..., EZBTR...050... ~
050225T-135 ° 2 | n 18] 9 2 | _050X..-060EZP, EZG™L...050... =
05025.05T-135 T 25 | 24 135 EZFGH....050..., EZTR...050... [
05025.45T-120 o | 254 244 [120]
EZH 060125T-80 B0 12 |11 80 | 20 13 ]
060165T-100 o 16 | 15 100] - | | 4| B 060...EZBFR.06D
060195120 o 19,0518 120 EZBPR. 060, EZBCR. 060..
ggg;ggg %6 8 ;g ;? -1 wlo kL ) EZVBR...060..., _060X...-070EZP
| ® | 135 EZGPL....060..., EZTR...060...
06025.05T-135 B 25 |24 )
06025.45T-120 ° 25,4 244 120
EZH 070125T-80 B 12 |n 80 | 20 13 ]
070165T-100 o 16 | 15 100] - | | 4 |
070195T-120 B 19,05| 18 0 EZBF...070..., EZBCR...070...
070205T-120 (@ | 78|20 [19]16]-|"] -3 _070X...-080EZP, EZG%....070...
070225T-135 B YREE 5| 18] 2| EZFGRL.070.., EZTR...070..
07025.05T-135 B 25 | 4 |
07025.45T-120 ° 25,4 24,4 120
EZH 080165T-100 o 16 | 15 100] - | - | 4|
080195T-120 o 19,05| 18 0
080205T-120 L0 [ PO T D 9 Ay EZB"....080...
080225T-135 0 "1 |n 35| 18] 9 2 _080X..-100EZP
08025.05T-135 o 25 |24 )
08025.45T-120 ° 254|244 120

L4 DCB uzunlugunu gdsterir.
Mansonlar (DCB) baranin DCON dlciisiine uyacak sekilde segin.
Ayar pimi EZH-ST mangonlarina takilamaz. Baranin ¢ikintisini ayarlamak icin, liitfen EZH-CT / HP mansonlarini kullanin.

Yedek parca agiklamasi (EZH-ST mansonlari icin)

Yedek parcalar Uygun EZ Bar’lar EZ Bar PLUS
Baglama vidasi Anahtar EZB-HP EZBT / EZBF
Agklama ’ EZB-HP-LT EZBP / EZBC S/S(KSTS&((P)
S EZB-ST EZVB/EZG
@ / EZB-NB EZFG/EZT YR
EZH 017..5T-.. WAL EZBR...017... - -
020..5T-.. HS3ap EZB%...020... EZ_R...020-... -
025...5T-.. Slmp iy EZBL...025... EZTR...025-... -
030..5T-.. m EZ8%....030... ELR...030-... -
EZH 035..5T-.. EZBRL...035. . EZTR...035-... -
040...5T-.. EZB%/.....040. . EZ_PL...040-... -
T | LW-2
050..5T-.. HSaap EZB/.....050. . EZ_PL...050-... _050X-...-060EZP
060..5T-.. i iy EZB/.....060. . EZ_PL...060-... _060X-...-070EZP
070..5T-.. 2 EZB%L...070... EZ_FL...070-... _070X-.. .-080EZP
080..5T-.. EZB/.....080. . - _080X-...-100EZP

@ : Standart Griin
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Mikro delik isleme icin solid tip baralar

System Tip-Bar'lar

Delik isleme r@

Solid
Pozitif
KAV

Negatif

VNB-S (Delik isleme)
] 10° ] Lol
S =
- DY
[——T “a %
LU ~
/t E ; @ ; & B
A\ LF
o I It
Sag taraf gosterilmistir
Olculer
Ol¢ii (mm) Tolerans (mm) Karbiir
Agklama % o Digtg et
2(DMIN| H LPR | LBB | LF W [ WF | W2 | RE n?li mzis QR
: " | PR1225 : PR930
VNBR 0103-005S 1 1 39 7 07 | 265 | 3 085 | 02 |005(-002] 0 [ ] [ ]
VNBR 0105-0055 1 1 39 7 07 | 25| 5 [08 | 02 |005]|-002| 0 [J [ SVNRL-T2N
W sers ; o |om| e e S-S
) A I 1 S...-SVNR12SN
01505-005S V1S 38 ! 07| 265 5 13102 0,05 |-0,02 0 [ [}
01505-01S 5 0,1 |-0,03 e : 0
VNBR 0206-005S 0,05 |-0,02 [ ] @® | SUNR...-12N, SVNSR-12-06N
0206-01S ! 2 39 ) 08 | 265 6 181025 0,1 |-0,03 0 [ ] ® | S..-SUNRT2N, S...-SVNRT2SN
VNBR 025075-0055 0,05 |-0,02 [ @ | SUNR..-12NS..., -SVNR12N
025075-015 V{2530 - | 08 BN TS 2T 04 g ol O | @ @ |s.suNRi2sH
VNBR 0311-005S 0,05 |-0,02 [ ] @ | SUNR...-12N, SVNSR-12-11N
0311-01S ! 3 39 ) 08 13081 M 261 04 0,1 |-0,03 0 [ ] ® | S..-SUNRT2N, S...-SVNRT2SN
VNBR 03515-005S 0,05 |-0,02 ® ® | SUNR...-12NS..., -SVNR12N
03515-01S V)35 39 ) 08 | 3481 15 3 0> 0,1 |-0,03 0 [ ] ® | S..-SVNR12SN
VNBR 0411-005S 0,05 |-0,02 [ ] [
0411015 1| 4 36| - | os|308| 1|35 |05 |01 |om| 0| e e MR
0411-02S 02 |-0,04 [ [} o
VNBR 0420-005S 0,05 |-0,02 [ ] [}
0420-01S 1 4 3,66 - 08 | 398 | 20 3510501 [-003] 0 [ J [} gw\fgm }321 II\IS\S/NstV:\IZRfS gN
0420-02S 0,2 |-0,04 [ J [} T
Tavsiye edilen kesme kosullari (VNB-S)
Kesici Ug Kaliteleri (Vc : m/dak)
MEGACOAT PVD kaplamali karbii YNBOrS VNB?Z_S
: aplamali karbiir ¥
Is parcasi malzemesi G VNB04-S Notlar
PR1225 PR930 ap (mm), f (mm/dev)
ap f ap f
i * *
Karbonlu gel[k / Alagimh ~01 ~0,01 ~02 ~0,03
gelik 30~120 30~100
Sogutma sivisi
. * *
Paslanmaz celik ~0,1 ~0,01 ~0,2 ~0,02
30~100 30~80

@ : Standart Griin
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System tip-bar'lar
5 adetlik kutularda satilir



Mikro delik isleme icin solid tip baralar System Tip-Bar'lar

VNB (Delik isleme)

LU 1

j‘\m"
— = g £
7% :
y i
Sag taraf gosterilmistir
Olculer
Ol¢ii (mm) Ag Karbiir
z PVD - ; l’
: e =
Z|OMN| H | LBB | LF LW WR ] RE o ] v
S 2| = £
= a = K]
Ny
VNBR 0206003 0,03 e oo =
0206-01 1] 2 |39 12 ms| 6 |18 0|01 | u| @ e | e | SRR 2
0206-02 02 e o o ™ o
VNBR  0311-003 0,03 o o | o
0311-01 T3 (391830811 |26[04[01 |2 |@: ]| @ zVNgvnrg;lNS\slengZREsNN
0311-02 02 e o |0 | o
VNBR  0411-003 0,03 o o | o
041101 T 4 36627 (30811 [35[05[01|2B|@® @]|e :VNEVN@'NS!NSEVW;SNN
0411-02 02 e oo | o
VNBR  0420-003 0,03 e oo
0420-01 1] 4 36| 27 |308] 20 35|05 |01 | 3| e e | e | SRII
0420-02 02 e oo | o
VNBR  0511-003 0,03 o o | o
0511-01 T 5 (393 |38 11 |45]07 |01 | 23| @ | @ :VN§VN;3§N S;’ NSSRV;%;':‘
0511-02 02 e o |0 | o
VNBR  0520-003 0,03 e oo
0520-01 15 |39 3 |8 0 as| 07|01 | 3| e e e | RI
0520-02 02 e o |0 | o
VNBR  0620-003 0,03 e oo
0620-01 T 6 [39] 3 |398|2 (53|10 |u|e:e]|e §VN§VNF1{$§NS)5INS§V1I\IZR1ZSSNN
0620-02 02 e o |0 | o
VNBR  0630-003 0,03 o o | o SVNR...-T2N
0630-01 T 6 393 [498[30 (53|71 [01|24|e e S..-SUNRT2N
0630-02 02 o o | o 5..-SVNRT2SN
VNBR  0720-003 003 o | o
072001 17 P30 ] 3 |38 0 |62 | 1|01 | o o [
0720-02 02 e o |0 e
VNBR  0730-003 0,03 o | o SVNR...-T2N
0730-01 T 7 |39 3 [498[30 62| 1 [01|2 ° S..-SVNRT2N
0730-02 02 o o | o 5..-SVNRT2SN

Tavsiye edilen kesme kosullar @ F47

System tip-bar'lar
@ : Standart tirlin 5adetlik kutularda satilir
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Mikro delik isleme icin solid tip baralar System Tip-Bar'lar

VNB-NB (Delik isleme)

Ly 1 LU 1

ji=o—— - d TR 9~
,/ )i ‘.

— = g £ g £
27

Sag taraf gosterilmistir

Olculer
Olcii (mm) Agl Karbiir PCD
1N z w| - | - ..
5| m | : e
) 2| DMIN| H LF | W [ WF | W2 [ RE ol s - =
ey
X~
= VNBR 0206-003NB 0,03 o | e SVNR...-12N, SVNSR-12-06N
g 0206-02NB VI 2|39 265) 6 1181025 ) )| 1 . S..-SVNRT2N, S...-SVNRT2SN
VNBR  0311-003NB 0,03 o | o SVNR...-12N, SYNSR-12-11N
Solid 0311-02NB T3 391308 111 26 | 04 0,2 B [J S...-SUNR12N, S...-SVNRT2SN
VNBR 0411-003NB 0,03 e | o SVNR...-12N, SYNSR-12-11N
Pozitif 0411-02NB VoA [ 3663081 11135 105 0,2 15 ® | ® | S._-SUNRIN,S...-SUNRT2SN
— VNBR 0420-003NB 0,03 [ [ J SUNR...-12N, SVNSR-12-20N
KAV 0420-02NB T4 36613981 201351051 0, ] 1 ® | @ |S_-SUNRIN,S..-SYNRI2SN
— VNBR 0511-003NB 0,03 e | o SVNR...-12N, SVNSR-12-11N
Negatif 0511-02NB T 391308 111 45 1 07 0,2 1 ® | @ |[S.-SUNRI2N,S...-SUNRT2SN
" |VNBR  0520-003NB 0,03 o | o SVNR...-12N, SVNSR-12-20N
0520-02N8 VIS 39|98 0 a5 0Ty, | 1S ® | @ |S.SUNRIZN,S..-SVNRIZSN
VNBR 0620-003NB 0,03 e | o SVNR...-12N, SVNSR-12-20N
0620-02NB V16| 39398 2033 ! 0,2 1 ® | @ |[S._-SUNRI2N,S...-SUNRT2SN
VNBR 0630-003NB 0,03 e | o SUNR...-12N, S...-SVNR12N
0630-02NB ! 6 39| B8] 30 3 ! 0,2 1 [ ] [ ] S...-SVNR12SN
VNBR 0720-003NB 0,03 ([ ] [} SVNR...-12N, SVNSR-12-20N
0720-02NB ! ! 39| 398 20 62 ! 0,2 E [ ] ® | S..-SUNRI2N, S...-SVNR12SN
VNBR 0730-003NB 0,03 e | o SUNR...-12N, S...-SVNR12N
0730-02NB ! ! 39| 8] 30 62 ! 0,2 B [ ] [ ] S...-SVNR12SN
Tavsiye edilen kesme kosullari @ F47
System tip-bar’lar
5adetlik kutularda satilir
(BN ve PCD Kesici uglar
@ : Standart iiriin 1 adetlik kutularda satilir
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Mikro delik isleme icin solid tip baralar System Tip-Bar'lar

VNBT (Geriye delik isleme)

LU 1

N
N
WF2

Il

RE

Sag taraf gosterilmistir

Olculer
Ol¢ii (mm) Karbiir
v T v =
Agiklama 2 (_%y?:lzlgg\:i; .
Z(DMIN| H LF LU WF | WF2 | RE -~ - - W
88| = S
2
=
VNBTR  0411-003 1 4 | 366 | 283 9 36 1 0,03 [ ] ® | SUNR..-12N, SVNSR-12-11N 8
0411-01 ! ! ! 0,1 [ ] [ ] ® | S..-SVNRI2N,S...-SVNR12SN
VNBTR  0420-003 0,03 [ ] SVNR...-12N, SVNSR-12-20N
0420-01 ! 4 366|378 ) 18 36 ! 0,1 [ ] [ ] S...-SUNRT2N, S...-SVNR12SN
VNBTR  0511-003 0,03 [ ] ® | SUNR..-12N, SVNSR-12-11N
0511-01 ! > 39 | 288 ’ e | 13 0,1 [ ] [ ] @® | S..-SVNR12N,S...-SVNR12SN
VNBTR  0520-003 0,03 [ J SVNR...-12N, SVNSR-12-20N
0520-01 ! > 39 | 318 | 18 46 13 0,1 [ [ ] S...-SUNRT2N, S...-SVNR12SN

Tavsiye edilen kesme kosullari @ F47

Tavsiye edilen kesme kosullari (VNB / VNB-NB / VNBT)

Kesici Ug Kaliteleri (Vc : m/dak)
VNBO5
Y VNBO4
MEGACOAT | kaplamalt | Karbiir PD VNBO2 VNBO3 VNBO6
is parcasi malzemesi karbir RAE UL Notlar
VNBT05
PR1225 | PR930 | KWI10 | KPDOO1 | KPDO10 L)
ap f ap f ap f ap f
! * Yo
L ~03 | ~003 | ~04 | ~0,04 | ~045 | ~0,07 | ~05 | ~01
celik 30~120 | 30~100
Paslanmaz celik * ~ 03 | ~002 | ~04 | ~003 | ~045 | ~0,05 | ~05 | ~0,07 | Sogut
~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ma sIvisi
« 30-100 | 30~80 , X ) ) \ ) , X ogutma sivis
: ¥ * ¥
Demir dig metaller ~03 | ~005 | ~04 | ~0,06 | ~045 | ~0,1 ~0,5 | ~0,15
~100 | ~300 | ~300

* 1. tavsiye 2. tavsiye

System tip-bar'lar
@ : Standart tirlin 5adetlik kutularda satilir
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Mikro delik isleme icin solid tip baralar

System Tip-Bar'lar

SVN-N (yan durdurucu olmadan)

WF

o7

Not 2

Not 1

LH

LF

Ayar vidasi (SP3X4)
e ] ©

[T
u
Sag taraf gosterilmistir | Sag Kater icin Sag Kesici ug.
Not 1 ve Not 2 (WF2) : Kesici ug olctleri igin, bkz. sayfa (F44~F47)
Govde olculeri
l& Yedek parcalar
o =] Olcii (mm) . ; Uygun kesici uglar
€ 3 Vida Ayarvidasi | Anahtar @ F44~F47
2 Agiklama - G72,G73
v G104
x @ | (= Jaa
& R|H|B [LH|HF|LF|WF E
Solid SVNR  1010H-12N ® [10]10| [10]100] 10 VNBR.-..
1212K-12N ®|12]|12 112 [12] VNBTR...-...
Pozitif 1616K-12N ® | 16|16 |22 |16 [125] 16 | SB-3080TR |  SP3X4 FT-10 VNGR...-...
2020K-12N ® (20|20 20 20 UNFGR......
KAV 2525M-12N o 5[] [25]m0]2s VNTR..-..
" SVN-N (yan durdurucu olmadan) kolay sabitleme ile yiiksek indeks hassasiyetini korur.
Negati SVN-N (yan durdurucu olmadan) bir SP3X4 ayar vidasina sahiptir. SP3X4 ayar vidasinin HS3X4 vidasi (ayn olarak satilir) vidas! ile degistirilmesi katerin yan durduruculu katere benzer sekilde baglanti etkisine

sahip bir kater olarak kullanilmasini saglar.

Yedek parcalar (istege bagl)

Vida

(Yan Durdurucu)

Anahtar

S
R—/
g |

HS3X4

LW-1,5

@ : Standart Griin
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Mikro delik isleme icin solid tip baralar System Tip-Bar'lar

SUNS-N (yan durdurucu olmadan / ayar vidas olmadan)

‘ HBKL
x“ =
&
) — T
L2 | L1
' LPR
-\_\_1
T T
Sag taraf gosterilmistir | Sag Kater icin Sag Kesici ug.
Govde olculeri
Yedek parcalar l&
z U
g Olgd (mm) Vida Anahtar Uygun kesici uglar GEJ
Acklama 3 ® F44~F47 <
q G72,G73 %y
. Jaa X
== @/ =
RHBEHF%%LUWHHLZ/ &
| =
SUNSR  1010K-12-06N ® | 10(10(125)10 |19 110 ] 10
1212M-12-06N ® | 1212 150 12(17 (45| 6 |12 12 | SB-3080TR | LTW-10S VNBR..06...
1616M-12-06N ® 16|16 16 | 13 16 | 16
SUNSR  1010K-12-11N ® |10(10(125|10 23 110 | 10 VNBRAT-.. VNBTR.1
1212M-12-11N ® | 1212 150 12(21(45]|11]12 12 | SB-3080TR | LTW-10S VNGR..-11, UNTR..-11
1616M-12-11N ® 16|16 16 | 17 16 | 16
SUNSR  1212M-12-20N ®|12(12 12130 1210 - -
150 45120 13 | SB-3080TR | LTW-10S YNER. 20-... INBTR20-..
1616M-12-20N ® 16|16 16 | 26 16 | 16 VNGR...-20

Tiim System Tip-Bar Kesici Uglari SVNSR-N Katerlerle kullanilir. Ancak, kesme agzini sekilde gdsterildidi gibi katerin yiizey seviyesinde ayarlarken,
yukarida agiklanan uygun kesici uglari kullanin.
Bu durumlarda, katerlerin LU dl¢isi, kesici ucun LU dlciisiine karsilik gelir.

@ : Standart Griin
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Mikro delik isleme icin solid tip baralar System Tip-Bar'lar

S-SVN-N (Yuvarlak saft / Standart / yan durdurucu olmadan)

H
|
T =
1 * (%) 2 : : S
’—I: :( [a)
i M LH i ;
2 Not 1 LF
Ayar vidasi (SP3X4) ‘ 1f
e M\/ \‘ I
e ==
Sag taraf gosterilmistir | Sag Kater igin Sag Kesici ug.
Not 1 ve Not 2 (WF2) : Kesici ug olctleri igin, bkz. sayfa (F44~F47)
Govde olculeri
l& Yedek parcalar
% =
v 3 Ol¢ii (mm) . ‘ Uygun kesici uglar
€ = Vida Ayarvidasi | Anahtar @ F44~F47
% Agklama <2 G72,G73
~ G104
3 - © 144
[a)] R [DCON| H |LH| 2| LF |WRh| = =~
= | =
e N’
Solid S12F-  SUNR12N ®| 12N 20& 4
S14G-  SVNR12N ®| 14 |13|23 90
Pozitif | |S16H-  SUNRI2N o 16 |15 0 VNBR....
S19H- SVNRI2N ° VNBTR......
KAV 19,051 17 24— SB-3080TR |  SP3X4 FT-10 VNGR...-...
ST9N-  SVNR12N [} 160
1001 ¢ NFGR..-..
Negatif | [S20H- SVNRIZN o [w|ul | WIR
S25H-  SVNR12N [} x4l n 30 |
$250-  SVNR12N | 180

S-SVN-N (yan durdurucu olmadan) kolay sabitleme ile yiiksek indeks hassasiyetini korur.
S-SVN-N (yan durdurucu olmadan) bir SP3X4 ayar vidasina sahiptir. SP3X4 ayar vidasinin HS3X4 vidasi (ayn olarak satilir) vidasi ile degistirilmesi katerin yan durduruculu katere benzer sekilde baglanti etkisine

sahip bir kater olarak kullanlmasini saglar.

Yedek parcalar (Istege bagh)

Vida
(Yan Durdurucu) Anahtar
S
g
HS3X4 LW-1,5

@ : Standart Griin
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Mikro delik isleme icin solid tip baralar System Tip-Bar'lar

S-SVN-SN (Yuvarlak saft / Diiz / yan durdurucu olmadan)

H
H al € ; : >
(a) s8¢ s =F
\ I B Y o ——— .~ A } ‘ a
N7, g | — —
2 Not 1 LF
Ayar vidasi (SP3X4) / i i
TN
e —— T/ 1l
\") I
éﬁ e ——
Sag taraf gosterilmistir | Sag Kater igin Sag Kesici ug.
Not 1 ve Not 2 (WF2) : Kesici ug olctleri igin, bkz. sayfa (F44~F47)
Govde olculeri
Yedek parcalar l&
= 2z
= Ol¢ii (mm) ) ; Uygun kesici uglar o
= Vida Ayarvidasi |  Anahtar @ F44~F47 IS
& ]
Agklama G72,G73 Yedek parcalar (istege bagh) 2
G104 X
Q @ | =) 144 Vida At 5
R [DCON| H |LH| 2| LF (Wh| F= ] () nahtar a
g | =
S
S19H-  SVNR12SN ® |19,05[ 17 18_,5100 %— /
S20H- SVNRT2N o 20 18] |95 VNBR...-.., VNBTR...-.. =
23 4 | SB-3080TR |  SP3X4 F1-10 VNGR...-..., UNFGR...-...
S22K-  SUNR12SN ®| 22 (20 21,5|1125
NTR...-. HS3X4 LW-1,5
$25.0G-  SVNR12SN ®| 25 |23 24,5] 90

S-SVN-SN (yan durdurucu olmadan) kolay sabitleme ile yiiksek indeks hassasiyetini korur.
S-SVN-SN (yan durdurucu olmadan) bir SP3X4 ayar vidasina sahiptir. SP3X4 ayar vidasinin HS3X4 vidasl (ayri olarak satilir) vidas ile degistirilmesi katerin yan durduruculu katere benzer sekilde baglanti etkisine

sahip bir kater olarak kullanilmasini saglar.

System tip-bar’larin segimi

; : . CokluTip CokluTip
A e Gy Onden yiiklemeli manson tipi Arkadan yiiklemeli manson tipi
Kare saft (Diiz) Kare saft (L sekli) Kare saft Kare saft
rE‘ @;
Yuvarlak saft (Standart) Yuvarlak saft (Standart) Yuvarlak saft (Standart)
Uh— U —
et - el
Yuvarlak saft (Diiz) Yuvarlak saft (Diiz) Yuvarlak saft (Diiz)
= 21 \ﬁ\’:q ‘ = 1 \m’q IS ):(‘ 1l \m’:q
— = — \ =
Soru: Yuvarlak saftlar icin standart tipler (kafa capi safttan biiyiik) ve diiz tipler var.
Hangisi ne icin kullaniliyor? Manson tutucu ite
A:  Diiz tip alan sinirlamasi nedeniyle mangon tutucunun alin tarafindan yerlestirilemediginde S Aratarel
ve sadece arka taraftan yerlestirilebildigine kullanilir (Sagdaki sekle bakin). i 's’]]] - é{i@
Diger yandan, standart alin tarafindan yerletirilebildiginde -
ve kafa ucu bir durdurucu olarak konumlandirmak icin kullanildiginda monte edilmelidir. S tandan gremen. e e ue

@ : Standart Griin

F51



Mikro delik isleme icin solid tip baralar System Tip-Bar'lar

VNBX-S (Delik isleme)
10°
*j‘\ VNBXRO103type 100 W !
VNBXRO105type /'7‘
WNEXRO1505type : o ,
VNBXR03516type ‘§¢ Lﬁt L) ¥
= iy o
/b = 3 [ “;”—T
77 | i
e

Sag taraf gosterilmistir

Olculer
Ol¢ii (mm) Agi () Tolerans (mm) | Karbiir
N ..
el e e[| S
o Z(DMIN| H |[LPR|LBB | LF | LU | WF | WF2 | WFs | RE | ALO | GAN | .
= min. | maks. .
9
»
—
g UNBXR  0103-0055 11 |39 7 (07 (25| 3 |295]02]081]005| 7 | 15 |-002] 0 | @ 5.~SVNRT2XN
’ ’ ' ’ e ’ ' S..-SUNR12SXN
Solid
B S..-SVNR12XN
Pozitif UNBXR  0105-0055 11 |39 7 [07]265| 5 |295]02]081]005| 7 | 15 |-002] 0 | @ < UNRTSHN
KAV UNBXR  01503-0055 3 0,05 -0,02 °
] 01503-015 3 0,1 -0,03 ° S..-SUNRT2XN
Negatif 01505-0055 VI 39 7 07 12650 o 1295 ) 02113 oot T ol 0] e S...-SVNRT25XN
01505-015 5 0,1 -0,03 °
SUNSR...-12-06XN
YNEXR gggggggs T2 39 - |08]265| 6 | 3 [025]18 %015 8 | 18 ggg 0 : S..-SVNRT2XN
’ ’ S..-SUNR12SXN
SUNSR...-12-11XN
L g:”gggs 113 |39 - [081(308| 11 ]35]04] 26 %015 8 | 18 gg 0 : S..-SVNR12XN
’ ’ S..-SUNR12SXN
UNBXR  03511-0055 - 308 | 11 0,05 -0,02 ® | SUNSR..-12-11XN, S..-SVNR12XN
03511-015 - 308 | 11 0,1 -0,03 ® | S.-SUNR12SKN
03516-0055 V13539 5 | 08 398 | 16 3751 0451 3 0,05 8 -0,02 1 o S..-SVNR12XN
03516-015 21 398 | 16 0,1 -0,03 ° S..-SUNR12SXN
UNBXR  0411-005S 0,05 -0,02 ° SUNSR...-12-11XN
0411-015 1] 4 |366| - [08 (308 11| 4 [05]35][01] 8| 18 [-003] 0] e S..-SVNR12XN
0411-025 02 -0,04 ° S..-SUNR12SXN
UNBXR  0420-0055 0,05 -0,02 ° SUNSR...-12-20XN
0420-015 1] 4 |366| - [08(398| 20| 4 [05]35/]01| 8 | 18 [-00] 0| @ S..-SVNR12XN
0420-025 02 -0,04 ° S..-SUNR12SXN

Tavsiye edilen kesme kosullar @ F55

System tip-bar'lar
@ : Standart Grln 5 adetlik kutularda satilir
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Mikro delik isleme icin solid tip baralar System Tip-Bar'lar

SVNS-XN (yan durdurucu olmadan)

Ayar vidasi (SP3X4) HBKL

&

HBKW

LU
B
|

5| |

Not 1 TU LPR
cmp

[ | =]

Sag taraf gosterilmistir | Sag Kater icin Sag Kesici ug.
Not 1: Not 1'deki 6l¢ti uygun kesici ug (VNBX) WF ebadi ile ayni dl¢lidedir.

Govde olculeri

Yedek parcalar

Ol¢ii (mm)

Stok durumu

Vida Ayarvidasi |  Anahtar -
Uygun kesici uglar

Agiklama @ F52

Delik isleme r@

=< @ | )
RHB§L1HF§§LUWF —
== N
=,
SUNSR ~ 1010K-12-06XN ®|10ft0mas) 10|19 110
1212M-12-06XN ®|12] 12| | 12|17 /45| 6 | 12| SB-30807R | SP3KA | LTW-10S VNBXR0206-...
1616M-12-06XN ®[16[16|  [16]16]13 16
SUNSR  1010K-12-11XN ® | 10]10]ms] 11023 10|
1212M-12-11XN ® | 12] 12| | " I12]21 45|11 | 12| SB-30807R | SP3K4 | LTW-10S VNBXR...11-...
1616M-12-11XN ®[16]16|  [16]16]17 16
SUNSR  1212M-12-20XN ® 1212 [10]12]30 12
150 45|20 [~ SB-3080TR |  SP3X4 | LTW-10S VNBXR0420-...
1616M-12-20XN ®[16]16|  [16]16]26 16

Tiim VNBXR System Tip -Bar Kesici Uglan SVNS-XN Katerlerle kullanilir. Ancak, kesme agzini sekilde gosterildidi gibi katerin yiizey seviyesinde ayarlarken,

yukarida agiklanan uygun kesici uglari kullanin.

SVNS-XN (yan durdurucu olmadan) kolay sabitleme ile yiiksek indeks hassasiyetini korur.

SVNS-XN (yan durdurucu olmadan) bir SP3X4 ayar vidasina sahiptir. SP3X4 ayar vidasinin HS3X4 vidasl (ayn olarak satilir) vidasi ile degistirilmesi katerin yan durduruculu katere
benzer sekilde baglanti etkisine sahip bir kater olarak kullaniimasini saglar.

Yedek parcalar (istege bagh)

Vida
(Yan Durdurucu) Anahtar
S
—/
g
HS3X4 LW-1,5

@ : Standart Griin
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Mikro delik isleme icin solid tip baralar

System Tip-Bar'lar

Delik isleme r@

Solid
Pozitif
KAV

Negatif

S-SVN-XN (Yuvarlak saft / Standart / yan durdurucu olmadan)

\
— - —
7\
Bir kesici ucun merkezi ile kenar Ayar vidasi (SP3X4)
arasindaki toplam uzunluk 3
Notl: [< >
o~ -
g ~
LY o Y Y /A } 3
{t a — N t V]
IR R R === L
-t H L
Sag taraf gosterilmistir | Sag Kater igin Sag Kesici ug.
Not 1: Not 1'deki 6lcli uygun kesici ug (VNBX) LU +1 mm degerini gdsterir.
Not 2: Not 2'deki 6l¢li uygun kesici ug (VNBX) WF dl¢iisti ile ayni 6l¢lidedir.
Govde olculeri
Yedek parcalar
E
2 Olgii (mm
% oy Vida Ayarvidasi | Anahtar »
Acklama & Uygun kesici uglar
¢ ® F52
- (£
R [DCON| H |LH| 2| LF ‘é g
=
S12F-  SVNR12XN e 12N 20&
S14G-  SVNRT2XN ®| 14 |13|23 90
S16H-  SVNR12XN ® | 16 |15 100
S19H-  SUNR12XN [}
19,051 17 24 — SB-3080TR |  SP3X4 FT-10 VNBXR...
S19N-  SVNR12XN ° 1160 |
S20H-  SVNR12XN ® | 20 (18 24_100
S25H- SVNR12XN [ 2%4|2 30
S250-  SVNR12XN o 180

S-SVN-XN (yan durdurucu olmadan) kolay sabitleme ile yiiksek indeks hassasiyetini korur.
S-SVN-XN (yan durdurucu olmadan) bir SP3X4 ayar vidasina sahiptir. SP3X4 ayar vidasinin HS3X4 vidas! (ayri olarak satilir) vidasl ile degistirilmesi
katerin yan durduruculu katere benzer sekilde baglanti etkisine sahip bir kater olarak kullaniimasini saglar.

Yedek parcalar (istege bagl)

Vida
(Yan Durdurucu) Anahtar
S
=
g
HS3X4 LW-1,5

@ : Standart Griin
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Mikro delik isleme icin solid tip baralar System Tip-Bar'lar

S-SVN-SXN (Yuvarlak saft / Diiz/ yan durdurucu olmadan)

I 1
[
|
|
Bir kesici ucun merkeziile kenari  Ayar vidasi (SP3X4)
arasindaki toplam uzunluk LF -
‘NOt'I‘ LH
~ - > >
z
o~ : i
al vy ™\ =
- = ) - — AN T N i
S © T 7 2
H i i
1 }—
<

Sag taraf gosterilmistir | Sag Kater igin Sag Kesici ug.
Not 1: Not 1'deki 6lcli uygun kesici ug (VNBX) LU +1 mm degerini gdsterir.
Not 2: Not 2'deki 6l¢li uygun kesici ug (VNBX) WF dl¢iisti ile ayni 6l¢lidedir.

Govde olculeri l&
Yedek parcalar Y,
2
2 Olgii (mm
= oy Vida Ayarvidasi | Anahtar » Q
Acklama & Uygun kesici uglar 2y
¢ @ F52 =
[}
= © Q
R |DCON| H | LH [ 2| LF ‘é —
-
=
S19H- SVNRT2SKN o [oos| 17| [ias]
S20H-  SVNRT2SXN ®| 20 (18 19,5
23 SB-3080TR |  SP3X4 FT-10 VNBXR...
S22K-  SUNRT2SXN ® | 22 |2 21,5|1125
$25.0G-  SVNRT2SXN ®| 25 |23 24,5| 90

S-SVN-SXN (yan durdurucu olmadan) kolay sabitleme ile yiiksek indeks hassasiyetini korur.
S-SVN-SXN (yan durdurucu olmadan) bir SP3X4 ayar vidasina sahiptir. SP3X4 ayar vidasinin HS3X4 vidasi (ayri olarak satilir) vidasi ile degistirilmesi
katerin yan durduruculu katere benzer sekilde baglanti etkisine sahip bir kater olarak kullaniimasini saglar.

Yedek parcalar (istege bagh)

Vida Anahtar

(Yan Durdurucu)

S
X~/
g |7

HS3X4 LW-1,5

Tavsiye edilen kesme kosullari (VNBX-S)

Kesici Ug Kaliteleri (Vc : m/dak VNBX02-S tipi
esici Ug Kaliteleri (Vi IT/ ak) VNBXO1-S tip Ipi
PVD kaplamal karbiir VNBXOT5-S tii l
Is parcasi malzemesi Ip! VNBX04-S tipi Notlar
PR930 ap (mm), f (mm/dev)
ap f ap f
Karbonlu gelik / Alagimli *
" ~0,1 ~0,01 ~0,2 ~
celik 30~100 0. 00 0, 0,03
Sogutma sivisi
*
Paslanmaz celik ~0,1 ~0,01 ~0,2 ~0,02
30~80
* 1. tavsiye

@ : Standart Griin
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Mikro delik isleme icin solid tip baralar

Twin-Bar'lar

TWB (Mikro delik isleme, Yatay tip)

»j&"

=
7

Z

2,38 (Agiz Yiksekligi)

Sag taraf gosterilmistir

Olculer
Olcii (mm) Tolerans (mm) Karbiir
] --
Gz Agklama = e | e | PP (-lggFu;gode;
o =Z|DMIN | WF | WR2 | RE . !
= min. | maks.
2 PR1025: PR1535
x
g TWBR 01003-005 2 1 0851 02 |005(-002( 0 [ [ ]
TWBR 01503-005 0,05 |-0,02 [} [
Solid 01503-010 20102 o] O | e )
TWBR 02003-005 0,05 | -0,02 [ [ ] STWR...-15
Pozitif 02003-010 2 2 175 | 025 0,1 [-0,03 0 o [} S..-STWR15
TWBR 02503-005 0,05 |-0,02 [
KAV 02503-010 21252 03 0,1 |-0,03 0 [} [
Negatif TWBR 03003-005 0,05 |-0,02 [ [ ]
i 03003-010 2 3 24 | 04 0,1 [-0,03 0 e o

Tavsiye edilen kesme kosullari @ F59

STW (Mikro delik isleme, Yatay tip kesici ug icin kare saft)

LU LU
I !
w i o
= & I £ T
H 'J @ }
LF tH LF
= H = i
i [N i
T I T T I T
Sekil 1 Sekil 2
Sag taraf gosterilmistir | Sag Kater icin Sag Kesici ug.
. . . (Kanal agma icin kullanilan sol katerler icin, bkz. sayfa G106.)
Govde olculeri
Yedek parcalar
E —
s Ol¢ii (mm) =
= = Vida Anahtar B
Acklama A == Uygun kesici uglar
¢ gl & @ F56
2 | @
R|H|B|LH[HF|LF|LU|WF| ‘é
- [ ]
STWR 121215 I AT B Y D
121215 ° -1 I KN
1616K-15 ® 16|16 16 |125] 3 1 y?r—L SB-3080TR | LTW-10S TWBR...
2020K-15 ® 00| [ 257 [ 2]
2525M-15 ® (25|25 25 150 32 2

@ : Standart Griin

F56

Twin-bar'lar
5adetlik kutularda satilir



Mikro delik isleme icin solid tip baralar Twin-Bar'lar

S-STW (Mikro delik isleme, Yatay tip kesici ug icin yuvarlak saft)

HDD
HDD

Sag taraf gosterilmistir | Sag Kater icin Sag Kesici ug.
(Kanal agma icin kullanilan sol katerler icin, bkz. sayfa G107.)

Govde olculeri

Yedek parcalar
|
3 Olgii (mm T
% ¢l ) = Vida Anahtar » )
Aklama & A= Uygun kesici uglar =
: Sl @F56 s
2 | @ v
R| S | H|w|B|e|tr|w|® ‘é =
= (]
[a)]
S12F- STWRIS o 2 |n 80 | 1]
S14H- STWR15 L IR LED 9 1] 1
S15F-  STWR15 ® (15,875 1 % L1
S16F-  STWR15 ®| 16 18 — 1]
$19G-  STWRT5 [J 20 2
19,05 | 17 18,5 P .
SI9K- STWRIS ° |7 [120] 3 [Hay| 2 | SB-3080TR | LTW-105 TWBR...
$20G-  STWR15 [J 90 2
20 |18 19,5 . T
S20K-  STWR15 [ ] - 120 | 2 |
S22k- STWR15 o| n || [n5 |125 2|
525.0)- STWR15 o » || [asiao 2|
S25K-  STWR15 ® | 254 25 120 2

@ : Standart Griin

F57



Mikro delik isleme icin solid tip baralar

Twin-Bar'lar

TWBT (Mikro delik isleme, Dikey tip)

»j&"

=
7

Z

6.4
(Edge Height)

Olculer
Ol¢ii (mm) Tolerans (mm) Karbiir
] ..
Y%, Agiklama 2 % | . Uyg;ng;\gie
) 2| DMIN | WF | WR2 | RE )
= min. | maks.
[J] PR1025: PR1535
o
=
g TWBTR  01003-005 21 1 |08 | 02 |005]|-002 0 e . o
TWBTR  01503-005 0,05 |-0,02 [} [
Solid 01503-010 2IS 130200 o3| O | e e
TWBTR  02003-005 0,05 [-0,02 )
Pozitif 02003-010 20 2 s o) ol ol O | e . STWSR...-15T
TWBTR  02503-005 0,05 |-0,02 [} [
KAV 02503-010 20252 03 0,1 |-0,03 0 [} [ J
Negatif TWBTR  03003-005 0,05 [-0,02 ) ®
i 03003-010 213 23 | 04 01 |-0,03 0 e o

@ : Standart Griin
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Tavsiye edilen kesme kosullari @ F59

Sag taraf gosterilmistir

Twin-bar'lar
5adetlik kutularda satilir



Mikro delik isleme icin solid tip baralar Twin-Bar'lar

STWS (Mikro delik isleme, Dikey tip kesici ug icin kare saft)

2
& 20
u
Q|
= > o
L2 LF
11
: I =
i
Sag taraf gosterilmistir
Govde Olculeri
Yedek parcalar
=
g "
= Olgii (mm) ) (=
= Vida Anahtar »
Agkiama & Uygun kesici uglar CIEJ
= @ F58 5
(2
= \‘, —
RHBLZHF%LFLUWF/ =
= []
[a)]
STWSR  1010F-15T [ ] 85
—1 10| 10 09 — 10
1010157 ° 6 120 | |
1212F-15T [J 8|3 SB-3080TR | LTW-10S TWBTR...
12|12 1217 — 12
1212JX-15T ° ol —
1616JX-15T ® (16162016 3 16
Tavsiye edilen kesme kosullari (TWB / TWBT)
Kesici U Kaliteleri TWBR02003
Vc: m/dak TWBR01003 TWBR02503
MEGACOAT | PVD kaplamal TWBRO1503 TWBR03003
. ‘ NANO karbiir TWBTR01003 TWBTR02003
Is pargasi malzemesi TWBTR01503 TWBTR02503 Notlar
TWBTR03003
PR1535 PR1025 ap (mm), f (mm/dev)
ap f ap f
Karbonlu celik / Alagimli * Y
celik 30~100 30~100 ~0] ~o ~02 ~0.03 Sogutma
; * Yo - - - . SIvisi
Paslanmaz celik 30~80 3080 0,1 0,01 0,2 0,02

* 1. tavsiye 2. tavsiye

@ : Standart Grin
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Dynamic-Bar'lar (C kesici ug
A/S-SCLC-AE Excellent bar (Delik isleme / ¢ cap yiizey isleme)
z I ! N\ Z ‘ -
T =——c—t¢
= w
/ D ] GAME s LF GAMF g] H LF
) AN . \
A = L= } i Fioo
-—
Sekil 1 Sekil 2
Maks. Bara Baglama Uzunlugu L/D=~5,5 |Sag taraf gosterilmistir
Sag Kater icin Sol Kesici ug, Sol Kater icin Sag Kesici ug.
Govde olculeri
l& Yedek parcalar
— 2 Olgii (mm) g|lg
“E-’ durumu o3| | Vi Anahtar | Anahtar
% Aciklama g % Z g Uygun kesici uglar
%, S|5|E
a R{L =|S|3 H | LH | LF [WF é
: S10H-  SCLC*4.03-05AE |0 |5 24 25115 Ha- CCT0301...
Solid 0] -9 =100 02 1|sB-1635TR | - FI-6
SCLC7L03-06AE o|l@|56 28 313 |y ((CW0301...
Pozitif S10H-  SCLC?.04-07AE o 0|7 32 35013 Ha- CCIT0401...
0(-19 7100 0,2 1 | SB-2035TR - FT-6
SCLC?/.04-08AE ® o3 37 41N yir CCwo401...
KAV 08X~ SCLC/.06-10AE o|e® 108|257 16120514 1060
A10L-  SCLC%.06-12AE ®|® (12|10 3|9 [20(140| 6 | 12 [0,4 |Evet| 2 | SB-2545TR - FT-8 - 10602...
A12M-  SCLC%L06-14AE ® (@ |14(12| 4 [11|24]150( 7 |10
A16Q-  SCLC%L09-18AE ® | @® 18|16 15130 (180 9 | 10 00T
A20R-  SCLC7.09-22AE ® | ®(22(20(5|19]36(200(11| 8 |04 |Evet| 2 | SB-4065TR FT-15 - ((§V309T3;
A255-  SCLCPL09-27AE ®|@|2|2s 24| 46 [250]13,5] 6

P talas kina kullanirken: Sag Kater igin Sag Kesici ug, Sol Kater icin Sol Kesici ug.

@ : Standart Griin
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Dynamic-Bar'lar (C kesici ug

S-SCLC-A Celik saftl bara (Delik isleme / ig cap yiizey isleme)

" | z
O£ ! 9
" _ LH H
) LF
74 D
: [ |
Maks. Bara Baglama Uzunlugu L/D=~4 |Sag taraf gosterilmistir
Sag Kater icin Sol Kesici ug, Sol Kater icin Sag Kesici ug.
Govde olculeri
Yedek parcalar l&
Stok Bici (mm) g|E iz
durumu | S| 3| Vida Anahtar | Anahtar qé
Aciklama == E Uygun kesici uglar @
S| 5| E o
2| s
=|z ;2 @D =
R{L|=|S|H|LH|LF|WF E &
aloa
S08X-  SCLC%.06-10A ®|® (10| 8|7 [16(120] 5|14
S10L- SCLC/.06-12A ®|® (12|10 9 |20 (140| 6 | 12| 0,4 [Hayr| SB-2545TR - FT-8 (CT0602...
’ (CW0602...
S12M-  SCLC%.06-14A ® | ®|14(12|11[24|150| 7 |10
$16Q-  SCLC%09-18A ® ®|18(16|15(30(180| 9 |10 CCT0oT
S20R-  SCLC%.09-22A ® | ®(22(20(19]|36(200({ 11| 8 | 0,4 |Hayr| SB-4065TR FT-15 - (G]V\(IJ(?9$3
$255-  SCLC¥L09-27A ® | ®|27]25]|2446|250135 6

P talas kina kullanirken: Sag Kater igin Sag Kesici ug, Sol Kater icin Sol Kesici ug.

@ : Standart Griin
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Dynamic-Bar'lar

(Ckesici ug

Delik isleme r@

Solid
Pozitif
KAV

Negatif

(/E-SCLC-A(N) Karbiir saftli bara (Delik isleme / i¢ cap yiizey isleme)

@
S

GAMF

DMIN

|s—fe

jms
lurs
Ly
jui

LH

GAMF

A "B | N
[ 'H' J
Sekil 1
|
1T |
7 7A® |
‘ . i | —
2l oy e ]
= ® I [ °
LH H
GAMF LF
0 |
HE e e
i .
Sekil 3
Maks. Bara Baglama Uzunlugu L/D=~7 | Sag taraf gosterilmistir
Sag Kater icin Sol Kesici ug, Sol Kater icin Sag Kesici ug.
Govde olculeri
Yedek parcalar
e Ot () S
durumu =% =z Vida Anahtar Anahtar
o 8 2= -
Agiklama % £| 2 =, Uygun kesici uglar
= E
2 @
— o
RILIZIE|S|H|H|r|we| [Z]F \é Fﬁﬁ
a|la
(04G-  SCLC?.03-05AN ®|® 5|4 -(38[7]9]25]|15/(0,2|Hayir| 1 [ SB-1635TR - FT-6 (CT0301... CCIW0301...
(05H-  SCLC%.03-06AN ®|® (6|5 - [44]9 (100 3 |13(0,2Hayir| 2 | SB-1635TR - FT-6 (CCT0301... CCW0301...
(06J- SCLC/.04-07AN ®|® 7|6 - |54[10]110{35]|13 CCIT0401...
0,2 H 2 | SB-2035TR - F1-6
7K SCLCT.04-08AN o e[| 7| [ea|nn]us|an| [ CCCW0401...
E08L-  SCLC%.06-10AN [ 2K ] 140
108 7|14— 5|14
SCLCRO6-10AN2/3 [} 3 90
E10N-  SCLC?.06-12AN [ AN J 160 (CCT0602...
12110 9 |18 —1 6 [12|04|Evet| 3 | SB-2545TR - FT-8
SCLCRO6-12AN2/3 [J 105 g CCW0602...
E120-  SCLCR.L06-14A [ JKJ 180
1411214 | M| 283—7]|10
SCLCR06-14A-2/3 [ ] 120
E16X-  SCLC?L09-18A [ AN J 220
181164 (15|28 — 9|10
SCLCR09-18A-2/3 [J 145
E20S-  SCLCRL09-22A [ 2K ] 250 CCCTo9T3...
22120 19(32—= 11| 8 [04|Evet| 3 [ SB-4065TR FT-15 -
SCLCR09-22A-2/3 ° . 165 v CCOW09T3...
E25T-  SCLC?L09-27A [ BN ] 300
27 | 25 24| 38 I—135| 6
SCLCR09-27A-2/3 [J 200

P talas kina kullanirken: Sag Kater igin Sag Kesici ug, Sol Kater icin Sol Kesici ug.

@ : Standart Griin
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Dynamic-Bar'lar (C kesici ug

Uygun kesici uglar (A/S-SCLC-AE / S-SCLC-A / C/E-SCLC-A(N))

Uygulamalar Mini ap Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme

Kesici ug

Talas kina tipi CF PF GF SKS SK CK GQ wP

Sayfa B58 B58 B58 B59 B59 B59 B59 B60

Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Orta Orta Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme

Kesici ug

Talas kina tipi PP GK HQ STD MF ®-F ®/-FSF P

Sayfa B60 B60 B60 B60 B61 B62 B61 B63

P e g Paslanmaz celik / " . . . .
Uygulamalar Diisiik ilerleme Disiik ilerleme Dilsiik ilerleme R Dakme demir Demir digi metaller Demir digi metaller Demir digt metaller
Isil direnli alasimlar

Kesici ug
£

Talas kina tipi f-u %\-USF -J mMQ Talas kirici yok AP %-A3 AH ]

Sayfa B63~B65 B63 B65 B61 B66 B66 B66 B66 f

Uygulamalar Demir digi metaller Demir digi metaller Sert malzemeler T_)
[a)]

Kesici ug

Talas kina tipi PCD APD CBN

Sayfa C39 C40 C20

Tavsiye edilen kesme kosullar @ F158, F159
Uygun mansonlar @ F154~F157

F63



Dynamic-Bar'lar CP kesici ug

A-SCLP-AE xcellent Bar (Delik isleme / ¢ cap yiizey isleme)

L
Z|l =
)} = _ z
a == ] §
P I / ,L GAMF m
P AN "
7 s LF
5‘{‘%:,_"'-%_7;; +CND

Maks. Bara Baglama Uzunlugu L/D=~5,5 |Sag taraf gosterilmistir
Sag Kater icin Sol Kesici ug, Sol Kater icin Sag Kesici ug.

Govde olculeri

l& Yedek parcalar
Y, Stok f)lgij (mm) & E )
o durumu =S| 2| Vid Anahtar Anahtar
o _é‘“ = o
iE) Agiklama % = Uygun kesici uglar
[ S| 5
% |3
2 3 @
= RILIZ|E|S|H|H|LF|wr \é Fﬂﬁ
() al|la
e
———————|A10-  SCLP%.08-12AF ®|®|12(10(3|9|2/140] 6|5 CPIB08O2... CPLIH0802...
) 0,4 [Evet| SB-3060TR - FT-10
Solid A12M-  SCLP?.08-14AF ®|®|14(12|4|11]|24(150]7 |4 v CPLIT0802...
T |A12M- SCLP¥.09-16AE ®|®|16(12]4[11]24]150] 8| 4
ozt | a160-  SCLP7.09-18AF o e|1|16| [15]30]180] 935 CPLBOSGS...
A20R-  SCLP.09-22AE o ® (22|20 5 1936 00| 1] 2 |4 |Fvet| SBAO6STR | FHIS ’ CPLHOS03...
KAV E £ CPLIT0903...
A255-  SCLPRL09-27AE ®|®|2 |2 24 | 46 [250(13,5 0
Negatif

S-SCLP-A Celik saftl bara (Delik isleme / ig cap yiizey isleme)

— z
o
)= S
Tt — LH H
) LF
74 c
- 5
i
Maks. Bara Baglama Uzunlugu L/D=~4 |Sag taraf gosterilmistir
Sag Kater icin Sol Kesici ug, Sol Kater icin Sag Kesici ug.
Govde olclleri
Yedek parcalar
Stok = el =
Olgii (mm ==
durumu i {mm) =% '% Vida Anahtar | Anahtar
Agiklama L Uygun kesici uglar
S|E|E
=} -
52 @
RIL|Z|S|H|w|w|w ‘”‘”
aloa
5

— SCLPY.08-12A oo 12[10]9 |20 ]
Si0l-  SCLP7.08 615 ] 0u It | psosome| - frqo | CPBOBO2.. CPHOBO2..
S12M- SCLP7.08-14A o @[22 7 4 yir CPIT0802...

ST2M-  SCLP7.09-16A o o[22 84
$16Q-  SCLP.09-18A o e|8|16[15]30]10 9 [35] |Ha (PLIB0S0S...
S20R-  SCLPRL09-22A ®|®|22/(2/19]36]200]11] 2 O]y | SBAO6STR | FI-15 i CPTHO903...

- L Y CPIT0903...

$255-  SCLP7.09-27A o | ®|27]25[24]46 |250[135] 0
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Dynamic-Bar'lar CP kesici ug

E-SCLP-A(N) Karbiir saftl bara (Delik isleme / ¢ cap yiizey isleme)

" ,
ANz — e A
— e =SSk
g LH H
= ¢ GAMF
5 ~ LF
9’ @ = Q‘ J{—— |
/ 5° I
- 41 1 S B S
S | P — T — =
{ |
Maks. Bara Baglama Uzunlugu L/D=~7 | Sag taraf gosterilmistir
Sag Kater icin Sol Kesici ug, Sol Kater icin Sag Kesici ug.
Govde olculeri
Yedek parcalar l&
Stok o |2 Y,
Ol¢ii (mm) Sl ) )
durumu =% =z Vida Anahtar Anahtar €
Agiklama % £| 2 Uygun kesici uglar &
2|5 X
K= E
- (=3
RIL|IZ|E|S|H|H|LF|wr ""” ﬁ 8
ao|la
ETON-  SCLP%.08-12AN [ JKJ 1160|
SCLPRO8-12AN2/3 [ ] 121103 |9 |18[105/6 |5
on | (CPC1B0802...
SCLPRO8-12AN1/2 [ ] 80
” 0,4 |Evet| SB-3060TR - FT-10 CPCH0802...
E12Q-  SCLP%L08-14A (B 180] CPCTT0802...
SCLPR08-14A-2/3 [ ] 141124 |1 | 2312007 | 4
SCLPR08-14A-1/2 [ ] 90
E12Q-  SCLP?L09-16A [ AN J ﬁ
SCLPR09-16A-2/3 [ ] 16 | 12 M| 23012018 |5
SCLPR09-16A-1/2 [ ] A 90
E16X-  SCLP%.09-18A [ AN J &
SCLPR09-18A-2/3 [ ] 18|16 15128 [145] 9 |35 CPCIB0903...
SCLPR09-18A-1/2 [ ] 110 0,4 |Evet| SB-4065TR FT-15 - CPCH0903...
E20S-  SCLP%.09-22A K 1250 CPLIT0903...
SCLPR09-22A-2/3 [ ] 22120 1932 E mn|2
SCLPR09-22A-1/2 [ ] 6 125
E25T- SCLP%.09-27A [ AN J 300
27|25 24|38 —13,5] 0
SCLPR09-27A-2/3 [ ] 200
Uygun kesici uglar (A-SCLP-AE / S-SCLP-A / E-SCLP-A(N))
Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Orta Diisiik karbonlu celik Diisiik karbonlu celik Yiizey isleme - Orta Dakme demir
Kesici ug
Talas kiria tipi PP GP HQ STD XP XQ -y Talas kiric yok
Sayfa B67 B67 B67 B67 B67 B67 B67 B67
Uygulamalar Demir dit metaller Sert malzemeler
Kesici ug
Talas kina tipi PCD CBN
Sayfa 41 C21

Tavsiye edilen kesme kosullari @ F159
Uygun mansonlar @ F155~F157
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Dynamic-Bar'lar DC kesici ug
A-SDUC-AE Excellent Bar (ic cap kopyalama)
A16Q-SDUCTL07-14AE = 02.5
A20R-SDUCTL11-20AE = 03
LH
LH
- | /D< ! | f
= | G  Z ul I
g;] T@ - %ﬁ ””””” W= \§ ?‘Eu_[ 5 ,,4‘ Jm‘ §
- 20 | © 7 = | m‘ lay
GAMF WF; " - GAME WF2 .
BL ‘/ {Jl‘ 7777777777777777 4‘ L = ’”*‘i—*' ND ’
i i — ==y
Sekil 1 Sekil 2
Maks. Bara Baglama Uzunlugu L/D=~5,5 |Sag taraf gosterilmistir
Sag Kater icin Sol Kesici ug, Sol Kater icin Sag Kesici ug.
Govde olculeri
l& Yedek parcalar
Stok Olii (mm) g
“E-’ durumu =<3 Vida Anahtar |  Anahtar
[} MEIEE id
- Agiklama % c| 2 = Uygun kesici uglar
2| =
é = =ala § :/g: @
8 RI{L|=|S|3|H|[LH]|LF|[WF|WF E
aloa
: A10l-  SDUCL07-14AE ®|® (14|10 3 |9 [19]140|87 2
Solid 33 . DCCIT0702
A12M-  SDUCL07-16AE ®(®|16(12| 4 [11]21]150(97 2
» SDUCT.07-T4AE ole|n 8 10824 5104 EvetT SB-2560TR - FT-8 DCCW0702...
Pozitif A16Q- L 1615 15 22180 2212 L DCCIX0702...
SDUC*.07-20AE ® @2 21 11,7\ 33 2
KAV A16Q-  SDUCT:11-23AE oo |56 15 | 21 180145 2
= | DCCTI1T3...
A20R-  SDUCFL11-20AE 0|2 48 15,6, 1
Negatif 20| 5|19 —1200——6,1| 5 [0,4|Evet—1 SB-4065TR FT-15 - DCCWT3...
SDUC*11-27AE [ 2K 2w 23 16,5 | 2 | DCXIT3
A255-  SDUCPL11-32AE ® @ 32|25 24| 24 1250( 19 2

WP talas kinci icin, R36 ve R37 iizerinde kesme agzi ofsetleri veya program diizeltmeleri yapiimalidir.
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Dynamic-Bar'lar DC kesici ug

S-SDUC-A Celik safth bara (ic cap kopyalama)

LH

z y N5 z
/ 3 sl 16 [y \15 ‘ j\ | = I
GAMF WF2
LF
. : | )
e
Sekil 1
Maks. Bara Baglama Uzunlugu L/D=~4 |Sag taraf gosterilmistir
Sag Kater icin Sol Kesici ug, Sol Kater i¢in Sag Kesici ug.
Govde olculeri
Yedek parcalar l&
2 Olgii (mm) g|lg —
durumu ol 3| | Vi Anahtar |  Anahtar qé
Aciklama == E g Uygun kesici uglar @
Tl 2 =
== 2z | & =
R{L|=|S|H|LH|LF|[WFWF E &
aloa
S10L- SDUCRL07-14A ® | ®|14(10| 9 [19(140|8,7 33 L
S12M- SDUCTLO7-T6A o @ [16] 121121 [150[97]" Ha-| 2 DCT0702...
SDUCY.07-14A oo |u S IR R A i e DCWOT02..
it : 16 115 22150 HOBL 4 1 DCX0702...
SDUC*.07-20A ® @2 21 117|133 2
$16Q-  SDUC%L11-23A ®|®23|16|15(21(180(145 2
2R~ SDUCY11-20 NOE 3] |56 Ha-| 1| DETTITS...
20 (19 F——200——6,1| 5 (04 1 SB-4065TR FT-15 - DCCW1T3...
SDUC*L11-27A [ 2K 2w 23 16,5 yirj 2 | DCXIT3
$255-  SDUCRA11-32A ® @ 3225|2424 (250| 19 2

WP talas kinci icin, R36 ve R37 iizerinde kesme agzi ofsetleri veya program diizeltmeleri yapiimalidir.
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Dynamic-Bar'lar

DC kesici ug

E-SDUC-A Karbiir saftli bara (i cap kopyalama)

LH

]
‘ : ] = =13
- s [Oks=— | a
% ® o | ! WF2 .
/!/ 30° ‘
3: Z//Q ———— R ———{ jCND
[
Maks. Bara Baglama Uzunlugu L/D=~7 | Sag taraf gosterilmistir
Sag Kater icin Sol Kesici ug, Sol Kater icin Sag Kesici ug.
Govde olculeri
l& Yedek parcalar
Stok Olii (mm) g
“E-’ durumu =|=| 3| Vida Anahtar |  Anahtar
v =& 2 -
- Agiklama % c| 2 Uygun kesici uglar
2| =
é = =ala § :/g: u
& RI{L|S|S|Z|H|LH]|LF|WF|WF E
aloa
Solid E1ON-  SDUCT.07-14A oo 160
141103920 —87
SDUCR07-14A-2/3 ° 105
Pozitif E120-  SDUCRL07-16A oo 180 DATIT0702...
16 | 12 M {23 —197|33| 5 |04 |Evet| SB-2560TR - F1-8 DCIW0702...
SDUCR07-16A-2/3 [ ] 120 DAX0702
Kav " 4
E16X-  SDUC%.07-20A [ AN J 220
20 | 16 15128 —11,7
Neaati SDUCR07-20A-2/3 ° 145
et [erex SpuCHIT-23A ole 20
23116 4 1528 —145
SDUCR11-23A-2/3 [ ] 145
DCITNT3...
E20S-  SDUCR.11-27A o0 250
SDU(RL A2 ° 27120 1932 716,5 6,1| 5 [0,4 |Evet| SB-4065TR FT-15 - DCWT3...
11-27A-2/ 6 165 DCXT3...
E25T-  SDUC*.11-32A [ JK ) 300
32025 24138 —119
SDUCR11-32A-2/3 [ ] 200

WP talas kinci igin, R36 ve R37 iizerinde kesme agzi ofsetleri veya program diizeltmeleri yapiimalidir.
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Dynamic-Bar'lar

DC kesici ug

Uygun kesici uglar (A-SDUC-AE / S-SDUC-A / E-SDUC-A)

Uygulamalar Mini ap Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme Yiizey isleme
Kesici ug {O}

Talas kina tipi CF GF SKS SK CK GQ wp ¥.-wp
Sayfa B68 B68 B68 B68 B68 B69 B69 B69
Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Orta Orta Yiizey isleme Yiizey isleme
Kesici ug

Talas kina tipi PP GP GK HQ STD MF ®-F #/.-FSF
Sayfa B69 B69 B70 B70 B70 B70 B72,B73 B72

g, e g g - . o . Paslanmaz celik / " .
Uygulamalar Diisiik ilerleme Disiik ilerleme Dilsiik ilerleme Diisiik ilerleme Diisiik karbonlu celik Disiik karbonlu celik R Dakme demir
Isil direnli alasimlar

Kesici ug

Talas kina tipi fi.-u F/.-USF -) 7.-JSF XP XQ MQ Talas kiric yok
Sayfa B74~B76 B74 B77 B76 B71 B71 B71 B78
Uygulamalar Demir digi metaller Demir digi metaller Demir digi metaller Demir digt metaller Demir dii metaller Sert malzemeler

Kesici ug

Talas kinia tipi AP .-A3 AH PCD APD CBN

Sayfa B78 B78 B78 C42 C42 C22

Tavsiye edilen kesme kosullar @ F159
Uygun mansonlar @ F155~F157

F69
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Dynamic-Bar'lar

DC kesici ug

A-SDQC-AE Excellent Bar (ic cap kopyalama)

DCON

—— LE
O‘QF%; —=s=——ee———ee e ;T CND
\2
Maks. Bara Baglama Uzunlugu L/D=~5,5 |Sag taraf gosterilmistir
Sag Kater icin Sol Kesici ug, Sol Kater icin Sag Kesici ug.
Govde olculeri
l& Yedek parcalar
Stok Olii (mm) g
“E-’ durumu =|=| 3| Vida Anahtar |  Anahtar
% Aciklama :z: g g Uygun kesici uglar
. 3| 5| E
é = =ala § :/g: u
& RI{L|S|S|Z|H|LH]|LF|WF|WF E
aloa
Solid A0l SDQCHA07-13AE ® @ |1310]3[9][19]140]75[21]10 D070
A12M-  SDQCY.07-16AE ®(®|16(12| 4 [11]22]150(9,25 26 | 8] 0,4 |Evet| SB-2560TR - FT-8 DCIW070£.
Pozitif A160-  SDQCY.07-20AE ® | @ [20|16|5|15]|25[180[13 " |6
A20R-  SDQC%.11-25AE ® (@252 19| 31 {200(14,4] 5 DCTT3...
5 3,7 —10,4 [Evet| SB-4065TR FT-15 -
KAV A25S- SDQCY.11-30AE oo [30]25]° [2a]38 0169 [4 ]| DL WITT...
Negatif WP talag kinai (DCMX-WP: Silicili kesici ug) A-SDQC-AE Katerler icin uygun degildir.
egati
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Dynamic-Bar'lar DC kesici ug

S-SDQC-A Celik saftli bara (i¢ cap kopyalama)

:
122 =l |
ol © }
‘ LH ﬂ H

|
M
|
|
|
|
DCON

Maks. Bara Baglama Uzunlugu L/D=~4 |Sag taraf gosterilmistir
Sag Kater icin Sol Kesici ug, Sol Kater icin Sag Kesici ug.

Govde olculeri

Yedek parcalar l&
Stok Bigi (mm) Z|E Y,
durumu | S| 3| Vida Anahtar | Anahtar qé
=&z i [}
Agiklama é = Uygun kesici uglar -
2|5
== :z & =
R{L|S|S|H|LH|LF|[WFWF E &
aloa
S10L- SDQCL07-13A ®|® 13|10 9 [19(140(75]21]|10 " DTI0702
a-
- R, - - - -
S12M-  SDQC*L07-16A ®|®|16|12|11|22]150(9,25 26 | 8 |04 e SB-2560TR F1-8 DCWO702...
$16Q-  SDQC%.07-20A ® | ®|20|16]|15(25(180(11,3 6
S20R-  SDQC%11-25A ® (@ |25(20(19(31(200(14,4 5 Ha- DCTT3...
37—104 SB-4065TR FT-15 -
$255-  SDQC%11-30A ® | ®|30(25|24|38)250(16,9 4 yir DCCWTTT3...

WP talag kinci (DCMX-WP: Silicili kesici ug)

[v2)

-SDQC-A Katerler igin uygun degildir.
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Dynamic-Bar'lar

DC kesici ug

E-SDQC-A Karbiir saftli bara (i cap kopyalama)

-

b
=
|
|
|
|

|
DCON

WEF

[N L]
t T{\( —— = _:iCND
Maks. Bara Baglama Uzunlugu L/D=~7 | Sag taraf gosterilmistir
Sag Kater icin Sol Kesici ug, Sol Kater icin Sag Kesici ug.
Govde olculeri
l& Yedek parcalar
Stok Olii (mm) g
“E-’ durumu =|=| 3| Vida Anahtar |  Anahtar
@ Aciklama == § Uygun kesici uglar
= =t
é =l=la § :/g:
& RI{L|S|S|Z|H|LH]|LF|WF|WF E
aloa
Solid E1ON-  SDQC7.07-13A oo 160
ol 13110(39(20—75(21|10
SDQCRO7-13A-2/3 [ 105
Pozitif E12Q-  SDQC%.07-16A [ JK] 180 DCCT0702...
16 | 12 123 1925 8 10,4 |Evet| SB-2560TR - FT-8
SDQCRO7-16A-2/3 ° . [ ] v DCW0702...
KAV E16X-  SDQC.07-20A oo 220 ’
20 | 16 15128 —11,3 6
SDQCRO7-20A-2/3 [ 145
Negatif -
E20S-  SDQC%11-25A [ JK ) 250
25120 19 [ 32 =144 5
SDQCR11-25A-2/3 [ ] 6 165 37— 0.4 |Evet| SB-4065TR F1-15 DCTIT3...
E25T-  SDQC%.11-30A o0 300 ' ' DA WTTT3...
30|25 24 | 38 —16,9 4
SDQCR11-30A-2/3 [ 200
WP talas kinci (DCMX-WP: Silicili kesici ug) E-SDQC-A Katerler icin uygun degildir.
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Dynamic-Bar'lar

DC kesici ug

Uygun kesici uclar (A-SDQC-AE / S-SDQC-A / E-SDQC-A)

Uygulamalar Mini ap Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme Yiizey isleme

Kesici ug {O}

Talas kina tipi CF GF SKS SK CK GQ PP GP

Sayfa B68 B68 B68 B68 B68 B69 B69 B69

Uygulamalar Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Orta Orta Yiizey isleme Yiizey isleme Diliik ilerleme Diisiik ilerleme

Kesici ug

Talas kina tipi GK HQ STD MF -F *.-FSF f-u F/.-USF

Sayfa B70 B70 B70 B70 B72,B73 B72 B74~B76 B74
P e g . - . Paslanmaz celik / - . . .

Uygulamalar Diisiik ilerleme Diisiik ilerleme Diisiik karbonlu gelik Diisiik karbonlu elik — Dokme demir Demir disi metaller Demir dist metaller

Isil direncli alasimlar

Kesici ug

Talas kina tipi -) \-JSF XP XQ MQ Talas kirici yok AP %\-A3

Sayfa B77 B76 B71 B71 B71 B78 B78 B78

Uygulamalar Demir digi metaller Demir digi metaller Demir digi metaller Sert malzemeler

Kesici ug

Talas kina tipi AH PCD APD CBN

Sayfa B78 C42 C42 C22

Tavsiye edilen kesme kosullar @ F159

Uygun mansonlar @ F155~F157

F73

@
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Dynamic-Bar'lar DC kesici ug

A-SDZC-AE Excellent bar (Geriye delik isleme)

A16Q-SDZC7.07-14AE = 02.5 ~
A20R-SDZC*.11-20AE = 03 ";"
DMIN
I I _ =4 £ m
ﬂi e S|y 3
5 N@ 1] N 7 s | GEl M 8
GAMF H - H [ 20 ] GAMF — LPIIR- -
LF
LPR
¥ %cm ?“—-Jﬁ::::::::::::’ i::fﬁcwo
Sekil 2
Maks. Bara Baglama Uzunlugu L/D=~5,5 |Sag taraf gosterilmistir
Sag Kater icin Sag Kesici ug, Sol Kater icin Sol Kesici ug.
Govde olculeri
l& Yedek parcalar
Y, | =
o Sl Ol¢ii (mm) 3 i
< durumu =%=| 2z Vida Anahtar Anahtar
[} I i
- Agiklama é = = Uygun kesici uglar
~ 2|5
D HEE 55 @D
a R{L =|S|3 H | LH |LPR| LF | WF[WF2 é
Solid A0l SDZCY.07-14AE ® @ |14[10[3 |9 [140[1305[87 2 | SB-2545TR
= 14 33 DCT0702...
A12M-  SDZC%/.07-16AE ®|®|16(12|4 |1 150{139,5{9,7 2 | SB-2560TR
it SDZC.07-T4AE oo 0] [0 foglas] " P [seoses| I8 DC-W0702..
Pozitif A16Q- Al 1615 115 Eqs0 10| % DCCIX0702...
SDZC?1.07-20AE ® @2 14 169,5(11,7| 3,3 2 | SB-2560TR
KAV A16Q-  SDZC:11-23AE oo |56 15 | 15 [180| 165 [14,5 2 |
AR~ SDZCYLT1-20AE NDE m 156 1 DECTTITS...
Negatif 20| 5|19 —200( 185 ——6,1| 5 [0,4 |Evet—1 SB-4065TR FT-15 - DCCW1T3...
SDZCY.11-27AE e |o | I 16,5 |2 | DT
A255-  SDZC®/11-32AE ® @ 32|25 24 2501 235 | 19 2

WP talag kina icin, R36 ve R37 iizerinde kesme adzi ofsetleri veya program diizeltmeleri yapiimalidir.
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Dynamic-Bar'lar DC kesici ug

S-SDZC-A Celik saftli bara (Geriye delik isleme)

DMIN :

= | (MA: z J (M z
mL @ I | g 2 u[ S ‘ 8
= WF, 7 o3 WEY] ;

GAMF 1d LF GAMF LH ]
LPR LP;F
S ———1 == ﬂ
Sekil 1 Sekil 2

Maks. Bara Baglama Uzunlugu L/D=~4 |Sag taraf gosterilmistir
Sag Kater icin Sag Kesici ug, Sol Kater icin Sol Kesici ug.

Govde olculeri

Yedek parcalar l&
Stok Ol¢ii (mm) g2 Lz
durumu || 3| | Vi Anahtar Anahtar qé
Agiklama I Uygun kesici uglar Q
SRSIFEIR S N
2|5
== 2z | & =
R{L|=|S|H]|LH[LPR| LF [WF|WF \é 8
a (=)
S10L- SDZC%/.07-14A ®|®|14]10] 9 140(130,5(8,7 2 | SB-2545TR
= 14 33 DCCIT0702...
S12M-  SDZC%.07-16A o (@ |16|12| M 150{139,5{9,7 Ha-| 2 | SB-2560TR
SDZCY.07-14A O 30 w0 oglaa * | % wr [7 [seases| I8 DEMWO702..
it A 16 115 P80 84, DCX0702...
SDZC%.07-20A ®| 0|2 14 169,5111,7| 3,3 2 | SB-2560TR
S16Q-  SDZC%11-23A ® | ®|23(16|15(15(180] 165 (14,5 2
S20R- SDZC%11-20A NOE 40 156 Ha-| 1| DETTITS...
20 (19 ——200| 185 ——6,1| 5 |04 — SB-4065TR FT-15 - DCCIWT1T3...
SDZC%.11-27A ®| 0|2 16,5 yir| 2 DC
15 R CX1T3...
§255- SDZC%.11-32A ®|®|32(25|24 250] 235 | 19 2

WP talag kina icin, R36 ve R37 iizerinde kesme agzi ofsetleri veya program diizeltmeleri yapiimalidir.
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Dynamic-Bar'lar DC kesici ug

E-SDZC-A Karbiir saftli bara (Geriye delik isleme)

1]
=z T ' e Z
faves—— =1
I
B SERN S L 5
30° 11y GAMF LH LF
A~ NO LPR

N

Til—g@%i ““““““ == 'jCND

Maks. Bara Baglama Uzunlugu L/D=~7 | Sag taraf gosterilmistir
Sag Kater icin Sag Kesici ug.

Govde olculeri

l& Yedek parcalar
2z E ) o| s
3 Olgii (mm 3
GEJ = sy | S| 3| Vida Anahtar |  Anahtar
% Aciklama - g = E Uygun kesici uglar
—_— S| | E
2|5
é =F=lFa § g v
8 RI{=|S|&|H|LH|[LPR| LF [WF|WF E’
alaoa
Solid E1ON-  SDZCRO7-14A ® 14103 |9 [105[160|1505|87 $B-2545TR DCT0702...
E12Q-  SDZCR07-16A ® | 16|12 4 11 12,5/180{169,5|9,7|3,3| 5 [0,4 [Evet SB-2560TR - FT-8 DCW0702...
Pozitif E16X-  SDZCRO7-20A ®[20]16 15 [17,5(220]209,5(11,7 DCCX0702..
E— E16X-  SDZCR11-23A ® |23(16| 4 |15(13(220] 205 |14,5 DCTT3... DCWTTTS...
6,1( 5 |04 |Evet| SB-4065TR FT-15 -
KAV £05- SDZRI1-27A o 2720 6 [19 17 [250] 235 165 a DCXI1T3..
Negatif WP talag kinai icin, R36 ve R37 iizerinde kesme agzi ofsetleri veya program diizeltmeleri yapiimalidir.
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Dynamic-Bar'lar

DC kesici ug

Uygun kesici uglar (A-SDZC-AE / S-SDZC-A / E-SDZC-A)

Uygulamalar Mini ap Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme Yiizey isleme
Kesici ug {O}

Talas kina tipi CF GF SKS SK CK GQ wp ¥.-wp
Sayfa B68 B68 B68 B68 B68 B69 B69 B69
Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Orta Orta Yiizey isleme Yiizey isleme
Kesici ug

Talas kina tipi PP GP GK HQ STD MF ®-F #/.-FSF
Sayfa B69 B69 B70 B70 B70 B70 B72,B73 B72

g, e g g - . o . Paslanmaz celik / " .
Uygulamalar Diisiik ilerleme Disiik ilerleme Dilsiik ilerleme Diisiik ilerleme Diisiik karbonlu celik Disiik karbonlu celik R Dakme demir
Isil direnli alasimlar

Kesici ug

Talas kina tipi fi.-u F/.-USF -) 7.-JSF XP XQ MQ Talas kiric yok
Sayfa B74~B76 B74 B77 B76 B71 B71 B71 B78
Uygulamalar Demir digi metaller Demir digi metaller Demir digi metaller Demir digt metaller Demir dii metaller Sert malzemeler

Kesici ug

Talas kinia tipi AP .-A3 AH PCD APD CBN

Sayfa B78 B78 B78 C42 C42 C22

Tavsiye edilen kesme kosullari @ F159
Uygun mansonlar @ F155~F157
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Dynamic-Bar'lar JC kesici ug

C-SILC Karbiir safth bara (Delik isleme / i¢ cap yiizey isleme)

F
'\‘\?v‘
—
=
WF2
EI }
Lt
DCON

LF

Maks. Bara Baglama Uzunlugu L/D=~7 | Sag taraf gosterilmistir
Sag Kater icin Sol Kesici ug, Sol Kater icin Sag Kesici ug.

Govde olculeri

l& Yedek parcalar
o Stok 0Olcii (mm) g
“E-’ durumu =|=| 3| Vida Anahtar
v N id
- Agiklama é = Uygun kesici uglar
2|5
= == iz @
& R{L|S|S|H|LH|LF|[WFWF E
[ N=]
Solid 04X-  SILCPL03-055 ® | ® (554 (38]| 7 |91(295[0,65 15 |0,03Hayr| SB-1635TR FT-6 J(Cmo301...
Pzt | Uygun kesici uglar
KAV Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey isleme
Negatif
Kesici ug
Talas kina tipi *-F */.-FSF
sayfa B8O B8O

Tavsiye edilen kesme kosullari @ F158, F159
Uygun mansonlar @ F154, F156, F157

® C-SJLC'nin ozellikleri
1. Ozel olarak minimum delik ¢apr icin tasarlanmistir.
2.15°'lik bir bosluk agisi boyun isleme sirasinda takim gecisinde yiiksek esneklik saglar.
3. I cap yiizey isleme sirasinda 5° 6n bosluk agisinin ve iyi bir ylizey piriizliiliiginiin korunmasi.
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Dynamic-Bar'lar JC kesici ug

C-SJZC Karbiir saftli bara (Geriye delik isleme)

| |
N r—= D=
B e= Nl :

. L ¢ . !
LPR

o | |
W EE N
rl\aa [

Maks. Bara Baglama Uzunlugu L/D=~7 | Sag taraf gosterilmistir

Sag Kater icin Sag Kesici ug, Sol Kater icin Sol Kesici ug.

Sag Kateri kullanirken bu yonde (> ) arkadan 6ne dogru isleme durumunda Sag kesici ucu kullanin.
Bu yonde ( <) 6nden arkaya dogru isleme durumunda Sol kesici ucu kullanin.

Govde olculeri

Yedek parcalar @
Stok = o| =2 v
Ol¢ii (mm =13 S
durumu gt (o) =| S| 3| Vi Anahtar <@
o |8 = - o
Agiklama % = Uygun kesici uglar ~
=] ‘5‘ _
52 & a
RILIZE|IS|H|w|E||welwr| |Z]F \é
(=) (=)
04X-  SJZC?/.03-065 ® | ® (65| 4 (38| 4]93(881 41,8 15]0,03[Hayr| SB-1635TR F1-6 J(Cmo301...
Uygun kesici uglar
Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey isleme
Kesici ug
Talas kina tipi *-F */.-FSF
Sayfa B8O B8O

Tavsiye edilen kesme kosullari @ F158, F159
Uygun mansonlar @ F154, F156, F157

® C-SJZC'nin ozellikleri
1. Yuksek esmerkezli daire hassasiyeti gerektiren is parcalari icin ve ayna degistirmek mimkiin olmadiginda kullanilan
geriye delik isleme baralari.
2. Geriye delik isleme ve boyun isleme icin mevcuttur.
3. 86,5 gibi kiiclik 6l¢lide bir minimum delik isleme ¢apina ragmen, kenar boslugu 1,8 mm gibi yiiksek bir degerde tutulur.
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Dynamic-Bar'lar

TB /TP kesici ug

A/ S-STLB(P)-AE Excellent Bar (Delik isleme / ¢ cap yiizey isleme)

DCON

O

& @ A LF LF
% ﬁ%\ I s L ]
-— — A i uLT
Sekil 1 Sekil 2
Maks. Bara Baglama Uzunlugu L/D=~5,5 |Sag taraf gosterilmistir
Sag Kater icin Sol Kesici ug, Sol Kater icin Sag Kesici ug.
Govde olculeri
l& Yedek parcalar
Stok Olii (mm) g s
“E-’ durumu =<3 Vida Anahtar |  Anahtar
[} IR id
- Agiklama % = Uygun kesici uglar
2| =
é =l=la § :/g:
& RIL|ZS[S|S|H|LH|LF|WFWF E
Solid S06H-  STLB¥.06-08AE ® @®|8|6|-[5/(12]100({38(05[12]0,2 I;?r 1 | SB-2035TR FT-6 TBLIT0601... TBCIW0601....
Pozitif A08X-  STLP?L08-10AE ®|® (10| 8 |25[7[16]120| 5|0,5[10 0,4 |Evet| 2 SB-1TR = FT-6 TP-1B0802... TP HO802...
TPLIT0802...
KAV A08X-  STLP?L09-10AE ® @ 108|257 [16]120{ 5 |05(10 TPT1B0902
TPCIH0902...
- AL09- . - a
Negatif A10L STLP#L09-12AE ®|® (12|10 3|9 (20(140|6,2|10,9| 8 |04 |Evet| 2 | SB-2545TR FT-8 TP T0902...
AT2M-  STLP%.09-16AF o @ 16|12 4[11]24]150] 8 |06]5 TPEX0902...
A10L-  STLPPA11-12AE ® @®|12(10| 3|9 20(140{ 6 (0,710
TPCIB1103...
A12M-  STLP?A11-14AE ® (@ |14(12| 4 [1124|150({72|08]| 7 TPH1103
0,4 |Evet| 2 | SB-3060TR - F1-10 S 103"'
A16Q-  STLP%.11-18AE ®|®|1816 15 (30 {180(9,2 35
s 07 TPCX1103...
A20R-  STLP%.11-22AE ® (@222 19|36 {200(11,2 2
A20R-  STLP?416-25AE ® (@252 1936 {200( 13 TPCIB1603...
5 07| 0 |04 |Evet| 2 | SB-4065TR |  FT-15 - TPCIH1603...
A255-  STLPPA16-27AE ® @272 24 | 46 1250137 TPCIT1603...

WP talag kinai icin, R36 ve R37 iizerinde kesme agzi ofsetleri veya program diizeltmeleri yapiimalidir.

P talag kina kullanirken: Sag Kater icin Sag Kesici ug, Sol Kater icin Sol Kesici ug.
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Dynamic-Bar'lar TB /TP kesici ug

S-STLB(P)-A Celik saftl bara (Delik isleme / i¢ cap yiizey isleme)

il
FO

=D

& @ LE ) LF
7 R/E| i \|
) i L 1 i |
Sekil 2
Maks. Bara Baglama Uzunlugu L/D=~4 |Sag taraf gosterilmistir
Sag Kater icin Sol Kesici ug, Sol Kater icin Sag Kesici ug.
Govde olculeri
Yedek parcalar l&
2 Olgii (mm) g|lg —
durumu =<3 Vida Anahtar |  Anahtar qé
M EIEE i 9]
Agiklama é = Uygun kesici uglar -
==
== 2z | & =
R{L|=|S|H|LH|LF|[WFWF E &
[ N=]
S06H-  STLB¥.06-08A ®|® (8|6 |5/(12(100[38]0,5]120,2|Hayr| 1 | SB-2035TR FT-6 TBLIT0601... TBCIW0601...
TPCIB0802... TPCTH0802...
L RL08- . _ g
S08X STLP#.08-10A ® (@108 |7 [16(120] 5(05|10 0,4 |Hayn| 2 SB-1TR FT-6 TPCTT0802...
S08X-  STLP%.09-10A ® @108 |7 (161201 5(05|10 TP B0902...
TPCIH0902...
- AL09- X _ a
S10L STLP#.09-12A ®|®|12(10|9|20|140(6,2|09| 8 |04 |Hayr| 2 | SB-2545TR F1-8 TP 11090
SIM- STLP%.09-16A o|@|16|12]11|2]150] 8 |06]5 TPEX0902...
S10L- STLP#11-12A ® (®|12(10| 9 [20(140| 6 {0,710
S12M-  STLPR11-14A ® (@ |14(12|11(24(150{7,2{08| 7 I.:Eﬁ“gi
0,4 [Hayr| 2 | SB-3060TR - FT1-10 TPDT1103M
- R ®(®|18]|16]1 1 2
$16Q-  STLP".11-18A 816 |15|30/180|9, 073i TPENI103..
S20R-  STLP%.11-22A ® | @®|22/20(19(36(200(11,2 2
$255- STLP%16-27A ® | ®27|25|24|46(250(13,7|0,7| O [0,4 [Hayir| 2 | SB-4065TR FT-15 - gg?:gg: TP-H1603...

WP talas kinci icin, R36 ve R37 iizerinde kesme agzi ofsetleri veya program diizeltmeleri yapiimalidir.
P talas kina kullanirken: Sag Kater icin Sag Kesici ug, Sol Kater icin Sol Kesici ug.
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Dynamic-Bar'lar

TB /TP kesici ug

(/E-STLB(P)-A(N) Karbiir saftl bara (Delik isleme / i¢ cap yiizey isleme)

E
28171

GAMF

(&)

LH

‘ o= e AN=F
Sk m T GENa O =aNm— ME s
%L” . GAMF LEL M .
; ’ > | ——— =
= T 5
Sekil 1 Sekil 2

Govde olculeri

Maks. Bara Baglama Uzunlugu L/D=~7 | Sag taraf gosterilmistir
Sag Kater icin Sol Kesici ug, Sol Kater icin Sag Kesici ug.

l& Yedek parcalar
Stok Olii (mm) g s
GEJ durumu =S| 3| | Vide Anahtar | Anahtar
@ Aciklama == E 3 Uygun kesici uglar
= =t
é =l=la § :/g:
& RIL|ZS[S|S|H|LH|LF|WFWF E
Solid (06)-  STLB%.06-08AN o e[s|6|-[s4[10]10]38]05]12]02Hay] 1 [5B-2035TR| - FI-6 | TBCTO0601... TBCWO601...
EO8L-  STLP¥.08-10AN o @ |10|8 |37 |14]140|5][05[10]04|vet| 2| SB-1TR - Frg | TP-B080Z. TP HO802..
Pozitif TPLT0802...
E08L-  STLP¥.09-10AN oo 7 [14]180] 5 {os5] 10
KAV E10N-  STLP%.09-12AN ole 5 160]
STLPRO9-12AN2/3 o ||| |9]18i0s]62]09]8 Iﬁgﬁgiﬁi
Neaatf _ ’ _ )
egati STLPRRO9 12AN1/2 ° 80 04 |Evet| 2 | SB-2545TR FT-8 P T000.
E120-  STLPY.09-16A ole 180] TPN0902...
STLPR09-16A-2/3 o |16]12]4 [11|23[120]8 [06]5
STLPR0S-16A-1/2 ° 90
E10N-  STLP%L11-12AN oo 160]
STLPR11-12AN2/3 o 120103 |9]18]105| 60710
STLPR11-12AN1/2 ° 80
F120-  STLPHL11-14A oo 180]
STLPR11-14A-2/3 o ||| [1]23][120]72]08|7 P B103.
STLPR11-14A-1/2 ° 90 TPCH1103...
4 04 |Evet| 2 | SB-3060TR | - FT-10
EI6X-  STLPYL11-18A ole 20 ! TPCTI103...
STLPR11-18A-2/3 o |18|16] [15]28[14592] [35 TPEXT103...
STLPR11-18A-1/2 ° ol fool ]
E205-  STLPHL11-22A ole 250[ |
STLPR11-22A-2/3 o 2|6 |19]32]m6s]n2 |2
STLPR11-22A-1/2 ° 125
E205-  STLP%L16-25A oo 250]
STLPR16-25A-2/3 [ 25020 19|32 165) 13 TPCIB1603...
STLPR16-25A-1/2 ° 6 125]  |07] 0 |04|Evet| 2 | SB-4065TR | FT-15 - TPTH1603...
E25T-  STLP%.16-27A ole 300 TPCIT1603...
w|s| |38y
STLPR16-27A-2/3 ° 200

WP talag kina icin, R36 ve R37 iizerinde kesme agzi ofsetleri veya program diizeltmeleri yapiimalidir.
P talas kina kullanirken: Sag Kater igin Sag Kesici ug, Sol Kater icin Sol Kesici ug.
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Dynamic-Bar'lar TB /TP kesici ug

Uygun kesici uglar (A/S-STLB(P)-AE / S-STLB(P)-A / C/E-STLB(P)-A(N))

Uygulamalar Mini ap Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta
Kesici ug
Talas kina tipi CF PF WP ¥.-wp PP GP DP HQ

Sayfa B84, B88 B84, B88 B88 B88 B88 B89 B84 B89

Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Orta Diisiik ilerleme Diisiik karbonlu celik Disiik karbonlu celik Dakme demir

Kesici ug

Talas kiria tipi R/L %.-FSF P f-H F/.-USF XP XQ Talas kiric yok

Sayfa B84, B90, BI1 B92 B92 B93 B94 B89 B89 B84, B94

Uygulamalar Demir dit metaller Demir digi metaller Demir disi metaller Sert malzemeler

Kesici ug

]
— S
Talas kina tipi AP PCD APD CBN ()
sayfa B94 C44, C46, C47 ca7 c23 L
. . X
Tavsiye edilen kesme kosullari @ F158, F159 =
[a)]

Uygun mansonlar @ F154~F157
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Dynam

ic-Bar'lar

TB /TP kesici ug

S-STWP-E Excellent Bar (ic cap kopyalama)

60°

DCON

I

Govde olculeri

Maks. Bara Baglama Uzunlugu L/D=~5 | Bu kater ayni zamanda dis agma icin de kullanilabilir. | Sag taraf gosterilmistir

Sag Kater icin Sol Kesici ug, Sol Kater icin Sag Kesici ug.

l& Yedek parcalar
Stok Ol¢ii (mm) g ?E:
“E-’ durumu | S| 3| Vida Anahtar |  Anahtar
@ Aciklama == E Uygun kesici uglar
= S
= == iz @
2 RIL|S|S|H|LH|PR| LF |WF|WF E/
a (=)
' S10M-  STWP¥.11-12E oo |12{10922 6|1 TPCB1102... TPCHT102...
Solid - 150|144,5 $B-35TR
S12M-  STWPL11-16E o |@|16[12[11(30 81150 o Lol F10 TPCB1103..
Pozitif S16R-  STWPFL11-20E o | @|20]{16]15]35]200[1945] 10] 2 e - TPH1103...
S20X-  STWP%.11-25E ® | ® 252019 40|220|214,5[12,5| 2,5 TPLIT03...
Kav S20X-  STWP¥.16-25E ®|®|25(20(19]40(220]2123] 14 TPCIB1603... TPCH1603...
410 |08 Hayr| SB-4TR FI-15 -
Neaat S25%-  STWP%L16-32E ® | ® (3225 24|42]270(2623[16,5 TPCIT1603...
egat WP talas kinci (TPMX-WP: Silicili kesici ug) S-STWP-E Katerler icin uygun degildir.
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Dynamic-Bar'lar TB /TP kesici ug

S-STWP Celik saftli bara (i¢ cap kopyalama)

DCON
|

i

Maks. Bara Baglama Uzunlugu L/D=~3 | Bu kater ayni zamanda dis agma icin de kullanilabilir. | Sag taraf gosterilmistir
Sag Kater igin Sol Kesici ug.

Govde olculeri

Yedek parcalar l&
5 . | = Gzt
3 Ol¢ii (mm ==
% i {mm) =% = Vida Anahtar GE)
@ =€ = i ]
Agiklama % = Uygun kesici uglar -
2|5
== 2 & =
R|=|S|H|LH(LPR| LF [WF|WF E’ 8
(=) a
S10M-  STWPR11-12 ®(12(110(92|23 61 TPCIB1102... TPCOH1102...
150(144,5 SB-3STR
S12M-  STWPR11-16 ®|16[12]11]30 8 |15 TPCB1103...
0 | 0,1 {Hayir FT-10
S16Q-  STWPR11-20 ®|20)|16(15]35|180|174,5(10 | 2 SB3TR TPCIH1103...
S0R-  STWPR11-25 ® | 252019 |40 |200/1945[12,5] 2,5 TPCIT1103...

WP talas kinci (TPMX-WP: Silicili kesici ug) S-STWP Katerler icin uygun degildir.

Uygun kesici uglar (S-STWP-E / S-STWP)

Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme Yiizey isleme Orta Diisiik ilerleme Diisiik karbonlu gelik
Kesici ug

Talas kina tipi PP GP HQ R/L 7/.-FSF i-H f/.-USF XP

Sayfa B88 B89 B89 B90, B91 B92 B93 B94 B89
Uygulamalar Diisiik karbonlu celik Ddkme demir Demir digi metaller Demir dist metaller Demir dii metaller Sert malzemeler

Kesici ug

Talas kina tipi XQ Talas kirici yok AP PCD APD CBN

Sayfa B89 B94 B94 C46, C47 C47 C23

Tavsiye edilen kesme kosullart @ F159
Uygun mansonlar @ F155~F157
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C-STXP(B) Delik parcasi kesme kosullari (is parcasi malzemesi: SCM435)

Dynamic-Bar'lar TB /TP kesici ug
C-STXB(P) Karbiir saftli bara (Delik isleme / i¢ cap yiizey isleme)
i 3
‘ &8
? |
& H
= LF
— I TifEN B
7 - v$7
&) 7
C-STXB"..GAMP =0° 1 ‘:/
C-STXPL... GAMP = 5°
Maks. Bara Baglama Uzunlugu L/D=~7 | Sag taraf gosterilmistir
Sag Kater icin Sol Kesici ug, Sol Kater icin Sag Kesici ug.
Govde olculeri
l& Yedek parcalar
— 2 Olgii (mm) g|lg
“E-’ durumu | S| 3| Vida Anahtar
[} =L = id
- Agiklama é = Uygun kesici uglar
2| s
= == iz @
& R{L|Z[S|H[LH|LF|WF|WF E
Solid (06)-  STXB%L06-075 ®|® |75 541111110(3,75{ 0,5 | 10 |0,03Hayr| SB-1STR F1-6 TBCIT0601... TBCIW0601....
| |Co8X-  STXP%.08-09 ®|®| 9|87 |14|143[46(0,5] 10 |0,03{Hayr| SB-1TR FT-6 | TPCIB0802... TPCIH0802... TPLIT0802...
Pozitif (10X-  STXP#.09-11 ®|® (11|10 9 |17 [164]56]0,5] 10 [0,03|Hayir| SB-2TR FT-8 | TPCIB0902... TPTIH0902... TPLIT0902...
| WPtalas kina (TPMX-WP: Silicili kesici ug) C-STXP Katerler icin uygun degildir.
KAV
Negatit | Uygun kesici uglar
Uygulamalar Mini ap Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme Yiizey isleme
Kesici ug
Talas kina tipi CF PF PP GP DP HQ R/L %/.-FSF
Sayfa B84, B88 B84, B88 B88 B89 B84 B89 B84, B90, BI1 B92
Uygulamalar Orta Diisiik ilerleme Disiik karbonlu gelik Dokme demir Demir disi metaller Demir dig metaller Sert malzemeler
Kesici ug
Talas kina tipi -H .-USF XP Talas kirici yok AP PCD CBN
sayfa B93 B94 B89 B84, B94 B94 C44, C46, C47 c23

Tavsiye edilen kesme kosullari @ F158, F159
Uygun mansonlar @ F154, F155, F157

Kater agiklamasi Kesici ug agiklamas! (kaliteler) Ve (m/dak) ap (mm) f(mm/dev) Sosg“l;lts'ra
(06)-STXBF/L06-075 TBGT0601003 %k (PRI30) 30~100 0,02~0,1 0,02~0,04 Evet
(C08X-STXP/.08-09 TPGH080201~ (PR930) 30~100 0,05~0,15 0,03~0,08 Evet
C10X-STXP®/L09-11 TPGH090201 Y4 (PRI30) 30~100 0,05~0,15 0,03~0,08 Evet
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Dynamic-Bar'lar TB /TP kesici ug

C-STZB Karbiir saftli bara (Geriye delik isleme)

D= =
! a
L ~
A Yr— E LF -H
LPR
‘Of‘ ;
(=) N
J
Maks. Bara Baglama Uzunlugu L/D=~7 | Sag taraf gosterilmistir
Sag Kater icin Sag Kesici ug, Sol Kater icin Sol Kesici ug.
Sag Kateri kullanirken bu yonde (> ) arkadan 6ne dogru isleme durumunda Sag kesici ucu kullanin.
Bu yonde ( <) 6nden arkaya dogru isleme durumunda Sol kesici ucu kullanin.
Yedek parcalar (=
Stok m o= v
Ol¢ii (mm =g S
durumu gt {mm) | S| 2| Vida Anahtar Ko}
el I - o
Agiklama % = Uygun kesici uglar ~
s | = _
52 @ a
RIL|S|E|H|w|r| LF |wr a1 \é
(=) (=)
€06J- STZB%/.06-085 ®|® (85| 6 |54|5(110({104,3]5,1]1,8] 10 (0,03|Hayir| SB-1STR FT-6 TBCIT0601... TBZIW0601....
Uygun kesici uglar
Uygulamalar Mini ap Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Dakme demir Demir dig metaller
Kesici ug
Talas kina tipi CF PF DP R/L Talas kina yok PCD
Sayfa B84 B84 B84 B84 B84 c44

Tavsiye edilen kesme kosullari @ F158, F159
Uygun mansonlar @ F154, F157
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Dynamic-Bar'lar

TCkesici ug

A-STLC-AE Excellent Bar (Delik isleme / ¢ cap yiizey isleme)

7 Q= B e ! =2
T <" H
S B W = LH
%@ - LF
o ____Z i
¥ = i i
Maks. Bara Baglama Uzunlugu L/D=~5,5 |Sag taraf gosterilmistir
Sag Kater icin Sol Kesici ug, Sol Kater icin Sag Kesici ug.
Govde olculeri
l& Yedek parcalar
Stok Olii (mm) g
“E-’ durumu =|=| 3| Vida Anahtar
@ = &2 i
- Agiklama % c| 2 Uygun kesici uglar
2|5
é = ala § :/g: u
& RI{L|S|S|Z|H|[LH]|LF|WF|WF E
a|loa
: AO8X-  STLC%L09-10AE ®|®|10(8 (257 |16|120] 5|05]|14
Solid - 04 [Evet| SB-2250TR | FT-7 TCMTOS02
A10L-  STLC%.09-12AE ® ®|12(10|3|920(140({6,2(09|12 TCMX0902...
Pozitif A10L-  STLC%A11-12AE ® | ®|12(10|3|920(140({6,2(09|12
AI2M-  STLCYA11-14AE ® (@ |14(12| 4 [1124]150(7,2 10 TCMT1102...
— 0,4 |Evet| SB-2560TR FT-8
KAV AT6Q-  STLCLTI-T8AE o efet0] [1s]30]w[s2]07]s] v TCMX1102...
Neatif A20R-  STLC%.11-22AE e (@222 19 | 36 {200(11,2 6
egat WP talag kinc icin, R36 ve R37 iizerinde kesme agzi ofsetleri veya program diizeltmeleri yapiimalidir.

Uygun kesici uglar

Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta
Kesici ug
Talas kina tipi wp HQ
Sayfa B85 B85
@ : Standart Griin

F88

Tavsiye edilen kesme kosullari @ F158, F159
Uygun mansonlar @ F154~F157



Dynamic-Bar'lar TC kesici ug

S-STLC-A Celik saftl bara (Delik isleme / i cap yiizey isleme)

z ] z

§|-l-g“) | 8
% ‘ o= ®) ‘ a
5 AMF < H
%M — LF

Maks. Bara Baglama Uzunlugu L/D=~4 |Sag taraf gosterilmistir
Sag Kater icin Sol Kesici ug, Sol Kater icin Sag Kesici ug.

Govde olculeri

WP talag kinc icin, R36 ve R37 iizerinde kesme agzi ofsetleri veya program diizeltmeleri yapiimalidir.

Uygun kesici uglar

Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta
Kesici ug

Talas kina tipi wp HQ

Sayfa B85 B85

@ : Standart Griin

Tavsiye edilen kesme kosullari @ F158, F159
Uygun mansonlar @ F154~F157

F89

Yedek parcalar l&
Stok Olgii (mm) g|g —
durumu =|=| 3| Vida Anahtar qé
I i 3]
Agiklama é c| 2 Uygun kesici uglar -
€| s
=z K =
RI{L|=|S|H|LH|LF|WFWF E 8
(=) (=)
508X STLC?.09-10A o|@|10]s8|7[16120]5]05]14 TCMT0902...
04 [Hayn| SB-2250TR | FT-7
SI0L STLCY.09-12A o e[ 12[10]9 [20]mle2|oa] 2] | TCMX0902...
101 STLCY11-12A o|@]12[10]92][u0]62]09]12
S12M- STLC11-14A oo 1aas50]72] [0 TCMT1102...
0,4 [Hayr| SB-2560TR | FT-8
S160-  STLCY:11-18A o e8] 15]30 [180[02]07[ 8| " TCMX1102...
S20R- STLCRL11-22A ® | ®|22(20(19]36(200(11,2 6



Dynamic-Bar'lar

VB /VC/VP kesici ug

A-SV) P(C)(B)-AE Excellent bar (Kiiresel isleme / i ap yiizey isleme / i¢ cap kopyalama)

GAMF

DMIN

I
)

DMIN

GAMF

Sekil 1 Sekil 2
Maks. Bara Baglama Uzunlugu L/D=~5,5 |Sag taraf gosterilmistir
Sag Kater icin Sol Kesici ug, Sol Kater icin Sag Kesici ug.
Govde olculeri
l& Yedek parcalar
G Stok S =
] Olgii (mm) 3 i .
< durumu =Tz Vida Anahtar Anahtar Altlik Altiik vidasi | Anahtar
o |[E 2= -
Q Agiklama = R Uygun kesici uglar
= S
é =[F=lTa § :,8:
& RIL|S|S|S|H|[LH|LF|L|WF E
[=R =1
Solid A12M-  SVJP?/L08-16AE ®|®(16(12| 4 [11(33]150{26| 2 | 5 [0,2]|Evet| 1 | SB-2050TR - FT-6 - - - VPLT0802...
A12M-  SVJC%/.08-16AE ® @ 16|12 1133 {150| 26
- - 4 2|5 |04|Evet| 1 | SB-2050TR - FT-6 - - - VCLT0802...
Pozitif A16Q-  SVIC%.08-20AF ® | ® 2|16 15|43 {180| 36 V(IW0802...
A20R- SVJB¥11-25AE | @ | @ |25 (20| 5 |19 |48 |200(37,5 2 VBLT1103...
5 (0,4 |Evet| 1 [ SB-2570TR - FT-8 - - -
KAV A25S- SVIBT.I130AF | @ | @ 30| 25| 7 | 24|58 250 45|35 v VBW1103...
_ A32S-  SVIBY16-40AE | @ | @ |40 |32| 7 |31]74(250] 60 (35| 8 SUN-32N VBLIT1604...
Negatif 0,4 |Evet| 2 [SB-40125TRN|  FT-15 - o | SS-4N LW-4 VBCW1604...
A4OT-  SVIBFL16-50AE | @ | @ |50 40| 9 |39 91 |300]75|45]| 7 (SVN-325%) VO TT1604...

VBLIT1103..-Y /VBL_IT1604..-Y'nin A-SVJB-AE ile kullanilmasi tavsiye edilmez.
Kose R(RE) degeri 0,2 veya 0,4 mm olan kesici uglar icin, altlik (SVN-325) tavsiye edilir (ayr olarak satilir).

@ : Standart Griin

F90



Dynamic-Bar'lar VB /VC/ VP kesici ug

S-SV P(C)(B)-A Celik saftl bara (Kiiresel isleme / ¢ cap yiizey isleme / ¢ cap kopyalama)

L W 4 ;\L/’:l
. T . N B Iy
*’ﬁg — I U‘ i\
Sekil 1 Sekil 2

Maks. Bara Baglama Uzunlugu L/D=~4 |Sag taraf gosterilmistir
Sag Kater icin Sol Kesici ug, Sol Kater icin Sag Kesici ug.

Govde olculeri

Yedek parcalar l&
Stok - o= Y,
Ol¢ii (mm) Sl ) 3 v
durumu =|%| = Vida Anahtar Anahtar Altlik Altik vidasi | Anahtar €
= & |z i o
Agiklama % = = Uygun kesici uglar -
5| E
RILIZ|S|H|w|r|wlw| [Z]F ‘é’ ﬁ K
(=) a
SI2M- SWPY.0816A | @ | @ |16 12[11(33]150] 26| 2 [ 5 [0,2|eye| 1 | SB2050TR | - FI-6 - - - VPCIT0802...
SIM- SVIC08-16A | @ | @ | 16| 12| 1133 [150] 26 VT0802...
2| 5 |04l 1 |sB20s0TR| - 6 - - -
S160-  SVIC.0820A | @ | @ 20161543 [180] 36 i VEW0802..
S0R- SVIB%1125A | @ | @ 252019 |48 |200[375 2 VBIT1103...
5 |04/l 1 [sB2570R| - F18 - - -
5255 SVIB%L1130A | @ | @ |30 25| 2458 |250] 45 |3,5 o VBTW1103...
535 SVIBT1640A | @ | @ |40]32]31 7425060 (35] 8 S VB T1604...
04 |Hayr| 2 [5B-40125TRN  FT-15 - Lossan | w4 VB W1604...
SA0T-  SVIBY1650A | @ | @ |50 40|39 |91(300|75 45| 7 (SVN-325%) VCTi604

VBLIT1103..-Y / VBLIT1604..-Y'nin S-SVJB-A ile kullanilmasi tavsiye edilmez.
Kose R(RE) degeri 0,2 veya 0,4 mm olan kesici uglar icin, altlik (SVN-329) tavsiye edilir (ayri olarak satilir).

@ : Standart Griin

Fo1



Dynamic-Bar'lar

VB /VC/VP kesici ug

- T
Delik Isleme sm

Solid
Pozitif
KAV

Negatif

Uygun kesici uglar (A-SVJP(C)(B)-AE / S-SVJP(C)(B)-A)

F92

Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme Yiizey isleme Diisiik ilerleme
Kesici ug

Talas kina tipi CcK VF PP GP HQ h-F "-FSF -u
Sayfa B102 B97,B100 B97,B100 B97 B97,B100 B98, B103 B98, B103 B104
Uygulamalar Diisiik ilerleme Yiizey isleme - Orta Demir digi metaller Sert malzemeler

Kesici ug

Talas kina tipi f/.-USF -y PCD CBN

Sayfa B104 B99 C49, C50 C26,C27

Tavsiye edilen kesme kosullart @ F159
Uygun mansonlar @ F155~F157




Dynamic-Bar'lar VB /VC/ VP kesici ug

[]-SVJP(C)(B)-[ I/ A-SZJB-AE uygulama

1. Uygulama araligi

== [J40T-5VJ87%:16-50]
Ai-\\
Y Wy
/] .

! [11325-SVJB.16-40(]

E
Vo i 1
ROMIN/2) S !
[116Q-SVJC7.08-20]
4 [112M-SVJC7.08-16]
8 oS [112M-SVJPY.08-16] ]
. f‘f" 5#:.5 !
w00 &I
1604 tipi vBLIC) 20 S gg‘o w
— - 1103 type \%
'vc(P)Dj
0802 tipi
2. Uygulama
Mevcut delik olmadigindaki drnek Yiizey isleme
ap=0,5mm ap=0,5mm
(Kdse R (RE) = 0,4 mm) (Kose R (RE)=04mm ) Kiresel i§|eme

Delik isleme

=N

Kiiresel —-—1- - ic cap -
isleme ylizey
isleme

(Not) I¢ cap yiizey islemede f 0,05 mm/dev veya daha az olmalidir.

Delinmis 6rnek

( ic cap yiizey isleme

Kiresel

] isleme {1\~ j&;

(2)

| — ic cap SN VAN S | S

Delinmis delik yuzey
isleme isleme siireci
( — (1) Once ig alin yiizeyini isleyin.
(2) Ardindan, i cap ytizey islemeyi gerceklestirin.

(Not) I¢ cap alin islemede f 0,05 mm/dev veya daha az olmalidr.

216 Kiiresel isleme

Is pargasinin merkezinden &tede

— isleme durumunda, kesici ug kirilabilir. R7,6

(Kose R (RE) = 0,4 mm)

Kesici ucu, is parcasinin C
merkezinde sabitleyin.

isleme programini radyis eksi-R (RE)
degeri olarak ayarlayin.

I¢ profilleme icin, ap degeri Kése R(RE)
2 veya daha dusuk olmalidir. (

j o )

1

. R . e Kose R (RE) ve daha az
Bu tiirden isleme miimkiinddir,

ama talaglar yuzeyi cizebilir.

[Ap degeri kose R (RE) degerinden biiyiikse capaklar olusabilir]

Koti ylzey

F93



Dynamic-Bar'lar

VB /VC/VP kesici ug

Delik isleme r@

Solid
Pozitif
KAV

Negatif

A-SVPC(B)-AE Excellent bar (i cap kopyalama / Alttan kesme)

DA
1
T
DCON

=

EEEEerEiiiaar
Sekil 1
Maks. Bara Baglama Uzunlugu L/D=~5,5 |Sag taraf gosterilmistir
Sag Kater icin Sol Kesici ug, Sol Kater icin Sag Kesici ug.
Govde olclleri
Yedek parcalar
Stok Ol¢ii (mm) & g . -
durumu =) = Vida Anahtar Anahtar Althk Altlikvidasi |  Anahtar
Agiklama IR Uygun kesici uglar
T3
5|2 @b)
— o
RILIZ(E|S|H || |whlwr| [T]3 "‘ ﬁﬂ
o|la
V(CIT0802...
A10L-  SVPC.08-14AF | @ | @ |14 (10| 3 | 9 |24(140(85| 3 | 8 |04 |Evet| 1 | SB-2050TR - FT-6 - - - VA IW0802...
A12M-  SVPB®.11-18AE | @ | @ |18 (12| 4 | 11|29 (150({ 11 |45]| 8 VBCTT1103
A16Q- SVPB11-22AF | @ | @ | 22| 16 15135 (180(13,5 0,4 |Evet| 1 | SB-2570TR - F1-8 - - -
5 515 VBZIW1103...
A20R- SVPB7.11-26AF | @ | @ | 26 | 20 19 | 41 |200]15,5
A25S- SVPBTL16-31AE |@ | @ |31|25| [24(51| (185 |13 SUN-3N VBLTT1604...
5 250 0,4 |Evet| 2 [SB-40125TRN|  FT-15 - " SS-4N LW-4 VBCIW1604...
A32S-  SVPBY.16-40AE |@ | @ |40 (32| [31|s54| |23]65] 9 (SVN-325%) VCTT1604...

Kdse R(RE) degeri 0,2 veya 0,4 mm olan kesici uglar icin, altlik (SVN-32S) tavsiye edilir (ayri olarak satilir).

S-SVPC(B)-A Celik safth bara (ic cap kopyalama / Alttan kesme)

7

Lﬂ

DMIN

{ Lo~ —!
)3 s
GAMF LH

LF

e —

Sekil 1 Sekil 2
Maks. Bara Baglama Uzunlugu L/D=~4 |Sag taraf gosterilmistir
Sag Kater icin Sol Kesici ug, Sol Kater icin Sag Kesici ug.
Govde olculeri
Yedek pargalar
Lol Ol¢ii (mm) & § ' .
durumu =| 3| = Vida Anahtar | Anahtar Althk | Althkvidast |  Anahtar
Agiklama g = % Uygun kesici uglar
S| s| E
S| E
s (@
e =3
R{L(S[S|H || |wiwe| [ZF ‘é
alaoa
S10L-  SVPC?L08-14A ®|®(14(10| 9 (24(140(85| 3 | 8 |04 [Hayr| 1 | SB-2050TR - F1-6 - - - V(CIT0802... VCCIW0802...
S12M-  SVPBF/.11-18A ®|®(18[12]1129 (150 11|45]| 8 —
$16Q-  SVPB%L11-22A ® | ®|22|16(15(35(180(13,5 s s 0,4 |Hayr| 1 | SB-2570TR - FT-8 - - - VBWWHO;
SAR-  SVPBY11-26A | @ | @ | 262019 |41 [200[155
$255-  SVPB%.16-31A ®|® (3125|2451 18513 SUN-32N VBLIT1604... VBLIW1604...
250 04 H 2 [SB-40125TRN|  FT-15 - SS-4N Lw-4
325 SVPBTI640A | e | @ |40[32]31 54| | 365 0] | (SVN-325%) VO T1604...

Kdse R(RE) degeri 0,2 veya 0,4 mm olan kesici uglar icin, altlik (SVN-329) tavsiye edilir (ayr olarak satilir).

@ : Standart Griin

Fo4



Dynamic-Bar'lar VB /VC/ VP kesici ug

E-SVPC(B)-A Karbiir safth bara (i cap kopyalama / Alttan kesme)

y - T = { ; o -
| F i pree——— ==t
Al e
i GAMF H H
1175°© /1‘%** - LF
,:}#CND 5 | _ j L;,,,]
B St b |
Sekil 2
Maks. Bara Baglama Uzunlugu L/D=~7 | Sag taraf gosterilmistir | Sag Kater icin Sol Kesici ug.
Govde olclleri
Yedek parcalar
g — l
2 . o| >
3 Olgii (mm) E ] ) } ’
= c|%l 2| Vida Anahtar Anahtar Althk Altlikvidasi |  Anahtar %)
Agiklama 2 HEHEE Uygun kesici uglar qE)
S| s| E
lie=
sl2 | @ (D) -
= S| —/ N "
RIE(E| 2] 0 [H]LF |wF|WR < ‘é ﬁ/ v
aola —
- 8
VIT0802...
E10N-  SVPCR08-14A ® | 14(10(3]9)20(160({85| 3 | 8 |04 |[Evet| 1 | SB-2050TR - FT-6 - - - VA W0802...
E12Q-  SVPBR11-18A ® 18|12 1123 1180| 11 [45]| 8
4 VBLCT1103...
E16X-  SVPBR11-22A ®|22/(16 15|28 1220{13,5 0,4 [Evet| 1 | SB-2570TR - F1-8 - - -
505 VBZIW1103...
E20S-  SVPBR11-26A ®|26(20| 6 |19]32(250(155
SUNS3N VBLT1604...
E25T-  SVPBR16-31A ® |31(25(6|24)38(300{18| 5 |13|04 |[Evet| 2 [SB-40125TRN,  FT-15 - " SS-4N LW-4 VBIW1604...
(SVN-325%)
V(CIT1604...
Kose R(RE) degeri 0,2 veya 0,4 mm olan kesici uglar icin, altlik (SVN-325) tavsiye edilir (ayr olarak satilir).
Uygun kesici uglar (A-SVPC(B)-AE / S-SVPC(B)-A / E-SVPC(B)-A)
Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Demir dist metaller
Kesici ug
Talas kina tipi VF PP GP HQ *-F */.-FSF -y PCD
Sayfa B97, B100 B97, B100 B97 B97, B100 B98 B98 B99 C49, C50
Uygulamalar Sert malzemeler
Kesici ug
Talas kina tipi CBN
Sayfa C26,C27

@ : Standart Griin

Tavsiye edilen kesme kosullari @ F159
Uygun mansonlar @ F155~F157

F95



Dynamic-Bar'lar

VB /VC/VP kesici ug

Delik isleme r@

Solid
Pozitif
KAV

Negatif

A-SVUC(B)-AE Excellent Bar (i¢ cap kopyalama)

A12M-SVUCL08-16AE icin ic delik capi (03)
A16Q-SVUBT,11-20AE icin ic delik capi (03)
A20R-SVUBYL11-25AE icin ic delik capi (03)
A325-5VUB'.16-40AE diiz delik capi (05)

D

LF

Sekil 1 Sekil 2
Maks. Bara Baglama Uzunlugu L/D=~5,5 |Sag taraf gosterilmistir
Sag Kater icin Sol Kesici ug, Sol Kater icin Sag Kesici ug.
Govde olculeri
Yedek parcalar
e Ol¢ii (mm) = :3 '
durumu ) e e Viida Anahtar Anahtar Althk Altlikvidasi |  Anahtar
Aciklama g = E g Uygun kesici uglar
S| s E
= =
£z | & ()
RIL|IZ[E|2[H|H|LF|wr|wr S \é ﬁ
[=R =1
V(IT0802...
A12M-  SVUC?1.08-16AE | @ | @ | 16 [ 12| 4 | 11]25,5{150{11,5/5,5| 8 | 0,4 |Evet| 1 | SB-2050TR FT-6 VCW0802...
A16Q- SVUB%.11-20AF | ® | @ [ 20 | 16 15 (32,5/180| 16 8
¢ o 5 8 =04 |kvet| 1| B2570R| - F1-8 . . - VBLT103
A20R- SVUB11-25AF | @ | @ [ 25| 20 19 [40,5{200| 18 7 VBZIW1103...
A25S-  SVUBY.16-34AE | @ | @ | 34|25 | 5 | 2440 |250(20,585 13 | 0,4 [Evet| 2 SUN-3N VBLIT1604...
SB-40125TRN|  FT-15 - (SVN-325%) SS-4N LW-4 VBCIW1604...
A32S-  SVUB".16-40AF | @ | @ |40 32| 5 |31|84(250| 28| 12| 9 |04 |Evet| 1 - VAT1604...
Kdse R(RE) degeri 0,2 veya 0,4 mm olan kesici uglar icin, altlik (SVN-329) tavsiye edilir (ayr olarak satilir).
S-SVU((B)-A Celik saftl bara (ic cap kopyalama)
Ian z o~ ———— M—
‘m‘ 8 - WFz | | 8
LF Lo v
i 4 o I if ]
L | e ===t
o | | I ]
Sekil 1 Sekil 2
Maks. Bara Baglama Uzunlugu L/D=~4 |Sag taraf gosterilmistir
Sag Kater icin Sol Kesici ug, Sol Kater icin Sag Kesici ug.
Govde olculeri
Yedek parcalar
e Ol¢ii (mm) = § . ‘
durumu =% 3| _ Viida Anahtar Anahtar Althk Altlikvidasi |  Anahtar
Aciklama § = E g Uygun kesici uglar
S| s| E
S| E
52 | ()
RILIZ[S|H[w|F|wilwr| |[Z]F ‘é ﬁ
a|la §
V(IT0802...
S12M- SVUC?/08-16A ® | ® (1612 11/255/150{11,5(55| 8 | 0,4 [Hayr| 1 | SB-2050TR - FT-6 - - - V@ IW0802...
$16Q-  SVUB%.11-20A ® | ® 2016 15(32,5[180| 16 8 VBLIT1103...
8 F—04H 1 | SB-2570TR - F1-8 - - -
S20R SVUB%11-25A | @ | @ | 25| 20|19 a05[200[ 18] |7 | | VBEW1103...
S255-  SVUB%.16-34A | @ | @ | 34|25 | 24| 40 (25020585 | 13 | 0,4 |Hayr| 2 SUN-32N VBLTT1604...
SB-40125TRN| ~ FT-15 - (SVN-325%) SS-4N Lw-4 VBCIW1604...
$325-  SVUB%.16-40A | @ | @ [ 40|32 31|84 (250( 28| 12| 9 |04 |Hayr| 1 : VA TT1604...

Kdse R(RE) dederi 0,2 veya 0,4 mm olan kesici uglar icin, altlik (SVN-329) tavsiye edilir (ayr olarak satilir).

@ : Standart Griin
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Dynamic-Bar'lar

VB /VC/VP kesici ug

E-SVU((B)-A Karbiir safth bara (i¢ cap kopyalama)

\ z
A AP I [ 1 —_—
= /,/‘/‘fﬁi e e AG} —— 9
Slg| o)== \ | | e
WF2 H
LH
LF

;rCND

Govde olculeri

Maks. Bara Baglama Uzunlugu L/D=~7 | Sag taraf gosterilmistir
Sag Kater icin Sol Kesici ug.

Yedek parcalar
e
3 Ol¢ii (mm) £ 35 . ‘
= =% = Vida Anahtar Anahtar Althk Althik vidasi |  Anahtar
Aciklama - § = E Uygun kesici uglar
S| s| E
3| &
HEED ()
RIS(E|2]| 0[] LF |WF|WR ‘"“ ﬁ
[=R =1
VAIT0802...
E12Q-  SVUCR08-18A ® | 18(12| 4 |11)23|180(11,5/55| 8 |0, [Evet| SB-2050TR - FT-6 - - - VCW0802...
E16X-  SVUBR11-25A ® |25(16| 4 |15(28(220] 16 8
8 =04 evet| SB2570TR | - F1-8 - - . VBTOS...
E20S-  SVUBR11-29A ®|29(20| 6 |1932(250| 18 7 VBLIW1103...
SUN3N VBLT1604...
E25T-  SVUBR16-34A @ |34(25|6|24)|38(300(21 85| 13104 [Evet[SB-40125TRN| ~ FT-15 - (SVN:3ZS*) SS-4N Lw-4 VBCIW1604...
VAIT1604...
Kdse R(RE) degeri 0,2 veya 0,4 mm olan kesici uglar icin, altlik (SVN-325) tavsiye edilir (ayri olarak satilir).
Uygun kesici uglar (A-SVUC(B)-AE / S-SVUC(B)-A / E-SVUC(B)-A)
Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Demir dist metaller
Kesici ug
Talas kina tipi VF PP GP HQ *-F "/.-FSF -y PCD
Sayfa B97,B100 B97,B100 B97 B97,B100 B98 B98 B99 C49, C50
Uygulamalar Sert malzemeler
Kesici ug
Talas kina tipi CBN
Sayfa 26, C27

@ : Standart Griin

Tavsiye edilen kesme kosullar @ F159
Uygun mansonlar @ F155~F157

F97

Delik isleme r@



Dynamic-Bar'lar VB /VC/ VP kesici ug

A-SVZC(B)-AE Excellent Bar (Geriye delik isleme)

A12M-SVZC7,08-16AE icin i¢ delik capi (03)
A16Q-SVZB.11-20AE icin i¢ delik capi (03)
A20R-SVZB7.11-25AE icin ic delik capi (03)
A325-SVZB,16-40AE dilz delik capi (05)

DMIN
IS z N 4 H\ 77777 g
“ i a H Ch \:! °
\ // WF2
GAMF LH \F
LPR
= jﬁCND o SN — 1ﬂ=?cwo
| '
Sekil 2
Maks. Bara Baglama Uzunlugu L/D=~5,5 |Sag taraf gosterilmistir
Sag Kater icin Sag Kesici ug, Sol Kater icin Sol Kesici ug.
Govde olculeri
l& Yedek parcalar
G Stok o |
o durumu S i) =S Vi .
£ =%l = ida Anahtar Anahtar Althk Althikvidasi | Anahtar »
v Agiklama I Uygun kesici
) = E g Cos uglar
= 5|2
= S|’s =Y
g RILIZ|E[S] 1 [w|wr| tr [whlwr| ] “ ﬁ
. V(IT0802...
Solid A12M-  SVZC%.08-16AE | @ | @ 16| 12| 4 [ 11]255[150{142,5{11,5/5,5| 8 |04 Evet| 1 | SB-2050TR - FT-6 - - - VW0802...
A16Q- SVZB711-20AF | @ | @ (20| 16 15 (32,5{180| 170 | 16 8 VBCIT1103...
Pozitif 5 8 —10,4|Evet| 1 | SB-2570TR - FT-8 - - -
ot A20R- SVZB?11-25AF | @ | @ |25 20 19 [40,5{200| 190 | 18 7 VBCIW1103...
KAV A25S-  SVIBTL1634AE | @ | @ |34 | 25| 5 | 2430 [250(232,5/205(85 | 13 04 |Evet| 2 SYN-3IN VBLTT1604...
SB-40125TRN|  FT-15 - (SVN-325%) SS-4N LW-4 | VBCIW1604...
) A32S-  SVZBY.16-40AE | @ | @ |40 32| 5 |31(7255[250|2325| 28 | 12| 9 |04 |Evet| 1 - VaTT1604...
Negatif Kose R(RE) degeri 0,2 veya 0,4 mm olan kesici uglar icin, altlik (SVN-325) tavsiye edilir (ayr olarak satilir).

@ : Standart Griin
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@ : Standart Griin

Uygun mansonlar @ F155~F157

F99

Dynamic-Bar’Iar VB /VC/VP kesici ug
S-SVZ((B)-A Celik saftli bara (Geriye delik isleme)
DMIN {
i 2 Ay T
=0= —
«| No N ‘ ;
é ‘\ / BL WF> ; LF
GAMF LH LF LPR
! LPR
o | — ]
g \ T I
Sekil 1 Sekil 2
Maks. Bara Baglama Uzunlugu L/D=~4 |Sag taraf gosterilmistir
Sag Kater icin Sag Kesici ug, Sol Kater icin Sol Kesici ug.
Govde olculeri
Yedek parcalar lE
Stok _— z| = o
Olgii (mm) Sl = ) . )
durumu =S| =z Vida Anahtar Anahtar Althk Althikvidasi |  Anahtar » £
o |8 2= Uygun kesici
Agiklama = e ] Q
SIRSIRE uglar o
EE =
g|g , =
RIL[Z|S|H ||| ¢ |welwe| | T ‘é g
(=) (=)
V@T0802...
S12M- SVZ(%/.08-16A ® | ® (161211 (255{150({142,5(11,5|55| 8 |0,4 [Hayr| 1 [ SB-2050TR - FT-6 - - - VCW0802...
$16Q-  SVZB¥.11-20A ® | ® | 20|16 15(325/180] 170 | 16 8 VBCIT1103...
8 —0,4 [Hayr{ 1 | SB-2570TR - F1-8 - - -
S20R-  SVZBi11-25A ® | ® 25|20 19 [405/200| 190 | 18 7 V VBCIW1103...
$255-  SVZBTL16:34A | @ | @ |34 25|24 (30 [250(232,5(205(85 | 13 04 [Hayn 2 SUN-3N VB_T1604...
SB-40125TRN| ~ FT-15 - (SVN-325%) SS-4N LW-4 VBZIW1604...
$325-  SVZBUL16-40A | @ | @ |40 | 32|31 (725(250(232,5] 28 [ 12| 9 |04 [Hay| 1 : VCT1604...
Kose R(RE) degeri 0,2 veya 0,4 mm olan kesici uglar icin, altlik (SVN-329) tavsiye edilir (ayn olarak satilir).
Uygun kesici uglar (A-SVZC(B)-AE / S-SVZC(B)-A)
Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Demir digt metaller
Kesici ug
Talas kina tipi VF PP GP HQ f-F */.-FSF -y PCD
Sayfa B97, B100 B97, B100 B97 B97, B100 B98 B98 B99 C49, C50
Uygulamalar Sert malzemeler
Kesici ug
Talas kina tipi CBN
sayfa C26,C27 Tavsiye edilen kesme kosullari @ F159



Dynamic-Bar'lar

WB /WP kesici ug

A/S-SWUB(P)-AE excellent bar (Delik isleme)

z - = ; =
Mo ST Gupmr—— ==
GAMF LH GAMF H m
LF LF
I 7@ —— o I 0 ===}
> Tl 5 e el — —
—@ w ) I e ===
) —
Sekil 1 Sekil 2
Maks. Bara Baglama Uzunlugu L/D=~5,5 |Sag taraf gosterilmistir
Sag Kater icin Sol Kesici ug, Sol Kater icin Sag Kesici ug.
Govde olculeri
l& Yedek parcalar
— 2 Olgii (mm) g|lg
“E-’ durumu =<3 Vida Anahtar | Anahtar
9] M EIEE ic
- Agiklama é = 2, Uygun kesici uglar
X~ 2|5
5 HEB g &
a R{L =|S|3 H | LH | LF [WF é
. S10H-  SWUB.06-06AE ® O 6 21 3115 WBLIT0601...
Solid 0] - |9 =100 0.2 Hayr| 1| SB-2035TR | - FI-6
SWUBY.06-07AE DK Pl e A D e i WB-WOG01...
Pozitif S10H-  SWUB?.08-08AE ®|® 38|10 -9 (28][100| 4 |15/0,2|Hayir| 1 | SB-2035TR - FT-6 WBTT0802.
AO8X-  SWUB.L08-10AE ® (@ 108|257 |16]120{ 5|13
KAV - 02 |Evet| 2 | sB20s0TR | - Fl6 WBLW0802...
A10l-  SWUB.08-12AE ®|® (12|10 3|9 (20(140| 6 |10
A12M-  SWUP%L11-14AE ®|® (14|12 4 |11[24[150| 7 | 4 WPCIT1102...
i 0,4 |Evet| 2 | SB-2545TR - FT-8
Negatl yiee swupii-1ahE o e8] [15[30]mw0[ o[ 1] WPEIW1102..
A16Q-  SWUP%L16-18AE ® | @® 18|16 15130 (180 9 |3,5 WPCT1603...
5 0,8 |Evet| 2 | SB-4065TR FT-15 -
AR SWUPT.16-22A o o2l [19]36 00112 ]"" WPLIW1603...

@ : Standart Griin
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Dynamic-Bar'lar WB /WP kesici ug

S-SWUB(P)-A Celik safth bara (Delik isleme)

b |
e L ‘m‘ g AN 2| o g
? ‘ N g %L@Mw | :
LH GAMF LH
LF LF
Tl
9972© |
7 0y =T N 5 P ]
— tE— i I I~ ]
Sekil 1 Sekil 2
Maks. Bara Baglama Uzunlugu L/D=~4 |Sag taraf gosterilmistir
Sag Kater icin Sol Kesici ug, Sol Kater icin Sag Kesici ug.
Govde olculeri
Yedek parcalar l&
2 Olgii (mm) g|lg —
durumu || 2| | Vi Anahtar | Anahtar qé
Aciklama g = E g Uygun kesici uglar %
S| s E 2
2| =
=z =k =
R(L|=|S|H|LH|LF|WF E &
(=) (=)
S10H-  SWUBF.06-06A [ BN J 21 3115 WBLIT0601...
— H - - -
SWUBYL06-07A ole 1019 % 100 351 0,2 [Hayr| 1 | SB-2035TR FT-6 WBWO0601..
S10H-  SWUB/.08-08A [ BK ] 10| 9 (28100 4 | 150,2 [Hayr| 1 | SB-2035TR WBLTT0802.
- Ry » FIK ) _ -
S08X: SWUB.08-10A 087 16]120( 5|13 0.2 [Hayn| 2 | sB-20507R FT-6 WBW0802...
S10L- SWUB/.08-12A ®|® (12|10 9 [20(140| 6 |10
S12M-  SWUP%11-14A ®|® (1412|171 (24(150| 7 | 4 WPCIT1102...
04H 2 | SB-2545TR - F1-8
$160-  SWUPYL11-18A o[ @ |1516]15[30]180] 91 i WPEIW1102...
S16Q-  SWUP%.16-18A ®(®|18(16]15[30(180] 9 |35 WPLT1603...
0,8 |H 2 | SB-4065TR FT-15 -
S20R- SWUP%L16-22A o o232 " WPCIW1603...

@ : Standart Griin
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Dynamic-Bar'lar

WB /WP kesici ug

C/E-SWU B(P)-A(N) Karbiir safth bara (Delik isleme)

Z
=E
GAMF

LH

DMIN

GAMF

LF

-®

Sekil 1 Sekil 2
Maks. Bara Baglama Uzunlugu L/D=~7 | Sag taraf gosterilmistir
Sag Kater icin Sol Kesici ug, Sol Kater icin Sag Kesici ug.
Govde olculeri
l& Yedek parcalar
Y, =5
o Sl Ol¢ii (mm) = §
< durumu =%=| z Vida Anahtar | Anahtar
[} EIEE ici
- Agiklama é c| 2 2, Uygun kesici uglar
~ 2|5
5 HEB g &
a R{L =|S|3 H | LH | LF [WF é
. C05H-  SWUB.06-06AN ® ®| 6|5 - [44]91100f3 |15 WBLIT0601...
Solid 0,2 [Hayr| 1 | SB-2035TR - F1-6
6 SWUBF.06-07AN o o7 6| [salw0]mofzs|n| ™" WBLWO601...
Pozitif C07K- SWUBF/.08-08AN ® ® |8 |7 |- [6411]125 4 |15(0,2|Hayr| 1 | SB-2035TR
E08L- SWUB/.08-10AN ®|®|10(38 7 |14 (140 5 | 13 WBLIT0802
KAv E1ON-  SWUB%.08-12AN oo 160 - F1-6
) 3 ] 02 |Evet| 2 | 5B-2050TR WBW0802...
Neaatif SWUBR08-12AN2/3 [ ] 12110 9 [18]105] 6 |10
egati SWUBROS-12ANT/2 ° 8
E12Q-  SWUPRL11-14A [ AN J 1180]
SWUPR11-14A-2/3 [ ] 1412 m|23 m 714
SWUPR11-14A-1/2 [ ] 90 WPCIT1102...
4 0,4 [Evet| 2 | SB-2545TR - FT-8
EI6K- SWUPY.11-18A oo 220 v WPWI102...
SWUPR11-18A-2/3 [ J 18 | 16 15|28 ﬂ 911
SWUPR11-18A-1/2 [ 110
EI6X- SWUP%.16-18A ole 20|
SWUPR16-18A-2/3 [ 18 (16| 4 (15|28 ﬁ 9135
SWUPR16-18A-1/2 [ 110 WPCT1603...
0,8 [Evet| 2 | SB-4065TR FT-15 -
E0S-  SWUPY.16-22A oo 250 o WPCW1603...
SWUPR16-22A-2/3 [ ] 220120 6 [1932]165| 11| 2
SWUPR16-22A-1/2 [ 125

@ : Standart Griin
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Dynamic-Bar'lar WB /WP kesici ug

Uygun kesici uglar

Uygulamalar Mini ap Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta
Kesici ug

Talas kina tipi f.-CF *.-PF GP ".-DP HQ h-F Y- -y

Sayfa B105 B105 B107 B105 B107 B105,B106 B106 B107
Uygulamalar Dakme demir Demir digi metaller Sert malzemeler

Kesici ug

Talas kina tipi Talas kiric1 yok PCD CBN

sayfa B107 C51,C52 C28 Tavsiye edilen kesme kosullari @ F158, F159

Delik isleme ?ﬁ
\

F103



Dynamic-Bar'lar 7B kesici ug

25° Kesici ug profilleme takimlari

ZBMT serisi

Benzersiz sikma yapisi ve genis bir dis cap kater ve delik barasi yelpazesi. Kopyalama, alttan kesme, koniklestirme, V kanal agma,
kiiresel isleme ve baska pek ¢ok uygulama dahil olmak iizere cok cesitli uygulamalarda yiiksek hassasiyet ve stabil isleme.

Yeni gelistirilen benzersiz skkma mekanizmasi daha yiiksek rijitlik saglar

ey TG e T TG Benzersiz tasarim kesici ucu 2 noktada tutar
L P J Monte edilmesi zor olan kiigiik ug acil kesici ug icin bile giivenlidir

Vidali baglama pabucunun girintileri kesici
i ucun govdesine uygun tasarlanmistir

@ i Buyuk vida ebadi (M4) kullanilir :

Delik Isleme | |
sleme | W)

Solid : !
Pozitif : :
Kav < ; i
Negatif Yiizey isleme sirasinda kesici ug yer degistirmesi karsilastirmasi (Sirket ici degerlendirme)
€ Kesici ug yer .
§ 003~ ® ZBMT degistirmesi Kontrol edin
g 002 m Rakip A (25 ° tipi)
b3 ' Kesici ug yer degistirmesini kontrol ederek,
g o001 .
E — Isleme hassasiyeti stabilize edilir ve uzun takim
g 0 5pm dmri elde edilir
E 0,01 — Ani boyut sapmalarindan kaynaklanan hata orani
L7
2 o 2Tum azaltilir
S
< 003
0 5 10 15 20 25 30

Isleme pasosu sayisi
Kesme kosullari: Ve = 230 m/dak, ap = 0,3 mm, f = 0,15 mm/dev, Islak Is parcasi malzemesi SCM435
*Yukarida verilen rakamlar garanti edilemez. Kesme kosullarina baglidir.

Cesitli isleme uygulamalarinda yiiksek kalite ve stabil isleme saglar

Kopyalama, alttan kesme, koniklestirme, V kanal agma, kiiresel isleme vb. cesitli isleme uygulamalarinda
miikemmel performans.

Saft kopyalama Dahili alttan kesme Ug yiizeyi koniklestirme

CG Gorantileri
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Dynamic-Bar'lar B kesici ug

Miisterilerin ihtiyaclarini karsilamak lizere benzersiz tutucu tasarimi

Hem delik baralari hem de dis cap katerleri icten sogutma sivisi verme ile uyumludur.

Talas akisini engellemeyen kiigiik kalinlikta bir Benzersiz cift sogutma sivisi ince ayarli ve ayarlanabilir
baglama pabucu kullanilir deligi tasarimi +4° Ayarlanabilir salinim “

Sogutma sivisini dogrudan kesme agzina besler ve
iyilestirilmis talas tahliyesi ve uzun takim émri saglar
(Sogutma sivisi tahliye yonii: ince ayar yapilabilir)

*Sogutma sivisi akisi yan baglama vidasina carpsa da, isleme
performansi etkilenmez
*Basing direnci: ~ 3 MPa

Yiizey isleme icin kolaylikla kullanilabilir

[—Kesici ug késesi: Yiizey isleme
2 adimli pozitif tip (20°) uygulamalar igin etkili

*— Takim: Konik sekil

Kesici uglar ve katerler
benzersiz bir ug sekline sahiptir

Is parcasiyla temas engellemeye calisilirken
ek isleme yapilmasi gerekmez.

ZBMT icin yeni GF talas kirici hassas D.O.C.de talas kontrolii sorunlarini azaltir

Delik isleme r@

G F ta |a§ kl ricl Talas kontrolu sorunlarinin ¢éziilmesi yliksek kaliteli ylizey islemelerisaglar

ince kaliplanmis talas kirici kdsenin yakinina
kadar uzanir ve dar alanlarda bile talaslan
glivenilir bir sekilde kontrol eder

Talas kontroli karsilastirmasi
(Sirket ici degerlendirme)

iki adimh nokta

Talas dalgalanmasina
tepki verir

GF talas kirial Rakip A (25 ° tipi)

v e . v
Egimli kesme agzi
Kesme kosullari: Vc = 230 m/dak, f = 0,15 mm/dev, ap = 0,2 - 0,5 mm, Islak,

Kiigiik D.O.C. de iyilestirilmis talas kontroli s parcasi malzemesi SCM435  Yiizey isleme

Havan seklinde talas kirici

Stinek is parcalarinda bile diistik direng ve mitkemmel talas kontrolu

15° Kesici uglar da miisteri talebi lizerine mevcuttur

Takim temasini 6nlemek icin, sagdaki sekilde gosterildigi gibi ek degisiklikler yapilmasi gerekir. Ayrica,
asagidaki sekilde gsterildigi gibi, isleme uygulamasina bagl olarak takimlar icin 6zel siparis gerekebilir. v,y cferans

15 °© kesici uglar 25 ° kesici uglara bagli olarak gelistirilmistir

Ornekler Temastan kacinmaya yardimai olur ve daha genis bir yelpazede
islem lamalarini kler

Kateri ters montaj konumunda Kateri normal montaj konumunda sleme tygulamala destekle

kullanirken kullanirken Kose R0,4

*Takim: Ozel siparis 6zelligi
Tornalama ve geriye tornalama icin ¢ift bicakl tasarim
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Dynamic-Bar'lar

A-SZJB-AE Excellent bar (Kiiresel isleme / ¢ cap yiizey isleme / i¢ cap kopyalama)

DMIN

AN

DCON

Maks. Bara Baglama Uzunlugu L/D=~5,5 |Sag taraf gosterilmistir | ZBMT13T304R-GF-15D Sag Katere uygulanabilir.

Govde Olculeri

lE Yedek parcalar
’ Stok . il =)
Olgti (mm =3
G durumu ) == é Vida Anahtar
qé Agiklama g % E Uygun kesici uglar
[} S| s|E
= HE
= Sl K —/
X RIL|IZ|E| 2| H|H|LF|w]|wr "‘
] aloa
[a)
A20R-  SZJBR113-28AE ® @ 28|20 19| 48 {200(37,5| 3
Solid A25S-  SZIBY.13-30AF ®|®[3025)5 |24[58], |47], |5 |04|Fwet| SB3079TR | FT-8 IBMT13T3...
A32S-  SZJB%13-40AE ® @ 40|32 3172 61,5 "
Pozitif A-SZJB-AE'nin uygulanmasi igin, liitfen bkz. F93.
KAV ..
Uygun kesici uglar
Negatif
y Yiizey isleme Yizey isleme Demir dig metaller
Kesici ug
Talas kina tipi GF R-GF-15D NE
sayfa B108 B108 c53

R-GF-15D kesici uglan sadece A-SZJB-AE'nin sag katerleri igindir. Tavsiye edilen kesme kosullart @ F159

Uygun mansonlar @ F156

@ : Standart Griin
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Dynamic-Bar'lar B kesici ug

A-SZXB-AE Excellent bar (ic cap yiizey isleme / i¢ cap kopyalama / Alttan kesme)

e
V.
v

Maks. Bara Baglama Uzunlugu L/D=~5,5 |Sag taraf gosterilmistir

Govde Olculeri

Yedek parcalar
,. o= |
Olti (mm =
durumu g {mm) =% é Vida Anahtar o
Agiklama g = E Uygun kesici uglar qé
S| sl E (]
S| E 9
S|a o
= M V
RIL|IZ|E| 2| H|H|LF|w]|wr "‘ﬁ .
a|loa ]
o
A20R-  SZXBWL13-25AE ® (@252 19 | 48 |200(37,5/7,5
A25S-  SZXBW13-30AE ®(®|30(25|5|24|58 250&,2 . 5 | 0,4 |Evet| SB-3079TR F1-8 IBMT13T3...
A32S-  SZXBW.13-40AE @@ 40|32 31|74 60,2
Uygun kesici uglar
Uygulamalar Yiizey isleme Demir disi metaller
Kesici ug
Talas kina tipi GF NE
Sayfa B108 c53

Tavsiye edilen kesme kosullari @ F159
Uygun mansonlar @ F156

@ : Standart Griin
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Dynamic-Bar'lar

ZB kesici ug

Delik isleme r@

Solid
Pozitif
KAV

Negatif

A-SZQB-AE excellent bar (ic cap kopyalama / Alttan kesme)

0
122.5°
®

o
\30"

DCON

Govde Olculeri

Maks. Bara Baglama Uzunlugu L/D=~5,5 |Sag taraf gosterilmistir

Yedek parcalar
Stok o = | >
Ol¢li (mm =3
durumu i {m) =% é Vida Anahtar
Agiklama g % 2 Uygun kesici uglar
- g s
52| &
— (=3
RILIZ|E|2|H|H|LF|wr|wr "“"ﬁ
a|loa
A20R-  SZQB%.13-27AE ® (@272 19 | 41 |200{15,5 55
A25S-  SZQB7L13-32AE ®|®|32(25|5|24|5 250 18 ™| 5 | 0,4|Evet| SB-3079TR F1-8 IBMT13T3...
A32S-  SZQB7.13-40AE @@ 40|32 31| 54 22,5/ 6,5
Uygun kesici uglar
Uygulamalar Yiizey isleme Demir digi metaller
Kesici ug
Talas kina tipi GF NE
Sayfa B108 C53

@ : Standart Griin
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Tavsiye edilen kesme kosullari @ F159

Uygun mansonlar @ F156



Dynamic-Bar'lar B kesici ug

A-SZLB-AE Excellent bar (ic cap kopyalama)

DCON

A..-SZLBL...

Maks. Bara Baglama Uzunlugu L/D=~5,5 |Sag taraf gosterilmistir | ZBMT13T304R-GF-15D Sol Katere uygulanabilir.

Govde Olculeri

Yedek parcalar
o N gle |
Ol¢i (mm =3
durumu i {m) =% é Vida Anahtar o
Agiklama g = E Uygun kesici uglar qé
S| sl E (]
3| E Q
S|a o
= S| 3 V
RILIZ|E|2|H || LF|wr|wr "‘ ﬁ .
a|loa ]
(@)
A20R-  SZLB¥.13-30AE ®|® 30|20 19 | 42 1200| 23
A25S-  SZLB¥L13-34AE ®|®(34]|25|5 (24|64 25025_,5 13| 7 |0,4|Evet| SB-3079TR FT-8 IBMT13T3...
A32S-  SZLBR/.13-40AE ® | ® 40|32 3186 29
Uygun kesici uglar
Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey isleme Demir dig metaller
Kesici ug
Talas kina tipi GF R-GF-15D NE
sayfa B108 B108 c53
R-GF-15D kesici uglan sadece A-5ZJB-AE'nin sol katerleri icindir. Tavsiye edilen kesme kosullari @ F159

Uygun mansonlar @ F156

@ : Standart Griin
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Dynamic-Bar'lar

ZB kesici ug

Delik isleme r@

Solid
Pozitif
KAV

Negatif

A-SZZB-AE Excellent bar (Geriye delik isleme)

Govde Olculeri

Maks. Bara Baglama Uzunlugu L/D=~5,5 |Sag taraf gosterilmistir | ZBMT13T304R-GF-15D Sag Katere uygulanabilir.

Yedek parcalar
Stok . = | >
Olgii (mm =
durumu i {mm) =% é Vida Anahtar
Agiklama 12| 3 Uygun kesici uglar
S| &5|E
= £
52
== g2 &)
RIL[ZIS|S|H|H|E|LF|wFlwk ”“" ﬁ
[ N=]
A20R-  SZZB¥.13-30AE ®® 302 19| 42 {200(187| 23
A25S-  SZZBWi13-34AE ®|®(34]|25|5 (2458 250|237 25_,5 13| 7 |0,4|Evet| SB-3079TR FT-8 IBMT13T3...
A32S-  SZZB%.13-40AE ® | ® 40|32 31|74 29
Uygun kesici uglar
Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey isleme Demir dis metaller
Kesici ug
Talas kina tipi GF R-GF-15D NE
sayfa B108 B108 c53

R-GF-15D kesici uglan sadece A-SZZB-AE'nin sag katerleri icindir.

Talimatlar

Kesici ucu monte ederken (Sikma torku: 1,2 N-m)

1. Ana vidayi, kesici ucu parmak uglarinizla
temas yuzeyine bastirarak sikin.

@ : Standart Griin
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2. Montaji tamamlamak icin
yan vidayi sikin.

Tavsiye edilen kesme kosullart @ F159
Uygun mansonlar @ F156

Kesici ucu sokerken

iki vidayr sékiin ve anahtari kesici ucun arka tarafindaki bosluga
yerlestirin. Yukarida gosterildigi gibi kesici ug disari itilerek kolayca

cikarilabilir.



Delik baralan SP kesici ug

S-SSKP Celik safth bara (Delik isleme)

2 . T ﬁ
,g 75 1 1 CZJ
- @A —— &
755 -—-—}-— + < |
e i P . Lo
I / l
i
Maks. Bara Baglama Uzunlugu L/D=~3 | Sag taraf gosterilmistir | Sag Kater iin Sol Kesici ug.
Govde Olculeri
Yedek parqalar
=
: . |
s Olcii (mm) = =
= : =| S| 3| Vida Anahtar
Agiklama - g = E Uygun kesici uglar qé
3| 5| E o
=S iy
— o
RIZ|E!| 1|t |wF|wR ”“”"’ x
ala ]
o
$16Q-  SSKPR09-20 ® |20(16| 14|30 (180 10| 2 | -3 |0,8 [Hayr| SB-4TR FT-15 SPGH0903...
Uygun kesici uglar
Uygulamalar Yiizey isleme
Kesici ug
Talas kina tipi L
Sayfa B82

Tavsiye edilen kesme kosullari @ F159
Uygun mansonlar @ F156, F157
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Delik baralan

SP kesici ug

S-CSKP Celik safth bara (Delik isleme)

7SZ

g

DCON

Govde olculeri

Maks. Bara Baglama Uzunlugu L/D=~3 | Sag taraf gésterilmistir | Sag Kater i¢in Sol Kesici ug.

l& Yedek parcalar
Y, g ) |
3 Olgii (mm =]
qé = BT} | < | Z | Badlamaseti | Anahtar Anahtar
@ Actklama - == E Uygun kesici uglar
%y S| &5|E
2|5
& RIS|S|H|LH|LF|WFWF
; S16N-  CSKPR09-20 ® |20 (16|14 )40 [160( 10| 2
Solid 0 |08 |Hayr| CPs2 - FH-2,5 SPLINOSG3...
$200-  C(SKPR09-27 ® | 2720|1845 (180(13,5]3,5 SPCIR0903...
Pozitif S25X-  (SKPR12-34 ® |34(25|23|60(220({17|45| 0 |08 [Hayr| CPS-3 LW-3 - SPCIN1203... SPCIR1203...
KAV ..
Uygun kesici uglar
Negatif Uygulamalar Orta Orta Yiizey isleme - Orta Dakme demir Dokme demir Demir digi metaller
Kesici ug
Talas kina tipi G STD L Talas kirnic1 yok Seramik PCD
sayfa B83 B83 B83 B83 B121 C43
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Tavsiye edilen kesme kosullari @ F159
Uygun mansonlar @ F156, F157



Delik baralan TP kesici ug

S-CTUP Celik saftl bara (Delik isleme)

]
?

2 - .
T @ g
L 3y s zx/_é
93° i)
,’f/&, MF .= ‘ LF H
-

Maks. Bara Baglama Uzunlugu L/D=~3 |Sag taraf gosterilmistir
Sag Kater icin Sol Kesici ug, Sol Kater icin Sag Kesici ug.

Govde olculeri

Yedek parcalar l&
2 Olgii (mm) g|lg —
durumu | = | 3 | Badlamaseti | Baglamaseti | Altik vidasi Althk Anahtar Anahtar GEJ
Agiklama == E Uygun kesici uglar @
Tl 2 =
= | 2 X
==z S v T
R|L[=|S|H][LH|LF|[WFWF — 8
el e = [
=
S12L- CTUPR09-16 [ ] 16 [ 12| 1132|140 8 [05] O |04 [Hayr{ CPS-1 - - - - FH-2 Egggzg;
S16N- (TUP%11-20 ®(®|20(16|15[30(160|10 (0,5 TPCINT103...
0 [04[H - (PS-2 - - - FH-2,5
$200-  CUP11-7 o o270 18013513 i TPCR103...
S25X- (TUP%.16-34 ® | ®|34|25|23(60(220|17 - - TPOINI603
$325- (TUP%/.16-43 ® | ®|4332|30(70(250(21,5{ 1 | 0 |0,8 |Hayr - (PS-3 SP3XT0 KPT-32 Lw-3 - TPEIR1603".
S40X-  CTUPL16-50 ® | ® 50403780315/ 25
Uygun kesici uglar
Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Orta Orta Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta
Kesici ug
Talas kina tipi DP GP HQ G STD ®-F ¥-A "-B
Sayfa B95 B95 B95 B95 B95 B96 B96 B96
Uygulamalar Orta Dokme demir Ddkme demir Demir digt metaller Sert malzemeler
Kesici ug
Talas kina tipi - Talas kirici yok Seramik PCD CBN
Sayfa B96 B96 B122 C48 C25

Tavsiye edilen kesme kosullari @ F159
Uygun mansonlar @ F155~F157

@ : Standart Griin

F113



RPMT kesici ug

Yatak isleme
SRCP-B (pelik isleme)
LF
DMIN
—_— LH
<——‘
,'/ N R w
N W o6 :
7 - s
J . -
I
Sag taraf gosterilmistir
Govde Olculeri
lE Yedek parcalar
’ Stok =
Olgii
Gz durumu i {mm) Vida Anahtar Anahtar
qé Agiklama Uygun kesici uglar
9]
o
@ @
x RL%HBLHHFLFWF
] [=)
()
SRCP?.  2020B-12-A20 ® | ®(20]20]20]25(155[125|22| SB-41R FT-15 - RPMT1203M0-BB
Solid SRCPR  2525B-16-A32 [ 32125253120 (150| 27 | SB-5090TR - LTW-20 RPMT1604M0-BB
Pt | Uygun kesici uclar
KAV Uygulamalar Yatak isleme
Negatif
Kesici ug
Talas kina tipi BB
Sayfa B109
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Yatak isleme SNMF kesici ug

CBSN-B (ic yuvarlak pah kirma)

DMIN
. o+
- S o
. ) ;
12°
| . LF
o
T T
Sag taraf gosterilmistir
Govde Olculeri
Yedek parcalar
=
: |
3 Olcii (mm g
% STy Bag!ama Anahtar Gz
] seti (R) L o
Agiklama Uygun kesici uglar =
[}
o
=
RIS H|B|H|HF|LF / =
S o)
o
(BSNR  2020B-12-A20 [ ] 20 | 20 21 125] 20
— 20 32 (P-RCR LW-5 SNMF1204..-21
2525B-12-A20 [ 25|25 26 | 150 25
Uygun kesici uglar
Uygulamalar Yatak isleme
Kesici ug
Talas kina tipi 21
Sayfa B109
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Degistirilebilir kafa delik baralan

KAV titresim onleyici soniimleme sistemi ile

T
Delik isleme gm

Solid

Pozitif

KAV

Negatif

Titresim Onleyici sonlimleme sistemine sahip degistirilebilir kafali delik baralari

KAV serisi

“Maks. L/D = 10" Derin delik isleme ile ilgili zorluklari ¢c6zer
Benzersiz titresim 6nleyici tasarim sayesinde miikemmel tirlama 6nleme
performansina sahiptir ve genis bir yelpazedeki isleme uygulamalari icin kullanilabilir

Benzersiz titresim 6nleme mekanizmasi istiin tirlama direnci saglar

Yiiksek soniimleme performansi ile rijitlik saglayan benzersiz
titresim izolasyon mekanizmasi

Dahili soniimleyici teknolojisi

Absorbs vibrational energy with braking effect

Agir ve kisa sontumleyiciler kullanihir
Rijitlik icin bosluk capi da azaltilmistir
Titresim 6nleme mekanizma ile titresim bastirma prensibi (Resim)
7\ Takim titresimi yonii

N\ & Takim titresimi yoni

Damper, safta karsi gec titresir. Titresim soniimleme icin etkilidir

L/D = 10 degerine kadar kullanilabilir. Konvansiyonel karbiir saftlara gére miikemmel titresim 6nleme performansi

Cekicle vurma testi  (Sirket ici degerlendirme)

Takimin kafa kismina gelen

cekic darbeleri
(920, Bara baglama uzunlugu 10D) i Avs (qanili titresim Gnleme mekanizmas) Konvansiyonel karbiir saft
1,0 1,0
g 0° Titresim hizh bir sekilde durur g 07
7' E os E o5
E 0,25 E 0,25
& o0 & o
v g 025 g 025
E 0,5 E 05
e 075 0,75
Titresim 6lcum yonu
1,0 -1,0
0 0,01 0,03 0,04 0,05 0 0,01 0,03 0,04 0,05
Sure (sn.) Sure (sn.)
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KAV Degistirilebilir kafa delik baralan
titresim onleyici soniimleme sistemi ile

b, Cesitli isleme uygulamalari icin degistirilebilir kafalar
Tirtikh baglanti yapisi ile gliclii baglama

Tirtikli yapi \

Kafa ve safti glivenli bir sekilde sabitler

Icten sogutma tavsiye edilir
Titresim 6nleme mekanizmanin hasar gdérmesini
onlemek icin icten su verme tavsiye edilir
Tesisat parcalarimizi kullanirken:

7 MPa'ya kadar basing degerini destekler

(bazi Griinler sadece 1 MPa'ya kadar tavsiye edilir)

216 ~ @25 232
240

i L)
Delik isleme gm

Sogutma sivisi borusu baglantilan @) F129

3 E-Manson ile kolay kesme agzi ayari
Sorunsuz isleme kurulumu

Referans ¢izgisi

E-Manson (Ayri olarak satilir) D

Basili referans cizgileri ile ayrilmis yapi
Kolay ayarlama kurulum siiresini kisaltir

Kesme agzi konumunun ayarlanmasi

Ozel Manson (E-Manson) Konvansiyonel Manson

Referans cizgisi ile kesme agzi konumunun ayarlanmasi Takimin diiz kesilmis kismi ile kesme agzi konumunun
ayarlanmasi

Referans cizgisi

Diiz kesilmis kisim

Kesme agzi konumu, saft ve mangon arasindaki referans Bir komparator vb. uygularken takimi hareket ettirerek
cizgisi hizalanarak kolay ayarlanir. kafanin diiz kesilmis kismini ayarlayin.
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KAV CN kesici ug

z
_ > - o5 O
Q © % O @ LD)
3lg . p
° \p)
0. O %"
2] LF
GAMP =-6°
Sag taraf g6sterilmistir | Sag Kater igin Sol Kesici ug, Sol Kater i¢in Sag Kesici ug.
Govde olclleri
lE Yedek parcalar
b S .
v Olgii (mm =
Gz durumu i) =l | |Llevye Kilit vidast Zimba Altlik pimi Althk Anahtar
v S| = o
£ Agiklama == Uygun saft Uygun kesici uglar
2 g|° e
U s = N
= z|=z g = o
= RILIZ g LF [ WF % @/
(&) = v
KAVH 32-PCLNFAT2 ® @ 4032 22,2 -11,5 KAV-D32..
: 32—08— LN LS-2N PC-2 LSP-2 LC-42N7 LW-3 CNCAT204... CNC1G1204
Solid 40-PCLN"/12 ® @540 27 -10 KAV-D40... (NTIM1204...
Sag Kater icin LC-42NR, Sol Kater igin LC-42NL.
Pozitif
KAV
Negatif G e s " . . . .
KAV - Degistirilebilir kafalar icin tanimlama sistemi
Kesme agzi agisi
F L
Kesici ug sekli
90° 95°j
C | 80°Egkenar Dértgen KL/—
- -
D | 55°Eskenar dortgen U
Kafa adi
Sogutma sivisi delikli celik kafa v 35° Eskenar dértgen

LLl-]:

Saft capi Baglama sistemi Kesici ug bosluk agisi Takimin yonii Kesici ug ebad
P Pim kilidi (Levye kilidi) R Sag c
s Vida;|a l;zgtama L Sol
L

AV

/N
" L
v
]

B 5° Pozitif
C 7° Pozitif LL—J
P 11° Pozitif
N 0° Negatif
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KAV

CN kesici ug

Uygun kesici uglar

Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta
Kesici ug
Talas kina tipi WF wp WE wQ PP GP PQ HQ
Sayfa B16 B16 B16 B16 B16 B16 B16 B17
Uygulamalar Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Orta Orta - Kaba isleme Orta - Kaba isleme Orta - Kaba isleme Orta - Kaba isleme Orta - Kaba isleme
Kesici ug
Talas kina tipi cQ a TN-V PMG GS PG PS PT
Sayfa B17 B17 B17 B17 B17 B18 B18 B18
Uygulamalar Orta - Kaba isleme Kabaisleme Kaba isleme Kaba isleme Orta Orta - Kaba isleme Orta - Kaba isleme Diisiik karbonlu celik
Kesici ug
Talas kina tipi GT STD PH PX R/L f/-25R ¥4 XF
Sayfa B18 B18 B19 B19 B23 B23 B23 B19
Uygulamalar Diisiik karbonlu celik Diisiik karbonlu elik Diisiik karbonlu gelik Yiizey isleme - Orta Orta - Kaba isleme Pas'lanm'az gLy Pas.lanmfxz LY Pas.lanmgz ELY
Isil direngli alagimlar Isil direngli alagimlar Isil direnli alasimlar
Kesici ug
Talas kina tipi XP XQ Xs SK FP-TK TK MQ Ms
Sayfa B19 B19 B20 B20 B20 B20 B20 B21
Uygulamalar Paslanm‘az gl Dokme demir Dokme demir Dokme demir Dakme demir Dokme demir Dokme demir Dakme demir
Isil direncli alasimlar
Kesici ug
Talas kina tipi MU KQ KG KH C zs GC Talas kinai yok
Sayfa B21 B22 B22 B22 B22 B22 B22 B22
Uygulamalar Dok::lg:r;;rléfen Demir digi metaller Demir digi metaller Demir digt metaller Isil direncli alagimlar Isil direncli alagimlar Sert malzemeler Sert malzemeler
Kesici ug
Talas kina tipi Seramik -A3 AH PCD sQ SG HH HL
Sayfa B113 B23 B23 C34 B20 B21 Cc9 9
Sert malzemeler / Dokme

Uygulamalar Sert malzemeler N

demir
Kesici ug
Talas kina tipi HD CBN
Sayfa c9 c8

Tavsiye edilen kesme kosullari @ F159

F119

Delik isleme r@



KAV

DN kesici ug

Delik isleme r@

Solid
Pozitif
KAV

Negatif

=z
— o |- L c—Tfebh B
S = S a
\_)Ao g ;
eI~ )€
LF
GAMP = -6°
Sag taraf g6sterilmistir | Sag Kater igin Sol Kesici ug, Sol Kater i¢in Sag Kesici ug.
Govde Olculeri
Yedek parcalar
SOk G om) | £ " »
durumu S| lewe Kilit vidasi Zimba Altlik pimi Althik Anahtar
Agiklama = g Uygun saft  |Uygun kesici uglar
| S
=] -
SFIAE =
RIL|S|S]LF|wWF = @ / /@
== (@) —
- >
KAVH 32-PDUN".11 ®|®(40(32(32(22(04|-13| LL-1DN LS-1SN PC-1 LSP-1 LD-32N FH-2,5 KAV-D32.. DNCIG1104...
e Olgii (mm) £ o i
durumu < | | Kilitpimi Vida Althk Anahtar Anahtar
Aciklama = % Uygun saft Uygun kesici uglar
< o
=]
== & @ S
RIL|IZ| S|k W ‘é =
alaoa Y’
KAVH ~ 32-PDUN%.15 ®|®|40]|32 2 KAV-D32.. | DNCIA1504... DNCIG1504...
32 /08125 PP-4 SB-2050TR PD-42 LW-3 F1-6
40-PDUN%.15 ® | ® 50|40 27 KAV-D40... | DNZIM1504... DNZX1504...

Kdse-R(RE) degeri 1,6 mm'den bilyiik olan kesici uclart kullanirken is parcasi ve althdin birbirini engellemesini dnlemek icin altlik iizerinde ek tadilat yapiimalidir.
WF talas ki igin, R34 ve R35 iizerinde kesme agzi ofsetleri veya program diizeltmeleri yapiimalidir.
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KAV

DN kesici ug

Uygun kesici uglar

Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Orta

Kesici ug

Talas kina tipi WF PP GP PQ HQ cQ (o] TN-V

Sayfa B24 B24 B24 B24 B25 B25 B25 B25

Uygulamalar Orta - Kabaisleme Orta - Kaba isleme Orta - Kaba isleme Orta - Kaba isleme Orta - Kaba isleme Orta - Kaba isleme Kaba isleme Kaba isleme

Kesici ug

Talas kina tipi PMG GS PG PS PT GT STD PH

Sayfa B25 B25 B26 B26 B26 B26 B27 B27

Uygulamalar Kaba isleme Orta Diisiik karbonlu celik Diisiik karbonlu gelik Diisiik karbonlu celik Diisiik karbonlu celik Yiizey isleme - Orta Bilyiik ap

Kesici ug

Talas kina tipi PX R/L XF XP XQ Xs SK R-LD

Sayfa B27 B31 B27 B27 B27 B27 B28 B28

Uygulamalar Orta - Kaba isleme Pas'lanm'az ElLy Pas]anmfxz LY Pas.lanmgz ELY Pas.lanm.az Y Dokme demir Dokme demir Ddkme demir
Isil direncli alagimlar Isil direngli alagimlar Isil direnli alasimlar Isil direncli alasimlar

Kesici ug

Talas kina tipi FP-TK TK MQ Ms MU KQ KG KH

Sayfa B28 B28 B28 B29 B29 B30 B30 B30

Uygulamalar Dakme demir Ddkme demir Dokme demir Dakme demir DOk::Ig:::Ieren Demir dig metaller Demir digt metaller Demir digt metaller

Kesici ug

Talas kina tipi C zs GC Talas kirici yok Seramik *-A3 AH PCD

Sayfa B30 B30 B30 B31 B114 B31 B31 C35

Uygulamalar Isil direngli alagimlar Isil direncli alagimlar Sert malzemeler Sert malzemeler Sert malzemeler S malzzf:llierr/ Dok

Kesici ug

Talas kina tipi sQ SG HH HL HD CBN

Sayfa B29 B29 C11 C11 C11 C10

Tavsiye edilen kesme kosullar @ F159
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KAV

TN kesici ug

Delik isleme r@

Solid
Pozitif
KAV

Negatif

KAVH-PTEN

A ~Totb 3
z a
S Z s ©
o a ; o
0)\/’ Q EN
)4 LF
GAMP =-6°
Sag taraf g6sterilmistir | Sag Kater igin Sol Kesici ug, Sol Kater i¢in Sag Kesici ug.
Govde Olculeri
Yedek parcalar
Sl Ol¢ii (mm) = i -
durumu || Lewe Kilit vidasi Zimba Altlik pimi Althik Anahtar
Agiklama = g Uygun saft Uygun kesici uglar
5| S
=] (-
=3 & % @
RIL|Z|S|LF W g @ \
- \~
KAVH 32-PTEN%L16 ®|® 4032 22 -10 LT-32N KAV-D32.. TNZIA1604... TNIG1604...
40-PTFN¥.16 ORI eI LN Pet BP1irsavao9) M2 s, | TNCMIGOS.. TNXT604.

Kdse R(RE) degeri 1,2 mm'den biiyiik olan kesici uglan kullanirken, liitfen is parcasi ve althigin birbirine carpmasini nlemek icin bir altlik* satin alin ve bu althgr kullanin.
WF talas kinci igin, R34 ve R35 iizerinde kesme agzi ofsetleri veya program diizeltmeleri yapiimalidir.
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KAV

TN kesici ug

Uygun kesici uglar

Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Orta - Kaba isleme Orta - Kaba isleme

Kesici ug

Talas kina tipi WF PP GP PQ HQ cQ PMG GS

Sayfa B38 B38 B38 B38 B38 B38 B39 B39

Uygulamalar Orta - Kaba isleme Orta - Kaba isleme Orta - Kaba isleme Orta - Kaba isleme Kabaisleme Kaba isleme Kaba isleme Yiizey isleme

Kesici ug

Talas kina tipi PG Ps PT GT STD PH PX ®/L-SSF

Sayfa B39 B39 B39 B39 B40 B40 B40 B44

Uygulamalar Yiizey isleme - Orta Orta - Kaba isleme Orta - Kaba isleme Diisiik karbonlu gelik Diisiik karbonlu celik Disiik karbonlu celik Disiik karbonlu celik Yiizey isleme - Orta

Kesici ug

Talas kina tipi -B - f-25R XF XP XQ Xs SK

Sayfa B44 B45 B45 B40 B41 B41 B41 B41

Uygulamalar Biiyiik ap Orta - Kaba isleme Pas]anmgz LY Pas.lanmez ELY Pas.lanm.az Y Pailanm'alz gl Paslanmaz celik Ddkme demir
Isil direngli alagimlar Isil direnli alasimlar Isil direncli alasimlar Isil direngli alagimlar

Kesici ug

Talas kinia tipi R-LD FP-TK TK MQ Ms MU ST KQ

Sayfa B41 B41 B41 B42 B42 B42 B42 B42

Uygulamalar Dakme demir Ddkme demir Dokme demir Dakme demir Dakme demir Ddkme demir Dok::lgsmréferl Demir digt metaller

Kesici ug

Talas kina tipi KG KH C zs GC Talas kirici yok Seramik ®-A3

Sayfa B42 B42 B43 B43 B43 B43 B118 B43

Uygulamalar Demir dii metaller Demir dig metaller Isil direnli alagimlar et malz;n::]lier boize

Kesici ug

Talas kina tipi AH PCD SG CBN

Sayfa B43 C36 B42 C13

Tavsiye edilen kesme kosullari @ F159
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KAV (Ckesici ug

KAVH-SCLC

I
|
?
T
DCON

DMIN
WF

o

LF

GAMP = 0°

Sag taraf g6sterilmistir | Sag Kater igin Sol Kesici ug, Sol Kater i¢in Sag Kesici ug.

Govde Olculeri

lE Yedek parqalar
p N
Olgii (mm =
durumu i {mm) = || Vida Anahtar Anahtar
£ Agiklama = g Uygun saft Uygun kesici uglar
9 HE
= 2| = El | &
— R|L|S|S|LF|wr ‘é
] [=R =1
[a)]
KAVH 16-SCLC7.06 ®|®(20(16]|20|11|04( -7 | SB-2545TR FT-8 - KAV-D16../G16.. | CCCIT0602... CCIW0602...
Solid KAVH  20-SCLC%.09 ® o0 |13 KAV-D20../ G20..
25-SCLC7L09 ®|® (3225 17 -8 KAV-D25.. CCIT9T3...
- 0,4 SB-4065TR - FT-15
Pozitif 32-SCLCFL09 ®|® 4032 0 122 | | KAV-D32.. (CCIW09T3...
40-SCLC?A.09 ® | ® 50|40 27 -7 KAV-D40...
KAV P talas kina kullanirken: Sag Kater igin Sag Kesici ug, Sol Kater icin Sol Kesici ug.
Negatif ..
Uygun kesici uglar
Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme Yiizey isleme
Kesici ug
Talas kina tipi PF GF SKS SK CK GQ WP PP
Sayfa B58 B58 B59 B59 B59 B59 B60 B60
Uygulamalar Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Orta Orta Yiizey isleme Diisiik ilerleme Diiik ilerleme Diisiik ilerleme
Kesici ug
Talas kina tipi GK HQ STD MF P fh-u f\-USF Fh-)
Sayfa B60 B60 B60 B61 B63 B63~B65 B63 B65
Uygulamalar IS:ZSIZT:?;T:NM Ddkme demir Demir digi metaller Demir digt metaller Demir dii metaller Demir digi metaller Demir digi metaller Sert malzemeler
Kesici ug
Talas kinia tipi MQ Talas kirici yok AP -A3 AH PCD APD CBN
Sayfa B61 B66 B66 B66 B66 C39 C40 C20

@ : Standart Griin
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KAV

DC kesici ug

KAVH-SDUC

DMIN
WF

DCON

GAMP =0°
Sag taraf g6sterilmistir | Sag Kater igin Sol Kesici ug, Sol Kater i¢in Sag Kesici ug.
Govde Olguleri
Yedek parqalar
Sl Ol¢ii (mm) =3 i
durumu <|e| Vida Anahtar Anahtar
Agiklama = g Uygun saft Uygun kesici uglar
5| S
=]
2| = k5 ay
R|L|=|S|LF|WF ‘é
ala
KAVH 16-SDUCTL.07 ®|®(20(16]|20|11|04( -7 | SB-2545TR FT-8 - KAV-D16../ G16.. DCC1T0702... DCIW0702... DAX0702...
KAVH  20-SDUC11 oo sjn| B |9 KAV-D20.../ 620..
25-SDUCT oo [n]x]|" |1 KAV-D25.. DCITITS...
0,4 -8 | SB-4065TR - FT-15 DCWNTS...
32-SDUCH. ®|® 4032 22 KAV-D32..
Py Rt Ry W DXT3...
40-SDUCA ® | ® 50|40 27 -7 KAV-D40...
WP talas kinciicin, R36 ve R37 iizerinde kesme agzi ofsetleri veya program diizeltmeleri yapiimalidir.
Uygun kesici uglar
Uygulamalar Mini ap Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme Yiizey isleme
Kesici ug @
Talas kinia tipi CF GF SKS SK CcK GQ wP f.-wp
Sayfa B68 B68 B68 B68 B68 B69 B69 B69
Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Orta Orta Yiizey isleme Yiizey isleme
Kesici ug
Talas kina tipi PP GP GK HQ STD MF -F 7/.-FSF
Sayfa B69 B69 B70 B70 B70 B70 B72,B73 B72
Uygulamalar Diisiik ilerleme Diisiik ilerleme Diisiik ilerleme Diisiik ilerleme Diisiik karbonlu elik Diisiik karbonlu gelik Pasilanmflz &Ly Dokme demir
Isil direncli alasimlar
Kesici ug
Talas kina tipi ¥-u "/-USF -J " -JSF XP XQ mMQ Talas kirici yok
Sayfa B74~B76 B74 B77 B76 B71 B71 B71 B78
Uygulamalar Demir digt metaller Demir digi metaller Demir digi metaller Demir digt metaller Demir dig metaller Sert malzemeler
Kesici ug
Talas kina tipi AP f-A3 AH PCD APD CBN
Sayfa B78 B78 B78 C42 C42 C22

@ : Standart Griin
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Delik isleme r@



KAV

TP kesici ug

Delik isleme r@

Solid
Pozitif
KAV

Negatif

KAVH-STLP

DMIN
WF

|
©)
e
DCON

LF

GAMP =5°
Sag taraf g6sterilmistir | Sag Kater igin Sol Kesici ug, Sol Kater i¢in Sag Kesici ug.
Govde Olculeri
Yedek parqalar
Sl Ol¢ii (mm) = i
durumu <|e| Vida Anahtar Anahtar
Agiklama = g Uygun saft Uygun kesici uglar
5| S
=]
=|= IR
RIL|=|S|LF[WF \é
ala
KAVH 16-STLP%11 ® ® 20|16 l -3,5( SB-3060TR KAV-D16../ G16.. TPCB1103... TPCH1103
I R g . ]
20-STLP%.11 ®|® 252020 1 04 _2 $B-30807R F1-10 KAV-D20../ G20.. TPIT1103.. TPOX1103..
25-STLP*11 ® @ 32|25 17 0 KAV-D25..
KAVH 32-STLP%.16 ® @ 40|32 22 KAV-D32.. TPCIB1603... TPCH1603...
32 /04| 0 | SB-4065TR - FT-15
40-STLP*.16 ® | @® 50|40 27 KAV-D40... TPCIT1603...
WP talas kinci icin, R36 ve R37 iizerinde kesme agzi ofsetleri veya program diizeltmeleri yapiimalidir.
P talas kina kullanirken: Sag Kater igin Sag Kesici ug, Sol Kater icin Sol Kesici ug.
Uygun kesici uglar
Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme
Kesici ug
Talas kina tipi wP f.-wpP PP GP HQ R/L ®/.-FSF ¥-p
Sayfa B88 B88 B88 B89 B89 B90, B91 B92 B92
Uygulamalar Orta Disiik ilerleme Disiik karbonlu celik Diisiik karbonlu gelik Dakme demir Demir digi metaller Demir digi metaller Demir digi metaller
Kesici ug
Talas kinia tipi ¥-H "/.-USF XP XQ Talas kirici yok AP PCD APD
Sayfa B93 B94 B89 B89 B94 B94 C46, C47 C47
Uygulamalar Sert malzemeler
Kesici ug
Talas kina tipi CBN
Sayfa C23

@ : Standart Griin
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KAV

DC kesici ug

KAVH-SVUB

=z
- -+ S
= e
&) .
= ©
LF
- - - —— GAMF
Sekil 1
. [O] o
C)% (23 )_
v A =
2 Aok 8
E
=
)
= B
2z
Sekil 2 g
GAMP =0° K}
o
Sag taraf g6sterilmistir | Sag Kater igin Sol Kesici ug, Sol Kater i¢in Sag Kesici ug. =
[}
.o .. .o . D
Govde olculeri
Yedek parcalar
e Olgii (mm) £ , i )
durumu Zlel Vida Vida Altlik vidas! Altlik Anahtar Anahtar Anahtar
Aciklama = é 3 Uygun saft | Uygun kesici uglar
5| S
=]
5 ) ()
RIL[Z|S]|F|w|7 ‘é’ % ﬁ
aloa
KAVH ~ 20-SVUB*L11 ®|® 2520 13 KAV-D20../G20..| ~ VBLIT1103...
20 F—{041{-10] 1 | SB-2570TR - - - F1-8 - -
25-SVUB%/.11 ®(® 32|25 17 KAV-D25.. VBLIW1103...
KAVH ~ 32-5VUB%.16 | @ | @ |40 |32 2| |10 VN3N KAV-D32.. VBLIT1604...
32042 - SB-40125TRN| ~ SS-4N (SUN-325%) - FT-15 LW-4 VBCIW1604...
40-SVUB%L16 ® | ® 50|40 27 -9 KAV-D40... V(T1604...
Kose R(RE) degeri 0,2 veya 0,4 mm olan kesici uglar icin, altlik (SVN-329) tavsiye edilir (ayri olarak satilir).
Uygun kesici uglar
Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Demir digt metaller
Kesici ug
Talas kina tipi VF PP GP HQ -F %.-FSF -y PCD
Sayfa B97 B97 B97 B97 B98 B98 B99 c49
Uygulamalar Sert malzemeler
Kesici ug
Talas kina tipi CBN
Sayfa C26

@ : Standart Griin
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KAV KAV icin saft

KAV icin saft
L3(Maks.)
L2(Min.)
R o
I
| &8 __ . . __
o] -
o
[a)
LF
Sekil 1
L3(Maks.)
L2(Min.) ‘
g —J
=z S -
% [e]
)
(s} ]
LF
" sz
Y,
g  Govde olclleri
(]
» Yedek parcalar
=
& S Olcii (mm) Kafa , 3
E __ |tespitavatalan|  Anahtar 0-ring
Agiklama = g @) | |E
Solid = —
“Clalanm —| = =A
== |2
it ZZ|l 6 |IF|E|S < -
Pozitif g g S 5 § / © Olcii (mm) Sikma
~ Aciklama tork
KAV KAV-  D16-7D ® |16 |16 | G1/8|157,5| 44 | 2 HH3XI0S | o A B C| D | E | (Nm
B D20-7D NEIES 2015| 60 120 HH3.5X105 ’ HH 3X105 | M3X05 | 100 | 50 | 30 | 25 | 22
Negatif D25-7D ° G1/4 | 256,5| 80 | 155 ’ HH 35X105 | M35X06 | 100 | 55 | 30 | 25 | 22
oandart 510 |e| 2| 315155 30] HHAXIZS | W3 HH 4125 | M407 | 120 | 70 | 40 | 30 | 30
o [ef T T Tais| o 192 e " HH 5X12 M5X08 | 120 | 85 | 50 | 40 | 50
i I 4175|192 288 HH 6X12 MEX1.0 | 120 | 100 | 60 | 50 | 85
GR-006-2
D40-7D ° 40955( 128|248
— 40 | 40 | 6172 HH6X12 LW-5
D40-1D0 | ® 529,5| 248|368
Karbiir |KAV-  G16-10D | @ |162] 16 255| 92 | 0| | HHsKI0S |
giiglendirilmis G20-100 | @ (202 20 261,5( 120180 HH3.5X105 ’

Arka ucu keserken, bara baglama uzunlugunun miktarina ek olarak saft kavramasinin uzunlugunu da g6z oniinde bulundurun @ F130

KAV icin manson (E-Mangon)

LH LsC

DCONMS

Manson olcileri

- Olgii (mm)
E
Agklama 51€|g Uygun saft
‘ S22 |w|S]|H yguns
A1 2|2
SHS 1640-75 ® |16 KAV-D16-7D, KAV-G16-10D
2040-75 ® |2 KAV-D20-7D, KAV-G20-10D
40 150( 5 (7039
2540-75 ® |25 KAV-D25-7D/10D
3240-75 o |32 KAV-D32-7D/10D
SHS 2550-85 @25 KAV-D25-7D/10D
3250-85 @®|32|50(60| 5|80 |485 KAV-D32-7D/10D
4050-85 o |40 KAV-D40-7D/10D

DCONWS mansonu DCONMS saft ile birlikte secin
@ : Standart Griin
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KAV KAV icin saft

icten sogutma: Boru tesisati baglantilari

0 Saft arka ucu icin vida standardi (boru baglantisi)

- Dis standardi aciklamaya baghdir. Piyasada bulunan boru parcalarini kullanirken litfen sayfa F128'deki

“G" boyut tablosuna bakin.
- Boru bilesenlerimizi kullanirken, bunlar “UNF3/8" veya “G1/8 "e donusturilmelidir.

Asagidaki tabloyu kontrol edin ve gerekli baglanti parcalarini secin (ayri satilir).

@Celik saft (Basinc ~ 7 mpa) @Giiclendirilmis karbiir saft (Basinc ~ 1 MPa)

Tip Dis standartlari ve donustirme baglantilari Tip Dis standartlari ve donustiirme baglantilan
216-7D G1/8
220-7D G1/8<=G1/4 216-10D
025-7D/10D | J-ST-G1/4-G1/8 l ’
220-10D
Y,
G1/8 =G1/4<=G3/8 v
32-7D/10D J-ST-G3/8-G1/4 .. . £
J-ST-G1/4-G1/8 UNF3/8 < ¢7 Diiz delik 2
*Saft tarafi disli degildir. ;
G1/8 =G1/4<=G3/8<=G1/2 =
40-7D/10D | J-ST-G1/2-G3/8
04070/ J-ST-G3/8-G1/4 o
J-ST-G1/4-G1/8

Bir sizinti meydana gelirse piyasada satilan bir pul kullanin.

Regine baglantisi (O-ring ile)

Baglanti
Sekil Agklama Stokdurumu| M1 M2 L1 12 Sekil Agiklama Stok durumu starll)t;irdl
we | JSTGAGIS | @ | GIB | G4 | 27 | 12 e
g
w ] ISTGEGA | @ |G| G| B | B I \ mostes | @ NS
S stanes | e | @k | an| 3| 1 5
Yalnizca birlikte verilen 0-ring (GR-004-2) siparis edilebilir.
@) Tesisat parcalarimiz kullanilirken nasil baglanir
Yiiksek basing 6zellikli hortumlar ve baglantilar ile kolay kullanim
- Yuiksek basing¢li pompa linitesi olmadan normal basincta icten sogutma olarak kullanilabilir
- Acili hortumlar icin banjo civatalari mevcuttur. Cok cesitli makineleri destekler
< Boru tesisati montaj kilavuzu >
(®Baglanti/Banjo civatasi  @Hortum (DBaglanti/Banjo civatasi
@Pul @Pul
m_ @ D nre ST g O @
G1/8 UNF3/8 UNF3/8 G1/8
M10
G1/8
@ O w 0o
m G1/8 G1/8 Celik saft

istege bagh boru tesisati parcalari mevcuttur (Ayri olarak satilir) @ D12

UNF3/8

Glclendirilmis karbur saft

(Duz hortuma (ST) dogrudan boru tesisati)

F129



KAV

(T
4elik isleme gm

Solid
Pozitif
KAV

Negatif

Onlemler

Ayrilmis E-Manson hakkinda

Kafa Saft Ayrilmig mangson (SHS#***#*_%%)
Saftin diiz kesilmis kismi yoktur. Titresime dayanikli
performans saglamak icin, ayri olarak satilan 6zel bir

manson (SHS ****-*¥) kullanmanizi 6neririz.

Saft alanini kavramak icin tim mansonu kullanin.

Kesme agzi pozisyonunun ayarlanmasi

Kafanin diiz kesilmis kismini kullanirken

Takimi makineye taktiktan sonra, takim taretini bir komparato6r Takim tareti
vb. ile kafanin diiz kesilmis kismina dogru hareket ettirin ve
kayma yuzeyine (X ekseni) paralel oldugundan emin olun.
Kafanin diiz kesilmis kismi
Kayma
ylizeyi X ekseni

Saft/ayrilmis mansonun (E-Manson) referans ¢izgilerini kullanirken

Komparator

™~

Saft ve ayriimis manson (SHS ****-**) lizerinde basili olan referans cizgilerini hizalayin.
Kesme agzi konumunu, kafanin diiz kesilmis kismini kullanmaya gére daha kolay
ayarlamak mimkiind(ir.

Referans ¢izgisi v’

icten sogutma icin tavsiyeler

Yiiksek sicakliklarda titresim 6nleme mekanizmasi bozulabilir veya hasar gorebilir.

Litfen igten sogutma ile kullanin.

Saftin sogutma sivisi basing direnci 7 MPa'dir. Ancak, gliclendirilmis karbir saftta

(KAV-G **¥) icten su verme igin sogutma sivisi bolimleri (PRO7-ST-UNF 3/8) kullanildiginda,
sogutma basinci 1 MPa'dr. Liitfen dikkatli olun.

Sogutma sivisi bolumleri

(PRO7-ST-UNF3/8)

Mevcut bara baglama uzunlugu araligi

Mevcut bara baglama uzunlugu bu takim icin ayarlanmistir
Bara baglama uzunlugunu ayarlamak icin lttfen saft tizerinde basili olan referans ¢izgisini kullanin.

Referans cizgisi

Mevcut bara baglama uzunlugu araligi
Aciklama Minimum bara‘ h/[aksimum bar§ i i
baglama uzunlugu | baglama uzunlugu 1 1
1 1
KAV-*#*-10D Saft capi x 7 Saft capi x 10 ! !
Minimum bara Maksimum
KAV-*-7D Saft capi x 4 $aft capi x 7 baglama bara baglama
uzunlugu uzunlugu

Saftin kesilmesi veya degistirilmesi gerekiyorsa bunu kesme araligi icinde yapin ve dahili séniimleme mekanizmasini sikistirmayin.

Kelepge Yasakl Aralik Kavrama alani
Kesme araligi

(Dahili soniimleme mekanizmasi)
A T A

r N r R

‘ Minimum bara baglama uzunlugu ‘
I 1

« Uygun kesici uglari ve parcalari kullanin. Hasarl parcalarin kullanilmasi takimin kirllmasina ve yaralanmalara neden olabilir.

« Kesici ucun kesme agzina dogrudan ciplak elle dokunmayin. Yaralanma riski vardir.

» Montajdan 6nce kesici ug oturma ytizeyinde, tirtikl alanda veya saft kavrama alaninda talas gibi yabanci maddeler olmadigindan emin olun.
« UriinG tirlama kosullar altinda kullanmayin. Bu, dahili séniimleme mekanizmasinin hasar gérmesine yol acabilir.

- isleme sirasinda takim diiserse veya parcaya carparsa, kullanmayin. Darbe, takim hasarina neden olabilir ve bilyiik tirlamaya yol acabilir.

« Yuksek nemden kaginin ve oda sicakliginda (yaklasik 20 °C) saklayin.
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Negatif tip kesici uclar icin delik isleme katerleri

A-DCLN (Delik isleme / ¢ cap yiizey isleme)

DCON

DMIN

osi| A& A:::::j}
=
Maks. Bara Baglama Uzunlugu L/D=~3 |Sag taraf gosterilmistir
Sag Kater icin Sol Kesici ug, Sol Kater icin Sag Kesici ug.
Govde olculeri
Yedek parcalar l&
Stok Olii (mm) g g i || LA Vida Anahtar*
durumu =<3 agbucu (baglama Yay (baglama Althk (ltikicn) | altkicin) Meme B g
Agklama = gz P pabucu igin) pabucu igin) § g Uygun kesi o
Zl:|¢ ugar >
2|5
RILIZ|S| 1 w|F|wr =) / E @ g
AR DANYL1232 | @ | @ 322523 |42 00| 17 | oo | CNCAT204..
A32S- DCIN%A12-40 (@ | @ |40 |3230|50(250| 22 0,8 |Evet| CP-3D (S-3D SP-3D LW-3 DC-42 SB-4085TR |  FT-15 (NCIG1204...
A40T-  DCIN%12-50 | @ | @ |50 |40 |37 |60 |300] 27 | 14 DN20 | CNCIM1204..

Yiiksek basingli sogutma sivisi icin gecerli degildir
Anahtar (FT-15) ayn olarak satilir.

@ : Standart Griin
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Negatif tip kesici uclar icin delik isleme katerleri

CN kesici ug

S-PCLN (Delik isleme / ¢ cap yiizey isleme)

i z
z . N=—]3
LL| of H
HER J e
LH H
LF
9590 ]:1
A \ =l ]
A 6T/ l T
== )
Maks. Bara Baglama Uzunlugu L/D=~3 |Sag taraf gosterilmistir
Sag Kater icin Sol Kesici ug, Sol Kater icin Sag Kesici ug.
Govde olculeri
l& Yedek parcalar
2z e Olcii (mm) £ § _ - -
w durumu =|%| =| lewe | Kilitvidasi | Zmba | Altitkpimi| Althkpimi | Althk Anahtar | Anahtar
ey _‘é" = o
iE) Agiklama % <l 2 Uygun kesici uglar
= HE S F
x & & =
= RILIZ|E|H || |we = I @@Z©z/%
(] a|la h
() cJ \v/
S16M-  PCLN%.09-20 ®|®(20(16]15(34(150{ 11|16 " LL-03SN | LS-03SN - - P-03S -
Solid $200-  PCLN%L09-27 o @27 ]20]19]371s0[142[ 17]08|"" - FH-25 |  CNCIGO904...
yir| LN LS-1SN PC-1 LSP-1 - LC-32N
N S25R-  PCLN#.09-32 ® | ® 322524 (42|200(15,7| 15
Poritif S5k PANYLI232 e e 32| |44 o3 16| | CNCIAT204...
KAV $32S-  PCLN%L12-40 ® | ® 40323050 (25021 10 038 y?r LL-2N LS-2N PC-2 LSP-2 - LC-42N% w-3 (NTIG1204...
S40T-  PCLN%L12-50 ® | @ |50 403760 300] 25 (NCIM1204...
Negatif Sag Kater icin LC-42NR, Sol Kater icin LC-42NL.
A-PCLN (pelik isleme /¢ cap yiizey isleme)
i z
z ; 1S
8 | 8
,,,,,, LF - H
95° )
7‘ O ]
J
Maks. Bara Baglama Uzunlugu L/D=~3 | Sag taraf gosterilmistir | Sag Kater igin Sol Kesici ug.
Govde olculeri
Yedek parcalar
=
£ —
= . o | >
=] Olgii (mm =
;:‘, A =5 ; Levye Kilit vidasi Zimba Althk pimi [ Altlik pimi Althk Anahtar
Agiklama - L Uygun kesici uglar
< e
°12|5 S
s =) — |
=z |3 = %j
J %
A16M-  PCLNR09-20 ® |20(16|15]|34(150( 11|16 LL-03SN LS-03SN - - P-03S -
A20Q-  PCLNR09-27 ® | 27(20(19]37|180|14,2( 17 0,8 |Evet FH-2,5 (NCIGO904...
i U | osase | oper | e . LC-32N
A25R-  PCLNR09-32 ® (3225|241 42(200(15,7| 15
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Negatif tip kesici uclar icin delik isleme katerleri (N kesici ug

Uygun kesici uclar (A-DCLN /S-PCLN / A-PCLN )

Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta
Kesici ug
Talas kina tipi WF wp WE wQ PP GP PQ HQ
Sayfa B16 B16 B16 B16 B16 B16 B16 B17
Uygulamalar Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Orta Orta - Kaba isleme Orta - Kaba isleme Orta - Kaba isleme Orta - Kaba isleme Orta - Kaba isleme
Kesici ug
Talas kina tipi cQ a TN-V PMG GS PG PS PT
Sayfa B17 B17 B17 B17 B17 B18 B18 B18
Uygulamalar Orta - Kaba isleme Kabaisleme Kaba isleme Kaba isleme Yiizey isleme Orta Orta - Kaba isleme Orta - Kaba isleme
Kesici ug '&
]
Talas kina tipi GT STD PH PX f-s R/L 7 -25R ¥4 QEJ
Sayfa B18 B18 B19 B19 B23 B23 B23 B23 L
- = X
Uygulamalar Diisiik karbonlu celik Diisiik karbonlu celik Disiik karbonlu celik Diisiik karbonlu gelik Yiizey isleme - Orta Orta - Kaba isleme Pas.lanmgz @l Pas.lanmgz @Y =
Isil direngli alagimlar Isil direnli alasimlar 8
Kesici ug
Talas kina tipi XF XP XQ Xs SK FP-TK TK MQ
Sayfa B19 B19 B19 B20 B20 B20 B20 B20
Uygulamalar Pas‘Ianm‘az gy Paslanméz el Dokme demir Dokme demir Dakme demir Dokme demir Dokme demir Dakme demir
Isil direncli alasimlar Isil direncli alaimlar
Kesici ug
Talas kina tipi Ms MU KQ KG KH C zs GC
Sayfa B21 B21 B22 B22 B22 B22 B22 B22
Uygulamalar Dakme demir Dokm:lgee::;:fert Demir disi metaller Demir digt metaller Demir dii metaller Isil direncli alagimlar Isil direnli alagimlar Sert malzemeler
Kesici ug
Talas kina tipi Talas kirici yok Seramik %.-A3 AH PCD sQ SG HH
Sayfa B22 B113 B23 B23 C34 B20 B21 9
Uygulamalar Sert malzemeler Sert malzemeler oL malzemelg ik
demir
Kesici ug
Talas kina tipi HL HD CBN
Sayfa 9 c9 c8

Tavsiye edilen kesme kosullari @ F159

Uygun Sogutma Sivisi Mangsonu / Baglantisi

Kater agiklamasi Uygun Sogutma Sivist Mansonu | Uygun Sogutma Sivisi Baglantisi
AT6M -PCLN09-20 SHC1640-70, SHC1650-95
A20Q -PCLN®/L09-27 SHC2040-70, SHC2050-95 SIS-8
A25R -PCLN"/09-32 SH(2540-70, SHC2550-95

Sogutma Sivist Mansonu, Sogutma Swvisi Baglantist icin, Bkz. Sayfa @ F156, F157
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Negatif tip kesici uclar icin delik isleme katerleri DN kesici ug

S-PDUN11 (Delik isleme / ¢ cap yiizey isleme)

O
g ggfa_@l} ) ‘ 8
WF, ;
\ LH H
vz 4@ \ LF
O
7 /

Maks. Bara Baglama Uzunlugu L/D=~3 |Sag taraf gosterilmistir
Sag Kater icin Sol Kesici ug, Sol Kater icin Sag Kesici ug.

Govde olculeri

l& Yedek parcalar
P Stk O (mm) €35 o "
) durumu =S| = | lewe Kilit vidasi Zimba Altlik pimi Althk Anahtar
£ o :_é‘“ = o
5 Agiklama % = Uygun kesici uglar
) HE S | A
X 2|8 =
= RILIZ|S|H || LF|w|we = I %j%
) - = —
— $200-  PDUN™11-27 ® | ®|2720|19(35(180| 16 761
Solid S25R-  PDUN¥.11-32 ® | ®[32(25(24/40]200{17| " [ 15|04 [Hayr| LL-IDN | LS-1SN PC-1 LSP-1 D3N | FH-25 DNCIGT104...
$325- PDUN%.11-40 ® | ®|40(32]31(45(250{22(85|12
Pozitif
KAV

vegatt  A-PDUNTT (Delikisleme / i¢ cap yiizey isleme)

DCON

DMIN
WF
5[\
NG

I LF

93°

Maks. Bara Baglama Uzunlugu L/D=~3 | Sag taraf gosterilmistir | Sag Kater iin Sol Kesici ug.

Govde olculeri

- Yedek parcalar
S o=
= P e | =
% L) = % é Levye Kilit vidasi Zimba Altlik pimi Althk Anahtar
Agiklama & g g § Uygun kesici uglar
RIZ|S| 1| |welwe| |T]F = I @%
a|a ah (—
) \v/
A200-  PDUNR11-27 ® |27(20]19|35(180] 16 761
A25R-  PDUNR11-32 ® [32]25(24(40(200{17| | 15|04 |Evet| LL-1DN LS-1SN PC-1 LSP-1 LD-32N FH-2,5 DNCG1104...
A32S-  PDUNR11-40 ® (40|32 |31|45(250(22|8,5( 12

@ : Standart Griin
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Negatif tip kesici uclar icin delik isleme katerleri

DN kesici ug

Uygun kesici uglar (S-PDUN / A-PDUN)

Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Orta - Kaba isleme Yiizey isleme Orta
Kesici ug

Talas kinia tipi GP HQ GS fl-S R/L
Sayfa B24 B25 B25 B31 B31

Tavsiye edilen kesme kosullari @ F159

Uygun Sogutma Sivisi Mansonu / Baglantisi

Kater agiklamasi Uygun sogutma sivist mansonu | Uygun sogutma sivisi baglantisi
A20Q-PDUNR11-27 SHC2040-70, SHC2050-95
A25R-PDUNR11-32 SH(2540-70, SHC2550-95 SIS-8

A325-PDUNR11-40
Sogutma sivisi mansonu, sogutma sivisi baglantisi icin, bkz. sayfa @ F156, F157

Delik isleme r@
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Negatif tip kesici uclar icin delik isleme katerleri

DN kesici ug

A-DDUN (elik isleme / ¢ cap kopyalama)

DMIN

DCON

Govde olculeri

Maks. Bara Baglama Uzunlugu L/D=~3 |Sag taraf gosterilmistir
Sag Kater icin Sol Kesici ug, Sol Kater icin Sag Kesici ug.

l& Yedek parcalar
ok Oigi (mm) 2|2 bgama | @ Anahtar Vida | Anahtar
@ durumu —~|=| 2 4 (baglama Yay (baglama |  Althk - . Meme
£ | & £ pabucu . . (althkicin) | (althkicin) -
< Agklama HEIE pabucu igin) pabucu igin) Uygun kesici uglar
— S| s| E
2|5
= == =y
g RIL[E| S| H|H | LF|wr|we @ / “‘ @
Solid A32S-  DDUN%L15-40 ® | ®|40|32|30|45]|250| 22| 8 DNIA1504...
DD-42 DN10 DN JG1504...
A40T-  DDUN%15-50 ® | ®|50|40|37|55/300| 2785|1208 |Evet| CP-3D (53D SP-3D LW-3 . | SB-4085TR|  FT-15
Pozitif (DD-42-16%) DNCIM1504...
A50U-  DDUN%15-63 ® | ® | 635047 |65]350]35/(10,5 DN20 DNCIX1504...
KAV Kdse R(RE) degeri 1,6 mm'den biiyiik olan kesici uclar kullanirken, liitfen is parcasi ve althgin birbirine carpmasini 6nlemek icin bir altlik* satin alin ve bu althgr kullanin.
Yiiksek basingl sogutma svist icin gecerli degildir
Negatif Kesici ucu WF talas kinai ile birlikte kullanirken, R34 ve R35 iizerinde takim kenari ofseti veya program diizeltmeleri yapiimalidir.
Anahtar (FT-15) ayn olarak satilir.

@ : Standart Griin
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rrn . . . e op. o o o
Negatif tip kesici uclar icin delik isleme katerleri DN kesici ug
Uygun kesici uglar
Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Orta
Kesici ug
Talas kina tipi WF PP GP PQ HQ cQ (o] TN-V
Sayfa B24 B24 B24 B24 B25 B25 B25 B25
Uygulamalar Orta - Kabaisleme Orta - Kaba isleme Orta - Kaba isleme Orta - Kaba isleme Orta - Kaba isleme Orta - Kaba isleme Kaba isleme Kaba isleme
Kesici ug
Talas kina tipi PMG GS PG PS PT GT STD PH
Sayfa B25 B25 B26 B26 B26 B26 B27 B27
Uygulamalar Kaba isleme Orta Diisiik karbonlu celik Diisiik karbonlu gelik Diisiik karbonlu celik Diisiik karbonlu celik Yiizey isleme - Orta Bilyiik ap
Kesici ug '&
]
Talas kina tipi PX R/L XF XP XQ Xs SK R-LD qE)
sayfa B27 B31 B27 B27 B27 B27 B28 B28 L
Uygulamalar Orta - Kaba isleme Pas'lanm'az ElLy Pas]anmgz LY Pas.lanmez ELY Pas.lanm.az Y Dokme demir Dokme demir Ddkme demir =
Isil direncli alagimlar Isil direngli alagimlar Isil direnli alasimlar Isil direncli alasimlar 8
Kesici ug
Talas kina tipi FP-TK TK MQ Ms MU KQ KG KH
Sayfa B28 B28 B28 B29 B29 B30 B30 B30
Uygulamalar Dakme demir Ddkme demir Dokme demir Dakme demir Dok::;::::lérsm Demir dig metaller Demir digt metaller Demir digt metaller
Kesici ug
Talas kina tipi C zs GC Talas kirici yok Seramik *-A3 AH PCD
Sayfa B30 B30 B30 B31 B114 B31 B31 C35
Uygulamalar Isil direngli alagimlar Isil direncli alagimlar Sert malzemeler Sert malzemeler Sert malzemeler S malzzf:llierr/ Dok
Kesici ug
Talas kina tipi sQ SG HH HL HD CBN
Sayfa B29 B29 C11 C11 C11 C10

Tavsiye edilen kesme kosullari @ F159
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Negatif tip kesici uclar icin delik isleme katerleri

DN kesici ug

S-PDUN1S5 (ic cap kopyalama)

Ok baglama yoniunii gosterir
(Lutfen arka taraftan sikin)

7 — El g
9 = I :
! - °
‘/ﬂ | w3 b
GE) :
93° ° © ‘
Ll 270 6"% ! ;:q
7 > =
Sekil 1 Sekil 2
Maks. Bara Baglama Uzunlugu L/D=~3 |Sag taraf gosterilmistir
Sag Kater icin Sol Kesici ug, Sol Kater icin Sag Kesici ug.
Govde olculeri
— 2 Ol (mm) g|lg
“E" durumu : =2
] = (€ 2|3 i
- Agiklama é c| 2 2, Uygun kesici uglar
o EHE
< =|= AR
& R{L|S|S|H|LH|LF|[WFWF
aloa
Solid S25R- PDUN15-32 ® @325 4000 17] | I
$325 PDUN.15-44 ® | ® | 4432|3150 (250| 22 0,8 [Hayr 5 | DNCIM1504... DN 1504...
Pozitif S40T- PDUN.15-54 ® | ®|54(40|39(65(300]|27 (75|12
KA Yedek parcalar
Negatif
Levye Kilitpimi | Kilitvidast | Anahtar Althk Althk Vida Anahtar [ Altlik pimi Zimba
Agiklama
= =7| 5 N
& —— |—— é
- 7
S25R-  PDUNL15-32 - PP-4 - - PD-42 | SB-2050TR FT-6 - -
$32S-  PDUN#L15-44 LW-3 LD-42
LL-3N - LS-2N - - - LSP-2 PC-2
S40T- PDUN/.15-54 (LD-42-20%)

Kesici ucu WF talas kiriciile birlikte kullanirken, R34 ve R35 iizerinde takim kenari ofseti veya program diizeltmeleri yapilmalidir.
is parcasi ve altligin birbirine temas etmesini 6nlemek iizere S25R-PDUN%. 15-32 icin kidse R(RE) degeri 1,6 mm'den bilyiik olan kesici uglan kullanirken ek isleme ile modifiye edilmis altlik kullanin.

is parcasi ve altligin birbirine temas etmesini Gnlemek iizere $325-PDUN%L15-44 ve S40T-PDUN.15-54 icin kése R(RE) degeri 1,6 mm'den biyiik olan kesici uclan kullanirken, liitfen * isaretli bir altlik satin alin
ve bunu kullanin.

@ : Standart Griin
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Negatif tip kesici uclar icin delik isleme katerleri DN kesici ug

S-PDQN15 (ic cap kopyalama)

Ok baglama yoéninii gosterir ,
(Luitfen arka taraftan sikin) | 1 D t
oy — : Y DasiSP L
Gbrel s =0 3% NV
@ i —(- 1 eI
1 L ) \AEAMF tH . LF 5 = LF
07,5"O !
—
[ = 4 . . ‘ r:q ;ﬂ_ D
// 125 6 % { 11 6“%-
o= | ﬁd ‘D
2 1
Sekil 1 Sekil 2

Maks. Bara Baglama Uzunlugu L/D=~3 |Sag taraf gosterilmistir
Sag Kater icin Sol Kesici ug, Sol Kater icin Sag Kesici ug.

Govde olculeri

Stok Bici (mm) Z|E 2z
durumu : =2 “E"
MR i ]
Agiklama é = 2, Uygun kesici uglar -
2|5
=|z g5 =
R{L|S|S|H|LH|LF|[WFWF &
a|loa
S25R-  PDQN#L15-32 ® | ®|3225|24]40)200]| 17 65l 13 1] DNIA1504...
$325- PDQN".15-44 ® | ®|4432(31(50[250]22]|" 0,8 [Hayr 5 DNCIGT504...
S40T-  PDONL15-54 ® | ®|54]40]39]65300{27 75|12 DNCIM1504..
Yedek parcalar
Levye Kilitpimi | Kilitvidast | Anahtar Althk Althk Vida Anahtar [ Altlik pimi Zimba
Agiklama
= - -
= )N/=7| N
& —— |—— é
- 7
S25R-  PDQNFL15-32 - PP-4 - - PD-42 SB-2050TR FT-6 - -
$32S-  PDQN¥L15-44 LW-3 LD-42
LL-3N - LS-2N - - - LSP-2 PC-2
S40T- PDQN".15-54 (LD-42-20%)

is parcasi ve altligin birbirine temas etmesini 6nlemek iizere S25R-PDQN".15-32 icin kése R(RE) dederi 1,6 mm'den biiyiik olan kesici uclan kullanirken ek isleme ile modifiye edilmis altlik kullanin.

is parcasi ve altligin birbirine temas etmesini Gnlemek iizere $325-PDQN¥15-44 ve S40T-PDQN®/.15-54 icin kiise R(RE) degeri 1,6 mm'den biiyiik olan kesici uclan kullanirken, liitfen * isaretli bir altlik satin alin
ve bunu kullanin.

WF talag kina S-PDQN15 kater icin kullanilamaz.

@ : Standart Griin
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Negatif tip kesici uclar icin delik isleme katerleri

DN kesici ug

S-PDZN15 (Geriye delik isleme)

Ok baglama yoninii gosterir _
X (Lutfen arka taraftan sikin) i D CZ>
Ve Pl cumEN=Ta = | Ad e
[T U
= EJEL N £ : J B H
\A’GAMF Ly H
LH LF
LPR |
1
S m—— ) :
i I !
=/ i |
Sekil 1 Sekil 2
Maks. Bara Baglama Uzunlugu L/D=~3 |Sag taraf gosterilmistir
Sag Kater icin Sag Kesici ug, Sol Kater icin Sol Kesici ug.
Govde olculeri
E =l
o Stok Bigi (mim) gz
£ durumu |3
@ Aciklama = | = % 2 Uygun kesici uglar
= @) &) 5
a RIL|[ZS|[S|H [LH]|LPRILU | WFWF
Solid S25R-  PDZN%15-32 ® | ® 32252440225 30 17113 3 L ONCATS04. DNCG1504
) =y "
5325 PDZN%/.15-44 ® | ® | 44323150275 22 1 || 0,8 |Hay 5 | DNCM1504... DN XT504...
Pozitif S40T- PDZN.15-54 ® | ®|54(40|39(65(325|50 (27 12
Kav Yedek parcalar
Negatif
Levye Kilitpimi | Kilitvidast | Anahtar Althk Althk Vida Anahtar [ Altlik pimi Zimba
Agiklama
=) A
ISR - AP SR
S e —RE
- 7
S25R-  PDZN".15-32 - PP-4 - - PD-42 SB-2050TR FT-6 - -
$325- PDZN*.15-44 LW-3 LD-42
LL-3N - LS-2N - - - LSP-2 PC-2
S40T- PDZN®/.15-54 (LD-42-20%)

Kesici ucu WF talag kinci ile birlikte kullanirken, R34 ve R35 iizerinde takim kenari ofseti veya program diizeltmeleri yapiimalidir.
Is parasi ve altligin birbirine temas etmesini nlemek iizere S25R-PDZN% 15-32 igin kise R(RE) degeri 1,6 mm'den biyiik olan kesici uglan kullanirken ek isleme ile modifiye edilmis altlik kullanin.
Is parcasi ve altligin birbirine temas etmesini nlemek iizere S325-PDZN%.15-44 ve S40T-PDZN7. 15-54 igin kidse R(RE) degeri 1,6 mm'den bilyiik olan kesici uglan kullanirken, liitfen * isaretli bir altlik satin alin

ve bunu kullanin.

S25R-PDINL15-32 kesici uglarin degistirilmesi

Yedek pargalarin monte edilmesi

- Lutfen S25R-PDINP/L15-32 kesici ucu
arka taraftan degistirin

Ok, baglama
yoéninl gosterir

Kesici ug baglama pabucu igin tavsiye
edilen sikma torku 3,5 N-m (LW-3 icin)

Katerin arka tarafi

- $25R-PDLIN™L15-32 (Pim Kilidi)

Althk

Kilit Pimi

Anahtar
(Lutfen arka
taraftan sikin)

- $32S5-PDLIN%L15-44 (Lever LockLevye Kilidi)
- S40T-PDLIN®/L15-54 (Levye Kilidi)

Zimba
(Althk Pimini takmak icin)

Kesici ug

Althk Pimi
Altlik

Levye

@ : Standart Griin
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Negatif tip kesici uclar icin delik isleme katerleri

DN kesici ug

Uygun kesici uglar (S-PDUN15 / S-PDQN15 / S-PDZN15)

Kesici ucu WF talag kinci ile birlikte kullanirken, R34 ve R35 iizerinde takim kenari ofseti veya program diizeltmeleri yapiimalidir.
WF talas kiricilt kesici ug, S-PDQN15 tipi kater icin uygun degildir.

Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Orta
Kesici ug
Talas kina tipi WF* PP GP PQ HQ cQ (o] TN-V
Sayfa B24 B24 B24 B24 B25 B25 B25 B25
Uygulamalar Orta - Kabaisleme Orta - Kaba isleme Orta - Kaba isleme Orta - Kaba isleme Orta - Kaba isleme Orta - Kaba isleme Kaba isleme Kaba isleme
Kesici ug

Talas kina tipi PMG GS PG PS PT GT STD PH
Sayfa B25 B25 B26 B26 B26 B26 B27 B27
Uygulamalar Kaba isleme Orta Diisiik karbonlu gelik Diisiik karbonlu elik Diisiik karbonlu elik Diisiik karbonlu gelik Yiizey isleme - Orta Biiyiik ap
Kesici ug

Talas kina tipi PX R/L XF XP XQ Xs SK R-LD
Sayfa B27 B31 B27 B27 B27 B27 B28 B28
Uygulamalar Orta - Kaba isleme Pas'lanm'az ElLy Pas]anmfxz LY Pas.lanméz ELY Pas.lanm.az Y Dokme demir Dokme demir Ddkme demir

Isil direncli alagimlar Isil direngli alagimlar Isil direnli alasimlar Isil direncli alasimlar

Kesici ug

Talas kina tipi FP-TK TK MQ Ms MU KQ KG KH
Sayfa B28 B28 B28 B29 B29 B30 B30 B30
Uygulamalar Dakme demir Ddkme demir Dokme demir Dakme demir Dok::;:::lérsm Demir dig metaller Demir digt metaller Demir digt metaller
Kesici ug

Talas kina tipi C zs GC Talas kirici yok Seramik *-A3 AH PCD
Sayfa B30 B30 B30 B31 B114 B31 B31 C35
Uygulamalar Isil direngli alagimlar Isil direncli alagimlar Sert malzemeler Sert malzemeler Sert malzemeler S malzzf:llierr/ Dok

Kesici ug

Talas kina tipi sQ SG HH HL HD CBN

Sayfa B29 B29 C11 C11 C11 C10

Tavsiye edilen kesme kosullart @ F159
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Negatif tip kesici uclar icin delik isleme katerleri

SN kesici ug

A-DSKN (Delik isleme)

[
7200

T
DCON

Govde olculeri

Maks. Bara Baglama Uzunlugu L/D=~3 |Sag taraf gosterilmistir
Sag Kater icin Sol Kesici ug, Sol Kater icin Sag Kesici ug.

l& Yedek parcalar
Stok 0Olcii (mm) g % Baglama i HELEY Vida Anahtar*
“E-’ durumu —~|=| 2 4 (baglama Yay (baglama | Altlik - . Meme
=& £ pabuc - s (althkicin) | (althkicin) »
< Agklama HEIE pabucu igin) pabucu igin) Uygun kesici uglar
—_— S| s| E
~ 2|5
= == 2|2
2 RILIZE[S| 1 w|F|wr @ @é @
Solid MR- DSKN°A1232 | @ | @ 32|25 |23 |  [200] 17 N0 SNTIAT204...
A32S-  DSKN#L12-40 ® | ®|40(32]30 250{ 22 { 11 | 0,8 |Evet| CP-3D (S-3D SP-3D LW-3 DS-42 | SB-4085TR| FT-15 SNTIGT204...
Pozitif A40T-  DSKN%12-50 | @ | @ |50 40]37]53](300]27 DN20 SNCM1204...
Yiiksek basingli sogutma sivisi icin gecerli degildir
KAV Anahtar (FT-15) ayn olarak satilir.
Negatif L.
Uygun kesici uglar
Uygulamalar Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Orta - Kaba isleme Orta - Kaba isleme Orta - Kaba isleme Orta - Kaba isleme Kaba isleme Kaba isleme
Kesici ug
Talas kina tipi PQ HQ PMG PG PS PT STD PH
Sayfa B33 B33 B33 B33 B33 B33 B33 B34
Uygulamalar Kaba isleme Orta - Kaba isleme Orta - Kaba isleme Diisiik karbonlu gelik Diisiik karbonlu celik Disiik karbonlu celik Is:e:isilrae’:T:?:Igeti:]I/ar Isﬁadsilraer:ln:ia:fae:ill:ll/ar
Kesici ug
Talas kinia tipi PX frL-C fL-25R XP XQ XS MQ MS
Sayfa B34 B36 B36 B34 B34 B34 B35 B35
Uygulamalar Dokme demir Dakme demir Dokme demir Dokme demir Dokme demir Dakme demir o/ Isil direngli alagimlar
malzemeler
Kesici ug
Talas kina tipi KG KH C zs GC Talas kirici yok Seramik SG
Sayfa B35 B35 B35 B36 B36 B36 B117 B35
Uygulamalar Sert malzemeler / Dokme demir
Kesici ug
Talas kina tipi CBN
Sayfa C12

@ : Standart Griin
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Negatif tip kesici uclar icin delik isleme katerleri TN kesici ug

A-DTFN (Delik isleme)
q\a — ff»é}::{ T—
7 :

Maks. Bara Baglama Uzunlugu L/D=~3 |Sag taraf gosterilmistir
Sag Kater icin Sol Kesici ug, Sol Kater icin Sag Kesici ug.

Govde olculeri

Stok i (mm) g2 Vo
durumu : ~ =z “E-’
I i 9]
Agiklama % = Uygun kesici uglar -
2|5
=z g5 =
R|L|S|S|H|LH|LF|[WF|WR &
(=) a
A25R-  DTFNFL16-32 ® | @®|32]25(23(42(200({17108 12 1038 lEvet TNCJA1604... TNCIG1604...
A32S-  DTFN%.16-40 ® @ |40|32(30(50(250|22(1,2 ’ TNCIM1604... TNCIX1604...
A40T-  DTFN%.22-50 ® | ® (5040|3760 (300]27 (15|12 0,8 |Evet| TN1G2204... TNCIM2204...

Yedek parcalar
Baglama \dea An?htar Vida Anahtar* | Anahtar*
abucy | DO0AMa | Ny (baglama AR Gikin) | (atikign) | MM
Agiklama P pabucu icin) pabucu icin) ¢ ¢ 4

== =D

CP-2D -2 SP-2D LW-2,5 DT-32 | SB-3080TR |  FT-10 - DN10

A25R-  DTFN%/L16-32
A32S-  DTFN%/16-40
A40T-  DTFN%.22-50 (P-3D (5-3D SP-3D LW-3 DT-42 | SB-4085TR - FT-15 DN20

Yiiksek basingli sogutma sivisi icin gecerli degildir
Kesici ucu WF talag kina ile birlikte kullanirken, R34 ve R35 iizerinde takim kenari ofseti veya program diizeltmeleri yapiimalidr.
Anahtar (FT-10 veya FT-15) ayn olarak satilir

@ : Standart Griin
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Negatif tip kesici uclar icin delik isleme katerleri

SN kesici ug

S-PTUN (Delik isleme)

WF2 AL H H
% - LF
o
/’/‘ > T Tﬁ 6° [ jl
7] -— =
L m
Maks. Bara Baglama Uzunlugu L/D=~3 |Sag taraf gosterilmistir
Sag Kater icin Sol Kesici ug, Sol Kater icin Sag Kesici ug.
Govde olculeri
l& Yedek parcalar
Y, S Olcii (mm gz
durumu g (mm) || 2| Levye Kilit vidasi Zimba Althk Althk pimi | Althkpimi | Anahtar
()
S Agikl =€ 2 Uygun
[} giiama || = kesici uglar
—_ S| s| E 1t
o 2|5 © =
= NRHE NN L = I @ @%
= =S 2 =7/
(] a|la T
a S| L |
S16M-  PTUN%.11-20 ®|® 2016|1534 (150{11]03]|18
Solid $20Q-  PTUN%11-25 | @ | @[ 25|20 19|37 |180(13,2[0,2| 17 [0,8 |Hayn| LL-03TN | LS-03SN - - - P-035 FH-2,5 | TNCIGT104..
N S25R-  PTUN®A11-32 ® | ® |32|25(24(42|200(157{03| 16
Poatt Teom-_ pruN16-20 | @ | @ |20 1615 [34 [150[ 11| | 18]
KA 5200 PTUNYL16:25 | @ | @ |25]20]19 |37 |180/132[13 |17 LL-03SN | LS-03SN - - - P-035 TNCIAT604...
S25R-  PTUN%.16-30 ® | ® |30|25(24(42(200(155 13 0,8 [Hayr FH-2,5 TNCIG1604...
Negatif $325-  PIUN1640 | @ | @ |40]32]30]50](250] 2207 L SN - LT-32N 5P TNCIM1604...
S40T-  PTUN%.16-50 ® | @®|50|40(37(60(300]27(06|11 (LT-32N-20%)

Kdse R(RE) degeri 1,6 mm'den biiyiik olan kesici uglan kullanirken, liitfen is parcasi ve althigin birbirine carpmasini nlemek icin bir altlik* satin alin ve bu althgr kullanin.

A-PTUN (Delik isleme)

Govde olculeri

Maks. Bara Baglama Uzunlugu L/D=~3 |Sag taraf gosterilmistir
Sag Kater icin Sol Kesici ug.

Yedek parcalar
g | =
S Oigi (mm) £ 3
= : | S| 3| lewe Kilitvidasi | Altikpimi | Anahtar
Agklama - I Uygun kesici uglar
T =
®12|5 ©
=
=| = 52 =
RIS|S| 0| |welwe| | = @/@
S| e &
=
A16M-  PTUNR11-20 ®(20|16|15]34(150(11]03]18
A20Q-  PTUNR11-25 ® (25|20 (19|37(180(13,2|0,2( 17 | 0,8 [Evet| LL-03TN LS-03SN P-03S FH-2,5 TNCIG1104...
A25R-  PTUNR11-32 ® |32(25]|24|42(200(15,7|03]| 16

@ : Standart Griin
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Negatif tip kesici uclar icin delik isleme katerleri SN kesici ug

Uygun kesici uglar (A-DTFN / S-PTUN / A-PTUN)

Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Orta - Kaba isleme Orta - Kaba isleme
Kesici ug
Talas kina tipi WF* PP GP PQ HQ cQ PMG GS
Sayfa B38 B38 B38 B38 B38 B38 B39 B39
Uygulamalar Orta - Kaba isleme Orta - Kaba isleme Orta - Kaba isleme Orta - Kaba isleme Kabaisleme Kaba isleme Kaba isleme Yiizey isleme
Kesici ug
Talas kina tipi PG Ps PT GT STD PH PX ®/L-SSF
Sayfa B39 B39 B39 B39 B40 B40 B40 B44
Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Orta - Kaba isleme Orta - Kaba isleme Orta - Kaba isleme Diisiik karbonlu celik Disiik karbonlu celik Diisiik karbonlu celik
Kesici ug 'S
]
Talas kina tipi f-s ®-B fi-C R/L i-25R XF XP XQ qE)
Sayfa B44 B44 B45 B45 B45 B40 B41 B41 L
Uygulamalar Diisiik karbonlu celik Yiizey isleme - Orta Biiyiik ap Orta - Kaba igleme Pas.lanm.az gl Pailanm'alz gLy Pas.lanmgz LY Pas.lanmgz ELY =
Isil direncli alasimlar Isil direngli alagimlar Isil direngli alagimlar Isil direnli alasimlar 8
Kesici ug
Talas kina tipi Xs SK R-LD FP-TK TK MQ Ms MU
Sayfa B41 B41 B41 B41 B41 B42 B42 B42
Uygulamalar Paslanmaz celik Dakme demir Dokme demir Dokme demir Dokme demir Dakme demir Dokme demir Dokme demir
Kesici ug
Talas kina tipi ST KQ KG KH C zs GC Talas kiric1 yok
Sayfa B42 B42 B42 B42 B43 B43 B43 B43
Uygulamalar DETRARTIL/ S35 Demir digi metaller Demir disi metaller Demir dist metaller Isil direncli alagimlar o malzemelfzr {Dkre
malzemeler demir
Kesici ug
Talas kinia tipi Seramik f-A3 AH PCD SG CBN
Sayfa B118 B43 B43 C36 B42 C13
Kesici ucu WF talag kinci ile birlikte kullanirken, R34 ve R35 iizerinde takim kenari ofseti veya program diizeltmeleri yapilmalidir. Tavsiye edilen kesme kosullari @ F159

WF talas kincili kesici ug, S-PTUN tipi ve A-PTUN tipi kater icin uygun degildir.

Uygun Sogutma Sivisi Mansonu / Baglantisi

Kater agiklamasi Uygun sogutma sivist mansonu | Uygun sogutma sivisi baglantisi
A16M-PTUNPL11-20 SHC1640-70, SHC1650-95
A20Q-PTUN"11-25 SHC2040-70, SHC2050-95 5158
A25R-PTUN11-32 SH(2540-70, SH(2550-95

Sogutma sivisi mansonu, sogutma sivisi baglantisi icin, bkz. sayfa @& F156, F157
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Negatif tip kesici uclar icin delik isleme katerleri

WN kesici ug

S-PWLN (pelik isleme / ¢ cap yiizey isleme)

il

DMIN

m o
;95

/]
©__

LH

LF

T~ el
C el

S——7
DCON

Govde olculeri

Maks. Bara Baglama Uzunlugu L/D=~3 |Sag taraf gosterilmistir
Sag Kater icin Sol Kesici ug, Sol Kater icin Sag Kesici ug.

l& Yedek parcalar
G Stok S ey
) 0lgii (mm) == L - -
< durumu =| S| z| lewe [ Kilitvidasi | Zimba Althk | Althkpimi | Althkpimi | Anahtar | Anahtar
[} o[£ 2 L
- Agiklama % £l 2 Uygun kesici uglar
= HE ST F
g R{L|E|E|H[wh|LF|we = I\// @/%
Ol -
Solid S16M-  PWLN%.06-20 ®|®(20(16]15(34(150{ 11|16 LL-03SN | LS-03SN - - - P-03S
$200-  PWLN?L06-27 ® | ® 2720|1937 (180(14,2| 17 | 0,8 [Hayr] - FH-2,5 WNCIG0604...
B LL-IN LS-1SN PC-1 LW-32N LSP-1 -
Pozitif S25R-  PWLN®.06-32 ® | ® (322524 (42(200(15,7| 15
$325-  PWINY.08-40 | @ | @ |40 32305025022 WNCIAOBOA...
KAV 10 (0,8 [Hayir| LL-2N LS-2N PC-2 [ LW-42N% | LSP-2 - Lw-3 - WNCIG0804...
S40T-  PWLNY.08-50 | @ | @ |50 |40 |37 |60 {300 27 WNTIM0804...
Negatif Althk: Sag Kater icin LW-42NR, Sol Kater icin LW-42NL.
A-PWLN (pelik isleme / ¢ cap yiizey isleme)
- N2
D=k
a
H
h
]
J
Maks. Bara Baglama Uzunlugu L/D=~3 |Sag taraf gosterilmistir
Sag Kater icin Sol Kesici ug.
Govde olculeri
Yedek parcalar
o=
= Olcii (mm £l3
% i =% 2| lewe Kilit vidas! Zimba Althk Althk pimi | Althkpimi | Anahtar
Agiklama < eI Uygun kesici uclar
5|5 S
= =Y N T
- (=3 —|
RIZ|S| 1| wr|we| |&F = I \// @%
- :
A16M-  PWLNR06-20 ® |20 (16| 15|34 (1501116 LL-03SN LS-03SN - - - P-03S
A20Q- PWLNRO06-27 ® |27 (201937 (180(14,2| 17 | 0,8 |Evet FH-2,5 WNIG0604...
LL-IN LS-1N PC-1 LW-32N LSP-1 -
A25R-  PWLNR06-32 ® | 322524 42(200(157| 15

@ : Standart Griin
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Negatif tip kesici uclar icin delik isleme katerleri

WN kesici ug

Uygun kesici uglar (S-PWLN / A-PWLN)

Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta
Kesici ug
Talas kina tipi WF wp WE wQ PP GP PQ HQ
Sayfa B49 B49 B49 B49 B49 B49 B49 B50
Uygulamalar Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Orta - Kaba isleme Orta - Kaba isleme Orta - Kaba isleme Orta - Kaba isleme Orta - Kaba isleme Orta - Kaba isleme
Kesici ug
Talas kina tipi cQ a PMG GS PG PS PT GT
Sayfa B50 B50 B50 B50 B50 B50 B51 B51
Uygulamalar Kaba isleme Kabaisleme Yiizey isleme Orta Disiik karbonlu elik Diisiik karbonlu gelik Diisiik karbonlu gelik Pas.lanmgz ElLY
Isil direnli alasimlar
Kesici ug '&
]
” ] £
Talas kina tipi STD PH h-s R/L XP XQ Xs TK )
Sayfa B51 B51 B53 B53 B51 B51 B51 B51 f
Uygulamalar Pas‘Ianm‘az Y Paslanméz el PasilanmAaz @y Dokme demir Dakme demir Dokme demir Dokme demir Dakme demir =
Isil direncli alasimlar Isil direncli alaimlar Isil direncli alagimlar [
[a)]
Kesici ug
Talas kina tipi MQ Ms MU KQ KG KH C Zs
Sayfa B52 B52 B52 B52 B52 B52 B53 B53
Uygulamalar Dakme demir Ddkme demir Demir digi metaller Demir digt metaller Isil direncli alagimlar S malzc;T:llierr/ Dok
Kesici ug
Talas kina tipi GC Talas kirici yok AH PCD SG CBN
Sayfa B53 B53 B53 C38 B52 C15

Tavsiye edilen kesme kosullart @ F159

Uygun Sogutma Sivisi Mansonu / Baglantisi

Kater agiklamasi Uygun sogutma sivist mansonu | Uygun sogutma sivisi baglantisi
A16M-PWLNR06-20 SHC1640-70, SHC1650-95
A20M-PWLNRO06-27 SHC2040-70, SHC2050-95 SIS-8
A25R-PWLNR06-32 SH(2540-70, SHC2550-95

Sogutma sivisi mangonu, sogutma sivisi baglantisi igin, bkz. sayfa @ F156, F157
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Negatif tip kesici uclar icin delik isleme katerleri

WN kesici ug

A-DWLN (pelik isleme / ¢ cap yiizey isleme)

DC‘ON

Govde olculeri

Maks. Bara Baglama Uzunlugu L/D=~3 |Sag taraf gosterilmistir

Sag Kater icin Sol Kesici ug, Sol Kater icin Sag Kesici ug.

E s =5
tok A 2| =
“E" durumu UG} — = =
Q Agiklama % é” % Uygun kesici uglar
o S| &5|E
2| s
= == 2|
& R{L|=|S|H|LH|LF|WF
[ N=]
Solid A25R-  DWLNF.08-32 ®|® |32 5 200( 17 WNIA0804...
A32S-  DWLN?.08-40 ® | @® 403230 250{ 22| 13| 0,8 |Evet WNCIG0804...
Pozitif A40T-  DWLN%.08-50 ® | ®|50|4037]60[300] 27 WNCIMO804..
Kav Yedek parcalar
Negatif Baglama Vida LI Vida Anahtar*
(baglama Yay (baglama Althik . L. Meme
pabucu - L (althkicin) | (althkicin)
Agklama pabucu igin) pabucu iin)
ciy)
o= o Q)
NVARE
A25R-  DWLN".08-32 ONT0
A32S-  DWLN".08-40 (P-3D (53D SP-3D LW-3 DW-42 | SB-4085TR |  FT-15
A40T- DWLN?.08-50 DN20

Yiiksek basingli sogutma sivisi icin gecerli degildir

Anahtar (FT-15) ayn olarak satilir.

@ : Standart Griin
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Negatif tip kesici uclar icin delik isleme katerleri WN kesici ug

S-WWLN-E excellent bar (Delik isleme / ¢ cap yiizey isleme)

’_w
5

%g?

/

- [l
i

DCON

- ~ZJ I
v —J

Maks. Bara Baglama Uzunlugu L/D=~5 |Sag taraf gosterilmistir
Sag Kater icin Sol Kesici ug, Sol Kater icin Sag Kesici ug.

Govde olculeri

Yedek parcalar l&
Stok . el = )
0lgii (mm) Sl=Z| .. . - v
durumu | % | = | Baglamaseti | Anahtar Althk Altlik pimi Anahtar €
=|&| =2 i ]
Agiklama % <l 2 Uygun kesici uglar -
EHE =
= = = = —
= Al A (]
RIL|S|S|H[LH|LF[WF / \@ / a
S255- WWLNY.08-28¢ | @ | @ 28] | 36| |u]13 WNCIA0804...
WWLN%.08-34F | @ | @ | 34 20 25017 [11 |12 Hay]  wess | w3 (WMZ:ZG*) wesin | Lw-2 WN60804...
$325-  WWLNY.08-40E | ® | @ | 40323050 20|10 WNCIMO804..

Kdse R(RE) dederi 1,6 mm'den biiyiik olan kesici uglan kullanirken, liitfen is parcasi ve althigin birbirine carpmasini nlemek icin bir altlik* satin alin ve bu althgr kullanin.
Kama kilidinde, giiclii tutma kuvveti nedeniyle silikon nitriir kesici ug disindaki bir seramik kesici ucun kullaniimasi tavsiye edilmez.

@ : Standart Griin

F149



Negatif tip kesici uclar icin delik isleme katerleri

WN kesici ug

Uygun kesici uglar (A-DWLN / S-WWLN-E)

Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta
Kesici ug
Talas kina tipi WF wp WE wQ PP GP PQ HQ
Sayfa B49 B49 B49 B49 B49 B49 B49 B50
Uygulamalar Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Orta - Kaba isleme Orta - Kaba isleme Orta - Kaba isleme Orta - Kaba isleme Orta - Kaba isleme Orta - Kaba isleme
Kesici ug
Talas kina tipi cQ a PMG GS PG PS PT GT
Sayfa B50 B50 B50 B50 B50 B50 B51 B51
Uygulamalar Kaba isleme Kabaisleme Diisiik karbonlu gelik Diisiik karbonlu elik Diisiik karbonlu elik Pas}anmgz el Paslanmfxz By Pas.lanmfaz ElLY
Isil direngli alagimlar Isil direnli alasimlar Isil direnli alasimlar
'S Kesici ug
]
S —
(3] Talas kina tipi STD PH XP XQ Xs TK MQ Ms
f Sayfa B51 B51 B51 B51 B51 B51 B52 B52
= Uygulamalar Paslanm‘az gl Dokme demir Dokme demir Dokme demir Dakme demir Dokme demir Dokme demir Dakme demir
[ Isil direncli alasimlar
[a)]
. Kesici u
Solid ¢
Pozitif Talas kina tipi MU KQ KG KH C zs GC Talas ka1 yok
KV Sayfa B52 B52 B52 B52 B53 B53 B53 B53
Uygulamalar Demir dii metaller Demir digi metaller Isil direnli alagimlar et malz;n::]lier boize
Negatif
Kesici ug
Talas kina tipi AH PCD SG CBN
Sayfa B53 C38 B52 C15

F150

Tavsiye edilen kesme kosullari @ F159



Seramik kesici uglar icin delik isleme katerleri EN kesici ug

S-CELN (pelik isleme / ¢ cap yiizey isleme)

DCON
[l |
S ]
T i
S ey
0;7\7\—‘ ff L
h LH
LF
Maks. Bara Baglama Uzunlugu L/D=~3 |Sag taraf gosterilmistir
Govde Olculeri
Yedek parcalar
=
: . ™
s Olcii (mm) = —
% ; =| % | 3| Talaskina | Baglamaseti |  Anahtar Althk Altlik vidasi
Agiklama - L2 3 Uygun kesici uclar qé
T =
S s| E 9
|2 Ky
= | = A \.91 4
RIS|S|H|H|LF|wr & / @’/ =
@)
S40T- CELNR13-50 ® | 50 (40|37 (32)300]27[120,8|Hayr| (B-16 LW-4 SP-341P M3X8 ENGN1307...

Uygun kesici uglar

Dokme demir / Sert
Uygulamalar
malzemeler
Kesici ug
Tip Seramik
Sayfa B115

Tavsiye edilen kesme kosullari @ F159

@ : Standart Griin
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(BN kesici uglar icin delik isleme katerleri

TN kesici ug

S-CTUN-A (Delik isleme)
| —
%
A<—

Govde Olculeri

Yedek parcalar
=
S : :
3 Ol¢ii (mm =3
ez % Sy | 5 | Baglamaseti | Altlik vidasi Althk Anahtar
v A o | 69
£ Agiklama =| = Uygun kesici uglar
9 3|5—=
o = A
x RIZ|S|H || |wr ”’ /
[}
a E —
S25X-  CTUNR11-30A ® |30 (25(24(40)220{15{10(0,8| CE-360S SP-210A LW-4 TNCIN1103...
Solid
Uygun kesici uglar
Pozitif
Sert malzemeler / Dokme Dokme demir / Sert
KAV demir malzemeler
Neg atif Kesici ug
Tip CBN Seramik
Sayfa c19 B118

@ : Standart Griin
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Tavsiye edilen kesme kosullar @ F159

Sag taraf gosterilmistir



Mangonlar

EZH mansonlari

Manson agiklamasi Uygun kesici uglar
EZH-CT EZH-HP Manson saft EZBT/EZBF Saﬂ capl Makine iireticisi |§|n
i ap! EZBP/EZBC
l}fég;ﬁ:ﬂ‘z’ﬂgfu’gﬁ/ (hyatnabibra EZH-ST Dgc gN £B EZVB/ 26 EZ Bar PLUS o uygun
sogutma sivisi deligiile) baglama uzunlugu) (mm) EZFG/EZT (mm)
EZH 017125T-80 EZB_ ..017.. - 17
0201257-80 EZB_ ..020.. EZ__ ..00.. 2
0251257-80 EZB_ ..025.. B .025-.. 25
030125T-80 EZB_ ..030.. EZ__ ..030-.. 3
- - 035125T-80 12 EZB_ ..035... EZ_ ..035.. - 3,5 (Genel amagh)
0401257-80 EZB_ ..040.. EZ__ ..040-.. 4
0501257-80 EZB_ ...050.. EZ__ ..050-... 5
060125T-80 EZB_ ...060.. EZ__ ..060-... 6
070125T-80 EZB_ ..070.. EZ__ ..070-. 7
EZH 01716HP-100 EZH 017165T-100 EZB_ ..017.. - 17
02016HP-100 020165T-100 EZB_ ..020.. EZ__ ..000.. 2
02516HP-100 025165T-100 EZB_ ..025.. B__ ..005-.. 25
03016HP-100 030165T-100 EZB_ ...030.. EZ__ ..030-.. ) 3
03516HP-100 035165T-100 EZB_ ..035.. E7__ ..035-.. 35
- 04016HP-100 040165T-100 16 EZB_ ..040.. EZ__ ..040-.. 4 (Genel amagh)
04516HP-100 - EZB_ ..045.. - _045X- ..-050EZP 45
05016HP-100 050165T-100 EZB_ ..050.. EZ__ ..050-.. _050X- ..-060EZP 5
06016HP-100 060165T-100 EZB_ ...060... EZ__ ..060-... _060X- ..-070EZP 6
07016HP-100 070165T-100 EZB_ ..070.. E2__ ..070-.. _070X- ..-080EZP 7
- 080165T-100 EZB_ ..080.. - _080X- ...-100EZP 8
EZH 01719CT-120 EZH 01719HP-120 EZH 017195T-120 EZB_ ..017.. - 1,7
02019C7-120 02019HP-120 0201957-120 EZB_ ..020.. EZ__ ..000.. 2
02519C7-120 02519HP-120 025195T-120 EZB_ ..025.. B .005.. 25
03019CT-120 03019HP-120 030195T-120 EZB_ ..030.. E2__ ..030-.. ) 3
03519C7-120 03519HP-120 035195T-120 EZB_ ..035.. B2 ..035-.. 35
04019CT-120 04019HP-120 040195T-120 19,05 EZB_ ..040.. B2 ..040-.. 4 itizen Machinery
04519C7-120 04519HP-120 - EZB_ ..045.. - _045X- ..-050EZP 45
05019C7-120 05019HP-120 050195T-120 EZB_ ..050.. EZ__ ..050-.. _050X- ..-060EZP 5
06019CT-120 06019HP-120 060195T-120 EZB_ ...060... EZ__ ..060-.. _060X- ..-070EZP 6
07019CT-120 07019HP-120 070195T-120 EZB_ ..070.. E2__ ..070-.. _070X- ..-080EZP 7
08019(T-120 08019HP-120 080195T-120 EZB_ ..080.. - _080X- ...-100EZP 8
EZH 01720CT-120 EZH 01720HP-120 EZH 01720ST-120 EZB_ ..017.. - 1,7
02020C7-120 02020HP-120 0202057-120 EZB_ ..020.. EZ__ ..000.. 2
0252007-120 02520HP-120 025205T-120 EZB_ ..025.. B ..025-.. 25
03020CT-120 03020HP-120 0302057-120 EZB_ ..030.. E2__ ..030-.. ) 3 Equro
03520(7-120 03520HP-120 0352051-120 EZB_ ..035.. B2 ..035-.. 35 Tsugami
04020(T-120 04020HP-120 040205T-120 20 EZB_ ..040.. B2 ..040-.. 4 B )
0452001120 04520HP-120 - EZB_ ..045... - 045k ..-030EZP 45 Citizen Machinery
05020C7-120 05020HP-120 050205T-120 EZB_ ..050.. EZ__ ..050-.. _050X- ..-060EZP 5 (Genel amach)
06020CT-120 06020HP-120 060205T-120 EZB_ ...060... E2__ ..060-.. 6
07020CT-120 07020HP-120 070205T-120 EZB_ ..070.. E2__ ..070-.. 7
08020(T-120 08020HP-120 080205T-120 EZB_ ..080.. - 8
EZH 01722CT-135 EZH 01722HP-135 EZH 017225T-135 EZB_ ..017.. - 1,7
02022(T-135 02022HP-135 020225T-135 EZB_ ..020.. B2 ..000.. 2
02522(T-135 02522HP-135 025225T-135 EZB_ ..025.. B .005-.. 25
03022CT-135 03022HP-135 030225T-135 EZB_ ...030.. EZ__ ..030-... i 3 o
03522CT-135 03522HP-135 035225T-135 EZB_ ..035.. B .035-.. 35 Star Micronics
04022(T-135 04022HP-135 040225T-135 2 EZB_ ..040.. EZ__ ..040-.. 4 Nomura DS
04522C1-135 04522HP-135 - EZB_ ..045.. - _045X- ..-050EZP 45 Tsugami
05022(T-135 05022HP-135 050225T-135 EZB_ ..050.. B ..050-... _050X- ..-060EZP 5
06022(T-135 06022HP-135 060225T-135 EZB_ ...060... B ..060-... _060X- ..-070EZP 6
07022CT-135 07022HP-135 070225T-135 EZB_ ..070.. E__ .070-.. _070X- ..-080EZP 7
08022(T-135 08022HP-135 080225T-135 EZB_ ...080.. - _080X- .- 100EZP 8
EZH 01725.0CT-135 | EZH 01725.0HP-135 | EZH 01725.05T-135 EZ8_ ..017.. - 17
02025.0T-135 02025.0HP-135 02025.05T-135 EZB_ ..020.. B2 ..00.. 2
02525.0CT-135 02525.0HP-135 02525.05T-135 EZB_ ..025.. B .005-... 25
03025.0T-135 03025.0HP-135 03025.05T-135 EZB_ ..030.. EZ__ ..030-.. ) 3 Equro
03525.0C71-135 03525.0HP-135 03525.05T-135 EZB_ ..035.. B .035-... 35 Tsugami
04025.0CT-135 04025.0HP-135 04025.05T-135 25 EZB_ ..040... EZ__ ..040-.. 4 y )
04525.0C1-135 04525.0HP-135 - EZB_ ..045.. - _045X- ..-050EZP 45 Citizen Machinery
05025.0T-135 05025.0HP-135 05025.05T-135 EZB_ ..050.. B2 ..050-. _050X- ..-060EZP 5 (Genel amagh)
06025.0CT-135 06025.0HP-135 06025.05T-135 EZB_ ...060... B ..060-... _060X- ..-070EZP 6
07025.0C7-135 07025.0HP-135 07025.05T-135 EZB_ ..070.. E__ ..070-.. _070X- ..-080EZP 7
08025.0CT-135 08025.0HP-135 08025.05T-135 EZB_ ...080.. - _080X- ..-100EZP 8
EZH 017254CT-120 | EZH 01725.4HP-120 | EZH 01725.45T-120 EZ8_ ..017.. - 17
02025.4CT1-120 02025.4HP-120 02025.45T-120 EZB_ ..020.. B2 ..00.. 2
02525.4C1-120 02525.4HP-120 02525.45T-120 EZB_ ..025.. B .005-... 25
03025.4CT1-120 03025.4HP-120 03025.45T-120 EZB_ ..030.. EZ__ ..030-... ) 3
03525.4C1-120 03525.4HP-120 03525.45T-120 EZB_ ..035.. E__ .035-.. 35
04025.4C1-120 04025.4HP-120 04025.45T-120 25,4 EZB_ ..040.. EZ__ ..040-. 4 (itizen Machinery
04525.4CT-120 04525.4HP-120 - EZB_ ..045.. - _045X- ..-050EZP 45
05025.4CT-120 05025.4HP-120 05025.45T-120 EZB_ ..050.. EZ__ ..050-... _050X- ..-060EZP 5
06025.4CT-120 06025.4HP-120 06025.45T-120 EZB_ ...060.. EZ__ ..060-... _060X- ..-070EZP 6
07025.4C1-120 07025.4HP-120 07025.45T-120 EZB_ ..070.. E__ .070-. _070X- ..-080EZP 7
08025.4C1-120 08025.4HP-120 08025.45T-120 EZB_ ...080.. - _080X- ..-100EZP 8

- Mansonlan (DCB) baranin DCON dliisiine uyacak sekilde segin.

- Ayar Pimi, EZH-ST mansonlarina takilamaz. Baranin ¢ikintisini ayarlamak icin, liitfen EZH-CT / HP mangonlarini kullanin.

- Rastgele sirayla makine iireticileri.

F153
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Mangonlar

Delik isleme r@

EZH mansonlar ve uygulanabilir kesici uglar / katerler

Saft ebadi
(Delik capi: mm)

017
(1,7 mm)

020
(2mm)

025
(2,5 mm)

03
(3 mm)

035
(3,5mm)

EZH-CT mangon
(igten sogutma)
EZH-HP
mangon agiklamasi
(Ayarlanabilir bara baglama uzunlugu)

EZH 01716HP-100

EZH 02016HP-100

EZH 02516HP-100

01719CT/HP-120

02019CT/HP-120

EZH 03016HP-100

EZH 03516HP-100

01720CT/HP-120

02020CT/HP-120

02519CT/HP-120

03019CT/HP-120

03519CT/HP-120

01722CT/HP-135

02022CT/HP-135

02520CT/HP-120

03020CT/HP-120

03520CT/HP-120

01725.0CT/HP-135

02025.0CT/HP-135

02522(T/HP-135

03022CT/HP-135

03522CT/HP-135

01725.4CT/HP-120

02025.4CT/HP-120

02525.0CT/HP-135

03025.0CT/HP-135

03525.0CT/HP-135

02525.4CT/HP-120

03025.4CT/HP-120

03525.4CT/HP-120

EZH 017125T-80

EZH 020125T-80

EZH 025125T-80

017165T-100

02016ST-100

EZH 030125T-80

EZH 035125T-80

02516ST-100

017195T-120

02019ST-120

03016ST-100

03516ST-100

025195T-120

030195T-120

03519ST-120

EAST 01720ST-120 02020ST-120 02520ST-120 03020ST-120 03520ST-120
mangon agiklamasi
017225T-135 020225T-135 025225T-135 030225T-135 035225T-135
01725.0ST-135 02025.05T-135 02525.05T-135 03025.0ST-135 03525.05T-135
01725.45T-120 02025.45T-120 02525.45T-120 03025.45T-120 03525.45T-120
EZBR/. 020020HP- EZBRL 025025HP- EZB/L 030030HP- EZBR/L 035035HP-
EZBR  020017ST- EZBR  025020ST- EZBR  0300255T- EZBR  035030ST- EZBR  040035ST-
Delikleme EZBR  020017-..NB EZBR  025020-..NB EZBR  030025-..NB EZBR ...030-..NB EZBR  040035-..NB
b EZBFR 030030-008
Bar'lar EZBPR 020020- EZBPR 030030-
EZVBR 035030-
I¢ ap kanal agma EZGR  030030-
Yiizey kanal agma
i¢ cap dis agma EZTR  030025- EZTR  035030- EZTR  040035-
EZ Bar PLUS
Saft ebadi 04 045 05 06 07 08
(Delik gapt: mm) (4 mm) (4,5mm) (5mm) (6 mm) (7 mm) (8 mm)
EZH-CT mangon EZH 04016HP-100 EZH 04516HP-100 EZH 05016HP-100 EZH 06016HP-100 EZH 07016HP-100
Tanesiin) 04019CT/HP-120 04519CT/HP-120 05019CT/HP-120 06019CT/HP-120 07019CT/HP-120 EZH 08019CT/HP-120
EIH-HP 04020CT/HP-120 04520CT/HP-120 05020CT/HP-120 06020CT/HP-120 07020CT/HP-120 08020CT/HP120
manson agklamasi 04022CT/HP-135 04522CT/HP-135 05022CT/HP-135 06022CT/HP-135 07022CT/HP-135 08022CT/HP-135
o ) ; 04025.0CT/HP-135 04525.0CT/HP-135 05025.0CT/HP-135 06025.0CT/HP-135 07025.0CT/HP-135) 08025.0CT/HP-135
(Ayarlanabilir bara baglama uzunlugu) P ——— Py ——
04025.4CT/HP-120 04525.4CT/HP-120 05025.4CT/HP-120 06025.4CT/HP-120 07025.4CT/HP-120 08025.4CT/HP-120
EZH 040125T-80 EZH 050125T-80 EZH 06012ST-80 EZH 070125T-80
04016ST-100 05016ST-100 06016ST-100 07016ST-100 EZH 08016ST-100
EZH-ST 04019ST-120 05019ST-120 06019ST-120 07019ST-120 08019ST-120
manson agklamas 04020ST-120 05020ST-120 06020ST-120 07020ST-120 08020ST-120
040225T-135 050225T-135 060225T-135 070225T-135 080225T-135
04025.05T-135 05025.05T-135 06025.05T-135 07025.05T-135 08025.05T-135
04025.45T-120 05025.45T-120 06025.45T-120 07025.45T-120 08025.45T-120
EZBR/. 040040HP- EZBF/L 045045HP- EZBF/L 050050HP- EZBRL 060060HP- EZBFL  070070HP- EZBF/L 080080HP-
EZBR  045040ST- EZBR  055050ST- EZBR  0650605T- EZBR  075070ST-
EZBR ...040-..NB EZBR ...050-..NB EZBR ...060-..NB EZBR  ..070-..NB
Delikleme EZBFR 040040-008 EZBFR 050050-015 EZBFR 060060-015
o EZBPR 040040-015 EZBPR 050050-015 EZBPR 060060-015
Bar'lar EZBCR 050050- EZBCR 060060- EZBCR  070070-
EZVBR 045040- EZVBR 055050- EZVBR 065060-
EZBTR 040040- EZBTR 050050-
ic cap kanal agma EZGR/L 040040- EZGR/. 050050- EZGRi. 060060- EZGPA ..070-...
Yiizey kanal agma EZFGR/ 050040- EZFG®/ 060050- EZFGR/L 080070-
i¢ cap dis agma EZTR  050040- EZTR  060050- EZTR  070060- EZTR  080070-
5/C045X-SCLCRO3-050EZP | S/C050X-SCLCRO3-060EZP | S/C060X-SCLCRO4-070EZP  |S/C070X-SCLCRO4-080EZP | S/CO80X-SCLCRO6-100EZP
EZ Bar PLUS 5/C070X-STLBRO6-080EZP | S/C080X-STLPR09-100EZP
S$/C050X-SWUBRO6-060EZP | S/C060X-SWUBRO6-070EZP | S/C070X-SWUBR08-080EZP
Delik Baralar 04-.... C05-.... C06-.... C07-.... C/E08-....
S06-.... A/S08-....
Not 1) Delik baralarini EZH-CT/HP mansona takarken ( bilir bara baglama bilir pimi ayinn.

Baranin bara baglama uzunlugu ayarlanabilir degildir.

F154




Mangonlar

SHA mansonlar  (Uygun katerler & F157)

B
H/2 _H1 10 25
(=0 e
= {  to—o (Gt 2
N i— o = %
25°
45
. Y M\Vﬁ EI . ! A‘HV _
N s : = : £
(Kater takma tarafi) (Kater takma tarafi) T ”””””
Sekil 1 Sekil 2
. Yedek parcalar
= Olgii (mm) : e
= Vida Anahtar U
Aaklama = £ Makine iireticisi iin
= v
= g @ uygun
S | DB |[DCON| HDD | DB, | H | H1 | LF | L2 &
SHA 0820-120 [ 8 .
1020-120 ° 0 20 14 12 19 925 | 120 - Sekil 1 Equro lg
SHA 0825.0-135 [ 8 1 HS6X4P LW-3 Tsugami =
1025.0-135 [ 10 25 14 24 15 | 135 17 | Sekil2 Citizen Machinery )
1225.0-135 [ J 12 16 €
SHA 0819-120 [ ] 8 ) Q
- U
1019-120 ° 0 1905 | 14 12 18 875 | 120 Sekil 1 -
SHA 0820-120 [ 8 =
- i [}
1020-120 e | 1 | X M|V ]enm T yoonp w3 Citizen Machinery a)
SHA 0825.4-120 [ ] 8 1
1025.4-120 [ 10 25,4 14 244 12 120 17 | Sekil2
1225.4-120 [ 12 16
oA 0822-125 hd 8 14 Star Micronics
1022-125 [ 10 22 14 21 10 125 - Sekil 1 HS6X4P LW-3 Nomura DS
1222-125 [ 12 16
SHA 0823-120 [ 8 1
1023-120 [ J 10 23 14 22 10,5 | 120 16 | Sekil2 HS6X4P LW-3 Nomura DS
1223-120 [ J 12 16

* DCB-uzunlugu-45 mm (SHA mansonlaninin timii)
Govdenin DCON dl¢iisiine uyacak sekilde mansonlari (DCB) segin.
Rastgele sirayla makine iireticileri.

@ : Standart Griin
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Mangonlar

Delik isleme r@

Delik baralar icin mansonlar

Sogutma sivisi
delikli delik barasi

1. Taret tipi takim dayanagi icin

Arka kapak

Arka kapak vidasi

Baglama vidasi
(delik baralari igin)

@ : Standart Griin

F156

A Yedek parcalar
0l
g ¢l (mm) Vida Anahtar
Sekil Agiklama =
= S
& | DCON | DCB DCB. H LF & /
SH  0416-100 [ J 4 5
0516-100 bd 16 5 6 14 100 HS4X4 Lw-2
e T 0616-100 ° 6 7
g 0716-100 ® 7 8
lal L L | SH  0820-120 ° 8 9
V2 oY 20 18 120 HS4X4 LW-2
I R Fe 1020-120 ° 10 1
i :
e =] 1225-150 ([ ] 25 12 13 23 150
(Kater takma tarafi) X %
1632-180 [ ] 3 16 18 " 180 HS5X5 LW-25
2032-180 o 20 22
Sogutma sivist mansonu olctleri
Aksesuarlar
L LS Arka kapak / SHL-4--SHC>(40-70
SHL-5--SHCOO50-95
> = Arka kapak vidasi
— — & —|0O 8 Saft baglama vidasi
a a
(Not) Kateri dengelemek ve sogutma sivisi kagaklarini Gnlemek icin,
Sekil 1 sogutma sivist mangonunun 4 vidasinin timiin sikica sikin.
- Yedek parcalar
E 0|§U o Onvida Anahtar Arka vida Anahtar Arka kapak |Arka kapakvidast|  Anahtar
Agiklama _g =
3 S S
2 DCON| HDD | DCB | LS | LH | H A & / &
SHC 0840-70 [ ] 8
kil 1| HS6X22 Lw-3 HS6X14 Lw-3
1040-70 ° 10 wl
2.0 hd 40 56 12 70 16 38 27 | Sekil2| HST0X10 LW-5 HS10X10 LW-5 SHL-4 HH3X6 LW-25
1640-70 ® 16 ’
2040-70 ° 2 ‘
3540-70 ° % Sekil 1] HS10X10 LW-5 HS6X6 W3
SHC 0850-95 [ ] 8
kil 1| HS6X22 Lw-3 HS6X14 Lw-3
1050-95 ° 10 Wl
1222-22 : 50 65 12 95 16 47 1305 SHL-5 HH3X12 LW-25
kil2| HS10X10 LW-5 HS10X10 LW-5
2050-95 ° 20 wl
2550-95 [ 25
Takma




Mangonlar / Sogutma sivisi baglantisi

Sogutma sivisi baglant|5| élgijleri *Bu Sogutma sivisi baglantisi Dynamic Bar icin gegerli degildir

- i (mm) Yedek pargalar

Dis (Kater tarafi) Pul {Aksesar) § Dis (Kater taraff) Dig Al

| Aqiklama = (Baglanti tarafi)
Dis (Baglant tarafi) S b || L2 H
U

B SIS-5 [ 7 M5XP0.8 WB-5

2] U 5156 o 5 | 5| 9 | B M6XP1.0 RC1/8 (PT1/8) WB-6

SJS-8 [ J 13 M8XP1.25 WB-8

Katerlerin ve uyqulanabilir baglantilarin listesi

2. Coklu tip takim dayanagi icin

Baglanti g,

(R"/8)
Sogutma sivisi baglantisi /
<>
S
Sogutma sivisi
delikli delik Pul WB-C)
barasi

* Sogutma sivisi baglantisina takilan pul

Takim agiklamasi  {Uygun sogutma sivisi baglantisi
A08-...-OCE

AT0-.-OOF 5
A12-..-OCE SJS-6
A16-..-OCE

A20-..-OCE SJS-8
A25-..-OCE

E08-...-OO

F10-.-00 o5
E12-..-OO SJS-6
E16-..-OO

£20-..-00O 558

SHA / SH / SHC mansonlar ve uygun katerler

*Bu Sogutma sivisi baglantisi Dynamic Bar icin gegerli degildir

Saft ebadi 04 05 06 07 08 10 12 16 20 25
(Delik ¢api: mm) (4 mm) (5 mm) (6 mm) (7 mm) (8 mm) (10 mm) (12 mm) (16 mm) (20 mm) (25 mm)
SH0416-100 | SH0516-100 | SHO616-100 | SHO716-100 |  SH0820-120 SH1020-120 SH1225-150 SH1632-180 $H2032-180
SHA0819-120 SHA1019-120
SHA0820-120 SHA1020-120
SHA0822-125 SHA1022-125 SHA1222-125
azlfl:i’:ﬂ SHAB23-120 SHA1023-120 SHA1223-120
SHA0825.0-135 SHA1025.0-135 SHA1225.0-135
SHA0825.4-120 SHA1025.4-120 SHA1225.4-120
SHC0840-70 SHC1040-70 SHC1240-70 SHC1640-70 SHC2040-70 SHC2540-70
SHC0850-95 SHC1050-95 SHC1250-95 SHC1650-95 SHC2050-95 SHC2550-95
A08--... AO-.. A2-.. M6-.. A0-.. A25-..
Delik barast (04-.. Q05.-... (06.-... €07 (08-. 0-... 2-.. {16.-... Qo-... Qs-.
agiklamasi £08.-... F10-... F12-.. E16--... £20-.. £25-...
506.-... 508.-... $10-... S12-.. ST6.-... 520-... 525
SIGCP0806-WH SIGCYL1008-WH-L85 | SIGCR1210-WH-LO5 |  SIGCRL0812-EH SIGCYL1016-EH

SIGCR1008-WH-L100 | SIGC11210-WH-L110

SIGCRL1216-EH

SIGE®/L0808A-EH SIGE®/.1010B-EH SIGER/L1412C-EH

SIGE®/L1616C-EH SIGE®/.2020D-EH SIGER/L2525E-EH

SIGER/.1210B-EH SIGER/L1612C-EH

KIGBAR/.3525-16

SIGE"/L0808A-WH SIGE?1010B-WH SIGE?L1412C-WH

KGDI...16B- KGDI®/.25208- KGDI?/.3225B-

SIGER/.1210B-WH SIGE?L1612C-WH

i¢ cap kanal agma

kateri agiklamasi SIGER1008B-WH-90 | SIGER1210B-WH-90 | SIGER1412C-WH-90

GIVR/1412-1SE

GIVR/1216-15S GIVR/1420-15 GIVR/2025-18

GIVR/L1612-1AE

GIVF.2016-1BE GIVA/1620-1A GIVR/2025-28

GIVF.2016-2BE GIVR/L2520-1CE GIVR/3225-1CE

GIVAL1616-1AW GIVR/L2720-2CE GIVR3225-2CE

GIV7/L2020-1BW GIVAA2525-1CW

GIVF/.2020-2BW GIVFA2525-20W

SINR06125-06E

SINR08165-08E SIN"/L24205-16 CIN%/30255-16

i¢ cap dis acma

SIN/L1216S-11E SINR24205-22 CINR30255-22

kateri agiklamasi

SINF/L15165-11

SIN"/L16165-16

SIN"/L20165-16

* SHA mansonlart iin liitfen sayfa F155'e bakin. SH / SHC mansonlar icin liitfen sayfa F156'ya bakin.
@ : Standart Grlin

F157
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Tavsiye edilen kesme kosullari

Delik isleme r@

Delik Isleme: Pozitif kesici u¢ (Kesme ¢api 10 mm'nin altinda)

150 ) KesiciUg KiseR Alt Limit- Tavsiye - Ust Limit
Is parcasi malzemesi Sertlik Kesme aralii Uygulamalar Talas kinai L
T Kalteleri |~ (RE) Ve(m/ck) ap (mm) f (mm/dev)
Yiizey isleme Darbesiz EZB-F oRIT2S 0,05 30-70-110 0,05-0,1-0,2 0,01-0,04-007
W Solid tip Darbe EZB-H 0,15 30-60- 90 0,05-0,1-0,2 0,03-0,07-0,1
Dilsiik karbonlu gelik . Darbesiz 0,1 40-80-120 0,05-0,08-0,1 0,03-0,05-0,07
< Yiizey isleme F PR1725
Disiklarbonlualasm | 50 Darbe 02 40-70-100 0,05-0,1-0,15 0,03-0,07-0,1
Vizey ideme -Ora Darbesiz ¢ oRIT2S 0,1 40-80-120 0,05-0,15-0.25 0,03-0,05-0,07
v Darbe 02 40-70-100 0,05-0,15-0,25 0,03-0,07-0,1
Yiizey isleme Darbesiz EZB-F PRI725 0,05 30-70-110 0,05-0,1-0,2 0,01-0,04-0,07
B Solid tip Darbe EZB-H 0,15 30-60- 90 0,05-0,1-0,2 0,03-0,07-0,1
Orta karbonlu gelik - Darbesiz 0,1 40-80-120 0,05-0,08-0,1 0,03-0,05-0,07
p* < Yiizey isleme F PR1725
Ortakarbonlualasm | 309 Darbe 02 40-70-120 0,05-0,1-0,15 0,03-0,07-0,1
Vizey deme -Orta Darbesiz ¢ oR172S 0,1 40-80-120 0,05-0,15-0.25 0,03-0,05-0,07
v Darbe 02 40-70-100 0,05-0,15-0225 0,03-0,07-0,1
Yizey isleme Darbesiz EZB-F oR1725 0,05 30-70-110 0,05-0,1-0,2 0,01-0,04-0,07
" Solid tip Darbe EZB-H 0,15 30-60- 90 0,05-0,1-0,2 0,03-0,07-0,1
" o Darbesiz 0,1 40-80-120 0,05-0,08-0,1 0,03-0,05-0,07
Yiiksek karbonlu alagim 2§0 Yiizey isleme Darbe F PR1725 0 40-70-100 0,05-0,1-0,15 0,03-0,07-0,
Vizey ideme -Orta Darbesiz ¢ oRIT2S 0,1 40-80-120 0,05-0,15-025 0,03-0,05-0,07
vl Darbe 02 40-70-100 0,05-0,15-0,25 0,03-0,07-0,1
Yizey isleme Darbesiz EZB-F oR1725 0,05 30-60-80 0,05-0,1-0,2 0,01-0,03-0,05
" Solid tip Darbe EZB-H 0,15 30-60-80 0,05-0,1-0,2 0,02-0,05-0,07
pasanmaz el b iy seme Darbesiz A PR1225 0,1 30-60-80 0,05-0,08-0,1 0,03-0,05-0,07
¢ 0 v Darbe PR1535 02 30-60- 80 0,05-0,1-0,15 0,03-0,07-0,1
Vizey Heme. 01t Darbesiz ¢ PR1225 0,1 30-60-80 0,05-0,15-025 0,03-0,05-0,07
y v Darbe PR1535 02 30-60-80 0,05-0,15-025 0,03-0,07-0,1
Yiizey isleme Darbesiz EZB-F PRI725 0,05 30-60- 80 0,05-0,1-0,2 0,01-0,03-0,05
W8 Solid tip Darbe EZB-H 0,15 30-60-80 0,05-0,1-0,2 0,02-0,05-0,07
paslanmaz cel h Viizey deme Darbesiz ‘ PR1225 01 30-60-80 0,05-0,08-0,1 0,03-0,05-007
¢ 0 v Darbe PR1535 02 30-60-80 0,05-0,1-0,15 0,03-0,07-0,1
Vizey deme-Ora Darbesiz ¢ PR1225 0,1 30-60-80 0,05-0,15-0225 0,03-0,05-0,07
I Darbe PR1535 02 30-60- 80 0,05-0,15-0225 0,03-0,07-0,1
Yiizey isleme Darbesiz (VNB) awio 0,03 30-60-100 0,05-0,08-0,1 0,03-0,05-007
Solid tip Darbe (VNB-NB) 02 30-60-100 0,05-0,1-0,15 0,03-0,07-0,1
HB
. ) . Darbesiz 0,1 30-60- 100 0,05-0,08-0,1 0,03-0,05-0,07
Gri dgkme demir ;0 Yiizeyileme Darbe F Ko 02 30-60- 80 0,05-0,1-0,15 0,03-0,07-0,1
o Darbesiz Talakina 02 30-60-100 01-02-03 0,03-0,05-0,07
K Vizeyigeme-0rta | p, 1 olmadan o o 30-60- 80 01-02-03 003-007-0/
Yizey isleme Darbesiz (VNB) wio 0,03 30-60-80 0,05-0,08-0,1 0,03-0,05-0,07
Solid tip Darbe (VNB-NB) 02 30-60-80 0,05-0,1-0,15 0,03-0,07-0,1
HB
i ) o Darbesiz 0,1 30-60- 80 0,05-0,08-0,1 0,03-0,05-0,07
Sfero dokme demir ;0 Yiizey isleme Darbe FU KW10 0 30-60-80 0,05-0,1-0,15 0,03-0,07-0,
o Darbesiz Talaskina 02 30-60-100 01-02-03 0,03-0,05-0,07
Yiizey isleme -
lzey igleme - Orta Darbe olmadan Ko 04 30-60- 80 01-0,2-03 0,03-0,07-0,1
Yiksek Hizh Yiizey il
A KSR TZEYIEME | besiz Talas kna KPDOOT 0,05 150-200-300 005-0,1-03 005-0,1 -0,15
Demir disi metaller (Gokkusadh renkdiyiizey parlakigi olmadan
N Bakir alagimi Pf Yiizey isleme Darbesiz FU PDLOZS 0,1 100- 150 - 200 0,05-0,3-0,5 0,03-0,1 -0,2
Aliminyum 160 Uzun takim 6mrii Darbe ! 0,2 100- 150 - 200 0,05-0,3-0,5 0,03-0,1 -0,2
Miiminyum alagimlan Vigey eme Darbesiz 0 Wi 0,1 100-150 - 200 005-0,3-05 0,03-0,1 -0.2
v Darbe ’ 02 100-150- 200 005-0,3-05 0,03-0,1 -0,
Hassas Yiizey igleme Darbesiz Talagkina KPDOOT 0,1 100-120- 150 0,05-0,1-0.3 0,03-0,07-0,1
) B | Gousarendiyizeyparakig|  Darbe olmadan 02 70-100-120 0,05-0,1-03 0,03-0,07-0,1
Tiatyumalagnian - Datbesi 0,1 20-40-60 0,05-0,2-0,5 0,03-0,1 -0.2
400 Yii il arbesiz EU KW10 'y - - VI -0,e-U, VI -, -,
. dreylgieme Darbe : 02 20-40-60 005-0,2-05 003-0,1 -02
Yiizey isleme Darbesiz 02 10-30-50 0,05-0,1-03 0,03-0,05-0,1
- HB Solid tip Darbe (VNB) Kwio 02 10-30-50 0,05-0,1-03 0,03-0,05-0,08
il direndilasmi - Datbesi 02 10-30-50 0,05-0,2-04 0,03-0,05-0,1
350 Yii isl arbesiz F KW10 y - - V-0,V VI -G,00 -,
eey eme Darbe W 02 10-30-50 005-0,2-0,4 0,03-0,05-0,1
40~50 o Darbesiz 02 30-50-70 0,05-0,1-04 0,01-0,02-0,05
) Sertlestirilmis celik |  HRC Yizey islame Darbe (VNB) PRO30 02 30-50-70 005-0,1-0,2 0,01-0,02-0,03
Sert malzemeler 45~68 YViizey ieme Darbesiz ME KBNO10 0,2 60-100- 140 0,05-0,1-0,2 0,02-0,05-0,1
HRC v Darbe MES KBN020 04 60- 80-120 0,05-0,1-0,2 0,02-0,05-0,1

* Kuguik ebath SUM gibi otomat ¢eliginin islenmesi i¢in PR1725 ile birlikte kullanarak Vc = 150 m/dk. veya daha dustik olarak ayarlayin. Ap ve f degerleri iin, duistik karbonlu geliklerin teknik 6zelliklerine bakin.
« ap radyusu gosterir
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Tavsiye edilen kesme kosullari

Delik Isleme: Pozitif kesici u¢ (Kesme capi 10 mm'nin lizerinde)

150 ) . ‘ . KesiiU¢ | KoseR Alt Limit - Tavsiye - Ust Limit
e Is parcasi malzemesi | Sertlik Kesme araligi Uygulamalar Talas kinai Kaliteleri ®D — pry— PrE———
Hassas yizey ilme Darbesiz FU TN620 0,1 250-300 - 350 0,05-0,3-0,5 0,03-0,1-0,15
Darbe ! PR1725 0,2 120-170-220 0,05-0,3-0,5 0,03-0,1-0,15
Yiizey ish Darbesiz P PV710 0,4 200-250 - 300 0,2-0,5-1,0 0,05-0,1-0,2
Disik karbonlu celk H<B deeylgieme Darbe s | 04 150-200- 250 02-0,5-1,0 005-0,1-02
Diisiik karbonlu alasim . Darbesiz PV710 04 150-200- 250 0,5-1,0-2,0 0,1-0,15-0,25
3001 Yizeyisleme-Orta Darbe e A12%P | 04 100-150- 200 05-1,0-15 01-0,15-02
orta Darbesiz Standart PV720 038 100-150 - 200 1,0-1,5-25 0,1-0,15-03
Darbe CA125P 038 80-120-150 1,0-1,5-2,0 0,1-0,15-0,2
Hassasizeygeme | DD FU N620 02 150-200- 250 005-0,3-05 003-0,1-0,15
Darbe ! PR1725 0,4 120-140-170 0,05-0,3-0,5 0,03-0,1-0,15
" Vizey e Darbesiz o PV710 04 150- 200 - 250 02-0,5-10 0,05-0,1-0,2
o Ortakarbonlu glik | " Darbe m2sp | 04 120-180 - 200 02-0,5-1,0 005-0,1-02
Orta karbonlu alagim 350 Yiizeyigleme - Orta Darbesiz Ho PV710 04 120-180- 220 0,5-1,0-2,0 0,1-0,15-0,25
Darbe CA125P 0,4 100-150 - 200 05-1,0-15 0,1-0,15-0,2
Orta Darbesiz Standart PV720 038 100- 150 - 200 10-15-25 0,1-0,15-0,3
Darbe (A125P 038 80-120-150 10-15-20 0,1-0,15-0,2
Hassasyzey geme. | D210 U NG20 02 120-150- 180 0,05-0,3-05 0,03-0,1-0,15 l’
Darbe ’ PRIZ2S | 04 110-130- 160 005-0,3-05 003-0,1-0,15 C
"B Yiizey isleme Darbesiz PP PV710 0,4 120-150-180 0,2-0,5-1,0 0,05-0,1-0,2 o
. Darbe CA125P 0,4 100-120-150 0,2-0,5-1,0 0,05-0,1-0,2 =
Viiksek karbonlualagm | < - ]
280 Yizeyisleme - Orta Darbesiz Ha PV710 0,4 120-150-180 05-1,0-20 0,1-0,15-0,25 -
Darbe (A125P 0,4 100-120- 150 05-1,0-15 0,1-0,15-0,2 ;
Darbesiz ws1s | 08 100-120-150 10-15-25 01-0,15-03 =
Orta Darbe Standart Qs | 08 80-100-120 10-1,5-20 01-0,15-0,2 &
s Vizey eme Darbesiz - 525 | 04 120-150- 180 02-0,5-08 0,05-0,08-0,1
. Darbe PR1535 038 100-120-150 02-0,5-08 0,05-0,08-0,1
Paslanmaz gelik <
220 orta Darbesiz Standart (A6525 0,4 120-150-180 05-1,0-15 0,05-0,1-0,2
M Darbe PR1535 0,38 100-120- 150 05-1,0-15 0,05-0,1-0,2
" Vizey e Darbesiz " w6525 | 04 80-100-120 02-0,7-10 0,05-0,1-0,15
! Darbe PRIS35 | 08 60- 80-100 02-0,7-10 0,05-0,1-0,15
Paslanmaz celik < Darbesiz CA6525 04 80-100-120 05-1,0-1,5 0,05-0,1-0,2
0 Ora Darbe Standart PRISIS | 08 60- 80-100 05-1,0-15 0,05-0,1-02
Yiiksek izl yiizey isleme Darbesiz | pjas g olmadan KBN475 04 400-500-600 005-0,2-05 005-0,1-015
Darbe PT600M 0,38 200 - 250 - 350 02-0,5-1,0 0,05-0,1-0,15
" Yizey igleme Darbesiz Sandart V7005 | 08 200-250- 300 02-0,5-1,0 005-0,1-0.2
o , Parlakiik odakl Darbe N620 08 120-180- 230 02-0,5-10 0,05-0,1-0,2
Gri dékme demir <
250 Yizeyisleme Darbesiz standart (A310 04 150- 180 - 200 02-0,5-1,0 0,05-0,1-0,2
Darbe (A315 038 100-150- 180 02-0,5-1,0 0,05-0,1-0,2
o Darbesiz Standart A310 08 100-150- 200 05-1,0-20 0,1-0,15-0,2
« Darbe Talas kinai olmadan CA315 08 80-120-150 0,5-1,0-2,0 0,05-0,1-0,15
Yiiksek hizhyiizey isleme Darbesiz Talas KBN60OM 04 200-300 - 400 0,05-0,2-0.5 0,03-0,05-0,1
Darbe talas kina PT600M 038 150-200 - 250 0,2-0,5-1,0 0,05-0,1-0,15
s Yiizey isleme Darbesiz Standart PV7005 0,8 150-200 - 250 02-0,5-1,0 0,05-0,1-0,2
. . Parlaklik odakli Darbe TN620 038 120-150 - 200 02-0,5-1,0 0,05-0,1-0,2
Sfero dokme demir <
270 Yiizey isleme Darbesiz Standart CA310 0,4 120-150- 180 02-0,5-10 0,05-0,1-0,2
Darbe CA315 038 100-120-150 02-0,5-10 0,05-0,1-0,2
o Darbesiz Sandart 315 08 100-120- 150 05-1,0-20 0,05-0,1-0,2
Darbe A320 08 80-100-120 05-1,0-20 005-0,1-0,15
Yukself h|z||ly?zey |§Iemve Darbesiz Talaskina KPDOOT 02 200 - 400-1.000 0,05-0,1-0,3 0,05-0,1-0,15
Demir disi metaller Gokkusa renkliyizey parlakligi olmadan
\ Bakiralagimi Hf Yizey isleme Darbesiz f oows | O 100-200 - 400 005-0,5-1,0 003-0,1-0.2
Aliminyum 100 Uzun takim i Darbe ’ 04 100-200- 400 005-0,5-1,0 0,03-0,1-0,2
Aliiminyum alagimlan Vize i Darbesiz r kW10 04 100 - 200 - 400 0,05-0,5-1,0 0,03-0,1-0,2
yisleme Darbe ’ 04 100-200- 400 005-0,5-1,0 003-0,1-02
Hassas yiizey isleme Darbesiz Talaskina 0,2 100-120- 150 0,05-0,1-03 0,03-0,07-0,1
. He Gokkusad renkliyizey parlakis|  Darbe olmadan KPDOOT 04 70-100-120 0,05-0,1-03 0,03-0,07-0,1
Tanyumalagman | - < Darbesiz 02 30-50-70 005-0,5-1,0 0,03-0,1-0,2
S 400 Yiizey isleme Darbe RU kWi oy 30-50-70 0,05-0,5-10 003-0,1-02
L Darbesiz 04 10-30-50 0,05-0,5-1,0 0,03-0,1-0,2
o HB Yiizeyisleme Dare Fu Kw1o 04 10-30-50 0,05-0,5-1,0 0,03-0,1-0,2
i diendialagmlar |~ < Darbesiz 04 40-60-80 01-03-05 003-0,05-0,1
350 Yiizeyigleme Darbe M PRITSS | s 40-60-80 01-03-05 0,03-0,05 -0,
40~50 Yiizey islome Darbesiz HQ CA15P 038 60-80-100 0,05-0,3-0,5 0,05-0,08-0,1
HRC Darbe Standart 038 30-50- 70 0,05-0,3-0,5 0,05-0,08-0,1
" Sertlestirilmis celik Yiizey ileme Darbesiz ME KBNO10 0,4 100-140- 180 0,1-0,2-03 0,02-0,07-0,1
Sertmalzemeler | 45~68 v Darbe MET KBNO20 | 038 90-120- 160 01-02-03 0,02-0,07-0,1
HRC Orta Darbesiz | 108 ';'e';':t'irf"ada" KBNooO | 038 60-80-100 03-07-10 0,03-0,1-0,15

*Kiigtik 6lgiilii SUM gibi otomat celiginin islenmesi icin Vc= 200 m/dk. veya daha diisiik icin PR1725 kullanin veya PV720 / CA115P, vs. kullanin.
« ap radyust gosterir
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