2

Girig

Geriye tornalama icin katerler
TKF / TKFB kesici ug

ABS15 kesici ug
ABW15 kesici ug
ABW?23 kesici ug

Kaz boyunlu katerler

DCkesici ug
VP kesici ug

Dis cap katerleri
(Ckesici ug

DCkesici ug

DP kesici ug
TCkesici ug
TCkesici ug
VB kesici ug
VCkesidi ug
VP kesici ug
1B kesici ug

Dis cap manson tutucusu

(Ckesici ug
DCkesici ug
VB kesici ug
VCkesici ug

Kiigiik cift tarafli takimlar icin katerler

CN kesici ug
DN kesici ug
TN kesici ug

KTKF

KTKF Kaz boyunlu takim / KTKF-Y Y ekseni kateri
AABS-40F / SABS-40F

AABW-40F / SABW-40F

AABW-50F / SABW-50F

SDJC
SVLP

ACLC-FF / SCLC-FF

SCLC-FRCTM

SCLC

ADJC-FF / SDIC-FF

SDJC-FEICTM

SDIC

SDJC-FF-Y

SDLC-FF / SDXC

SDNC-F / SDNC

SDLP-FF

STGC

STGP

AVJB-FF / SVJB-FF / SVJB-FFICTM / SVJB / SVPB / SVVB
SVJC-FF / SVLC-FF / SVPC-FF / SWVC
SVIP-FF / SVIP-FFICTM / SVLP-FF / SVPP-FF
SZLB /SZPB / SZVBN

5..5CLC
S..SDUC/S...SDLC
S..SVUB
S..5VUC

SCLN-FF
SDLN-FF
STLN-FF

Otomatik tornalardaki cift tarafli takimlar icin katerler

CN kesici ug
TN kesici ug

Tavsiye edilen kesme kosullar

PCLN-FF
PTLN-FF

E2

E12

E15
E16
E20
E21
£22

E23

E23
E24

E26

E26
E27
E28
E29
E30
E31
E32
E34
E35
E37
E38
E39
E40
E44
E47
E52

E54

E54
E55
E58
E59

E60

E60
E61
E62

E63

£63
E64

E65

E1



Dis cap tornalama ozeti

Dis Cap / Kopyalama
4 93"T‘ 9?‘T~ 9?‘1 9;K QSK 62, 5T 52,5K )
SDJC-FF(JCTM) SDLC-FF
ADJC-FF SDJC-FF-Y SDJC SDLP-FF SDLN-FF SDNC-F SDNC
Ters baglama Vidali baglama pabucu | Vidali baglama pabucu | Vidali baglama pabucu | Vidali baglama pabucu | Vidal baglama pabucu | Vidali baglama pabucu
Ofsetsiz Ofsetsiz Ofsetsiz Ofsetsiz
\_ ®E29 ® E29, E30, E32 ® E31 @ E34,E37 ® E61 @ E35 @ES )
L L]
c'.'.
° % e
% DR
L] .. ..
° ° .
° ‘. '.
SO
L] A ..
° ° 0.
| e

Kiglik takimlar @

) Dis cap manson
Dis Cap / Yiizey Dis Cap . tutucusu
4 N 7 N )
95K 95“K 9;‘K~ 95°T\ QR 95K~ ji
95°
S-SDLC
ACLC-FF SCLC-FF(JCTM) SCLC SCLN-FF STGC(P) STLN-FF Vidall baglama pabucu
Ters baglama Vidali baglama pabucu | Vidali baglama pabucu | Vidali baglama pabucu Vidali baglama pabucu | Vidali baglama pabucu Saft capi
Ofsetsiz Ofsetsiz Ofsetsiz Ofsetsiz 012~9254
\_ @E26 ® E26,E27 ® E28 @E60 ) \_ @ E38,E39 @E62 ) \_ ® E56 Y,

Takim 6rnegi (1) CNC Otomatik torna (¢oklu tip)

/

©
N\

d L o

Disagma Delik isleme

Kesme Geriye  Kanalagma  Dis Cap
(BolimH) Tornalama ~ (Béliim G) (BolimJ)  (Bolim F)
Coklu takim dayanagina takilan takimlar /

o

E2



Geriye tornalama
é 47 a7
238 238 47 Y |
AABS-40F SABS-40F AABW-40F SABW-40F AABW-50F SABW-50F KTKF

Ters baglama Vidali baglama pabucu Ters baglama Vidali baglama pabucu
Kenar genisligi: 2,8 Kenar genisligi: 2,8 Kenar genisligi: 4,7 Kenar genisligi: 4,7
ap :~4,0 ap :~4,0 ap :~4,0 ap :~4,0

Ters baglama
Kenar genisligi: 4,7
ap :~5,0

Vidali baglama pabucu
Kenar genisligi: 4,7
ap :~5,0

Vidali baglama pabucu
Kenar genisligi: 1,5 ~ 3,8
Maks.ap  :1,8~5,5

@ E20 ® E21

\_  ®E20

® E22

® E22

@ E15,E16  /

Dis cap / Yiizey isleme / Kopyalama / Alttan kesme

( ~ ~ )
17,5° 117,5°
SVPB SVPP-FF
Vidali baglama pabucu Vidali baglama pabucu
Ofsetsiz
\_ ® E42 ® E49 )

Takim 6rnegi (2) CNC Otomatik torna (oklu tip)

Solid parmak freze
(Bolum L)

B

Y B m——

n

Dis agma
(Boliim J)

Dis Cap

Kesme Geriye  Kanalagma Dis Cap
(BolimH) tornalama (Bolim G)

Delik isleme
(Bolum F)

. Delme
(BSlum K)

leu takim dayanagina + frezeleme katerine takilan taklmly

Kiglik takimlar @



Girig

Kayar otomat tezgahi icin kaz boyunlu takimin kullaniimasi (Coklu tip takim dayanagn)

Kayar otomat tezgahi (Kilavuz burg sistemi)

Kaz boyunlu takim kateri uzunlamasina yonde (Z ekseni yoniinde) hareket etmeyen otomatik tornalara uygundur.

Konvansiyonel katerle isleme durumunda Kilavuz burg

Kaz boyunlu takim, kateri uzunlamasina yonde (Z ekseni Cubuk malzeme

(is parcasl)

)
Z ekseni yonu

is parcasinin
hareketi

yonlinde) hareket etmeyen otomatik tornalara uygundur

S
)
E
<
]
-
4
3
U
=]
4

Kater hareketi

X ekseni yonu

|| Kisa mesafe (Kilavuz burca yakin)

Konvansiyonel katerle islemenin sorunlari

Ornek 1

Cok sayida pasoda, cubuk
malzeme kilavuz burca
dondiglinde, capak kilavuz
burca temas eder ve kirar.

Ornek 3

Cok sayida pasoda, cubuk
malzeme kilavuz burca
dondigiinde, talaslar kilavuz
burca temas eder ve kirar.

Ornek 4

Cubuk malzemenin kilavuz
burctan saptiriimasi
islemeyi engeller.

Ornek 2

is parcasi capadi kilavuz
burca temas eder ve
Olclilerde degisikliklere
neden olur.

Kater montaiji ile ilgili sorunlar Adaptor Takim davanadi

Konvansiyonel bir kater kullanirken

1. Bir adaptor icin ek alan gerekir.

2. Sinirlr alan nedeniyle katerin kullanilmasi zordur.

3. Bir adaptor satin alinmasi gerekir.

4. Bir adaptor sonraki takim dayanadi ile temas edebilir.

E4



Kaz boyunlu takimin avantajlan

Kaz boyunlu takimi kullanirken

1. Ek ylizey isleme prosesi sayesinde isleme hassasiyet iyilestirilir.
2. Talaslar kilavuz burg icine girmez.
3. Buyduk talas tahliyesi alani sayesinde daha iyi talas kontroli.

Desen 1 Desen 2

Kaba isleme-Yiizey isleme

isleme

Bir kaz boyunlu takimla kaba isleme ve ylizey
isleme icin kullanilabilir.

Yizey
isleme

Kaba islemeden sonra cubuk malzemeyi

kilavuz burca dondirmeden isleme igin

kullanilabilir ve boylece hasarlari 6nler,
hassasiyeti arttirir.

Daha iyi talas kontrolii icin

Optimum kesme agzi
konumu ve verimli talas
tahliyesi icin genis alan.

Konvansiyonel disli
katerlerde, kilavuz
burctaki talas 1sirmasi

@, dislere zarar verebilir.

Dis agma

Kater montajindaki avantajlar - Kaz boyunlu bir takim kullanirken Kaz Boyunlu Takim Takim dayanag

1. Maksimum sayida kater baglanabilir.

2. Sonraki takim dayanagi ile temas yoktur.

E5

Kiglik takimlar @



Dis ¢cap tornalama ozeti

Dis cap manson tutucusu

S-SCLC S-SDUC S-SDLC S-SVUB(C)
Vidal baglama pabucu Vidal baglama pabucu Vidali baglama pabucu Vidali baglama pabucu
Saft capi ©12~025,4 Saft capi ©14~025,4 Saftcapi ©12~025,4 Saftcapi ©12~025,4

® E54 ® E55 ® E56 @ E58, E59

Takim duzeni ve Ureticiye gore otomatik torna listesi icin, bkz. sayfa @ R46~R54

@ Manson tutucu ile yiizey isleme

e R N
thit p— a 1) Kanal agma kateri ile kaba isleme
@ ‘ l'.‘ 2) Manson tutucu ile ylizey isleme talas kontrolini

iyilestirir ve kesme siiresini kisaltir

S
)
E
<
]
-
4
3
U
=]
4

-

Takim 6rnegi (3) CNC Otomatik torna (arsit coklu tip)

MDis Cap / Yiizey / \

(Bolim G)

ﬁ
©
©

10 ©

(Bolim J)

(Bslam F) k /

Takim dizeni ve Ureticiye gore otomatik torna listesi icin, bkz. sayfa @ R46~R54

E6



Kicuk cift tarafli takimlar icin katerler (vidali sikma pabucu)

Uygulamalar Dis Cap / Yiize DisGap/ Dis Cap / Kopyalama
& 2P d Yukan Yiizey Isleme 3Py
Kesme agzi agisi 95° 95° 95°
Vidali baglama m DQ _ _;
pabucu f E‘j‘ ‘
(Ofsetsiz)
SCLN STLN SDLN
Bkz. sayfa @E60 @E62 @E61

Yeniden tasarlanmig negatif kesici uglar (cift tarafli) ekonomik, iki katina ¢ikanimis kesici ug kenari sayilan sayesinde yiiksek iiretkenlik ve

stabilite elde edilmesini saglar
Pozitif kesici uglara (tek tarafli) denk keskin kesme

Otomatik tornalara yonelik cift tarafli takimlar icin kater

Kuguk takimlar @

A . Dis Cap /
(Levye kilidi, ofsetsiz) Uyqulamalar Dis Gap /Yizey §_F P
Yukar Yiizey Isleme
Kesme agzi agisi 95° 95°
T I
Levye kilidi —UV—IT[ —Uv—l:[
(Ofsetsiz) ] |
PCLN-FF PTLN-FF
Bkz. sayfa @E63 @E64

Levye kilitli tip dis cap islemede kiiciik parcalarin islenmesi icin mevcuttur

Takim ornegi (4)

~

Delik isleme
(Bolim F)

(Bdlim K)

Kesme Geriye Dis Cap Dis Cap Kanal agma Dis agma

(BolimH)  tornalama (Bolim G) (Boliim J) K /

Takim diizeni ve Ureticiye gore otomatik torna listesi icin, bkz. sayfa & R46~R54
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Girig

Kiicuik parcalarin islenmesi icin JCTM serisi dogrudan sogutma sivisi vermeli taknm

JCTM serisi

Farkl besleme tarzlarina uygundur.

Boru tesisati sistemi bulunan/bulunmayan icten sogutma sivisi vermeyi destekler.
Tornalama, kanal agma (KGBF) ve kesme (KGZ/KGD/KTKF) takimlari serisi

)

S
)
E
<
]
-
4
3
U
=]
4

Performansi iyilestirmek icin icten sogutma sivisi vermenin kullaniimasi

CG Goruntisu
= Ani talas stkismasi nedeniyle otomatik calismada zorluk

= Kesici uglarin degistirilmesi takim dmrini uzatmak icin yeterli degildir

e ® JCTM serisi genis bir yelpazedeki makinelerde i¢cten sogutma sivisi besleme sistemi
Cozum ile uyumludur ve ayni zamanda normal basing altinda da calisir
= Talas kontrolilind iyilestirerek makinenin durus stresini azaltir ve takim émriini
uzatarak maliyeti dustrir

CG Gorintdsi
icten sogutma sivisi vermeli katere gegis talas takilmasini azaltir

igten su verme (2,5 MPa) Distan su verme

Pim Alasimli takim celigi (SKS93, JIS)
Ve =180 m/dak, ap = 1,4 mm

f=0,13 mm/deyv, islak

SDJC/ DCMT11T304 tipi (Kullanici degerlendirmesi)

E8



Girig

2 Farkl besleme tarzlarina uygundur. Boru tesisati sistemi bulunan/
bulunmayan icten sogutma sivisi vermeyi destekler

Boru tesisati olmadan icten . - . .
sof.]utma SIVISI verme Takim tareti dogrudan sogutma sivisi vermeyi desteklediginde

Sogutma sivisi dogrudan takim taretinden tutucuya beslenir. Boru tesisatina gerek yoktur, sadece takimlarin
takilmasi yeterlidir

Genis bir yelpazedeki makinelerde kullanilabilir Takim tareti istege baghdir. Daha fazla bilgi igin, liitfen sirketimizin satis temsilcisine basvurun.

CITIZEN MACHINERY CO., LTD. (L20, D25, M32)
STAR MICRONICS CO., LTD. (SB-R serisi, SR serisi, SV serisi)
TSUGAMI CORPORATION (S205/206-I [[116 tipi, S205A/206A-I [[116 tipi)

Yukaridakiler dahil olmak iizere gesitli makinelerle uyumludur. Katerler de 6zellestirilebilir. o 201 e kyocers tarafindan yapian estgele sra)

Kiglik takimlar @

Derin analizlere bagh olarak enerji kaybinin
azaltilmasi icin uygun delik tasarimi

i Analiz goriintlist (Sirket ici degerlendirme)
---------- Yuiksek
Sogutma sivisi kanali
Akis
hizi
Diisiik

_______________________________________

Boru tesisatli icten
sogutma sivisi verme
Standart boru tesisati parcalarina sahip tim Boru tesisatl sogutma sivis |G

makinelerde icten sogutma sivisi vermeyle uyumludur

Normal basingta kullanildiginda ticari olarak satisa
sunulmus boru tesisati parcalari mevcuttur

E9



Girig

BMl Cesitli takim islemleri icin genis iiriin yelpazesi

ornala Vidali sikma pabucu - JCTM
Sogutma sivisi besleme sistemi karsilastirmasi (Sirket ici deger\end\rme (Goriinti)

Sogutma sivisini kesici ucun talas ylizeyine Sogutma sivisini talasa dogru tahliye
dogru tahliye eder ederek talasi pargaya dogru zorlar

Talas tahliyesi yont

!

Talas tahliyesi yonu

S
£
E
"
H & 1 Urii i Talas kontroli Talas kontroli . .
hv @ Gift sogutma sivisi deligi @ Uriin yelpazesi pef;ormanﬂ \/ Stabil talas kiviimlar saglar pefformanﬂ Talas dengesiz hale gelir
=a Sogutma sivisini kesici ucun talas SCLC-JCTM / SDJC-JCTM
S ylizeyine dogru saglar SVJB-JCTM / SVJP-JCTM . N .  Talas kenarlara sogutma sivisi
X Sogutma etkisi \/Kesme agzi soguk kalir Sogutma etkisi besfemesini enge?leyebilir

(V Tipi []12: Tek delikli)

Dis cap kanal agma KGBF-JCTM

Sogutma sivisi tahliyesi karsilastirmasi (Sirket ici degerlendirme)
Kuicuk talaslar ve kesici ucun daha iyi sogutulmasi daha uzun takim émri saglar.

O Kesme agzi KGBF-JCTM

O Sogutma sivisi deligi
o

(Kesici ug olmadan)

Rakip B

o

@ Sogutma sivisini kesici ucun @ Ozellik

talas yilizeyine dogru saglar Kenar genisligi: 0,25 -3 mm
Taslanmis talas kirici/3D GL talas kirici

Maksimum kanal derinligi: 3 mm
(Kesici ug olmadan)
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Girig

Kare saft tanimlama sistemi (kiiclik takimlar)

Kesici ug sekli
Baglama sistemi C | 80°Eskenar Ddrtgen
A Ters bag| D | 55°Eskenar dortgen Takimin yonii _
C Ustten baglama S 90° Kare R Sag Uretici secenegi
P Levye kilidi T 60° Ucgen L Sol Saft yiiksekligi Saft genigligi stege bagl isaret veya numara
S | Vidah baglama pabucu V[ 357skenar dortgen N Notr Saft yiiksekligi (mm) Saft genisligi (mm) drmedgin: FF = Ofsetsiz

ST TR] e o F

Kesme agzi agisi Kesici ug bosluk agisi Kater uzunlugu Kesici ug ebadi
e . - = A
90° 75° 45° 90° e o) - -
- A" — F 80 (85)
° Poziti L
H 100 "
C 7° Pozitif M 0 E
N 0° Negatif L] e
P 11° Pozitif K 1%
G J K L M 150
90° 93° 75° .
ﬁ 95° [ \
N P S T
63° 45° 60°
| \ 117,5° i \ ﬁ \
v
72,5°
« Bazi geriye tornalama katerleri Kyocera'nin orijinal Grtinleridir, bu yiizden bunlarin agiklamalari
uluslararasi standartlara uygun degildir.

Dis manson tutucu tanimlama sistemi

Kater uzunlugu
F 80 (85) Kesici ug sekli
G 90 C 80° Eskenar Dortgen
Saft H 100 Baglama sistemi D | 55°Eskenar dortgen Takimin yonii
S ‘ Celik K 125(120) S ‘ Vidali baglama pabucu v 35° Eskenar dortgen L Sol
Kesme algu aglsi Kesici ug bosluk agist Kesici ug ebadi

<

[/
i

o B 5° Pozitif
93 ii
U C 7° Pozitif

-—

.
AN .
v
L

- Teknik 6zellikler Gizerinde 6nceden bilgi verilmeden degisiklik yapilabilir.
- Makinedeki montaj ebadi kisitlamalari nedeniyle, bazi Girlinlerdeki kater uzunlugu sembolle uyusmayabilir.

E11
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Geriye tornalama icin katerler TKF / TKFB kesici ug

Pagnmazeeik  Joe[o] | M|
Olii (mm) Agi () Karbiir
g PVD
Kesici ug Aciklama = (;ygl;nskaltze; 6
Sl owv | x| S | D | R | W | a [PSIR%| @ - !
S2E(E
TKFB 12R15005M 15 | 26 <0,05 0,25 oo
12R28005M 2 28 | 46 | 87 | 52 |<005| 3 |03 | - - |eoolel LTy
12R28010M 28 | 46 <0,1 03 eoeole
TKFB  16R38005M <0,05 eoeole
@ S 238 |63 19552 or| 4 03 | - - o e elel MR-
P~
]
c TKFB 12L28005MR <0,05 ] |ee )
£ e 2028 | 46 | 87 | 52 | o7 3 |03 B e KTKFL..-12
8
= TKFB 16L38005MR <0,05 ()
3 ’ - - KTKFL...-1
= 16L38010MR 21381631951 32 | g 4|03 o0 6
4
TKFB  12R28005P-GQ 0,05 Y IO KTKFR..-12
12R28015P-GQ 2128 | 46| 8T 1 52 0,15 3V |7 leee KTKFR...-12-Y
\‘ TKFB  16R38005P-GQ 0,05 coe
o~ wrssoseca 2] B3 %52 (ol 4] - |7 leee KTKFR..-16
jlt
TKFB  12R28005-GQ 0,05 Y I KTKFR..-12
12R28015-GQ 2128 | 46| 8T 1 52 0,15 3V leee KTKFR...-12-Y
TKFB  16R38005-GQ 0,05 I
wssosca |2 BB 2 o] M| |7 leee KTKFR..-16
e R
ST T=TE |TKF 12R200-GTP 2l 214387 5 o3| -|o]|-| ee KIKFR..-12
o KTKFR..-12-Y
L TKF 16R300-GTP 20 3 |58 95| 5 [o008| 4 | - | o0 - 30 KTKFR..-16
Dalma ve tornalama

Tavsiye edilen kesme kosullari @ E67

Kesici u¢ tanimlama sistemi . Tablo 1ve2) oo Tabo2
Kiigiik isleme Genel amagh Bilyiik isleme gt i atl Sol
T K F R M R Kesici ug Sag Kesici ug Sol
| B 1 |2 1 5 005 15 'i»‘ . Girig agis Sag Girig agist Sag
Kesici ug tipi ‘ Kesici ug ebadi d' 3 @ %
Kesici ug yonii Kesii il Eksi toleransa sahip bir
R:Sag ERUHTS kose R(RE) degerini gosterir TKFBI2R1S.. TKFB12R28.. TKFB16R3S..
L:Sol - -
Kesme giris agist yonii
R:Sag
Uygun talas kirici araligi
TKFB 1 2 R 28 005 P GQ TKFB12R28..GQ TKFB16R38..GQ
[ I [ [ (Geli) (Geli)
‘ Kesici ug tipi ‘ Kesici ug ebadi ‘ ‘ Kose R(RE) ‘ | GQ talag kinal | ] 7
5 57
— 4 _ 4
Kesici ug yonii E 5
- ‘ Kesici ug genigligi | ‘ Polisajli | = 3 = 3
R:Sag
2 2
1 14
T T
01 0,2 01 02
f(mm/dev) f (mm/dev)

@ : Standart trin
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Geriye tornalama icin katerler TKF kesici ug

GTP talas Kkirici - Kanal agma ve Tornalama mevcuttur

Kesme siiresi karsilastirmasi (Sirket ici degerlendirme)

Rakip A TKF12R200-GTP

goklu kanallarvebiryiizeyisleme gegisi Kanal A¢ma ve Tornalama
Is parcasi malzemesi: S45C(@25) is parcasi malzemesi: S45C(225)
;12 6 o 1 2

R B !

12 . 12 R

Kesme kosullari: Coklu kanallar Kesme kosullar: Yizey isleme Kesme kosullari: Kanal Acma ve Tornalama
Vc=100m/dak Ve=100m/dak Vc=100m/dak
ap=3,5mm, f=0,10mm/dev ap=0,5mm, f=0,05mm/dev ap=4mm, f=0,05mm/dev

925
225
Kuguk takimlar @

GTP talas kirici

rakibe gore daha az isleme parcasi gerektirmistir

1 1,5 (saniye)

GTP talas kiric

Rakip A 18,2 (saniye)
0 5 10 15 20 Kesme stiresinin kisaltiimasi
Kesme siresi (saniye)
Talas kontrolU karsilastirmasi (Sirket ici degerlendirme) Tavsiye edilen talas kirici yelpazesi (Celik) Tavsiye edilen talas kirici yelpazesi (Paslanmaz celik)
Kanal agma
6 6
b 0,05 0,07 0,10
(mm/dev)
5 5
TKF12R
200-GTP o o
€ €
£ £
Qo Q
© 3 © 3
Rakip 2 2
B
1 1
Kesme kosullar: Ve=100 m/dk., ap=4 mm, Islak v
I parcasi malzemesi: S45C (25) |_ TKF12R200-GTP TKF12R200-GTP
| 005 0,10 015 005 0,10 015
f (mm/dev) f (mm/dev)

Isleme ile ilgili uyar

Rampalama Rampalama ipuglan
Is parcasi sagdaki sekillerde RamPaIamadan once kademeli kanal agma gereklidir.
gosterildigi gibi onceden (Asagidaki sekle bakin)
S S islenmemisse rampalama dnerilmez 43,
Lt L Tl [y

Geriye tornalama Yiizey isleme icin geriye tornalama CW> -« *Kanalin genisligi, dnceki kanalin Ust tste binmesi
kullanildiginda, takimin yan kesme agzinin icin kenar genisliginden daha kiictik olmalidir
q (arka) T mm icinde oldugundan emin olun Kenar Konik yiizeyde geriye

genisligi tornalama tavsiye edilmez. ®

P 1mm;}?/ /
L1 cw ]
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Geriye tornalama icin katerler TKF kesici ug

Paslanmaz celik [ ] M
Dokme demir o K
Demir digi metaller [} N
Ol¢ii (mm) Agi (°) Tolerans (mm) §
Kesici ug Agiklama § av | RE | RE (lgygEl;nska;r 6
Sl aw | x| s | st | D1 | RE| LE| W |PSR%| . (+A) | () | = !
min. | maks. [ g
min. | maks. | S
TKF12R  150-NB 15| 35 [
200-NB 1 2 4 (87183 5 1(01] 3 3 0 |[-003(+0,03|-005| 0 |®
250-NB 25| 4 3 [
KTKFR...-12
o o KTKFR..-12-Y
— 24 Cox DL g
s A |
£ TKF12R  200-AGT 2 ) i [ )
= 250-AGT 1 25 48 | 87 | 83 5 01 | 42 3 0 0,03|+0,03[-0,05| 0 e
8
~
3
= TKF12R  200-AS 2 [ .
KTKF7L..-12
x 250-AS 1] 25 5 87 | 73 5 01|53 3 0 |-003{+003/-005| 0 |@ KTKER...-12-Y
TKF12L  200-AS 2 [
TKF16R  250-AS L4 R
TKFI6L 250-AS 11 25 8 9,5 8 5 011 63 4 0 [-003(+0,03(-005| 0 pe KTKF%..-16
Tavsiye edilen kesme kosullari @ E67
Kesici u¢ tanimlama sistemi Uygun aralik

TKF 12 R 200 - AGT TKF12R-AGT TKET2-AS
TKF 12 L 200 - AS TKF16-AS

1 [ [ ; .
A Kesici ug Genislik

Kesici ug tipi direl (Kenargenilig) 2 TKE-AGT 5 TKF16-AS
Kesici ug yonii Talas kinc adi 3 4
R:Sag AGT : AGT talas kinci E 'g 3

L:Sol AS : AS talas kina ) r
GTP : GTP talas kina 24
NB : Talas kinci olmadan 1 . TKF12-AS
0
005 010 0,15 020 0,1 0,2
f(mm/dev) f(mm/dev)

* Tornalama ve kanal agma icin PCD kesici uclar

* Kesme icin tavsiye edilmez

Not 1) TKF-AS/-ASR'nin kesme agzi, KTKF katerine takildiginda merkez KTKF kater

- T~
¢cizgisinden 1 mm daha asagida olur (Bkz. Sekil 2). f [ \
NC torna parametre ayarlarini yaparak veya bir plaka yerlestirerek S /)/\;\ @ N) T
yuksekligi ayarlayin.
2) 1 mm'lik ayar miimkiin degilse TKF..-AGT/TKF..-NB kullanin.
(Bkz. Sekil 3)

Sekil 2 Bir TKF-AS / -ASR kesici ucu takildiginda (Kesme agzi merkez izgisinden 1 mm daha asagidadir)

KTKF kateri
S,

£ ~- ) @ T

Sekil 3 Bir TKF-NB kesici ucu takildiginda

(BN ve PCD Kesici uglar
@ : Standart tirin 1 adetlik kutularda satilir

E14



Geriye tornalama icin katerler KTKF tipi

KTKF (Geriye tornalama)
it}
[ —
A
s S ®
N <%3=.
T o
A
| L NEN | f NEN .
— | KTKF*/2020 <L>\_1 Ni
KTKF*/.1010JX LF
) Sekil 1
*yﬁf

HF
H

i
}
1
|
‘f‘\
EI—L
WF
B
Kuguk takimlar @

LF

Sekil 2

Sag taraf g6sterilmistir | Sag Kater igin Sag Kesici ug, Sol Kater i¢in Sol Kesici ug.

Govde olcleri

Yedek parcalar
Stok e
durumu Olgd mm) Vida Anahtar »
Agiklama Sekil Uglrélie;’cgflzr
R L|[H]|B|[LH[HF]|LF|LU|[WF E// ﬁ
KTKF%.  1010JX-12 ®|(®|10(10]15(10(120 101
1212F-12 [ BN ) 85
12112 12 12(1
1212)X-12 [ BKJ 120 6 SB- F1-10 TKF12%c...
1616JX-12 ®(®|16(16]| - [16 (120 16| 1 | 4590TRWN TKFB12%...
2020JX-12 ® (@202 20 (120 2|1
2525M-12 [ ] 25|25 251150 302
KTKF®.  1010JX-16 ®|®(10|10]20(10(120 101
1212F-16 [ JKJ 85
12112 12— 1211
1212)X-16 [ AN J 120 8 SB- F110 TKF16%....
1616JX-16 ®|®(16|16| - |16 (120 16| 1 | 4590TRWN TKFB16%....
2020JX-16 ® (@202 20 |120 20| 1
2525M-16 [ ] 25|25 25 150 30| 2

LU, katerden kesme agzina kadar mesafeyi gosterir.
igten sogutma tipi (igten su vermeli takimlar) igin liitfen H15 sayfasina bakin

@ : Standart tirlin
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Geriye tornalama icin katerler KTKF tipi

KTKF (Geriye tornalama, Kaz boyunlu tutucu)

. W
47 ;
Y B
LF |-
- Ll
KTKFL1620JX-12
I i
T T
y v

Sol taraf gosterilmistir | Sol Kater igin Sol Kesici ug.

Govde olculeri

S
o
S
= - Yedek parcalar
2 5
= = Olii (mm
o = st Vida Anahtar »
=] Aalikrie & Uygun kesici uglar
< ¢ @ E12,E14
&)
L {H|B[HF[LF|LU|WF ‘é
KTKFL ~ 1216)X-12 ®|12(16]|12 120! 6 116 | SB- F1-10 TKF12L...
1620JX-12 ® (16|20 |16 20 | 4590TRWN TKFBT2L...

LU, katerden kesme agzina kadar mesafeyi gosterir.

KTKF-Y (Geriye tornalama, Y eksenli kater)

*HBKW.

e

{ T k|

Sag taraf gosterilmistir | Sag Kater icin Sag Kesici ug.

Govde olculeri

Yedek parcalar
=
= Olgii (mm
= i Vida Anahtar T
& ygun kesici uglar
Aciklama @ E12,E14
_ @
R|{H|B|LH|HF § LF | LU [ WF ‘é ﬁ
KTKFR ~ 1216JX-12-Y ® |12 20(12]15 SB- TKF12R...
16 120{ 6 | 16 FT-10
1616JX-12-Y ® |16 25016 |1 4590TRWN TKFB12R...

LU, katerden kesme agzina kadar mesafeyi gosterir.

@ : Standart tirlin
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Geriye tornalama icin katerler KTKF tipi

Y eksenli kater icin 6nlemler

Temasi dnlemek icin Y ekseni katerlerini yan yana kullanmayin. (Ayni anda yalnizca iki Y ekseni kateri kullanilabilir)

Temas var Temas yok

Standart katerler iki Y ekseni kateri arasina monte edilebilir

Takimi degistirirken, geri cekilmis konumu Y ekseni katerinin kesme agzina gore ayarlayin. (B takimindan D takimina gecis yapildiginda)

Kiglik takimlar @

Takim taretini Y ekseni katerinin ¢ikinti miktarina gore serbest birakin ‘ Takim tareti yonii
Diger katerlerin birlikte kullanilmasinin farkli dis caplara neden olacagini unutmayin (Birim: mm)
Y eksenli kater .. Cikinti miktar
cikintisi Ornekler Nevautdkesmeepio L 20 2 2
£ 2 £ £ 2 A Kisitlamasiz Kisitlamasiz Kisitlamasiz
20 B 13,0 13,0 13,0
C Kisitlamasiz Kisitlamasiz Kisitlamasiz
= A 38,0 58,0 Kisitlamasiz
25 B 14,9 13,6 13,0
C 45,0 60,0 Kisitlamasiz

E17



Geriye tornalama icin katerler KTKF tipi

Geriye tornalama icin katerler - TKFB kesici ug

Geriye tornalama katerinin yoniiniin secilmesi

« Kilavuz burg yakininda isleme miimkiindiir

Sag « TKFB12R15005M'de dar kesme adzi genisligi

Kilavuz burg + Kiigiik parcalar ve yiiksek hassasiyetli isleme icin optimum

Is parcas! capadi kilavuz burca temas etmez.

« Kilavuz burgtan uzakta isleme

Capaklar
rd

+ Kilavuz burg ile takim arasindaki biiyiik alan nedeniyle iyi talas kontrolil.

+ Kaba isleme ve yiizey islemede milkemmel talag kontrolii (¢oklu paso)
« Dis cap dl¢iisiiniin stabil hassasiyeti:
« Capaklar ortaya ¢iktiginda, sol kater kullaniliyorsa yiizey isleme sirasinda ig parcasinin kilavuz burca geri dondiirilmesi
gerekmez.
Kilavuz burg « Aynca, sol katerler talas 1sirmasindan kaynaklanan kilavuz burg aginmasini onler.

Sol

S
)
E
<
]
-
4
3
U
=]
4

is parcasi hareketi ve takim yonii secimi - kaba isleme ve yiizey islemede

Kaba isleme Kaba islemeden sonra is parcasi konumu Yiizey isleme
(apaklar Gapaklar
g x_

(apaklar

Sol

Kilavuz burg

*lyi 6lcii hassasiyeti: Sol kater kullaniliyorsa, kaba islemede is parcasi iizerinde olusan capaklar yiizey isleme sirasinda kilavuz burca zarar vermez.

E18



Geriye tornalama icin katerler

KTKF tipi

Geriye tornalamada talas kontroliiniin iyilestirilmesi

Takim pasosu dedisiklikleri ile talas kontroliiniin iyilestirilmesi - 1

Takim pasosu degisiklikleri ile talas kontroliiniin iyilestirilmesi - 2

Kaba isleme

Kanal agma takimlariile kaba isleme

1. GMM2420-020MW (Kanal agma)

On asamali igleme solid parmak freze ile gerceklestirilir

1. Solid parmak freze

!

Yiizey isleme
(Karst onlemler 1)
Sag kateri kullanin

TKFB12R28010M kullanildiginda (geriye tornalama / sag taraf icin)

Avantajlan:
«Iyi yiizey piriizliiliigi
Dezavantajlan:
+ Bir isleme pasosu uzunsa, kilavuz burg is parcasini destekleyemez.

TKFB12R28010M kullanildiginda (geriye tornalama / sag taraf icin)

i

Avantajlan:
1. Uzun igleme pasolarinda minimum sapma

2. Is parcasi malzemesi yapiskan olsa da, talaslar kiigiik parcalar ayrilir

Dezavantajlan:
« Darbeli isleme nedeniyle 6n asamali isleme kinlmalara neden olabilir

Yiizey isleme
(Karsi nlemler 2)
Sol kater kullanin

TKFB12L28010M kullanildiginda (geriye tornalama / sol taraf icin)

Avantajlan:
1. Iyi yiizey piiriizliiligii
2. islenen kisim kilavuz burca temas etmezse yiiksek hassasiyetli isleme.

Dezavantajlan:
« Birigleme pasosu uzunsa, kilavuz burc is parcasini destekleyemez.

TKFB12L28010M kullanildiginda (geriye tornalama / sol taraf icin)

Avantajlan:
1. Uzun igleme pasolarinda minimum sapma

2. Is parcasi malzemesi yapiskan olsa da, talaslar kiiciik parcalar aynlir.
3. Islenen kisim kilavuz burca temas etmezse yiiksek hassasiyetli isleme.

Dezavantajlan:
« Darbeli isleme nedeniyle 6n asamali isleme kinlmalara neden olabilir.

Yiizey geriye tornalamasi sirasinda soyulan yiizeye karsi 6nlemler

is parcasi ylizeyinde soyulmus yiizey olusursa, liitfen asagidaki karsi dnlemleri uygulayin.

Karsi 6nlem 1 Alin yiizey isleme

Karsi 6nlem 2 Kanal agmadan sonra alin yiizey isleme

1.Dalma map

:

Dis Cap

|

2. Alin yiizey isleme wmp-

.y

1. Kanal agma kateri ile isleme =—=>

Dis Cap
—

2. Alin ytizey isleme mp

E19
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Geriye tornalama icin katerler ABS15 kesici ug

AABS-40F (Geriye tornalama / Kenar genisligi : 2,8mm, Maks. derinlik: 4mm)

4,2 r Kilit Vidasi bu yonden kullanilabilir

S — T L i
— ® i Q@ m"
1 P \;3°° LF

Bl

WF

]

A | A
e L % T
, O '
Govde olclleri
@ Yedek parcalar
g
< s Olcii (mm) g
I= = s o= | Tespitpimi | Kilitvidasi | Anahtar -
= Pallhiia & & Uygun kesici uglar
< : T @B112
= z
o R|H|B|HE|LF[we|®
3
N
AABSR  1010JX-40F ®|10]10(10 M LPA-11
1212JX-40F ® | 12)|12(121120 EOJS LPA-13 HSB4X8R FH-2 ABS15R40...
1616JX-40F ® (16|16 |16 16,2 LPA-17
SABS-40F (Geriye tornalama / Kenar genisligi : 2,8mm, Maks. derinlik: 4mm)
42
Y e A A
: *, <O :
N ) Y
T \ZW LF
A | A
- - E T
A 4
Govde olculeri
Yedek parcalar
g _
i Ol¢ii (mm) = .
= £ Vida Anahtar T
& &g ygun Kesici uglar
Aciklama = @B112
=]
5| @
R|H|B [HF|LF|[WF| ™~ \é
SABSR  1010JX-40F @® | 101010 (120)10,2
1212F-40F [ 85
— 121212 12,2
1212JX-40F [ 120 _0,15 SB-3080TR FT-10 ABS15R40...
1616JX-40F ® (16|16 |16 16,2
2020K-40F @® | 20|20 | 20 |125]20,2
Uygun kesici uglar Uygunarelk
(Gelik)
Uygulamalar Geriye tornalama sk
i
Kesici ug E ABS15
AL
Tip ABS1S o 02 Tavsiye edilen kesme kosullar @ E67
Sayfa B112 f(mm/dev)

@ : Standart Grtin
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Geriye tornalama icin katerler ABW15 kesici ug

AABW-40F (Geriye tornalama / Kenar genigligi : 4,7mm, Maks. derinlik : 4mm)

» 42 < r Kilit Vidast bu yénden kullanilabilir

T [ r L A
/ , RO
1 - \;45° LF

l

\ J

A | A
- = - % T
/ O Y
Govde olculeri
Yedek parcalar @
g _ .
= Olgii (mm = o
% ST S | Tespitpimi | Kilitvidasi | Anahtar T [S
Agklama & 8 ygun kesici uglar Z
E @B112 ]
2 X
g 3
R{H| B |HF|LF|WF =
~
AABWR  1010JX-40F ®|10(10[10 110,2] LPA-11
1212J)X-40F ® | 12]12]12)120{12,2/015] LPA-13 HSB4X8R FH-2 ABW15R40...
1616JX-40F ®|16(16|16 16,2 LPA-17

SABW-40F (Geriye tornalama / Kenar genisligi : 4,7mm, Maks. derinlik : 4mm)

4,2

l

@*r I o
I ) S Fas LF

\

A | A
- - % I
y 4
Govde olculeri
Yedek parcalar
£ _
= Ol¢ii (mm) = - —-—
= 5 ida nahtar »
Agklama & g Uygg k;s1|c1| ;;Iar
S
5| @
R|H|B|HF|LF|WF|™ \é
SABWR  1010JX-40F ® (101010 10,2
1212JX-40F ® 12|12 12(120(12,2
——10,15| SB-3080TR FT-10 ABW15R40...
1616JX-40F ® (16|16 |16 16,2
2020K-40F ® (2020 | 20125202
Uygun kesici uglar Uygun arl
B (Gelik)
Uygulamalar Geriye tornalama sl
ol
£
Kesici ug % T ABWIS
oL
s
L) ABwIS ° o 02 Tavsiye edilen kesme kosullar @ E67
Sayfa B112 f(mm/dev)

@ : Standart Griin
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Geriye tornalama icin katerler ABW23 kesici ug

AABW-50F (Geriye tornalama / Kenar genigligi : 4,7mm, Maks. derinlik : 5mm)

T~ 1" < 82 > Kilit Vidast bu yénden kullanilabilir
l o §
A A
§ o
| O |
\;40° LF
A | A
T T
- 1 O
Govde olculeri
@ Yedek parcalar
5 5 )
= 3 Ol¢ii (mm (=
§ = i) = | Tespitpimi | Kilitvidasi | Anahtar »
X Aklama & & Uygun kesici uglar
e : = @B112
a4 =
:a s
5 R|H|B|HF|LF|wWF|* %
<
AABWR  1010JX-50F ® (101010 M LPA-11
1212JX-50F ® (121212120 EOJS LPA-13 HSB4X8R FH-2 ABW23R50...
1616JX-50F ® (16|16 |16 16,2 LPA-17
SABW-50F (Geriye tornalama / Kenar genisligi : 4,7mm, Maks. derinlik : 5mm)
7,,7,,7,,7,], 8,2
A A

WF

, F
A

\

A | A
S T
. v v
Govde olculeri
Yedek parcalar
£ -
S Olgii (mm £
% ) < Vida Anahtar Uvaun kesiclud
X & ygun kesici uglar
Agiklama = @ B112
=]
5 @
R | H|B |HF|LF|WF ‘é
SABWR  1010JX-50F ® 101010 1102
1212JX-50F ® | 12(12]12)120(12,2
——10,15| SB-3080TR FT-10 ABW23R50...
1616JX-50F ®|16(16]|16 16,2
2020K-50F ® |20 (20|20 |125(20,2
Uygun kesici uglar Uygunarl
(Celik)
Uygulamalar Geriye tornalama s
i £
Kesici ug 2 ABW23
o+
Ti ABW. ‘ . .
o = P o Tavsiye edilen kesme kosullari @ E67
Sayfa B112 f (mmy/dev)

@ : Standart tirlin
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Kaz boyunlu tutucular

DC kesici ug

SDJC (D15 cap tornalama / Dis cap kopyalama)

27

z 7 g
3 . B &
;r Ol 5
> B
SDJCR1620JX-11-F05 \(}y
W LF
9
\
k-
Sag taraf gosterilmistir
Govde Olculeri @
S
Yedek parcalar i}
g 1S
g — S
] L o X
3 Olgii (mm) = ©
% ; < Vida Anahtar hot
Agiklama - = Uygun kesici uglar 2
5] =]
= N4
= = = k/
R|H|B|S|HF E LF | LU | WF é
SDJCR  1216JX-11-F05 [J 2116 18 2 2 5
12161115 ° N 15 DCTTTITS...
1620011-F05 ° 2 120(12,6 T 0,2 | SB-4085TR FT-15 DCWNTS...
o — 16| 20 = 16 [— - DT K11T3...
1620JX-11-F15 [J 28 8 15
WP talag kina icin R36 ve R37 iizerinde kesme agzi ofsetleri veya program diizeltmeleri yapiimalidir.
Uygun kesici uglar
Uygulamalar Mini ap Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme Yiizey isleme
Kesici ug {0}
Talas kina tipi CF GF SKS SK CK GQ WP -wp
Sayfa B68 B68 B68 B68 B68 B69 B69 B69
Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Orta Orta Yiizey isleme Yiizey isleme
Kesici ug
Talas kina tipi PP GP GK HQ STD MF f-F 7/-FSF
Sayfa B69 B69 B70 B70 B70 B70 B72,B73 B72
Uygulamalar Diisiik ilerleme Diisiik ilerleme Diisiik ilerleme Diisiik ilerleme Diisiik karbonlu elik Diisiik karbonlu gelik Pasllanmlaz ElLY Ddkme demir
Isil direnli alasimlar
Kesici ug
Talas kina tipi ¥-u "/.-USF -) "-JSF XP XQ mMQ Talas kinici yok
Sayfa B74~B76 B74 B77 B76 B71 B71 B71 B78
Uygulamalar Demir dii metaller Demir digi metaller Demir digi metaller Demir digt metaller Demir dii metaller Sert malzemeler
Kesici ug
Talas kinia tipi AP f.-A3 AH PCD APD CBN
Sayfa B78 B78 B78 C42 C42 C22

@ : Standart trlin

Tavsiye edilen kesme kosullari @ E65, E66
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Kaz boyunlu tutucular VP kesici ug

SVLP (Dig cap tornalama / Dig cap kopyalama)

27
g
z ES
(o)
LF
T T
Sag taraf gosterilmistir
@ Govde Olculeri
S
i} Yedek parcalar
£ g o
~ = P o
3 Olgi (mm =
E % <) < Vida Anahtar
3, Agklama 2 = Uygun kesici uglar
5 £
N4 =
2|2 5 9D
RHBgHFELFLUWF é
SVLPR  1216JX-11-F15 ® 1216 1210
26 120| 12| 15 (0,2 | SB-2570TR F1-8 VPCIT1103...
1620JX-11-F15 ® | 16|20 16| 6
Uygun kesici uglar
Uygulamalar Mini ap Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Diliik ilerleme Diisiik ilerleme
Kesici ug
Talas kina tipi CF GF SKS CK -F */-FSF f-u #/.-USF
Sayfa B102 B102 B102 B102 B103 B103 B104 B104
Uygulamalar Diisiik ilerleme
Kesici ug
Talas kiria tipi Rl-J
Sayfa B104

Tavsiye edilen kesme kosullari @ E65, E66

@ : Standart triin
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Kaz boyunlu tutucular

Kaz boyunlu tutucu kaba isleme ve yizey isleme sirasinda ¢oklu gecisler icin kullanilabilir

<(Coziim 1>

is parcasi capagi kilavuz burca temas
etmez ve herhangi bir kinlmaya neden
olmaz.

<(dziim 2>

Boylamasina dlii stabil olacaktir.
Coklu gecisli isleme (kaba isleme ve <(oziim 3>

yiizey isleme) sayesinde dis ¢ap stabil Talas tahliyesi icin bilyiik alan.
olacaktr.

Daha iyi ve diizgiin talas kontroli.

Karmasik sekilli is parcasi icin tek kater

F'_'_

Karmasik sekilli is parcasi tek bir kater ile islenebilir.
Alttan kesme ve dis cap / yiizey isleme iin kullanilabilir.

3
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Dis cap katerleri CC kesici ug

ACLC-FF (Dis cap tornalama / Dig cap yiizey isleme, Ters sikma pabucu, Ofsetsiz)

—— s — o~ * 16 Kilit Vidast bu yonden kullanilabilir
Y Do —— v
' —— i ry A
g ‘ s .
O 1 © : L S v
95° A ~A o
< os° £y 22 LF -
S ACLC.1010JX-09FF LIL“ ‘\ IA
‘ ¥ \ 4

Sag taraf gosterilmistir

Govde olclleri

N Yedek parcalar
o
£ Stok _— o
= Ol¢li (mm =
x durumu g {nm) 2 | Tespitpimi | Kilitvidasi | Anahtar
+ 8 o
~ Agiklama = Uygun kesici uglar
> 5
=t E N
x RIUL|H|B|HF|E|2]0F|wF|wr|” %
(CT0602...
R, i _ - _ R) -
ACLCRL 1010JX-06FF ®|®[10(10]10 120110 0 02| LPF-11 | HSB4X8% |  FH-2 CINOS02..
ACLC. 1010JX-09FF ®|®[10(10]10]2]|16 10
1212%-0FF o|eo|n]n]n wo[12] 0 |o2| TP | wseaxsn | o CCTO9T3...
S TEH T ' CCTWO9T3...
1616JX-09FF ®|®|16(16|16 16 LPF-17
Kilit vidasi: Sag Kater icin HSB4X8R, Sol Kater icin HSB4X8L.
SCLC-FF (Dis cap tornalama / Dis cap yiizey isleme, Vidali sikma pabucu, Ofsetsiz)
LH
1
o~
I | i
o | < | s o
R S B
< 95° boE 95°
-— = = ] LF
‘ SCLC.1010JX-09FF 0 ;
1Y
T T
Sag taraf gosterilmistir
Govde olculeri
Yedek parcalar
stok Ol¢ii (mm) = i
durumu = Vida Anahtar Anahtar
Agiklama = Uygun kesici uglar
3
5| @
R| L|H|B|LH|HF|LF|WF|WF| ‘é
SCLC*.  0808F-06FF e|® |3 |38 88|38 (CM0602...
- 0 {0,2| SB-2570TR - FT-8
1010JX-06FF ®|® 10|10 10 [120{ 10 CCTW0602...
SCLCY.  1010X-09FF ®|® 10101510120/ 10
1212F-09FF [ K} e " | 85 | ” -
1212JX-09FF oo | || 0|02|sB-4085TR| FI-15 - i
1616JX-09FF ®|®|16/16| | 1612016
2020JX-09FF ®|®|20|2 20 20
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Dis cap katerleri

(Ckesici ug

SCLC-FFICTM (Dis cap tornalama / Dis cap yiizey isleme, Vidali skma pabucu, Ofsetsiz, icten su vermeli takim)

LN

‘ *Rcl/8  Rcl/8 Rc1/8
AREEREE /
e T S Ul s
B e N L
I
g LF
‘ MHD2
‘ | MHD
A <
S e @ |-
\‘/ \‘/
M5 M5
Sag taraf gosterilmistir | SCLCR12...: 2-Rc1/8
Govde olculeri
Yedek parcalar
e
3 Olgii (mm €35
= Ay =1z | Tepa Tapa Vida Anahtar
Agiklama - = z Uygun kesici uglar
S| E
==
e
-|a 25 @) O 9D
RH|B|Z|E|HF|LF|LN|WF|WF g& é
SCLCR  1218JX-09FFICTM ® |12(18|54) - |12 28|18 HS5XALP CTTooT3
1625JX-09FFICTM ® |16 25 | 44 | 65 1 16 1120 0|25 0 [0,2 [Evet| GP-1 SB-4085TR FT-15 CCDW09T;
2025)%-09FFICTM |2 2 -

icten su vermeli takimlarin boru tesisati parcalan icin liitfen H16 ve H17 sayfalarina bakin.

@ : Standart tirlin
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Kuguk takimlar @



Dis cap katerleri CC kesici ug

SCLC (Dis cap tornalama / Dig cap yiizey isleme, Vidali sikma pabucu)

95°
95° LH

<V
©

95°
LF

-
i
I
v v

Sag taraf gosterilmistir

y

SCLCY.1010F-09

G
F‘
—

@ Govde 6lciileri
Yedek parcalar
S
= Stok o
1S Olcii (mm) = i
= durumu < Vida Anahtar Anahtar Anahtar
E Agiklama = Uygun kesici uglar
=] 3
:g = /
x R{L|H]|B|LH[HF|LF|WF ‘é
(CT0602...
R -~ - - - -
SCLC.~ 1010F-06 ®|®[10(10(9|10]|80]12(0,2| SB-2570TR FT-8 CW0602...
SCLC?. 1010F-09 ®|® (10|10 " 10 (80| 14
1212409 ®lejujn| |nf 1] 10973
1616H-09 ®(®|16(16|15[16 20 (0,2 | SB-4085TR FT-15 - - CCW09IT3...
2020K-09 ® | ® 20202020 (125]25
2525M-09 ® | ®25|25|22|25(150|32
SCLC 1616H-12 ® | ®|16|16(20|16|100| 20
2020K-12 ®|® 20|20 » 20 {125 25| 0,4 | SB-5090TR - - LTW-20 (CT1204...
2525M-12 ®|® 25|25 25 |150] 32
Uygun kesici uglar (ACLC-FF / SCLC-FF / SCLC-FFJCTM / SCLC)
Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme Yiizey isleme
Kesici ug
Talas kina tipi PF GF SKS SK CK GQ WP PP
Sayfa B58 B58 B59 B59 B59 B59 B60 B60
Uygulamalar Yiizey Isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Orta Orta Dilsiik ilerleme Disiik ilerleme Is:&:;iir;n:?:lgetﬁl/ar Dakme demir
Kesici ug
Talas kina tipi GK HQ STD MF f.-u -J MQ Talas kirici yok
Sayfa B60 B60 B60 B61 B63~B65 B65 B61 B66
Uygulamalar Demir digi metaller Demir digi metaller Demir disi metaller Demir digi metaller Demir dii metaller Sert malzemeler
Kesici ug
Talas kina tipi AP f.-A3 AH PCD APD CBN
Sayfa B66 B66 B66 C39 C40 C20

@ : Standart trlin
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Tavsiye edilen kesme kosullari @ E65, E66



Dis cap katerleri DC kesici ug

ACLC-FF (Dis cap tornalama / Dig cap kopyalama, Ters sikma pabucu, Ofsetsiz)

Lock Screw can be operated from this direction
- LH | Lock Screw can be operated from this direction pert i i
‘ g i i
Ty . )/ g O @
y
A
% w o
O 30 =y O = 93°
~A 70 - LF »
= /930 A
ADJC.1010JX-11FF E *
- ADJC.1212JX-11FF v O 77777 A y
ZA
DL -
Sag taraf gosterilmistir
Govde Olclleri @
Yedek parcalar
S
Stok = =
Ol¢ii (mm) =1 N £
durumu = | Tespitpimi | Kilitvidasi | Anahtar =
Agiklama = Uygun kesici uglar E
= )
= o
== = &= S
RLHBLHHF%E%LFWFWH % P4
DCT0702...
ADJC*L  1010JX-07FF ®|(® (10|10 - [10|-]-]-1]120{10] 0|02 LPF-1 HSBAX8%. FH-2 DCW0702...
DCIX0702...
ADJC?.  1010JX-11FF ®|®|10(10 2 0(2(3]2 110 | PE13 DCITTS...
1212)X-11FF ® (@ 12|12 12 1] 120112 0 |02 HSBAX8%. FH-2 DCWT3...
1616)X-11FF ®|®|16|16| - |16 - 16 LPF-17 DCXTS..
Kilit vidasi: Sag Kater icin HSB4X8R, Sol Kater icin HSB4X8L.
WP talas kinci icin R36 ve R37 iizerinde kesme agzi ofsetleri veya program diizeltmeleri yapiimalidir.
SDJC-FF (Dis cap tornalama / Dig cap kopyalama, Vidali sikma pabucu, Ofsetsiz)
]
% LH g .
= 7 | y
= ‘ 5 )jay
K ‘ . LF
2| |o3/spicH0808F-07FF 7 4
SDJCYL1010JX-11FF
SDIC*1212.-11FF  E T
Sag taraf gosterilmistir
Govde olculeri
Yedek parcalar
S Ol¢ii (mm) =] _
durumu | Vida Anahtar | Anahtar
Agiklama = Uygun kesici uglar
S
= = /
RLHBLHHF§LFWFWF1m ‘é
SDIC.  0808F-O7FF o @ 3|8 |14]8]05|85(8 DCCTT0702...
0 |0,2| SB-2570TR - F1-8 DCCIW0702...
1010X-07FF ® (@ |10(10|-|10]-|120]10 DO X0702..
SDJC? 1010JX-11FF ®(® 10|10 10| 3 {120 10
1212F-11FF [ AN J 20 85
1211 1211 B DCITITS...
1212)X-11FF [ AN J | 0 |0,2| SB-4085TR FT-15 - DCWTS...
1616JX-11FF ®|® 16[16| [16] (12016 DCLIKMTS..
2020JX-11FF ® (@202 20 20

WP talas kinciicin, R36 ve R37 iizerinde kesme adzi ofsetleri veya program diizeltmeleri yapilmalidir.

@ : Standart tirlin
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Dis cap katerleri DC kesici ug

SDJC-FFJCTM (Dis cap tornalama / Dis cap kopyalama, Vidali sikma pabucu, Ofsetsiz, icten su vermeli takim)

LN LN | *Rc1/8 Rc1/8 Rc1/8
= AN ’
" ) E— (S O B o
« 0 |
= H N b F TR -
L @ 1 [
1 I
g S g LF
= 0 H

SDJCR1235JX11F15JCTM
SDJCR1225)X11F05)CTM

SDJCR1625JX11F05JCTM
SDJCR1635JX11F15JCTM

Sag taraf gosterilmistir | SDJCR12... :2-Rc1/8

@ Govde Olculeri

‘E’ Yedek parcalar
£ 2 _
=~ = L o | >
3 Olgii (mm E|3
E % iy < g Tapa Tapa Vida Anahtar
=a Agiklama - % E Uygun kesici uglar
S5 S| E
2 HEI@G)IIS
ola 2|3 Q N ©
R H|B|Z|=|HF|LF|LN|WF|WF \ =
=
: =S E
SDICR  1218)X-11FFICTM o 12[18]54|-|n 2|18 hsstaLp DCTIT3...
1625)X-11FFJICTM ® |16 16 (120 0 |0,2 |Evet| GP-1 SB-4085TR FT-15 DCWMTS...
25 | 4465 — 40 | 25
2025)%-11FFICTM e 20 - DCXTS...
SDJCR  1225JX11F05JCTM ® ” 25 5 ” % 5
e | 43¢ | - e | DCCITT3...
1235JX11F15)CTM [ ] 35 15
120 20 —10,2 [Evet|  GP-1 HS5X4LP | SB-4085TR FT-15 DCCWT1TS...
1625JX11F05JCTM [ ] 25 5
—{ 16— 44 | 65| 16 - - DCXTTT3...
1635JX11F15JCTM [ ] 35 15

icten su vermeli takimlarin boru tesisati parcalar icin liitfen H16 ve H17 sayfalarina bakin.
WP talas kinciicin, R36 ve R37 iizerinde kesme agzi ofsetleri veya program diizeltmeleri yapiimalidir.
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Dis cap katerleri DC kesici ug

SDJC (Dis cap tornalama / Dig cap kopyalama, Vidali sikma pabucu)

A A
| s -
® v
Y =
N © . -
935 30 93 "
g 00* : > LF |
— L | A
s T
y
Y A A
Sag taraf gosterilmistir
Govde Olculeri @
Yedek parcalar ‘E’
Stok E
tol P o =
Olgti (mm =
durumu <) | Vida Anahtar | Anahtar E
Agiklama = Uygun kesici uglar 2
E 3
;D -
R|L|[H]|B|LH[HF|LF[WF E
DCT0702...
SDJC. 1010F-07 ®|®(10|10|12(10(80]12]0,2| SB-2570TR - FT-8 DCW0702...
DCX0702...
SDJCR 1010F-11 ® (@ 10|10 1080 |12
1212H-1 e (@ 12|12 1 l]ooi DCCTITS...
1616H-11 ® @ 16|16 16 20| 0,2 | SB-4085TR FT-15 - DCWT3...
2020K-11 ®|®|20]|20 20 |125] 25 DAIKNTS..
2525M-11 ® @ |25|25|23(25(150| 32

WP talas kinci icin, R36 ve R37 iizerinde kesme adzi ofsetleri veya program diizeltmeleri yapilmalidir.
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Dis cap katerleri DC kesici ug

SDJC-FF-Y (Dis cap tornalama / Dig cap kopyalama, Y eksenli kater)

HF  HBKW

HF _HBKW

|l
ra

LF

.
T
o

o,
Al
e ]
T

Sekil 1 Sekil 2

Sag taraf gosterilmistir | Sag Kater igin Sag Kesici ug.

Govde Olculeri

‘E’ Yedek parcalar
£ g _
X~ = e =)
3 Olgii (mm =
E % ) _ g Vida Anahtar
=a Agiklama 2 i E Uygun kesici uglar
S E
2 Z
= 3 \\_//
RHBLHHF%E%LFWF "’
DR 1212%-T1FF-Y o 12|12{20(122|8|2| [12]1|Ha DCIMT3...
120 SB-4085TR FT-15 DCWT3...
1616)X-11FF-Y ®(16[16(25[16]-|10] - 16| 2 |y DO XT3,

WP talas kinciicin, R36 ve R37 iizerinde kesme agzi ofsetleri veya program diizeltmeleri yapilmalidir.

Uygun kesici uglar (ADJC-FF / SDJC-FF / SDJC-FFJCTM / SDJC / SDJC-FF-Y)

Uygulamalar Mini ap Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme Yiizey isleme

Kesici ug .’\ o

Talas kina tipi CF GF SKS SK CK GQ WP -wp

Sayfa B68 B68 B68 B68 B68 B69 B69 B69

Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Orta Orta Yiizey isleme Yiizey isleme

Kesici ug

Talas kina tipi PP GP GK HQ STD MF ®-F #/-FSF

Sayfa B69 B69 B70 B70 B70 B70 B72,B73 B72
p—, g g p—y L . o . Paslanmaz celik / - .

Uygulamalar Diisiik ilerleme Disiik ilerleme Dilsiik ilerleme Diisiik ilerleme Diisiik karbonlu celik Dilsiik karbonlu celik A Dakme demir

Isil direnli alasimlar

Kesici ug

Talas kina tipi f.-u F/.-USF -) 7-JSF XP XQ mMQ Talas kirici yok

Sayfa B74~B76 B74 B77 B76 B71 B71 B71 B78

Uygulamalar Demir digt metaller Demir digi metaller Demir digi metaller Demir digi metaller Demir dii metaller Sert malzemeler

Kesici ug

Talas kinia tipi AP f.-A3 AH PCD APD CBN

Sayfa B78 B78 B78 C42 C42 C22

Tavsiye edilen kesme kosullari @ E65, E66

@ : Standart trin
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Dis cap katerleri DC kesici ug

Y eksenli kater icin 6nlemler

Temasi 6nlemek icin Y ekseni katerlerini yan yana kullanmayin. (Ayni anda yalnizca iki Y ekseni kateri kullanilabilir)

O
(@)
|

I~
U

Standart katerler iki Y ekseni kateri arasina monte edilebilir

Takimi degistirirken, geri ¢ekilmis konumu Y ekseni katerinin kesme agzina gore ayarlayin. (B takimindan D takimina gegis yapildiginda)

Kuguk takimlar @

Takim taretini Y ekseni katerinin ¢ikinti miktarina gore serbest birakin

Diger katerlerin birlikte kullanilmasinin farkh dis caplara neden olacagini unutmayin (Birim: mm)
Y eksenli kater Cikinti miktari
cikintisi Ornekler Meveut dis kesme capi (o) = . e
H é 2 A Kisitlamasiz Kisitlamasiz Kisitlamasiz
20 B 13,0 13,0 13,0
C Kisitlamasiz Kisitlamasiz Kisitlamasiz
. - A 38,0 58,0 Kisitlamasiz
25 B 14,9 13,6 13,0
C 45,0 60,0 Kisitlamasiz

E33



Dis cap katerleri DC kesici ug

SDLC-FF (Dis cap tornalama / Dis cap kopyalama, Vidali sikma pabucu, Ofsetsiz)

=
&
T 20 Y Y
wk ] = ®
SEV =4l : . :
L 95° < ‘j
= 0 «— % LF .
-— SDLC.1010.-11FF /
SDLCRL1212.-11FF A \ \ A
I T
Y Y
Sag taraf gosterilmistir
@ Govde olculeri
Yedek parcalar
T
€ Stk Olgi (mm) £
= durumu ; Vida Anahtar Anahtar
8 Agiklama = Uygun kesici uglar
X S
o =}
a = § ,
Q R{L|H BHF?LFWFWF: ‘é
SDLC?. 1010JX-07FF ®|®|10(10]|10 120| 10
1212F-07FF [ B 85 DCCIT0702...
112(12| - 12 2 | SB-2570TR - FT-
1212JX-07FF [ BN ] 120_0 0.2 382570 8 DCCW0702...
1616JX-07FF ®(®|16(16]|16 16
SDLC%.  1010F-11FF [ ] 80
101010 4 —10
1010JX-11FF [ JKJ 120
1212F-11FF [ ] 85 DCCITITS...
12 (12112 2 {12 0 [0,2| SB-4085TR FT-15 -
1212)X-11FF [ BN ) 120 DCCWT1TS...
1616H-11FF [} 100
16|16 (16| - 116
1616JX-11FF [ JKJ 120
SDXC (Dis cap tornalama / Dis cap yiizey isleme / Dig cap kopyalama)
20
B i i Y
w [2a]
L = ,
Y .
N
0. (o LF a
|4
SDXC%.1010JX-11 h A
uIL' B
Y

Sag taraf gosterilmistir
Govde olculeri

Yedek parcalar

Stok

durumu Olgi mm)

Vida Anahtar Anahtar

@
R L|H]|B|HF[LF|WF ‘é FE ﬁ

Agiklama Uygun kesici uglar

Standart kose R (RE)

DCCT0702...
i U _ - g
SDXC 1010JX-07 ®(®|10(10|10]120( 12 {0,2| SB-2570TR FT-8 DCWO702..
SDXC%L ~ 1010)X-11 ®|®[10[10]10 112 ] DT
1212%-1 ® | ®|1212]12|120( 16 [0,2| SB-4085TR |  FT-15 - DCWIT3L
1616JX-11 ®|® 16(16(16 20

@ : Standart tirlin
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Dis cap katerleri DC kesici ug

SDNC-F (Dis cap tornalama / Dig cap kopyalama)

«625°
w A
E; (@) )
A 4
62,5 LF
yo = -
[} )
T T
/ A\ 4
Sag taraf gosterilmistir
Govde olculeri @
Yedek parcalar
T
ks Olgii (mm) = ; =
durumu e | Vida Anahtar =
Agiklama = Uygun kesici uglar 8
S X
= 3
5| @ >
R|L|H|[B|HF|LF|WF|* ‘é 2
SDNC®.  1010JX-07F ® | ®(10|10)10(120( 7 [0,2| SB-2570TR FT-8 BEE\TI\(I)(Z%Z

SDNC (Dis cap tornalama / Dig cap kopyalama)

62,5°

/A

©) N\J60° y
62,52
© LF

|

I
L

Govde olculeri

Yedek parcalar
g -
5 Olgii (mm =3
% ) ¥ Vida Anahtar Anahtar
Agklama 2 = Uygun kesici uclar
]
5| &@
N | H | B |HF|[LF|WF ‘é
SDNCN  0808F-07 ® |8 (8 |8|8]4 -
1010JX-07 ®|10(10]10 120i0'2 SB-2570TR - FT-8 DCIW0702..
1212)X-07 ®|12(12(12 6
SDNCN ~ 1010F-11 [J 80
1010|105
1010JX-11 [J 120
1212F-11 [J 85 DCTNTS...
— 121212 = 6 |02 SB-4085TR FT-15 -
1212%-11 [ ] 120 DCWNTS...
1616H-11 [J 100
—16 (16|16 — 8
1616JX-11 [J 120

@ : Standart tirlin
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Dis cap katerleri

DC kesici ug

S
o
£
~
©
]
i~
D
o
=
x

Uygun kesici uglar (SDLC-FF / SDXC / SDNC-F / SDNC)

E36

Uygulamalar Mini ap Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme Yiizey isleme

Kesici ug {}

Talas kinia tipi CF GF SKS SK cK GQ PP GP

Sayfa B68 B68 B68 B68 B68 B69 B69 B69

Uygulamalar Yiizey Isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Orta Orta Yiizey isleme Yiizey isleme Diiik ilerleme Diisiik ilerleme

Kesici ug

Talas kina tipi GK HQ STD MF -F *.-FSF fl-u f/.-USF

Sayfa B70 B70 B70 B70 B72,B73 B72 B74~B76 B74
P . - " o " Paslanmaz celik / " . . .

Uygulamalar Diisiik ilerleme Diisiik ilerleme Diisiik karbonlu gelik Diisiik karbonlu elik — Dokme demir Demir dist metaller Demir dist metaller

Isil direncli alasimlar

Kesici ug

Talas kina tipi -J %L-JSF XP XQ MQ Talas kirici yok AP -A3

Sayfa B77 B76 B71 B71 B71 B78 B78 B78

Uygulamalar Demir dist metaller Demir digi metaller Demir digi metaller Sert malzemeler

Kesici ug

Talas kina tipi AH PCD APD CBN

Sayfa B78 C42 C42 C22

Tavsiye edilen kesme kosullari @ E65, E66



Dis cap katerleri DP kesici ug

SDLP-FF (Dis cap tornalama / Dis cap kopyalama, Vidali sikma pabucu, Ofsetsiz)

=
&
+ LH i
| |
i | 2 ®
£] €/ | | ! '
ok &
s 95° = -
SDLP¥.0808F-07FF OZ LF
SDLP%.1212F-11FF ‘ T i
SDLPPLIOOIX-TIFF ] \
SDLPRL1212JX-11FF T T
v i

Sag taraf gosterilmistir

Govde Olculeri @
S
Yedek parcalar i}
Stok €
to P o =
Ol =

durumu i {mm) = | Vida Anahtar Anahtar E
Agiklama = Uygun kesici uglar 2
S S
= ;| D -

R|{L[H]|B|LH|HF E LF | WF|WF2 E’

SDLP#L.  0808F-07FF

ole 0 (0,2 | SB-2570TR - FT-8 DPET0702...
1010JX-07FF ®(®|10[10| - |10 - [120] 10
SDLP.  1010JX-T1FF ®|®[10[10 2 10| 4 1 10]
1212X-11FF ®|® 12]12 1212 {12012 0 |0,2| SB-4085TR |  FT-15 - DPET11T3...
1616JX-11FF ®|®(16(16(-|16] - 16

Uygun kesici uglar

Uygulamalar Yiizey isleme Diisiik ilerleme
Kesici ug

Talas kina tipi %/-FSF %-USF
Sayfa B79 B79

Tavsiye edilen kesme kosullari @) E65, E66

@ : Standart trlin
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Dis cap katerleri TCkesici ug

STGC (Dis cap tornalama)
e - R <15,
Y i ~
T | )
A !
w | < «©
=
\ g Y o\ — Y
91° ‘
~ </‘91" Jw
- LH >
— STGCL1010F-11 Jo = LF >
A
L S e v T
Y

Sag taraf gosterilmistir

@ Govde Olculeri

S
i} Yedek parcalar
€ Stok
~ to - o
Olgi (mm =
E durumu s} =1 Vida Anahtar
=a Agiklama % Uygun kesici uglar
5 £
x ;D
R{L|H|B|[LH|[HF]|LF|WF \é
STGC.  0808E-08 [ ] 8|8 817010 TT0802...
12 0,2 | SB-2050TR FT-6
1010F-08 ®(@®|10(10 10 (80|12 TCW0802...
STGC%. ~ 1010F-11 ®(® 10|10 10|80 | 14
1212H-11 ® (@ 12|12 15 l 100 1 T3
1616H-11 ® (@ 16|16 16 20| 0,4| SB-2570TR F1-8 TCIWT103...
2020K-11 ® (@202 20 |125] 25
2525M-11 ® | ®|25|25|20(25(150| 32
Uygun kesici uglar
Uygulamalar Diisiik ilerleme Diisiik ilerleme Dokme demir Demir disi metaller Demir dit metaller
Kesici ug
Talas kina tipi F-u %-USF Talas kirici yok %-A3 PCD
Sayfa B86 B85 B87 B87 C45

Tavsiye edilen kesme kosullar @) E65, E66

@ : Standart trlin
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Dis cap katerleri TP kesici ug

STGP (Dis cap tornalama)

2.5
v

|
|
i
1
|
i
i
|
-
|
A
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B

yal
&)
3
1

91°

"B

. hr

C— STGP*L1010F-11 {0°

LF

\
\
\
|
- HF >
>
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Y
H

Sag taraf gosterilmistir

Govde Olculeri

Yedek parcalar

Stok

durumu Uy

Vida Anahtar

&)
R L{H|B |tH]He[LF|wF ‘é

Agiklama Uygun kesici ular

Kuguk takimlar @

Standart kose R (RE)

TPLIB0802..., TPLIH0802...

STGPR  0808E-08 88 (12| 8 |70(10]02| SB-2050TR FT-6

° TP_T0802...
STGP. ~ 1010F-11 ®|®|10]10 10|80 | 14 TPTB1103..
1212H-11 ® @ |12]12)15[12] 100 116 10,2 SB-3080TR FT-10 TPCH1103...
1616H-11 o @166 16 2 TPEMT103..
Uygun kesici uglar
Uygulamalar Mini ap Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme Yiizey isleme Dilsiik ilerleme Orta
Kesici ug
Talas kinia tipi CF PP GP HQ R/L ".-FSF F/.-USF f-H
Sayfa B88 B88 B89 B89 B90, B91 B92 B94 B93
Uygulamalar Diisiik karbonlu celik Diisiik karbonlu celik Dakme demir Demir digt metaller Demir dii metaller Demir digi metaller Sert malzemeler
Kesici ug
Talas kina tipi XP XQ Talas kirici yok AP PCD APD CBN
Sayfa B89 B89 B94 B94 C46, C47 ca7 Cc23

Tavsiye edilen kesme kosullari @) E65, E66

@ : Standart trin
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Dis cap katerleri VB kesici ug

AVJB-FF (Dis cap tornalama / Dig cap kopyalama, Ters sikma pabucu, Ofsetsiz)

Kilit Vidasi bu yénden kullanilabilir

| s 4 B
k “ o o
‘H\_ O S £ .93/‘ LF
%y
L I R
T S T

Sag taraf gosterilmistir

@ Govde Olculeri

S
i} Yedek parcalar
£ ok =
= 0 Olgii (mm) =1 I R
; durumu e | Tespitpimi | Kilitvidasi | Anahtar
23 Agiklama % Uygun kesici uglar
< £
R|L|H|B|HF|LF|WFWR| /@
AVIB*.  1010JX-11FF ®(®|10(10]10 10 LPF-11
— VBCIT1103...
1212)X-11FF ® (@ |12(12]12 120£ 0 (04| LPF-1113 | HSBAX8%. FH-2 VBW1103
1616)%-11FF ®|®|16]16]16 16 LPF-1117

Kilit vidasi: Sag Kater icin HSB4X8R, Sol Kater icin HSB4X8L.

SVJB-FF (Dis cap tornalama / Dis cap kopyalama, Vidali sikma pabucu, Ofsetsiz)

T . B

93°

N N =

0°

i U T T

Sag taraf gosterilmistir

WEF2

-

Govde olclleri

Yedek parcalar

Stok

Olii
durumu U mm) Vida Anahtar

Agiklama Uygun kesici uglar

Standart kose R (RE)

WF [WF2 é

101010 10

1211212 12 VBLIT1103...
120 " 0 10,4 | SB-2570TR F1-8 VBEW1103..

20 {20 | 20 20

=
=
=2
(=~
e
-
=
el

SVIBFL  1010JX-11FF
12120X-11FF
1616JX-11FF
2020)X-11FF

[ 2K 2K BN J
[ 2K 2K BN ]

N

(=)}

=

(=)}

=

(=2}

@ : Standart tirlin
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Dis cap katerleri VB/VC kesici ug

SVJB-FFJCTM (Dis cap tornalama / Dis cap kopyalama, Vidali sikma pabucu, Ofsetsiz, icten su vermeli takim)

LN *Rc1/8 Rc1/8 Rc1/8
A VA
AN T /

. Rt
= 31 YL;7772§L; 77772€77—H «©
i S

Lol = =
N
= LF
MHD2
MHD
|
PEN N
Tl e @ |

M5 M5

Sag taraf gosterilmistir | SVJBR12...: 2-Rc1/8

Govde olculeri

Kuguk takimlar @

Yedek parcalar
oo
3 Olgii (mm €3
= Ay =z | Tapa Tapa Vida Anahtar
Agiklama < = 2 Uygun kesici uglar
5| E
2|5 .jj Q -
RHB%§HFLFLNWFWF£§~
2
ik =S E
SVIBR  1218JX-11FFICTM ®|12(18|5 |- |12 28[18
HS5X4LP VBLT1103...
1625JX-11FFICTM ® |16 16 (120 0 [04 |Evet| GP-1 SB-2570TR FT-8
25 (44| 65 40 | 25 VBLCIW1103...
2025)X-T1FEJCTM ® |20 20 -
icten su vermeli takimlarin boru tesisati pargalari icin liitfen H16 ve H17 sayfalarina bakin.
SvVJB (Dis cap tornalama / Dig ¢ap kopyalama, Vidali sikma pabucu)
]
w m
=
(%)
93°
LH
Oo‘ - LF .
A * [
T T
Sag taraf gosterilmistir
Govde olclleri
Yedek parcalar
Sl Ol¢ii (mm) £ i )
durumu < Vida Anahtar Anahtar | Althkvidasi Altlik Anahtar
Agiklama = Uygun kesici uglar
3
5 @ ()
RLHBLHHFLFWFV’ g
SVIB.  2020K-11 ® | ® 2020|3020 (125] 25
‘ 04| B27OR| - -8 - . . VELTIIOS..
2525M-11 ® | ®|25|25(35|25]|150] 32 VBLIW1103...
SVIB  2020K-16N ®|® 20|20 20 |125] 25 SUN-32N VBCIT1604..., VBCIW1604...
30 0,8 [SB-40125TRN|  FT-15 - SS-4N Lw-4 !
2525M-16N ®|® 25|25 251150 32 (SVN-325%) VIT1604...

Kdse R(RE) degeri 0,2 veya 0,4 mm olan kesici uglar icin, altlik (SVN-329) tavsiye edilir (ayr olarak satilir).

@ : Standart tirlin
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Dis cap katerleri

VB/VCkesici ug

Kuguk takimlar

SVPB (Dis cap tornalama / Dig cap yiizey isleme/ Dis cap kopyalama / Alttan kesme, Vidali sikma pabucu)

i
w foa)
=
Y
LF |
i
L
T I
A y
Sag taraf gosterilmistir
@ Govde olculeri
Yedek parcalar
Sl Ol¢ii (mm) = ; i
durumu e Vida Anahtar Anahtar | Altlik vidasi Althk Anahtar
Agiklama = Uygun kesici uglar
]
5 @ (D)
RLHBHFLFWF"‘ ﬁ
SVPBYL  1010)X-11 ®|® (101010 14,5
1212%-11 ® | ® | 12)12]12(120{16,5] VBT1103
1616JX-11 ®|®16|16|16 20,5/ 0,4 | SB-2570TR - F1-8 - - - VBEWI103...
2020K-11 ® | ®20]|20|20(125]25
2525M-11 ® | ®|25]|25|25(150(32
SVPB®L  2020K-16N ® | ®|20]|20|20(125] 25 SUN-32N VBLCIT1604..., VBCIW1604...
0,8 |SB-40125TRN|  FT-15 - SS-4N " Lw-4 ’
2525M-16N ® | ®|25]|25|25(150]32 (SVN-325%) VAT1604...

Kdse R(RE) degeri 0,2 veya 0,4 mm olan kesici uglar icin, altlik (SVN-329) tavsiye edilir (ayr olarak satilir).

SVPB’nin alttan kesme ¢api

z
O
o

(Min.)

Kose R ap DCN
(RE) (mm) (Min.)
05 025

04 1 930
05 045

08 1 855

@ : Standart tirlin
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Dis cap katerleri VB/VC kesici ug

SVVB (Dis cap tornalama / Dig ¢ap kopyalama)

. ‘\72,5“
=i -

(#] 72,5°
70°

Govde olculeri

Kuguk takimlar @

Yedek parcalar
_
< Gigii (mm) = .
= e Vida Anahtar Anahtar | Altlik vidasi Althk Anahtar
Agiklama - = Uygun kesici uglar
g
5 @ (D)
N || B [HE|LF|wF| T \é % ﬁ
SVVBN  1010F-11 [J 80
1010|105
1010JX-11 [J 120
1212F-1 [J 85
1212611 o | | " ) © VB 1103
0,4 | SB-2570TR - F1-8 = - -
1616H-11 [ ] 100 VBZIW1103...
—16 (16|16 — 8
1616JX-11 [J 120
2020K-11 ® | 20(20|20|125[10
2525M-11 ® | 25(25|25|150(12,5
SVVBN  2020K-16N ® |20(20|20|125(10 SVN-32N VBLIT1604..., VBLIW1604...
0,8 [SB-40125TRN|  FT-15 - SS-4N LW-4 ’
2525M-16N ® | 25(25]|25|150(12,5 (SVN-325%) VAIT1604...
Kdse R(RE) degeri 0,2 veya 0,4 mm olan kesici uglar icin, altlik (SVN-329) tavsiye edilir (ayri olarak satilir).
Uygun kesici uglar (AVJB-FF / SVJB-FF / SVJB-FFJCTM / SVJB / SVPB / SVVB)
Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Demir digt metaller
Kesici ug
Talas kina tipi PP GP VF HQ *-F "/-FSF By PCD
Sayfa B97 B97 B97 B97 B98 B98 B99 C49
Uygulamalar Sert malzemeler
Kesici ug
Talas kina tipi CBN
Sayfa C26

Tavsiye edilen kesme kosullart @ E65, E66

@ : Standart trin
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Dis cap katerleri

VCkesici ug

Kuguk takimlar

SVJC-FF (Dis cap tornalama / Dig cap kopyalama, Vidali sikma pabucu, Ofsetsiz)

]
= > -
= d
~ 93°
93° & g LF
0y
T T
y
Sag taraf gosterilmistir
@ Govde Olculeri
Yedek parcalar
Stok - o
ol =3
durumu i {rmm) = | Vida Anahtar
Agiklama = Uygun kesici uglar
3
;D
R|{L|H]|B|HF|LF|[WF|WF ‘é’
SVIC%. 1010JX-11FF ®|® 101010 (120] 10
1212F-11FF [ AN J 85
1212|1212
1212)X-11FF (JKJ || 0[02] SB-2570TR F1-8 VAIT1103...
1616JX-11FF ® | ® 161616 (120 16 |
2020JX-11FF ®|® 202020 20
SVLC-FF (Dis cap tornalama / Dig cap kopyalama, Vidali sikma pabucu, Ofsetsiz)
A
('8
; [aa]
Y
oA
o5 P 48° LF
0y
T T
y
Sag taraf gosterilmistir
Govde olculeri
Yedek parcalar
stok Ol¢ii (mm) = )
durumu = | Vida Anahtar
Aciklama = Uygun kesici uclar
=
5| @
R|L|[H[B|HF[LF|WFWF|~ ‘é’
SVLCL  1212F-11FF (JKJ 85
12112|12—— 12
1212)X-11FF (2K ] 120—1 0 [0,2| SB-2570TR FT-8 VAT1103...
1616JX-11FF ®|®16|16|16 16

@ : Standart tirlin
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Dis cap katerleri VC kesici ug

SVJC (Dis cap tornalama / Dig cap yiizey isleme/ Dis cap kopyalama / Alttan kesme, Vidali sikma pabucu, Ofsetsiz)

LH
=
E / 7
L ©)
; o
K 117,5° \;j
= - LF
0“‘

} \v

S T

Sag taraf gosterilmistir

Govde Olculeri

Yedek parcalar

Olcii (mm
i {mm) Vida Anahtar

Stok durumu

Agiklama Uygun kesici uglar

Kuguk takimlar @

Standart koge R (RE)

= @
R H | B {LH|HF| S| LF| W |WFWE "’ ﬁ
VPR 10100K-11FF el [10]s]u0 [w]
1212F-11FF ° 85| 16
= 12]0]12]6 B " |12] 0 02| 82570 | F8 VCT03...
12120X-11FF ° .
1616X-11FF ol6]16| [16]2 20/ 16

(Min.)

Kose R ap DCN
(RE) (mm) (Min.)
05 020
0,2
0,7 025

@ : Standart tirlin
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Dis cap katerleri

VCkesici ug

Kuguk takimlar

SVV( (Dis cap tornalama / Dig ¢ap kopyalama)

‘\72,5"

[T
S .
© 72,5°
— 70° i LF
Oy
T .
A | T T
Y
@ Govde olcileri
Yedek parcalar
E -
i Ol¢ii (mm) = .
3 ;ﬂ Vida Anahtar
Aciklama - = Uygun kesici uglar
S
5| @
N |H|[B|HF|LF[WF|* \é
SVVCN  1010JX-11 ®|10(10]10 Ex
1212%-11 ® 1211212120 6 |02 SB-2570TR F1-8 VAT103...
1616JX-11 ®|16(16]|16 8

Uygun kesici uglar (SVJC-FF / SVLC-FF / SVPC-FF / SVVQ)

Uygulamalar Mini ap Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta
Kesici ug

Talas kina tipi CF GF SKS l-F -y
Sayfa B100 B100 B100 B101 B101

@ : Standart tirlin
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Tavsiye edilen kesme kosullar @) E65, E66



Dis cap katerleri VP kesici ug

SVJP-FF (Dis cap tornalama / Dis cap kopyalama, Vidali sikma pabucu, Ofsetsiz)

]
= > -
K= g J
93°
93° & }g LF
0y
T T
Y
Sag taraf gosterilmistir
Govde Olculeri @
Yedek parcalar ‘E’
Stok E
to P o =
Olgti (mm =
durumu i {rmm) = | Vida Anahtar E
Agiklama = Uygun kesici uglar 2
£ g
;D -
R|L|H]|B|HF|LF|WF|WF ‘é’
SVIPRL 1212F-11FF [ AN J 85
12(12|12—— 12
1212)X-11FF [ AN J
—1 0 [0,2| SB-2570TR F1-8 VPCIT1103...
1616JX-11FF ® | ® 161616 [120] 16 |
2020JX-11FF ®(®|20(20]2 20

SVJP-FFICTM (Dis cap tornalama / Dis cap kopyalama, Vidali sikma pabucu, Ofsetsiz, icten su vermeli takim)

LN | *Rc1/8  Rcl/8 Rc1/8
‘ T T L]
b o /

. A b L
= s ‘LL;777 L) 77772€77—H @
< (S s

Al o -
o~
S LF
MHD2
MHD
|
T e
M5 M5

Sag taraf gosterilmistir | SVJPR12...: 2-Rc1/8

Govde olculeri

Yedek parcalar
E .
s Ol¢ii (mm) g5
= =z Tapa Tapa Vida Anahtar
Agiklama < = § Uygun kesici uglar
5| E
2| 5
o|a @) Sl@
R|H|B|Z|Z|HF|LF|LN|WF|WE &\ =
= 7| 2
SVIPR  1218)X-11FFICTM ® (12|18 |5 | - |12 28|18 HSSXALP
1625)X-11FFICTM ® 16 16 1120 0 |02 |Evet| GP-1 SB-2570TR FT-8 VPCIT1103...
25| 44|65 — 40 | 25
2025)X-11FFJCTM ® 20 20 -

igten su vermeli takimlarin boru tesisati pargalan icin liitfen H16 ve H17 sayfalarina bakin.

@ : Standart Giriin
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Dis cap katerleri VP kesici ug

SVLP-FF (D15 cap tornalama / Dis cap kopyalama, Vidali sikma pabucu, Ofsetsiz)

A
L > @
s
uf*_d
= Ny
@ }3 « LF .
0y
R
T T
Y

Sag taraf gosterilmistir

@ Govde olculeri

Yedek parcalar

Stok

durumu )

Vida Anahtar

W WF, ﬁ

Agiklama Uygun kesici uglar

Kuguk takimlar

Standart ke R (RE)

=
=
=
(=~
=x
-
=
=l

SVLPY.  1010X-08FF ®|®|10]10]10]120] 10
1212F-08FF oo 85
121212~ 12| 0 01| SB-2050TR | FT-6 VPCTT0802...
1212)X-08FF oo ol
16161X-08FF ®[®|16]16[16| |16
SVLPTL  1212F-11FF oo 85
2|12]12 1
12120X-11FF oo ol—] O [02| SB25TOTR | FT-8 VPCT1103...
1616X-11FF ® @ [16]16[16| |16

@ : Standart tirlin
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Dis cap katerleri VP kesici ug

SVPP-FF (Dis cap tornalama / Dis cap yiizey isleme/ Dis cap kopyalama / Alttan kesme, Vidali sikma pabucu, Ofsetsiz)

|
2 | z / 2
& ® ©

LF

SVPPR1616.-08FF

HF
.
H

Sag taraf gosterilmistir

Govde olculeri

S
Yedek parcalar ‘—g
5 T o %
3 Olgi (mm =
% Ay < Vida Anahtar hv
Agiklama - = Uygun kesici uglar o
= 3
= 4
= = 4
R|H|B|LH|[HF E LF | LU | WF |WF2 ‘é
SVPPR  1010JX-08FF ® 10|10 10| 4(120f [10]
1212F-08FF [ ] 16 85
—1 1212 122 — 12|12 0 |0,1] SB-2050TR FT-6 VPCT0802...
1212JX-08FF ° ol ]
1616JX-08FF ® (16|16 - |16] - 1
SVPPR  1010JX-T1FF ® 10|10 10 8 [120f [ 10|
1212F-11FF [ ] 85
—1 121212012 6 — 16| 12| 0 [0,2| SB-2570TR FT-8 VPCIT1103...
1212X-11FF ° ol ]
1616JX-11FF ® 16|16 16| 2 16
SVPP-FF'nin alttan kesme capi
<
=3
Kose R ap DCN
(RE) (mm) (Min.)
0,5 920
0,2
1 025

Uygun kesici uglar (SVJP-FF / SVJP-FFJCTM / SVLP-FF / SVPP-FF)

Uygulamalar Mini ap Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Diisiik ilerleme Diisiik ilerleme

Kesici ug

Talas kina tipi CF SKS CK GF "-F "/.-FSF fi-u #/.-USF

Sayfa B102 B102 B102 B102 B103 B103 B104 B104
Uygulamalar Diisiik ilerleme

Kesici ug

Talas kiria tipi -) . .

LG ; Tavsiye edilen kesme kosullari @ E65, E66
Sayfa B104

@ : Standart trlin
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Dis cap katerleri 18 kesici ug

25° Kesici ug profilleme takimlari

ZBMT serisi

Benzersiz sikma yapisi ve genis bir dis cap kater ve delik barasi yelpazesi. Kopyalama, alttan kesme, koniklestirme, V kanal agma,
kiiresel isleme ve baska pek ¢ok uygulama dahil olmak iizere ¢ok cesitli uygulamalarda yiiksek hassasiyet ve stabil isleme.

Yeni gelistirilen benzersiz sikkma mekanizmasi daha yiiksek rijitlik saglar

ey R el e ey Benzersiz tasarim kesici ucu 2 noktada tutar
Monte edilmesi zor olan kiiciik ug acili kesici ug icin bile glivenlidir

&

i Vidali stkma pabucunun girintileri kesici
ucun gévdesine uygun tasarlanmistir

Biyuk vida ebadi (M4) kullanilir

S
)
E
<
]
-
4
3
U
=]
4

Yiizey isleme sirasinda kesici uc yer degistirmesi karsilastirmasi (Sirket ici degerlendirme)

E Kesici ug yer H
£ on| mzemT e e Kontrol edin
= = Rakip A (25 °Tipi) . . P ..
£ 0,02 P P y Kesici ug yer degistirmesini kontrol ederek,
o A
3 001 — Isleme hassasiyeti stabilize edilir ve uzun takim
5 2 -
§ 0 Spm omri elde edilir
I% 001 — Ani boyut sapmalarindan kaynaklanan hata
@ ' 21 orani azaltilir
2 o Hm
5
< 003
0 5 10 15 20 25 30

Kesme kosullari: Ve = 230 m/dak, ap = 0,3 mm, f = 0,15 mm/dev, Islak s parcasi malzemesi SCM435
*Yukarida verilen rakamlar garanti edilemez. Kesme kosullarina baghdir.

Cesitli isleme uygulamalarinda yiiksek kalite ve stabil isleme saglar

Kopyalama, alttan kesme, koniklestirme, V kanal agma, kiiresel isleme vb. cesitli isleme uygulamalarinda
miikemmel performans.

Saft kopyalama Dahili alttan kesme Uc¢ yuizeyi koniklestirme

CG Gorintdleri
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Dis cap katerleri 18 kesici ug

Miisterilerin ihtiyaclarini karsilamak uizere benzersiz tutucu tasarimi

Hem delik baralari hem de dis cap katerleri icten sogutma sivisi verme ile uyumludur.

Talas akigini engellemeyen kiictik kalinlikta bir Benzersiz cift sogutma sivisi deligi ince ayarli ve ayarlanabilir
stkma pabucu kullantlir tasarimi +4° Ayarlanabilir salinim ‘\4

Sogutma sivisini dogrudan kesme agzina besler ve
iyilestirilmis talas tahliyesi ve uzun takim émrii saglar
(Sogutma sivisi tahliye yénii: ince ayar yapilabilir)

*Sogutma sivisi akisi yan pens vidasina carpsa da, isleme
performansi etkilenmez

*Basing direnci: ~ 3 MPa

Yiizey isleme icin kolaylikla kullanilabilir

[— Kesici ug kosesi: Yiizey isleme uygu-
2 Adimli Pozitif Tip (20°) lamalari icin etkili

*— Takim: Konik sekil

Kesici uglar ve katerler
benzersiz bir ug sekline sahiptir

is parcasiyla temas engellemeye
cahisilirken ek isleme yapilmasi gerekmez.

ZBMT icin yeni GF talas kirici hassas D.O.C.de talas kontrolu sorunlarini azaltir.

Kiglik takimlar @

G F ta|a§ kl ricl Talas kontrolii sorunlarinin ¢6ziilmesi yuksek kaliteli ylizey islemelerisaglar

ince kalipli talas kirici késenin yakinina
kadar uzanir ve dar alanlarda bile talaslari
glivenilir bir sekilde kontrol eder

Talas kontroli karsilastirmasi
(Sirket ici degerlendirme)

iki adimli nokta

Talas dalgalanmasina
tepki verir

GF talas kina Rakip A (25 ° Tipi)

Egimli kesme agzi
Kesme kosullari: Vc = 230 m/dak, f=0,15 mm/dev, ap =0,2 - 0,5 mm, Islak

Kuglk D.O.C.'de iyilestirilmis talag kontrolu is parcasi malzemesi SCM435  Yiizey isleme

Havan seklinde talas kirici

Sitinek is parcalarinda bile diisiik direng ve miilkemmel talas kontroli

15° Kesici uglar da miisteri talebi lizerine mevcuttur

Takim temasini 6nlemek icin, sagdaki sekilde gosterildigi gibi ek degisiklikler yapilmasi gerekir.
Ayrica, asagidaki sekilde gosterildigi gibi, isleme uygulamasina bagl olarak takimlar icin 6zel Yatay referans
siparis gerekebili. T

15 ° kesici uglar 25 ° kesici uclara bagli olarak gelistirilmistir

Ornekler Temastan kaginmaya yardimci olur ve daha genis bir yelpazede
) ) ) ) isleme uygulamalarini destekler

Kateri ters montaj konumunda Kateri normal montaj konumunda

kullanirken kullanirken Kose R 0,4

*Takim: Ozel siparis 6zelligi
Tornalama ve geriye tornalama icin ¢ift bicakl tasarim
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Dis cap katerleri 1B kesici ug

SZLB (Dis cap tornalama / Dis cap kopyalama, Vidali sikma pabucu, icten su vermeli takim)

WF
©
B

LF

| MHD

Sag taraf gosterilmistir | ZBMT13T304R-GF-15D Sag Katere uygulanabilir. | Uygun basing: ~3MPa

@ Govde Olculeri

S
i} Yedek parcalar
€ Stok =
~ to o o=
Olgii (mm =1
E durumu iy < é Pens vidasi Pens Vida Anahtar
2. Agiklama = E Uygun kesici uglar
S < E
< HE:
RUL|H|B|H[S|H|LF|we| 7|
SZLB?  2020K-13C ®|® 20|20 92,6( 20 (125] 23
40 0,4 |Evet| BH2X6 ZCP-13 | SB-3079TR F1-8 IBMT13T3...
2525M-13C ®|® 25|25 118] 25 [150|28,2

icten su vermeli takimlarin boru tesisati parcalar icin liitfen D12 sayfasina bakin.

SZPB (Dis cap tornalama / Dis cap yiizey isleme/ Dis cap kopyalama / Alttan kesme, Vidali sikma pabucu, icten su vermeli takim)

w =2}
=
LH
LF
e
\
\ MHD
Sag taraf g6sterilmistir | Uygun basing: ~ 3MPa
Govde olculeri
Yedek parcalar
Stok _— o=
Olgii (mm S\ 3
durumu STy = é Pens vidasi Pens Vida Anahtar
Agiklama = E Uygun kesici uglar
s| E
S| E
o 53 = | D
R|L|H|[B[LH| Z |[HF|LF|WF A, é
SZPBF  2020K-13C ®|® (2020|3795 |20 (125(27,2
0,4 (Evet| BH2X6 ICP-13 | SB-3079TR FT-8 IBMT13T3...
2525M-13C ® | ®25|25|36(124,2| 25 [150{33,9

icten su vermeli takimlanin boru tesisati parcalart icin liitfen D12 sayfasina bakin.

@ : Standart tirlin
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Dis cap katerleri 18 kesici ug

SZVB (Dis cap tornalama / Dis cap kopyalama, Vidali sikma pabucu, icten su vermeli takim)

LF

HF
H

MHD
Uygun basing: ~ 3MPa
Govde olculeri
S
Yedek parcalar =2
= E
= bl o= =
3 Olgii (mm Sl =z
% e | 2| Pensvidasi Pens Vida Anahtar hv
Agiklama < = E Uygun kesici uglar o
5| E 2
52 <
=} S| K —/
N | H|B|LH|Z |HF|LF|WF g ""%.9 ‘é ﬁ
SZVBN  2020K-13C ® | 20|20 89,6 [ 20 {125 10
40 0,4 (Evet| BH2X6 ICP-13 | SB-3079TR FT-8 IBMT13T3...
2525M-13C ®|25(25 114,6( 25 |150]12,5
icten su vermeli takimlarin boru tesisati parcalar icin liitfen D12 sayfasina bakin.
Uygun kesici uglar
Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey isleme Demir digi metaller
Kesici ug
Talas kina tipi GF R-GF-15D NE
sayfa B108 B108 c53
R-GF-15D kesici uglan sadece SZLB'nin sag katerleri igindir. Tavsiye edilen kesme kosullari @ E68
Talimatlar
Kesici ucu monte ederken (Sikma torku: 1.2 N-m) : Kesici ucu sokerken
1. Ana viday, kesici ucu parmak uclarinizla 2. Montaji tamamlamak icin Pk vidayr sokiin ve anahtari kesici ucun arka tarafindaki bosluga
temas ylizeyine bastirarak sikin. yan vidayi sikin. : yerlestirin. Yukanda gésterildigi gibi kesici ug disar itilerek kolayca

cikarilabilir.

@ : Standart tirlin
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Dis cap manson tutucusu (C kesici ug

S-SCLC (Dis cap tornalama / Dig cap yiizey isleme)

LF

oo :
A e = E—
NI | I —

i ~=

WE
o

S
5|1 o RO
Sol taraf gosterilmistir | Sol Kater igin Sag Kesici ug.
@ Govde Olguleri
S
i} Yedek parcalar
£ E -
v = P ()
3 Olgi (mm =
E % ) < Vida Anahtar Anahtar
=a Agiklama 2 i°= Uygun kesici uglar
5 £
< = ;| &
L{ S [H|BD|LF|WF ‘é’
[=]
S12F-  SCLCLO6 ®| 12 |1 80
13,4 SB-2560TR
S14H- SCLCLO6 ®| 14 |13 100
S15F- SCLCLO6 ® |15,875
S16F-  SCLCLO6 o 16 |"P® T0602
6 |04 ] . (CIT0602...
$19G-  SCLCLO6 [J 90 (@W0602...
19,05 [ 17 |18,4— SB-2570TR
S19K- SCLCLO6 [J 120
20G-  SCLCLO6 [J 90
S206 20 |18 (194 —
S20K-  SCLCLO6 [J 120
$196-  SCLCLO9 [J 90
19,05 [ 17 |18,4—
S19K- SCLCLO9 [J 120
$20G-  SCLCLO9 [J 90 CQIT09T3...
20 |18 (19,4 10 {0,4 | SB-4065TR FT-15 -
S20K-  SCLCLO9 [J 120 CCW09T3...
$25.0H-  SCLCLO9 ®| 25 » 24,41100
S25K- SCLCLO9 ® | 254 24,8/120
Uygun kesici uglar
Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme Yiizey isleme
Kesici ug
Talas kina tipi PF GF SKS SK CK GQ wp PP
Sayfa B58 B58 B59 B59 B59 B59 B60 B60
Uygulamalar Yiizey Isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Orta Orta Dilsiik ilerleme Disiik ilerleme IS:E&';":?:I?T;I/M Dakme demir
Kesici ug
Talas kina tipi GK HQ STD MF R-U R-J MQ Talas kina yok
Sayfa B60 B60 B60 B61 B63~B65 B65 B61 B66
Uygulamalar Demir digi metaller Demir digi metaller Demir digi metaller Demir digt metaller Demir dii metaller Sert malzemeler
Kesici ug
Talas kina tipi AP R-A3 AH PCD APD CBN
Sayfa B66 B66 B66 C39 C40 C20

Tavsiye edilen kesme kosullari @) E65, E66

@ : Standart trlin
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Dis cap manson tutucusu

DC kesici ug

S-SDUC (Dis cap tornalama / Dig cap kopyalama)

16
LF
Lo 55° 20
£
 —
4 g 0‘9é
3
Sol taraf gosterilmistir | Sol Kater igin Sag Kesici ug.
Govde Olculeri
Yedek parcalar
=
E —
3 Ol¢ii (mm =3
% i) < Vida Anahtar Anahtar
Agiklama - % Uygun kesici uglar
=
5 9D
L [DCON | H [BD | LF | WF|WF2 é
S14H-  SDUCLO7 ® | 14 |13]13,4/100
S15F- SDUCLO7 ® |15,875| 15 [15,4] 85
$19G-  SDUCLO7 ° 90 DCCT0702...
SDUCL 19,05 | 17 |18,4— 6 |3,8|0,4 | SB-2560TR - F1-8 DCTW0702...
S19K- 07 [ ] 120 DAIX0702...
$20G-  SDUCLO7 [ 90
20 |18 (194—
S20K-  SDUCLO7 [ 120
19G- [ ]
$19G SDUCL11 1905 | 17 I 4 190 |
S19K-  SDUCLT1 [ 120
$20G-  SDUCL11 ® 20 118 hos 190 | DCCITT3...
S20K-  SDUCLM [ ] ' 120 10 {5,8]0,4 | SB-4085TR FT-15 - DCWTS...
S2K- SDUCLI o 2 |04 DAXITS...
$25.0H-  SDUCL1M ® | 25 3 24,41100
S25K-  SDUCLM ® | 254 24,8120

WP talag kinci icin R36 ve R37 iizerinde kesme agzi ofsetleri veya program diizeltmeleri yapiimalidir.

@ : Standart tirlin
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Kuguk takimlar @



Dis cap manson tutucusu

Kuguk takimlar

H |
I I
U1 ‘
16 H
LF
Lo 55° 20 H H
£ ! !
A [ I i |
1 e 9
5 $12F-SDLCLO7
Sol taraf gosterilmistir | Sol Kater igin Sag Kesici ug.
@ Govde olculeri
Yedek parcalar
E -
3 Olgii (mm =
% Ay = Vida Anahtar Anahtar
Agiklama < = Uygun kesici uglar
S
-
L [DCON [ H |BD | LF | WF [WF ‘é
S12F-  SDLCLO7 e 12 |N 134&
S14H-  SDLCLO7 ®| 14 |13 7]100
S15F- SDLCLO7 ® (15,875
S16F-  SDLCLO7 ®| 16 15 [134 8 DCCTT0702
6 38|04 SB-2560TR | - FI-8
$19G-  SDLCLO7 ° 90 DCCIW0702...
19,05 | 17 |18,4—
S19K-  SDLCLO7 [ 120
S20G-  SDLCLO7 ) 20 1394 190
S20K-  SDLCLO7 [ ] "1120
$19G-  SDLCL11 [ 90
19,05 | 17 |18,4—
S19K-  SDLCL11 [ 120
06 SO ® ! 0 |1 foal DC T3
S20K-  SDLCL11 [ ] 120 10 5,80,4 | SB-4085TR FT-15 - DCWIIT...
S22K-  SDLCL1T ® | 22 |20(214
$25.0H-  SDLCL11 o 25 3 24,4/100
S25K-  SDLCL11 ® | 254 24,8120

S-SDLC (Dig cap tornalama / Dig cap kopyalama)

@ : Standart tirlin
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Dis cap manson tutucusu (C kesici ug

Uygun kesici uglar (S-SDUC / S-SDLQ)

Uygulamalar Mini ap Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme Yiizey isleme
Kesici ug
Talas kinia tipi CF GF SKS SK cK GQ wp# R-WP*
Sayfa B68 B68 B68 B68 B68 B69 B69 B69
Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme - Orta Orta Orta Yiizey isleme Yiizey isleme
Kesici ug
Talas kina tipi PP GP GK HQ STD MF R-F R-FSF
Sayfa B69 B69 B70 B70 B70 B70 B72,B73 B72
g, e g g - . o . Paslanmaz celik / " .
Uygulamalar Diisiik ilerleme Disiik ilerleme Dilsiik ilerleme Diisiik ilerleme Diisiik karbonlu celik Disiik karbonlu celik R Dakme demir
Isil direnli alasimlar E
£
ici X
Kesici ug >
—
X
3
Talas kina tipi R-U R-USF R-J R-JSF XP XQ MQ Talas kina yok :g
Sayfa B74~B76 B74 B77 B76 B71 B71 B71 B78 X
Uygulamalar Demir digi metaller Demir digi metaller Demir digi metaller Demir digt metaller Demir dii metaller Sert malzemeler
Kesici ug
Talas kina tipi AP R-A3 AH PCD APD CBN
Sayfa B78 B78 B78 C42 C42 C22

WP talas kinci icin, R36 ve R37 iizerinde kesme agzi ofsetleri veya program diizeltmeleri yapilmalidir. (S-SDLC kullanilamaz)
Tavsiye edilen kesme kosullari @ E65, E66

E57



Dis cap manson tutucusu VB kesici ug

S-SVUB (Dis cap tornalama / Dig ¢ap kopyalama)

A

16 H
LF

35° 20

£ |

éﬁ <105 I\ f% §

I R—V

o/ i
QL’ !

Sol taraf gosterilmistir | Sol Kater igin Sag Kesici ug.

@ Govde Olguleri

Yedek parcalar

S
o
£ z _
~ = L o | >
3 Olgii (mm Sz
E % sty < g Vida Anahtar
=a Agiklama - % E Uygun kesici uglar
S5 i é
< 52 &
L |DCON| H | BD | LF | WF |WF2 ‘é
$19G-  SVUBL11 [J 9
19,05( 17 |18,4r—
S19K-  SVUBL11 [ ] 120
$20G-  SVUBL11 [ ] 90 Ha- VBCIT1103...
20 | 18 |19,4r—10,5| 8 |04 SB-2570TR FT-8
S20K-  SVUBL11 [J 120 yir VBTIW1103...
$25.0H-  SVUBL11 ® | 25 » 24,41100
S25K-  SVUBL11 ® | 254 24,8/120
Uygun kesici uglar
Uygulamalar Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Demir digt metaller
Kesici ug
Talas kina tipi PP GP VF HQ R-F R-FSF R-Y PCD
Sayfa B97 B97 B97 B97 B98 B98 B99 C49
Uygulamalar Sert malzemeler
Kesici ug
Talas kina tipi CBN
Sayfa C26

Tavsiye edilen kesme kosullari @ E65, E66

@ : Standart trlin
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Dis cap manson tutucusu VIC kesici ug

S-SVUC (Dis cap tornalama / Dig ¢ap kopyalama)

VT

16 H
LE
35° 20

10 H
S !

ST ) /4 E— ‘
| hﬁoé |
2 $

(1D
<

Sol taraf gosterilmistir | Sol Kater igin Sag Kesici ug.

Govde olculeri

S
Yedek parcalar =
= E
= " o | > X
3 Olgii (mm == <
% i () ‘; g Vida Anahtar ;
Agiklama - = E Uygun kesici uglar =t
=lR= 3
L |DCON | H | BD | LF [ WF [WF2 %
S12F-  SVUCLO8 ®| 12 |1 134ﬂ75
S14H-  SvUCLos ®| 14 |13] 7" |100]" -
55 (04| | sBaosor | Frs VCIT0802..
S15F-  SVUCLO8 ® |15,875 yir VIW0802...
15 (154 85| 8
S16F-  SVUCLO8 ®| 16
$19G-  SVUCL1 [J 90
19,05 [ 17 |18,4—
S19K-  SVUCL1 [ ] 120
$206-  SVUCLT1 [J 90 -
20 |18 (19,4r—10,5| 8 |02 Ha SB-2570TR FT-8 VAIT103...
S20K-  SVUCLN [J 120 yir
$25.0H-  SVUCL11 ®| 25 » 24,41100
S25K- SVUCL1 ® | 254 24,8/120
Uygun kesici uglar
Uygulamalar Mini ap Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta Yiizey isleme Yiizey isleme - Orta
Kesici ug
Talas kina tipi CF GF SKS PP VF HQ R-F RY
Sayfa B100 B100 B100 B100 B100 B100 B101 B101
Uygulamalar Demir digt metaller Sert malzemeler
Kesici ug
Talas kina tipi PCD CBN
Sayfa C50 C27

Tavsiye edilen kesme kosullart @ E65, E66

@ : Standart trlin
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Kiigiik cift tarafli takimlar icin katerler CN kesici ug

SCLN-FF (Dis cap tornalama / Dig cap yiizey isleme, Vidali sikma pabucu, Ofsetsiz)

N s
—f— [V
® = LH LF
95°
90°
Sag taraf gosterilmistir
@ Govde Olculeri
S
i} Yedek parcalar
£ g -
x = P w —
3 Olgi (mm =1 =S
E % STy S| 2|%| Vi Anahtar
= Agiklama - gl g é’” Uygun kesici uglar
=] s| 2|5
2 i @
R{H| B [LH[HF|LF|WF|WF E’
SCLNR  1010K-07FF ® (10|10 10 {120 10
1212F-07FF [ ] 85
— 12 (1215|712 — 12| 0 {02]| -6 | -6 | SB-3080TR | LTW-10SS CNCU0703...
12126-07FF ° el
1616K-07FF ® (16|16 16 16

Uygun kesici uglar

Uygulamalar Yiizey Isleme - Orta Orta -Kaba isleme Yiizey isleme Diisiik ilerleme
Kesici ug

Talas kina tipi SK GK R-F R-U
Sayfa B54 B54 B54 B54

Tavsiye edilen kesme kosullari @ E62

@ : Standart trin
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Kiigiik cift tarafli takimlar icin katerler DN kesici ug

SDLN-FF (Dis cap tornalama / Dis cap kopyalama, Vidali sikma pabucu, Ofsetsiz)

E

_WF

95°
LH

WF2

LF

Hul E

HF

Sag taraf gosterilmistir

Govde Olculeri

Yedek parcalar

Olcii (mm
g (mm) Vida Anahtar

@y
LH | H | LF | WE |WF, E’

Stok durumu

Agiklama Uygun kesici uglar

Kuguk takimlar @

Standart kose R (RE)
Yan talas agisi (°)
Egim agisi (°)

=
-
==

SDLNR  1010K-08FF ®|10(10 10 {120( 10
1212F-08FF [J 85
— 1212 (18| 12— 12| 0|02]|-6|-7 | SB-3080TR | LTW-10SS DNCIU0803...
1212K-08FF ° o
1616K-08FF ® 16|16 16 16
Uygun kesici uglar
Uygulamalar Yiizey Isleme - Orta Orta -Kaba isleme Yiizey isleme Diisiik ilerleme
Kesici ug @ @
Talas kina tipi SK GK R-F R-U
Sayfa B55 B55 B55 B55

Tavsiye edilen kesme kosullari @ E62

@ : Standart trlin
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Kiicii

k cift tarafli takimlar icin katerler

TN kesici ug

Kuguk takimlar

STLN-FF (Dis cap tornalama, Vidali sikma pabucu, Ofsetsiz)

L AN
_ = @ ®
4/ o 95°
’ " 15> = LH
® LF
95°
90°
T T
Sag taraf gosterilmistir
@ Govde Olculeri
Yedek parcalar
=
E -
3 Olcii (mm gl
% STy S| 2| Vi Anahtar
Agiklama - % ,_Z” é’” Uygun kesici uglar
HEHERE
R| H|B |LH|HF|[LF|WF|WF ‘é’
STLNR  1010K-09FF ® (10|10 10 {120 10
1212F-09FF [ ] 85
— 12 (1215|712 —12{ 0 (02| -6 | -7 | SB-2570TR | LTW-8SS TNGU0903...
1212K-09FF [ I
1616K-09FF ® (16|16 16 16
Uygun kesici uglar
Uygulamalar Yiizey isleme Diisiik ilerleme
Kesici ug
Talas kina tipi R-F R-U
Sayfa B56 B56
Tavsiye edilen kesme kosullari
Is parcasi malzemesi PR1225 PR1535 PR1705 PR1725
o O
Otomat celigi - - Ve =100 m/dak Ve =100 m/dak
60 ~ 150 60 ~ 150
Karbonlu celik / Alagimli O O O o
celik Ve =100 m/dak Ve =100 m/dak Ve =130 m/dak Ve =130 m/dak
60 ~ 150 60 ~ 150 60 ~ 220 60 ~ 200
@) o O
Paslanmaz celik Ve =80 m/dak Ve =100 m/dak - Ve =100 m/dak
50 ~ 150 60 ~ 180 80 ~ 150

@ : Darbesiz islemeden hafif darbeli islemeye kadar: 1. tavsiye
() : Darbesiz islemeden hafif darbeli islemeye kadar: 2. tavsiye

@ : Standart trlin
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Otomatik tornalardaki ¢ift tarafli takimlar icin katerler CN kesici ug

PCLN-FF (Dis cap tornalama / Dig cap yiizey isleme, Ofsetsiz)

[
[ = [
i I
| o =
LF
£ T
Sag taraf gosterilmistir
Govde Olculeri @
S
Yedek parcalar i}
_ £
3 Olgii (mm gl -
% STy S| 25| lewe Kilit vidast Zimba Altlik pimi Althk Anahtar E
Agiklama - = % é’” Uygun kesici uglar 2
S{RElEE S
28| S ] X
g|= =
R H|B |LH|HF|LF|WF|WF| = @
- =
PCLNR  1620JX-12FF ® |16 16
20 {26 —120{ 20| 0 |08| -6 |-6 | LL-2N LS-2N PC-2 LSP-2 LC-42N LW-3 (NTIGT1204...
2020JX-12FF ® |20 20
Uygun kesici uglar
Uygulamalar Yiizey Isleme - Orta Orta -Kaba isleme
Kesici ug
Talas kina tipi SK FP-TK
Sayfa B20 B20

Tavsiye edilen kesme kosullari @ E62

@ : Standart trlin
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Otomatik tornalardaki ¢ift tarafli takimlar icin katerler TN kesici ug

PTLN-FF (Dis cap tornalama, Ofsetsiz)

s -
T (@)
I u;j 95°
LH
LF
T
I T
Sag taraf gosterilmistir
@ Govde Olculeri
S
i} Yedek parcalar
£ E =
v = P or|
3 Olgii (mm 1| -
E % STy S| 25| lewe Kilit vidast Zimba Altlik pimi Althk Anahtar
3 Agiklama - = g* é’” Uygun kesici uglar
=] S| €5
—|
R | H|B |LH|HF|LF|WFWF g @ \/ /g
- =
PTLNR  1620JX-16FF ® |16 16 i
20 |24 F—120{20| 0 |08]| -6 | -6 LL-IN LS-IN PC-1 LSP-1 M 32N FH-2,5 TNCIG1604...
2020)X-16FF ® |20 20 LT-32N-20

Kose R(RE) degeri 1,6 mm'den biiyiik olan kesici uclan kullanirken, liitfen is parcasi ve althgin birbirine carpmasini Gnlemek icin bir altlik* satin alin ve bu althgr kullanin.

Uygun kesici uglar

Uygulamalar Yiizey isleme - Orta Orta -Kaba isleme Biyiik ap
Kesici ug

Talas kina tipi SK FP-TK R-LD
Sayfa B41 B41 B41

Tavsiye edilen kesme kosullar @ E62

@ : Standart trlin
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Tavsiye edilen kesme kosullari

Dis cap tornalama (pozitif kesici uc) - kesme ¢api 16 mm'nin altinda

150 ) . : ) Kesici ug Kose R Alt Limit - Tavsiye - Ust Limit
fand Is parcasi malzemesi | Sertlik Kesme araligi Uygulamalar | Talas kil falite -
SR Al (RE) Ve (m/dak) ap (mm) f (mm/dev)
Darbesiz PR1725 005 | 100 - 150 - 200 | 005 - 0,07 - 015 | 003 - 0,05 0,1
Hassas yiizey isleme F
Darbe PR1725 02 80 - 120 - 160 | 005 - 01 - 02 | 003 - 01 015
Hassas ylzeyleme | G PRI725 02 | 100 - 150 - 200 | 002 - 005 - 01 | 002 - 005 - 012
Kaliph talag kina
Diisik karbonlu ceik | 1B o Darbesiz PR1725 02 00 - 140 - 180 | 02 05 - 10 | 005 - 01 02
o < Yiizey isleme SKS
Diisiik karbonlu alagim | 359 Darbe PR1725 04 80 - 120 - 160 | 02 05 - 10 | 005 - 01 02
Darbesiz PR1725 02 80 - 120 - 160 | 08 30 - 50 | 003 - 005 0,1
Yiizey isleme - Orta SK
Darbe PR1725 04 60 - 100 - 140 | 08 20 - 30 | 003 - 005 0,1
D“Wk"e":;”es”y”k Darbesiz LU PRI1725 02 | 8 - 100 - 140 | 05 - 20 - 35 | 002 - 005 - 01
Darbesiz PR1725 005 | 100 - 150 - 200 | 005 - 007 - 015 | 003 - 0,05 0,1
Hassas yiizey isleme F
Darbe PR1725 02 80 - 120 - 160 | 005 - 01 - 02 | 003 - 01 0,15
Hassas ylzeyileme | (F PR1725 02 | 100 - 150 - 200 | 002 - 005 - 01 | 002 - 005 - 012
Kalipli talag kina
P % | Ortakarbonlu e H<B — Darbesiz » PR1725 02 100 - 140 - 180 | 02 05 - 10 | 005 - 01 02
Ortakarbonlu alagim |~ 33, Darbe PR1725 04 80 - 120 - 160 | 02 05 - 10 | 005 - 01 02
Darbesiz PR1725 02 80 - 120 - 160 | 038 30 - 50 | 003 - 0,05 0,1
Yiizey isleme - Orta SK
Darbe PR1725 04 60 - 100 - 140 | 08 20 - 30 | 003 - 005 0,1
D“”“"”‘Z'EEVEB”"“ Darbesiz LU PR1725 02 | 8 - 100 - 140 | 05 - 20 - 35 | 002 - 005 - 01
Darbesiz PR1725 005 | 100 - 150 - 200 | 0,05 - 0,07 - 015 | 003 - 0,05 0,1
Hassas yiizey isleme F
Darbe PR1725 02 80 - 120 - 160 | 005 01 - 02 | 003 - 01 0,15
Hassas ylzeyileme | F PR1725 02 | 100 - 150 - 200 | 002 - 005 - 01 | 002 - 005 - 012
Kaliph talas kinc
HB Darbesiz PR1725 02 00 - 140 - 180 | 02 05 - 10 | 005 - 01 02
Yiiksek karbonlualagim | < Yiizey isleme SKS
280 Darbe PR1725 04 80 - 120 - 160 | 02 05 - 10 | 005 - 01 02
Darbesiz PR1725 02 80 - 120 - 160 | 03 15 - 30 | 003 - 005 0,1
Yiizey isleme - Orta SK
Darbe PR1725 04 60 - 100 - 140 | 03 10 - 20 | 003 - 005 0,1
Duwk"e”:';eve Bk D rpesiz LU PRI725 02 | 80 - 100 - 140 | 05 - 20 - 35 | 002 - 005 - 01
Darbesiz PR1725 02 80 - 100 - 120 | 01 03 - 05 | 003 - 005 0,1
Yiizey isleme SKS
Paslanmaz celik HB Darbe PR1535 04 60 - 8 - 100 | 03 05 - 10 | 005 - 01 0,15
<
(Ostenitik lgili) 20 Darbesiz PR1725 02 80 - 100 - 120 | 05 15 - 30 | 003 - 008 - 012
Orta SK
M Darbe PR1535 04 60 - 8 - 100 | 05 10 - 20 | 005 - 01 0,15
Darbesiz PR1725 02 0 - 60 - 8 | 01 03 - 05 | 003 - 005 0,1
Pasl ik Yiizey isleme SKS
astanmaz ¢efl HB Darbe PR1535 04 30 - 50 - 70 | 03 05 - 10 | 005 - 01 0,15
(Cokeltmeyle < -
sertesirme) 300 o Darbesiz « PR1725 02 0 - 60 - 80 | 05 10 - 20 | 003 - 008 - 012
Darbe PR1535 04 30 - 50 - 70 | 05 10 - 15 | 005 - 01 0,15

* Ornegin SUM, vs. gibi otomat celiklerini islemek icin, Vc = 200 m/dak veya daha dusiik hizda PR1705 kullanin.

Ap ve f degerleri igin, diisiik karbonlu geliklerin teknik 6zelliklerine bakin.
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Tavsiye edilen kesme kosullari
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Dis cap tornalama (pozitif kesici uc) - kesme ¢api 16 mm'nin altinda

Alt Limit - Tavsiye - Ust Limit

150 X Kose R
fand Is parcasi malzemesi | Sertlik Kesme araligi Uygulamalar | Talagkina  [Kesici ug kalitesi ;E
Rl (RE Ve (m/dak) ap (mm) f(mm/dev)
Darbesiz (A310 0,4 100 - 120 - 150 0.2 05 - 10 01 - 0,5 0,2
Yiizey isleme Standart
HB Darbe (A315 04 80 - 100 - 120 0.2 05 - 10 005 - 01 0,15
Gri dokme demir <
250 Darbesiz (A310 04 100 - 120 - 150 0,5 10 - 20 01 - 0,5 0,2
Orta Standart
K Darbe (A315 0,38 80 - 100 - 120 0,5 10 - 20 005 - 01 0,15
Darbesiz (A310 04 80 - 100 - 120 0.2 05 - 10 01 - 0,5 0,2
Yiizey isleme Standart
HB Darbe (A315 04 60 - 80 - 100 0.2 05 - 10 005 - 01 0,15
Sfero dokme demir <
270 Darbesiz (A310 0,4 80 - 100 - 120 0,5 10 - 20 01 - 0,5 0,2
Orta Standart
Darbe (A315 08 60 - 8 - 100 | 05 10 - 20 | 005 - 01 0,15
yiiksek ilerlemeliisleme Talas kina
(Gokkusad renkli yiizey Darbesiz ; KPD0O1 0,2 150 - 250 - 350 0,05 01 - 03 005 - 01 0,15
. olmadan
parlakhig)
Demir digtmetaller izey isleme Darbesiz PDLO25 02 |10 - 150 - 200 | 005 - 03 - 05 | 002 - 007 - 0,1
o F
Bakir alagimi Hp | (Uzun takim Gmrd) Darbe PDLO25 04 | 100 - 150 - 200 | 005 - 03 - 05 | 002 - 007 - 01
N Aliiminyum <
Aliminyum alagiman | 100 Darbesiz Kw1o 02 | 100 - 150 - 200 | 005 - 03 - 05 | 002 - 007 - 01
. Yiizey isleme F
(5110% veya daha az) vs. Darbe Kw1o 04 | 100 - 150 - 200 | 005 - 03 - 05 | 002 - 007 - 01
Darbesiz KW10 0,2 100 - 150 - 200 0,2 05 - 15 003 - 01 0,2
Orta U
Darbe KW10 0,4 100 - 150 - 200 0,2 05 - 15 003 - 01 0,2
Hassas ylzeyisleme | parbesiz | pyjaskin |  KPDOOT 02 |10 - 120 - 15 [005 - 01 - 03 | 003 - 007 - 01
(Gokkusad renkli yiizey
HB parlakig) Darbe olmadan KPDOO1 04 70 - 100 - 120 | 005 - 01 - 03 | 003 - 007 0,1
Titanyum alagimlari <
400 Darbesiz KW10 04 30 - 50 - 70 0,1 05 - 10 003 - 01 0,2
Orta FU
Darbe KW10 04 30 - 50 - 70 0,1 05 - 10 003 - 01 0,2
S Darbesiz FU KW10 04 0 - 30 - 50 0,1 03 - 05 003 - 0,05 0,1
Yiizey isleme
HB Darbe Talagkina | g9 08 0 - 30 - 5 |02 - 05 - 07 | 003 - 005 - 01
Isil direngli alagimlar <
350 Darbesiz PR1535 0,4 40 - 60 - 80 0,1 03 - 05 0,03 - 0,05 0,1
Yiizey isleme MQ
Darbe PR1535 0,38 40 - 60 - 80 0,1 03 - 05 0,03 - 0,05 0,1
40~ 50 Darbesiz PR1725 0,2 40 - 60 - 80 0,1 03 - 05 002 - 0,07 0,1
HRC Yiizey isleme GK
H Sertlestirlmis celik Darbe PR1725 04 0 - 60 - 8 | 01 03 - 05 | 002 - 007 - 0]
Sertmalzemeler | Darbesiz ME KBNO10 02 80 - 120 - 150 | 0,1 03 - 05 | 002 - 007 0,1
HRC Yiizey isleme
Darbe MET KBN020 0,4 60 - 100 - 120 0,1 03 - 05 002 - 0,07 0,1
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Tavsiye edilen kesme kosullari

Geriye tornalama - kesme ¢api1 16 mm'nin altinda

KTKF
MEGACOAT NANO PLUS MEGACOAT NANO MEGACOAT
Is parcasi malzemesi PR1725 PR1535 PR1225 Notlar
Kenalagna | Tornalama Kanalagna | Tornalama Kanalagna | Tornalama
Ve (m/dak) * 60 ~ 200 60 ~ 150 60 ~ 150
Karbon celigi / Alasiml elik
f (mm/dev) 001~003 [ 002~015 [ 001~003 [ 002~015 | 001~003 [ 002~015
Ve (m/dak) Y260~ 150 % 60 ~ 130 Ye 60~ 130 Sogutma s
¢ (m/da ~ ~ ~
Paslanmaz celik
£ (mm/dev) 001~002 | 002~01 001~002 | 002~01 001~00 | 002~01
Karbiir PCD
Is parcasi malzemesi KW10 KPD0O1 Notlar
Kanal agma \ Tornalama Kanal agma Tornalama
B . Ve (m/dak) 50~ 100 -
Dékme demir
f (mm/dev) 001~002 [ 002~05 -
Ve (m/dak) 200 ~ 450 200 ~ 500
Aliiminyum Sogutma svisi
f (mm/dev) 001~003 | 002~015 | 001~003 [ o002~0n
Ve (m/dak) 100 ~ 200 100 ~ 350
Piring
£ (mm/dev) 001~005 [ 002~02 001~005 [ 002~015
KTKF (GTP talas kiricr)
MEGACOAT NANO PLUS MEGACOAT NANO
Is pargasi malzemesi PR1725 PR1535 Notlar
Kanal agma ‘ Tornalama Kanal agma ‘ Tornalama
Ve (m/dak) % 60 ~ 200 60 ~ 150
Karbonlu gelik / Alagimli celik
£ (mm/dev) 003~007 [ 0,05~015 003~007 [ 0,05~015 -
ogutma sivisi
Ve (m/dak) Y260~ 150 % 60 ~ 130
Paslanmaz ¢elik
f (mm/dev) 002~005 [ 003~010 | 002~005 [ 003~010
KTKF (GQ talas kirici)
MEGACOAT NANO PLUS MEGACOAT NANO MEGACOAT
Is parcasi malzemesi PR1725 PR1535 PR1225 Notlar
Kanal agma ‘ Tornalama Kanal agma ‘ Tornalama Kanal agma ‘ Tornalama
, Vi (m/dak) % 60 ~ 200 Y60 ~ 150 Y60 ~ 150
Karbon eligi / Alasiml elik
f (mm/dev) 001~004 [ 002~015 [ 001~004 [ 002~015 | 001~004 [ 002~015 -
ogutma sivisi
Ve (m/dak) 260~ 150 % 60 ~ 130 Y60~ 130
Paslanmaz celik
f (mm/dev) 001~003 | 002~01 001~003 | 002~01 001~003 | 002~01
KTKF (AGT talas kiric)
PCD
Is parcasi malzemesi KPD0O1 Notlar
Kanal agma ‘ Tornalama
- I Ve (m/dak) 200 ~ 500
alagim
yim 2 f (mm/dev) 003~015 [ 003~020
Sogutma sivist
» Ve (m/dak) 100 ~ 350
Piring
f (mm/dev) 003~015 | 003~020
ABS15, ABW15, ABW23
MEGACOAT NANO PLUS MEGACOAT PVD kaplamali karbiir
Is parcasi malzemesi PR1725 PR1705 PR1225 PR930 Notlar
Kanal agma ‘ Tornalama Kanal agma ‘ Tornalama Kanal agma ‘ Tornalama Kanal agma ‘ Tornalama
. Ve (m/dak) % 60 ~ 180 ¥c80 ~ 200 $c60 ~ 150 % 80~ 100
Karbon celigi / Alagiml elik
£ (mm/dev) 02 [ on~00 02 [ om~o00 02 [ om~o00 02 [ on~0m ot
ogutma Sivisi
Ve (m/dak) Y30~ 130 Y40~ 150 %40 ~ 120 Y30~ 50 K
Paslanmaz celik
f (mm/dev) 02 [ o02~005 02 [ o002~005 02 [ 002~005 02 [ om~00s
Karbiir
Is parcasi malzemesi KW10 Notlar
Kanal agma \ Tornalama
i Vic (m/dak) 150 ~ 200
uminyum
’ £ (mm/dev) 02 [ o0m~000
Sogutma sivisi
» Ve (m/dak) 100 ~ 160
Piring
f (mm/dev) 03 | om-~01s
*: 1. tavsiye
Y¢: 2. tavsiye
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Tavsiye edilen kesme kosullari

ZBMT
Is parcasi malzemesi Kesici ug agisi Kose R (RE) Kesici ug kalitesi Ve (m/dak) ap (mm) f (mm/dev)
PR1725 60-150-200 0,2-0,3-1,5 0,05-0,10-0,15
0,2
PR1535 60-120-180 0,2-0,3-1,5 0,05-0,10-0,15
25°
PR1725 60-150-200 0,2-0,3-2,0 0,05-0,15-0,25
Karbon gell?]/ 04~08
Alasimii gelk PRI535 60-120-180 02-03-20 | 005-0,15-025
PR1725 60-150- 200 0,2-0,3-1,0 0,05-0,10-0,15
15° 0,4
PR1535 60-120-180 0,2-0,3-1,0 0,05-0,10-0,15
PR1725 60-150-180 0,2-0,3-1,0 0,05-0,10-0,15
0,2
@ PR1535 60-120-150 0,2-0,3-1,0 0,05-0,10-0,15
25°
c_? PR1725 60-150-180 0,2-0,3-1,0 0,05-0,15-0,25
[S Paslanmaz celik 04~08
_;2“ PR1535 60-120-150 0,2-0,3-1,0 0,05-0,15-0,25
)
= PR1725 60-150-180 0,2-0,3-1,0 0,05-0,10-0,15
o 15° 04
2 PR1535 60-120-150 0,2-0,3-1,0 0,05-0,10-0,15
0,2 PR1725 60-150-180 02-0,3-1,5 0,05-0,10-0,15
25°
Dokme demir 04~08 PR1725 60-150-180 0,2-0,3-2,0 0,05-0,15-0,25
15° 0,4 PR1725 60-150-180 0,2-0,3-1,0 0,05-0,10-0,15

Ap degeri 1,5 mm veya daha fazla olacak sekilde isleme yaparken ilerlemeyi yaklasik %50 azaltin.

Delik isleme/Yiizey isleme mevcut kesme capl SZPB tipi alttan kesme i¢in kesme capi
ve maksimum D.0.C.

Standart kose R (RE) 0,4
— Kose R (RE) ap (mm) DCN (Min.)
Kesme Capi Derinlik (mm) c

” . § 05 230

[ ,5 o] 0,2
Kesme Capi 5 g a 1 235

/_§_L 50 e Kose R (RE) ;

ap 0,5 230

265 3,0 AV 0,4
1 235
\\ Derinlik 080 60 e P,

2100 10,0 0,8
1 2150

2150 40 4. __

15 ®kesici ug kullanirken kater Gizerinde degisiklik yapilimasi
15 ° kesici ucu kullanirken, temastan kaginmak icin takimda ek degisiklikler yapilmasi gerekir.

Tavsiye edilen ek degisiklik

« Kesici ug yatak yiizeyinin kenarini takimin agagida gosterilen yatay referanstaki
ucuna ayarlayin.

« Takimi ugtan 0,6 mm mesafede yataydan en az 45 derece Degisiklik kism
aqida olacak sekilde degistirin.
Yatay referans
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