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Kesici ug kalitelerinin ozeti

Kesici Ucg Kaliteleri

Kyocera misterilerin Gretkenligini ve karlihgini iyilestirmeye yardimci olmak icin aragtirma ve gelistirmeyi destekler. Kyocera sermet,
kaplamali karbdr, kaplamali stiper mikro taneli karbiir, karbir, seramik PCD ve CBN dahil olmak lzere cesitli kalitelerde yiiksek kaliteli
kesici uglar saglar.

Tornalama
Kesme araligi Yiizeyisleme <———————>Kabaigleme | VYizeyisleme <——————"7>> Kabaisleme | Yizeyisleme <[——————>> Kabaisleme
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Kesici ug kalitelerinin ozeti

Tornalama

Kesilmesi zor malzemeler
Titanyum / Titanyum alagimlan

Kesme araligi Yizeyisleme <J—————7>> Kabaisleme |Yiizeyiseme <J—=>> Kabaisleme |Yizeyileme <l—————>> Kabaisleme | Yiizeyisleme <J——o>> Kabaisleme

Is parcasi malzemesi Demir disi metaller Sert malzemeler Sinterlenmis elik

Simiflandirma NOT o [ o [ wo | s [ s [ s 530 Hot WO | H0 | H30 01 10 2 30 _
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Kesilmesi zor malzemeler

Is parcasi malzemesi Demir digi metaller P S Sert malzemeler Sinterlenmis elik

Kesme araligi Yiizeyisleme <—————>> Kabaisleme |Yizeyisleme <—————>> Kabaigleme | Yiizeyisleme <——————>> Kabaisleme | Viizeyisleme <—————>> Kabaisleme
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Kaplamali karbiir PR1535
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DLC kaplamal karbiir
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PCD
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Kiiciik parcalarin islenmesi

Is parcast malzemesi Celik Paslanmaz celik / Dokme celik
Kesme araligi Viizey isleme << T Kabaisleme | Yiizeyisleme < T Kabaisleme | Yizeyisleme <——————oo>> Kabaisleme
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; . ) Kesilmesi zor malzemeler . B
Is parcasi malzemesi Demir digi metaller - ) Sert malzemeler Sinterlenmis gelik
Isil direncli alagimlar / Ni bazli sil direngli alagimlar

Kaplamali karbiir

Kesme araligi Yiizeyisleme <—————>> Kabaisleme |Yiizeyisleme <(—————7>> Kabaigleme | Yiizeyisleme <—————7>> Kabaisleme |Yiizeyisleme <—————7>> Kabaisleme
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Kesici ug kalitelerinin ozeti

Kesici Ucg Kaliteleri

Kanal agma / Kesme / Dis agma

Kesme araligi Yiizey isleme << T Kabaisleme | Yiizeyigleme < T Kabaisleme | Yizeyisleme < ——————>> Kabaisleme
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Kesici ug kalitelerinin ozeti

Delme

Is parcas malzemesi Paslanmaz celik / Dékme celik Dokme demir
Kesme araligi Yiizey isleme <G 7> Kabaisleme | Yiizeyisleme < T Kabaisleme | Yiizeyisleme <Z—————oo > Kabaisleme
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Is parcasi malzemesi

Demir dig metaller

Kesilmesi zor malzemeler
Isil direncli alagimlar / Ni bazli 1sil direngli alagimlar

Kesilmesi zor malzemeler
Titanyum /Titanyum alasimlan

Sert malzemeler

DLC kaplamal karbiir

PDL025

PCD
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Kesici U¢ Kaliteleri

Kesici Ucg Kaliteleri

Sermet

Sermet

KYOCERA sermetlerin 6nde gelen ureticilerinden biri olarak taninmaktadir. Sermetler toklugu
Uistlin asinma direnci ile birlestirir ve daha uzun takim 6mrii ve miikemmel yiizey kaliteleri
saglar. Sermetlerde kullanilan tipik malzemeler TiC, TiN, TiCN ve NbC'dir.

PVD kaplamali sermet (MEGACOAT / MEGACOAT NANO Sermet)
PVD kaplamali sermet PVD (Fiziksel Buhar Kaplama) teknolojisi ile sermet altyapi lizerine
yiiksek asinma direncli ve yiiksek yapisma direncli ince bir katman halinde kaplanir. Genel
olarak PVD’nin CVD'ye kiyasla dusuk isleme sicakligina sahip olmasi nedeniyle, PVD kaplamali
sermet daha az bozulma ve daha yiiksek egilme dayanimi 6zelligine sahiptir.

Sermet ve PVD kaplamali sermetin 6zellikleri

. Ana bilesen .
Siniflandirma Kalite Renk (Kaplamali bilesim) Avantajlari ve uygulamalan
610 TN « Ug tip dzel giiclendirme teknolojisi sayesinde yiiksek aginma direncli sermet
« Uygulama: Celik isleme icin sermet, yiiksek hizda ve darbesiz calismada uzun takim omrii
§ « Ug tip zel giiclendirme teknolojisi iistiin kinlma direnci ve asinma direnci saglar
TN620 TiCN S }
« Uygulama: Celigin stabil bir sekilde islenmesi
NGO TiCN-+NbC « Uygulama: Celigin islenmesi, darbesiz calismadan darbeli calismaya
% TN6020 Gri TiCN « Uygulama: Celikte kanal agma icin kaplamasiz sermet
§ + Miikemmel aginma direnci ve tokluk dengesi icin frezeleme icin tok sermet
TN620M TiCN h " . P, )
« Uygulama: Yiiksek yiizey kalitesi ve uzun takim dmrii ile celigin frezelenmesi
. « Iyilegtirilmis oksitlenme direnci ve 1sil darbe direnci le tok sermet
TNT00M TiCN-+NbC - )
- Uygulama: Celigin yiiksek hizda frezelenmesi
P TcaoN TCHTN «Iyi bir aginma ('iirenci ve tokluk dengesi
« Uygulama: Celikte kanal agma ve dis agma
E - i - Ustiin aginma direngli kalin CVD kaplama ile 6zellegtirilmis yiiksek d I mikro taneli sermet bazli malzeme
< v
SE X Altin y l y + Miikemmel asinma direnci yiiksek hizli islemede uzun takim dmrii saglar
=3 (TiCN+AI03+Tin)
= + Uygulama: Yiiksek hizl yiizey islemeden celigin hafif darbeli islenmesine kadar
710 TiCN + Yiiksek aginma direncli sermet iizerinde distiin aginma ve yapisma direncli MEGACOAT NANO
% Altin (MEGACOATNANO) |- Uygulama: eligin yiiksek hizli darbesiz iglenmesi sirasinda uzun takim mrii ve denge, miikemmel yiizey
; E I TiCN + Ozel giiglendirilmis sermet iizerinde iistiin asinma ve yapisma direngli MEGACOAT NANO
S3 (MEGACOAT NANO) | Uygulama: Celik isleme, yiiksek verimli isleme ve yiiksek kaliteli yiizey kalitesi icin ilk secim olan PVD kaplamali sermet
=4
= TiCN-+NbC + MEGACOAT NANO kaplama teknolojisi ile frezeleme igin iyilestirilmis, stabil kalite
PV6OM Altin o N " . : )
(MEGACOAT NANO) |- Uygulama: Celigin yiiksek yiizey kalitesi ve stabil isleme ile frezelenmesi
PV7040 TiC+TiN + Kanal agma icin MEGACOAT Sermet
g (MEGACOAT) « Uygulama: Celikte kanal agma sirasinda milkemmel yilzey kalitesi ve daha uzun takim 6mrii
ﬁ Siyahimsi
=<
K IS 7005 Kirmizi TiC+TiN « Miikemmel asinma direncine sahip sermet iizerinde 1sil direngli MEGACOAT
é MEGACOAT « Uygulama: Gri ve sfero dokme demirin yiizeyinin yiiksek hizda islenmesi

Uygulama haritasi

PVD kaplamanin ozellikleri

Yiiksek

Kesme hizi

Dusuk

\
'
'
'
'

= Kaplamah

lyi denge

PVD kaplamali
sermet

Sermet

karbir
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Diistik
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Kirnlma direnci
Hafif darbe

Yiiksek
Darbe

Yiizey Kalitesi odakli

v

Yiizey kalitesi




Kesici U¢ Kaliteleri

Kaplamasiz SERMET MEGACOAT NANO SERMET

TN610/TN620 PV710/PV720/PV730

Ozel giiclendirme teknolojisi (hibrit teknoloji)
Ustiin yiizey kalitesi ve isleme stabilitesi.

Miikemmel yiizey kalitesi
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« Konvansiyonel sermet bagli fazin (nikel, kobalt) ve dzel yiiksek Yiizey kalitesikargllagtimasi ~ Kesme kosullan: Ve = 180 ~ 0 mydak (Sabit dénme de

erime noktasina sahip metalik bagli fazin birlestirilmesi (Sirket ici degerlendirme) @ =05 mm, f=01 mmydev, islak, CNMG120404 tipi, s parcast: S10C
« Is parcasinin yapismasini onlemek iin yiiksek yapisma direnci PV720 Rakip A
saglar

Ozellegtirilmis giiglendirme teknolojisi

. . Yuzey kalitesi
Yiiksek erime noktast 249 — 30
"Hibrit bagl faz" Yiiksek hizli

Konvansiyonel bagl faz

Diigiik hizh

o lyi ] Koti
- Yiizey purizliliga 7 "
(04 ~215) )
1 oS o
s 5
. ) o (Vc=15~55m/dak) _, 0
Yiiksek erime noktal metalik bagli faz 0705 T 15 2 25 3 35 4 45 5 55 0705 T 15 2 25 3 35 4 45 5 55

[mm] [mm]

Yiizey isleme icin CVD kaplamali sermet

CCX

Miikemmel yiiksek hizli yiizey isleme daha fazla iiretkenlik saglar. Genel islemeden yiiksek hizli
islemeye kadar genis bir yelpazedeki kesme kosullarina uygulanabilir. Yumusak celik, genel celik ve
dokme demir islemede uzun takim omriinii korur

PVD kaplamali sermetlere p) Kalin CVD kaplamali benzersiz
gore uistiin asinma direnci sermet taban malzemesi

Yiiksek hiz karsilastirmasi: Vc = 400 m/dak

CCX, aginma miktarinin biyiik 6l¢lide azalmasini saglayarak rakibin PVD sermetlerine gore daha iyi takim 6mrii
saglamigtir

Asinma direnci karsilastirmasi (irket ici degerlendirme)

025 | MCCX Kesme agzi (35 dakika islemeden sonra)
I Rakip A (PVD Kaplaml Sermet)

E 020 | W RakipB(PVDKaplaml Semet Asihma X Rakip A (PVD kaplamali sermet) Rakip B (PVD kaplamali sermet)
§ Rakip C (PVD Kaplamali Sermet)
é 015 Rakip D PVD Kaplamal Sermet)
5
Z o0
S
g oo
0 10 20 30 40
Kesme Siiresi (dk.)
Rakip C (PVD kaplamali sermet) Rakip D (PVD kaplamali sermet)

* Resimde biiyiik miktarda aginma
nedeniyle islemeden 30 dakika sonrasi

Kesme kogullari: Vc = 400 m/dak, ap = 0,3 mm, f = 0,12 mm/dev, Islak, CNMG120408 tipi, dis ¢ap tornalama gisterimektedir
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Kesici Ucg Kaliteleri

Kesici U¢ Kaliteleri

CVD kaplamali karbir (Tornalama)

CVD kaplamali karbtir
Kimyasal buhar kaplama teknolojisini kullanarak, CVD kaplamali
karbur kaliteleri yiiksek hizlarda ve agir darbeli uygulamalarda

dengeli, verimli isleme sadlar.

Ozellikler

- Dustik hizl islemeden yliksek hizli islemeye ve ylizey islemeden kaba islemeye kadar uygundur
« Ustlin tokluk ve ¢atlama direnci sayesinde stabil isleme elde edilir
« Etkili talas kincilar araciligiyla iyi talas kontroll sayesinde kesme sireleri kisaltilir

CVD kaplamali karbiiriin 6zellikleri

Siniflandirma Kalite Renk Kaplamali bilesim Avantajlari ve uygulamalan
« Yiiksek sertlige ve termal deformasyona sahip 6zel karbiir altyapi ve kristal olusturma teknolojisi kullanilarak elde edilen distiin aginma ve
CA115P TiCN+AI203+TiN kinima direncine sahip kalin CVD kaplama
Siyah ve altin « Uygulama: Celigin siirekli-hafif darbeli islenmesi
sarist « Yiiksek sertlige ve termal deformasyona sahip 6zel karbiir altyapi ve kristal olusturma teknolojisi kullanilarak elde edilen distiin aginma ve
CA125P TiCN+AI203+TiN kinima direncine sahip kalin CVD kaplama
+ Uygulama: Celigin genel islenmesi icin ilk segim
10 TION+AL03-+TiN « Yiiksek a§|nn_1.a direnci sagla.).lan kaI|r? veltok'bllr kaplama katman ile birlikte isil deformasyon direncine sahip ozel altyapi
« Uygulama: Yiiksek hizli ve yiiksel verimli elik isleme
« Is1 deformasyonu direnci ve giiglendirilmis arayiize sahip sert ve tok kaplama katmanina sahip dzel altyapi sayesinde iyilestirilmis asinma
CA515 TiCN-+AI03+TiN direnci ve denge
P « Uygulama: Celigin hafif darbeli islenmesi
- Iyilegtirilmis asinma direncine sahip CVD kaplama. Kullanilmaya baslanan taban malzemesi, miikemmel tanecik kopmasi direnci talag
CA025P TiCN+AIp03+TiN performansini iyilestirmek icin aginma direnci
- Uygulama: Celigin siirekli-darbeli islenmesi
« Isi deformasyonu direnci, daha tok kaplama katmani ve giilendirilmis arayiize sahip 6zel altyapi sayesinde stabil ve uzun takim 6mriine
(A525 Altin TiCN+AIp03+TiN sahip isleme
« Uygulama: Celigin hafif darbeli islenmesinden genel islenmesine kadar
y ) « Yiiksek stabilite ve asinma direnci saglayan dzel tok altyapi ve tok kaplama katmani
tAs30 TR0 +TiN « Uygulama: Genel islemeden yogun darbeli islemeye kadar (stabilite odakli)
(RY025 TIONATIN + Plastik deform'avs'yon d.irenci.ne s?hip ozellestirilmis karb'u‘r aIT)./ap| nedgniyle iyilestirilmis tokluk ve stabilite
« Uygulama: Celigin kesilmesi, celikte kanal agma ve ¢ok islevli islenmesi
CAGST5 TION+AI03-+TN - Paslanmaz ¢eligin |§Ienm<?v5{ icin ozel!e§t|n|m|§ lfarbur altyapi, milkemmel aginma direnci
M « Uygulama: Paslanmaz celigin darbesiz islenmesi
Pastanmaz el CAGS25 TION+AL03-+TiN « Paslanmaz ¢eligin |§Ienm§v5|v icin oze!le§t|rllm{§ k'ar.bur altyap, m"ukerT]meI centik aglnma5| direnci ve t(?k!uk )
- Uygulama: Paslanmaz celigin genel islenmesi icin ilk secenek, yiizey islemeden kaba islemeye, darbesiz islemeden darbeli islemeye kadar
w10 TION+ALy03-+Ti bazl . Kallnla§t|rllm{§ blr Al03 képlanla kétr@r\mm ka}?lanmaﬂyla'yuksek hllzda darbesiz isleme ve iyilestirilmis takim dmriine yonelik kalite
+ Uygulama: Gri dokme demirin yiizeyinin islenmesinden kaba islenmesine kadar
+ Hem yiiksek aginma direncine hem de stabiliteye uygundur, yiiksek verim ve uzun dmiir performansi saglanir. Hem darbesiz islemeye hem
(A315 Pembe Altin TiCN+AI703+Ti bazli de darbeli islemeye uyarlanabilir.
+ Uygulama: Dakme demir ve gri dokme demir icin genis bir isleme alanina uygundur. Dokme demir icin birinci tavsiyedir
] X + Yiiksek yapiskanliga sahip CVD katman yapistyla iyilestirilmis stabilite
K w0 TI-A03:+Ti bazh « Uygulama: Sfero dokme demir icin yogun bir sekilde darbeli veya yiiksek hizli isleme. FCD500 veya iizeri uygulamalar igin 1. tavsiye
- Kaplama katmanlarinin iyilestirilmis yapisma kuvveti ve iist kaplama katmaninin yiizeyinin 6zel islemden gegirilmesi nedeniyle stabil,
CA4505 TiCN+AI203 daha uzun takim 6mrii
« Uygulama: Gri dokme demir ve sfero dokme demir icin, yiiksek hizda darbesiz islemeden hafif darbeli islemeye kadar
Siyahimsi gri
- Kaplama katmanlarinin iyilestirilmis yapisma kuvveti ve iist kaplama katmaninin yiizeyinin 6zel islemden gegirilmesi nedeniyle stabil,
CA4515 TiCN+AIy03 daha uzun takim 6mrii

« Uygulama: Hafif darbeli islemeden yogun darbeli islemeye kadar gri dokme demir ve sfero dokme demir icin birinci secenek
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Kesici U¢ Kaliteleri

Celik icin yeni CVD kaplamali karbr kalitesi

CA115P/CA125P

Celik islemede yeni standarttir. Genis bir yelpazedeki isleme ortamlarinda daha uzun takim émrd.

Genis bir yelpazedeki uygulamalarda uzatilmis takim émri

Uygulama haritasi
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CA115P
CA115P

nvansiyonel P10 CA125P Celigin surekli-hafif darbeli islenmesi
Yiksek verimli isleme icin
asinma ve tanecik kopmasi direnci ile birlikte

CA125P

Celigin stirekli-yogun darbeli islenmesi
Celik isleme icin birinci tavsiye
Yuksek esneklik

Asinma direnci

Kirilma direnci

Darbesiz Hafif darbeli Darbeli Yogun darbeli

® o o +

Ustiin asinma ve kinlma direncine sahip, yeni gelistirilen 6zel kaplama ve karbiir
altyap.

Talas ylizeyleri ve serbest yilizeylerde optimize edilmis kaplama 6zellikleri asinma direnci ve kirilma direnci saglar
Sektoriin en homojen altimina katmani* krater asinmasini azaltir
*Mart 2023, Kyocera arastirmasina gore

ST S QYT Tyilestirilmis aginma direnci Talas yuzeyi Séailenrﬁ:;??:;er

- Yuksek sertlikteki ylizey katmani aginmayi 6nler - Yeni ylizey isleme teknolojisi kirllma direncini iyilestirir
- Homojen aliimina katmani asinmayi azaltir - Son derece homojen aliimina katmani asinmayi azaltir
- Altin sanisi ylizeyde kenar kusurlar kolayca gorilebilir

Yiiksek sertlikte Yiizey isleme
ylizey katmani

. N Son derece homojen
Son derece homojen aliimina katmani
altimina katmani —
(Benzersiz TiCN katmam% %Benzersu TiCN katmam)

( Yeni karbiir altyapi %i j—( Yeni karbiir altyapi )

Asinma direnci karsilastirmasi (Sirket ici degerlendirme) K.'”'m"?‘ d'fe”C'F““ karsilastinimasi Darbeliisleme n =3 ortalama
(Sirket ici degerlendirme)

030

02 | M CA125P CA125P

B Competitor K

=3 X
% 020 ™ CompetitorL. Kirnlma direnci
% 015 Rakip M
8 Asinma direnci
€ a0
- 0 4,000 8.000 12.000

0.05

Darbe sayisi (say1)
0 5 10 15 20 25
Machining time (min)

Kesme Kosullari: Vc = 300 m/dak, ap = 1,5 mm, f = 0,3 mm/deyv, Kesme Kosullari: Vc = 300 m/dak, ap = 1,5 mm, f = 0,35 mm/dev,
Islak Is Parcasi malzemesi: SCM435 Islak Is Parcasi malzemesi: S45C (4 kanal)
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Kesici Ucg Kaliteleri

Kesici U¢ Kaliteleri

PVD kaplamal karbiir (Tornalama)

PVD kaplamali karbiir (MEGACOAT / MEGACOAT NANO)

Kimyasal buhar kaplama teknolojisinin kullanilmasiyla, genel olarak PVD'nin CVD'ye
kiyasla diisiik isleme sicakligina sahip olmasi nedeniyle, PVD kaplamali karbiir daha az
bozulma ve daha yiiksek egilme dayanimi 6zelligine sahiptir. PVD kaplamali karbir
kaliteleri son derece tok bir karbr altyapi tizerine kaplanir ve tornalama icin uygundur.

PVD kaplamali siiper mikro taneli karbiir
« PVD kaplamali karbiriin dlizgiin ylizeyi iyi bir ylizey kalitesi ve yiiksek
hassasiyette isleme saglar

» Mikemmel toklukla stabil isleme

PVD kaplamali karbiiriin 6zellikleri

Siniflandirma Kalite Renk Kaplamali bilesim Avantajlar ve uygulamalan
PRO1S Mavimsi mor TIAIN « Uygulama: Celigin stabil ve giivenilir sekilde yiiksek hassasiyetle islenmesi
siiper mikro tane :
) PR_9k30 « Uygulama: Diisiik isleme hizi, keskin kenarla hassas isleme
stpermikotane | Kyrmizimsi gri TiCN
PR1025 « Uygulama: Celigin ve paslanmaz geligin genel islenmesi, stabil ve daha uzun takim omrii
PRITI Morumsu TN « Iyi dengelenmis asinma direnci ve tokluk sayesinde istiin oksitlenme direnci
kirmizi « Uygulama: Celigin ve paslanmaz celigin islenmesi, kanal agma, kesme ve dis agma icin
PRI21S Siyahimsi MEGACOAT « Mikro taneli ka.rut?ur altyapi uzenndeAleAstl{n a;mmeli.v? o.lf5|'F.Ienme dlrensll MI%GA(OAT o
P kirmizi « Uygulama: Celigin ve paslanmaz eligin islenmesi icin Gistiin yapisma direnci ve daha uzun takim dmrii
. PRI625 Kirmizimsi MEGACOAT « Asinma direnci ve kayganlik agisindan miikemmel olan "MEGACOAT NANO" 6zel nano ¢ok katmanli kaplamanin kullanilmaya baslanmasi
yesil NANO « Celik ve paslanmaz celikte kanal agma ile birlikte stabil isleme - Uzun takim 6mrii
« MEGACOAT NANO PLUS 6zel cok katmanli nano kaplamaya sahip yiiksek sertlikte ultra ince parcacikl karbiir altyapilar miikemmel asinma direnci ve yiiksek
PR1705 hassasiyetli isleme sunar.
Giimiis l\,:/,lt\El\?(;\giﬁTs « Uygulama: Otomat eligi tornalama icin. Milkemmel asinma direnci ve yiiksek hassasiyetli isleme ile birlikte uzun takim dmri.
« Ustiin aginma direnci ve yapisma direncine sahip yeni kaplama teknolojisi “MEGACOAT NANO PLUS”
PR1725 . L s . L PR
« Uygulama: Celik ve paslanmaz celik isleme icin genel kalite stabilite ve daha uzun takim dmrii saglar
; Koyu MEGACOAT - Ustiin aginma ve kinima direncine sahip “MEGACOAT NANO EX” nano katman kaplama
PR2025 siyahimsi S ) - .
Kmiz NANO EX « Uygulama: Kanal agma ve celigin kesilmesi icin 1. tavsiye. Asinma ve kinlma direnci arasinda miikemmel denge.
PRIZZS Siyahimsi MEGACOAT « Mikro taneli karbiir aItyaP|'§zerinde iisti]rT ?§|nma vle oksitlenmeltliirengli MEGACOAT
kirmiz « Uygulama: Paslanmaz celigin hafif darbeli islenmesinden darbeli islenmesine kadar
PRI515 «Ince granitli karbiir bazli metal ve "MEGACOAT NANO" dzel nano ¢ok katmanli kaplamanin kullaniimasiyla iyilestirilen asinma direnci
M Kirmizims! MEGACOAT « Uygulama: Paslanmaz elikte dis kesme icin
PRIS3S yesil NANO - Iyilegtirilmis asinma direnci ve stabiliteye sahip nano ok katmanli kaplama "MEGACOAT NANO"
Paslanmaz gelik « Uygulama: Paslanmaz celik ve isil direncli alasimlarin orta seviyede islenmesinden kaba islenmesine kadar, paslanmaz geligin kesilmesi
. Koyu MEGACOAT « Ustiin aginma ve kinlma direncine sahip “MEGACOAT NANO EX” nano katman kaplamas!
PR2035 siyahimsi s . A
krmiz NANO EX « Uygulama: Kanal agma ve paslanmaz celigin kesilmesi iin 1. tavsiye. Milkemmel kinlma direnci.
PROOS Mavimsi mor TN « Plastik deforn'msyon direj\cine sahiP 'dﬁ'zgiin yijz.e.y!i PVD kaplamali sert karbiir
K « Uygulama: Gri ve sfero dokme demirin islenmesi igin uygundur
) Koyu MEGACOAT |- Ustiin asinma ve kinima direncine sahip “MEGACOAT NANO EX" nano katman kaplama
PR2015 siyahimsi . L L s - . -
Kmiz NANO EX « Uygulama: Kanal agma ve dokme demirin kesilmesi icin 1. tavsiye. Milkemmel asinma direncine sahiptir ve yiiksek hizli islemede kullanilabilir.
A MEGACOAT « Ozel karbiir altyapinin iistiin yiiksek sicaklik 8zellikleri ve MEGACOAT HARD'n miikemmel 1s1 direndi, yiiksek asinma direnci saglar
PR005S Grimsi siyah - - ) . X .
HARD « Uygulama: Isil direngli alagimlarin yiizey islenmesi, ayni zamanda yiiksek hizda isleme icin
S PRITSS « Milkemmel 151 direncine sahip dzel karbiir altyapi ve miikemmel yapisma dzelligine sahip “MEGACOAT TOUGH" yiiksek asinma direnci saglar.
« Uygulama: Isil direngli alasimlarda siirekli yiizey isleme
Koyu MEGACOAT " — o — T P
— grimsisiyah TOUGH « Miikemmel 151 direncine ve stabiliteye sahip 6zl karbiir altyapi ve iyilestirilmis aginma direnci ve stabilite icin miikemmel yapisma dzelligine sahip “MEGACOAT
PR120S TOUGH".

« Uygulama: Paslanmaz celikte siirekli yiizey isleme, 1sil direngli alagimin siirekli ve hafif darbeli olarak islenmesi
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Kesici U¢ Kaliteleri

Kiiciik parcalarin islenmesi icin PVD kaplamali karbiir

PR1725

Celik isleme icin 1. tavsiye

Miikemmel ylizey kalitesi ve uzun takim omrii
Kiicuk parcalarin isleme uygulamalarinda
miikemmel performans

Mikemmel

ylizey kalitesi

Musterinin
Yasadigi
Zorluklar

Celik ve
Paslanmaz
Gelik igin

Daha Uzun
Takim O fle

Maliyetin
Azaltimasi

Entegrasyon
Takimlan

4

PR1725
MEGACOAT NANO PLUS
Daha lyi Cozumler Saglar

~MEGACOAT NANO PLUS

Ustiin asinma ve tanecik kopmasi direnci

Nano lamine tabaka katmani ézellikleri ile yliksek sertlik
I¢ gerilmenin optimize edilmesi tanecik kopmasini azaltir

Cesitli is parcasi malzemelerine uygundur

Miikemmel oksitlenme direnci. Ustiin yiiksek sicaklik
ozellikleri celik, paslanmaz celik ve otomat celiginde iyi bir
performansin surdiiriilmesini saglar

Ustiin aginma direnci ve yapisma direncine sahip AITiN/AICrN Nano lamine tabaka. Mitkemmel yiizey kalitesi ve uzun takim émrii

— Ozel yiizey katmani
__ Yiiksek kayganlik Asinma katsayisi karsilastirmas (sietid degerlendinme)
| Yiiksek aliiminyum icerigi
Catlamayi azaltir T AITiN katman 0,8
Daha ince bir boslukla arttirilmig Yitksek sertlik/Oksitlenme o7
laminasyon katmani nedeniyle tanecik == direnci 2 06
kopmasi gibi anormal hasarlar I — 3
konvansiyonel kaplamalara gére azaltir ————— Optimize edilmis § 05
AICrN katman s 04
Ustiin yapisma direnci E 03
>
Tok mikro taneli karbur altyapi < 0,2
Yiiksek stabilite 0,1

PR1725 Konvansiyonel A Konvansiyonel B

Miikemmel yiizey kalitesi

Miikemmel kayganlik 6zelligine sahip 6zel yiizey
katmani yapismayi azaltir

Yiiksek isleme stabilitesi

Tok mikro taneli karbir altyapi stabil isleme saglar

PVD kaplamanin ozellikleri

40 MEGACOAT HARD
35 MEGACOAT
—_ TiCN MEGACOAT NANO /
g * i ® MEGACOAT NANO PLUS
2 @ TAIN
% o TN
15
10
400 600 800 1.000 1.200 1.400

Oksitlenme sicakhigi ("C)

Yiiksek

Oksitlenme direnci

Uygulama haritasi

Celik Paslanmaz Celik
PR1705
Yiiksek hizh PR1725 Yiiksek hizh
PR1725
Orta Orta
Dustk hizl Dustk hizl
PR930 PR1535
Darbesiz Hafif darbe Yogun darbe Darbesiz Hafif darbe Yogun darbe
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Kesici Ucg Kaliteleri

Kesici U¢ Kaliteleri

PVD / CVD kaplamali karbir (Frezeleme / Delme)

PVD kaplamali karbiir (MEGACOAT / MEGACOAT NANO)

Frezeleme ve delme amacli PVD kaplamali karbiir kaliteleri cok tok bir
karbur altyapi tizerine kaplanmistir. PVD CVD'ye kiyasla ¢ok dusiik islem
sicakhigina sahip olmasi nedeniyle, daha diisiik bozulma ve daha yiiksek
egilme dayanimi 6zelligine sahiptir.

CVD kaplamali karbtir

CVD kaplamali karbdir kaliteleri ylksek hizlarda ve agir darbeli
uygulamalarda dengeli, verimli isleme saglar. Ustiin sertlik ve asinma
direncine sahip Ti bazh (TiN, TiCN) kaplama veya ytiksek i1sil stabiliteye
sahip seramik bazli (Al203) kaplama tok bir karbdir altyapi Gzerine
uygulanir. Ustiin kirilma direnci ve asinma direnci.

PVD / CVD kaplamali karbiiriin 6zellikleri

Siniflandirma Kalite Renk Kaplamal bilegim Avantajlari ve uygulamalan
PRIZ30 Siyahimsi MEGACOAT - Ozel tok karbiiia'ltyapl 'Uzerinfie Ust‘un asinma ve oksitlenmeye d'irengli MEGAFOAT
kirmizi « Uygulama: Celiin stabil ve yiiksek ilerleme hizinda frezelenmesi ve delinmesi
+ Yeni kaplama teknolojisi (MEGACOAT NANO) uygulanmigtir. Nano incelikte ¢ok katmanli kaplama iistiin asinma direnci ve yiiksek oksitlenme
Kirmizimsi MEGACOAT o
PR1525 il NANO direnci saglar
P v « Uygulama: Celigin ve paslanmaz eliin frezelenmesi icin stabil ve daha uzun takim 6mrii
PRIS25 klrrﬁle:(mﬂ MEGACOAT « Miikemmel asinma, oksidasyon ve tanecik kopmasi direncine sahip "MEGACOAT NANO EX"
Jesi NANO EX « Uygulama: Celigin ve paslanmaz celigin daha uzun takim 6mrii ile stabil olarak islenmesi
TICN+Al024TiN « Yiiksek toklugun iyilestirilmesi sayesinde iyilestirilmis asinma direnci ve kinlma direnci
CA520D Altin 273 + Yiiksek toklukta altyapi, sertlestirilmis kaplama ve iyilestirilmis arayiiziin bir araya gelmesi hem asinma hem de kirlma direnci saglar
(cvD) g gl - . o
« Uygulama: Celigin delinmesi - birinci tavsiye edilen kalite (yiiksek hizli isleme icin)
PRI22S Siyahimsi MEGACOAT « Mikro taneli ka?ilr altyapi ijzerindeliu]lsti]n a§|nAma ve 0k}sit!}enme{direngli MEGACOAT A o
M kirmizi + Uygulama: Celigin ve paslanmaz celigin genel islenmesi, yiiksek ilerleme hizinda frezelenmesi ve delinmesi
' hak MEGACOAT + Miikemmel asinma, oksidasyon ve tanecik kopmasl direncine sahip "MEGACOAT NANO EX"
Paslanmaz celik PR1835 kirmizimsi . - R . . o
Jesi NANO EX « Uygulama: Celigin ve paslanmaz celigin frezelenmesi, agir darbeli ve yiiksek yiiklii islemede stabil ve uzun bir takim dmrii saglar
PRI210 Siyahimsi MEGACOAT « Ozel karburalvtyap| uzenTe kaplana'n.ustEJn a;mm'a ve oksnl'enr‘neye.duengh MEGACQAT o
kirmizi « Uygulama: Gri ve sfero dokme demirin yiiksek verimde stabil bir sekilde frezelenmesi ve delinmesi
« Yeni kaplama teknolojisi (MEGACOAT NANO) uygulanmigtir. Nano incelikte cok katmanli kaplama istiin aginma direnci ve yiiksek oksitlenme
Kirmizimsi MEGACOAT o
PR1510 il NANO direnci saglar
1 « Uygulama: Gri ve sfero dokme demir icin yiiksek kinlma direnci ve asinma direnci
K PRIST0 kmﬁle:(m MEGACOAT - Miikemmel asinma, oksidasyon ve tanecik kopmasl direncine sahip "MEGACOAT NANO EX"
Jesi NANO EX « Uygulama: Gri ve sfero dokme demirin yiiksek verimde stabil bir sekilde frezelenmesi
CA#1SD TICN4+-A1503-TiN « Dékme dem|[|§|n ozel I(larbur altyaplr ser:(le§t|nlm|§.kaplan.1§ ve |y|Ie§t|r|Im{§ arayiiz hem asinma hem de kinlma direnci saglar
« Uygulama: Ddkme demirin delinmesi - yiiksek hizli igleme icin 1. tavsiye edilen malzeme
Altin
CAL20M TiCN+AIp03+TiN + Kyocera'nin benzersiz kristal kontrol teknolojisi ve iistiin aginma direnci ve tokluga sahip gelismis katmanli yapisma saglayan CVD kaplama
(cvD) « Uygulama: Gri ve sfero dokme demirin frezelenmesi
PRIS3S Kirmizimsi MEGACOAT - Iyilestirilmis aginma direnci ve stabiliteye sahip nano ¢ok katmanli kaplama (MEGACOAT NANO)
yesil NANO « Uygulama: Ni bazli il direngli alagimlar, titanyum alasimlari ve cokeltmeyle sertlestirilmis paslanmaz celigin frezelenmesi icin
S CAGS35 Alt TiCN+AIp03+TiN « CVD kaplamayla yiiksek isil direng ve aginma direnci
n
(VD) « Uygulama: Ni bazli 1sil direngli alagimlar ve martensitik paslanmaz celigin frezelenmesi icin
« Iyilegtirilmis isil 6zelliklere sahip altyapi ani kinlmalari azaltir ve kenar aginmasini diisiiriir. MEGACOAT HARD kaplama teknolojisi yiiksek sertlik ve
H PROTSS Siyahimsi MEGACOAT tistlin aginma direnci saglar
Gri HARD + Milkemmel aginma ve tanecik kopmas! direnci yiiksek sertlikte malzemelerin stabil islenmesini saglar
« Uygulama: Kesilmesi zor malzemeler ve yiiksek sertlikte malzemelerin (60 HRC'nin altinda) islenmesi
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Kesici U¢ Kaliteleri

Frezeleme icin yeni nesil PVD kaplama

PR18 Serisi

Ozel nano katmanli cift laminasyon teknolojisi
MEGACOAT NANO EX daha uzun takim émrii saglar
3 kalitede sunulur: PR1825/PR1835/PR1810. Cesitli isleme ortamlarinda kullanilabilir
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Cift laminasyon teknolojisi
daha uzun takim émrii saglar

Frezeleme iki benzersiz nano katmana sahip cok katmanli yapi
Ustiin aginma direnci ve kirlma direnci

Ozel nano katman x Cok katmanli laminasyon

AlCr bazl kaplama
ve mikemmel asinma direnci

Yuksek tokluk catlaklarin
blyumesini onler

AlTi bazl kaplama
ve mikemmel isi direnci
Yuksek tokluk catlaklarin

bliylimesini 6nler

Yuksek Qerformansll nano katmanlardan olusan ¢oklu katmanlama

N -
Catlaklarin biiyiimesinin 6nlenmesi ve i¢ gerilimin optimize edilmesi ile toklugu artiri

Kaplama 0Ozellikleri (Sirket ici degerlendirme)

50
40
a MEGACOAT @ ®
g 30 ® o MEGACOAT NANO
= TIAIN
b= TiN
& 20 o
10
0
400 600 800 1.000 1.200 1.400 1.600

Oksitlenme sicakhgi (°C)
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Kesici Ucg Kaliteleri

Kesici U¢ Kaliteleri

Karbir

Karbiir

Kaplamasiz tungsten karbur kalitesi Gistiin mekanik 6zellikleri nedeniyle cesitli
uygulamalarda kullanilir.

Ozellikler

« KW10: Yiiksek sertlik ve toklugu ile d6kme demirin islenmesi icin uygundur

+ GW05, GW15, GW25: Dokme demirin, demir disi metallerin ve metal olmayan
malzemelerin islenmesi icin uygundur

« SW serisi: Titanyum ve titanyum alagimlarinin islenmesi icin uygundur

Karbiiriin ozellikleri

Siniflandirma Kalite Renk Ana bilesen Avantajlari ve uygulamalan
Wi + 150 tanimlama sembolii K olan karbiir (K10 ile ilgili)
« Uygulama: Dékme demirin, demir disi malzemelerin ve metal olmayan malzemelerin islenmesi
W05 +1S0 tanimlama sembolii K olan karbiir (K05 ile ilgili)
N « Uygulama: Dakme demir ve demir disi metallerin islenmesi iin miikemmel aginma direnci
«1S0 tanimlama semboli K olan karbiir (K10 ile ilgili), tok mikro taneli karbiir
ans i | e
« Uygulama: Dékme demirin, demir disi malzemelerin ve metal olmayan malzemelerin islenmesi
. +1S0 tanimlama sembolii K olan karbiir (K30 ile ilgili)
GW25 Gri WC+Co . . . )
« Uygulama: Aliiminyumdaki frezeleme iglemleri
oS +1S0 tanimlama sembolii K olan karhiir (K05 ile ilgili)
- Uygulama: Darbesiz isleme ve yiizey isleme icin titanyum alagimlan
S SW10 +1S0 tanimlama sembolii K olan karbiir (K10 ile ilgili)
— (Sipari izerine iretilr) « Uygulama: Darbesiz isleme ve hafif darbeli isleme icin titanyum alagimlan
EEEE W25 - 150 tamimlama sembolii K olan karbiir (K25 ie lgi)
(Siparis izerine iretlir) « Uygulama: Darbeli isleme ve hafif darbeli isleme icin titanyum alagimlan

DLC kaplamali karbiir

DLC kaplamali karbiir

DLC (Elmas

Benzeri Karbon) Kaplamali karbiir ince bir amorf karbon katmani

ile karbir altyapi tizerine kaplanmistir.

Ozellikler
« Kyocera'ya 6zel hidrojensiz DLC kaplama ile yiksek sertlik
+ Yapisma onleyici performansi ile elde edilen miikemmel yiizey kalitesi

DLC kaplamali karbiiriin 6zellikleri

Siniflandirma Kalite Renk Kaplamali bilesim Avantajlar ve uygulamalari
PDLOTO + Orijinal teknolojinin DLC kaplamasi yiiksek sertlige, milkemmel yapisma direncine ve tabaka soyulma direncine sahiptir
+ Uygulama: Aliiminyum alagimlarinda miikemmel yiizey isleme ve uzun hizmet dmrii ozellikleri
Gokkusagi « Kyocera'ya Ozel Hidrojensiz DLC Kaplama ile Yiiksek Sertlik
PDLO15 ) C .
Demir i metaller rengi - Uygulama: Aliiminyum alagimlarda kanal agma
PDLOZS « Kyocera'ya Ozel Hidrojensiz DLC Kaplama ile Yiiksek Sertlik
« Uygulama: Uzun takim 6mrii ve aliminyum alagimlarinin stabil bir sekilde islenmesi
Kaplama ozellikleri Yapisma direncinin karsilastiriimasi
120
100 Elmas - @ -
Yapisma
3 80 [ereeeerereeneranns PDLO10/ PDLO15 / PDLO25 @:+wwweeessesssseees
9 .
= Min. yapisma
= 60
3 =
40 Rakip B
@ Hidrojensiz DLC kaplama
2 ® Rakip A
Hidrojenli DLC kaplama
0 200 400 600 800 1.000 PDLOZS Raklp A

A14

Young katsayist (GPe) Kesme kosullari: Vc = 800 m/dak, fz= 0,1 mm/t, ap X ae = 3X5 mm

Kuru, takim ¢api @ 25 mm, is parcasi malzemesi: A5052 kesme uzunlugu: 57 m (Sirket ici degerlendirme)




Kesici U¢ Kaliteleri

Seramik

Seramik

Seramik kesici uglar yiiksek hizlarda isleme kapasitesine sahiptir. Sertlestirilmis
celigin yogun tornalanmasi veya dékme demir ve isil direncli alasimlarin kaba
islenmesinden ylizey isleme amach tornalanmasina kadar islemeler icin tavsiye edilir.

Ozellikler
« Mikemmel asinma direnci dékme demirin yliksek hizlarda islenmesini saglar

« Seramik is parcasi malzemelerine yakinliginin az olmasi nedeniyle iyi ylizey kalitesinin
strdirilmesini saglar

‘=
Q
]
x
T
4
U
-]
S
(%]
Q
~

« Silikon nitrlir seramik Gsttin 1sil sok direnci sayesinde dékme demirin sogutma sivisiyla
islenmesini saglar

Seramigin ozellikleri

Ana bilegen Kinlma Capraz
Kapl Al
Siniflandirma Kalite Renk (Kaplamali k:f[::: sertlit};a(zll’a) toklugu dayanim Avantajlari ve uygulamalan
bilesim) 9 (MPam'®) | (MPa)
KA30 Beyaz A0 175 40 750 « Aliiminyum oksit seramik (Al203)

- Uygulama: Dékme demirin yiizeyinin sogutma sivisi olmadan yiiksek kesme hizlarinda iglenmesi

« Ustiin asinma direncine sahip silikon nitriir seramik kesme agzindaki isty1 azaltrr.
KS6015 Gri Si3Ng 152 78 1.000 |- Uygulama: Ddkme demirin kaba islenmesi ve yiiksek hizda islenmesi (sogutma sivisi ile veya sogutma
sivisi olmadan)

K

« Silikon nitriir seramik (SisNa)
KS6050 Gri Si3Ng + Uygulama: Dokme demirin kaba islenmesi ve darbeli islenmesi. Stabilite odakl1.
(sogutma sivisi ile veya sogutma sivisi olmadan)

« Silikon nitriir seramik (SisNa) + CVD Kaplama (Ozel Al20s KAPLAMA)

15,6 8,0 1.200

(57050 Grimsi . Sigg ince kaplama - Uygulama: Yiizey isleme ve darbesiz isleme ve yiiksek hizda ve yiiksek verimle isleme. (sogutma sivisi ile
beyaz | (zel Alyo; KAPLAMA) "
veya sogutma sivisi olmadan)
. N « Aliminyum oksit ve titanyum karbiir seramik (Al203+TiC)
h&s Siyah Ap03-TiC « Uygulama: Dakme demirin ve sert malzemelerin yan kaba islenmesinden yiizey islenmesine kadar
266N Altn Alp03+TiC +TiN PVD kaplamali aliiminyum oksit ve titanyum karbiir seramik (TiN kaplamali Al20s-+TiN)
(TiN KAPLAMA) 201 41 980 - Uygulama: Sert metallerin yari kaba isl inden yiizeyinin isl ine kadar
ince kaplama « Aliiminyum oksit ve titanyum karbiir seramik tizerinde 151l direncli MEGACOAT
Siyahimsi Al03+TiC (MEGACOAT Al203+TiC)
PT600M " . ) L -
kirmizi (MEGACOAT) « Uygulama: Dékme demirin, sert malzemelerin ve sertlestirilmis hadde malzemelerinin yari kaba
inden yiizeyinin il ine kadar
KS6030 G 152 60 600 « Ustiin asinma dlrenC|r?e Ive 5|nl|r a§|n.r_na5|ln§ klar§| yuksgkjduence sah!p SlAIlON Seramlk
S SiAION « Uygulama: Isil direngli alasimlarin yiizeyinin orta seviyede islenmesine kadar
i R

« Asinma direnci ve kinlma direncine sahip, yiiksek stabilitede SiAION seramik
« Uygulama: Isil direngli alagimlarin kaba islenmesi

KS6040 | Kahverengi 16,7 7,0 900

Uygulama haritasi

Dokme demir Sert malzemeler Isil direngli alagimlar
= X X
] U U
a 9 3
£ 2 2
2 €57050 g2 PT600M >
. KS6050
- PT600M 5 AG6N 5
< < <
v v o
£ £ £
3 3 g
< < <
KS6040
X X =4
3 3 D
7 T 2
5 =1 p=1
[a) o a
Diistik Kirilma direnci (Tokluk) Yiiksek Dustik Kirilma direnci (Tokluk) Yiiksek Dusik Kinlma direnci (Tokluk) Yiiksek
Darbesiz Hafif darbe Darbe Darbesiz Hafif darbe Darbe Darbesiz Hafif darbe Darbe
Yiiksek Sicaklikta Sertlik PVD kaplamanin ozellikleri
40
2800 1 1 1 1 » .
7400k ALOATIC Seramik & 30 oTicN {
\ Y TIAN  MEGACOAT
= 2000 —— AlLO, Seramik = 25 [ )
< lm\‘\\ ~ & 0 oTiN
§ 1200|__Karbir \\ ™~ N\ 15
Yiiksek hizl celik \S\ef"e' 10
800 400 600 800 1,000 1,200 1,400
400 Oksitlenme baslangig sicakligi (°C)
0 ¥ Oxidation resistance Yiiksek
200 600 1.000 1.400
Sicaklik (°C)
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Kesici Ucg Kaliteleri

Kesici U¢ Kaliteleri

CBN (Kubik bor nitrtir)

CBN

CBN (Kibik Bor Nitruir) sertlik bakimindan sadece elmasin ardindan ikincidir ve yiiksek isil
iletkenlige sahip sentetik olarak tiretilen bir malzemedir.

Ozellikler

« Sert malzemelerin islenmesi sirasinda Ustiin asinma direnci
« Sert malzemelerin, sinterlenmis celik ve dokme demirin ylksek hizda islenmesi icin uygundur

- Yuksek isil iletkenlik stabil isleme saglar

CBN'nin ozellikleri

’ Ortalamatane | Altyapisertligi | Caprazdayanim )
fl Kal Renk A | lamal
Siniflandirma alite en S (6Pa) (MPa) vantajlar ve Uygulamalan
KBNS10 ) % 1.000 . Mukemm&fl a;mma‘d'lrerla ve gatla‘Ta‘dlrg.na,‘ka.pllamasu C?N N .
Siyah « Uygulama: Sertlestirilmis kalip celiginin yiizeyinin islenmesi ve darbesiz islenmesi
KBN525 Tvealti 25 1.250 « Uygulama: Sertlestirilmis celik icin genel amacli
KBNO5M 0515 27 « Yiiksek 1sil direnli CBN altyapi iizerinde isil direncli MEGACOAT
(MEGACOAT) o 1000 « Uygulama: Sertlestirilmis celigin yiizeyinin yiiksek hizda islenmesi
H ﬁy&gm 2 28 « Uygulama: Sertlestirilmis kalip eliginin yiizeyinin yiiksek hizda islenmesi
KBN25M Sivah «Isil direngli baglayici faza sahip mikro taneli CBN iizerinde isil direngli MEGACOAT
(MEGACOAT) Iky:ml:;ﬂ Tvealt 5 1250 « Uygulama: Sertlestirilmis celigin yiiksek kesme hizlarinda stabil sekilde islenmesi
KBNO10 0515 27 1.000 « Isil direncli CBN alt katman iizerinde tanecik kopmasina direncli "MEGACOAT TOUGH"
(MEGACOAT TOUGH) T ’ « Uygulama: Sertlestirilmis eligin yiizeyinin yiiksek hizda islenmesi
« Yiiksek asinma direncine sahip kaplamali yiiksek tokluklu CBN, ok gesitli kesme alanlarinda islemeye
KBND20 3 3132 1300 olanak saga
(MEGACOAT TOUGH) : gar
« Uygulama: Sertlestirilmis celigin siirekli-darbeli islenmesi
. « Yiiksek icerikli CBN
KBNS70 Siyah « Uygulama: Sinterlenmis celigin isl i (capak engelleme)
Sinterlenmis celik . 2-4 34 1350
KBN70M Siyahimsi « (BN'ce zengin alt yapi iizerinde 1sil direngli MEGACOAT
(MEGACOAT) kirmizi - Uygulama: Sinterlenmis celigin (demir igeren sinterlenmis alagimlar) stabil sekilde islenmesi
) « Yiiksek CBN icerigi ve dzel baglayici nedeniyle miikemmel aginma direnci
KBN475 Siyah 2 39 1400 « Uygulama: Gri dokme demirin yiiksek hizda islenmesi
K KBN6OM Siyahimsi 056 3 1250 « Sert baglayici fazina sahip CBN'ce zengin alt yapi iizerinde 151l direngli MEGACOAT
(MEGACOAT) kirmizi " i « Uygulama: Gri dokme demirin yiizeyinin yiiksek hizda islenmesi
+TiN kaplamali solid CBN
“mﬁ% " Altin 9 31 630 « Uygulama: Sertlestirilmis celik, sertlestirilmis hadde celigi ve dokme demirin agir hizmet tipi, darbeli
islenmesi ve yiizeyinin islenmesi

KBN35M icin, bkz. sayfa A18.

MEGACOAT TOUGH'un Avantajlar

Yiiksek asinma direnci katmani ile CBN arasinda bir yapisma katmani lamine edilmistir.
Uzun takim émri ve stabil isleme elde etmek icin katmanin soyulmasini azaltir.

Uygulama haritasi

Sert malzemeler

3
2 KBN020
=]
2
]
=
@
£
&
@
x
~
=1 )
=3
a KBN35M
Yiizey isleme Orta Kaba isleme
Darbesiz Hafif Darbe Yogun darbe
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PVD kaplamanin 6zellikleri
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Kesici U¢ Kaliteleri

PCD (Cok taneli elmas)

PCD

PCD yiiksek sicaklik ve basing altinda sinterlenmis sentetik bir elmastir.

Ozellikler

« Demir disi metaller ve metal olmayan malzemelerin frezelenmesi icin uygundur

« Kenarda birikme olmamasi yiiksek hassasiyetli isleme saglar

« Demir disi metallerin ve metal olmayan malzemelerin islenmesine ydnelik ¢esitli uygulamalar

- Tamamlanmis ylizey gokkusagi renginde olacaktir (Ayna benzeri bir tamamlanmis ylizey elde
edilemez)

‘=
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]
x
T
4
U
-]
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(%]
Q
~

PCD'nin ozellikleri

) Ortalama tane ’
Siniflandirma Kalite et Avantajlari ve uygulamalan
KPDOOT 05 « Siiper Mikro Taneli PCD kesme agzi dayanimi, asinma direnci, kinlma direnci, iyi bir agiz keskinlestirme performansi ve daha uzun, stabil takim dmrii 6zelliklerine sahiptir
! « Uygulama: Aliiminyum alagimlaninin, pirincin, demir dis metallerin, plastikler de dahil olmak iizere metal olmayan malzemelerin ve karbiiriin yiiksek hizda islenmesi.
KPDOTO 1 « Iyi asinma direnci ve tokluk, iyi islenebilirlik
N « Uygulama: Aliiminyum alagimlaninin, pirincin, demir dis metallerin, plastikler de dahil olmak iizere metal olmayan malzemelerin ve karbiiriin yiiksek hizda islenmesi.
Demir disi metaller « Kanigik kaba ve ince tanelere sahip yiiksek yogunlukta PCD sayesinde iistiin asinma direnci ve tokluk
KPD230 2-30 . i ) . . . . - . )
« Uygulama: Aliiminyum alagimlaninin, pirincin, demir dis metallerin ve plastikler de dahil olmak iizere metal olmayan malzemelerin yiiksek hizda islenmesi.
KPD250 - + Kaba taneli PCD (25um) nedeniyle iistiin aginma direnci
(Siparis iizerine iretlir) « Uygulama: Yiiksek silikonlu aliminyum alagimlaninin yiiksek hizda islenmesi ve karbiiriin iglenmesi
Uygulamalar
Is parcasi malzemesi Demir disi metaller Kesilmesi zor malzemeler
Kesme araligi Yiizey isleme <G T Kaba isleme Yiizey isleme < T Kabaisleme
Smiflandima NO1 \ N10 \ N20 \ N30 s01 \ 510 \ 520 \ 530

KPDO0O1

KPDO10

KPDO0O1

KPDO10

Tornalama PO
Frezeleme
KPD230

Uygulama haritasi Aliminyum islemede yiizey kalitesi piiriizliiligtiniin karsilastiriimasi
3 3 2 —— - Siiper mikro taneli

£ KPD230 Sirket ici degerlendirme | kppo01 jle mitkemmel yiizey kalitesi

g

_ \—\ Ortalama tane ebadi 0,5pm
s KPDO0O1 15

5 2

£ &

c =)

Z 2

J 51
N
%1 § Konvansiyonel PCD'nin yiizey kalitesi
a KPDO10 %
N
- " - = 205 Ortalama tane ebadi 10pm
Dustik Kirllma direnci (Tokluk) Yuksek
Darbesiz Hafif darbe Darbe

Konvansi-  Konvansi- Komp.D KPD001
yonel B yonel C

(Tane ebadi ytizey kalitesini etkiler)
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Kesici U¢ Kaliteleri

Kesici Ucg Kaliteleri B

Petek yapisi CBN

Petek yapisi CBN

0z

Petek yapisi, yiiksek yapisal kontrole sahip, sert ve tistlin asinma direncine
bir 6z (gri kisim) ve tok bir kabuktan (beyaz kisim) olusan kompozit bir

malzemedir. ~
Ozellikler
- Petek yapili CBN sert, asinmaya direncli bir 6z icerir tok bir kabugu Kabuk
tek bir kesici ug icinde birlestirir.
« Tok kabuk 6zde olusan catlaklari durdurur.
« CBN olaganiistii derecede sert malzemelerin darbeli islenmesi icin ve
Petek yapili CBN'nin ozellikleri
Siniflandirma Kalite Renk Ana bilesen Avantajlari ve Uygulamalan
H Sivah « (BN (62) ve tok CBN'den (kabuk) olusan Petek yapisi CBN kompozite malzeme
ﬁiﬁm 'kya st BN |-Tokpetek yapih CBN iizerinde il direngli MEGACOAT
e « Uygulama: Sertlestirilmis celigin darbeli isleme sirasinda stabil sekilde islenmesi
KBN35M (MEGACOAT petek yapili CBN)
Tok (BN (kabuk) catlagin biiyiimesini onler
Sirket ici degerlendirme
Asinma direncine sahip CBN (62) ﬂ
N |
| | |
I
Konvansiyonel CBN A _
| |
Konvansiyonel CBN A Konvansiyonel CBN B =
—
Konvansiyonel CBN C =
| | |

Tok CBN (kabuk)

Uygulama haritasi
Sert malzemeler
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Kesici U¢ Kaliteleri

Kesici u¢ malzemesi secim tablosu

Uygulamalar Kesmf Celik Paslanmaz celik | Gri dokme demir Sfero do‘kme Demirdi Il direncl Titanyum Sert malzemeler | Sinterlenmis celik
araligi demir metaller alagimlar alagimlan
Yiizey isleme N610
A (X 610 KBN475 =
620 620 KBNG6OM A6S g
NGO NGO KA30 NGO Ks6040 AG6N 610 £
g PV710 PV720 PV7005 PV7005 KPDOOT kwio PT600M NGO S
= CA6515 CAS505 (AS505 KPDO10 CA6515 KPDOOT <
& PV730 CA6525 310 PDLOTO KBNS70 >
510 PRIS3S w1 75 PDLO25 PROOSS SWos KBN70M 2
cansp 320 kwio PRI15S KBN25M N
y PR120S SW2s KBN3SM
Kaba isleme (A530 PRIS35 KBNS00
Yiizey isleme
A N610 N610
N620 620
. PV710 PV720 G610
E PV720 PRI725 w0 @310 KPDOOT CA6515 KPDOOT NGO
= PRO30 315 w1s PRI125
S PR1725 PR1025 kwio 320 PDLOTO PR1225 kwio KBNS70
= PR930 PRI1225 kwio PDLO2S PRIS35 PRIS35 KBN25M KBN70M
PRI1025 PRIS35 GW0S
v PRIS3S Kwio
Kaba isleme
Bilyiik Ng10
A 620
PV710 NGO
CA6515 KBN475
PV730 CA6525 KBN6OM PT600M 610
£ 5 cansp PRI725 PV7005 PV7005 KPDOOT CA6515 KPDOOT NGO
= = CAS30 PR1225 s PDLOTO PRI125 kw1 KBNS70
PR1705 PRO30 kw10 320 PDLO2S PR1225 KBN25M KBN7OM
PRI535 kwio PR1535 PRIS35
v PR1025 kw10
PR30
Kiigik PRIS3S
Bilyiik CR9025 CR9025
PR930 PRO30
o 5 PROTS PROTS kwio Kwio PDLO25 kw0 kwio
§ g PRI215 PRI215 PRI215 PR1215 kw10 PR1225 - -
ks PR1225 PRG6O
PRIS35 PRIS35
Kiisik
g Isparcasi PR1025 PR1025 PDLO2S kw10
< maézfrl“ss'"e PRIS35 PR201S PR201S PR102S ’ )
o PRIS3S PR2035 PR1225
Parlak yiizey TC40N TC40N
NGO N9 kwio kwio KPDOOT KPDOOT KBNS 10 TC4oN
g PV7040 PV7040 W15 W15 PDLO25 kwio
= PR30 PR930 PRI215 PT600M KBNS70.
3 PRITIS PRITIS PR2015 PR2015
PR2015 PR20TS PRI215 PRI215 PRIS35 PRIS35
PR1225 PR1225
Stabil PR2025 PR2025
Parlak yiizey
= I TC60M TC60M kwio kw1 kw10 kw1 kwio PRISTS
g PRISTS GW15 - PRITIS
= PRIT1S PRIT1S
Stail PR930 PRO30
Aginma direnci CA520D CA415D
. PR1225 PR1225 PRI210 PRI210 kw10 PR1225 kwio
£ I PR1230 PRIS3S kwio kwio W15 kwio - -
PRIS3S W15
Tokluk
Yiizey isleme KPD230 (A6535 KPD230
TN100M CA6535 KPDOOT KPDOOT
£ TN620M PRI525 PRI5T0 PRI510 KPDO10 PR1535 kwio
E PV6OM PRIB3S PRI810 PRIBI0 PDLO25 PRO0S ’
PRI82S PRIS3S PRI535
Kaba isleme PR1835

Vurgulanan malzemeler tavsiye edilen seenektir. A 1 9



Kesici Ucg Kaliteleri

Kesici U¢ Kaliteleri

Kalite ozellikleri

Sermet
Altyapi sertligi g
Kalite Renk Ana bilesen Kaplama katmani Oran yep g Kinima tol:l:gu apraz dayanim
(HV) (GPa) (MPa-m"?) (MPa)
N610 6,6 1.750 17,2 6,0 2.100
N620 6,9 1.550 15,2 9,0 2.500
TiCN
TN620M 6,9 1.550 15,2 9,0 2.500
TN6020 6,4 1.500 14,7 10,0 2.500
NGO Gri - 6,6 1.600 157 9,0 1.760
TN9O TiCN-+NbC 6,4 1.450 14,2 10,0 1.960
TN100M 6,7 1.520 149 10,5 1.860
TC4ON TiC+TiN 6,0 1.650 16,2 90 1.570
TC60M NbC 8,1 1.500 14,7 10,5 1.670
CVD kaplamali sermet
Altyapi sertligi Kinlma toklugu |  Capraz dayanim
Kalite Renk Kaplamali bilegim Kaplama katmani Oran
' ; ' () (&) (MPaem'™) (MPa)
X Altin TiCN-+ALO,+TiN ince kaplama 70 1.500 14,7 10,0 2.600
PVD kaplamali sermet
Altyapi sertligi Kinlma toklugu |  Gapraz dayanim
Kalite Renk Kaplamali bilesim Kaplama katmani Oran
pamae P m (62 (Paem™) (P2
PV710 6,6 1.750 17,2 6,0 2.100
PV720 Altin MEGACOAT NANO 6,9 1.550 15,2 9,0 2.500
PV730 ) 70 1.550 14,2 10,0 2.500
Ince kaplama
PV7005 6,0 1.650 16,2 85 1.470
Siyahimsi kirmizi MEGACOAT
PV7040 6,0 1.650 16,2 9,0 1.570
PV6OM Altin MEGACOAT NANO 6,6 1.600 157 90 1.760
CVD kaplamali karbir
Altyapi sertligi Kinlma toklugu |  Capraz dayanim
Kalite Renk Kaplamali bilegim Kaplama katmani Oran
S P () (@) (MPaem') (MPa)
CA025P Altin TiCN+ALLO,+TiN 14,2 1.400 13,7 135 2.800
CA115P 13,9 1.440 14,1 13,0 2.250
Siyah ve altin sanisi TiCN+ALO,+TiN
CA125P 13,8 1.400 13,7 14,5 2.300
CA310 15,0 1.570 15,4 12,0 2.780
CA315 Pembe Altin TiCN+ALL0,+Ti bazl 15,0 1.570 15,4 12,0 2.780
CA320 15,0 1.570 15,4 12,0 2.780
CA415D 15,0 1.570 15,4 12,0 2.780
Altin TiCN+ALO,+TiN
CA420M Kalin kaplama 14,5 1.600 15,8 13,0 3.400
CA4505 15,0 1.790 17,5 95 2.350
Siyahimsi gri TiCN+ALLQ,
CA4515 15,0 1.570 15,4 12,0 2.780
CA510 14,5 1.470 14,4 15 2.500
CA515 14,4 1.440 141 12,5 2.650
CA520D 14,7 1370 13,4 16,0 3.100
CA525 14,2 1.360 133 13,5 2.750
TICN-+ALO,+TiN
CA530 Altin 13,9 1340 13,1 14,5 2.850
CA6515 14,7 1.530 15,0 12,0 2.780
CA6525 ince kaplama 14,7 1370 13,4 16,0 3.100
CA6535 143 1320 12,9 16,0 3.700
CR9025 TiICN+TIN Kalin kaplama 14,5 1.400 13,7 12,0 2.780
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Kesici U¢ Kaliteleri

Kalite ozellikleri

PVD kaplamali karbiir
Altyapi sertligi Kinlma toklugu |  Capraz dayanim
Kalite Renk Kaplamali bilesim Kaplama katmani Oran
' ’ ' ) (&) (MPaem™) (MPa)
PR005S 15,0 1.750 17,2 8,0 2.000
Grimsi siyah MEGACOAT HARD
PRO15S 14,9 1.680 16,5 9,0 2.400
PR115S 14,9 1.680 16,5 9,0 2.400
Koyu grimsi siyah MEGACOAT TOUGH
PR120S 14,6 1.500 14,7 14,0 2.700
PR905 14,8 1.720 16,8 9,0 2.450
Mavimsi mor TIAIN
PR915 141 1.700 16,7 1,0 4.140
PR930 141 1.700 16,7 1,0 4.140
Kirmizimsi gri TiCN
PR1025 14,5 1.600 158 13,0 3.400
PR1115 Morumsu kirmizi TIAIN 14,7 1.700 16,7 11,0 3.000
PR1210 14,8 1.720 16,8 9,0 2450
PR1215 14,7 1.700 16,7 1,0 3.000
Siyahimsi kirmizi MEGACOAT
PR1225 14,5 1.600 15,8 13,0 3.400
PR1230 ) 13,7 1450 14,2 13,0 2.250
Ince kaplama
PR1510 14,8 1.720 16,8 9,0 2.450
PR1515 14.7 1.700 16,7 1,0 3.000
PR1525 Kirmizimsi yesil MEGACOAT NANO 14,5 1.600 158 13,0 3.400
PR1535 143 1320 12,9 16,0 3.700
PR1625 145 1.600 158 13,0 3.400
PR1705 14,9 1.800 17,6 10,0 3.300
Glimis MEGACOAT NANO PLUS
PR1725 14,5 1.600 158 13,0 3.400
PR1810 14,9 1.680 16,5 9,0 2.400
PR1825 Agik kirmizims) yegil 14,5 1.600 15,8 13,0 3.400
PR1835 143 1320 12,9 16,0 3.700
MEGACOAT NANO EX
PR2015 14,7 1.700 16,7 1,0 3.000
PR2025 Koyu siyahimsi kirmizi 14,5 1.600 15,8 13,0 3.400
PR2035 143 1320 12,9 16,0 3.700
Karbuir
Altyapi sertligi Kinlma toklug d
Kalite Renk Ana bilesen Kaplama katmani Oran il c nma o]:gu apraz dayanim
(HV) (GPa) (MPa-m'?) (MPa)
kw10 15,0 1,650 16,2 10,0 1,470
GW05 14,9 1.800 17,6 10,0 3.300
GW15 14,7 1,700 16,7 1,0 3,000
GW25 Gri WC+Co B 14,5 1,600 15,8 13,0 3,400
SWo5 15,0 1.790 17,5 95 2.350
Sw10 14,8 1.720 16,8 9,0 2.450
SW25 14,7 1370 13,4 16,0 3.100
DLC kaplamali karbiir
Altyapi sertligi Kinlma toklug d
Kalite Renk Kaplamali bilesim Kaplama katmani Oran il c mma 01:gu Gapraz dayanim
(HV) (GPa) (MPa-m'?) (MPa)
PDLO10 15,0 1.650 16,2 10,0 1.470
PDLOT5 Gokkusag rengi C ince kaplama 14,7 1,700 16,7 10 3,000
PDL025 14,5 1.600 15,8 13,0 3.400
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