{g I(HDEERE Aliiminyum isleme icin MDQO

Siiper Sik Agizli Kesici

Aliminyum isleme icin Stiper Sik Agizh Kesici

Yiiksek verimlilik ve birinci sinif kalitede aliminyum isleme

Sik agizh kesici ile gelistirilmis isleme verimliligi
Benzersiz PCD ucglariyla miikemmel isleme kalitesi
BT30 ile uyumlu hafif tasarim

Ozel tasarimli secenekler de mevcuttur




Aliiminyum isleme icin Stuiper Sik Agizh Kesici

MD90

Super sik agizl 6zelligi ile aliiminyum parcalarin gelismis isleme verimliligi
Benzersiz tasarim, uzun takim émrii ile yiiksek kalite ve yliksek hassasiyetli sonuclar
saglar

Yiiksek kalite

Ylizey puruzliltigi 0.8 pmRa
veya daha az. Dengeli isleme

Minimized burr

-

Ve = 2,500 m/min (n = 8,000 min™), ap x ae = 0.2 x 75 mm, fz=0.08 mm/t (Vf = 12,800 mm/min) Islak ADC12 BT50 @100 (20 ins
(ic degerlendirme)
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Mukemmellik icin tasarlandi

Yeni nesil stiper sik agizli kesiciler, Kyocera'nin onde gelen frezeleme teknolojisinin
bircok yonunii bir araya getiriyor _
PCD uglanyla aliminyumu daha yiiksek hizlarda v‘ei dahapuilseldivalitede isleyin

Yiiksek verimlilik

Vf > 24,000 mm/dk.ye kadar kapasite

Ultra sik agiz tasarimiyla elde edilen yiiksek verimli isleme

Ozel olarak tasarlanmis secenekler daha fazla verimlilik iyilestirmesine
olanak tanir

isleme verimliligi karsilastirmasi oahii degerlendirme)
Verimlilik

?ggggaza tasanim) Vf = 26,800mm/min ﬁ‘
ﬁf;g.g.A Vf = 21,000mm/min

Ve = 2,500 m/min (n = 10,000 min™), ap x ae = 0.2 x 53 mm, fz=0.15 mm/t Islak ADC12 BT30 @80

Hafif

BT30 ile uyumludur

280 mm'den baslayan hafif aliminyum gévde boyutlari sunar

En buyik kesici cap1t 8125 mm, 1,5 kg'dan daha az agirliga
sahiptir




1 Benzersiz tasarim yuksek verimlilik ve yuksek kaliteli isleme
sonuclari saglar

Yiuksek verimlilik Kesicinin sekli siiper ince dis araligi 6zelliklerini korur

Kavisli temas ylizeyi Hafif tasarimli ultra sik agiz

Maksimum agiz sayisi, birden fazla kesici ucuve 125 mm'lik en buyUk kesici capi 1,5 kg'dan daha az
sertligi korur agirhga sahiptir. BT30 ile uyumludur
Gerilimi dagitarak titresimi azaltir

- Kesiciagiz| Agirhk .
Titresim direnci karsilastirmasi Kesici Cap! say|5|g (?(g) Govde
(Dahili degerlendirme)
MD90 (16 agizh) Rakip A (14 agizlr) 240 6 0.26
Sufficient i t |
stfpp%e}tn o \T 250 10 0.37 Gelik
| | itresim olustu 263 14 0.62
y Vc = 3,000 m/min, ap x ae = 0.2 x 70 mm
w fz=0.07 mm/t Wet ADC12 @80 (Prototype) 280 16 0.6
Dagilimin engellenmesi 2100 20 0.96 | Aluminyum
Saglam kesici ug tutma 2125 24 1.48

Metrik delik capi

Yuiksek kalite viiksek islenmis ylizey kalitesi, yliksek hassasiyet ve uzun takim émri

Capak olusumunu engeller

(;Ift kenarh (Standart tip)
Talas tahliye yoniind kontrol eder ve kopan talaslardan kaynaklanan bozulmayi bastirir

Cift Kenar Kose Radytsi
fz
h
ap - ap

talas tahliye

‘ dogrultusu
5 talas tahliye h
Talas kalinhigi (h) UL — I(—
kiiciik dogrultusu
Is parcasi Is pargasi

Stabil isleme saglar

. . . Talas tahliye simiilasyonu
Cift sogutma deligi ; 4 4
Ustlin ylzey kalitesi elde etmek i¢in kesme
kenarinin ve is parcasinin etkili sekilde
sogutulmasi

Talas 1sirmasini ve ug kusurlarini bastirir

Cep boyunca talaslari tahliye edin

Aerodinamik talas cebi
lyi talas kontrolU kesici gévdesini korur.

Kararli kesici dengesi yiksek hassasiyet ve dah

uzun takim émrU saglar.

Resim



Ultra sik agizh 6zelliklerle yiiksek verimlilik ve yiiksek
kaliteli isleme elde edin

BT30

280 - 16 kesici ug
Vf=9,500 mm/min

isleme verimliligi karsilastirmasi oahili deserlendirme)
Verimlilik

MD99 Vf = 9,50 0mmd. .
nakip A Vf = 8,300mmiak.

MD90'in ¢ok sayida kesme kenari oldugundan, tabla ilerlemesi (Vf) iyilestirilebilir.
Rakiplerle ayni isleme kalitesini korurken verimlilik iyilestirilebilir.

n=9,900min" (Vc = 2,500 m/min)
Vf = 9,500 mm/min (fz = 0.06 mm/t)
ap xae=0.3x50mm

ADC12 Wet 280
MD90-080RA-T16CSF
LNGX1807PDFR-G (KPDO1A)

(dahili degerlendirme)

Yiizey kalitesi degerlendirmesi

Capak olusumunu ve kenar

kirilmasini bastirir
e T ‘ ;.

Mikemmel yiizey kalitesi

bk
Ll 0.19 pmRa

BT30

240 - 6 agizli
Vf =9,500 mm/min
n= 16,000 min"

n = 16,000 min" (Vc = 2,000 m/min)

Vf =9,500 mm/min (fz= 0.1 mm/t)
apxae=5x5mm ADC12 Wet @40 (6 inserts)
MD90-040RS-T6CMSF

LNGX180704PDFR-RR (KPDO1A)

(Dahili degerlendirme)

-

-

Yiizey kalitesi degerlendirmesi [ R IR T 0

a

S el talie b T e P T
i

Taban: 0.18umRa




Kisiye 6zel destek ve satis sonrasi hizmet

Ozel Tasarimlar

Cesitli isleme uygulamalari icin

Cesitli uygulamalarda ¢zel tasarim ihtiyaglarinizi gercege donusturebiliriz.
Ayrintilar igin lutfen satis temsilcilerimizle iletisime gegin.

Ornek:

Kesicicapl | @20 ~ @350

Kesici agiz 5
saylsi Kesme capina baglidir
Kose pahlh Kose R Keskin kenarli
Kesici kenar
yapisl

CG Resim

Yeniden taslama

Standart yeniden taslama miktari Yalnizca 6n yiiz Tum gevre

Sadece alin ylizey: 0,1 mm (5 keze kadar)
Tum ¢evre: 0,1 mm (3 keze kadar)

Yukaridakiler yalnizca referans amaglidir.
Ayrintilar icin lUtfen satis temsilcilerimizle iletisime gegin.

Bilenecek alan Bilenecek alan



Kesici U¢

Olciiler (mm) PCD
sekil Agiklama T3
L RE (APMX) KPDO1A
A LNGX1807PDFR-G °
¢ift kenay
Genel amagli
- 4
Diiz LNGX1807PDFR-L °
ift
Standart ferari n
Diisiik kesme kuvveti LE
(APMX) L 18.1
LNGX180704PDFR-RR 0.4 °
8
LNGX180708PDFR-RR 0.8 °
Uzun kenar
LE (APMX) icin belirtilen boyut yenidir. Litfen yeniden taslamadan sonra degisebilecegini unutmayin. ® : Mevaut

Tip sekil Ozellikler ve uygulamalar
1. Oneri
G / Capaklari bastirir ve ylksek kaliteli ylizey kalitesi saglar
Yy Gift kenarh Daha uzun takim émrii ve istikrarli isleme saglar
Diz silici kenarh dislik kesme kuvveti
L Daha dusuk sertlikteki is parcalarinda veya distik rijitlikte
. Cift kenarl baglamada bile uygun sonuclar saglar
‘ Uzun kenar
RR Kose Yaricapi (R)
~Kose R Daha byik D.O.C ve agir yuklerle isleme icin uygundur
Duz

Polikristalin Elmas

Ortalama pargacik boyutu: 1 um

KPD01 A Ultra ince takimlarla isleme icin gereken hem asinma direncini hem de kirilma direncini elde eder.
Kararli, yUksek verimli isleme mumkundr



MD90 (Celik govde)

KDP

*APMX hakkinda daha fazla bilgi icin Ittfen 6. sayfaya bakiniz.

DCSFMS

DCB
KWW
‘

(BDP

Resim 1
Takim Tutucu Boyutlar
= Olgiler (mm) Egimagisi | . ) Maksimum ;
Aqklama z| 3 Soguma seki Agirk RPM Civata
Ay kanali (kg) (i) (EK)
<< | DCX | DCSFMS | DCB | DCCBi | DCCB:| LF | CBDP | KDP | KWW | AR.
= MD90-  040RS-T6CMSF ® | 6| 40 385 16 | 135 9 19 | 56 | 84 0.26 HH8X25H
<
= 050RS-T10CMSF ® | 10| 50 | 485 40 +5° Evet | Resim1| 037 | 25,000
£ 22 18 n 21 63 | 104 HH10X30H
= 063RS-T14CMSF ® | 14| 63 50 0.62
Maksimum devir sayisi @ : Mevcut

Dakikadaki devir sayisini, is parcasinin belirttigi dnerilen kesme hizi dahilinde ayarlayin.
Kesiciyi maksimum devirde veya daha yUksek devirde kullanmayiniz, giinkli merkezkag kuvveti, ylk altinda olmasa bile uclarin ve pargalann dagilmasina neden olabilir.

Onerilen kesme kosullari

is parcasi Ozellik I\(/is(r;e/(;-lklz)l flzle(:1enr:\/% Onerilen kalite
Siorani %12,5 veya . ) Cnn
daha az 1,000 - 2,000 - 3,000 0.05-0.10-0.20
Aluminyum alasimi KPDO1A
Sl orani %125 veya 400 - 600 - 800 0.05-0.10-0.20

lizeri

Lutfen kesme hizini ve ilerleme
oranini gergek isleme kosullarina
gdre ayarlayin makine ve is parcasi
sertligini g6z ontinde bulundurun

Kesiciyi maksimum kesme hizi
sinirini asan hizlarda kullanmayin



MD90 (Aliiminyum gévde)

KDP

DCSFMS

KDP

*APMX hakkinda daha fazla bilgi icin litfen 6. sayfaya bakiniz.

DCSFMS

DCB

(BDP

N

(BDP

NN

DCCB1

RS 'LF

Resim 1 Resim 2
Takim Tutucu Boyutlari
Acklama E % Spzrlnn EEE] Sﬁgutma sekil Agirhk Maé(;:]rr[lj;lm Civata
E‘ DCX | DCSFMS | DCB | DCCB: | DCCB2| LF | CBDP | KDP | KWW | AR anal b (min-) ®
MD90-  080RA-T16CMSF ® 16| 80 60 0.6 20,000
27 20 13 24 7 124 Resim 1 HH12X35H
= 100RA-T20C27MSF [ ] 50 0.96
S 20 | 100 18,000
= 100RA-T20CMSF ° 32 | 4 - 30 8 | 144 +5° Evet |Resim2 | 0.88 HF16X40HA
E 80
= 125RA-T24C27MSF [ ] 27 20 13 24 7 124 Resim1 | 1.48 HH12X35H
24| 125 55 16,000
125RA-T24CMSF [ ] 40 55 - 33 9 16.4 Resim2 | 1.31 HF20X53HA
MD90-  080RA-T16CSF ® 16| 80 60 0.6 20,000
254 20 13 27 6 9.5 Resim 1 HH12X35H
100RA-T200254SF o 50 0.97
& 20 | 100 18,000
E 100RA-T20CSF ° 31.75| 45 - 34 8 | 127 +5° Evet | Resim2 | 0.89 HF16X40HA
£ 80
a 125RA-T24(254SF [} 254 | 20 13 27 6 9.5 Resim1 | 1.49 HH12X35H
24 | 125 55 16,000
125RA-T24CSF ° 381 | 55 - 38 | 10 | 159 Resim2 | 134 HF20X53HA
2125 ve Uzeri 6zel dlciler de mevcuttur (~@350). @ : Mevcut

Maksimum devir sayisi

Dakikadaki devir sayisini, is pargasinin belirttigi 6nerilen kesme hizi dahilinde ayarlayin.
Merkezkag kuvveti kesici uclarin ve parcalarin yikstiz durumda bile dagiimasina neden olabileceginden kesiciyi maksimum devirde veya daha yuksek bir devirde kullanmayin.

Yedek parca

Sikma vidasl

Anahtar

Ayar Vidas!

Ayar anahtar

BH4X8TR

LW-2

Kesici ug stkma torku 3,5 N.m




Kesici uclar nasil takilir

a Kismen sikin

S )

n Kesici ucu yerlestirin.

Tork: 1.0 N.m

n Kesicileri tim ceplere monte edin

Sikma vidasini kismen sikin (Onerilen tork 1,0 N.m)

Kesici ug salgisini 4
ayarlayin

Kesici ug salgisi 5 um veya Tork: 3,5Nm

daha az

Ayarlamak icin vidayi anahtarla cevirin ve tiim vida yiiksekliklerinin birbirinden 5 um icinde oldugundan emin olun (Onerilen)

n Sikma vidasini 3,5 Nm sikma torkuyla tamamen sikin

Onlemler

Kullanim sirasinda

/A Caution

Lutfen onerilen kesme kosullari dahilinde kullanin

Kesiciyi, kesici govdesinin basili maksimum dénme sinirini
asan devirlerde calistirmayin

Santriflj kuvveti ve kesme yiikii nedeniyle uclar veya parcalar dagilabilir
Kesicinin ve milin toplam agirliginin makinenin kabul
edilebilir araliginda oldugunu dogrulayin

Lutfen asagidaki kosullar altinda kullanmayin:

- Kesici uglarla tam olarak yiklenmediginde

- Govde ve/veya kelepce hasarliysa

- Bir kelepce veya kelepce vidasi cikariimissa

- Farkli yeniden taslama miktarlarina sahip uclar takilmissa

Lutfen uclari degistirirken veya kenar dalgalanmasini
ayarlarken koruyucu eldiven gibi koruyucu ekipman kullanin

Kesici kenara dokunuldugunda yaralanma meydana gelebilir

Dinamik denge

Kesici tizerindeki denge ayari sevkiyattan énce tamamlanir

Denge ayari, ISO denge sinifi (I501940/1) G2.5 olacak sekilde &zel
yliksek hassasiyetli uclarla yapilmistir
Maksimum devirde 6nerilen kesme kosullari

Kesicinin dis cevresindeki denge ayar vidasinin konumunu
degistirmeyin.

Bu, uygunsuz dinamik dengeye yol acabilir




Kyocera'nin elektrikli ara¢ parcalari islemeye yonelik ¢oziimleri

CG Resim

Yuksek rijitlikte ince ayar unitesi

K-Bore

Yeni ayarlanabilir kartus tasarimi

- Basit, yliksek hassasiyetli, ince ayar sistemi
- Duizgiin ¢alisma

- Daha ytiksek rijitlik icin dikdértgen kartus

CG Resim

Yiiksek verimlilikte
delik isleme barasi

Motor kasalarini ve motor gévdelerini
yliksek hassasiyet ve verimlilikle isleme

- Cok agizli, yiksek verimli tasarim
- Govde tasarimi optimizasyonu ile agirlik azaltma

- Kanallar talas akisi icin optimize edilmistir
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